স্স্পাহদন্যহ: মুল সহ 


উকি রি ও ৫৯ হাহ, 


স্উ/ 40১ টু হজ ১ হু ১ [নুহ এ. 
4 72 9৩ তত এত 


বাধ্ত্বা আঅনহবাছে - শ্রাগাতি ভ্রকাশন 


প্রকাশকের নিবেদন 


প্রথম জার্মান সংস্করণের পূর্ভাষ . ., ২ ::551215115015 
দ্বিতীয় জার্মান সংস্করণের উত্তরভাষ 

ফরাসী সংস্করণের পূর্বভাষ 

ফরাসী সংস্করণের উত্তরভাষ . . 

তৃতীয় জার্মান সংস্করণের পূর্বভাষ 

ইংরেজী সংস্করণের পূর্ভাষ . . 

চতুর্থ জার্মান সংস্করণের পূর্বভাষ 


প্রথম পর্ব 
পুজবাদী উৎপাদন 


প্রথম ভাগ । গণ্য এবং অর্থ 
অধ্যায় ১। পণ্য . . হরে 
পাঁরচ্ছেদ ১। __ পণোর দুই উপাদান- বাবহার- মূল্য এবং মূল্য মেলোর মর্ম ও 
পারমাণ) . *.- 
পরিচ্ছেদ ২। -- পণ্যের মধ্যে মূর্ত শ্রমের দাবধ চাঁরর 
পারচ্ছেদ ৩। __ মুল্যের রূপ বা 'বাঁনময়-মূল্য 
ক। মূল্যের প্রাথামক অথবা আপাঁতিক রূপ 2 4 227 
১। মূল্যের প্রকাশের দুই মেরু: আপোঁক্ষক রূপ এবং সমতুল্য 
র্‌প 
২1 আলোর আনেক্ষিক গে রিতু 
ক) এই রর রীতি রি ৃ 
খ) মূল্যের আপোক্ষক রূপের পাঁরমাণগত 
'নার্দস্টতা 
৩। মূলোর সমতুল্য রূপ ৃ্‌ 
৪। মূল্যের প্রাথামক রূপের টে 
খ। মূল্যের সামাগ্রক অথবা সম্প্রসারত রূপ - 
১। মূল্যের সম্প্রসারত আপোঁক্ষক রূপ 


১৭ 
৩ 
৩৬ 
৩৭ 
৩৮ 
৪১ 
5৭ 


৫৭ 
৫৭ 


৫৭ 
৬৫ 
৭২ 
৭৩ 


৭৩ 
৭8 
৭8 


৭০) 
৮২ 
৮৮ 
৯0 
৯০ 


২। বিশেষ সমতুল্য রূপ , . , , ১২০৯২ 

ও। মুল্যের সামগ্রিক অথবা সম্প্রসারিত রূপের হুট ১. ৯২ 
গ। মূল্যের সাধারণ রূপ . * ১78 শু 48284 2 ২৪৩ 

১। মল্য-র্‌পের নত ০4272 ৯৩ 

২। মূল্যের আপোক্ষিক রূপ এবং সমতুল্য রূপের পরস্পরসাপেক্ষ 

৩। মূল্যের সাধারণ রূপ থেকে অর্থরূপে উত্তরণ . ১ ০৯৮ 
ঘ। অর্থরূপ ,.  . 828 2848 3. ৪ 2৪8৮. . ছি 


পারচ্ছেদ ৪1 -__- পণ্যপূজা এবং তার রহস্য : * ২ 5:০:5৩০১০০ 
অধ্যায় ২। 'বানময় প্রাক্রয়া . . , ১ ২:০555515151151155১১৬ 
অধ্যায় ৩। অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন . . , ১ :১:০:০:০০555 ৯২৭ 

পারচ্ছেদ ১। _- মৃলোব পারমাপ ১ ১:০25151551151255 ৯২৪ 


পারচ্ছেদ ২1 _- সণ্চলনের মাধ্যম . ১ ২:555155115151515১৩৮ 
ক) পণ্যের রূপান্তব * ১. 52225222222 ৯৩৪ 
খ) অর্থের প্রচলন ক গুড বি ২ এ এ, 8৮85, উড ক, 8৮ 8 8 5 


গ) মুদ্রা এবং মূল্যের প্রতীক . ১5০5525152৮ ৯৬৩ 
পারচ্ছেদ ৩। _ অর্থ .  ,.55555515115051550৯৬৯ 
ক) মজৃত গঠন . , ২ ,:২:০:5০525ত5555১৬৯ 
খ) পাঁবশোধেব উপায় ., :515115115511511515550১58 
গ) বশ্বগ্রাহ্য অর্থ . | এ 2585 44০8৭ 8% 2 -৫িতি 


দ্বতশয় ভাগ । অর্থের পঠীজতে রূপান্তর . - - ২ - ১১:০০ ৯৮৯ 


অধ্যায় ৪1 পাঁজর সাধারণ সত্র . . , ২ ২ ১০০০০225৯৬৯ 
অধ্যায় &। পুঁজির সাধারণ সূত্রে স্ববিরোধ . . . ১ ২০:০০ ০5৩ ৯০১ 
অধ্যায় ৬। শ্রমশাত্তর ক্রম ও বিরুর . . ১ ০:5:55551550২১৯৪ 


তৃতীয় ভাগ। অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন - : - - " * 7 ২২৬ 


অধ্যায় ৪। শ্রম-প্রাক্রয়া এবং উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া . , 5:5০. ৯৯৬ 
পারচ্ছেদ ১। __ শ্রম-প্রীক্রিয়া অথবা উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদন . - ,* ৮ ০5২২৬ 
পারচ্ছেদ ২। -_ উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন . . ২ ২ ০ ৬ হি 


অধ্যায় ৮। বস্থর পুজি ও আস্থর পুঁজ . . . , ১ ০:০০ 222 ইিহ 

অধ্যায় ৯। উদ্বত্ত-মূল্যের হার . এ 8৮87 কুট 422০ 28+-৮ -- ড 
পারচ্ছেদ ১। ভি রা | ২৬৬ 
পরিচ্ছেদ ২। -- উৎপন্ন দ্রব্যের সংশ্লিষ্ট টানার অংশ দিয়ে উপল দ্রবোর 
মূল্যের গঠন-উপাদানগ্ঁলর প্রকাশ . , ১ ১ ২.১. ০০ হন 


পারচ্ছেদ ৩। -_ ধসাঁনয়বের 'শেষ ঘণ্টা" ২, ১:৩০ 25৩ ৯৮০ 


সূচি 


৭ 
পরিচ্ছেদ ৪1 -__ উদ্বত্ত-উৎপন্ন ১০:০5:55 ৯৪৭ 

অধ্যায় ১০1 কর্মাদবদ . . ২৮৮ 
পারচ্ছেদ ১1 -_- কর্ম-দিবসের টী 287 ২৮৮ 
পাঁরচ্ছেদ ২। -_ উদ্বত্ত-শ্রমের জন্য লালসা। কনধারীরীিক এড ১০২৯৩ 
পাবচ্ছেদ ৩। _- ইংলস্ডের ?শিল্পের যে শাখাগঁলতে শোষণের কোনো আইনগত 

সীমা নেই ৩০৩ 
পারচ্ছেদ ৪1 -- দনের ও রানর কাজ। 'রলে প্রথা ৩১৯ 


পাঁরচ্ছেদ &।-- সঙ্গত কর্মদিবসের জন্য সংগ্রাম । ১৪শ লিন রাবারের 
শতকের শেষ পর্যন্ত কর্মীদবস বাড়াবার জন্য বাধ্যতামূলক আইনসমূহ . , , ৩২৮ 
পাঁবচ্ছেদ ৬। _- সঙ্গত কর্ম-দিবসের জন্য সংগ্রাম ॥। আইন মারফৎ বাধ্যতামূলকভাবে 


কাজের সময় নিধারণ। ১৮৩৩ থেকে ১৮৬৪ সাল পর্যস্ত ইংলন্ডের কারখানা- 
আইনসমূহ 





এ ৩৪৪ 
পারচ্ছেদ ৭। _- সঙ্গত রন লনা রাও 
আইনগলর প্রাতীন্রয়া ৩৬৯ 

অধ্যায় ইহ 51 ০৭ ৩৭৬ 

চতুর্থ ভাগ। আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মৃূল্যের উৎপাদন ৩৮৭ 

অধ্যাফ ১২। আপোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের ধারণা ৩৮৭ 

অধ্যায় ১৩1 সহযোঁগতা ৩১৯৮ 

অধ্যায় ১৪। শ্রম-বিভাজন ও ম্যানফঘকচার  . . ১ ১ ১:০:০০5০8১৪ 
পারিচ্ছেদ ১। __ ম্যানুফ্যাকচারের দিবধ উত্তব . ১ ১০০০55508১৪ 
পারচ্ছেদ ২। _- 'নার্দস্ট কাজের শ্রামক ও তার হাতিযাব ১. ২, ৪১৭ 
পাঁরচ্হেদ ৩1 - ম্যানফ্যাকচারের দএট মৌল রুপ: নানাধমী ম্যানফ্যাকচার ও এ 
ম্যানফ্যাকচার রর নর ৪২১ 
পারচ্ছেদ ৪1 -- ম্যানুফ্যাকচারের মধ্যে শ্রম- ভীড এবং সমাজে শ্রম- বিভাজন ৪৩১৯ 
পারচ্ছেদ &। -- ম্যান্ফ্যাকচারের পীজবাদী চার ১ ১ ০51০55058৪২ 

অধ্যায় ১৫। মন্ত্রপাত ও আধানক শিপ  . ২, :,:০১০5505868 
পাঁরচ্ছেদ ১1 -_ যন্পাতির বিকাশ . ০::55555550050050888 
পারচ্ছেদ ২1 - উৎপন্ন দ্রব্যে যন্ত্রপাতির দ্বারা শ্থানাস্তীবত মল্য . ১ ,:০:৪৭২ 
পাবচ্ছেদ ৩। -_ শ্রীমকের উপব যণ্্রপাতির উৎপাদনের আশু প্রভাব . . ,:৪৮১ 

ক) পহঁজ কার্তক অনুপূরক শ্রমশীক্ত আখসাং। নারী ও শিশু নিযোগ . ৪৮৬২ 
খ) কর্ম দিবস দীর্ঘকরণ . . ০০5555009৯২ 
গ) শ্রমের নিবিড়তা সাধন 287 এ 8 এ, 8 ৮ 7 8. 8 ও 2558 
পারচ্ছেদ ৪1 -- কারখানা ১০ 


জেরিন এ ৪: 99০০7 8০ ১০, ৬ হও 


সৃচ 


পারচ্ছেদ ৬। _ যল্পাতি কর্তৃক স্থানচ্যুত শ্রামকদের সম্পর্কে ক্ষাতপূরণের তত্ব 

পারচ্ছেদ ৭। -__ কারখানা-প্রথার বিকাশের ফলে শ্রমজীবী জনগণের বিকর্ষণ ও 

আকর্ষণ। তুলো শিল্পে সংকট ,. . 

পারচ্ছেদ ৮। _- মান্‌ফ্কচার, হস্তশিল্প ও গাহস্্য শিল্পে আধুনিক শিল্প 

দ্বারা সাধিত বিপ্লব , 5, 5১:১০:55 | 
ক হলি ও িডলনের ভিডি ভিডি সহিত উত. 
খ) ম্যান্ফ্যাকচার ও গাহস্থ্য শিল্পের উপরে কারখানা-প্রথার প্রাতীক্রয়া " 
গ) আধুনিক ম্যানুফ্যাকচার ., * * ৮২ 4০ ৫ হু 4 
ঘ) আধুনিক গাহস্থ্য শিপ . . 
ও) আধনিক মানফ্যাকসর ও গাহস্থ্য শিল্পের বৃহৎ যান্রিক শিল্পে 
অতিক্রমণ। এ সমস্ত শিজ্পে কারখানা-আইন প্রয়োগের দ্বারা এই বিপ্লব 
ত্বরান্বিতকরণ * * * ৮: 

পারচ্ছেদ ৯। __ নিনজা 

সেগ্‌লির সাধারণ বিস্তুতি . 

পারচ্ছেদ ১০। -__ জানলার রা 

টার ১2. ৬. 8 ক 28-7 9৮88০ 


৫৩৩ 


৫688 


৫৫৮ 
৫৫৮ 
৫৬০ 
৫৬২ 
৫৬৫ 


৫৭০ 


$৮৩ 
৬১৯ 


প্রকাশকের নিবেদন 


'পধাজ' হল মার্কসবাদের এক প্রাতিভাদশপ্ত রচনা । মাকর্স তাঁর জীবনের 
প্রধান গ্রল্থাট রচনা করেন চার দশক ধরে _ ৪০-এর দশকের প্রান্ত থেকে শুরু 
করে জীবনের শেষ 'দন পর্যন্ত। 'অর্থনৌতক গঠনকাঠামোই হল মূল 'ভাত্ব, যার 
উপরে গড়ে উঠেছে রাজনোতিক আতকাঠামো. -_ এ কথা স্বীকার করে ঠিক এই 
অর্থনৌতিক গণঠনকাঠামো অধ্যয়নের ব্যাপারেই মার্কস সবচেয়ে বৌশ নজর দেন” -- 
লিখেছেন ভ. ই. লোনন। 

১৮৪৩ সালের শেষভাগে প্যারসে মাক্স নয়ামতভাবে অর্থশাস্ত অধ্যয়নের 
কাজ শুরু করেন। অর্থনীতি 'িষয়ক সাহিত্য নয়ে পড়াশোনার সময় তান 
মহা গ্রল্থ রচনা করতে মনস্থ করেন, যার সারমর্ম হবে বর্তমান ব্যবস্থা ও বূ্জোয়া 
অর্থশাস্তের কঠোর সমালোচনা । এ কার্য সম্পাদনের পথে তাঁর প্রাথামক 
গবেষণাকার্যগ্যাল স্ানার্দস্টভাবে রূপলাভ করে এইসব রচনায়, যেমন, “১৮৪৪ 
সালের অর্থনীত ও দর্শন বিষয়ক পাশ্ড্ীলীপ', 'জার্মান ভাবাদর্শ', "দর্শনের 
দৈন্য, 'মজ্যীর-শ্রম ও পঠাঁজ', 'কামিউনিস্ট পার্টর ইস্তাহার', ইত্যাঁদ। এই 
রচনাগলির মধ্যেই পঠাঁজবাদী শোষণের মূলনীতির, পঁজপাতি এবং 
মজুরি-শ্রীমকের স্বার্থের মধ্যকার আপসহীন বৈপরাত্যের, পঃঁজবাদের সমস্ত 
অর্থনৌতিক সম্পকেরি বৈরভাবাপন্ন ও আস্থিতিশীল চারন্রের স্বরূপ উন্মোচিত 
হয়েছে। 

১৮৪৮-১৮৪৯ সালের বিপ্লবের অশান্ত ঘটনাবলীর ফলে তাঁর কাজে সামান্য 
বিরাত ঘটে; 'াবরাতির পর মার্কস তাঁর অর্থনৈতিক গবেষণাকার্য পুরোদমে 
চাঁলয়ে যান লন্ডনে, যেখানে ১৮৪৯ সালের অগস্টে তান দেশাস্তরী হতে বাধ্য 
হন। সেখানে তান 'বভন্ন দেশের জাতীয় অর্থনীতির ইতিহাস ও তাঁর 
সমকালীন অর্থনীতি 'নয়ে গভীর ও সার্ক অধ্য়নকার্য শুরু করেন। এ 
ব্যাপারে 'বশেষ জোর দেন ইংলশ্ডের উপর, কারণ সে সময়ে তা পাঁজবাদের 
ধূপদী দেশ রূপে পারগাঁণত হত। 

আবশ্বাস্য রকমের কঠিন পাঁরাস্থাতর মধ্যে মাসকে রচনার কাজ চালাতে 
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হত। অভাব-অনটনের সঙ্গে তাঁকে প্রাতানয়ত সংগ্রামে লিপ্ত থাকতে হত এবং 
অন্নসংস্থানের জন্য প্রায়ই লেখার কাজ বন্ধ রাখতে হত। অর্থের অভাবে তাঁর মনে 
দীর্ঘকালব্যাপী যে মানীসক কম্ট দেখা দেয় আঁচরে তার প্রভাব পড়ে শরীরের 
উপরেও -_ মার্কস কাঠন অসুখে পড়েন। তা সত্তেও ১৮৫৭ সালের মধ্যে বিপুল 
এক প্রস্তুতিমূলক কার্য তান সমাপ্ত করেন, যার কল্যাণে তিনি তাঁর গবেষণার 
শেষ পর্যায়ের কাজ শুরু করতে সক্ষম হন -- তা হল সংগৃহীত উপাদানের 
এক 'নয়ামত ও সাধারণ রূপদান। 

পরবতর্ঁ দশ বছরে অন্যান্য জরুরী কাজে ব্যস্ত থাকার ফলে মাঝে মাঝে 
বাধ্যতামূলক বিরাত দিয়েও তান গ্রল্থ রচনার কাজে নিরলস প্রচেষ্টা বজায় 
রাখেন। অর্থনৌতিক ও প্রষুক্তগত বহু সাহত্য "নয়ে প্রচুর পড়াশোনা করেন। 
প্রাথামক চিন্তার একাঁধক রদবদল করেন ও পাশ্ডঁলাঁপর কাঠামোরও নতুন করে 
রূপদান করেন। ১৮৬৫ সালের শেষে মার্কস বিশাল এক পান্ডুলাপ রচনার কাজ 
শেষ করেন -_ এটিই হল পুঙ্খানুপুঙ্খভাবে রাঁচত তিন খন্ডে সম্পূর্ণ 'পতীজ'-র 
প্রাথামক রূপ। 

সম্পূর্ণভাবে লেখার কাজ শেষ হয় ১৮৬৬ সালের জানুয়ারিতে । প্রথমে 
প্রকাশের ব্যবস্থা করা হয় 'পঃঁজ”-র প্রথম খণ্ডাট, যেটি জার্মান ভাষায় প্রথম 
প্রকাশিত হয় ১৮৬৭ সালের সেপ্টেম্বরে । প্রথম খণ্ডাঁট প্রকাঁশত হবার পর তার 
নব সংস্করণ ও বিদেশের একাধক ভাষায় অনুবাদ-সংস্করণ প্রকাশ করার জন্য 
(রুশ ভাষায় ১৮৭২ সালে, ফরাসতে _- ১৯৮৭২-১৮৭৫ সালে) মার্স নিরলস 
প্রচেষ্টা বজায় রাখেন এবং একই সঙ্গে পরবতরঁ খন্ডগুলি প্রস্তুতির কাজেও বাস্ত 
থাকেন। 

'পঠজ'-র পরবতাঁ খন্ড দুটি প্রকাশের জন্য প্রস্তুত করেন এঙ্গেলস এবং তা 
সম্ভব হয় শুধু মার্কসের মৃত্যুর পরই -_ দ্বিতীয় খণ্ড প্রকাশত হয় ১৮৮৫ 
সালে ও তৃতীয় খণ্ড -- ১৮৯৪ সালে। এ রচনাকার্য সুসম্পন্ন করার মাধ্যমে 
বৈজ্ঞাঁনক কাঁমউানজমের রত্রভান্ডারে এঙ্গেলস এক অমূল্য অবদান রেখেছেন। 
ইংরেজী ভাষায় 'প:ঁজ”-র প্রথম খণ্ডাঁটর অনুবাদ-সংস্করণের (প্রকাশিত হয় ১৮৮৭ 
সালে) এক্গেলসই সম্পাদনা করেন, জার্মান ভাষায় 'পঃঁজ"-র প্রথম খন্ডের তৃতীয় 
(১৮৮৩) ও চতুর্থ (১৮৯০) সংস্করণ প্রকাশের কাজও পাঁরচালনা করেন। 
'পঞীজ-র চতুর্থ জার্মান সংস্করণে (৯৮৯০) মাক্সের নিজস্ব 'নদেশাবলীর 
[ভাত্ততে এঙ্গেলস 'পধাঁজ"-র প্রথম খন্ডের বয়ান ও টাঁকার চূড়ান্ত রুপদান কার্ 
সমাপ্ত করেন। 
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পঁজ-র বর্তমান সংস্করণাঁট প্রকাশত হচ্ছে ১৮৮৭ সালে প্রকাশিত 
ইংরেজী সংস্করণ থেকে অনুবাদ করে; ১৮৯০ সালে হামবুর্গে এঙ্গেলসের 
সম্পাদনায় প্রকাশিত প্রথম খন্ডের চতুর্থ জার্মান সংস্করণে এঙ্গেলস যেসব 
ভুলভ্রান্তর সংশোধন করেন সেগুঁল এর অন্তভূক্ত হয়েছে। তা ছাড়াও বর্তমান 
সংস্করণে ছাপা ও লেখার একাধক ভুলব্লাটও দূর করা হয়েছে। 

পঞাীজ'-র মোট তিনটি খণ্ড আছে: প্রথম খণ্ডে আলোচিত হয়েছে পংজবাদী 
উৎপাদনের প্রশ্ন; দ্বিতীয় খণ্ডে _- পরজবাদী সণ্চলনের প্রশ্ন; তৃতীয় খণ্ডে _ 
সামাগ্রকভাবে প.জবাদী উৎপাদনের প্রশ্ন । 

প্ীঁজ-র বাংলা সংস্করণট প্রকাশিত হচ্ছে মোট পাঁচটি অংশে: প্রথম 
খণ্ড _ দুটি অংশে; "দ্বিতীয় খণ্ড -_- একাঁট অংশে এবং তৃতীয় খণ্ড _ দুটি 
অংশে। প্রথম খন্ডের প্রথম গ্রন্থে এগ্াল অন্তভূক্ত করা হয়েছে: কার্ল মার্স 
ও 'ফ্রডারখ এঙ্গেলস লিখিত প্রথম খন্ডের পূর্ভাষ ও উত্তরভাষ, প্রথম খণ্ডের 
প্রথম থেকে চতুর্থ ভাগ পর্যন্ত এবং তার জন্য লাখত সম্পাদকীয় টীকা । প্রথম 
খন্ডের দ্বিতীয় অংশে অন্তভূক্তি করা হয়েছে প্রথম খণ্ডের অবাঁশষ্ট ভাগগুলি এবং 
তার সঙ্গে আছে সম্পাদকীয় টীকা, নামের সূচি, গ্রন্থপঞ্জী ইত্যাঁদ। 

খন্ড শেষে সম্পাদকীয় টীকা উল্লিখিত হয়েছে সংখ্যার সাহায্যে, লেখকের 
পাদটীকা -- তারকাচিহ্কের সাহায্যে, সম্পাদকীয় পাদটীকা উল্লেখ করা হয়েছে 
একত্রে তারকা ও “সম্পাঃ চিহ্র সাহায্যে। এন্গেলস 'লাখত সমস্ত পাদটাীকায় 
তাঁর নাম উীল্লাখত হয়েছে। 


কা 
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মার্স কর্তৃক এঙ্গেলসকে লিখিত চিঠির প্রাতর্প 


মাক্স কতৃক এঙল্গেলসকে লাখত চিঠি 


১৬ অগস্ট, ১৮৬৭, রাত ২টা 
প্রয় ফ্রেড, 
বইটির শেষ পাতাটা (৪৯তম) সংশোধন করা এইমান্ত শেষ করোছ। পারাঁশম্টের জন্য -- 


১ 
গূল্যের রূপ _- লাগবে ছোট হরফে ১-- পাতা! 


এটারই পূর্বভাষ সংশোধন করে গতকাল পাঠানো হয়েছে। তা হলে এই খণ্ডটা শেষ হল। 
শুধু তোমারই কল্যাণে এটা সম্ভব হল। তোমার আত্মত্যাগ ছাড়া আম একা [তিন খণ্ডের 
জন্য ীবপুল কাজ সম্ভবত কখনোই করে উঠতে পারতাম না। তোমাকে আ'ম ধন্যবাদসহকারে 
আলিঙ্গন করাছ! 

এই সঙ্গে সংশোধিত প্রুফের দুটি পাতা সংলগ্ন করা হল। 

পরম ধন্যবাদের সঙ্গে ১৫ পাউন্ডের প্রাপ্তিস্বীকার করাছ। 


আঁভনন্দনসহ, প্রশীতিভাজন, '"প্রয় বন্ধ; আমার ! 
ভবদীয় ক. মাকস 


উৎসর্গ 
আম্মার আবস্সরণীয় বন্ধ; 
প্রলেতারয়েতের নভর্শক, শবশ্বস্ত, মহাপ্রাণ আধনায়ক 


টভলহেল্ম ভোলফ-কে 


জল্ম: ২১ জুন, ১৮০১৯, তারনাউতে 
মৃত্যু: ৯ মে, ১৮৬৪ মাণ্চেস্টারে গনর্বাঁসত অবস্থায় 


প্রথম জার্মান সংস্করণের পৃর্বভাষ [১] 


যে-্রল্থটির প্রথম খন্ড আম এখন সাধারণ্যে উপস্থিত করছি, সোঁট ১৮৫৯ 
সালে প্রকাশত আমার 287 80721270217 2012/50/87) 08/:07০9776 (অর্থশাস্ত্ 
বিচার প্রসঙ্গে) গ্রন্থেরই পূর্বান্বৃত্তি। সেই প্রথম অংশ এবং তার পর্বান্বাত্তর 
মধ্যে দীর্ঘ ব্যবধানের কারণ বেশ কয়েক বছরের অসস্তা, বারে বারে যা আমার 
কাজে ব্যাঘাত ঘটিয়েছে । 

বর্তমান গ্রন্থের প্রথম তিন অধ্যায়ে আগেকার বইয়ের মূলকথার একাঁট 
স্ধক্ষপ্তসার দেওয়া হয়েছে [২]। কেবলমান্্র সংযোগ রক্ষা বা সম্পূর্ণতার জন্যই তা 
করা হয় নি। বিষয়বস্তুর উপস্থাপনা উন্নত করা হয়েছে । অবস্থা অনুযায়ী যতটা 
সম্ভব, আগের বইয়ে যার কেবল হীঙ্গতটুকু দেওয়া হয়োছল, এখানে তা আরও 
বিশদে বর্ণনা করা হয়েছে, আবার অন্যাদকে, সেখানে যা বিস্তুতভাবে বার্ণত 
হয়োছল, এই গ্রন্থে তা কেবল ছঃয়ে যাওয়া হয়েছে। মূল্য এবং অর্থ সম্পকরঁয় 
তত্বের ইতিহাস যেয়ে অংশে ছিল তা অবশ্য একেবারেই বাদ দেওয়া হয়েছে। 
তবে, আগেকার বইয়ের পাঠক এ সমস্ত তত্তের ইতিহাস সম্পর্কে আরও আধক 
উৎস-ীনদেশি প্রথম অধ্যায়ের টীকার মধ্যে পাবেন। 

প্রথম আরন্তটাই যে কঠিন, এ কথা সমস্ত বিজ্ঞানের পক্ষেই খাটে। কাজেই 
প্রথম অধ্যায়াটি, 'বশেষত যে অংশে পণ্যের বিশ্লেষণ করা হয়েছে তা বুঝতে 
সবচেয়ে বেশি কম্ট হবে। যে-অংশাট বিশেষ করে মূল্যের মর্ম এবং পারমাণের 
[বশ্লেষণ সম্পাঁকতি, সোট আম যথাসম্ভব সহজবোধ্য করেই লিখোছ।* মূল্য-রূপ, 


* এটা আবও বেশি করে প্রয়োজন এই কারণে যে শুল্টসে-ডোলচের বিবৃদ্ধে ফের্ডিনাণ্ড 
লাসালেব রচনার 1৩] যে-অংশে তিনি সেই সমস্ত বিষয়ে আমাব ব্যাখ্যাব 'বাদ্ধগত সাবানর্ধাস' 
"দেওয়ার দাব করেছেন, তাতে গুরুতর ভুল আছে। ফের্ডিনান্ড লাসাল তাঁর অর্থনীতি সংশ্রান্ত 
বচনায় কোনো স্বীকৃতি ছাড়াই আমার বচনাব যেসব অংশ আক্ষাবকভাবে উদ্ধাত করেছেন, 
যেমন পখজর এীতিহাসিক চারন্র, উৎপাদনের অবস্থা ও উৎপাদন পদ্ধতির মধো সম্পক্ণ ইত্যাঁদ, 
এমন কি আমার সম্ট পাঁরভাষক শব্দাবলী পর্যন্ত. তা হয়ততা প্রচারের উদ্দেশোই করেছেন। 
এথানে আম অবশা এইসব প্রাতপাদ্য 'বষয়ে তাঁব বিশদ ব্যাখ্যা ও প্রয়োগ সম্পর্কে কিছু 
বলাহ না, সে সম্পর্কে আমাব গকছুই কবাব নেই। 


হ179€ 
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যার পূর্ণ বিকশিত আকৃতি হল অর্থ-রূপ, সোঁট খুবই প্রাথামক এবং সরল। 
তা সত্ত্বেও ২০০০ বছরেরও আধককাল ধরে, মানুষের মন বৃথাই এর তল খচজ 
পাওয়ার চেষ্টা করেছে, অথচ এর চেয়ে ঢের বোশ দুরূহ ও জটল রূপের সফল 
বিশ্লেষণের ব্যাপারে অন্তত কিছুটা কাছাকাছি পেশছনো গেছে। কেন2 কারণ 
সমগ্র জৈবসত্তা হসেবে জীবদেহের অনুশীলন সেই দেহাচ্ছত কোষগালর 
অনুশীলন থেকে অনেক সহজ । আঁধকন্তু, অর্থনৈতিক রুপসমূহের বিশ্লেষণে 
অণবীক্ষণযন্ত্র কিংবা রাসায়ানক 'বকারক কোনো কাজে লাগে না। 'বমূর্তনের 
শীক্তকেই উভয়ের স্থান গ্রহণ করতে হয়। কিন্তু বুয়া সমাজে শ্রমজাত দ্রব্যের 
পণ্য-রূপ -- অথবা পণ্যের মূল্য-রূপ -- হল অর্থনৌতিক কোষস্বরূপ | যারা 
তাঁলয়ে দেখে না তদের কাছে এই সব রূপের বিশ্লেষণ খঠটিনাট ব্যাপার নিয়ে 
মাথা ঘামানো বলে মনে হবে। এগুলি খ্টনাটি ব্যাপার ঠিকই, কন্তু তা 
শারীরস্থানের আণুবীক্ষণিক বিশ্লেষণের মতোই। 

কাজেই মূল্য-রূপের অংশাঁট ছাড়া এই গ্রল্থটি সম্পর্কে দুরবোধ্যতার আভযোগ 
করা যাবে না। অবশ্য এ কথা যখন বলাঁছ তখন ধরে 'নচ্ছি যে পাঠক নতুন কিছু 
শিখতে ইচ্ছুক এবং সেইজন্যই নিজে নিজে চিন্তা করতেও প্রস্তুত। 

পদার্থবিজ্ঞানী যখন কোনো ভৌত বস্তু পর্যবেক্ষণ করেন তখন হয় তিনি 
এমন একটি স্থান বেছে নেন যেখানে বন্তট অন্যান্য 'ঈজনিসের 'বঘ্নকর প্রভাব 
থেকে মুক্ত ীনজস্ব বশুদ্ধরূপে উপাস্থত থাকে, অথবা তান এমন অবস্থায় 
পরাক্ষা-নরীক্ষা চালান যেখানে বিশ্দ্ধরূপেই বস্তটিকে পাওয়া যায়। এই গ্রন্থে 
আমাকে উৎপাদনের প:ঁজবাদী পদ্ধাত এবং উক্ত পদ্ধাতর অনুষঙ্গী উৎপাদন ও 
বানময়ের অবস্থা পরীক্ষা করতে হয়েছে। অদ্যাবাধ ইংলণ্ডই এ উৎপাদন-পদ্ধাতর 
ক্লযাসক ক্ষেত্র। এই জন্যই আমার তত্বুসমূহ ফুটিয়ে তোলার জন্য আম মৃখ্যত 
ইংলণ্ডেরই উদাহরণ ব্যবহার করোছ। এতে যাঁদ কোনো জার্মান পাঠক ইংলণ্ডের 
শিল্প-শ্রীমক ও কাঁষ-শ্রীমকের অবস্থা দেখে কাঁধ ঝাঁক দেন, অথবা আশাবাদ 
ভাঙ্গতে 'নীজেকে এই ভেবে সান্তনা দেন যে জার্মানর অবস্থা অত খারাপ নয় আম 
তা হলে তাঁকে সোজাসুীজ বলব, -- 196 0 20012, 092001৯ 

মূলত প্রশ্নটি এই নয় যে পঠাঁজবাদী উৎপাদনের স্বাভাবিক নিয়মাবলী থেকে 
উদ্তৃত সামাজক দ্বন্দের বিকাশের মানা কম না বোঁশ। প্রশ্নাট হল সেই 


* ৬1/120 001711)6 06 16 [21077]2) 17217210 (শুধু নাম বদলালেই কি সেটা তোমার 
ইতিহাস নয 5) -- হোরেস-এব ব্যঙ্গ রচনা থেকে, প্রথম বই, প্রথম ব্যঙ্গ বচনা। -_ সম্পাঃ 
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[নয়মাবলী সম্বন্ধেই, সেই প্রবণতাগ্ীল সম্বন্ধে, অমোঘ ভাঁবতব্যের মতো যা 
অবশ্যন্তাবী ফল প্রসব করে। 'শজ্পক্ষেত্রে আধকতর উন্নত দেশ অপেক্ষাকৃত 
অনুন্নত দেশের সামনে তুলে ধরে তারই ভাঁবষ্যতের ছাব। 

কস্তু তা ছাড়াও কথা আছে । জার্মীনদের মধ্যে যে-ক্ষেত্রে পংঁজিবাদী উৎপাদন 
সুচ্থাঁপত (উদাহরণস্বরূপ প্রকৃত অর্থে কারখানায়), সে ক্ষেত্রে অবস্থা 
ইংল্ডের চেয়েও খারাপ, কারণ বিপরীত শাক্ত হিসেবে আমাদের কোনো কারখানা- 
আইন নেই। অন্যান্য সমস্ত ক্ষেত্রে পশ্চিম ইউরোপের অবাঁশ্ট মহাদেশীয় অণ্ুলের 
মতোই আমরাও ভূগাছ কেবল পধাজবাদী উৎপাদনের বিকাশের জন্যই নয়, তার 
1বকাশের অসম্পূর্ণতার জন্যও বটে। আধুঁনক দুভোগের পাশাপাশি, সেকেলে 
উৎপাদন-পদ্ধাতসমূহের নাল্কয় অবশেষ থেকে উন্ভৃত, উত্তরাধিকারসূত্রে প্রাপ্ত 
একরাশ দুভেোগ তাদের অবশ্যন্তাবী সামাঁজক ও রাজনোৌতিক কালানৌিত্য 'নয়ে 
আমাদের নিপীঁড়ত করছে । আমাদের ভোগাচ্ছে কেবল জাবতেরাই নয়, মৃতেরাও। 
1, 10010 5294516 16 ৮11! [মৃত ধরছে জনীবতকে !] 

জার্মীনর এবং পাঁশচম ইউরোপের বাদবাকি মহাদেশীয় অণ্চলের সামাজিক 
পারসংখ্যানও ইংলণ্ডের তুলনায় শোচনীয় ভাবে সংকাঁলত। কিন্তু সেগ্ীলও 
অবগুণ্ঠন যতটুকু উন্মোচিত করে, তার অন্তরালে মিড্যজাসদৃশ চেহারাটা এক নজর 
দেখার পক্ষে সেটুকুই যথেম্ট। ইংলণ্ডের মতো আমাদের সরকার ও পাল মেন্টগাল 
যাঁদ মাঝে মাঝে অর্থনৌতিক অবস্থার তদন্তের জন্য কাঁমশন যুক্ত করত. এই 
কামশনগ্ীলকে যাঁদ সত্যাসত্য নির্ধারণের জন্য সেই রকমই চূড়ান্ত ক্ষমতা দেওয়া 
হত, এই কমিশনের জন্য যাঁদ ইংলন্ডের কারখানা-পাঁরদর্শনকারী, তার জনস্বাস্থ্য 
বিষয়ক মেডিক্যাল রিপোর্টার এবং নার ও শিশুদের শোষণ, খাদ্য এবং বাসস্থান 
সম্পর্কে তার তদন্তকারীদের মতো যোগ্য, দলীয় মনোবাত্ত থেকে মুক্ত এবং 
মানুষের প্রাত শ্রদ্ধাসম্পন্ন সদস্য পাওয়া যেত, তা হলে আমাদের 'নজ দেশের 
অবস্থা দেখে আমরা স্তস্তত হতাম । পার্ুঁসউস্‌ রাক্ষস মারবার জন্য এমন একটি 
যাদু-ট্রাপ পরতেন যাতে রাক্ষসরা তাঁকে দেখতে না পায়। আমরা যাদু-টুপিটা 
চোখ-কান ঢেকে এত নামিয়ে আন যাতে আমাদের দেশে রাক্ষস নেই এই মিথ্যা 
'বশ্বাসে নিজেদের ছলনা করতে পারি। 

এ বিষয়ে আমরা যেন আত্মপ্রতারণা না কার। ১৮শ শতাব্দীতে আমোরকায় 
স্বাধীনতার সংগ্রাম যেমন ইউরোপীয় বুজৌঁয়া শ্রেণীর জন্য বপদসংকেত ধবানত 
করেছিল, ১৯শ শতাব্দীতে আমেরিকার গৃহযুদ্ধ ছিল তমান ইউরোপাঁয় 
গশমক শ্রেণীর জন্য বিপদসংকেত। ইংলন্ডে সামাঁজক ভাঙনের প্রসার সংস্পন্ট। 
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একট 'বশেষ মান্রায় পেশছলে তার প্রাতিক্রয়া ইউরোপীয় মহাদেশেও পেশছবে। 
শ্রামক শ্রেণীর বকাশের মান্রা অনুযায়ী, সেখানে তার রূপ হবে আরও পাশাঁবক. 
কিংবা আরও মানবিক। কাজেই, আপাতত যারা শাসক শ্রেণীর স্থলাভষক্ত, কোনো 
উচ্চতর লক্ষ্য ছাড়াও, তাদের নিজস্ব স্বার্থের খাতিরে তারা চাইবে শ্রীমিক শ্রেণীর 
অবাধ বকাশের পথে আইনগতভাবে দূর করার মতো সমস্ত অন্তরায় দূর করতে। 
আম যে এই গ্রন্থে ইংলশ্ডের কারখানা-আইনের ইতিহাস, তার খখটনাটি এবং 
ফলাফল সম্পর্কে এত জায়গা দয়োছ, এই হল তার অন্যতম কারণ। এক জাত 
অন্য জাতির কাছ থেকে শিখতে পারে এবং তা তার শেখা উচিত। এমন কি 
কোনো সমাজ যখন তার গতির প্রাকৃতিক নিয়মগুীল আঁবচ্কারের জন্য ঠিক 
পথেই পা বাঁড়য়েছে তখনো - আর এই গ্রন্থের চূড়ান্ত লক্ষ্যই হল আধাাঁনক 
সমাজের গতির অর্থনৌতিক 'নয়ম প্রকাশ করা __ তার স্বাভাবিক বকাশের 'বাভন্ন 
স্তরে যেসব প্রাতবন্ধক থাকে সেগ্দাল সাহসের সঙ্গে লাফ 'দয়ে ডিঙিয়ে যেতে 
বা আইনের সাহায্যে দূর করতে পারে না। কিস্তু তা জন্মযন্ত্রণা সংক্ষোপত করত 
এবং কমাতে পারে। 

পাছে কোনো ভুল ধারণা হয়, সেজন্য একটা কথা বলে রাখ । আমি পহাজপাতি 
এবং জাঁমদারদের গোলাপের রঙে রাঙাই ন। 'কস্তু এখানে ব্যক্তকে ধরে নিয়েছি 
অর্থনৌতিক বর্গের ব্যক্তিরূপ 'হসেবে, বশেষ বিশেষ শ্রেণী-সম্বন্ধ ও শ্রেণী- 
স্বার্থের মর্তরৃপ 'হসেবে। আমার দাঁন্টভাঙ্গতৈ আম সমাজের অর্থনৌতিক 
গঠনর্পকে দেখেছি প্রাকীতিক ইতিহাসেরই একটি প্রান্রুয়া হসেবে, তাই আমার 
দৃঁন্টতে ব্যাক্তীবশেষ যে-সামাজক সম্পকের সৃন্টি, সে নিজে কখনই তার জন্য 
দায়ী হতে পারে না। তা সে বিষয়শগত ভাবে নিজেকে যতই তার উধের্ব তুলে 
ধরুক না কেন। 

অন্যান্য 'বজ্ঞানে অবাধ বিজ্ঞানসম্মত গবেষণার যেমন শত্রু আছে অর্থশাস্ের 
ক্ষেত্রে শ্রুরা শুধু তেমনই নয় । অর্থশাস্ত্রের বিষয়বস্তু এমনই ধরনের যা যুদ্ধক্ষেত্রে 
শব হসেবে টেনে নিয়ে আসে মনুষ্য হৃদয়ের [হংস্রতম. জঘন্যতম ও ক্রলুরতম 
প্রবাত্তগ্ীল _- ব্যাক্তগত স্বার্থের প্রকোপ । যেমন, ইংলগ্ডের প্রাতাষ্ঠত গিজ 
তার ৩৯ দফা অনুশাসনের ৩৮ দফার উপর যত আক্রমণ হোক তা যত সহজে 
ক্ষমা করে, তার আয়ের ৩৯ ভাগের ১ ভাগের ওপর আক্রমণ হলে তা তত 
সহজে সহ্য করে না। আজকাল বিদ্যমান মাঁলিকানা-সম্পকেরি সমালোচনার তুলনায় 
নাম্তকতা তো ০912 1655 [লঘ্‌ অপরাধ]।॥ তা সত্তেও নিঃসন্দেহে িছ;টা 
অগ্রগাঁত হয়েছে । গত কয়েক সপ্তাহের মধ্যে যে 'নীল বই" [৪] প্রকাশিত হয়েছে, 
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মহারাণীর বিদেশীস্থিত প্রাতানাধরা পাঁরম্কার করেই লিখেছেন যে জার্মাঁনতে, 
ফ্রান্সে এবং সংক্ষেপে ইউরোপনয় মহাদেশের সমস্ত সভ্য দেশেই পঠাজ এবং 
শ্রামকের বিদ্যমান সম্পকের আমূল পাঁরবর্তন ইংলন্ডের মতোই স্পম্ট এবং 
আঁনবার্য। সেই সঙ্গে, অতলান্তক মহাসাগরের ওপারে উত্তর আমোরকান 
যক্তরাম্ট্রের উপ-রাষ্ট্রপাঁত 'মঃ ওয়েড প্রকাশ্য সভায় ঘোষণা করেছেন যে দাসপ্রথার 
[বিলুপ্তির পর প:ঃাঁজ এবং ভূসম্পাত্তঘাঁটিত সম্বন্ধের আমূল পাঁরবর্তন প্রত্যাসন্ন । 
এগ্যাল হল যুগের লক্ষণ, লাল রাজপোশাক কিংবা পুরোহতের কৃষ্ণ উত্তরীয়, 
কোনাকছ দয়েই তা ঢাকা যাবে না। তার মানে এই নয় যে আগামী কালই 
এক ভোজবাজ ঘটে যাবে। তার মানে এই যে শাসক শ্রেণীর ভিতরই এই 
পূর্বাভাস ফুটে উঠছে যে বর্তমান সমাজ স্ফাঁটকদানার মতো নিরেট নয়, এ সমাজ 
জাঁবদেহের মতো পারিবর্তনীয় এবং নিরন্তরই তার পরিবর্তন ঘটছে। 

এই গ্রন্থের 'দ্বতয় খণ্ডে আলোচনা করা হবে পাঁজর সণ্ণলন (২য় পর্ব) 
এবং বকাশের পথে পধধাজ কী কা রূপ গ্রহণ করে সে সম্বন্ধে (৩য় পর্ব); ৩য়, 
অর্থাং সর্বশেষ খণ্ডে আলোচিত হবে অর্থনোতিক তত্বের ইীতিহাস (৪র্থ পর্ব)। 

শবজ্ঞানসম্মত সমালোচনার উপরে প্রাতষ্ঠিত প্রত্যেকের মতামতকে আম স্বাগত 
জানাই । আর তথাকাঁথত জনমতের কুসংস্কার -_ যার প্রাতি আমি কোনো অনুকম্পা 
কখনো দেখাই নন __ সে সম্বন্ধে তখন যেমন এখনো তেমাঁন ফ্লোরেল্স শহরের মহান 
আঁধবাসঈর ইম্টমন্তাটই আমারও স্লোগান : 
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[দ্বতশয় জার্মান সংস্করণের উত্তরভাষ 


দ্বতীয় সংস্করণে যে-সমস্ত অদলবদল করা হয়েছে, প্রথম সংস্করণের 
পাঠকদের সে সম্বন্ধে অবহিত করেই আমি শুর করব। সর্বপ্রথম সবারই দৃষ্টি 
আকর্ষণ করবে গ্রন্থের পারচ্ছন্নতর 'বন্যাস। আতারক্ত টীকা সর্বত্রই দ্বিতীয় 
সংস্করণের টাকা বলে চিহিত হয়েছে । মূলগ্রল্থ সম্বন্ধে নিম্নালাখত 'বিষয়গ্াল 
সর্বাপেক্ষা গুরত্বপূর্ণ । 

প্রথম অধ্যায়ের প্রথম ভাগে, যে-সমীকরণ দ্বারা প্রাতাটি “বাঁনময়-মূল্য প্রকাশ 
করা হয় তা থেকে মূল্যের সংজ্ঞা নির্ধারণ আরও বৈজ্ঞানক নিষ্ঠার সঙ্গে করা 
হয়েছে: সেই রকম, মূল্যের মর্ম এবং সামাজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় দ্বারা 
মূলোর পরিমাণ নির্ণয় এই দুয়ের মধ্যে যে সম্বন্ধ আছে, প্রথম সংস্করণে কেবল 
তার উল্লেখটুকু করা হয়েছিল, বর্তমান সংস্করণে তার উপরে স্পম্উভাবে জোর 
দেওয়া হয়েছে। প্রথম অধ্যায়ের তৃতীয় ভাগ (মূল্য-রূপ') সম্পূর্ণভাবে পুনালাখত 
হয়েছে, এ কাজটি আর কোনো কারণে না হলেও অন্তত এইজন্য দরকার হয়োছল 
যে প্রথম সংস্করণে এ বিষয়ে ডবল ব্যাখ্যা ছিল। প্রসঙ্গব্রমে বলতে চাই যে এই 
ডবল ব্যাখ্যা 'দতে হয়োছল হানোভারে আমার বন্ধ; ডঃ ল. কুগেলমানের উপারোধে। 
১৮৬৭ সালের বসন্তে আম যখন তাঁর সঙ্গে দেখা করতে যাই তখন হামবূর্গ 
থেকে প্রথম প্রফশীট্‌ আসে, এবং তিনি আমাকে বুঝিয়ে দিয়েছিলেন যে 
আঁধকাংশ পাঠকেরই দরকার মূল্য-রুপ সম্বন্ধে অধিকতর শিক্ষামূলক. একটি 
পরিপূরক অংশ। -- প্রথম অধ্যায়ের শেষ ভাগ ('পণ্যপূজা ইত্যাদ') অনেকটা 
বদলানো হয়েছে। তৃতীয়. অধ্যায়ের প্রথম ভাগ (মূল্যের পারমাপ') সতর্কতার 
সঙ্গ পারমাজতি হয়েছে, কারণ প্রথম সংস্করণে এই ভাগট অসতরকভাবে লেখা 
হস্মছিল, ১৮৫১ সালে বালনে 27 £%72605 067 29126250167 081, 07707716 
গ্রন্থে লাখত ব্যাখ্যার প্রাত পাঠকের দৃম্টি আকর্ষণ করা হয়োছল। ৭ম অধ্যায়, 
বিশেষত ২য় ভাগ বহুল পাঁরমাণে পুনার্লাখত হয়েছে। 
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মূল গ্রন্থের যে সমস্ত আংঁশক পারবর্তন সাধারণত 'নছক রচনাশৈলশর 1দক 
থেকে করা হয়েছে তার ফিরাস্ত দিতে গেলে সময়ের অপব্যয় করা হবে। গ্রন্থে 
এরকম পারবর্তন আগাগোড়া আছে। সে যাই হোক, প্যারিসে যে ফরাসী অনুবাদ 
প্রকাঁশত হয়েছে তা পড়ে দেখে আম বুঝতে পারাছ যে মূল জার্মান গ্রন্থের 
কোনো কোনো অংশের আমূল পুনঃসংস্কার প্রয়োজন, অন্যান্য অংশের বহুল 
পরিবর্তন প্রয়োজন রচনাশৈলীর দিক থেকে, আরও কতকগ্দাল অংশে অসাবধানতার 
ফলে মাঝে মাঝে যে সব ভুল হয়োছল সতর্কতার সঙ্গে সেগাীলর সংশোধন 
প্রয়োজন। কিন্তু তার আর সময় ছিল না। কারণ, ১৮৭১ সালের শরংকালে. অন্যান্য 
জরুরী কাজের চাপের মধ্যে সংবাদ পেলাম যে গ্রল্থখানি পুরো বানু হয়ে গেহ 
এবং "দ্বিতীয় সংস্করণের ছাপা আরম্ভ হবে ১৮৭২ সালের জানুয়ার মাসে। 

জার্মান শ্রামক শ্রেণীর মধ্যে 'পংঁজ' দ্রুত যে আভনন্দন লাভ করেছে তাই 
আমার শ্রমের শ্রেষ্ঠ পুরস্কার। 'মিঃ মেয়ার ভিয়েনার একজন শিল্পপাঁত, 
অর্থনীতিতে তাঁর দৃম্টিভাঙ্গ বুর্জোয়া শ্রেণীর প্রাতানাধত্বমূলক. তান ফরাসী- 
জার্মান যুদ্ধের সময়ে এক পাাস্তকা** লেখেন এবং তাতে সঙ্গতভাবেই এই মত বক্ত 
করেন যে তত্বরচনার প্রকৃষ্ট ক্ষমতা এতাঁদন জার্মানদের উত্তরাধকারসূত্ে প্রাপ্ত 
ক্ষমতা বলে গণ্য হত, তা এখন জার্মানির তথাকাঁথত শাক্ষত শ্রেণীর মধ্য থেকে 
প্রায় সম্পূর্ণভাবেই বিলুপ্ত হয়ে গেছে, 'কন্তু অন্যাদকে শ্রীমক শ্রেণীর মধ 
ঘটছে সেই ক্ষমতার পুনরুজ্জীবন [&]। 

অদ্যাবাধ জার্মানতে অর্থশাস্ত্র হল একটি বিদেশী বিজ্ঞান। গুস্টাভ ফন্‌ 
গ্যালখ তাঁর ০65০/10711016 19015161187£ 065 112710615, 067 0৮০:০206 €1০, 
গ্রন্থে বিশেষত ১৮৩০ সালে প্রকাঁশত প্রথম দুই খণ্ডে. সাবস্তারে আলোচনা 
করেছেন কোন এীতহাঁসক অবস্থায় জার্মানতে পধাঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতির এবং 
ফলত সেই দেশে আধ্বীনক বূর্জোয়া সমাজের বিকাশ বাধাপ্রাপ্ত হয়েছিল। কাজেই 
যে মাটতে অর্থশাস্ত্র জল্মায় তার অভাব 'ছল। এই শীবজ্ঞান' আমদাঁন করতে 
হয়েছিল ইংলন্ড এবং ফ্রান্স থেকে তৈরি-মাল হিসেবে; এর জার্মান অধ্যাপকেরা 
থেকে গিয়োছলেন স্কুলের ছাত্রের মতো । একাট বৈদেশিক বাস্তব অবস্থার তত্বগত 
প্রকাশ তাঁদের হাতে পড়ে হয়ে দাঁড়াল একগাদা আপ্তবাক্যের সংকলন. তার ব্যাখা 
তাঁরা করলেন তাঁদের চতুষ্পার্শ্ে অবাস্থত পেট বুর্জোয়া জগৎ অনুসারে, সৃতরাং 


*:2৮12567 ১. 196 500£416 1770262. 17 71/127.5171026. 2£7165 *4786215286157. ১161), 
1871. -- সম্পাঃ 
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তা হল অপব্যাখ্যা । বৈজ্ঞানিক অক্ষমতার যে অনুভূতি পুরোপ্যীর চেপে রাখা 
যায় না সেই অনুভূতি, এবং বস্তৃতপক্ষে বিদেশী একাঁট বিষয় 'নয়ে তাঁদের নাড়াচাড়া 
করতে হচ্ছে বলে এক অস্বস্তিকর সচেতনতাকে তাঁরা অসম্পূর্ণভাবে ঢেকে 
রেখোছলেন, হয় সাঁহাত্যক ও এীতহাঁসক পাণ্ডত্য জাহর করে, অথবা তথাকাঁথত 
ক্যামেরাল' বিজ্ঞান থেকে ধার করা নানা অবান্তর 'বষয় অবতারণা করে; রাশনীকৃত 
ভাসা ভাসা জ্ঞানের এই প্রেতলোকের মধ্য থেকে জার্মান আমলাতন্রের আশান্বিত 
প্রাথ্কে পাশ করে বেরুতে হয়৷ ] 

১৮৪৮ সাল থেকে জার্মানিতে প:ঁজবাদী উৎপাদনের দ্রুত বিকাশ ঘটেছে. এবং 
বর্তমানে ফাটকাবাজ এবং জুয়োছীর পূর্ণমান্রায় প্রকটিত। কিন্তু ভাগ্য এখনো 
আমাদের পেশাদার অর্থনীতাবদদের প্রাতি অপ্রসন্ন। যে সময়ে তাঁরা সোজাসুজ 
অর্থশাস্ত 'নয়ে আলোচনা করতে পারতেন তখন জার্মানতে আধাঁনক অর্থনোৌতক 
অবস্থা প্রকৃতপক্ষে ছিল না। কিন্তু সেই অবস্থা যখনই দেখা দিল, তখন তা দেখা 
দিল এমন অবস্থার ভিতরেই যাতে বুজৌয়া দৃম্টিভাঙ্গর পারধির মধ্যে তার 
যথার্থ ও অপক্ষপাত পরাক্ষার সুযোগ আর রইল না। যেহেতু অর্থশাস্ত এই 
পারাধর মধ্যে সীমাবদ্ধ থাকে অর্থাৎ যেহেতু পাঁজবাদী সমাজ-ব্যবস্থাকে সামাঁজক 
উৎপাদনের বিবর্তনের এক অস্থায়ী এতিহাসিক পর্যায় হিসেবে না দেখে দেখা হয় 
তার পরম চূড়ান্ত রূপ হিসেবে সেই হেতু অর্থশাস্ত্র বিজ্ঞানের আসনে আঁধাহ্ঠত 
থাকতে পারে শুধু ততক্ষণই, যতক্ষণ শ্রেণী-সংগ্রাম সপ্ত অথবা স্থানে স্থানে 
বিচ্ছিন্নভাবে একটু আধটু দৃশ্যমান। 

ইংলণ্ডের কথা ধরা যাক। শ্রেণী-সংগ্রামের বকাশ তখনো হয় 'ন. তার অর্থশাস্ত 
সেই সময়কার । ইংলন্ডের চিরায়ত অর্থশাস্তের সর্বশেষ মহান প্রীতানীধ কারো 
শেষকালে সচেতনভাবে তাঁর অন্বেষার যাত্রাস্থল করেন মজার ও ম্‌নাফা এবং 
মুনাফা ও খাজনার িতরকার শ্রেণী-স্বার্থগত দ্বন্ধকে. এই দ্বন্দাটকে তান 
সরলাঁচত্তে সমাজের প্রাকৃতিক 'নয়ম বলে গণ্য করেছিলেন। কিন্তু এই যাত্রারস্তেই 
বূজৌঁয়া অর্থনীতি এমন এক সামান্তে এসে পেশছল, যা পেরিয়ে যাওয়ার সাধ্য 
তার ছিল না। 'রকার্ডোর জাীবদ্দশাতেই এবং তাঁর বিরুদ্ধেই, তা সমালোচনার 
সম্মুখীন হল, 'সসমান্দর তরফ থেকে ।* 

ইংলশ্ডের পরবতর্শ যুগটা, ১৮২০ সাল থেকে ১৮৩০ সাল পযন্ত, 


* দ্ুষ্টব্য আমার লেখা 287 45121110267 19181250767) 02/:01101716. 7367110, 
1899, 3. 99. 
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অর্থশাস্ত্রের ক্ষেত্রে বৈজ্ঞাঁনক গবেষণার জন্য প্রাসদ্ধ। আবার এই সময়েই হয় 
'রিকার্ডোর তত্তের 'বকীতি ও সম্প্রসারণ, আর সেই সঙ্গে সঙ্গে প্রাচীনপল্থীদের 
সঙ্গে সেই তত্তের বাদানূবাদ। চমৎকার সব প্রতিদ্বন্িতা সে সময়ে হয়ে গেছে । তখন 
যা হয়েছিল, সাধারণত তার খুব কমই ইউরোপীয় মহাদেশে জানা আছে, কেননা, 
অধিকাংশ ক্ষেত্রে বিতর্ক হয়েছিল 'বিক্ষিপ্তভাবে, সমালোচনা প্রবন্ধে, মাঝে মাঝে 
প্রকাশত সাহিত্য এবং প্্দীস্তকার মাধ্যমে । যাঁদও 'রকার্ডোর তত্ব ব্যাতক্রমমূলক 
ক্ষেত্রে বুজৌয়া অর্থনীতিকে আক্রমণ করার অস্ত হিসেবে কাজ করে, তবু যে 
সংস্কারমুক্তভাবেই সেই 'বিতক্টা চলোছিল, তৎকালীন পাঁরাস্থীতিই তার কারণ। 
একাঁদকে, আধ্যাীনক শিল্প তখন সবেমান্্র তার শৈশব অবস্থা কাঁটয়ে উঠছে, এবং 
তার প্রমাণ এই যে ১৮২৫-এর সংকট থেকেই শুরু হয় তার আধুঁনক জাঁবনের 
কালচন্রু। অন্যদিকে, পতাজ আর শ্রমের মধ্যে শ্রেণী-সংগ্রাম পিছনে অপসৃত হয়ে 
গেছে; তার রাজনোতিক কারণ, একাঁদকে পাঁবন্র মৈত্রী বন্ধনকে কেন্দ্র করে সমবেত 
সরকারগুঁল ও সামন্ত আভজাতকুল, এবং অন্যদিকে বুর্জোয়া শ্রেণীর নেতৃত্বাধীন 
জনসাধারণ -- এই দুইয়ের মধ্যে বিরোধ; তার অর্থনোতিক কারণ, শিল্পপঃঁজ 
আর আভিজাত মহলের ভূসম্পাত্তর মধ্যে বিবাদ -_ ফ্রান্সে ছোট ছোট ভূস্বামীর 
সঙ্গে বড়ো বড়ো ভুদ্বামীর বিরোধের ফলে সে কলহ চাপা পড়ে গিয়েছিল. কিন্তু 
ইংলণ্ডে শস্য আইন পাশ হওয়ার পর তা প্রকাশ্যে ফেটে পড়ে । এই সময় ইংলন্ডে 
যে অর্থশাস্ত্র সংক্রান্ত সাহিত্য প্রকাশত হয় তা স্মরণ কাঁরয়ে দেয় ফ্রান্সের সেই 
অগ্রগাতর ঝড়ের কথা যে ঝড় উঠেছিল ডঃ কেনের মৃত্যুর পর, ঠিক যেমন সেন্ট 
মার্টনের গ্রীম্ম স্মরণ কারয়ে দেয় বসন্তের কথা । ১৯৮৩০ সালে এল চূড়ান্ত 
নয়ামক সংকট। 

ফ্রান্সে এবং ইংলণ্ডে বুর্জোয়া শ্রেণী রাজনৈতিক ক্ষমতা অধিকার করোছল। 
তখন থেকে, কার্যত তথা তত্গতভাবে শ্রেণী-সংগ্রাম আরও খোলাখাঁল এবং 
মারাত্বক আকার ধারণ করে। তার ফলে বুজৌয়া অর্থনীতাবজ্ঞানের মৃত্যুঘণ্টা 
বেজে উঠল । তখন থেকে প্রশন আর এই রইল না যে কোন প্রাতিপাদ্যটা ঠিক আর 
কোন প্রতিপাদ্যটা ভুল, তখন প্রশ্ন এসে দাঁড়াল পঠাঁজর পক্ষে কোনটা স্াবধাজনক 
আর কোনটা ক্ষাতকর, উপযোগী না অনুপযোগণ, রাজনীতিগতভাবে বিপজ্জনক 
কি না। নিঃস্বার্থ সত্যান্বেষীর জায়গায় এল পুরস্কার লাভেচ্ছু ভাড়াটে 
প্রাতযোগী, বিশুদ্ধ বৈজ্ঞাঁনক গবেষণার জায়গায় এল স্বার্থান্বেষীর মন্দ বিবেক 
আর দুরাঁভসান্ধ। তখনও, কবডেন ও র্রাইট্‌, দুই কারখানা-মালিকের নেতৃত্বে 
পাঁরচালত শস্য আইন-বিরোধী লীগ [৬] যে সমস্ত প্ীষ্তিকায় পাঁথবী ছেয়ে 
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ফেলেছিল, সেগ্যালর বৈজ্ঞাঁনক গুরুত্ব না হোক, ভূস্বামী আভজাততন্ত্ের বিরুদ্ধে 
বাদ-প্রাতবাদের দরুন, এরীতিহাসক গুরুত্ব আছে। 'কস্তু তার পর স্যর রবার্ট পীল 
প্রবার্তত অবাধ-বাণিজ্য আইন স্থল অর্থনীতর এই সর্বশেষ হূলাটি থেকেও 
তাকে বণ্চিত করেছে। 

ইউরোপীয় মহাদেশে ১৮৪৮ সালের বিপ্লবের প্রতিক্রিয়া দেখা 'দয়েছিল 
ইংলশ্ডেও। যারা তখনো বিজ্ঞানের সঙ্গে কিছুটা আত্মীয়তা দাঁব করত এবং 
শাসক শ্রেণীর সেবায় নিযুক্ত তাঁক্ক এবং স্তাবক ছাড়া আর কিছ হতে চাইত, 
তারা চেষ্টা করেছিল প:ঁজর অর্থশাস্ত্ের সঙ্গে প্রলেতারয়েতের দাঁবদাওয়ার একটা 
সামঞ্জস্য সাধন করতে । তারই ফলে উদ্ভব হল এক শন্যগভ সমন্বয়বাদের, যার 
সর্বশ্রেষ্ঠ প্রাতিনাধ জন স্টুয়ার্ট মিল । এটা হল বুর্জোয়া অর্থনীতির দেউীলয়াপনার 
ঘোষণাপত্র, যার সম্বন্ধে মহান রুশ মনীষী ও সমালোচক ন. চেনিশেভ্স্কি তাঁর 
লেখা “অর্থশাস্তের রূপরেখা (মিল-এর মতে)' নামক রচনায় এক মনীষাদণপ্ত 
বশ্নেষণ উপাস্থত করেছেন। 

কাজেই, জার্মানতে পধাঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাত যখন চরম অবস্থায় পেশহল, 
তার আগেই তার দ্বন্দাত্মক চরিত্র ফ্রান্সে এবং ইংলন্ডে তীব্র শ্রেণীশবরোধের 
ভিতর দিয়ে আত্মপ্রকাশ করেছে । আঁধকন্তু, ইতিমধ্যে জার্মান প্রলেতারিয়েত 
জার্মান বুজৌয়াদের চেয়ে ঢের বোঁশ স্বচ্ছ শ্রেণী-চেতনা লাভ করে বসেছে। 
এইভাবে ঠিক যে মুহূর্তে জার্মানতে বুজৌঁয়া অর্থাবজ্ঞানের সন্ভতাবনা অবশেষে 
দেখা দিল, ঠিক সেই মুহূর্তেই আবার তা বস্তুত হয়ে উঠল অসমন্ভব। 

এই অবস্থায় তার অধ্যাপকেরা গেলেন দুই দলে বিভক্ত হয়ে। একদল যাঁরা 
বিচক্ষণ, বাস্তবব্যদ্ধিসম্পন্ন কাজের লোক. তাঁরা জড়ো হলেন হাতুড়ে অর্থনীতির 
ধবজাধারীদের সবচেয়ে পল্লবগ্রাহী, সৃতরাং সবচেয়ে যোগ্য প্রাতানাধ বাস্তয়ার 
পতাকাতলে। অপর দলাট তাঁদের বিজ্ঞানের সম্মানে অধ্যাপকসুলভ গর্বে গাঁবতি, 
তাঁরা সামঞ্জস্যবিধানের অতীত 'বিষয়গীলর সামপ্জস্যাবধানের চেষ্টায় জন স্টুয়ার্ট 
মিলকে অনসরণ করলেন। বুর্জোয়া অর্থনীতির শ্রেষ্ঠ বিকাশকালের মতো তার 
পতনের সময়েও জার্মানরা রয়ে গেল নিতান্তই স্কুলের ছেলে, বিদেশের অনুকরণ 
আর অনুসরণকারী, বড়ো বড়ো 'বদেশী পাইকার সংস্থার কাজে নিযুক্ত খুচরা 
বিক্রেতা এবং 'ফারওয়ালা । 

কাজেই জার্মান সমাজের 'বাশম্ট এীতহাসিক বিকাশের ফলে সেদেশে বারণ 
হয়ে পড়ে বুর্জোয়া অর্থনীতিতে সমস্ত মৌলিক সূম্টি; কিস্তি সেই অর্থনীতির 
সমালোচনা নয়। এই সমালোচনা যতদূর কোনো শ্রেণীর প্রীতাঁনাধত্ব করে, ততদূর 
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তা প্রাতানীধত্ব করতে পারে শুধু সেই শ্রেণীরই, ইতিহাসে যার প্রধান কাজ 
প:ঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধীতির উচ্ছেদ এবং সমস্ত শ্রেণীর চূড়াস্ত 'বলাপ্ত _ সেই 
শ্রেণী হল প্রলেতারিয়েত। 

জার্মান বুর্জোয়াদের শাক্ষত এবং আশাক্ষিত ধৰজাধারীরা প্রথমে নীরবতা 
দিয়ে 'পঠাজ' গ্রল্থখানিকে হত্যা করতে চেষ্টা করোছিল, যেমন তারা করোছল 
আমার আগেকার লেখাগ্যলির বেলায়। কিন্তু যখনই তারা দেখল যে বর্তমান 
অবস্থায় এই কৌশল আর খাটছে না, তখন আমার গ্রন্থের সমালোচনার আঁছিলায় 
[লিখল এক ব্যবস্থাপত্র “বুর্জোয়া মনের শান্তবিধানের জন্য । কিন্তু তারা দেখতে 
"পল যে শ্রমিকদের পন্রপান্রকায় -_ উদাহরণস্বরূপ ঢ০91/554৫1-এ [৭] প্রকাশিত 
ইলয়াসেফ ডউস্‌গেন-এর প্রবন্ধগ্ীল দেখুন _ ওদের চেয়েও শাক্তশালণ প্রাতদ্বন্বীর 
আঁবর্ভাব ঘটেছে, আজও তাদের জবাব ওরা দিতে পারে নি।* 

'পটার্সবূর্গে ১৮৭২ সালের বসম্তকালে 'পঠীজ'-র এক চমৎকার রুশ অনুবাদ 
প্রকাঁশত হয়। ৩০০০ কপির এই সংস্করণ এর মধ্যেই প্রায় ফুরিয়ে এসেছে। 
১৮৭১ সালেই, িয়েভ 'বশ্বাবদ্যালয়ের অর্থশাস্তের অধ্যাপক ন. 'জিবের তাঁর 
'মূল্য এবং পুঁজ সম্পর্কে ডেভিড রিকার্ডের তত্ব' নামক রচনায় মূল্য, অর্থ 
ও পঃাঁজ সম্পর্কে আমার তত্বের উল্লেখ করে বলেন যে, মূল প্রাতিপাদ্যের দক 
থেকে এ তত্ব হল স্মিথ এবং 'রকার্ডোর শিক্ষার স্বাভাবিক পাঁরণাতি। এই 
চমংকার বইটিতে বিশদ্ধ তত্ত্বের ব্যাপারে গ্রন্থকারের সসঙ্গত ও সুদ্‌্ঢ় উপলান্ধ 
পাশ্চাত্তয ইউরোপীয় পাঠককে 'বাস্মত করে। 


* জার্মান স্ছুল অর্থনপীতর মধূরভাষী বাক্যবাগীশরা আমান গ্রল্থেব রচনাশৈল্ীব নিন্দা 
করেছেন। "পণাঁজ'-র সাঁহতাগুণের ঘাটাতি আমার চেয়ে বোশ তীব্রভাবে আব কেউ অনুভব 
করতে পাবে না। তব্‌ এই সব ভদ্রলোক ও তাঁদের সাধারণ পাঠকদের সহীবধা ও আনন্দবিধানের 
জন্য এই প্রসঙ্গে একাঁট ইংরেজী ও একাঁট রূশ বিজ্ঞাপ্ত আমি উদ্ধৃত করাঁছ। আমার মতামতের 
প্রত সর্বদাই বৌরভাবাপন্ন 5211702) 16582 প্রথম সংস্করণ সম্পর্কে তার িজ্ঞাপ্থিতে 
বলোছল: বষয়বস্তু উপস্থাপনের ভাঙ্গা শুজ্কতম অর্থনৈতিক সমস্যাগ্শীলকে বিশেষ এক ধরনের 
সৌন্দরযমণ্ডিত (০1,27)7) কবেছে।' "সান্স্ত-পিতেব্র্গস্কিয়ে ভেদমোস্ত' |'সেন্ট-ীপটারসবূুর্গ 
দার্নাল'] তার ৮ (২০) এরাপ্রল. ১৮৭২-এর সংখ্যায় বলেছে. "দু-একটি অসাধারণ বশেষ 
অংশ বাদ দলে, বিষয়বস্তুর উপস্থাপনার বোশিষ্ট্য হল সাধাবণ পাঠকেব বোধগমাতা, এর সংস্পম্টতা, 
এবং বিষয়বস্তুর বৈজ্ঞানিক জটিলতা সত্ত্বেও, অসাধারণ সজীবতা। আঁধকাংশ জার্মান পাঁণ্ডত .. 
এমন নীবস ও দূবোধ্য ভাষায় তাঁদেব বই লেখেন যে সাধাবণ মরমানুষের মাথা ফাটার 
উপক্রম হয়... তাঁদের সঙ্গে এদিক 'দয়ে গ্রন্থকারের কোনো মিল নেই।' 
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“পধাঁজ' গ্রল্খে যে পদ্ধাত অবলম্বন করা হয়েছে সেটা যে কেউ বোঝে নিতা 
বোঝা যায় সে সম্বন্ধে তোর নানা পরস্পরাঁবরোধঈ ধারণা থেকেই। 

যেমন, প্যারিসের £5%6 295£/8959 [৮] আমাকে এই বলে ভংসনা করেছে 
যে আমি নাক একাঁদকে অর্থনীতির আলোচনায় আঁধাবদ্যক পদ্ধাত অবলম্বন 
করোছ এবং অন্যাদকে _ ভাবুন একবার! __ ভাবিষ্যতের রন্ধনশালার জন্য কোনো 
পাকপ্রণালশ (কোঁংবাদী ?) না লিখে নিতান্ত বাস্তব ঘটনাবলশর বিচার 'বশ্লেষণেই 
নিজেকে সীমাবদ্ধ রেখোছ। আধাঁবদ্যক পদ্ধাতি সম্পাঁকতি ভর্খসনার উত্তরে অধ্যাপক 
গজবের বলেছেন: 


“প্রকৃত তত্বের আলোচনায় মার্সের পদ্ধাত হল সমগ্র ইংরেজ পণ্ডিতসম্প্রদায়ের অববোহ 
প্রণালী, এই সম্প্রদায়ের দোষ এবং গুণ সেরা তাত্বক অর্থনশীতবিদদের সকলের মধোই দেখা যায় ।'* 
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1972-_-আবিচ্কার করেছেন যে আমার পদ্ধাত 'বিশ্লেষণাত্ক। তিনি বলেন: 


“এই রচনায় মিঃ মার্কস প্রমাণ করেন, যে তান সবচেয়ে 'বশ্লেষণাত্মক মনখষীর মপ্ধ্য 
অন্যতম । 


জার্মান সমালোচনায় অবশ্যই হেগেলীয় তার্কক বাকচাতুর্য দেখে চীংকার 
করা হয়েছে। সেন্ট পিটার্সবুর্গের 'ভেস্তাঁনক ইয়েভরোপি" [ইউরোপীয় মুখপত্র 
পান্রকাঁট 'প্ীজ'-র পদ্ধাত নিয়েই শুধু আলোচনা করতে গিয়ে মনে করেছে (মে 
সংখ্যা, ১৮৭২, পৃঃ ৪২৭-৪৩৬)** আমার অনুসন্ধান পদ্ধতি ভীষণ বাস্তবধমণী, 
কন্তবু আমার উপস্থাপনাট দুর্ভাগ্যবশত জার্মান-ডায়ালেকৃ্টিক্সীয়। তাতে বলা 
হয়েছে: 


প্রথম দৃষ্টতে, বিষয়বস্তুর উপস্থাপনার বাহিরঙ্গের 'ভিক্ততে বিচার করলে, মাকসকে 
মনে হবে 'জার্মান' অর্থে অর্থাং খারাপ অর্থে ভাববাদশ দার্শানকদের মধ্যে সবচেয়ে ভাববাদনী। 
কিন্তু বস্তুত তিনি অর্থনৈতিক সমালোচনায় তাঁর পূর্বগামীদের চেয়ে আঁধিকতর বাস্তববাদী... 
তাঁকে কোনন্রমেই ভাববাদী বলা চলে না।, 


* জিবের ন.। শেষ পারাশিষ্ট ও ব্যাখ্যা সম্বন্ধীয় মূল্য এবং প*াঁজ সম্পর্কে ড. রিকার্ডোব 
তত্। _- কিয়েভ, ১৮৭১, পৃঃ ১৭০। _- সম্পাঃ 

** এই প্রবন্ধ ("কার্ল মার্কসের রাজনোতিক ও অর্থনৌতিক সমালোচনাঝ দৃম্টকোণ') ই ই, 
কাউফম্যান 'িখোছলেন। -_ সম্পাঃ 
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উক্ত লেখকের নিজের সমালোচনার ?কছু 'িছ_ অংশের উদ্ধাতর সাহায্যে তাঁর 
যেমন উত্তর দেওয়া যায় তার চেয়ে ভালো উত্তর আম 1দতে পারব না. মূল 
রুশ প্রবন্ধাট যাঁদের অনাধগম্য এই উদ্ধতি আমার তেমন কিছু পাঠকের আগ্রহ 
জাগাতে পারে। 

আমার “অর্থশাস্ত বিচার প্রসঙ্গে নামে বার্লন থেকে ১৮৫৯ সালে প্রকাশিত 
গ্রন্থের ৪-৭ পৃ্ঠায় 'লাখত মুখবন্ধে যেখানে আমার পদ্ধাতর বস্তুবাদী বনিয়াদ 
[নয়ে আলোচনা করেছি, সেখান থেকে একটি উদ্ধৃতি দিয়ে লেখক বলে চলেছেন: 


মাসের কাছে একাঁট জিনিস খুব গুরত্বপূর্ণ, তা হল তাঁর অনুসন্ধানের বিষয়গুলির 
খনয়ম আঁবচ্কার করা, কিস্তি এই িষয়গুীলকে যা শনয়ন্ণ করে শুধু সেই নিয়মাটই তাঁর 
কাছে গুরুত্বপূর্ণ নয়, কারণ এক বিশেষ এতিহাসক কালপর্বের মধ্যে সেগুলির এক নার্দস্ট 
রূপ ও পারস্পারক সম্পর্ক থাকে। যে নিয়ম অনুসারে তাদের পাঁরবর্তন এবং 'বকাশ ঘটে, 
অর্থাৎ রূপ থেকে রূপাস্তরে, এক সম্পর্করাশি থেকে অন্য সম্পর্করাশিতে তাদের উত্তরণ হয়, 
সেই নিয়মই তাঁর কাছে আঁধকতর গুরুত্বপূর্ণ। এই নিয়ম আবিজ্কার করে ফেলার পর, 
সামাজক জশবনে তার যে ফলাফল প্রাতভাত হয় তার খধটনাটি নিয়ে তিনি অনুসন্ধান 
চালান। ...ফলত, মাক্সের উদ্বেগ শুধু একটি বিষয় নিয়ে, নিভেজাল বৈজ্ঞানিক গবেষণার 
দ্বাবা সামাঁজক অবস্থার পরম্পরাগত নির্ধারিত ক্রমপর্যায়ের আবাঁশ্কতা দেখানো, এবং যে 
সমস্ত তথ্য তাঁকে মৌলিক সূত্র যোগায় সেগুলিকে যথাসন্তব নিরপেক্ষভাবে প্রাতিষ্ঠিত করা। 
তার জন্য, বর্তমান অবস্থার আবাশ্যকতা এবং প্রথম অবস্থাটি অবশ্যন্তাবীরূপেই যে আরেক 
অবস্থায় উত্তীর্ণ হবে তার আবাঁশ্যকতা, একই সঙ্গে উভয়াটই যাঁদ "তান প্রমাণ করেন, সেটাই 
যথেম্ট; লোকে তা বিশ্বাস করুক আর নাই কর্‌ক, এ সম্পর্কে তারা সচেতন হোক বা না 
হোক, তাতে কিছুই আসে যায় না। সামাঁজক গাঁতকে মার্কস প্রাকীতক হীতিহাসের একট 
প্রক্রিয়া বলে 'বচার করেছেন, যে নিয়ম দ্বারা তা পাঁরচালিত তা মানুষের ইচ্ছা, চেতনা এবং 
বাদ্ধর উপর নির্ভরশীল নয়, শুধু তাই নয়, বরং ইচ্ছা, চেতনা এবং বাদ্ধই তার দ্বারা £নর্ধারত 
হয়।... সভ্যতার ইতিহাসে চৈতন্যের ভূমিকা যাঁদ এমনই গৌণ হয়ে থাকে তা হলে এটা 
দবতঃসিদ্ধ যে চৈতন্যের কোনো রূপ কিংবা পাঁরণাতি সভ্যতা সম্বন্ধে তত্বান্বেষী গবেষণার অন্তত 
কোনো ভীন্ত হতে পারে না। অর্থাৎ িনা, সেই গবেষণার মূলসূত্র ভাব নয়, একমান্র বন্তুই। এ 
বকম গবেষণা ভাবের সঙ্গে নয়, তথোর সঙ্গে আরেকটা তথ্যেবই তুলনা এবং যোগাযোগের মধ্যে 
সীমাবদ্ধ থাকবে, এ রকম গবেষণার জন্য যে জিনিসটি জবুরী তা হল উভয় তথ্যকেই যেন 
ঘথাসন্তব নির্ভুলভাবে অনুসন্ধান করা হয়, সেগালর প্রত্যেকাটর অপরটির সঙ্গে সম্বন্ধ যেন 
প্রকৃতই একই 'িকাশধারার ভিন্ন ভিন্ন গাঁতিবেগের সম্বন্ধ হয়, কিস্তু সবচেয়ে জরুরী হল 
এই বিকাশের গভন্ন ভিন্ন স্তরের মধ্যে যে বিবর্তনের পর্যায়, কার্যকাবণ সম্বন্ধ এবং আভভ্যন্তাবক 
যোগাযোগ আছে তার বিশ্লেষণ। ..কিস্তু কথা উঠবে যে অর্থনৌতিক জীবনের সাধাবণ 
নিয়মগুলি বর্তমান বা অতাঁত যে কালেই প্রযদক্ত হোক না কেন, সর্বদাই এক। মার্স এ কথা 
সবাসার অস্বীকাব করেন। তাঁর মতে এরকম বিমূর্ত নিয়মের কোনো আস্তত্ব নেই। ..বরং, 


পূর্বভাষ ও উত্তরভাষ ৩২ 


তাঁর মতানুসারে, প্রত্যেক বড় এীতহাসিক যৃগেরই নিজস্ব নিয়ম আছে। ...সমাজ যখনই 
বিকাশের একটি 'নার্দন্ট কালপর্বের মেয়াদ শেষ করে এবং একটি নাট স্তর থেকে আরেক 
স্তরে উত্তীর্ণ হতে থাকে, তখনই তা অন্য নিয়মের বশবতর্শ হতে শুরু করে। এককথায়, 
অর্থনোতিক জশবন আমাদের সামনে যে ব্যাপারাঁট তুলে ধরে তা জাঁবাবজ্ঞানের অন্যান্য 
শাখায় ট্রমীবকাশের ইাতহাসের সমতুল্য। ...প্রাচন অর্থনশীতিবিদরা অর্থনোৌতিক নিয়মগুলির 
প্রকৃতি বুঝতে ভুল করে সেগুলিকে পদার্থাবদ্যা ও রসায়নশাস্পের নিয়মের সঙ্গে এক করে 
দেখোছলেন। ..ঘটনার আরও গভশর 'বশ্লেষণ থেকে দেখা যায় যে উীল্তদদ ও প্রাণীদের মধ্যে যে 
মৌলিক পার্থক্য 'বদ্যমান, "বাঁভল্ল সমাজ সংগঠনের ভিতরকার পার্থক্যও সেইরকম। ...শুধু 
তাই নয়, সমাজ-সংগঠনের সামগ্রিক অঙ্গীবন্যাসভেদে, প্রতি অঙ্গের প্রকারভেদ অনুসারে এবং 
অঙ্গসণ্টালনের অবস্থাস্তরে, একই ঘটনা ভিন্ন ভিন্ন নিয়মের বশবতর্শ হয়, ইত্যাঁদ। মার্কস যেমন 
মানেন না যে স্থান-কাল-নার্বশেষে জনসংখ্যা সংক্রান্ত নিয়ম একই। উল্টে তান বলেন যে, বিকাশের 
প্রত্যেক স্তরেরই জনসংখ্যা সংক্রান্ত নিজস্ব নিয়ম আছে। ...উৎপাদন-শাক্তর বিকাশের তারতম্য 
অনুসারে সামাঁজক অবস্থা এবং তার নিয়ামক বিধানেরও প্রকারভেদ হয়ে থাকে । এই দৃষ্টিকোণ 
"েকে মার্ক যখন পধাজর কবলে প্রাতান্ঠত অর্থনৌতিক ব্যবস্থার অনুসন্ধান এবং ব্যাখ্যাদান 
করার দায়িত্ব নেন, তখন তিনি নিরেজাল বৈজ্ঞানক পদ্ধতিতে অর্থনৌোতক জশবন সম্পর্কে 
একাঁট সমাজ-সংগঠনের উৎপান্ত, অবাঁস্থাতি, বিকাশ এবং মৃত্যু ঘটে থাকে এবং তার পাঁরবর্তে 
প্রতিষ্ঠিত হয় উচ্চতর এক সমাজ-সংগঠন, সেই নিয়মগুলি প্রকাশের মধ্যেই এরৃপ অনুসন্ধানের 
বৈজ্বানক মূল্য। প্রকৃতপক্ষে মার্সের গ্রন্থের মূল্যই হচ্ছে এই।' 


লেখক যাকে আসলে আমার পদ্ধাত বলে এই রকম 'চত্তাকর্ষক এবং (আমার 
সেই পদ্ধাতর নিজস্ব প্রয়োগ সম্বন্ধে) এমন উদারভাবে চিত্রিত করেছেন, তখন 
[তাঁন ডায়ালেক্ঁটক পদ্ধাত ছাড়া অন্য ছু ববৃত করছেন ক? 

অবশ্য উপস্থাপনের পদ্ধাত এবং গবেষণার পদ্ধাত একরৃুপ হবে না। 
শেষোক্ত পদ্ধাততে খ:টনাট উপকরণ আয়ত্ত করতে হবে, তার বিকাশের 'বাভন্ন 
রূপ বিশ্লেষণ করতে হবে, খজে বার করতে হবে তার আভ্যন্তারক সম্পর্ক। এই 
কাজ সমাপ্ত হওয়ার পরই প্রকৃত গাঁতর যথাযথ ববরণ দেওয়া সন্ভব। এ কাজ 
যাঁদ সফলতার সঙ্গে সম্পন্ন হয়, যাঁদ বিষয়বস্তুর স্বরূপাঁট দর্পণের প্রাতাবিম্বের 
মতো প্রাতফলিত হয়, তা হলেই তা আমাদের কাছে একটা পূর্কাজ্পত মানাঁসক 
ধারণা বলে প্রাতভাত হবে। 

আমার ডায়ালেকাটক পদ্ধতি হেগেলের পদ্ধতি থেকে শুধু যে ভিন্ন তাই 
নয়, তার একেবারে াবপরীত। হেগেলের মতে মনুষ্যমীস্তন্কের জাবনপ্রাক্রিয়া 
অর্থাৎ "চন্তনপ্রাক্রয়া, 'ভাব' নামে যাকে তান একাট স্বতন্ত্র সন্তায় পারণত 
করেছেন, তা হল বাস্তব জগতের শ্রম্টা এবং বাস্তব জগং সেই 'ভাবের' দৃশ্যমান 
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বাহ্যর্প মান্র। পক্ষান্তরে, আমার মতে মানব মনের মধ্যে বাস্তব জগৎ প্রাতফলিত 
হয়ে চিন্তার যে 'বাঁভল্ন রূপে পাঁরণত হয়, ভাব তা ছাড়া আর কিছুই নয়। 

প্রায় 'ত্রশ বছর আগে আমি হেগেলীয় ডায়ালেকাঁটকসের প্রহোলকাময় 
ণদকাঁটর সমালোচনা করেছিলাম, তখনো তা ছিল হাল ফ্যাশান। কিস্তু আম 
যখন 'পঁজ"-র প্রথম খণ্ড লিখতে বসোছ সে সময়ে জার্মানর শিক্ষিত সমাজে 
লম্বাচওড়া বাঁল কপচাতে অভ্যস্ত বদমেজাজী, দাঁন্তক এবং স্বজ্পণীবদ্যার 
আঁধকারীরা* হেগেলকে গণ্য করছে "মৃত কুকুর, সদৃশ, ঠিক যেমন লোসং-এর 
যুগে বীরপ্রবর মোজেস মেশ্ডেলসন গণ্য করতেন 'স্পনোজাকে। কাজেই আম 
প্রকাশ্যে ঘোষণা করোছলাম যে আমি সেই মহান চিস্তানায়কের ছান্র, এমন কি 
মূল্যের তত্ব সম্পাকত অধ্যায়ে, স্থানে স্থানে, তাঁর ধনজস্ব বিশেষ প্রকাশভাঙ্গর 
সঙ্গে প্রণয়রঙ্গও করেছি। হেগেলের হাতে ডায়ালেকটিকস অতীন্দ্য়তামশ্ডিত 
হলেও, তাতে তাঁর পক্ষে এই তত্বের সাধারণ কার্যকর রৃপাঁটর সর্বতোমুখী ও 
সচেতন উপস্থাপনের সর্বপ্রথম প্রবক্তা হতে বাধে 'ন। তাঁর ডায়ালেকাঁটিক্স মাথায় 
ভর করে দাঁড়য়ে আছে। তার মিথ্যে আবরণের আড়ালে যাঁক্তর শস্যকণাটকে 
আ'বচ্কার করতে হলে তাকে আবার ঘুরিয়ে পায়ের উপর দাঁড় কারয়ে দিতে হবে। 

অতীন্দ্যয়তামণ্ডিত রূপে ডায়ালেকঁটিক্‌স জার্মানিতে হাল ফ্যাশান হয়ে 
দাঁড়য়েছিল, কারণ, তা যেন 'বদ্যমান অবস্থার চেহারা পাঁরবার্তত করে তাকে 
মাহমান্বত করে তুলোছল। যাঁক্তীসদ্ধরূপে এই ডায়ালেকাঁটক্‌স ছিল বুর্জোয়াতন্্ 
এবং তার তত্ববাগনশ অধ্যাপকদের কাছে ঘৃণ্য ও কলঙ্কবিশেষ, কারণ তাতে 
বিদ্যমান অবস্থা সম্পর্কে উপলান্ধ ও ইতিবাচক স্বীকৃতি যেমন আছে, সেই 
সঙ্গেই আছে সেই অবস্থার নৌতকরণের, তার অবশ্যস্তাবী ভাঙনেরও স্বীকীত; 
কারণ, এই তত্ব অনুসারে, এীতহাসকভাবে 'বকাশপ্রাপ্ত প্রাতাটি সমাজ-র্‌পই 
একটা গতিশীল প্রবাহের মতো, কাজেই এই তত্ব যেমন তার অচিরস্থায়ী 
প্রকৃতিকে স্বীকার করে, তেমনই স্বীকার করে তার ক্ষণকালীন আস্তত্বকে; কারণ, 
এই তত্ব কোনো কিছুর দ্বারা প্রভাঁবত হতে চায় না, তা হল মূলত 'বচার- 
1বশ্লেষণমূলক ও বৈপ্লাবক। 

আধ্াঁনক শিপ যে পর্যাবৃত্ত চক্রের পারবর্তনের ভিতর 'দয়ে অগ্রসর হয়, 
এবং যার চরম বন্দু বিশ্বব্যাপী সংকট, সেই চন্রই বাস্তবব্যাদ্ধিসম্পন্ন বুর্জোয়ার 


* জার্মান বুর্জোয়া দার্শনক বুখনের, লাংগে, ভ্যারঙ, ফেখনের, প্রভাতি সম্পর্কে বলা 
হচ্ছে। ৮ সম্পাঃ 


৪1796 


পূর্বভাষ ও উত্তরভাষ ৩৪ 


মনে পঃঁজবাদী সমাজের গাঁতর অন্তার্নীহত দ্বন্দগীলর ছাপ রেখে যায় 
প্রকটউভাবে। সেই সংকট আবার আসছে, যাঁদও এখন পর্যস্ত তা প্রাথামক স্তরে; 
কিন্তু এমন সর্বব্যাপ তার রঙ্গমণ্ এবং এমন সতীব্র তার রঙ্গ যে তা নতুন 
পাব প্রুশীয়-জার্মান সাম্রাজ্যের ব্যাঙের-ছাতার-মতো-গাঁজয়ে-ওঠা বালাখল্যদের 
মগ্রজেও ডায়ালেকঁটিকৃস ঢুকিয়ে দিয়ে ছাড়বে। 


কার্ল মার্কস 


লণ্ডন, ২৪ জানয়ার, ১৮৭৩ 
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“পণাজ' ফরাসী সংস্করণের প্রকাশক লাশান্রের কাছে মাকসের চিঠর প্রাতালপি। 
ফরাসী সংস্করণের পূর্ভাষ। 


ফরাসী সংস্করণের পূর্বভাষ 


নাগরক মরিস্‌ লাশান সমীপেষু । 

প্রয় নাগারক মহাশয়, 

পাঁজর অনুবাদ অনুক্রমক আকারে প্রকাশ করার যে পঁরিকজ্পনা আপা 
করেছেন, আম তা প্রশংসা কার। এই আকারে গ্রন্থটি শ্রামিক শ্রেণীর কাছে সহজে 
পেশছবে, আমার কাছে এটাই সবচেয়ে বড় কথা। 

এ হল আপনার প্রস্তাবের ভালো দিক, কিন্তু তার উল্টো দিকটা হল এই: 
আঁম বিশ্লেষণের যে পদ্ধতি অবলম্বন করেছি, ইতিপূর্বে অর্থনীতি বিষয়ে 
যা কখনো অবলম্বিত হয় 'ন, তার দরুন প্রথম কয়েকাট অধ্যায় পড়া রাঁতিমত 
কষ্টকর, এবং আমার ভয় এই যে ফরাসী জনমণ্ডলী, যারা একটা "সিদ্ধান্তে 
পেশছবার জন্য বড়ই অধীর হয়ে পড়ে এবং ব্যগ্রভাবে জানতে চায় যে-সমস্ত 
আশু প্রশ্ন তাদের উত্তোজত করেছে তার সঙ্গে সাধারণ নীতিসমূহের সম্বন্ধ 
কা, তারা তখনই অগ্রসর হতে পারছে না বলে নিরুৎসাহ হয়ে পড়তে পারে। 

শক্ত আম এই অস্াবধা দুর করতে অক্ষম, কেবল যে সমস্ত পাঠক উৎসাহের 
সঙ্গে সত্যের সন্ধান করেন তাঁদের আগে থাকতে সতর্ক করে দিয়ে সাহায্য করতে 
পার। বিজ্ঞানের দিকে যাওয়ার কোনো রাজপথ নেই, শুধু তারাই তার উজ্জ্বল 
শিখরে পেশছতে পারে যারা ক্লান্তদায়ক তার চড়াই বেয়ে ওঠার ভয় পায় না। 


কার্ল মাকস 


লন্ডন, ১৮ মার্চ, ১৮৭২ 


ফরাসী সংস্করণের উত্তরভাষ 


[মঃ জ. রুয়া এমন একাট অনুবাদ প্রকাশের দায়ত্ব নিয়োছলেন যা হবে 
যথাসম্ভব আবকল এবং এমন কি আক্ষারক তজমা, সে দায়ত্ব তান অক্ষরে অক্ষরে 
পালন করেছেন। কিস্তু তাঁর সেই নোষ্ঠকতার জন্যই আমি তাঁর লেখার কিছ 
অদলবদল করছি যাতে পাঠকের কাছে তা সহজবোধ্য হয়। গ্রল্থখানি প্রকাশিত 
হয়েছে 'বাভন্ন অংশে, আমি তার 'বাভন্ন স্থানের পারবর্তন সাধন করোছ 'বাভন্ন 
সময়ে, সব সময় সমান যত্রসহকারে তা করা হয় নি, তার ফলে রচনাশৈলনীতে 
সামঞ্জস্যের ঘাটাত থাকতে বাধ্য। 

এই পাঁরমাজনের কাজ একবার আরম্ত করার পর (দ্বতাঁয় জার্মান সংস্করণের) 
মূল গ্রন্থের ভাষ্যেরও কিছু পাঁরমাজন করতে হল, কতকগ্াল যুক্ত সরল 
করতে হল, কতকগদালি সুসম্পন্ন করতে হল, কতকগ্মলিতে আঁতারক্ত এীতহাসিক 
বা পারসংখ্যান্গত তথ্য 'দতে হল, কিছু 'বশ্লেষণাত্রক মন্তব্য সংযোজন করতে 
হল ইত্যাদ। কাজেই সাহিত্য আঙ্গকের দিক থেকে এই ফরাসী সংস্করণের 
যাই ঘ্রুটি থাক না কেন, মূল গ্রন্থ থেকে স্বতন্ত্র একটি বৈজ্ঞানক মূল্য এর আছে, 
যাঁরা জার্মান ভাষা জানেন তাঁদেরও এঁট পড়া উাঁচত। 

দ্বিতীয় জার্মান সংস্করণের উত্তরভাষের যে অংশগুলিতে জার্মানিতে 
অর্থশাস্ের 'বকাশ ও বর্তমান, গ্রন্থে অবলাম্বত পদ্ধাত সম্বন্ধে আলোচনা করা 
হয়োছল, সেগ্যাল 'নচে 'দলাম। 


কার্ল মাস 


লন্ডন, ২৮ এ্রীপ্রল, ১৮৭৫ 


তৃতীয় জার্মান সংস্করণের পূর্ভাষ 


এই তৃতাঁয় সংস্করণাঁট মার্কস নজের হাতে প্রেসের জন্য তোর করে 'দয়ে 
যেতে পারেন 'ন। যাঁর মহর্তবের সামনে এখন তাঁর বিরোধীরাও মাথা নত করেন, 
সেই শাক্তশালণী চিন্তানায়ক ১৮৮৩ সালের ১৪ মার্চ প্রাণ ত্যাগ করেন। 

মাক্সের মৃত্যুতে আম হারালাম আমার শ্রেষ্ঠ, সত্যকার বন্ধুকে, চল্লিশ 
বছরের পুরনো বন্ধুকে - যে বন্ধুর কাছে আমার খণ ভাষায় প্রকাশ করা যায় 
না -_- আমারই উপর এই তৃতীয় সংস্করণ এবং 'দ্বতীয় খণ্ডের যে পাশ্ডুলিপি 
মার্কস রেখে গিয়েছেন তা প্রকাশ করবার দায়িত্ব পড়েছে। আমার দায়িত্বের 
প্রথমাংশ আমি কঁভাবে পালন করেছি এখন পাঠকবর্গের কাছে তার 'হসাব দেব। 

গোড়ায় মাসের আভপ্রায় ছল প্রথম খণ্ডের অনেকটা নতুন করে লেখার, 
যাতে অনেক তত্গত বক্তব্য আরও সাঁঠকভাবে সত্রায়ত করা যায়, নতুন বক্তব্য 
সংযোজন করা যায় এবং এতহাঁসক ও পাঁরসংখ্যানগত তথ্যগ্যাল অধুনাতম করা 
যায়। কিন্তু অসুস্থতা এবং "দ্বিতীয় খণ্ডের চূড়ান্ত সম্পাদনার জরুরী প্রয়োজনে 
তাঁকে এই পাঁরকজ্পনা পারত্যাগ করতে হয়। যে কাট পাঁরবর্তন একেবারে 
অপারহার্য শুধু সেই পরিবর্তনই করা, ফরাসী সংস্করণে (72 ০2261 132 
190] 1101. 0205) 190158055 1872-1875) ইতিমধ্যে যেগ্াাীল অন্তভূক্ত হয়ে 
গেছে সেইগ্ালই সাশ্বোশিত করার কথা ছিল। 

মার্কস যে সমস্ত বই রেখে যান, তার মধ্যে ছিল একটি জার্মান কাঁপ, যার 
স্থানে স্থানে আছে তাঁর নিজ হাতের সংশোধন আর আছে ফরাসী সংস্করণের 
নানা প্রসঙ্গোলেখ, তা ছাড়া একটি ফরাসী কঁপও ছিল, তাতে যে-সমস্ত অংশ 
তিনি আবকল ব্যবহার করতে চান তা চাহুত করা ছিল। এই সমস্ত পারবর্তন এবং 
ংযোজন কয়েকটি বাদে আছে, “পাজর সণয়ন' শীর্ষক শেষ অংশে । এখানেই আগেকার 
পাঠাঁট মূল গ্রন্থের আবিকল অনুসরণে 'লাখত ছিল, আর কোনো অংশে এরুপ 
গল না, আর, পূর্ববতর্ঁ অংশগ্ীল আরও ভালোভাবে দেখে দেওয়া হয়োছিল। 
কাজেই এই অংশের রচনাশৈলী ছিল অনেক প্রাণবন্ত এবং মোটামুটি এক ছাঁচে 


পূর্বভাষ ও উত্তরভাষ ৩৯ 


ঢালা, অথচ অপেক্ষাকৃত অসাবধানী, এখানে-সেখানে ইংরেজীয়ানা-শোভিত এবং 
স্থানে স্থানে অপাঁরদ্কার; যাঁক্তর অবতারণায় মাঝে মাঝে ফাঁক ছল, কোনো 
কোনো জরুরী বিষয়ের সামান্য উল্লেখ ছাড়া আর ছু ছিল না। 

রচনাশৈলশী সম্বন্ধে বলা যায় যে, মার্স নিজেই অনেক অংশ আগাগোড়া 
সংশোধন করোছিলেন, তা থেকে আমি আভাস পাই এবং এ বিষয়ে মুখেও তানি 
অনেক কথা বলে গেছেন, সংশোধন কী রকম হবে এবং ইংরেজী পাঁরভাষা ও 
ইংরেজীয়ানা দূর করবার জন্য আঁম কতদূর যেতে পারি। মাকর্ণ নিজে হলে 
এই সংযোজন ও অন্ুপৃরক অংশগুীল দেখে দিতেন এবং সাবলীল ফরাসীর 
জায়গায় নিজের শাণিত জার্মান বসাতেন; আমাকে অবশ্য এই পরিবর্তনের জন্য 
মূল গ্রন্থের সঙ্গে যথাসম্ভব সংগাঁত রেখে সন্তুষ্ট থাকতে হয়েছিল। 

কাজেই, এই তৃতীয় সংস্করণে একাঁট শব্দও বদলানো হয় নি, যাঁদ না আম 
নাশ্চত বুঝোঁছ যে গ্রন্থকার নিজেও সে পরিবর্তন করতেন। জার্মান অর্থনীতাবিদরা 
যেসব চলাতি ধরতাই শব্দ ব্যবহার করতে অভ্যস্ত প:ঁজ'তে তেমন কোনো শব্দ 
ঢোকাবার কথা কখনো আমার মাথাতেই আসত না। যেমন, এই সব হাঁজাবাঁজ 
চলাঁত শব্দের নদর্শন -- যে ব্যাক্ত নগদমদদ্রা দিয়ে অন্যদের বাধ্য করছে তাকে 
শ্রম দিতে, তাকে বলা হয় শ্রম-দাতা [4১06182৮271, আর যার কাছ থেকে মজ্যারর 
বানময়ে শ্রম কেড়ে নেওয়া হচ্ছে তাকে বলা হয় শ্রম-গ্রহতা [4১১61072/7,27] 1 
ফরাসী ভাষাতেও ৬211 [শ্রম] শব্দাট প্রাত্যাহক জীবনে 'বাত্ত' অর্থে ব্যবহৃত 
হয়। 'কন্তু কোনো অর্থনীতাবদ যাঁদ পাজপাঁতকে বলে ৭০70602 ৭9 09511 
[শ্রম-দাতা] কিংবা শ্রীমককে বলে 75০6৮6 06 05৮21] [শ্রম-গ্রহীতা] তা হলে 
ফরাসীরা তাকে সংগতভাবেই পাগল মনে করবে। 

মূল গ্রন্থে যে সমস্ত ইংরেজী মুদ্রা, মাপ ও ওজনের একক আছে সেগযীলর 
নতুন জার্মান প্রাতিশব্দ বসানোর স্বাধীনতাও আম নিই 'ন। প্রথম সংস্করণাঁট 
যখন প্রকাঁশত হয় তখন বছরে যতগ্ুীল দিন আছে জার্মানতে ততরকম মাপ 
ও ওজনের একক 'ছল। তা ছাড়া মার্ক ছল দু ধরনের (রাইখ্‌সমার্ক ছিল তখন 
শুধু স্যেটবেরের কল্পনায়, তিরিশের দশকে শেষ দিকে 'তাঁন তা আঁবহকার 
করোছিলেন), দু ধরনের গুলডেন এবং অন্তত তিন রকম টেলার ছল, তার মধ্যে 
একরকম টেলারের নাম নৈয়েস ৎসভাহীভ্রিটেল”। প্রাকাতিক বিজ্ঞানে তখন প্রচলিত 


* 'নৈয়েস ৎস্‌ভাহীভ্রিটেল, নেতুন দুই-তৃতীয়াংশ) -_ 'বাভন্ন জার্মান রাষ্ট্রে টেলারের ২/৩ 
অংশের রোপ্য মুদ্রার নাম। __ সম্পাঃ 
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ছিল দশামক পদ্ধাত, বিশ্ববাজারে ছিল ইংরেজী মাপ ও ওজন। এ রকম অবস্থায়, 
ষে গ্রন্থে প্রায় একমান্ন ব্রিটেনের শিক্পসম্পর্ক থেকেই তথ্যপ্রমাণ ব্যবহার করতে 
হয়েছে তার পক্ষে ইংরেজী মাপ ও ওজন ব্যবহার করাটা ছিল খুবই স্বাভাবক। 
শেষোক্ত কারণাট আজও সমানভাবে বলবৎ রয়েছে, 'বশেষত যেহেতু বিশ্ববাজারে 
সেই সম্পর্ক এখনো একরকম অপারিবার্ততই আছে, এবং ইংরেজী মাপ ও ওজনই 
লৌহ এবং বস প্রভৃতি মূল শিল্পে একরকম একচেটিয়া। 

পারশেষে মাক্সের উদ্ধাতদান পদ্ধাত সম্বন্ধে কয়েকাট কথা বলব -- 
যেটা খুবই কমই বোধগম্য হয়েছে। উদ্ধাতগ্ীল যখন ছক তথ্য অথবা 
[িবরণস্বরূপ, যেমন ইংরেজদের 'নীল বই' থেকে, তখন সেগ্ঁল সাধারণ প্রামাণ্য 
দাঁললস্বরুপই পেশ করা হয়েছে। কিন্তু অপরাপর অর্থনশীতাঁবদের মতামত উদ্ধৃত 
করার বেলায় সে কথা খাটে না। সেখানে উদ্ধৃতি দেওয়া হয়েছে এটা দেখানোর 
জন্য যে কোথায়, কখন, কে ক্রমবিকাশসূত্রে উৎপন্ন কোনো একট অর্থনোৌতিক 
ধারণা সর্বপ্রথম স্পম্টভাবে উপপাস্থত করেছে। সেক্ষেত্রে একমাত্র 'ববেচ্য বিষয় এই 
যে বিজ্ঞানের ইতিহাসে এঁ অর্থনৌতক ধারণাঁটর কোনো তাৎপর্য 'নিশ্য়ই আছে, 
সেটি তৎকালীন অর্থনৌতক অবস্থার মোটামুটি যথাযথ তাত্ক প্রকাশ। "কিন্তু 
এঁ ধারণা গ্রল্থকারের মতে এখন আপোঁক্ষক অথবা অনাপোক্ষক সত্যরূপে গণ্য 
হতে পারে কিনা অথবা তা অতাঁত হীতহাসে পর্যবাসত হয়ে গেছে কিনা, সে 
কথা অবান্তর। কাজেই এই উদ্ধাতিগযাল হল কেবলমাত্র মূল গ্রন্থের ধারাবাহিক 
মন্তব্য, এ মন্তব্য গৃহীত হয়েছে অর্থনীতি বিজ্ঞানের ইতিহাস থেকে, এবং 
অর্থনৌতক তত্বের ক্ষেত্রে অপেক্ষাকৃত গরত্বপূর্ণ কোনো কোনো অগ্রগাঁতর 
তত্বের তারিখ এবং উদ্গাতাদের তার দ্বারা 'নর্ধারত করা হয়েছে। যে বিজ্ঞানের 
ইঁতহাসকাররা এযাবং প্রাতিষ্ঠাকামীর স্বভাবাঁসদ্ধ সুবিধামতো অজ্ঞতা দোঁখয়ে 
প্রাসাদ্ধ লাভ করেছেন সেই বিজ্ঞানে এর প্রয়োজন ছিল খুবই। এখন বুঝতে 
পারা যাবে যে মার্কস কেন 'দ্বতীয় সংস্করণের উত্তরভাষের সঙ্গে সংগাঁত রেখে 
জার্মান অর্থনীতাবদদের বই থেকে খুবই কদাচিৎ কিছ; উদ্ধত করেছেন। 

আশা আছে যে "দ্বিতীয় খণ্ডট ১৮৮৪ সালের ভিতর প্রকাশিত হবে। 


স্রিডারখ এঙ্গেলস 


লণ্ডন, ৭ নভেম্বর, ১৮৮৩ 


ইংরেজী সংদ্করণের পূর্বভাষ 


পঃজ' গ্রন্থের একটি ইংরেজ সংস্করণ প্রকাশের জন্য কোনো কৈফিয়ং দেওয়ার 
দরকার নেই। বরং কৈফিয়ং চাওয়া যেতে পারে এইজন্য যে ইংলন্ড ও আমোরকার 
পত্রপান্রকায় এবং সমকালীন সাহত্যে 'পঠাজ' সম্পর্কে আবরাম এত উল্লেখ, এত 
আক্রমণ ও সমর্থন, এত ব্যাখ্যা ও অপব্যাখ্যা চলছে তা দেখেও ইংরেজী 
সংস্করণ প্রকাশে এত দেরী হল কেন। 

১৮৮৩ সালে, লেখকের মৃত্যুর অব্যবাহত পরেই যখন বোঝা গেল যে এই 
গ্রন্থের ইংরেজ সংস্করণ সাত্যই দরকার, তখন সামুয়েল মুর অনুবাদের দায়িত্ব 
নিতে রাজী হয়োছলেন। সাময়েল মুর ছিলেন মার্কস এবং বর্তমান লেখকের 
বহ্াদনকার বন্ধ এবং তাঁর চেয়ে বৌশ আর কেউ বোধহয় এই গ্রল্থখানর 
বিষয়বস্তুর সঙ্গে পাঁরচিত নন। মার্কসের লেখা প্রকাশের ভারপ্রাপ্ত ব্যক্তরাও এই 
অনুবাদ সাধারণ্যে প্রকাশ করার জন্য তখন ব্যগ্র ছিলেন। কথা ছিল আম 
অনুবাদের পাশ্ডুঁলাঁপাট মূল গ্রন্থের সঙ্গে মালয়ে দেখে আমার িবেচনামতো 
অদল-বদলের প্রস্তাব করব। ভ্রমশ দেখা গেল যে মূর তাঁর কাজের চাপে আমরা যত 
তাড়াতাঁড় চাই ততটা তাড়াতাঁড় অনুবাদের কাজ শেষ করতে পারছেন না্‌। 
ডঃ এভোলং তখন গ্রন্থের একাংশ অনুবাদ করতে চান এবং আমরা সানন্দে সে 
প্রস্তাবে রাজী হই। সেই সঙ্গে মারক্সের কনিষ্ঠা কন্যা, মিসেস এভোলিং প্রস্তাব 
করেন যে তান উদ্ধাতগুলো 'মালয়ে দেখবেন এবং মাক্স যে-সমস্ত ইংরেজা 
লেখকের ও “নীল বইয়ের উদ্ধাতি জার্মান ভাষায় অনুবাদ করে দিয়েছিলেন সে 
সবের মূল উদ্ধাত বাঁসয়ে দেবেন। আগাগোড়া এই রকমাঁটই করা হয়েছে, অবশ্য 
অপারহার্য কারণে কয়েকাট মান্ ব্যাতব্রুম আছে। 

ডঃ এভোলং গ্রন্থের নিম্নালাখত অংশগুলি অনুবাদ করেছেন: (১) দশম 
অধ্যায় (কর্মদিবস), একাদশ অধ্যায় (উদ্ধত্ত-মূল্যের হার ও মোট 
পারমাণ); (২) ৬ষ্ঠ ভাগ (মজুরি _ ১৯শ থেকে ২২শ অধ্যায়); (৩) ২৪শ 
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অধ্যায়ের ৪র্ঘ পাঁরচ্ছেদ (যে অবস্থায় ইত্যাঁদ) থেকে ২৪শ অধ্যায়ের শেষাংশ, 
২৫শ অধ্যায়, এবং ৮ম ভাগের সমস্তটা ২ে৬শ অধ্যায় থেকে ৩৩শ অধ্যায় পযন্ত) 
সহ গ্রন্থের শেষ পর্যন্ত; (৪) গ্রন্থকারের দুটি মুখবন্ধ।* গ্রন্থের বাদবাকিটা 
অনুবাদ করেছেন মিঃ মূর। এমানভাবে, যাঁদও অনুবাদকেরা প্রত্যেকেই নিজ নিজ 
কাজের জন্য দায়ী, সমস্তটার জন্য সংযস্ত দায়িত্ব আমার। 

আমাদের অনুবাদ আগাগোড়া তৃতীয় জার্মান সংস্করণাঁটকে 1ভান্ত করে করা 
হয়েছে, এই সংস্করণাঁট আম তোর করোছিলাম ১৮৮৩ সালে, গ্রন্থকার যে-সমস্ত 
নোট রেখে গিয়েছিলেন তার সাহায্যে। "দ্বিতীয় সংস্করণের কোন কোন জায়গায় 
কোন অংশের বদলে ১৮৭২-১৮৭৫ সালের ফরাসী সংস্করণের কোন অংশ বসাতে 
হবে এই নোটগ্ীলতে তার 'নর্দেশ ছিল ।** "দ্বিতীয় সংস্করণে যেসব পাঁরবর্তন 
করা হয়েছে সেগুলির সঙ্গে প্রায় দশ বছর আগে আমেরিকায় একটি পাঁরকাজ্পত 
ইংরেজী অনুবাদের পাশ্ডুলাপতে মাকর্সের লেখা নির্দেশের পাঁরবর্তনগ্বালর 
মোটামুটি সামঞ্জস্য রয়েছে। মৃখ্যত ভালো ও উপযুক্ত অনুবাদকের অভাবে 
তখনকার পাঁরকজ্পনা কার্যকর হয় 'নি। হবোকেন, নাউ জার্ঁসএর আঁধবাসী 
আমাদের পুরনো বন্ধু মিঃ ফ. আ. জরগে উক্ত পাশ্ডালাঁপাট আমাদের হাতে 
[দিয়েছিলেন। তাতে ফরাসী সংস্করণ থেকে আরও ছু ঢোকাবার নরেশ ছল। 
কিন্তু তৃতীয় জার্মান সংস্করণের জন্য যে চূড়ান্ত নিরদশগ্ঁল আছে ওগুলো 
তার অনেক আগেকার বলে আমি তার যথেচ্ছ অনুসরণ সমীচীন মনে কার 'ন, 
কেবল স্থানে স্থানে এমন দ্‌ একটা জায়গায় সে 'নর্দেশ পালন করোছি যেখানে 
তা প্রধানত আমাদের কোনো অস্ীবধা দূর করতে সাহায্য করে। এই রকমভাবেই, 
কাঠন কঠন পাঠের আধকাংশ স্থানে ফরাসঈ সংস্করণ থেকে উদ্ধৃত করা হয়েছে 
এই উদ্দেশ্যে যে যেখানেই অনুবাদের মধ্যে মূল গ্রন্থের কোনো পুরো বক্তব্যের 
কতকাংশ বাদ না দলেই নয়, সেখানে গ্রন্থকার নিজে কতটা ত্যাগ করতে প্রস্তুত 
[ছিলেন তা যাতে বুঝতে পারা যায়। 

অবশ্য, একাঁট অসাবিধা থেকে পাঠককে আমরা রেহাই দিতে পার 'ন। সেটা 
হচ্ছে কতকগুলি শব্দের এমন অর্থে ব্যবহার যা তাদের শুধু '?নত্যকার অর্থ 


* ইংরেজী সংস্করণের 'প:জি'-র প্রথম খণ্ডের অধ্যায়ের সংখ্যার সঙ্গে জার্মান সংস্করণের 
মল নেই। -_- সম্পাঃ 

সর্ট 116 62111, 70210 197] 10210 115000001 06 ]. 0. 1২0৮, 61116161061) 
15515661321 12106702115, 158017806. এই অনুবাদে, বিশেষত গ্রন্থের শেষাংশে, "দ্বিতীয় 
জার্মান সংস্করণে ব্যবহৃত পাঠের যথেষ্ট পারমাজনি ও সংশোধন করা হয়েছে। 
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থেকেই নয়, সাধারণ অর্থশাস্দ্ে প্রচলিত অর্থ থেকেও পৃথক। কিন্তু তা ছিল 
অপারহার্য। বিজ্ঞানের যে কোনো একটি নতুন শাখার আবির্ভাবের সঙ্গে সঙ্গে 
তা তার পাঁরভাষায় 'নয়ে আসে এক 'বপ্লব। এর সবচেয়ে ভালো উদাহরণ মেলে 
রসায়নশাস্ন্ে, যার সমস্ত শব্দই প্রায় বিশ বছরে অন্তর একবার আমূল বদলে যায়, 
যাতে এমন একাঁট জৈব-যৌগ কদাচিৎ দেখতে পাবেন যার নাম উপয্যপাঁর বহু 
পাঁরবর্তনের ভিতর 'দয়ে আসে 'ি। সাধারণত শি্প-বাণিজ্যের ক্ষেত্রে প্রচালত 
শব্দগুলি আবকল ব্যবহার করেই অর্থশাস্ত এতকাল সন্তুষ্ট ছিল এবং তাই 
দিয়েই কাজ চালাত, এ কথা আদৌ বোঝা হয় নি যে এ শব্দগাঁল প্রকাঁশত 
ভাবসম্পদের সংকীর্ণ বৃত্তের মধ্যে তাকে সীমাবদ্ধ করে রাখে । যেমন, মুনাফা এবং 
খাজনা যে শ্রমিক কর্তৃক উৎপন্ন জিনিসের এমন একটি উপাবিভাগ বা অংশ যা 
তার মাঁলককে াবনা মজ্ীরতে দিয়ে দতে হয় (মাঁলক এই অংশের প্রথম ভোক্তা, 
যাঁদও 'এই অংশাঁটির সমস্তটাই তার একার মালিকানায় থাকে না), এ কথা জেনেও 
এমন ক চরায়ত অর্থশাস্ত্ও মুনাফা এবং খাজনার প্রচালত ধারণার বাইরে কখনো 
যায় 'ন, কখনো উৎপন্ন দ্রব্যের এই মজ্ীর-না-দেওয়া অংশটাকে (মার্কস যাকে 
উদ্বত্ত-উৎপাদ বলে আভহিত করেছেন) তার অখণ্ড সমগ্রতায় পরাঁক্ষা করে দেখে 
শান, কাজেই তার উৎপাত্ত ও প্রকৃতি সম্বন্ধে অথবা যে নিয়মে পরে তার মুল্যের 
ভাগবাঁটোয়ারা হয় সে বিষয়ে কোনো স্পম্ট ধারণায় কখনো উপনীত হওয়া যায় 
ান। এমানভাবে কাষ ও হস্তাঁশল্প বাদে অন্য সমস্ত রকমের উৎপাদনকে 'নার্বচারে 
'ম্যানুফ্যাকচার, বলে আঁভাহত করা হয় এবং তার ফলে বলুপ্ত করে ফেলা হয় 
অর্থনৌতিক ইতিহাসের দুটি বৃহৎ এবং সারগতভাবে পৃথক যুগের পার্থক্য : 
একাঁট হল প্রকৃত হস্তাঁশল্পের যুগ, যার ভান্ত কায়িক শ্রমের বিভাগ, আর একটি 
হল আধাঁনক শিল্পের যুগ, যার "ভান্তি যল্। তাই এ কথা স্বতগঃসিদ্ধ যে, যে-তত্ব 
অনুসারে আধাঁনক পঃঁজবাদী উৎপাদন মানবজাতির অর্থনৌতক হাতহাসে একটি 
অস্থায়ী ব্যবস্থা, তাতে যে শব্দসমূহ ব্যবহৃত হবে আর যে-সমস্ত লেখক উৎপাদনের 
এই রূপটি আবনশ্বর এবং চুড়ান্ত বলে গণ্য করে, তারা যে সমস্ত শব্দ ব্যবহারে 
অভ্যস্ত, -- এই দুইয়ের মধ্যে পার্থক্য থাকতে বাধ্য। 

গ্রন্থকার যে-পদ্ধাত অনুসারে উদ্ধাতি দিয়েছেন সে-সম্বন্ধে দু একাঁট কথা 
বোধহয় অগ্রাসাঙ্গক হবে না। আঁধকাংশ ক্ষেত্রে চিরাচারত রীতি অননসারে গ্রন্থের 
মধ্যে লাঁপবদ্ধ কোনো উীক্তর প্রামাণ্য সাক্ষ্য হিসেবে উদ্ধাত দেওয়া হয়েছে। কিন্তু 
বহক্ষেত্রে, কে কখন কোথায় কোন একাঁট বিষয় সুস্পম্টভাবে উপস্থাঁপত করেছে 
তাই দেখাবার জন্য অর্থনীতাবদদের রচনা থেকে অংশাঁবশেষ উদ্ধৃত করা হয়েছে। 
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পুজি" প্রথম ইংরেজশ সংস্করণের নামপন্ত 
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যে-সমস্ত ক্ষেত্রে উদ্ধত বিষয় এইজন্যই মূল্যবান যে তদানীন্তন সামাজিক উৎপাদন 
এবং 'বাঁনময় সংক্রান্ত অবস্থার সম্যক পরিচয় তাতে পাওয়া যায়, সেই সমস্ত ক্ষেত্রে 
মার্কস তার সারবন্তা স্বীকার করুন অথবা নাই করুন তা উদ্ধাত করা হয়েছে। 
সুতরাং এই উদ্ধাতিগ্ীল বিজ্ঞানের ইতিহাস থেকে সংগৃহীত ধারাভাষ্য হিসেবে 
মূলপাঠের পারপূরক। 

আমাদের অনূবাদটি সমগ্র রচনার প্রথম খণ্ড মান্র। কিন্তু এই প্রথম খণ্ড 
বহুল পাঁরমাণে স্বয়ংসম্পূর্ণ এবং বিশ বছর ধরে একখান স্বতল্ম গ্রন্থ বলেই 
গণ্য হয়েছে। "দ্বিতীয় খণ্ডটি জার্মান ভাষায় আমার দ্বারা সম্পাদিত হয় ১৮৮৫ 
সালে, তৃতীয় খণ্ড থেকে 'বাচ্ছল্রভাবে ধরলে এই "দ্বিতীয় খণ্ডটি একেবারেই 
অসম্পূর্ণ, কিন্তু ১৮৮৭ সালের আগে তৃতীয় খণ্ড প্রকাশ করা সম্ভব নয়। মূল 
জার্মান ভাষায় তৃতীয় খণ্ড প্রকাঁশত হলে পর এই দুই খণ্ডেরই ইংরেজ 
অনুবাদের কথা চিন্তা করার সময় উপাঁস্থত হবে। 

ইউরোপ-ভুখণ্ডে পঁজ'কে প্রায়শই শ্রামক শ্রেণীর বাইবেল" বলে আভাহত 
করা হয়ে থাকে। শ্রীমক আন্দোলনের সঙ্গে যাঁদের পারচয় আছে তাঁরা কেউ এ কথা 
অস্বীকার করতে পারবেন না যে এই গ্রন্থের িদ্ধান্তগঁলি দনের পর 'দন শ্রমিক 
শ্রেণীর মহান আন্দোলনের মূলনীতি হয়ে উঠছে, শুধু জার্মীন এবং 
সুইজারল্যান্ডেই নয়, ফ্রান্সে, হল্যা্ডে ও বেলজিয়ামে এবং আমোরকায়ও, এমন 
ক ইতাল এবং স্পেনেও, তাঁরা অস্বীকার করতে পারবেন না যে প্রত্যেক স্থানেই 
শ্রামক শ্রেণী এই 'সিদ্ধান্তগুীলর 'ভতর উত্তরোত্তর আধক পাঁরমাণে তাদের অবস্থা 
এবং আশা-আকাতঙ্ক্ষার সম্যক প্রকাশ দেখতে পাচ্ছে। ইংলণ্ডেও মাক্সের তত্বাবল? 
সমাজতান্ত্রিক আন্দোলনের উপর এখনো প্রচণ্ড প্রভাব বিস্তার করছে এবং এই 
আন্দোলন ব্দীদ্ধজবী সম্প্রদায়ের মধ্যেও শ্রামক শ্রেণীর চেয়ে কম প্রসারত হচ্ছে 
না। কিন্তু শুধ; তাই নয়। সোঁদন দ্রুত এঁগয়ে আসছে যখন ইংলণ্ডের অর্থনোৌতিক 
অবস্থার পুঙ্খানুপহঙ্খ পরাক্ষা এক আনবার্য জাতীয় প্রয়োজনীয়তা হয়ে দেখা 
দেবে। উৎপাদনের, এবং সে কারণেই বাজারের 'নরবাচ্ছন্ন এবং দ্রুত বস্তার ব্যতীত 
যে শল্প-ব্যবস্থা চাল থাকতে পারে না, ইংলণ্ডের সেই ল্প-ব্যবস্থা একেবারে 
স্তন্ধ হয়ে আসছে। নিঃশোষত হয়ে গেছে অবাধ বাণিজ্যের সমস্ত পাথেয়, এমন কি 
ম্যাণ্চেস্টারও তার এই পূর্ককালীন অর্থনোৌতিক মহামন্ত্রে সন্দেহ প্রকাশ করতে 
আরম্ত করেছে।* বদেশী শিল্প ইংলণ্ডের উৎপাদনের মোকাবলা করছে সর্ব, 

* আজ সন্ধ্যায় অন্ঠত ম্যাণ্চেস্টার বাণিজ্য সভার ন্ৈমাঁসক মিটং-এ অবাধ বাণিজ্যের 
গবষয়ে জোরালো আলোচনা হয়। এই মর্মে একট প্রস্তাব উত্ধাঁপত হয় ষে 'অন্যান্য জাত 


ইংরেজী সংস্করণের পূর্বভাষ ৪৬ 


কেবল ট্যাক্স দ্বারা সংরাক্ষিত বাজারে নয়, নিরপেক্ষ বাজারেও, এমন কি ইংলিশ 
চ্যানেলের এপারেও। উৎপাদন-শাক্ত যখন বাড়ে গুণোত্তর হারে, তখন বাজারের 
প্রসার হয় বড় জোর সমাস্তর হারে। িশ্চলতা, সমাধি, আত-উৎপাদন এবং 
সংকটের যে দশবার্ষধকী চক্র পৌনঃপুনিকভাবে চলেছিল ১৮২৫ সাল থেকে 
১৮৬৭ সাল পর্যন্ত, মনে হয় তার গাঁতবেগ সাত্যই নিঃশোষত হয়ে এসেছে । িস্তৃ 
তার ফলে আমরা পড়ে গেছি এক স্থায়ী ও একটানা মন্দার নৈরাশ্যময় পঙ্ক- 
কুন্ডে। যে সমাদ্ধর কালের জন্য হা হতাশ করা হচ্ছে তা আর আসবে না। 
যতবার তার আগমনীর লক্ষণগুল যেন দেখতে পাই বলে মনে হয়, ততবারই তা 
আবার শূন্যে বিলীন হয়ে যায়। ইতিমধ্যে, প্রাত বছরই শীতকালে এই প্রশ্ন 
নতুন করে ওঠে, “বেকারদের নিয়ে কী করা যায়” কিন্তু এদিকে যখন বেকারদের 
সংখ্যা বছরের পর বছর চলেছে বেড়ে, তখন ও প্রশ্নের উত্তর দেওয়ার কেউ নেই; 
আর আমরা প্রায় সঠিক হিসাব করে বলে দিতে পার কোন মৃহূর্তে ধৈর্য চ্যুত 
হয়ে বেকারেরা নিজ ভাগ্য নিজেদের হাতে তুলে নেবে। 'নশ্চয়ই এমনি এক 
মুহূর্তে এমন একাঁট লোকের কণ্ঠস্বর কানে আসা উীঁচত যাঁর সমগ্র তত্ব ইংলণ্ডের 
অবস্থা এবং অর্থনৌতিক ইতিহাসের জীবনব্যাপী গবেষণার ফল, এবং 'যাঁন সেই 
গবেষণায় এই সিদ্ধান্তে পেশছোছলেন যে অন্ততপক্ষে ইউরোপের মধ্যে ইংলশ্ডই 
একমাত্র দেশ যেখানে অবশ্যন্তাবী সমাজ বিপ্লব সম্পূর্ণ শান্তপূর্ণ এবং আইনসঙ্গত 
পন্থায় হতে পারে । তান অবশ্য এ কথাও যোগ করতে ভোলেন 'ন যে ইংলন্ডের 
শাসক শ্রেণীসমূহ 'দাসপ্রথারক্ষার্থ বিদ্রোহ” [৯] না করে এই শান্তপূর্ণ এবং 
আইনসঙ্গত বিপ্লবের কাছে মাথা নত করবে এটা আশা করাও কঠিন। 


ফ্রডারখ এন্েলস 


& নভেম্বর, ১৮৮৬ 


ইংলন্ডের অবাধ বাঁণজ্যকে অনুসরণ, করবে, এই প্রত্যাশায় ৪০ বছর ব্যর্থ প্রতীক্ষায় কাটিয়ে 
এই সভা মনে করে, এখন অবস্থা পুনার্ববেচনা করার সময় হয়েছে ।” প্রস্তাবাট মাত্র এক ভোটের 
সংখ্যাধকো পারত্যক্ত হয়, পক্ষে পড়ে ২১টি ভোট, এবং বপক্ষে ২২ট। __ £527278 
50707, 1 [০৬617)0067) 1886. 


চতুর্থ জার্মান সংস্করণের পর্বভাষ 


চতুর্থ সংস্করণের জন্য আমার কর্তব্য ছল মূল গ্রন্থের এবং পাদট কার 
যথাসম্ভব সাঁঠক চূড়ান্ত রূপদান। এ কর্তব্য আম কিভাবে সম্পন্ন করেছি তা 
নম্নালাখত সংক্ষপ্ত বিবরণ থেকে বোঝা যাবে। 

ফরাসী সংস্করণ এবং পান্ডুলাঁপতে মাসের মন্তব্য আর একবার দেখে 
নিয়ে উক্ত অনুবাদ অবলম্বনে জার্মান গ্রন্থে আরও কছুটা সংযোজন করেছি। 
তা দেখা যাবে ৮০ পৃচ্ঠায় (তৃতীয় সংস্করণ, পৃঃ ৮৮) [বর্তমান সংস্করণ, পৃঃ 
১৫৩-১৫৪], ৪৫৮-৪৬০ পৃজ্ঠায় (তৃতীয় সংস্করণ, পৃঃ &০৯-৫১০) [বর্তমান 
সংস্করণ, পৃঃ &৯৭-৬০১]*, ৫৪৭-৫৫১ পূচ্ঠায় (তৃতীয় সংস্করণ, পৃঃ ৬০০) 
[বর্তমান সংস্করণ, ২৪ অধ্যায়ে], ৫&৯১-৫৯৩ পৃচ্ঠায় (তৃতীয় সংস্করণ, 
পৃঃ ৬৪৪) [বর্তমান সংস্করণ, ২৫ অধ্যায়ে] এবং &৯৬ পৃচ্ঠায় (তৃতায় 
সংস্করণ, পৃঃ ৬৪৮), [বর্তমান সংস্করণ, ২৫ অধ্যায়ে] ৭৯ নং টাকায়। 
তা ছাড়া, আমি ইংরেজী এবং ফরাসী সংস্করণ অবলম্বনে খাঁনমজ্‌রদের সম্বন্ধে 
দীর্ঘ পাদটীকাটি মূল গ্রন্থের অন্তভূক্ত করোছ (তৃতীয় সংস্করণ, পৃঃ &০৯-৫১৫, 
চতুর্থ সংস্করণ, পৃঃ ৪৬১-৪৬৭) [বর্তমান সংস্করণ, পৃঃ ৬০১-৬০৮]। অন্য 
পারবর্তনগ্ীল নিছক টেকানক্যাল ধরনের । 

তা ছাড়া, আমি কয়েকটি আতরিক্ত ব্যাখ্যামূলক নোট যোগ করেছি, বিশেষত 
পাঁরবার্তত এীতহাসিক অবস্থার দরুন যা দরকার মনে হয়েছে। এই আঁতারন্ত 
নোটগাীল চতুজ্কোণ বন্ধনীর মধ্যে দেওয়া হয়েছে, আদ্যাক্ষর আছে আমার নামের 
অথবা এড. এইচ এই চিহ্ন । 

ইতিমধ্যে ইংরেজী সংস্করণ প্রকাশিত হওয়ায় বহু উদ্ধাতর আমূল 
পুনঃপরণক্ষার প্রয়োজন হয়েছিল। এই সংস্করণের জন্য মাকসের কনিম্া কন্যা, 


* ১৮৮৭ সালের ইংরেজী সংস্করণে এই সংযোজন এঙ্গেলস নিজেই করোছিলেন। -_ 
সম্পাঃ 


পূর্বভাষ ও উত্তরভাষ ৪৮ 


এঁলনর উদ্ধাতিগীলকে মূল বইয়ের সঙ্গে মালয়ে দেখার ভার 'নয়োছলেন, যাতে 
ইংরেজী বই থেকে নেওয়া উদ্ধাতি _ এবং বেশির ভাগই ছিল ইংরেজী বই থেকে 
নেওয়া __ জার্মান থেকে পুনরায় অনাঁদত না হয়ে মূল ইংরেজী উদ্ধাতি দেওয়া 
হয়। কাজেই চতুর্থ সংস্করণ তোর করতে আমাকে এই পাঠ 'মালয়ে দেখতে 
হয়েছিল। তুলনার ফলে কয়েকটি ছোটখাট ভুল ধরা পড়েছিল। কতকগাল পচ্ঠার 
নম্বর ছিল ভুল, তার এক কারণ নোটবুক থেকে টুকে নেবার ভুল এবং অন্য কারণ 
[তিন তিনটি সংস্করণের জমানো ছাপার ভূল; কতকগ্াল উদ্ধাতি নেওয়া হয়েছে 
একস্থান থেকে কিন্তু লেখা হয়েছে অন্স্থানের কথা, নোটবুক থেকে গাদা গাদা 
উদ্ধৃত ট্রকে নিতে হলে এরূপ ভূল অপারহার্যয কোনো কোনো স্থানে কোনো 
কোনো শব্দের অনুবাদ যথাযথ হয় নি। কতকগ্যাল অংশ মাসের ১৮৪৩-১৮৪৫ 
সালের প্যারিসের নোট বই থেকে ট্ুঁকে নেওয়া হয়, তখনো মার্কস ইংরেজশী জানতেন 
না, ইংরেজ অর্থনীতাবদদের বইয়ের ফরাসী অনুবাদ পড়োছলেন; কাজেই দুবার 
অনুবাদের ফলে অর্থ কিছুটা বদলে গিয়োছল, যেমন স্টুয়ার্ট ইউরে প্রভৃতির 
ক্ষেত্রে, এইসব ক্ষেত্রে এখন মূল ইংরেজী বই থেকে উদ্ধাত ?নতে হয়েছে, এ ছাড়া 
ছিল আরও কিছ কিছু আঁকাণ্ংকর অসংগতি এবং অবহেলাজনিত ভূল । 'কিস্তৃ 
যে কেউ চতুর্থ সংস্করণাঁট পূর্ববতর্শ অন্যান্য সংস্করণের সঙ্গে মালয়ে দেখবে সেই 
বুঝতে পারবে যে এইসব শ্রমসাধ্য সংশোধন-পদ্ধীতির ফলে গ্রন্থের এমন কোনো 
সামান্য পরিবর্তনও হয় নি যা উল্লেখযোগ্য। কেবলমাত্র একটি উদ্ধৃতির সূত্র 
খুজে পাওয়া গেল না, সেটি রিচার্ড জোনুসৃ-এর লেখা (৪৫ সংস্করণ, পৃঃ ৫৬২ 
[বর্তমান সংস্করণ ২৪ অধ্যায়ে], টীকা ৪৭)। মার্কস বোধহয় বইয়ের নামট্য 
শলখবার সময় ভুল করে ফেলোছিলেন।* অন্যসমস্ত উদ্ধীতিগীলির অকাট্যতা সম্পূর্ণ 
বজায় আছে, বরং বর্তমানে 'নভল রূপে লাখত হওয়ার দরুন তা বেড়েও গেছে। 

এখানে আম একটি পুরনো কাহনীর উল্লেখ করতে চাই। 

মার্কস কর্তৃক প্রদত্ত উদ্ধাতির প্রাতবাদ উঠেছে এমন একটিমান্র উদাহরণ 
আমার জানা আছে। কিল্তৃ যেহেতু বিষয়টি 'নয়ে মার্কসের মৃত্যুর পরও টানাহ্যাঁচড়া 
চলছে, কাজেই আম তা এখানে উপেক্ষা করতে পার না [১০।। 

১৮৭২ সালের ৭ মার্চ বান থেকে প্রকাঁশত জার্মান শিজ্পসামাতর মুখপন্র 
০০797: নামক পান্রকায় একটি অনামা প্রবন্ধ প্রকাশিত হয়, তার িরোনামা : 

* মার্কস বইটির নাম দেওয়ার ব্যাপারে ভুল করেন নি, ভুল করোছলেন পৃচ্ঠাসংখ্যা 


দলখতে। ৩৭-এর বদলে তান গিলখোছলেন ৩৬। বের্তমান সংস্করণের ২৪ অধ্যায়ে দুষ্টব্য।) -__ 
সদপাঃ 


চতুর্থ জার্মান সংস্করণের পর্বভাষ ৪৯ 


“কার্ল মার্কস কেমন করে উদ্ধৃতি দেন'। নৌতক উত্মার ফেনা ছাঁড়য়ে এবং অভদ্র 
ভাষায় এ প্রবন্ধে লেখা হয় যে ১৮৬৩ সালের ১৬ এাপ্রলে প্রদত্ত গ্ল্যাডস্টোনের 
বাজেট বক্তৃতার উদ্ধাতিটি (১৮৬৪ সালের শ্রমজীবী মানুষের আন্তজজাতক 
সাঁমাতর উদ্বোধনী আঁভভাষণে, ১৯৮৬৪ সালে, পুনরায় পপধাঁজ'-তে, প্রথম খন্ড, পৃঃ 
৬১৭, চতুর্থ সংস্করণ, পৃঃ ৬৭১, তৃতীয় সংস্করণ) [বর্তমান সংস্করণ, ২৫ অধ্যায়ে], 
বাকৃত করা হয়েছে; শবস্ত এবং শাক্তর এই উন্মাদনাকর বাঁদ্ধ... সম্পূর্ণভাবে 
সম্পান্তবান শ্রেণীসমূহের মধ্যে সীমাবদ্ধ' এই বাক্যের একটি শব্দও নাক 1527- 
5৫74-এ প্রকাশিত (আধা সরকার) স্টেনোগ্রাফক রিপোর্টে পাওয়া যায় 'ন। 
“কন্তু এই বাক্যটি গ্ল্যাডস্টোনের বক্তৃতায় কোথাও নেই। ঠিক তার বিপরীত কথাই 
সেখানে আছে।' (বড় বড় হরফে): এই বাক্যটির রূপ এবং বস্তু উভয়ই মাকসের 
সাজানো মিথ্যা । 

০০,297:-র উক্ত সংখ্যাট মাক্সের কাছে পাঠানো হয়োছিল পরবতর্শ মে 
মাসে, মার্স এই অনামা লেখকের জবাব 'দয়েছিলেন 7 91%5522 পীন্রকা, ১ 
জুনের সংখ্যায়। ঠিক কোন পান্রকা থেকে উদ্ধৃত 'তাঁন 'নিয়োছলেন তা মনে 
করতে পারেন নন বলে মার্কস প্রথমত দুখানা ইংরেজী প্রকাশনা থেকে অনুরূপ 
উদ্ধত তুলে দেখান, তারপর দেখান ?%:5-এ প্রকাশিত একটি 'রিপোর্ট। উক্ত 
[রিপোর্ট অনুসারে গ্ল্যাডস্টোন বলেছিলেন : 


“এ দেশের বিত্ত সম্বন্ধে এইতো হল অবস্থা। আমি অবশ্য সংশয় এবং বেদনা বোধ করব, 
যাঁদ দোখ যে শবন্ত এবং শাক্তর এই উল্মাদনাকর বাঁদ্ধ এমন সমস্ত শ্রেণীর মধ্যে সীমাবদ্ধ 
যারা সখেস্বাচ্ছন্দ্যে আছে। শ্রমজীবী জনসাধারণের অবস্থার সঙ্গে তার কোনো সম্বন্ধ নেহ। 


আম যে বাঁদ্ধর কথা বললুম এবং সঠিক সংবাদ কর্তৃক যা সমার্থত তা সম্পাত্তশালশ 
শ্রেণীসমৃহের মধ্যে প্রাতিষ্ঠিত।, 


অর্থাৎ, গ্ল্যাডস্টোন এখানে বলছেন যে অবস্থা এ রকমাঁট হলে তান দুঃখিত 
হতেন, কিন্ত অবস্থাটা এই রকমই: শবন্ত এবং শাক্তর এই উন্মাদনাকর বাদ্ধ 
সম্পূর্ণভাবে সম্পীত্তশালী শ্রেণীসমূহের মধ্যেই সীমাবদ্ধ। আধা সরকার 
£127507 সম্বন্ধে মার্কস বলেন, "বক্তৃতার ববরণের ওপর পরবতাঁকালে 
প্ল্যাডস্টোনের হস্তচালনা হয়, গ্ল্যাডস্টোন ছিলেন হ£শিয়ার লোক, ইংরেজ অর্থমল্লীর 
বক্তৃতায় এরুপ কথা থাকা স্মাবধাজনক নয় বলেই তিনি অংশাট বাদ দয়েছেন। 
প্রসঙ্গত, রিটিশ পার্লামেন্টের এটা চরাচারত পদ্ধতি, বেবেলের বিরুদ্ধে ক্ষুদে 
ল্যাস্কারের আবচ্কার [১১] নয়।, 


4-৮1796 


পূর্বভাষ ও উত্তরভাষ ৫0 


অনামা লেখক আরও চটে গেলেন। ০০%০০?৫/৫এর ৪ জুলাই সংখ্যায় জবাব 
দিতে গিয়ে তান অন্যান্য সূত্র আমলেই না এনে কপট গ্রান্তীর্যের সঙ্গে ঘোষণা 
করলেন ষে পার্লামেন্টে প্রদত্ত বক্তৃতা স্টেনোগ্রাফক রিপোর্ট থেকে উদ্ধত করাই 
প্রথা; তান অবশ্য এ কথাও যোগ করতে ছাড়েন নি যে ?এর রিপোর্ট 
(যাতে এ “সাজানো মিথ্যা” অংশাঁট আছে) এবং £7%527৫-এর রিপোর্ট (যাতে অ 
বাদ দেওষা হয়েছে) মূলত একই; উদ্বোধনী অভিভাষণে যে কুখ্যাত কথাটা উদ্ধৃত 
করা হয়েছে' ঠিক তার বিপরীত কথাই 7:7:5-এর বিপোর্টে আছে। লোকাঁট 
সযত্বে এই তথ্য গোপন করেছে যে 227,55-এর িপোর্টে তথাকথিত পবপরণীত' 
ভাষ্যের পাশাপাশি এ “কুখ্যাত অংশটিও' আছে। এত করেও কিন্তু অনামা লেখকটি 
অনুভব করলেন যে তিনি বন্ড আটকে গেছেন এবং একমান্র নতুন এক ধাপ্পাবাঁজই 
তাঁকে বাঁচাতে পারে । কাজেই, যাঁদও তাঁর প্রবন্ধ উদ্ধত প্রবণ্ণনায়' গিজাগিজ করছে, 
আগেই তা দোখয়োছ, এবং যাঁদও মাঝে মাঝে তার সঙ্গে মিশেল দেওয়া হয়েছে 
'সম্পূর্ণভাবে মিথ্যা উদ্ধৃতি", এই মধ্যাচার', একেবারে গহিতি' প্রভীতি ?শখবার 
মতো গালাগাল, তব তিনি মনে করলেন যে বিষয়বস্তুটি ঘ্বারয়ে অন্যাদকে নেওয়া 
দরকার, সৃতরাং তান প্রাতশ্রুতি দয়ে বললেন "দ্ধতীয় একটি প্রবন্ধে বাঁঝয়ে 
বলবেন যে গ্ল্যাডস্টোনের কথার অর্থ আমরা (নামা লেখক -_ যান প্রবণনা করেন 
না) কী ভাবে করি'। একেবারেই মূল্যহীন তাঁর এ মতটার সঙ্গে যেন আলোচ্য 
বিষয়ের কোনো সম্পর্ক আছে! এই 'দ্বতীয় প্রবন্ধাট প্রকাঁশত হয়েছিল ০০7০০7০৫-র 
১১ জুলাই-এর সংখ্যায় । 

7/9155/22/-এর ৭ অগস্ট সংখ্যায় মার্কস আবার জবাব দিলেন এবং এবার 
আলোচ্য অংশটি ১৮৬৩ সালের ১৭ এপ্রলের 10177658617 ও 4৫9771175 
449957%567 থেকে উদ্ধৃত করলেন। এই উভয় রিপোর্ট অনুসারেই গ্ল্যাডস্টোন এ 
কথা বলেছিলেন যে 'তাঁন সংশয় ইত্যাঁদ অনুভব করবেন যাঁদ তান দেখেন যে 
বত্ত এবং শক্তির উন্মাদনাকর বাদ্ধ যারা সুখেস্বাচ্ছন্দ্যে আছে সেই সমস্ত শ্রেণীর মধ্যে 
জম্পূর্ণ সীমাবদ্ধ (0195565 17) 257 017081750911069) | কিন্তু সত্যসত্যই এই বাদ্ধ 
সম্পূর্ণভাবে সীমাবদ্ধ এমন সমস্ত শ্রেণীর মধ্যে যারা সুখেস্বাচ্ছন্দ্যে বাস করছে 
(61)01617 ০0:)11060 00 0193563 19099563560 ০1 [0101967) | সুতরাং যে বাক্যাঁট 
'জাল করা, হয়েছিল বলে আভিযোগ উঠেছে তা তো দ:ট 'িপোর্টেই অক্ষরে অক্ষরে 
মাঁলয়ে উদ্ধৃত করা হয়েছে। 7765 এবং £775214-এর বয়ান 'মালয়ে মাকস 
আরও দেখালেন যে পরদিনকার তিনটি কাগজ সম্পূর্ণ স্বতন্্ভাবে একই কথা 


চতুর্থ জার্মান সংস্করণের পূর্বভাষ ৫১ 


1লখেছে এবং গ্র্যাডস্টোন কথাটা সত্যসত্যই বলোৌছলেন এবং পরে কথাটা 11475274 
থেকে বাদ দেওয়া হয়েছে পার্লামেন্টের চরাচারত প্রথা” অনুসারে । মাসের 
ভাষায়, গ্ল্যাডস্টোন পরে কৌশলে এ কথাগুলো উীঁড়য়ে দেন'। উপসংহারে মার্কস 
বলেছিলেন যে উক্ত অনামা লেখকের সঙ্গে আর বাদানুবাদের সময় তাঁর নেই। উত্ত 
লেখকেরও বোধহয় খুব আক্কেল হয়েছিল, কেননা মাক্স ০০7০০9744৫-র আর 
কোনো সংখ্যা পান 'নি। 

মনে হয়েছিল, এই সঙ্গেই ব্যাপারটা চুকে গেল এবং চাপা পড়ল। অবশ্য, মাঝে 
মাঝে কেমীব্রজ বিশ্ববিদ্যালয়ের সঙ্গে সংশ্লন্ট ব্যাক্তদের মারফৎ রহস্যময় গুজব 
আসতে লাগল যে মাক্স "পণাঁজ' গ্রন্থে নাক এক বিষম অপরাধ করে বসেছেন, 
কন্তু শত অনুসন্ধান সত্তেও এর বোশ কিছু হাঁদশ মিলল না। অবশেষে, ১৮৮৩ 
সালের ২৯ নভেম্বর, মাসের মৃত্যুর অট মাস পরে, 2565 পান্রকায় একাঁট 
[চিঠি বেরুল, চিঠির উপরে লেখা ছিল ট্রনাঁটি কলেজ, কেমৃ'্রিজ, স্বাক্ষর ছিল 
সেডাঁল টেলরের; এই ক্ষুদে লোকটি খুব হালকা ধরনের সমবায়মূলক ব্যাপারাঁদ 
নিয়ে বিলাস করেন। তান এ চার মাধ্যমে কেবলমাত্র কেমীব্রজের ধোঁয়াটে গুজব 


সম্বন্ধেই নয়, বরং ০০%০?41%-র অনামা লেখক সম্বন্ধেও আমাদের অবাহত করে 
দলেন। 


'দ্রীনাট কলেজের এই ক্ষুদে লোকাঁট লিখেছেন, “যেটা একান্তই আশ্চর্য বলে মনে হয় সে 
হচ্ছে এই যে (উদ্বোধনী) আভভাষণে গ্র্যাডস্টোনের বক্তার একটি অংশ স্পম্টতই যে চালাক 
করে উদ্ধত করা হয়েছিল, তা নগ্ন করে দেখাবার ভার নিলেন শুধু অধ্যাপক ব্রেনটানো (তখন 
ছিলেন ব্রেসলাউ বিশ্বাবদ্যালয়ে, এখন আছেন স্ট্রাসবুর্গে)। হের্‌ কার্ল মাস উদ্ধাীতাঁটর 
সাফাই দিতে শিয়ে, ব্রেনটানোর চমকপ্রদ আক্রমণে দ্রুততালে মারাত্মকভাবে কথা ঘুরিয়ে নিল্জের 
মতো বলে বসলেন ষে ১৮৬৩ সালের ১৭ এাপ্রল 77725 প্রকাশিত বন্তৃতাটি /2%5674-এ 
ছাপা হওয়ার আগেই গ্র্যাডস্টোন আলোচ্য অংশাট “বাদ, 'দিয়ে দিয়েছিলেন, কারণ উক্ত অংশাট 
একজন ইংরেজ অর্থমল্লীর পক্ষে “নিশ্চয়ই 'িপজ্জনক'। সুকৌশলে একটা উদ্ধাতি বিচ্ছিন্নভাবে 
ব্যবহার করে গ্র্যাডস্টোনের মুখ দিয়ে যে অর্থে একটা কথা বলানো হয়েছিল, 17765 এবং 
1175274-এর গিববরণে এ অর্থটা যে একেবারে অনুপাস্থিত -- ব্রেনটানো দুটি ববরণ খুঁটিয়ে 


তুলনা করে তা দোখয়ে দেওয়ার পর 'সময়াভাবের' অজুহাতে মার্কস এই 'বতর্ক থেকে সরে 
পড়েন।' 


তা হলে এই হল সমস্ত ইতিকথার গোড়ার কথা। এইভাবেই ০০%০০7/০-় 
হের্‌ ব্রেনটানোর অনামা আন্দোলন সগোৌরবে কেমীব্রজের উৎপাদনশীল সমবায়ন 
কল্পনায় প্রাতফলিত হল। এইভাবেই জার্মান 'শল্পসামাতর এই সেন্ট জর্জ 


বে 


পূরবভাষ ও উত্তরভাষ ৫২ 


তরবারি হস্তে যুদ্ধ চাঁলয়েছেন* চমকপ্রদ আব্রমণের”.মাধ্যমে, আর নরকের দানব 
মার্কস 'মারাত্মক রণকৌশলের মধ্যে দ্রুত" তাঁর পদপ্রান্তে শেষ 'নঃশ্বাস ত্যাগ 
করেছিলেন। 

এই এরিও'স্টয়ান যুদ্ধদৃশ্যট অবশ্য আমাদের সেন্ট জর্জের ধাস্পাবাজ গোপন 
করার কাজটুকুই শুধু করছে। এখানে আর "জাল উদ্ধৃতি, অথবা “মথ্যাচারের, 
কথা নেই, এখানে আছে “স্‌কৌশলে একটা উদ্ধৃতির 'বাচ্ছল্ল ব্যবহারের, কথা । 
সমগ্র বিষয়টিই এখানে বদলে ফেলা হয়েছে, কেন, তা সেন্ট জজের এবং তাঁর 
কেমৃব্রজের চেলা ভালো করেই জানেন। 

এঁলনর মার্ক এর জবাব দিয়েছিলেন ?০-?%) নামক মাসিক পান্রকায় 
(ফেব্ুয়ার, ১৮৮৪), যেহেতু 2785 তাঁর চিঠি ছাপতে অস্বীকার করেছিল। 
[তাঁন আবার সেই বিতকের ভিতর একটিমান্র প্রশ্নই আলোচনার কেন্দ্রস্বর্প 
তুলে ধরলেন: সেই বাক্যাট মাক্সের 'জাল উদ্ধৃতি, 'কিনা। এর উত্তরে মিঃ 
সেডলি টেলর বলেন যে তাঁর মতে ব্রেনটানো -__ মার্কস বিতর্কে 


“একটি বিশেষ বাক্য গ্র্যাডস্টোনের বক্তৃতায় ছিল না" তার গুর্ত্ব "গ্ল্যাডস্টোনের 
বক্তৃতার অর্থ এঁ উদ্ধাতর মারফৎ সঠিক ভাবে প্রকাশ করা হয়েছে না বিকৃত করা হয়েছে, 
এই প্রশ্নের তুলনায় গৌণ । 


তারপর তান স্বীকার করছেন যে 77:55 পান্রকার বিবরণে কিছু শব্দগত 
বৈপরীত্য, আছে; 'কন্তু লেখাটার অর্থ যাঁদ সঠিক ভাবে, অর্থাৎ গ্ল্যাডস্টোনের 
উদারনোতিক অর্থে ব্যাখ্যা করা হয় তা হলে গ্র্যাডস্টোন ঠিক কা বলতে চেয়েছিলেন 
তা বোঝা যাবে (2০-%9, মার্চ, ১৮৮৪)। এখানে সবচেয়ে মজার কথা এই যে 
কেমাব্রিজের ক্ষুদে লোকটি জিদ্‌ ধরেছেন £27%5274 থেকে উদ্ধৃত না করে 2276, 
থেকে করতে হবে, অথচ অনামা ব্েনটানোর মতে £7275274 থেকে উদ্ধত করাই 
চলাঁতি "রীতি এবং এই ব্েনটানোই ?785-এর 'রিপোর্টাটকে “অবশ্যই গোলমেলে' 
বলে অভিহিত করেন। তা তো হবেই, 2475274-এ বিড়ম্বনাজনক বাক্যটি যে নেই। 

এঁলনর মার্স (7০-%)-এর এ সংখ্যাতেই) অক্রেশে এ য্াক্ত একেবারে 
বদ্ধদের মতো উড়িয়ে দেন। 'মঃ টেলর হয় ১৮৭২ সালের বিতর্ক পড়োছলেন, 
তা যাঁদ হয়তো তিনি এখন কেবল 'জাল উদ্ধাতই' দিচ্ছেন না, উপরন্তু সত্য 
গোপন করছেন, অথবা তিনি হয়তো তা পড়েন 'ন, তা হলে তাঁর চুপ করে 


* দাস্তক ও ভীরু ফালস্টাফের বক্তৃতা এঙ্গেলস 'বকৃত করেছেন। এই মানুষ নাকি একলা 
৫০0 জনের সঙ্গে তরবাবি যুদ্ধ চালয়োছল (শেক্সপীীয়র, 'হেনার ৪, ১ অংশ)। __ সম্পাঃ 


চতুর্থ জার্মান সংস্করণের পূর্ব ভাষ ৫৩ 


থাকাই উচিত 'ছিল। যাই হোক না কেন, এ কথা স্বানশ্চত যে মাক্স জাল 
করোছিলেন, টেলর তাঁর বন্ধ ব্রেনটানোর এই আভযোগ এক মুহূর্তের 
জন্যও সমর্থন করার সাহস পান 'নি। বরং এখন মনে হচ্ছে যে মার্স মিথ্যা 
করে একাট উল্লেখযোগ্য বাক্য যোগ করেন 'ন বরং তা গোপন -রেছিলেন। 
স্তু এই বাক্যাটও উদ্ধৃত আছে উদ্বোধনী আভভাষণের & পৃচ্ঠায়, 
তথাকাঁথত 'জাল উদ্ধৃতি'-র কয়েক ছনত্র উপরে । গ্ল্যাডস্টোনের বক্তৃতার, 'বৈপরাত্য' 
সম্বন্ধে বলতে চাই যে মার্স নিজেই কি পযাঁজ'-র ৬১৯৮ পৃচ্ঠায় (৩য় সংস্করণ, 
পৃহ ৬৭২), ১০৫ নং নোটে [বর্তমান সংস্করণ, ২৫ অধ্যায়ে] 'গ্ল্যাডস্টোনের 
১৮৬৩ এবং ১৮৬৪ সালের বাজেট বক্তৃতার 'নরবাচ্ছন্ন তীব্র স্বাবরোধতার' 
উল্লেখ করেন নন? কেবল 'মঃ সেডাঁল টেলরের মতো তান সেগুলো আত্মসন্তুষ্ট 
উদারনোৌতিক 'ববৃাঁতিতে পারণত করবার কথা ভাবেন 'ন। এাঁলনর মার্কস, তাঁর 
এমন কোনো কথাই মার্কস বাদ দেন নি, অথবা শমথ্যা করে' কোনো কথা যোগও 
করেন নি। কিন্তু গ্ল্যাডস্টোনের বক্তা থেকে এমন একটি বাক্য তান উদ্ধার করেছেন, 
বস্মাতর অতল থেকে উদ্ধার করেছেন, যা নিশ্চয়ই বলা হয়েছিল, কিন্তু যে 
করেই হোক, £275474 থেকে অন্তর্ধান করোছল।, 

এই জবাব পেয়ে মিঃ সেডাঁল টেলরেরও খুব আরেকল হয়োছল। দুই দশক 
ধরে দুটো মহান দেশের অধ্যাপক মহলের এই আক্রমণের ফলস্বরূপে তখন থেকে 
আর কখনো কেউ মাকসের সাহিত্যিক সাধুতার প্রাত সন্দেহ প্রকাশ করেন; 
সেই সঙ্গে, মিঃ সেডাল টেলরও নিঃসন্দেহে এর পর হের্‌ ব্রেনটানোর সাহাত্যিক 
সংগ্রামের বুলেটিনের প্রাতি ঠক ততটা কম আস্থা পোষণ করবেন যতটা করবেন 
হের্‌ ব্রেনটানোও £727:5274-এর শাম্ত্রীয় অভ্রান্ততা সম্বন্ধে । 


ফ্রিডারথ এঙ্গেলস 


লা-ডন, *&ে জনন, ১৯৮৯০ 





পণ্য এবং অর্থ 


অধ্যায় ১ 


পণ্য 


পারচ্ছেদ ১। _: পণ্যের দুই উপাদান: ব্যবহার-মূল্য 
এবং মূল্য (মূল্যের মর্ম ও পরিমাণ) 


যে সমস্ত সমাজে পঃঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতর প্রাধান্য বর্তমান, সেখানকার 
ধনসন্তার “পণ্যের এক 'বিপূল সমারোহরুপে” দেখা দেয়, আর এক একাঁট পণ্য 
এ ধনসন্ভারের প্রাথামক রূপ হিসেবে দেখা দেয়। সে কারণেই আমাদের গবেষণাও 
শুরু হয়েছে পণ্যের বিশ্লেষণ থেকেই। 

পণ্য হল প্রথমত, বাহ্যিক একটি জিনিস, যা তার গুণাবলীর দ্বারা মানুষের 
কোনো না কোনো চাঁহদা পূরণ করে। সেই চাহিদার প্রকাতি কী, যেমন তা 
উদরের চাঁহদা না কল্পনার চাঁহদা, তাতে ছুই যায় আসে না”*। এমন কি, 
উক্ত বস্তু কীভাবে এইসব চাহিদা পূরণ করে, প্রত্যক্ষভাবে জীবনধারণের উপায় 
হিসেবে, নাকি পরোক্ষভাবে, উৎপাদনের উপায় হিসেবে, তাতেও কিছুই যায় 
আসে না। 

লোহা, কাগজ প্রভাতি প্রত্যেকট ব্যবহারযোগ্য 'জীনসকেই তার গুণ এবং 
পারমাণ এই দুই দিক থেকে 'বচার করা যেতে পারে। প্রত্যেকটি 'জাঁনসের মধ্যে 
রয়েছে বহবীবধ গুণের সমাবেশ, সুতরাং তার ব্যবহারও হতে পারে বহবিধ। 


শত. 1121. 27578157427 20151650156 90670720786. 73671)77১ 1859, ১. 3. 

** ইচ্ছা বলতে বোঝায় চাহদা, এটা হচ্ছে মনের ক্ষুধা, এবং এটা শরীরের ক্ষুধার মতোই 
স্বাভাবক -- ...সর্বাধিক সংখ্যক 'জানসের মূল্য রয়েছে এ কারণেই যে তা 'দিয়ে মনের 
ক্ষুধা মিটানো সম্ভব । [1050195 98790. 44 7025009756 ০0710877116 00872776612 116ঠ 
1401769 1,561:£21. 117 47250671০ 7417.1,901675 007758021915075 ৫6. , [,0770017১ 1696, 
00. 2১3. 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৫৮ 


এই সমস্ত জিনিসের বাবধ ব্যবহারকতা আঁবজ্কার করা ইতিহাসের কাজ।* 
এইসব ব্যবহারযোগ্য জিনিসের পরিমাণ মাপবার জন্য সমাজ-স্বীকৃত মানদণ্ড 
নির্ধারণ করার ব্যাপারেও এ একই কথা খাটে। এই সমস্ত পাঁরমাপের 'বাভন্নতার 
মূলে রয়েছে অংশত পাঁরমেয় 'জনিসের প্রকীতিগত বোন আর অংশত চিরাচারত 
প্রথা । 

যে কোনো জিনিসের ব্যবহার-মূল্যের উদ্তব হয়েছে তার উপযোগতা থেকে ।** 
কন্তু এই উপযোগিতা কোনো বায়বীয় 'জানস নয়। পণ্যের পদার্থগত গুণাবলীর 
দ্বারা তা সীমাবদ্ধ, তাই পণ্য থেকে স্বতল্ কোন সত্তা তার নেই। কাজেই লৌহ, 
শস্য, হীরক প্রভৃতি যে কোনো পণ্যই বাস্তব 'জানস হিসেবে এক একটি ব্যবহার- 
মূল্য, এক একটি উপযোগী দুব্য। পণ্যের প্রয়োজনীয় গুণাবলনীকে ব্যবহারযোগ্য 
করে তোলার জন্য যে শ্রম দরকার হয় তার পাঁরমাণের উপর পণ্যের গুণ নিভ'র 
করে না। যখনই আমরা ব্যবহার-মূল্য নিয়ে আলোচনা কার তখনই ধরে নই যে 
উক্ত দ্রব্যের একট নাট পাঁরমাণের কথা হচ্ছে, যেমন, কয়েক ডজন ঘাঁড়, 
কয়েক গজ কাপড়, অথবা এক টন লোহা ইত্যাদ। পণ্যের ব্যবহার-মূল্য হল 
একট স্বতন্ বিদ্যার বিষয়বস্তু -_ পণ্য-বাণিজ্য জ্ঞানের বষয়বস্তু ।*** ব্যবহার-মূল্য 
বাস্তবতা লাভ করে কেবলমাত্র ব্যবহার বা ভোগের ভিতর দিয়ে: ধনসন্তারের 
সামাঁজক রূপ যাই হোক না কেন, তার সারবন্তু হল এই ব্যবহার-মূল্য। তা ছাড়া, 
সমাজের যে রূপ সম্বন্ধে আমরা এখন বচার করতে যাচ্ছ, তাতে আবার ব্যবহার- 
মূল্য হল 'বাঁনময়-মূল্যের বাস্তব ভান্ডার । 


* 'ঁজানসগ্ালর একটি অভ্যন্তরীণ গুণ আছে (৮67৩ _- এটা হচ্ছে ব্যবহার-মূল্য 
সম্পর্কে বারবোনেব 'বশেষ ভাষা), “যার গুণ সর্ববই সমান; যেমন চুম্বক লৌহ আকর্ষণ করতে 
পারে, (ই. ৪7০০৮ পৃবোৌক্ত রচনা, পৃঃ ৬)। তার সেই গুণ অনুসারে চুম্বকের দুই বিপরীত 
মেরুর আকর্ষণ আ'বচ্কৃত হবার পর তা কাজে লাগে। 

** যে কোনো জিনিসের প্রাকীতক মূল্যগ্ণ থাকে মানব জীবনের প্রয়োজন 'মিটাবাব ও সখ 
সুবিধা বিধানের ক্ষমতার মধ্যে (0017 14905- 59776 0071552670180775গ ০1 1112 
€০01152917167625 ০1 1712 10260672716 ০1 172167651, 1691, 11): 71/07,,5. 1,011001), 1777) 
৬. 1], 70. 28)। ১৭ শ শতাব্দীর ইংরেজ লেখকদের লেখায় আমরা হামেশাই “৮০:০৮ কথাটা 
পাই ব্যবহাব-মৃূল্যের অর্থে এবং “৮৪15 কথাটা 'বিনিময়-মূল্যের অর্থে। এটা সম্পূর্ণভাবেই সেই 
ভাষায় মনোভাবের সঙ্গে সসংগত যা প্রকৃত 'জানসের জন্য ব্যবহার করে 'টউটনিক শব্দ এবং 
তার প্রাতিফলনের জন্য রোমান শব্দ। 

*সস বুজোোয়া সমাজে এই অর্থনোতিক "1000 19175 প্রভাবশালী, যে র্লেতা হিসেবে 
প্রত্যেকেই পণ্য সম্বন্ধে বশ্বকোষসূলভ জ্ঞানের আঁধকারা। 


অধ্যায় ১। -_- পণ্য ৫৯ 


প্রথম দৃঁন্টতৈ বিনিময়-মূল্য দেখা দেয় পারমাণগত সম্পর্ক হিসেবে, যে 
অনুপাতে এক প্রকার ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে আর এক প্রকার ব্যবহার-মূল্যের 
বানময় হয়*, সেই অনুপাত রূপে, স্থান এবং কাল অনুসারে এই সম্পর্ক নিরন্তর 
পাঁরবর্তনশীল। কাজেই 'বাঁনময়-মূল্যকে মনে হয় যেন আপাতিক ও পুরোপুরি 
আপোক্ষক একটা কিছ, এবং ফলত একটা সহজাত মূল্য, অর্থাৎ এমন এক 
বাঁনময়-মূল্য যা পণ্যের সঙ্গে অচ্ছেদ্যভাবে যুক্ত ও তাতে অস্তার্নাহত, এটা 
প্রীতভাত হয় একটা স্বাবরোধী উীক্তরূপে ।** বিষয়াট আর একটু তাঁলয়ে বিচার 
করা যাক। 

কোনো একাট পণ্যের, যথা এক কোয়ার্টার গমের 'বাঁনময়ে পাওয়া যায় % 
পারমাণ কালো জুতোর কাল, 9 পারমাণ রেশম, অথবা « পাঁরমাণ সোনা ইত্যাঁদ _ 
সংক্ষেপে বলতে গেলে অন্যান্য পণ্য, সম্পূর্ণ 1ভন্ন ভিন্ন অনুপাতে । সুতরাং এই 
গমের 'বানময়-মূল্য এক নয়, একাধিক । কিন্তু যেহেতু » পাঁরমাণ কালো জুতোর 
কাল, % পাঁরমাণ রেশম, অথবা ৪ পাঁরমাণ সোনা ইত্যাঁদ এক কোয়ার্টার গমের 
বানময়-মূল্যের পরিচায়ক, সেইহেতু » পরিমাণ কালো জুতোর কালি, % পাঁরমাণ 
রেশম ও ₹ পরিমাণ সোনা ইত্যাঁদর প্রত্যেকাটই 'বানময়-মূল্য হিসেবে একে অন্যের 
জায়গায় বসতে পারে, অর্থাৎ একে অন্যের সমান হবে। সুতরাং, প্রথমত, 
কোনো পণ্যের সাঠক 'বাঁনময়-মূল্য দ্বারা সমান সমান কোনো কিছ; প্রকাশত 
হয়; "দ্বিতীয়ত, 'বাঁনময়-মূল্য হল সাধারণত এমন একটা কিছুর প্রকাশভাঙ্গ, এমন 
একটা কিছুর মূর্তরূপ, যা তার নিজেরই মধ্যে নিহত থাকে, অথচ, তার থেকে 
ভন্ন। 

ধরা যাক, দুটি পণ্য, যেমন, শস্য এবং লোহা । এই পণ্য দুটি যে অনুপাতে 
বাঁনময়যোগ্য, আ সে অনুপাত যাই হোক না কেন, তাকে এমন একটি সমীকরণের 
মাধ্যমে প্রকাশ করা যায় যাতে একাট 'নার্দস্ট পারমাণ শস্যের সমান হয় কিছু 


* “মূল্য হচ্ছে এক দ্রব্যের সঙ্গে অন্য দ্রব্যের ণবাঁনময় এবং এক দ্রব্যের 'নার্দন্ট পাঁরমাণের 
সঙ্গে অন্য দ্রব্যের 'নার্দন্ট পারমাণের অনুপাত”, (16 119506, 136 117716761 5০651 
11951007425, €. 102816. 172113১1846, 0. 889), 

** 'কোনো কিছুরই সহজাত মূল্য থাকতে পারে না, ধ. 87১০, পৃর্বোক্ত রচনা, পৃ 
৬), অথবা যেমন বাটলার বলেন: 

[196 ৮2106 ০01 2 0817) 


হও 105 25 00101) 23 2 ৬/111] 01115 


(একটা দ্রব্যের মূল্য ঠিক তার বদলে বা পাই তার তুল্য]। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৬০ 


পারমাণ লোহা: যথা, ১ কোয়ার্টার শস্য হন্দর লোহা । এই সমীকরণ থেকে 
আমরা কী পাচ্ছ এ থেকে আমরা পাচ্ছ এই যে দুটি 'ভন্ন 'ভন্ন দ্রব্য _ ১ 
কোয়ার্টার শস্য এবং » হন্দর লোহা _ এদের ভিতর সমান সমান পারমাণে এমন 
কোনো ছু আছে যা উভয়ের ভিতরই বর্তমান। সুতরাং দ্রব্য দুট একটি তৃতীয় 
দ্রব্যের সমান হতে বাধ্য, আর এই তৃতীয় দ্রব্যাট এ দুই দ্রব্যের কোনোই নয়। 
কাজেই 'বানময়-মূল্য হিসেবে এ দুটি দুব্যকে এই তৃতীয় দ্রব্যে পারণত করা 
যাবেই। ৃ 

জ্যামাতি থেকে একটি সরল উদাহরণ "দলে কথাটা পাঁরহ্কার হবে। একাঁট 
কয়েকটি ত্রিভূজে ভাগ করে ফোল। কিন্তু এ ব্রভুজেরই ক্ষেত্রফল প্রকাশ করা হয় 
এমন একটা কিছুর মারফং যা তার দৃশ্যমান আকৃতি থেকে সম্পূর্ণ ভিন্ন, সেটা 
হচ্ছে পাদভূমি এবং 'লম্ব-র গুণফলের অর্ধেক। একইভাবে, পণ্যের 'বানময়-মল্য 
এমন একটা 'কছুর মাধ্যমে নিশ্চয়ই প্রকাশযোগ্য যা এ সমগ্র পণ্যের মধ্যেই 
বর্তমান এবং এক একটি পণ্য যার কম বা বেশি পাঁরমাণের প্রতীক । 

এই সর্বপণ্যে অবাস্থত সাধারণ গুণ পণ্যের জ্যামীতক, রাসায়ানক অথবা অপর 
কোনো নৈসার্গক গুণ হতে পারে না। এই ধরনের গুণগ্যীল ততটাই মনোযোগ 
আকর্ষণ করে যতটা এগ্দাল নানা পণ্যের উপযোগিতাকে প্রভাবিত করে, যতটা 
তা পণ্যকে ব্যবহার-মূল্যে পাঁরণত করে। কিন্তু বাভন্ন পণ্যের বাঁনময়-সম্পকেরি 
বোঁশষ্ট্য হচ্ছে তাদের ব্যবহার-মূল্য থেকে সম্পূর্ণ বাচ্ছন্নতা। তখন একপ্রকার 
ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে আর একপ্রকার ব্যবহার-মূল্যের কোনো তারতম্য থাকে না 
যাঁদ পাঁরমাণের দক থেকে তা যথেষ্ট হয়। অথবা, বৃদ্ধ বারবোন-এর কথামতো : 


'একপ্রকার সামগ্রী অন্য প্রকার সামগ্রীর অনুর্প, যাঁদ দুটোর ব্যবহার-মূল্য হয় সমান। 
সমান সমান িনিময়-মূল্যের আধকারী 'জাঁনসেব মধ্যে কোনো ভেদ বা পার্থক্য থাকে না।* 


ব্বহার-মূল্য হিসেবে পণ্যসমূহের মধ্যে সর্বপ্রথমেই রয়েছে গুণগত পার্থক্য, 
কন্তু বানময়-মূল্য 'হসেবে আছে শুধু ভিন্ন ভিন্ন পারমাণ, আর কাজে কাজেই 
বাঁনময়-মূল্যের মধ্যে ব্যবহার-মূল্যের পরমাণু মানত্রও নেই। 


* 'একপ্রকার সামগ্রী অন্য প্রকার সামগ্রীর অনুরূপ, যাঁদ দুটোর ব্যবহার-মূল্য হয় সমান। 
সমান সমান 'বাঁনময-মূল্যের 'জানসের মধ্যে কোনো ভেদ বা পার্থকা থাকে না .. এক শত 
পাউন্ড দামের সাঁসার কিংবা লোহার মূল্য যা এক শত পাউন্ড দামের রুপো কিংবা সোনার 
মূল্যও তাই' (টব. 99:০০7, পৃবোৌক্ত রচনা, পৃঃ ৫৩, ৭)। 


অধ্যায় ১। _- পণ্য ৬১ 


তা হলে আমরা যাঁদ পণ্যসমূহের ব্যবহার-মূল্যটা না ধার তো তাদের একটিই 
সাধারণ বোৌশম্ট্য অবশিষ্ট থাকে _- তা হল এই যে সেগ্ল সবই শ্রম থেকে 
উৎপন্ন । কিন্তু এমন কি এই শ্রমজাত দ্বব্যও আমাদের হাতে এসে পাঁরবার্তিত হয়ে 
গেছে । আমরা যাঁদ তার ব্যবহার-মূল্য থেকে তাকে বিমূর্ত করে আনি, তা হলেই 
তো তার যেসব বাস্তব উপাদান এবং আকার প্রকার তাকে ব্যবহার-মূল্য বাঁনয়েছে 
তা থেকেও তার 'িমূর্তন করা হয়। আমরা তাকে আর টোবল, বাঁড়, সুতো 
অথবা অন্য কোনো ব্যবহারযোগ্য 'জানিস হিসেবে দেখি না। বাস্তব জিনিস হিসেবে 
তার আস্তত্ব দৃল্টিবাহর্ভত হয়। তাকে আর সূত্রধর, রাজামস্তী, সতোকাট্ুনী 
অথবা অন্য কারও কোনো বিশিষ্ট শ্রমের উৎপাদন বলেও ধরতে পার না। এ 
দ্রব্গ্ীলর নিজ 'নজ ব্যবহারযোগ্য গুণাবলীর সঙ্গে সঙ্গে তাদের ভিতরকার 'বাবিধ 
প্রকার শ্রমের ব্যবহারকতা এবং 'বাঁশষ্ট 'বাশম্ট রূপ, এই উভয়কেই আমরা 
1হসাবের বাইরে রাখ; তাদের আর ছুই অবাঁশন্ট থাকে না, থাকে কেবল তাদের 
সাধারণ বৈশিল্ট্যাট; তারা সবাই পাঁরণত হয় একই রকম মেহনতে, মানুষের বিমর্ত 
শ্রমর্পে।, 

এখন, এই সমস্ত উৎপন্ন দ্রব্যের প্রত্যেকাঁটর 'ভিতরকার এই অবাঁশম্টাংশের কথা 
গববেচনা করা যাক। এদের প্রত্যেকাটর ভিতর আছে সেই একই 'বদেহ বাস্তব, 
[বিশুদ্ধ সমধমাঁ শ্রমের সংহত রূপ, ব্যয়ের প্রকার-ানার্বশেষে ব্যায়ত শ্রমশক্তির 
পঞ্জনভূত অবস্থা । আমাদের কাছে এই সমস্ত দ্রব্যের একমাত্র পারচয় এই যে, এগ্যাঁল 
তৈরি করতে মানুষের শ্রমশক্তি ব্যয়িত হয়েছে, মনষ্য-শ্রম এগ্ঁলির মধ্যে মূর্ত 
হয়ে আছে। এই দ্রব্যগালর প্রত্যেকাটর মধ্যেই এই যে সামাঁজক বস্তট বিদ্যমান 
তার স্ফটিক হিসেবে দেখলে এগ্বাল হল -- মূল্য। 

আমরা দেখেছি যে পণ্যের সঙ্গে পণ্যের যখন 'বানময় হয়, তাদের 'বাঁনময়- 
মূল্য তাদের ব্যবহার-মূল্য থেকে সম্পূর্ণ স্বতন্মভাবে আত্মপ্রকাশ করে। কল্তু 
ব্বহার-মূল্য থেকে যাঁদ তাদেরকে 'বিশ্লিষ্ট করে নিই তা হলে বাঁক থাকে মূল্য, 
যার সংজ্ঞা উপরে দেওয়া হয়েছে । সৃতরাং, যখনই পণ্যের 'বানময় হয়, তখনই 
যে সাধারণ বস্তুটি তার 'বাঁনময়-মূল্যের ভিতর 'দিয়ে আত্মপ্রকাশ করে তা হচ্ছে 
তর মূল্য । আমাদের অনুসন্ধান যখন আরও অগ্রসর হবে তখন দেখতে পাব 
যে একমাত্র এই 'বানময়-মূল্য রূপেই পণ্যের মূল্য প্রকট হতে বা আত্মপ্রকাশ 
করতে পারে। আপাতত এ রূপ থেকে স্বতন্্রভাবেই মূল্যের প্রকৃতি পরাক্ষা 
করতে হবে। 

সুতরাং ব্যবহার-মূল্যের বা ব্যবহারযোগ্য দ্রব্যের মূল্য আছে শুধু এইজন্য 
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যে তার ভিতর মানুষের 'বমূর্ত শ্রম মূর্ত পাঁরগ্রহ করেছে অথবা বস্তুরূপে 
রৃপায়ত হয়ে আছে। তা হলে এই মূল্যের পারমাণ মাপা যাবে কী করে? 
সোজাসজি, মৃল্যোৎপাদক বস্তুর, অর্থাৎ দ্রব্যে নাহত শ্রমের পারমাণ দ্বারা। 
শ্রমের পঁরমাণ অবশ্যই শ্রম-সময় দিয়ে ঠিক করা হয়, আর শ্রম-সময় পরিমাপের 
মান হচ্ছে সপ্তাহ, দিন, ঘণ্টা । 

কেউ কেউ মনে করতে পারেন যে পণ্যের মূল্য যাঁদ 'নর্ধারত হয় যে পারমাণ 
শ্রম তার উৎপাদনের সময়ে ব্যয় করা হয়েছে তই 'দয়ে, তা হলে তো শ্রীমক যত 
বোশ অলস এবং অপটু হবে, তার পণ্য হবে তত বেশি মূল্যবান, কারণ, তার 
উৎপাদনে তত বোশ সময় লেগে যাবে । কিন্তু যে শ্রম মূল্য সৃষ্ট করে তা অবশ্য 
সমধমর্ঁ মন্ষ্য-শ্রম, এক ও আঁভন্ন শ্রমশীক্তর ব্যয়। সমাজ কর্তৃক উৎপন্ন সমস্ত 
পণ্যের মোট মূল্যের ভিতর যে পাঁরমাণ শ্রমশাক্ত আছে, এখানে সমাজের সেই 
মোট শ্রমশাক্তকে ধরা হচ্ছে আভন্ন মন্[ষ্য শ্রমশাক্তর একটি সমাষ্ট, সেই সমাম্টাট 
অবশ্যই অসংখ্য ভিন্ন ভিন্ন শ্রমশাক্ত দ্বারা গঠিত। প্রত্যেকটি একক শ্রমশাস্ত 
আবকল অন্য আর একটি এককের মতোই, এই হিসেবে যে তার চারন্র এবং তার 
কার্যকরতা হল সমাজের গড় শ্রমশাক্তর অনুরূপ । অর্থাৎ, একাট পণ্য-উৎপাদনের 
জন্য যতটা সময় দরকার, তা গড়পড়তা শ্রমশীক্ত বা সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় 
শ্রম-সময়ের অনাীধক। উৎপাদনের স্বাভাবক অবস্থায় এবং সেই সময়কার গড় 
দক্ষতা ও শ্রমের তীরতা সহ মেহনত করলে একাট দ্রব্য উৎপাদন করতে যে 
সময় লাগে, তাকেই বলে সামাজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়। যেমন, ইংলন্ডে 
বাম্পচালিত তাঁত প্রবার্তত হওয়ার ফলে 'নাঁদর্ট পাঁরমাণ সুতো 'দয়ে কাপড় 
বুনবার শ্রম আগের তুলনায় কমে সম্ভবত অর্ধেক হয়ে গয়েছিল। বস্তুত হস্তচাঁলত 
তাঁতে তখনো তস্তুবায়দের লাগত আগের মতো সময়; কিন্তু তবুও এই পাঁরবর্তনের 
পর তাদের এক ঘণ্টার শ্রম থেকে উৎপন্ন সামগ্রী আধ ঘণ্টার সামাঁজক শ্রমে উৎপন্ন 
সামগ্রীর সামিল হয়ে দাঁড়য়োছল, এবং তার ফলে তার মূল্য কমে হয়ে ?গয়োছিল 
আগের অর্ধেক। 

তা হলেই আমরা দেখতে পাচ্ছি যে, কোনো দ্রব্যের মূল্যের পারমাণ যা দিয়ে 
শনর্ধারত হয় তা হচ্ছে সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রমের পাঁরমাণ, অথবা 
সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়।* এই সূত্রে, প্রত্যেকাঁট স্বতন্ত্র পণ্যকে ধরতে 


* 1দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । 'তাদের' (জীবনধারণের প্রয়োজনীয় সামগ্রীর) “মূলা, 
যখন তাদের একের সঙ্গে অপরের 'বানময় হয়, 'নয়ান্িত হয় তাদের উৎপাদনে যত সময় 


পিস সদা 
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হবে তার সমশ্রেণীর পণ্যের একাঁট গড় নমুনা হিসেবে ।* সৃতরাং ষে সমস্ত পণ্যের 
মধ্যে একই পাঁরমাণ শ্রম নিবদ্ধ আছে অথবা একই সময়ের মধ্যে যা উৎপন্ন করা 
যায় তার মূল্য একই। এক পণ্যের মূল্যের সঙ্গে আর এক পণ্যের মূল্যের 
অনুপাত এবং এক পণ্যের উৎপাদনে সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের সঙ্গে 
আর এক পণ্যের উৎপাদনে সামাজিকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের অনুপাত একই। 
'মূল্যর্পে সমস্ত পণ্যই হল ঘনীভূত শ্রম-সময়ের বিশেষ বিশেষ পাঁরমাণ মাত্র ।'** 

সুতরাং একাঁট পণ্যের মূল্য অপারবার্তত থাকত যাঁদ তার উৎপাদ্রনে যে শ্রম- 
সময় লেগেছে তার কোনো হাস বৃদ্ধি না হত। 'কন্তু শেষোক্তাটর পাঁরবর্তন হয় 
শ্রমের উৎপাদন-শাক্তর প্রতিটি হাসবৃদ্ধির সঙ্গে। শ্রমের এই উৎপাদন-শাক্ত 
নির্ধারত হয় বহাবধ অবস্থা দ্বারা, যার মধ্যে পড়ে, শ্রামকদের দক্ষতার গড় 
পাঁরমাণ, বিজ্ঞানের অবস্থা ও কার্ক্ষেত্রে তার প্রয়োগের মান্ত্রা, উৎপাদনের সামাজিক 
সংগঠন, উৎপাদনের উপায়সমূহের প্রসার ও ক্ষমতা এবং দেশকালের অবস্থা। 
উদাহরণস্বরূপ, ভালো মরশুমে ৮ বুশেল শস্যের ভিতর ঠিক সেই পাঁরমাণ শ্রম 
মূর্ত হবে যা খারাপ মরশুমে হবে মান্র ৪ বুশেলের ভিতর। একই শ্রমে খারাপ 
খনি থেকে যত লোহা বের করা যাবে তার চেয়ে বেশি বের করা যাবে ভালো 
খান থেকে । ভূপৃষ্ঠে হীরক পাওয়া যায় খুবই কম জায়গায়, অই তার আ'বিচ্কারে 
গড়পড়তা শ্রম-সময় প্রচুর ব্যয় হয়। তার ফলে তার অল্প একটুর ভিতর অনেক 
শ্রম থাকে । জ্যাকব-এর সন্দেহ, সোনার সম্পূর্ণ মূল্য অনুযায়ী কেউ কখনো দাম 
দিয়েছে কনা [১২]। এ কথা আরও বোঁশ খাটে হীরক সম্বন্ধে। এশৃভেগের 
মতে ১৮২৩ সালের শেষ পর্যন্ত ৮০ বছরের বাঁজলের হীরক খাঁনতে মোট 
উৎপাদন যা হয়েছে তাতে এ দেশের চান এবং কাফ বাগানের দেড় বছরের গড় 
উৎপাদনের দাম ওঠে নি, যাঁদও হাীরকের জন্য শ্রমের ব্যয় হয় অনেক বোশ এবং 
সেইজন্য তার মধ্যে মূল্য আছে অনেক বৌশ। অপেক্ষাকৃত সমৃদ্ধ খাঁনতে, এ 


প্রয়োজনীয় এবং সাধারণত সেজন্য যে সময় লাগে, তার দ্বারা” (5976 71019861015 011 1116 
17116725০91 1976) 27 £276761, ৫71৫. 10702011671) 2৮ 1152 191100147143 4167, 
1,010017, 7১. 36) এই চমৎকার অনামা গ্রল্থখান, যা বিগত শতাব্দীতে লেখা হয়োছল, তাতে 
কোনো তারিখ দেওয়া নেই। অবশ অভ্যন্তরীণ সাক্ষ্য থেকে এটা পাঁরক্কার যে দ্বিতীয় জের 
সময়ে, প্রায় ১৭৩৯ অথবা ১৭৪০ সালে প্রকাশিত হয়েছিল। 

* *এক প্রকারের সমস্ত পণ্য, আসলে একটা সমাণ্ট হয়, যাদের মূল্য, ব্যণ্টিগত পারাক্ছাত 
'নার্বশেষে, মোটামুটিভাবে নির্ধারত হয়” (14৩ 1997, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৮৯৩)। 

** [. 1190 21107515067 00152501527. 90610707712. 16118518995 ১.০. 
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একই পাঁরমাণ শ্রম অনেক বোঁশ হাঁরকের ভিতর মূর্ত হবে, এবং তার মৃল্যও 
পারতাম, তাদের মূল্য ইটের চেয়েও কম হয়ে যেত। সাধারণত শ্রমের উৎপাদন- 
শক্ত যতই বোশ হবে, কোনো জিনিসের উৎপাদনে শ্রম-সময় ততই কম লাগবে, 
সেই 'জানসাঁটর ভিতর ততই কম পাঁরমাণ শ্রম দানা বাঁধবে, তার মূল্য হবে ততই 
কম; এবং এরই ঠিক াবপরীত হবে, শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত যত কম, দ্রব্যের 
উৎপাদনে শ্রম-সময় তত বেশি, তত বোঁশ তার মূল্য। সৃতরাং কোনো একাট 
পণ্যের মূল্যের হাসবৃদ্ধ হয় তার ভিতর যে পাঁরমাণ শ্রম বিধৃত থাকে তার 
হাসবাদ্ধর সঙ্গে সরাসারভাবে, এবং এ শ্রমের উৎপাদন-শাক্তর হাসবাদ্ধর সঙ্গে 
ণবপরণীতভাবে। 

মূল্য না থাকা সত্বেও একাঁট 'জানস ব্যবহার-মূল্য হতে পারে। এ রকমাঁট 
তখনই হয় যখন মানুষের কাছে তার ব্যবহাঁরকতার সৃষ্ট শ্রমের ফলে হয় না। 
যথা, বাতাস, অহল্যাভূমি, প্রাকৃতিক তৃণভূমি, জঙ্গল, প্রভীতি। একটি দ্রব্য পণ্য 
না হয়েও প্রয়োজনীয় হতে পারে এবং মানুষের শ্রম থেকে উৎপন্ন হতে পারে। 
যে কেউ নিজ শ্রম থেকে উৎপন্ন দ্রব্য দ্বারা সরাসার নিজের চাঁহদা পূরণ করে, 
সে অবশ্যই ব্যবহার-মূল্য সূম্টি করে, কিস্তৃ পণ্য সৃম্টি করে না। পণ্য উৎপন্ন 
করতে হলে, তাকে কেবল ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করলেই চলবে না, উৎপন্ন করতে 
হবে অন্যদের জন্য ব্যবহার-মূল্য, সামাঁজক ব্যবহার-মূল্য। [কেবল অপরের জন্য 
হলেই হবে না, আরও কিছু চাই। মধ্যযুগের কৃষক তার সামন্ত প্রভুর জন্য উৎপন্ন 
করত উঠ্বন্দী খাজনা দেবার শস্য এবং তার পাদ্রীর জন্য দেবোত্তর খাজনার 
শস্য। কিন্তু অন্যের জন্য উৎপন্ন হয়েছে বলেই উঠ্বন্দী খাজনার শস্য বা 
দেবোত্তর খাজনার শস্য পণ্য হত না। পণ্য হতে হলে, দ্বুব্কে 'বানময়ের মারফৎ 
স্থানান্তারত হতে হবে অন্যের কাছে, যার সেবা করবে ব্যবহার-মূল্য হিসেবে 1]+ 
পাঁরশেষে, ব্যবহারের উপযোগী দুব্য না হয়ে, কোনো কিছঃরই মূল্য থাকতে পারে 
না। দ্রব্যাট যাঁদ অব্যবহার্য হয়, তার অভ্যন্তরস্থ শ্রমও অব্যবহার্য হবে: এ শ্রম 
শ্রম হিসেবে গণ্য হয় না, কাজে কাজেই তা মূল্য সৃষ্ট করে না। 


* [চতুর্থ জার্মান সংস্করণের উশকা। আম এই বন্ধনীভুক্ত বাক্যট ঢুকিয়োছ কারণ তা না 
থাকার জন্য অনেক সময় এই ভ্রান্ত ধারণার সৃষ্টি হয়েছে যে উৎপাদনকারী নিজে ব্যবহার না 
করে অন্যে ব্যবহার করে, এমন যে কোনো দুব্কেই মাকস পণ্য বলে আভহিত করেছেন। -_- 
ফ. এ.] 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ৬৫ 


পরিচ্ছেদ ২। -- পণ্যের মধ্যে মূর্ত শ্রমের দ্বিবধ চারত্র 


প্রথম দৃম্টিতে, পণ্য আমাদের কাছে হাঁজর হয়েছিল দুটি 'জানসের এক 
ধামশ্রণরূপে _ ব্যবহার-মূল্য এবং শবানময়-মূল্য। পরে আমরা এও দেখোছ 
ষে শ্রমেরও এই দ্বিবধ চাঁরন্র আছে; মূল্যের ভিতর তার যে প্রকাশ ঘটে সে দক 
থেকে তার চরিত্র আর ব্যবহার-মূল্যের শ্রম্টা হসেবে তার যে চারন্র, এই দুই চরিন্র 
এক নয়। পণ্যের ভিতর যে শ্রম আছে তার এই "দ্বাবধ চার আমই প্রথম 
দোঁখয়েছি এবং আমিই প্রথম তার পুৃঙ্খানুপুজ্থ বিচার করোছ।* যেহেতু এই 
মূল 'বিষয়টর উপর অর্থশাস্ত সম্বন্ধে পারজ্কার একাঁট ধারণা শনর্ভর করছে, 
সতরাং এর ভিতর আমরা আর একটু বিশদভাবে প্রবেশ করব। 

ধরা যাক একটি কোট আর ১০ গজ 'ছিট-কাপড়, এই দুটি পণ্য, আর ধরা 
যাক যে প্রথমাঁটর মূল্য দ্বিতীয়াটর "দ্বগুণ, সুতরাং যাঁদ ১০ গজ ছিট-কাপড়-৬, 
তা হলে এ কোট-ই্। 

কোটি হচ্ছে একাঁট ব্যবহার-মূল্য যার দ্বারা একটি 'বশেষ অভাবের পূরণ 
হয়। এটি একাঁট 'বশেষ ধরনের উৎপাদনশশল কাজের ফল, যার প্রকৃতি 
শার্ভর করে তার লক্ষ্য, 'ক্রয়া পদ্ধাতি, উপায় এবং ফলাফলের উপর । এইভাবে 
যে শ্রমের উপযোগতা উৎপন্ন দ্রব্যের ব্যবহার-মূল্য দ্বারা প্রকাশিত হয় অথবা 
উৎপন্ন দ্ব্যাটকে ব্যবহার-মূল্যে রূপায়িত করবার ভিতর 'দয়ে যে শ্রম আত্মপ্রকাশ 
করে, আমরা তাকে বাল উপযোগী শ্রম। এই উপলক্ষে আমরা কেবল তার 
উপযোগী অন্তফলটাই বিচার কার। 

যেহেতু কোট এবং 'ছিট-কাপড় গুণগতভাবেই দুট ভিন্ন ভিন্ন বাবহার-মূল্য, 
সুতরাং তাদের উৎপাদনকারী সেলাইয়ের কাজ এবং বোনার কাজ, এই দুই 
প্রকার শ্রমও ঠিক তাই। যাঁদ এই দ্দটি জানস গুণগতভাবে পৃথক না হত, 
যথাক্রমে ভিন্ন ভিন্ন গুণের শ্রমের দ্বারা উৎপন্ন না-হত তাদের পরস্পরের মধ্যে 
পণ্যের সম্পর্ক দেখা দত না। কোটের সঙ্গে কোটের 'বানময় হয় না, কোনো 
ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে আবকল সৈই রকম ব্যবহার-মুল্যের বানময় চলে না। 

ব্যবহার-মূল্য যত প্রকারের আছে তার সব কটিরই অনুরূপ 'বাভন্ন ধরনের 
উপযোগন শ্রম আছে, সামাজক শ্রম-বিভাজনের ক্ষেত্রে সেগ্াঁল যে যে জাত, 
গোম্ঠী এবং প্রকারের অন্তর্গত তদন্যায়শ তাদের শ্রেণীবিভাগ আছে। এই শ্রম- 
াবভাজন পণ্য-উৎপাদনের একাঁট আঁনবার্য শর্ত, 'কন্তু তার মানে এই নয় যে ঠিক 
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প্রথম ভাগ। -- পণ্য এবং অর্থ ৬৬ 


তার উল্টো "দিকে শ্রম-বিভাজনের একটি আঁনবার্য “শর্ত পণ্য-উৎপাদন। আঁদম 
ভারতীয় গোম্ঠীতে পণ্যের উৎপাদন না-থেকেও সামাঁজক শ্রম-বিভাজন আছে। 
অথবা, হাতের কাছের একটি উদাহরণ ধরলে, প্রত্যেক কারখানায় একটি নার্দস্ট 
ব্যবস্থা অনুসারে শ্রমের বিভাগ থাকে, কিন্তু কর্মে নিযুক্ত লোকেরা নিজ 'নজ 
উৎপন্ন দ্ুব্য পরস্পরের মধ্যে বানিময় করে সেই শ্রম-ীবভাজন সৃন্টি করে নি। 
কেবলমাত্র সেই সমস্ত দ্রব্যই পারস্পাঁরক সম্পর্কে পণ্য হতে পারে, যেগাল 'ভন্ন 
[ভন্ন প্রকার শ্রমের ফলে উৎপন্ন, এবং প্রত্যেক প্রকার শ্রমই স্বতল্নভাবে এবং 
ভিন্ন ভন্ন লোকের ব্যক্তিগত প্রয়াসে সম্পন্ন । 

এবার গোড়ার কথায় ফিরে আসা যাক: প্রত্যেকটি পণ্যের ব্যবহার-মূল্যের 
1ভতুর রয়েছে উপযোগন শ্রম, অর্থাং একাঁট 'না্দ্ট প্রকারের এবং একটি 'না্্ট 
লক্ষ্যে ব্যয়ত উৎপাদনশীল মেহনত । ব্যবহার-মূল্যগুলির মধ্যে পরস্পরের পণ্য 
সম্পর্ক হতে পারে না, যাঁদ না তাদের অভ্যন্তরস্থ উপযোগন শ্রম প্রত্যেকাঁটর 
ভিতরই গুণগতভাবে পৃথক হয়। যে সমাজে উৎপন্ন দুব্যসন্তার সাধারণভাবে পণ্যের 
আকার গ্রহণ করে, অর্থাৎ পণ্যোৎপাদনকারণীদের সমাজে, ব্যাক্তগত উৎপাদনকারণদের 
দ্বারা নিজ নিজ হেফাজতে সম্পাঁদত 'বাভন্ন প্রকার উপযোগণ শ্রমের এই গুণগত 
পার্থক্য পারণত হয় একটি জটিল ব্যবস্থায়, সামাঁজক শ্রম-বিভাজনে। 

যা হোক, কোটি দ্জই পরিধান করুক আর তার ক্রেতাই পারধান করুক, 
উভয় ক্ষেত্রেই তা ব্যবহার-মূল্যের কাজ করে। আর যাঁদ দাঁঞজর কাজ একটি 
[বশেষ ব্যবসায়ে, সামাঁজক শ্রম-ীবভাজনের একটি বিশেষ শাখায় পাঁরণত হয়ে 
যায়, তা হলেও সেই অবস্থায় কোট এবং কোট তোর শ্রম, এই উভয়ের পারস্পারিক 
সম্পকের কোনোই তারতম্য হয় না। জামাকাপড়ের অভাব যেখানেই মানবজাতিকে 
বাধ্য করেছে, সেখানেই তারা হাজার হাজার বছর ধরে জামাকাপড় তৈরি করেছে, 
অথচ একাঁট লোকও দার্জ হয় নি। কিল্তৃ স্বতঃস্ফূর্তভাবে প্রকাতিসন্তুত নয় এমন 
যে কোনো সম্পদের মতো, কোটের এবং ছিট-কাপড়ের আস্তত্বের উৎস হচ্ছে এমন 
একটি বিশেষ উৎপাদনশনল মেহনত, যা একটা 'নার্দন্ট লক্ষ্য সহ সম্পাদিত, যা 
প্রকীতগত বন্ধুকে মানুষের অভাব নিরসনের কাজে লাগায়। কাজেই যতদ্‌র পযন্ত 
শ্রম ব্যবহার-মূল্যের শ্রম্টা, উপযোগী শ্রম, তা মানবজাতির আস্তত্বের একটি আনিবার্ 
শর্ত, সমাজের রূপ যাই হোক না কেন; এ হচ্ছে প্রকৃতি কর্তক আরোপিত একাঁট 
চিরন্তন আবাঁশ্যকতা, যা না হলে মানুষ এবং প্রকাতির মধ্যে কোনো বাস্তব আদান 
প্রদান হতে পারে না, সুতরাং কোনো জীবনও সম্ভব নয়। 

কোট, ছিট-কাপড় প্রভাতি ব্যবহার-মূল্য, অর্থাৎ পণ্যের অবয়ব গঠিত হয়েছে 
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দুরকম পদার্থের সমন্বয়ে _ প্রাকীতিক বস্তুর এবং শ্রমের। এদের উপরে যে উপযোগী 
শ্রম ঝাঁয়ত হয়েছে তা যাঁদ সাঁরয়ে নেওয়া যায় তা হলে সর্বদাই অবাঁশল্ট থাকে 
একাট বাস্তব আধার, প্রকৃতি যা মানুষের সাহায্য ব্যতশতই সরবরাহ করেছে। 
মানুষ কাজ করতে পারে কেবল প্রকাীতির মতোই, অর্থাৎ বস্তুর রূপান্তর সাধন 
র।* শুধু এইটুকুই নয়, এই রুপান্তর সাধনের কাজে সে নিরন্তর প্রাকীতিক 
শীক্তর "সাহায্য পাচ্ছে। কাজেই, আমরা দেখতে পাই যে, শ্রমই বাস্তব সম্পদের, 
তথা শ্রম দ্বারা উৎপন্ন ব্যবহার-মূল্যের, একমান্র উৎস নয়। উইলিয়াম" পৌঁট যেমন 
বলেছেন, শ্রম তার জনক এবং ধারন্রী তার জননী ।** 

এবার ব্যবহার-মূল্য রূপে বিবেচিত পণ্য ছেড়ে পণ্যের মূল্যের প্রসঙ্গে প্রবেশ 
করা যাক। 

আমাদের পূর্ব প্রাতিজ্ঞা অনুসারে, কোটের মূল্য ছিট-কাপড়ের দ্বিগ্ণ। কিন্তু 
এ শুধু পারমাণগত প্রভেদ, যা আপাতত আমরা ধরাছি না। আমরা অবশ্য মনে 
রাখাঁছ যে একটা কোটের মূল্য যাঁদ ১০ গজ 'ছিট-কাপড়ের 'দ্বিগ্ণ হয়, তা হলে 
২০ গজ ছিট-কাপড়ের মূল্য এবং একটা কোটের মূল্য একই । মূল্যের দিক থেকে 
এ কোট এবং এঁ 'ছট-কাপড় একই 'জানসে গড়া, মূলত আভন্ন শ্রমের দুটি 
বিষয়গত প্রকাশ। কিন্তু দার্জর কাজ এবং তাঁতের কাজ, গুণগতভাবে ভিন্ন ভিন্ন 
রকমের শ্রম। অবশ্য এ রকম সামাঁজক অবস্থাও আছে যেখানে একই লোক কখনো 
দার্জর কাজ কখনো তাঁতের কাজ করে, সে ক্ষেত্রে এই দুই ধরনের শ্রম একই 
ব্যাক্তর শ্রমের রকমফের মান্ন, তা ভিন্ন ভিন্ন লোকের বিশেষ এবং 'নার্দন্ট কাজ 
নয়; যেমন আমাদের দর্জ যাঁদ একদিন কোট তৈরি করে এবং আর একদিন 


* 'মহাবশ্বের সকল ঘটনা, তা মানুষ কর্তকই সৃম্ট হোক বা প্রকৃতির সাধারণ নিয়মের 
ফলেই উদ্ভৃত হোক, পদার্থের সাঁত্যকারের উপাত্ত সম্পর্কে ধারণা দেয় না, কেবলমাত তার 
রূপান্তরের ধারণাই দেয়। সংযোজন ও বিভাজন __ এগুলি হচ্ছে একমাত্র উপাদান, উৎপাদনের 
ধারণাঁট বিশ্লেষণ করে মানব-বৃদ্ধি যা খুজে পায়। মুল্যের ব্যেহার-মূল্যের, যাঁদও 
াজওল্যাটদের সঙ্গে বিতকে ভোর নিজেও স্পন্ট জানেন না, কি রকম মূল্যের কথা তান 
বলছেন) “এবং সম্পদের উৎপাদন হয় যেমান মাটি, বাতাস ও জল ক্ষেতের গমে রূপান্তরের 
মাধ্যমে, তেমান মানুষের হাতে পোকা-মাকড়ের আঠালো নঃসরণ পাঁরবর্তিত হয় সিল্কি 
কাপড়ে বা ক্ষুদ্র ক্ষুদ্র ধাতব পদার্থ একত্র হয়ে পাঁরণত হয় ঘাঁড়র যল্তুতে (161০ ৮, 
11601662£07£ 54114 12097077712 1591/204 [প্রথম প্রকাঁশত ১৭৭১ সালে] কুস্তোদর প্রকাশনায় 
ইতালীয় অর্থনশীতাবদদের রচনাবলী, 776 11০0617)2) 0. 2৯৬, 790. 215 22), 

** [0১56 $৬.] 4 27622665201 7%25 272. 4০72/72921075, 19049 16067, 
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ট্রাউজার তোর করে তা হলে তা দ্বারা বোঝায় একই 'ব্যাক্তুর শ্রমের অদল বদল। 
আঁধকন্তু, আমরা এক নজরে দেখতে পাই যে, আমাদের প:উজিবাদী সমাজে, মন.ষ্য- 
শ্রমের যে কোনো একটি অংশ, চাহিদার হেরফের অনুসারে, কখনো দাঁজ'র কাজ, 
কখনো বা তাঁতের কাজর্‌পে প্রযুক্ত হয়। এই পরিবর্তন অবশ্যই 'নার্বরোধে 
ঘটতে পারে না কিন্তু ঘটবে িশ্চয়ই। উৎপাদনশীল কাজকর্মের বিশেষ চাঁরন্রাট, 
যথা, শ্রমের উপযোগতার চাঁরন্রাট বাদ দলে উৎপাদনশীল কাজকর্ম মানুষের 
শ্রমশাক্তর ব্যয় ছাড়া আর কিছু না। যাঁদও দরঁজ্র কাজ আর 
তাঁতের কাজ গুণগতভাবে ভিন্ন ভিন্ন উৎপাদনশীল কাজ, তবু এদের 
প্রত্যেকাটই মানুষের মান্তন্ক, শ্লায় ও পেশীর উৎপাদনশীল ব্যয়, এবং 
এই হিসেবে ওগুলো মানুষের শ্রম, মানুষের শ্রমশীক্ত ব্যয় করার ভিন্ন ভিন্ন 
ধরনমান্র। অবশ্য, এই যে শ্রমশাক্ত, 'িন্ন ভিন্ন প্রয়োগের মধ্যে যা একই থেকে 
পর্যন্ত বিকাশত হওয়ার পর। কিস্তু পণ্যের মূল্য বলতে বোঝায় মানুষের বিমূর্ত 
শ্রম, সাধারণভাবে মন্ষ্য-শ্রমের ব্য়। যেমন পঠাঁজবাদ সমাজে একজন সেনাপাঁতর 
অথবা একজন ব্যাঙ্ক মালিকের মস্ত বড় ভামকা আছে, কিস্তি অপরাঁদকে, 
শুধু মানুষ পালন করে আত নগণ্য ভূঁমকা* মনৃষ্য-্রমের বেলায়ও সে কথা খাটে। 
এটা হল সরল শ্রমশীক্তর ব্যয়, অর্থাৎ, যে শ্রমশাক্ত কোনো বাঁশম্ট রূপ বাদে গড়ে 
প্রত্যেকটি সাধারণ ব্যাক্তির জৈবদেহের মধ্যেই বর্তমান। এ কথা সত্য যে, সরল গড় 
শ্রম 'বাভন্ন দেশে, 'বিভন্ন কালে, 'বাঁভন্ন চরিত্র ধারণ করে, 'কন্তু একাট 'বশেষ 
সমাজে তা নাদর্ঠ। দক্ষ শ্রম হল কেবল ঘনীভূত সরল শ্রম, অথবা বলা যায়, 
কয়েকগুণ সরল শ্রম; কোনো একটি 'নার্দন্ট পাঁরমাণ দক্ষ শ্রমকে ধরতে হবে 
আঁধকতর পাঁরমাণ সরল শ্রম হিসেবে। আঁভজ্ঞতা থেকে দেখা যায় যে এইরকম 
এক শ্রমকে অন্য শ্রমে পারণত করার কাজ অনবরতই চলছে । কোনো একটি পণ্য 
দক্ষতম শ্রমের ফল হতে পারে, 'স্তু তার মূল্য বলতে বুঝতে হবে তাকে 
সমীকরণ দ্বারা সরল শ্রমে পাঁরণত করে 'নলে যা দাঁড়ায় কেবল তারই একটি 
নাঁদ্্ট পাঁরমাণ।** 'বাভন্ন রকমের শ্রমকে কি কি বাভন্ন অনুপাতে সরল শ্রমের 


* তুলনীয় 77651. 1/:19592/22 0৫5 £62115, 06101751840, 5290, 8190. 

** পাঠক লক্ষ করবেন যে আমরা এখানে মজুবর কথা কিংবা শ্রীমক 'না্দ্টি শ্রম-সমরের জন্য 
যে মূল্য পায় তার কথা বলাছ না, আমরা বলাছ সেই পণ্যের মূল্যের কথা যাব মধ্যে শ্রম- 
সময় বাস্তবায়ত। মজনীর এমন একটি বিষয়বস্তু, এখনো আমাদের নিরীক্ষার বর্তমান স্তবে যার 
আস্তত্ব নেই। 
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মানদণ্ডে পাঁরণত করতে হবে তা 'নিধাঁরত হয় একটা সামাজক প্রন্রিয়ার ভিতর 
দিয়ে, এই সামাজিক প্রক্রিয়াটি উৎপাদনকারীদের অগোচরে ঘটে, এবং ফলত, তাকে 
সামাঁজক প্রথা দ্বারা নিধ্ধারত বলে মনে হয়। সহজ করে বলার জন্য আমরা 
এখন থেকে প্রত্যেক রকমের শ্রমকে অদক্ষ, সরল শ্রম বলে ধরব; তাতে আর 
ছু হবে না, আমরা শুধু তাকে বারবার রুূপান্তীরত করার ঝঞ্জাট 
থেকে বাঁচব। 

সুতরাং যেমন কোট এবং ছিট-কাপড়কে মূল্য হিসেবে দেখতে গিয়ে আমরা 
তাদের ব্যবহার-মূল্য থেকে বিমূর্ত করে নিই, এ মূল্য বলতে যে শ্রম বোঝায় তার 
বেলাও ঠিক তাই কার: আমরা তাদের উপযোগশ রূপগ্যাীলর, বোনার কাজের 
ও সেলাইয়ের কাজের পার্থক্যটা ধার না। কোট এবং ছিট-কাপড়, এই ব্যবহার- 
মূল্যদ্ধয় যেমন বস্ত্র এবং সূত্রসহ সম্পাঁদত 'বাঁশস্ট বিশিষ্ট উৎপাদনশীল কর্মের 
সংযোজন, অথচ অপরাদকে যেমন মূল্য হিসেবে কোট এবং 'ছট-কাপড় হল 
পার্থক্যাবমুক্ত সমজাতীয় শ্রমের ঘনীভূত রূপ, সেইরকম, এই শেষোক্ত মূল্যদ্বয়ে 
যে শ্রম মৃর্ত পারগ্রহ করে রয়েছে তাকেও বস্ত্র ও সত্রের সঙ্গে উৎপাদনী 
সম্বন্ধসূত্নে ধরা হবে না, ধরা হবে কেবলমাত্র মানুষের শ্রমশাক্তর ব্যয় 'হসেবে। 
কোট এবং ছিট-কাপড় এই ব্যবহার-মূল্যের সৃম্টতে বোনার কাজ এবং সেলাইয়ের 
কাজ হল আবাশ্যক উপাদান, যেহেতু এই দুই রকমের শ্রম হল ভিন্ন ভন্ন 
গুণাবশিষ্ট; 'কস্তু দার কাজ এবং তাঁতের কাজ এ দ্রব্গ্লির মূল্যের 
মর্মবস্তু হতে পারে শুধু এই হিসেবে যে তাদের 'বশেষ বিশেষ গুণগ্াল বিমূর্ত 
করে ফেলা যায়, এবং তাদের এই একাট সমগণ আছে যে উভয়েই মানুষের শ্রম। 

অবশ্য, কোট এবং 'ছিট-কাপড় কেবলমান্র মূল্য নয়, পরন্তু 'নাদর্ট পারমাণ 
মূল্য, এবং আমাদের পূর্ব প্রাতিজ্ঞা অনুসারে, কোট হচ্ছে ১০ গজ ছিট-কাপড়ের 
দ্বিগুণ মূল্যবান। তাদের মূল্যের ভিতর এই পার্থক্য কোথা থেকে এল: এর 
কারণ হল এই ঘটনা যে কোটের মধ্যে যত শ্রম আছে তার অর্ধেক আছে ১০ গজ 
ছিট-কাপড়ের মধ্যে, এবং ফলত, এই ঘটনা যে ১০ গজ 'ছট-কাপড়ের উৎপাদনে 
শ্রমশক্তি ব্যয় করতে যে সময় লেগেছে তার দ্বিগৃণ লেগেছে কোটের উৎপাদনে । 
সুতরাং, ব্যবহার-মূল্যের ক্ষেত্রে, একাঁট পণ্যের ভিতরকার শ্রমকে ধরা হয়, 
একটি গুণগত শ্রম হিসেবে, আর মূল্যের ক্ষেত্রে তাকে ধরা হয় একটি পাঁরমাণগত 
শ্রম হিসেবে, এবং তাকে প্রথমে মানুষের সহজ শ্রমে পারণত করে নিতেই হবে। 
প্রথম ক্ষেত্রে প্রশ্নটি হল কেমন করে এবং কী, অপর ক্ষেত্রে কতটা? কত সময় 2 
যেহেতু একাঁট পণ্যের ভিতরকার মূল্যের পাঁরমাণ বলতে বোঝায় তার মধ্যে যে 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৭0 


পাঁরমাণ শ্রম আছে শুধু তাই, সুতরাং তা থেকে দাঁড়াল এই যে, বিশেষ বিশেষ 
অনুপাতে, মূল্যের দক থেকে সমস্ত পণ্য সমান হতে বাধ্য। 

একাঁট কোট উৎপন্ন করতে যে সব ভিন্ন ভিন্ন উপযোগা শ্রম লাগে তাদের 
সবারই উৎপাদন-শাক্ত যাঁদ অপারবার্তত থাকে, তবে কোটের উৎপাদন সংখ্যা 
যত বোশি হবে, ততই বোশ হবে তাদের মোট মূল্য। যাঁদ একটি কোট বলতে 
বোঝায় » দিনের শ্রম, দুটি কোট বলতে বোঝাবে ২% দিনের শ্রম, ইত্যাদি । 1কস্তু 
ধরা যাক কোটের উৎপাদনে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের দৈর্ঘ্য দ্বিগুণ অথবা অর্ধেক 
হয়ে গেল। প্রথম ক্ষেত্রে, একাঁট কোট আগেকার দুটি কোটের সমান মূল্যবান; 
[তীয় ক্ষেত্রে, দুটি কোটের মূল্য হবে আগেকার একটি কোটের সমান, যাঁদও 
উভয় ক্ষেত্রেই একাঁট কোট আগেকার মতোই সমান কাজ দেয়, এবং তার অভ্যন্তরস্থ 
উপযোগশ শ্রম গুণের দিক থেকে একই থাকে । কিন্তু তার উৎপাদনে যে শ্রম 
লেগেছে তার পাঁরমাণ গেছে বদলে। 

ব্যবহার-মূল্যের পাঁরমাণে বৃদ্ধি হচ্ছে বাস্তব সম্পদের বাদ্ধ। দুটো কোট একাটির 
চেয়ে বোঁশ। দুটো কোট দুজন লোক পরতে পারে, একাঁট কোট পরতে পারে মান্র 
একজন, সে যাই হোক না কেন, বাস্তব সম্পদের পাঁরমাণ বাদ্ধর সঙ্গে সঙ্গে তার 
ল্যের পারমাণ হ্রাস পেতে পারে। এই দন্দমূলক গাঁতর মূলে রয়েছে শ্রমের 
শদ্বাবধ চারন্র। উৎপাদন-শাক্ত বলতে অবশ্যই বুঝতে হবে কেবলমান্ন কোনো 
একটা উপযোগণ মূর্ত শ্রম; একাঁট 'নার্ঘস্ট সময়ে সম্পাঁদত যে কোনো 
উৎপাদনশশল কর্মের কার্যকরতা ভর করে তার উৎপাদন-শাক্তর ওপর। 
কাজেই উপযোগণী শ্রম উৎপাদন-শাক্তর হ্রাস বৃদ্ধি অনুসারে দ্রব্যের কম বোঁশ 
পাঁরমাণের উৎস। অপরাদকে, উৎপাদন-শাক্তর কোনো পাঁরবর্তনেই মূল্যে যে শ্রম 
গনাহত, বস্তুত তার কোনো তারতম্য হয় না। যেহেতু উৎপাদন-শাক্ত হচ্ছে শ্রমের 
একাঁটি 'নার্দস্ট উপযোগী রূপ, সৃতরাং যে মুহূর্তে শ্রমকে তার 'নাঁদর্টি 
উপযোগশ রূপ থেকে বিমূর্ত করে নিই সেই মুহূর্তে অবশ্যই তর উপর 
উৎপাদন-শাক্তর আর কোন প্রভাব থাকতে পারে না। তখন উৎপাদন-শীক্তর হাস 
বৃদ্ধি যতই হোক না কেন, একই শ্রম, একই সময় ধরে চালালে, একই পাঁরমাণ 
মূল্য সূম্ট করবে। কিন্তু তা সমান সমান সময়ে ব্যবহার-মূল্য তৈরি করবে ভিন্ন 
ভিন্ন পারমাণে; উৎপাদন-শীক্ত যাঁদ বাড়ে তবে বোশ পারমাণে, আর তা যাঁদ 
কমে তো কম পাঁরমাণে। উৎপাদন-শক্তির যে পাঁরবর্তন শ্রমের ফলপ্রসূতা বাড়ায় 
এবং তার ফলে সেই শ্রম থেকে উৎপন্ন ব্যবহার-মূল্যোর পাঁরমাণ, তা এই বার্ধত 
ব্যবহার-মূল্যের মোট মূল্যকে দেয় কমিয়ে, যেহেতু এরুপ পাঁরবর্তনের ফলে 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ৭১ 


উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় মোট শ্রম-সময় কমে যায়; আর, [বিপরীত ক্ষেত্রে 
ঠিক এর 'বপরীত হবে। 

একাঁদকে সমস্ত শ্রমই হল শারীরবৃত্তের দিক থেকে, মানুষের শ্রমশাক্তির ব্যয়, 
এবং একই রকম বিমূর্ত মানাবক শ্রম 'হসেবে, তা পণ্য মূল্য সৃষ্ট এবং গঠন 
করে। অপরাঁদকে সমস্ত শ্রমই হল এক একাট বিশিষ্টরূপে এবং ননার্দন্ট লক্ষ্যে 
সম্পাদিত মানুষের শ্রমশাক্ত, এবং তার ফলে, 0095 
করে ব্যবহার-মূল্য ।* 


* দ্বিতীয় জার্মান সংস্করণের টখকা। 'যা দিয়ে সর্বতোভাবে এবং প্রকৃতই সব সময় 
সমস্ত পণ্যের মূল্য 'নর্ধারণ করা হয় তা যে শ্রম' সে কথা প্রমাণ করবার জন্য আযডাম স্মিথ 
বলেছেন “শ্রমের সমান সমান পাঁরমাণের মূল্য শ্রাীমকের কাছে সর্বকালে এবং সবস্থানে একই 
হতে বাধ্য। তাব স্বাস্থ্যে, শাক্তর এবং কর্মের স্বাভাবক অবস্থায়, এবং তার যে গড়পড়তা 
কর্মকুশলতা আছে তাতে সে সর্বদাই তার বিশ্রামের, স্বাধীনতার এবং সুখের নার্দন্ট এক অংশ 
ত্যাগ করতে বাধ্য (7/62121 ০1 712107%5, ৬. ]) 010. ড)। একাঁদকে, এ ক্ষেত্রে সের্বন্ন নয়) 
আযাডাম স্মিথ পণ্য-উৎপাদনে যে পাঁরমাণ শ্রম ব্যাঁয়ত হয় তা দ্বারা মূল্য নির্ধারণের সঙ্গে শ্রমের 
মূল্য দ্বাবা পণ্যের মূল্য নির্ধারণ গুলিয়ে ফেলেছেন, এবং তার ফলে 'তাঁন প্রমাণ করতে 
চেয়েছেন যে সমপাঁরমাণ শ্রমের মূল্য সর্বদাই সমান । অপরাঁদকে, তাঁর এই রকম একটা 
আন্দাজ আছে যে শ্রম যে হসেবে পণ্যের মূল্যের ভিতর প্রকাশিত হয় সেই 'হসেবে তা 
কেবল শ্রমশক্তির ব্যয় বলে পাঁরগাঁণত, কিন্তু তান এই ব্যয়কে কেবল বিশ্রাম, স্বাধীনতা, সুখ 
প্রভীতির ত্যাগ বলে মনে করেন, 'িস্তু একই সঙ্গে জশীবিত প্রাণীর স্বাভাবক কাজকর্ম 'হসেবে 
নয়। কত্তু তারপর, তাঁর চোখের সম্মুখে রয়েছে আধ্ীনক মজ্যার-শ্রীমক। _- আরও অনেক ঠিকভাবে 
১ নং নোটের পেঃ ৬২) উদ্ধাতিব লেখক আ্যাডাম স্মিথের অনামা পূর্বগামী বলেছেন: 'একজন 
লোক নিজেকে এক সপ্তাহ কাজে নিযুক্ত রেখেছে জীবকা সংগ্রহের জন্য... এবং 'বাঁনময়ে যে 
তাকে অন্য জানিস দেয় সে তার জন্য কত শ্রম এবং সময় ব্যয় করেছে তার হসাব ছাড়া আর 
কোনো ভালো হিসাক করতে পারে সা তার মূল্যের প্রাতব্পের জন্য; ফলত তার মানে আর কিছু 
নয় কেবল কোন ননার্দস্ট সময়ের শ্রমে তোর এক জিনিসের জন্য ঠিক সেই পারমাণ শ্রমের 
প্রয়োজনীয় সময়ে তোর 'জানসের বিনিময়” (5০726 27216 ০% 17617757656 ০1 74076) 
21728716761 6৫. [. 99). [চতুর্থ জার্মান সংস্করণের উশকা। এখানে শ্রমের যে দুই দক 
আলোচনা করা হল তার জন্য ভিন্ন ভিন্ন শব্দ থাকায় ইংরেজী ভাষায় একট সাবধা আছে। যে 
শ্রম ব্যবহার-মূল্য সৃস্টি করে এবং যা গুণগরতভাবে বিচার্য, তাকে বলে ৬০: আর তা থেকে 
পৃথক হল 19১০৭: যা মূল্য সৃন্টি করে এবং পাঁরমাণগতভাবে বিচার্য তা হল 12১০০, যেটা 
৮+০/% থেকে পৃথক । -_ ফু. এ] 


পারচ্ছেদ ৩। _ মূল্যের রূপ বা বানময়-মূল্য 


পণ্য এই জগতে আবির্ভতি হয় ব্যবহার-মূল্য হিসেবে, জিনিস অথবা দ্রব্য 
হিসেবে, যেমন, লোহা, ছিট-কাপড়, শস্য ইত্যাঁদ। এই হচ্ছে তাদের সাদাসিধে, 
আটপৌরে, দৈহিকরূপ। অবশ্য, এগুলি পণ্য শুধু এইজন্য যে তারা দ্বিবিধ একটি 
জিনিস -_ একই সঙ্গে উপযোগিতার বাহন এবং মূল্যেরও আধার। সুতরাং তারা 
পণ্য আকারে আত্মপ্রকাশ করে। অথবা পণ্যের আকার ধারণ করে, কেবলমান্র এই 
হিসেবে যে তাদের দুটো রূপ আছে, একটি হচ্ছে দৌহক অথবা প্রাকৃতিক রূপ 
আর একটা মূল্যর্প। 

পণ্য-মৃল্যের বাস্তবের সঙ্গে ডেম কুইকৃলির পার্থক্য এইটুকু যে, আমরা জান 
না 'তাকে কাঁভাবে কাবু করা যায় [১৩]। পণ্যের মূল্য হচ্ছে তার স্থুল বাস্তবতার 
বিপরীত, বস্তুর এক পরমাণুও তার অবয়বের মধ্যে ঢোকে না। শুধু একটা পণ্য 
নিয়ে খুশিমতো ঘ্দরিয়ে ফিরিয়ে যতই পরীক্ষা করা যাক না কেন, তব মূল্যের 
ধারক হিসেবে তার স্বরূপ বোঝা অসম্ভব । অবশ্য যাঁদ আমরা মনে রাখি যে পণোর 
মূল্যের একাঁট বিশ্‌দ্ধ সামাজিক সত্তা আছে এবং একটি অভিন্ন সামাঁজক বস্তুর, 
যথা, মনূষ্য-শ্রমের আঁভব্যান্ত বা মূর্তরূপ হিসেবেই কেবল একাঁট পণ্য এই 
সামাঁজক সত্তা অর্জন করে, তা হলে ব্যাপারটা দাঁড়ায় এই যে বিভিন্ন পণ্যের 
মধ্যেকার সামাঁজক সম্পর্কের মধ্যেই মূল্য আত্মপ্রকাশ করতে পারে। আসলে 
কিন্তু আমরা আরন্ত করোছলাম বিনিময়-মূল্য থেকে, অথবা পণ্যের বিনিময় ঘাঁটত 
সম্পর্ক থেকে, তার পিছনে লুকায়িত মূল্যের হাঁদশ পাবার জন্য। মূল্য আমাদের 
কাছে প্রথম যে রূপ নিয়ে হাজির হয়োছল, আমরা এখন সেই রূপের দিকেই 'ফিরে 
যাব। 

আর কিছ না জানলেও এ কথা সবাই জানে যে সমস্ত পণ্যেরই সাধারণ রূপ 
[হিসেবে একটা মূল্য-রূপ আছে, এবং তাদের ব্যবহার-মূল্যের বাঁধ দৈহিক রূপ 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ৭৩ 


থেকে মুল্য-রূপের পার্থক্য সুস্পম্ট। আমি তাদের অর্থ-র্পের কথা বলাছ। 
অবশ্য এই সুত্রে আমাদের ঘাড়ে একটি দায়িত্ব চাপল, বুর্জোয়া অর্থনীতি কখনো 
সে কাজের চেচ্টাও করে নি; দায়ত্বটি হল সেই অর্থ-রূপের জন্মবৃত্তান্ত খুজে বের 
করা, তার যে রূপ একরকম অনুভব করাই যায় না সেই সরলতম রুৃপ-রেখা থেকে 
শর্ত করে তার জাজবল্যমান অর্থ-রুপ পর্যন্ত মূল্যের যত রূপ এক পণ্যের সঙ্গে 
অন্য পণ্যের ম.ল্যগত সম্পকের মধ্যে নীহত আছে সে সব ফুটিয়ে তোলা । এ 
কাজ করলে অর্থের মধ্যে যে হে'য়ালী আছে তারও সমাধান আমরা করতে পারব। 

এক পণ্যের সঙ্গে ভিন্ন রকম আর এক পণ্যের যে মূল্য-সম্পর্ক আছে, তাই 
হল তার সরলতম মুল্য-সম্পর্ক। অতএব দুটো পণ্যের মধ্যে যে সম্পর্ক আছে তা 
থেকে আমরা পাই একটিমাত্র পণ্যের মূল্যের সরলতম আভিব্যক্তি। 


ক। মূল্যের প্রাথামক অথবা আপাঁতক রূপ 


4 পণ্যের » পাঁরমাণ- পণ্যের 9» পাঁরমাণ, অথবা & পণ্যের » পারমাণ ৪8 পণ্যের 
৮” পাঁরমাণের সমান মূল্যবান । (২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোট, অথবা ২০ গজ 'ছিট- 
কাপড় ১ কোটের সমান মূল্যবান ।) 


১। মূল্যের প্রকাশের দুই মের: আপোক্ষক রূপ এবং সমতুল্য রূপ 


মূল্যের রূপ সংক্রান্ত সমস্ত প্রহেলিকা এই প্রাথথামক রূপের ভিতর লাকয়ে 
আছে। সুতরাং এর 'বশ্লেষণই আমাদের আসল মুশাকল। 

এখানে ঞ& আর ৪ দুই ভিন্ন ভিন্ন পণ্যের (আমাদের উদাহরণ ছিট-কাপড় এবং 
কোট) ভূমিকা স্বভাবতই ভিন্ন ভিন্ন । ছিট-কাপড়ের মূল্য কোটের মাধ্যমে প্রকাঁশত 
হয়; কোট করে সেই জিনিসের কাজ যা দ্বারা মূল্য প্রকাশিত হয়। প্রথমটির 
ভূমিকা হল সক্রিয়, অপরাঁটর, আক্রিয়। 'ছট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশিত হয়েছে 
আপোক্ষিক মূল্য হিসেবে, অথবা তা দেখা দিয়েছে আপোক্ষিক রূপে । কোট করেছে 
সমতুল্যের কাজ, অথবা দেখা "দিয়েছে সমতুল্যের আকারে। 

আপোক্ষিক রূপ আর সমতুল্য রূপ এই দুটি হল মূল্যের আভব্যাক্তর দুটি 
ঘাঁনম্ঠ সম্বন্ধযূক্ত, পরস্পরের উপর নিভরশীল এবং পরস্পর থেকে আবচ্ছেদ্য 
উপাদান; কিন্তু সেইসঙ্গে এ দুটো আবার পরস্পর ব্যাতরেকী, পরস্পরাবরোধী 
দাট বিপরীত সত্তা _- অর্থাৎ একই মূল্যের আভব্যক্তির দ্যাট মেরু। সেই 


প্রথম ভাগ। - পণ্য এবং অর্থ ৭৪ 


আভব্যক্তির মাধ্যমে সম্পক্যুক্ত দাট ভিন্ন ভিন্ন পণ্যকে যথান্রমে আপোঁক্ষক রূপ 
আর সমতুল্য রূপ এই দুটিকে দাঁড় করানো হয়েছে। 'ছিট-কাপড় দিয়ে ছিট-কাপড়ের 
মূল্য প্রকাশ করা যায় না। ২০ গজ ছট-কাপড়-২০ গজ 'ছট-কাপড, এতে মূল্যের 
কোনো প্রকাশ হয় না। বরংচ, এ রকম সমীকরণ শুধু এইট্ুকুই বোঝায় যে ২০ গজ 
ছিট-কাপড় ২০ গজ ছিট-কাপড় ছাড়া আর কিছুই নয়, তা 'ছিট-কাপড়রুপী 
ব্যবহার-মূল্যের একাঁট নার্দন্ট পাঁরমাণ। 'ছট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশ করা যায় 
একমান্র আপোঁক্ষকভাবে _ অর্থাৎ অন্য কোনো পণ্যের মাধ্যমে। ছিট-কাপড়ের 
মূল্যের আপেক্ষিক রূপ বললে তাই বুঝতে হবে তার প্রাতর্‌প 'হিসেবে আর একাঁট 
পণ্যের _- এক্ষেত্রে কোটের উপাস্থিতি। অপরাদকে যে পণ্য প্রাতর্‌পের কাজ করে 
তা তখনই আবার আপোক্ষক রূপ ধারণ করতে পারে না। যে পণ্যের মূল্য প্রকাশ 
করা হচ্ছে তা দ্বিতীয় পণ্যাট নয়। এর কাজ হল সেই আধার গহসেবে কাজ করা, 
যার মাধ্যমে প্রথম পণ্যটির মূল্য প্রকাশ করা হচ্ছে। 

এ বিষয়ে কোনো সন্দেহ নেই যে ২০ গজ 'ছিট-কাপড়-১ কোট, অথবা ২০ গজ 
[ছট-কাপড়ের মূল্য ১ কোটের সমান, এই আভব্যাক্তর মধ্যে তার বিপরীত সম্পর্কও 
নিহত আছে: ১ কোট-২০ গজ 'ছট-কাপড়, অথবা ১ কোটের মূল্য ২০ গজ 
'ছিট-কাপড়ের সমান । 'ক্তু সেক্ষেত্রে, সমীকরণাঁট আম উল্‌টে দেবই যাতে কোটের 
মূল্য আপোক্ষকভাবে প্রকাশ করা যায়; আর, যখাঁন আম তা করব, কোটের বদলে 
ছট-কাপড় হয়ে দাঁড়াবে প্রাতর্প। কাজেই, একই পণ্য একই সঙ্গে মূল্য সম্বন্ধীয় 
একই আভিব্যক্তর মধ্যে দুটি রূপই ধারণ করতে পারে না। এই দুই রূপের মেরু- 
[ভাগই তাদেরকে পরস্পরাবরোধী করে তেলে। 

তা হলে, একটি পণ্য আপোঁক্ষক রূপ ধারণ করবে, অথবা তার বপরাঁত 
প্রাতর্প ধারণ করবে, তা শনর্ভওর করে মুল্যের আঁভব্যাক্তর এই আপাঁতিক 
অবস্থানের উপরে __ অর্থাৎ পণ্যাট কী -__ যার মূল্য প্রকাশ করা হচ্ছে তাই, না 
যার মাধ্যমে মূল্য প্রকাশ করা হচ্ছে তাই _ এরই উপরে। 


২। মূল্যের আপোক্ষক রুপ 


ক) এই রূপের প্রকাতি ও তাৎপর্য 


একাঁট পণ্যের মূল্যের প্রা্থামক প্রকাশ ক করে দুটি পণ্যের মূল্য-সম্পকেরি 
মধ্যে লুক্কায়িত থাকে তা আবচ্কার করার জন্য আমরা প্রথমত মূল্য-সম্পকের 


বিচার করব তার পাঁরমাণগত দিকটা সম্পূর্ণভাবে বাদ 'দিয়ে। চলতি পদ্ধীত 
হল ঠিক তার বিপরীত, অর্থাং কনা মূল্য-সম্পর্ক বলতে পরস্পর সমান বলে 
পাঁরগাঁণত দুটি ভিন্ন ভিন্ন পণ্যের নার্দন্ট পাঁরমাণের ভিতরকার অনুপাত ভিন্ন 
আর কিছুই দেখা হয় না। ভুলে যাওয়া হয় যে ভন্ন 'ভন্ন দ্রব্যের খাঁনকটার পাঁরমাণ 
নিয়ে তুলনা করা যেতে পারে শুধু তখনই যখন এঁ পরিমাণগ্ল প্রকাশ করা 
হয় একই এককের মাধ্যমে । শহধ; এইরকম এককের মাধ্যমে প্রকাঁশত হলে 
পরেই তারা একরকম আখ্যায় ভূষত হওয়ার, তথা পাঁরমেয় হওয়ার যোগ্য হতে 
পারে ।* 

২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোট অথবা-২০ কোট অথবা-% সংখ্যক কোট -- 
অর্থাং একটি 'নারম্ট পাঁরমাণ 'ছিট-কাপড়ের মূল্য কয়েকটি বা অনেকগ্যীল কোট 
[ক না, এ রকম প্রত্যেকাঁট বিবৃতির মধ্যে এই সত্য নাহত আছে যে ছিট-কাপড় 
এবং কো, মুল্যের পরিমাণ হিসেবে, একই এককের মাধ্যমে প্রকাশিত, একই ধরনের 
জানস। 'ছট-কোট, এটা হল সমীকরণের ভাত্ত। 

কিন্তু এই যে দু পণ্যের গুণগত মিল এইভাবে ধরে নেওয়া হল, তাদের 
ভূমিকা কিষু এক নয়। কেবলমাত্র ছট-কাপড়ের মূল্যই প্রকাশ করা হল। এবং 
কীভাবে? আর সঙ্গে তার মূল্যের প্রাতরূপ হিসেবে কোটের উল্লেখ করে, যে 
জানিসের সঙ্গে তার 'বনিময় হতে পারে সেই জিনিস হিসেবে । এই সম্পকেরি 
মধ্যে কোটের মৃর্ত ধরে মূল্য শবরাজ করছে, কোট হচ্ছে মূর্ত মূল্য, কারণ 
শুধু এই হিসেবেই কোট ছিট-কাপড়ের অনুরূপ । অপরাঁদকে, ছিট-কাপড়ের নিজ 
মূল্য সামনে এনে হাজির হয়েছে, সূচিত হয়েছে স্বতন্মভাবে, কারণ শুধু মূল্য 
1হসেবেই সমমূল্যস্বরূপ কোটের সঙ্গে তার তুলনা হতে পারে, অথবা তার 'বানময় 
হতে পারে, কোটের সঙ্গে। রসায়ন. বিজ্ঞান থেকে একাট উদাহরণ দেওয়া যাক, 
বিউটরিক এঁসড্‌ হল প্রপাইল ফরমেট থেকে একটি ভিন্ন পদার্থ । অথচ, উভয়ই 
গাঠিত হয়েছে কারবন (9), হাইড্রোজেন (3), এবং আক্সজেন (০) এই একই 
রাসায়নিক পদার্থ দ্বারা, এবং তাও একই অনুপাতে __ যথা, ০478০5। এখন 


* যে মুষ্টিমেয় কয়েকজন অর্থনীতাঁবদ, এবং স. বেইলী যাঁদের মধ্যে একজন, মূল্যের রূপ 
নিয়ে বিশ্লেষণে প্রবৃত্ত হয়েছেন, তাঁরা কোনো "সিদ্ধান্তে পেশছতে পারেন 'নি। প্রথমত, কারণ 
তাঁরা মূল্যের সঙ্গে মূল্যের রূপকে গলিয়ে ফেলেন; এবং "দ্বিতীয়ত, কারণ কার্যকরতাপ্রয় 
ধুজেয়ার ক্রুর প্রভাবে তাঁরা শুধু প্রশনাঁটর পারমাণগত 'দিকটাই বিচার করেন। “পরিমাণের 
উপর দখলই... মূল্য গঠন করে' (44076) 2710 25 77208552065. [,0100007১ 1837১ 0.11)। 


স. বেইলী িাখত। 


প্রথম ভাগ । - পণ্য এবং অর্থ ৭৬ 


আমরা যাঁদ 'বিউটবিক এসিডের সঙ্গে প্রপাইল ফরমেটের সমীকরণ কার, তা হলে 
প্রথমত এই সম্পকেরি মধ্যে প্রপাইল ফরমেট হয়ে দাঁড়ায় কেবলমান্র 047505-এর 
আস্তত্বের একটি রূপ; "দ্বিতীয়ত আমাদের তরফ থেকে একথাও বলা হয় যে 
বিউটরিক এঁসডও 0475095 দিয়ে গঠিত। সুতরাং এইভাবে এ দুটি পদার্থের 
সমীকরণ করে তাদের রাসায়নিক গড়ন প্রকাশ করা হবে, অথচ তাদের দৈহিক 
রুপটাকে করা হবে অগ্রাহ্য। 

আমরা যাঁদ বাল যে মূল্য হিসেবে পণ্য হল কেবলমান্র মানুষের শ্রমের 
সংহতরূপ, তা হলে সত্য সত্যই আমাদের বিশ্লেষণ দ্বারা আমরা পণ্যকে পাঁরণত 
কার বিমূর্ত মূল্যে, কিন্ত এই মূল্যের উপর তার দৌহক রূপ ছাড়া অন্য কোনো 
মূল্য রূপ আরোপ করি না। এক পণ্যের সঙ্গে অন্য পণ্যের মূল্য-সম্পর্কের বেলায় 
সে কথা খাটে না। এক্ষেত্রে একে অন্যের সঙ্গে তার সম্পক্ক প্রকাশের ভিতর 'দয়ে 
মূল্য বলে পাঁরচিত হচ্ছে। 

কোটকে ছিট-কাপড়ের মূল্যের প্রাতরূপ হিসেবে দাঁড় কাঁরয়ে, আমরা প্রথমটার 
1ভতরকার মূর্ত শ্রমের সমীকরণ করে থাঁক 'দ্বিতীয়টর ভিতরকার মূর্ত শ্রমের সঙ্গে । 
এখন, এ কথা সত্য যে কোট উৎপাদনকারণ দাঁজ'র কাজ 'ছিট-কাপড় উৎপাদনকারী 
তাঁতের কাজ থেকে ভিন্ন ধরনের মূর্ত শ্রম। কিন্তু তাঁতের কাজের সঙ্গে সমীকরণ 
দ্বারা দাঁজর কাজকে এমন একটি বস্তুতে পাঁরণত করা হয় যা এ দুই ধরনের শ্রমের 
মধ্যে প্রকৃতই সমান, সে বস্তাট হল মানুষের শ্রম হিসেবে তাদের সাধারণ চারন্র। 
তা হলে, এই ঘোরালো পথে, এই তথ্যাটই প্রকাশিত হচ্ছে যে তাঁতের কাজ যে 
হিসেবে মূল্য বয়ন করে, সেই শহসেবে তার সঙ্গে দাজর কাজের কোনই পার্থক্য 
টানা যায় না, ফলত তা হল বিমূর্ত মন্ষ্য-শ্রম ৷ শুধু ভিন্ন ভিন্ন প্রকার পণ্যের মধ্যে 
ওঠে এবং তা 'বাভন্ন প্রকার পণ্যের ভিতর মূর্ত 'বাভন্ন শ্রমকে একাট বিমূর্ত 
সত্তায় পরিণত করে, সে সত্তা হচ্ছে শ্রম নামক তাদের সাধারণ চাঁরন্র।* 


* 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের উকা। উইলিয়াম পোঁটর পরবতারঁ অন্যতম প্রথম অর্থনশীতাঁবদ, 
বিখ্যাত ফ্রাংকলন মূল্যের প্রকৃতি ধরতে পেরেছিলেন এবং তিনি বলেছেন: 'যেহেতু সাধারণ 
বাণিজ্য শ্রমের পরিবর্তে শ্রমের 'বাঁনময় ছাড়া আর ক নয়, সুতরাং সমস্ত 'জানসের মল্য 
অত্যন্ত সঠিকভাবে শ্রমদ্বারা পারামত হয়” (776 7০715 ০1 9.£127210177 216১ £60216৫. &7 
92715, 8950010১1836, ৮. []) 70. 267) । ফ্রাংকালন এ বষয়ে সচেতন নন যে প্রতোক 
জনিসেরই মূল্য "শ্রমদ্ধারা" 'নর্ধারণ করে 'তাঁন যে শ্রমের 'বানময় করা হয় তার নানান ধরনের 


অধ্যায় ১। --- পণ্য ৭৭ 


অবশ্য 'ছট-কাপড়ের মূল্য যে শ্রম দিয়ে তোর তার বিশেষ ছারন্র প্রকাশ 
করা ছাড়াও আরও কিছু আবশ্যক । মানুষের সচল শ্রমশাক্ত, বা মনুষ্য-শ্রম, মূল্য 
সান্ট করে, 'কন্তু তা নিজেই মূল্য নয়। তা মূল্য হয়ে দাঁড়ায় কেবলমান্র তার 
সংহত আকারে, কোনো দ্রব্যরুপে যখন তা মৃর্ত লাভ করে। হিট-কাপড়ের মূল্যকে 
মনুষ্য-্রমের সংহত রূপ হিসেবে প্রকাশ করতে হলে, এ মূল্যকে এমনভাবে 
প্রকাশ করতে হবে যেন তার বাস্তব আস্তত্ব আছে, যেন তা এই 'ছিট-কাপড় থেকে 
বস্তুত পৃথক একটি সত্তা, অথচ যা ছট-কাপড় এবং অন্যান্য সমস্ত পণ্যের মধ্যে 
সাধারণভাবে বর্তমান । সমস্যার সমাধান তো হয়েই গেল। 

মূল্যের সমীকরণে প্রাতর্পের অবস্থানে কোট হয়ে দাঁড়ায় ছিট-কাপড়ের সঙ্গে 
গুণগতভাবে সমান, একই ধরনের একটা 'জানসের মতো, কারণ ওটা হচ্ছে মূল্য। 
এই অবস্থানের ভিতর কোটটা হচ্ছে এমন একটা শীজাঁনস যার ভিতর মূল্য ছাড়া 
আর কছু আমরা দৌখ না, কংবা যার স্পন্ট-প্রতীয়মান শরীরী রূপ মূল্যের 
পারচায়ক। তথাপি কোটটা নিজে, কোট-রূপ সামগ্রীট একট ব্যবহার-মূল্য 
মান্ত। কোট হিসেবে কোট মূল্য নয় যেমন আমাদের হাতে প্রথমে আসা ছিট-কাপড়ের 
টুকরোটাও মূল্য নয়। এ থেকে বোঝা যায় যে ছিট-কাপড়ের সঙ্গে মূল্য-সম্পকের 
[ভিতরে দাঁড় করালে, কোটের তাৎপর্য সেই সম্বন্ধের বাইরে তার যা তাৎপর্য তার 
চেয়ে বৌশ, ঠিক যেমন অনেক লোকের ক্ষেত্রে দেখা যায়, সাদা পোশাকে ঘুরে 
বেড়ালে তারা যতটা গণ্যমান্য হয় তার চেয়ে বোশ গণ্যমান্য হয় চটকদার পোশাকে 
ঘ,রে বেড়ালে। 

কোটের উৎপাদনে, দা্জর কাজ-রূপে মানুষের শ্রমশাক্ত অবশ্যই ব্যায়ত হয়েছে। 
কাজেই, এর ভেতর মন.ষ্য-শ্রম সা্ঠত আছে। এই দিক থেকে কোটি মূল্যের একটি 
সণ্ুয়াগার, কিস্তৃ তা ব্যবহারে ব্যবহারে জীর্ণ হয়ে গেলেও এই তথ্যটি ফাঁস করবে 
না। এবং মূল্য-সমীকরণের ভিতর 'ছিট-কাপড়ের সমতুল্য রূপ হিসেবে, কেবলমান্র 
এই দিক থেকেই তার আস্তত্ব আছে, সুতরাং তা গণ্য হয় মূর্ত মূল্য হিসেবে, 
মূল্যের মূর্ত হিসেবে । যেমন 4 কখনো 8-র কাছে ইয়োর ম্যাজেস্টি' হতে পারে 
না যাঁদ না সঙ্গে সঙ্গে ট-র চোখে যা ম্যাজেস্ট' তা 4-র মধ্যে মৃর্ত লাভ করে, 


ণভন্নতা থেকে তাকে ববমূর্ত করেন এবং এইভাবে তান সমস্ত শ্রমকেই সমান মনযষ্য-শ্রমে পরিণত 
করেন। 'কস্তু, এ বষয়ে অন্্রতা সত্তেও, এ কথা তান বলেছেন। 'তীন প্রত্যেক 'জাঁনসের মূল্যের 
সারবন্তু সম্বন্ধে প্রথমত বলেন 'একই শ্রম', এবং পরে বলেন “অন্য শ্রম" এবং সর্বশেষে "শ্রম" অন্য 
কোনো বশেষণ ছাড়া । 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ 


এবং তার চেয়েও বড় কথা, যাঁদ না জনগণের প্রত্যেকটি নতুন জনকের সঙ্গে সঙ্গে 
তার গড়ন, চুল ও আরও অনেক কিছু বদলে যায়। 

কাজে কাজেই, যে মুল্য-সমীকরণে কোট হচ্ছে 'ছিট-কাপড়ের প্রাতিরূপ, 
সেখানে মূল্যের রূপ নিয়ে কোট এসে দাঁড়ায়। ছট-কাপড়, এই পণ্যের মূল্য 
প্রকাশত হচ্ছে কোট, এই পণ্যের শরীরী রূপের মাধ্যমে, একটার মূল্য পাঁরিচিত 
হচ্ছে আর একটার ব্যবহার-মূল্য দ্বারা । ব্যবহার-মূল্যস্বর্প ছিট-কাপড় স্পম্টত 
কোট থেকে ভিন্ন; মূল্য হিসেবে তা কোটের সমতুল্য, এবং এখন তা কোটের চেহারা 
[ননয়েছে। এইভাবে 'ছিট-কাপড় এমন একাঁট মূল্য-রূপ ধারণ করছে যা তার দৌহক 
আকার থেকে ভিন্ন । ও যে মূল্য সে তথ্য উদ্ঘাটিত হচ্ছে কোটের সঙ্গে তার সাম্য 
থেকে, ঠিক যেমন একজন খ-ঈম্টানের মেষ প্রকৃতি বোঝা যায় ঈশ্বরের মেষের সঙ্গে 
তার সাদৃশা থেকে। 

তা হলেই আমরা দেখতে পাচ্ছ যে পণ্যের মূল্য বিশ্লেষণ করে আমরা যা কিছু 
জানতে পেয়েছি, ছিট-কাপড় তা নিজেই আমাদের বলেছে, যে মুহূর্তে সে আর 
একাট পণ্য, কোটের সঙ্গে সম্বন্ধযুক্ত হরেছে। কেবল, যে একটিমাত্র ভাষার সঙ্গে সে 
পাঁরচিত সেই ভাষায়, অর্থাৎ পণ্যের ভাষায় সে তার মনের কথা খুলে বলেছে। 
শ্রমের বিমূর্ত চারন্রস্বরূপ মনৃষ্য-শ্রমই যে তার নিজের মূল্য সাঁষ্ট করেছে এই 
কথাটা বলবার জন্য ছিট-কাপড় বলছে যে তার সমান মূল্যবান বলেই তো কোট 
হচ্ছে মূল্য, আর সেই 'িহসেবে ছিট-কাপড়ের ভিতর যে পারমাণ শ্রম আছে, ওর 
ভিতরও তাই আছে । মূল্য নামক তার মহৎ বাস্তবটি এবং কড়কড়ে শক্ত দেহটা যে 
এক নয় এই সংবাদ আমাদের দেবার জন্য 'ছিট-কাপড় বলছে যে মূল্য কোটের 
আকার ধারণ করেছে এবং যে হিসেবে ছিট-কাপড় হচ্ছে মূল্য সেই হিসেবে 'ছিট- 
কাপড় আর কোট হল দুটো মটর দানার মতো একই রকম। আমরা এখানে মন্তব্য 
করতে পার যে পণ্যের ভাষার মধ্যে 'হব্রু ছাড়া আরও অনেক কমবোঁশ বশহদ্ধ 
উপভাষা আছে। উদাহরণস্বরূপ, জার্মান শব্দ “৮০:61 মানে, মূল্যবান হওয়া, 
এই কথাটা রোমান ক্রুয়া ৮91616+ 52167, ৪1০1৮-এর চেয়ে কম তীক্ষ]ভাবে 
এই কথাই বোঝায় যে 4 পণ্যের সঙ্গে ই পণ্যের সমীকরণ হচ্ছে 4& পণ্যের নিজ 
মূল্য প্রকাশের নিজস্ব ভাগ । £2115 ৬2৪০ 10167) 105. 1065901+ 


02115 ৬2016] 01791076556, (“প্যারিসের জন্য ম্যাস উৎসব উদ্যাপন করা চলে) 
চতুর্থ হেনার ১৫৯৩ সালে এই কথা বলেন; 'তাঁন প্রটেস্টান্টবাদ ত্যাগ করে ক্যাথালক হলে 
প্যারস আধবাসীরা তাঁকে রাজা হিসেবে স্বীকার করবে, এই ব্যাপারের সঙ্গে এই কথা 
সম্পাকৃতি। -- সম্পাঃ 


অধ্যায় ১1 -- পণ্য ৭৯ 


সৃতরাং আমাদের সমীকরণে যে মূল্য-সম্পর্ক প্রকাঁশত হয়েছে তার সাহায্যে 
7 পণ্যের শরীরী রূপ & পণ্যের মূল্য-রূপ হয়ে দাঁড়ায়, অথবা, ৪ পণ্যের দেহটা 4. 
পণ্যের মূল্যের দর্পণের কাজ করে ।* 21010115, 7675০8** মূল্য হিসেবে, যে পদার্থ 
দিয়ে মন.ষ্য-শ্রম গঠিত সেই পদার্থ হিসেবে ৪ পণ্যের সঙ্গে নিজেকে সম্পকর্যুক্ত 
করে & পণ্য ব্যবহার-মূল্যরুপী ৮-কে পাঁরণত করে তার, ঞ-র নিজ মূল্য প্রকাশ 
করার সামগ্রীতে। ৪-র ব্যবহার-মূল্যের মাধ্যমে প্রকাশিত 4-র মূল্য এইভাবে 
আপোক্ষক মূল্যের রূপ ধারণ করেছে। 


খ) মূল্যের আপোক্ষিক রূপের পরিমাপগত 'না্টতা 


যার মূল্য প্রকাশ করতে ইচ্ছা হয় এমন প্রত্যেকটি পণ্যই একাট শনার্দ্ট 
পরিমাণ ব্যবহারযোগ্য দ্রব্য, যথা, ১৫ বুশেল শস্য, অথবা ১০০ পাউন্ড কফ। 
যে কোনো পণ্যের কোনো 'নাদর্ট পাঁরমাণের মধ্যে আছে 'নার্দন্ট পারমাণ মনুষ্য- 
শ্রম। সুতরাং মূল্য-রূপকে কেবল সাধারণভাবে মূল্য প্রকাশ করলেই চলবে না, 
তাকে 'নাদ্ট পারমাণেও মূল্য প্রকাশ করতে হবে। কাজেই, ট পণ্যের সঙ্গে & 
সাধারণ মূল্য হিসেবে 'ছিট-কাপড়ের সমগুণ লাভ করে ক্ষান্ত হয় নি, একটি 'না্দ্ট 
পাঁরমাণ কোট (১টি কোট) একটি 'নার্দন্ট পাঁরমাণ (২০ গজ) 'ছট-কাপড়ের 
প্রাতরূপ হয়ে দাঁড়িয়েছে। 

২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোট অথবা ২০ গজ ছট-কাপড় ১ট কোটের 
সমান মূল্যবান এই সমকরণের 'নাীহতার্থ এই যে, মূল্য-পদার্থটি (সংহত শ্রম) 
সমপাঁরমাণে উভয়ের মধ্যে মূর্ত হয়ে আছে; আর, দুটো পণ্যই তোর করতে 
লেগেছে সমপারমাণ শ্রম অথবা সমপাঁরমাণ শ্রম-সময়। কিন্তু ২০ গজ ছিট-কাপড় 
অথবা ১ট কোট তোর করবার জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় তাঁতের এবং দাঁ্জর 
কাজের উৎপাদনশণীলতার পাঁরবর্তনের সঙ্গে সঙ্গে পারবার্তিত হয়। আমাদের এখন 


«* একরকম বলতে গেলে, পণ্যের বেলা যা, মানুষের বেলাও তাই। যেহেতু সে জগতে আসে 
একখানি দর্পণ হাতে নিয়েও নয় অথবা একজন 'ফিখটেবাদী দার্শানক 'হসেবেও নয় যার কাছে 
'আম হচ্ছি আম' এইটুকুই যথেস্ট, সুতরাং মানুষ প্রথম নিজেকে চেনে অন্যের ভিতর । পটার 
আত্ম-পারচয় স্থির করেন প্রথমে সদৃশ প্রাণী হিসেবে পলের সঙ্গে নজের তুলনা করে। এবং তার 
দ্বারা পল তাঁর পলায় ব্যাক্তিত্ব রূপেই পিটারের কাছে হয়ে ওঠেন মনুষ্য বায় জীবের প্রাতরুপ। 

** সশরীরে বর্মান। -- সম্পাঃ 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ | 5০ 


[বিচার করতে হবে যে তা দ্বারা মূল্যের পাঁরমাণের আপোক্ষক প্রকাশের দিকটা 
কীভাবে প্রভাবত। 

১। ধরা যাক ছিট-কাপড়ের মূল্যের হাসবাদ্ধি ঘটছে*, কোটের মূল্য ধরা 
যাক স্থির আছে। ধরুন, তুলোর জমির উর্বরতা কমে যাওয়ার ফলে, 'ছিট-কাপড় 
তোরির জন্য যে শ্রম-সময় লাগত তা 'দ্ধগৃণ হয়ে গেল, তা হলে ছিট-কাপড়ের 
মূল্যও 'দ্বগূণ হয়ে যাবে। তখন ২০ গজ ছট-কাপড়-১ কোট এই সমীকরণের 
পাঁরবর্তে, আমরা পাব ২০ গজ 'ছট-কাপড়-২ কোট, যেহেতু ১টি কোটের 1ভতর 
এখন আছে ২০ গজ ছিট-কাপড়ের মধ্যে যে শ্রম-সময় মূর্ত হয়েছে তার অর্ধেক। 
কিন্তু, অন্যাদকে, ধরুন যাঁদ তাঁতের উন্নতির ফলে এই শ্রম-সময় অর্ধেক কমে 
যায়, ছিট-কাপড়ের মূল্যও অর্ধেক কমে যাবে । ফলত আমরা পাব ২০ গজ ছিট- 
পাকড়-ই কোট। 4 পণ্যের আপোক্ষক মূল্য, অর্থাৎ ৪ পণ্যে প্রকাশিত তার 
মূল্য, ৪-র মূল্য স্থির হয়ে রয়েছে ধরে নেওয়ায়, 4-র মূল্যের সঙ্গে প্রত্যক্ষভাবে, 
বাড়ে অথবা কমে। 

২1 ছট-কাপড়ের মূল্য ধরা যাক স্থির আছে, আর কোটের মূল্যের হ্রাসবাদ্ধ 
ঘটছে। যাঁদ এই অবস্থায়, উদাহরণস্বরূপ, পশমের উৎপাদন ভালো না হওয়ার 
ফলে একটি কোট তোঁরর জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় দ্বিগণ হয়ে যায়, তা হলে 
২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোটের পারবর্তে আমরা পাই ২০ গজ ছিট-কাপড়-ই 
কোট । কিন্তু, পক্ষান্তরে, যাঁদ কোটের মূল্য অর্ধেক কমে যায়, তা হলে ২০ গজ 
ছিট-কাপড়-২ কোট। অতএব, যাঁদ & পণ্যের মূল্য স্থির থাকে, তবে ৪ পণ্যের 
মারফং প্রকাঁশত তার আপোঁক্ষক মূল্যের হাসবৃদ্ধি হবে ৪-র মূল্যের হাসবাদ্ধির 
বিপরীত 'দকে। 

১ এবং ২-এর মধ্যে বার্ণত 'ভন্ন ভিন্ন বিষয় দুটির মধ্যে তুলনা করলে দেখা 
যাবে যে আপোক্ষক মূল্যের পঁরমাণের একই পাঁরবর্তন সম্পূর্ণ বপরীত কারণে 
ঘটতে পারে। যথা, ২০ গজ 'ছট-কাপড়-১ কোট, এই সমীকরণাঁট হয়ে যায় ২০ 
গজ ছিট-কাপড়-২ কোট, হয় এইজন্য যে 'ছিট-কাপড়ের মূল্য দ্বিগ্ণ হয়ে গেছে, 
অথবা এইজন্য যে কোটের মূল্য অর্ধেক কমে গেছে; আবার ২০ গজ ছিট- 
কাপড়-ই কোট হতে পারে, হয় এইজন্য যে ছিট-কাপড়ের মূল্য অর্ধেক কমে 
গেছে, অথবা এইজন্য যে কোটের মূল্য 'দ্বগূণ হয়ে গেছে। 

৩। যথাক্রমে ছিট-কাপড় এবং কোট তৈরি করবার জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের 


* এক্ষেত্রে, যেমন মাঝে মাঝে আগের পৃজ্ঠাগুলিতেও, মূল্য বলতে ধরা হয়েছে পাঁরমাণের 
দক থেকে শ্ছিরিকৃত মূল্য, অথবা মূল্যের পারমাণ। 


অধ্যায় ১। _- পণ্য ৮১ 


পাঁরমাণ একই সঙ্গে, একই দিকে এবং একই অনুপাতে বেড়ে গেল। এক্ষেত্রে ২০ গজ 

কাপড় ১ট কোটের সমান থেকে যাবে, তাদের মূল্য যতই পাঁরবার্তত হোক 
না কেন। তাদের মূল্যের পাঁরকর্তন ধরা পড়বে যখন তাদের তুলনা করব এমন 
একটি তৃতীয় পণ্যের সঙ্গে যার মূল্য স্থির আছে। যাঁদ সমস্ত পণ্যের মূল্য একই 
সঙ্গে এবং একই অনুপাতে বাড়ত কিংবা কমত, তাদের আপোঁক্ষক মূল্যের কোনো 
পরিবর্তন হত না। এক্ষেত্রে তাদের মূল্যের প্রকৃত পাঁরবর্তন ধরা পড়বে কোনো 
একাট 'নার্দন্ট পাঁরমাণ শ্রম-সময়ে আগের চেয়ে বোৌশ না কম পণ্য উৎপন্ন হচ্ছে, 
তা থেকে। 

৪ যথান্নমে ছিট-কাপড় এবং কোট তোঁরর জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়, এবং 
সেই হেতু এই পণ্যদ্বয়ের মূল্য, একই 'দকে অথচ ভিন্ন ভিন্ন হারে, অথবা বিপরীত 
দিকে অথবা অন্য কোনো ভাবে পরিবার্তিত হতে পারে। পণ্যের আপোক্ষিক মূল্যের 
উপর এই সমস্ত সন্তাব্য হ্াসবৃদ্ধির প্রভাব ১,২ এবং ৩-এর ফলাফল থেকে কষে 
বের করা যেতে পারে। 

এইভাবে মূল্যের পাঁরমাণগত, প্রকৃত পাঁরবর্তন তার আপোক্ষিক প্রকাশে, অর্থাৎ, 
আপোরক্ষিক মূল্যের পরিমাণ যাতে প্রকাঁশত হয় সেই সমীকরণের 1ভতরে 
প্রাতফাঁলত হয় না, স্বচ্ছভাবেও নয়, পাঁরপূর্ণভাবেও নয়। যে কোনো একাঁট পণ্যের 
মূল্য স্থির থাকলেও তার আপোক্ষিক মূল্যের হাসব্াঁদ্ধ হতে পারে। তার মূল্যের 
হাসবৃদ্ধি হলেও তার আপোক্ষক মূল্য স্থির থাকতে পারে, এবং পরিশেষে, 
মূল্যের পাঁরমাণের ক্ষেত্রে এবং তার আপেক্ষিক পাঁরচয়ের ক্ষেত্রে হাসবাদ্ি 
একসঙ্গে হলে তা যে সমপাঁরমাণে হবেই এমন কোনো কথা নেই।* 


* 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । স্থল অর্থনীতিবিদরা মূল্যের পাঁরমাণ এবং তার 
আপোঁক্ষক পাঁরচয় এই দুয়ের ভিতরকার আমলটাকে তাদের স্বভাবাঁসদ্ধ কৌশলের সঙ্গে কাজে 
লাঁগয়েছেন। উদাহরণস্বরূপ -_- “একবার যেই স্বীকার করলে যে 4-র দাম পড়ে গেল, কারণ 
যে 3-র সঙ্গে তার 'বাঁনময় তার দাম চড়ে গেল অথচ ইতিমধ্যে &-র মধ্যে যে শ্রম ছল তা কমে 
যায় নি, অমাঁন মূল্য সম্বন্ধে তোমার সাধারণ সিদ্ধান্ত নস্যাং হয়ে গেল। ...যাঁদ িকার্ডো 
স্বীকার করতেন যে ৪-র সঙ্গে তুলনায় £-র দাম যখন চড়ে যায় তখন 4-র সঙ্গে তুলনায় £-র 
দাম পড়ে যায় আ হলে পণ্যের মূল্য কখনো শ্রমদ্ধারা নিরধারত হয়, তাঁর এই মহৎ "সিদ্ধান্ত যে 
ভাত্তর ওপর দাঁড় কাঁরয়েছিলেন তার তলা থেকে মাঁট সরে যায়; কারণ 4-র উৎপাদনের ব্যয়ের 
কোনো পাঁরবর্তনে যার সঙ্গে তার গবনিময় হয় সেই 8-র সঙ্গে তুলনায় তার নিজস্ব মূল্যই কেবল 
বদলায় না, উপরন্তু £-র তুলনায় ট-র মৃল্যও বদলায়, যাঁদও ৪-র উৎপাদনে শ্রমের কোনো 
তারতম্য হয় নি, তা হলে পণ্যের মধ্যে যে শ্রম আছে তাদ্বারা তার মূল্য নিয়ন্ত্রিত হয়, কেবল 
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৩। মুল্যে সমতুল্য পপ 


আমরা দেখোছ যে 4 পণ্য (ছট-কাপড়) "ভন্ন প্রকারের একটি 8 পণ্যের 
(কোট) ব্যবহার-মূল্যের মধ্যে নিজ মূল্য প্রকাশ করে "দ্বতীয় পণ্যটির উপর ছাপ 
দিয়ে দেয় একটি বশেষ ধরনের মূল্যের, অর্থাৎ সমতুল্যের। যেহেতু কোট তার 
শরীরী আকৃতির বাহর্ভৃত কোনো পৃথক মূল্যর্প ধারণ করছে না এবং তার সঙ্গে 
ছিট-কাপড়ের সমীকরণ হচ্ছে, সেই হেতু "ছিট-কাপড় নামক পণ্যাট তার মল্যগুণ 
জাঁহর করতে পারছে। সুতরাং ছিট-কাপড়ের যে মূল্য আছে সে কথা প্রকাশ 
করা হচ্ছে এই বলে যে তার সঙ্গে কোটের সরাসাঁর 'বাঁনময় হতে পারে। কাজেই, 
আমরা যখন একটি পণ্যকে সমতুল্য আখ্যা দই, তখন আমরা এই তথ্যটিই বিবৃত 
করি যে তার সঙ্গে অন্যান্য পণ্যের সরাসার বিনিময় হতে পারে। 

যখন কোনো একটি পণ্য, যেমন কোট, অন্য কোনো একটি পণ্যের, যেমন 'ছিট- 
কাপড়ের সমতুল্য ঠহসেবে কাজ করে এবং তার ফলে কোট যখন ছিট-কাপড়ের সঙ্গে 
বাঁনময়ের স্বভাবাঁসদ্ধ যোগ্যতা লাভ করে, তখনো আমরা জান না যে ওদের 
বাঁনময় হতে পারে কী অনুপাতে । 'ছট-কাপড়ের মূল্যের পাঁরমাণ যাঁদ দেওয়া 
থাকে, তা হলে এই অন্দপাত নির্ভর করে কোটের মুল্যের উপর। কোট সমতুল্য 
এবং ছিট-কাপড় আপোঁক্ষিক মূল্যের কাজ করুক, অথবা ছিট-কাপড সমতুল্য এবং 
কোট আপোক্ষক মূল্যের কাজ করুক. কোটের মূল্যের পারমাণ নিভ'র করে তার 
মূল্য-রূপ থেকে স্বতন্রভাবে, তার উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় 'দয়ে। 
কন্তু কোট যখন মুল্যের সমীকরণে সমতুল্যের স্থান গ্রহণ করে, তার নিজস্ব মূল্যের 
কোনো পরিমাণ প্রকাঁশত হয় না; বরং মূল্য সমীকরণে কোট -_ এই পণ্যটি তখন 
মাত্র এই জাতীয় পণ্যের একটি 'নার্দন্ট পারমাণ হিসেবে হাঁজর হয়। 

উদাহরণস্বরূপ, ৪০ গজ ছট-কাপড়ের মূল্য _ কত: ২ট কোট। কারণ কোট 


এই মতবাদই মিথ্যা হয়ে যায় না, উপরন্তু যে মতবাদ অনুসারে উৎপাদনের ব্যয় দ্বারা পণোর মূল্য 
ধনয়ান্লিত হয় তাও 'মধথ্যা হয়ে যায়” (0. 37098017075 2912:2621£56097,07729. 1,01000775 1842, 
27. 11) 14). 

মঃ ব্রড্হার্ট এ কথাও বলতে পারতেন: ১০/২০, ১০/৫০, ১০/১০০ ইত্যাঁদ এই 
ভগ্নাংশগৃলিতে ১০ সংখ্যাঁট অপারবর্তনীয় রয়েছে, তন্ত্র তার আনুপাতিক পাঁরমাণ, ২০, ৫০, 
১০০ ইত্যাঁদর তুলনায় তার আপ্পোক্ষক পাঁরমাণ অনবরত কমে যাচ্ছে। সুতরাং ১০-এর মতো 
একট সম্পূর্ণ সংখ্যা তার মধ্যে কতগীল একক আছে তা দ্বারা তার পাঁরমাণ নিয়াল্ত হয় এই 
মহৎ “সদ্ধান্ত 'মথ্যে হয়ে গেল। _- [গ্রন্থকার “স্থল অর্থনীতি" বলতে কী বোঝাতে চেয়েছেন তা 
[তিনি এই অধ্যায়ের ৪ পাঁরিচ্ছেদের ৮০-৮১ প্ঠায় ২ নং টীকাতে ব্যাখ্যা করেছেন। __ ফ. এ.) 
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নামক পণ্যট এখানে সমতুল্যের ভূমিকা পালন করছে, কারণ ছিট-কাপড় থেকে 
পৃথক ব্যবহার-মূল্য এই কোটের ভিতর অঙ্গীভূত আছে, তাই 'নার্দস্ট সংখ্যক 
কোট দ্বারা 'না্দম্ট পাঁরমাণ 'ছিট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশ করা চলে । কাজেই দুইটি 
কোট ৪০ গজ 1ছট-কাপড়ের মূল্যের পারমাণ প্রকাশ করতে পারে, কিন্তু কখনই 
তাদের নজ মূল্যের পাঁরমাণ প্রকাশ করতে পারে না। মুল্যের সমীকরণে সমতুল্যাট 
যে কোনো একাঁটি জানসের, তথা ব্যবহার-মূল্যের, সহজ-সরল: একটি পাঁরমাণ ছাড়া 
আর কিছুই না, এই তথ্যটি ভাসাভাসাভাবে লক্ষ করে, বেইলী, তাঁর পূর্বের এবং 
পরের আরও অনেকের মতো ভুল করে মনে করেছেন যে মুল্যের বাঁহঃপ্রকাশ শব্ধ; 
একাঁট পাঁরমাণগত সম্বন্ধ । আসল কথা হচ্ছে, কোনো পণ্য খন সমতুল্য হয়ে দাঁড়ায় 
তখন তার মূল্যের কোনো পাঁরমাণই প্রকাশিত হয় না। 

সমতুল্য রূপ বিচার করতে গিয়ে যে প্রথম বৈশিল্ট্যট আমাদের নজরে পড়ে তা 
হচ্ছে এই: ব্যবহার-মূল্য মূল্যের বিপরীত হয়েও তার প্রকাশ্য রূপ ধারণ করে। 

পণ্যাটর শরীরী রূপটাই হয়ে দাঁড়ায় তার মূল্য-রুপ। কিস্তু, ভালো করে লক্ষ 
করুন, ট নামক যে কোনো পণ্যকে (কোট বা শস্য বা লোহা ইত্যাঁদ) এই প্রকার 
সমরূপে স্থাপন শুধু তখনই চলে, যখন 4১ নামক অন্য কোনো, পণ্য (ছট-কাপড় 
ইত্যাঁদ) তার সঙ্গে মূল্য-সম্পর্ক নিয়ে দাঁড়ায়, এবং তাও চলে একমান্র এই সম্পকের 
চৌহাঁদ্দর মধ্যে। যেহেতু কোনো পণ্যই নজে নিজের সমতুল্য হতে পারে না, পারে 
না এইভাবে তার 'নজের অবয়বটাকে 'দয়ে 'নজ মূল্য প্রকাশ করতে, সুতরাং তাকে 
[নাজ মূল্যের সমতুল্য হিসেবে অন্য কোনো পণ্য বাছাই করতেই হবে, এবং মেনে 
শনতে হবে নিজ মূল্যের রূপ হিসেবে অন্য কোনো ব্যবহার-মূল্য, তথা সেই পণ্যের 
অবয়ব। 

বাস্তব পদার্থ হিসেবে, ব্যবহার-মূল্য হসেবে, পণ্য সম্পর্কে আমরা যে সমস্ত 
ব্যবস্থা প্রয়োগ করে থাঁক তার একটি উদাহরণ থেকে এ বিষয়াট বোঝা যাবে। 
একটা চাঁনর চাকা শারীরক 'জাঁনস বলে একটা ভারী 1জানস, সূতরাং তার 
ওজন আছে: কিন্তু এই ওজন আমরা দেখতেও পাই না, স্পর্শ করতেও পারি না। 
আমরা তখন এমন নানারকম লোহার টুকরো নই, যাদের ওজন আগে থেকেই ঠিক 
করা আছে। লোহা হিসেবে লোহার মধ্যে চিনির চাকার চেয়ে আতিরিক্ত এমন কিছু 
নেই যাতে তা ওজন প্রকাশের রূপ ধারণ করতে পারে। তা সত্তেও, চিনির চাকাটা 
এত ওজনের এই বিষয়টা প্রকাশ করার জন্য আমরা তাকে লোহার সঙ্গে একটা 
ওজন-সম্পর্কের মধ্যে রাখি। এই সম্পকেরি ক্ষেত্রে লোহা কাজ চালায় এমন একটি 
বস্তুর যা ওজন ছাড়া আর কছুর পাঁরচায়ক নয়। সুতরাং লোহার একটা নির্দিষ্ট 
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পারমাণ চিনির ওজনের পাঁরমাপ হিসেবে কাজ করে, এবং তা চানর চাকাটার 
সঙ্গে সম্পাঁকতি হয়ে মূর্ত ওজনের, ওজন প্রকাশের রূপের পাঁরচায়ক হয়। লৌহখণ্ড 
এই ভূঁমকা অবলম্বন করতে পারল শুধু এইজন্য যে চান বা অন্য কোনো জানিস, 
যার ওজন 'ঠক করতে হবে, তার সঙ্গে লোহা একটা সম্পকেরি মধ্যে এসেছে। যাঁদ 
এই উভয়েই ওজন-সম্পন্ন না হত, অ হলে এরা এই রকম সম্পকেরি মধ্যে আসতে 
পারত না, এবং একে অপরের ওজনের পরিচয় দিতে পারত না। উভয়কেই যখন 
আমরা দাঁড়পাল্লায় রাখি আমরা তখন প্রকৃতপক্ষে দেখি যে ওজনের দিক থেকে 
উভয়েই এক, এবং সেইজন্যই, উপযুক্ত অনুপাতে নিলে, তাদের ওজনও এক। 
ঠিক যেমন লৌহখণ্ডটি ওজনের বাটখারা হিসেবে চিনির চাকার সম্পর্কে শুধু 
ওজনেরই পাঁরচয় দেয়, সেই প্রকার আমাদের মূল্য প্রকাশের ক্ষেত্রে কোট নামক 
বাস্তব পদার্থাট ছিট-কাপড়ের সম্পর্কে শুধু মূল্যেরই পারচয় দেয়। 

অবশ্য, এখানেই উপমার শেষ । চানর চাকার ওজনের পাঁরচয় দিতে গিয়ে লোহার 
টুকরোট উভয়ের ভিতর সমভাবে বর্তমান এমন একটি প্রাকীতিক সস্তার, যথা তাদের 
ওজনের পাঁরচয় প্রকাশ করে; কিন্তু ছিট-কাপড়ের মুল্যের পাঁরচয় দিতে গিয়ে কোট 
প্রকাশ করে উভয়ের একটি অগপ্রাকীতিক সত্তা, নিছক একটি সামাঁজক 'জাঁনস, 
অর্থাৎ তাদের মূল্য । 

যেহেতু ছিট-কাপড়ের মতো কোনো একাঁট পণ্যের মূল্যের আপোঁক্ষক রুপ 
সেই পণ্যাটর মূল্য প্রকাশ করে তার বস্তু ও সত্তা থেকে একেবারে পৃথক একটি 
সত্তা রূপে, দণ্টান্তস্বরূপ, কোটের মতো একটা 'জানস  হসেবে, সেইহেতু আমরা 
দেখতে পাই যে এই আভব্যাক্তটাই হীঙ্গত দেয় যে এর তলায় কোনো সামাজিক 
সম্পর্ক রয়েছে । মূল্যের সমতুল্য রূপের ব্যাপারটি হল সম্পূর্ণ উল্টো। এই রূপের 
সারমর্মই এই যে বাস্তব পণ্যাটই -- কোটটিই -_- আবিকল নিজ মৃর্তিতে মূল্যের 
পরিচয় প্রদান করছে এবং প্রকৃতি নিজেই তাকে মূল্য-রপেটি দান করেছে। অবশ্য, 
এ কথা শুধু ততক্ষণই খাটে, যতক্ষণ এমন একটি মূল্য-সম্পর্ক থাকছে, যার ভিতর 
কোট ছিট-কাপড়ের মূল্যের সমতুল্য হয়ে দাঁড়য়েছে।* অবশ্য, যেহেতু কোনো একটি 
[জানিসের অভ্যন্তরীণ সত্তা, তার সঙ্গে অন্য 'জনিসের যে সম্পর্ক আছে তার ফলে 
গজায় না, সেই সম্পকের মধ্যে কেবলমাব্র তার প্রকাশ ঘটে, কাজেই মনে হয় প্রকীতি 


* হেগেল যাকে বলছেন প্রাতফলন-সত্তা সাধারণভাবে সেই সমস্ত সম্পকের পরিচয়গযাল বড়ই 
অন্তুত এক শ্রেণীর জিনিস। উদাহরণস্বরূপ, একজন লোক রাজা হয় শুধু এইজন্য যে অন; 
কয়েকজন লোক তার সঙ্গে প্রজার সম্বন্ধে সম্বন্ধযুক্ত। উলটে, তারা মনে ভাবে যে তারা প্রজা কারণ 
উন রাজা। 


অধ্যায় ১। - পণ্য ৮৫ 


যে 'হসেবে কোটকে তার ওজনের ধর্ম এবং আমাদের শরীর গরম করবার ক্ষমতা 
দয়েছে, সেই হিসেবেই তাকে 'দিয়েছে মূল্যের সমতুল্য রূপ হবার গুণ, সরাসাঁর 
বানময়ের যোগ্যতা । এইজন্যই মূল্যের সমতুল্য রূপের মধ্যেকার হেখ্য়ালময় 
চারন্রটি বুর্জোয়া অর্থশাস্তীর নজরে পড়ে না যতক্ষণ না তা পাঁরপূর্ণ বকাঁশত 
অবস্থায় অর্থরুপে তার সামনে হাজির হয়। "তান তখন সোনা এবং রুপোর 
হেশ্মালিময় চারন্রাট ব্যাখ্যা করে ভীঁড়য়ে দিতে চান, তাদের স্থানে কম চাকচক্যময় 
পণ্য বাঁসয়ে এবং কোনো না কোনো সময়ে যে সমস্ত সম্ভাব্য পণ্য মূল্যের সমতুল্যের 
কাজ করেছে, 'নত্যনতুন পাঁরতৃপ্তি সহকারে তার তাঁলকা আবৃত্ত করে। এ সন্দেহ 
তাঁর একটুও হয় না যে আমাদের সমাধানকল্পে তুল্যমূল্যার্থক রূপের হেখ্মালাটি ২০ 
গজ ছট-কাপড়-১ কোট, এই সরলতম মূল্য পারচয়ের মধ্যে প্রস্তাবিত হয়ে রয়েছে। 
যে পণ্যের মূর্ত রৃপাট মূল্যের সমতুল্যের কাজ করে, তা বিমূর্ত মনষ্য-শ্রমের 
বস্তুরুপ এবং সেই সঙ্গে কোনো একটি ব্যবহারযোগ্য মূর্ত শ্রমের ফল। কাজেই, 
এই মূর্ত শ্রমই হয়ে ওঠে বিমূর্ত মন্বষ্য-শ্রম প্রকাশের মাধ্যম । একাদকে, কোট যাঁদ 
বমূর্ত অনূষ্য-শ্রমের মূর্ত রূপ ছাড়া আর 'কছু না হয়, তা হলে অন্যাদকে যে 
দার্জর কাজ প্রকৃতপক্ষে এর ভিতর মূর্ত হয়ে আছে তা সেই 'বমূর্ত মনদষ্য-শ্রমের 
রূপায়ণের আধার ছাড়া আর কিছু নয়। ছিট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশ করতে গিয়ে 
দার্জর কাজের যে উপযোগিতার পরিচয় পাওয়া যায় তা পোশাক-পরিচ্ছদ তোর 
নয়, তা এমন একটা জিনিস তোরর যাকে আমরা সঙ্গে সঙ্গেই চিনতে পার মূল্য 
বলে, সৃতরাং ঘনীভূত শ্রম বলে, কিন্তু এই শ্রম এবং ছিট-কাপড়ের মূল্যের ভতর 
রূপাঁয়ত শ্রম আভন্ন। এই রকমভাবে, মূল্যের দর্পণ হিসেবে কাজ করতে হলে 
দার্জর শ্রমের মধ্যে সাধারণ মনমষ্য-শ্রম হওয়ার বিমূর্ত গুণাঁট ছাড়া অন্য কিছু 
প্রাতফলিত হলে চলবে না। 
কাজেই উভয়ের ভিতরই মনুষ্য-শ্রম সাধারণ গুণরূপে রয়েছে, সেইজন্য কোনো 
কোনো ক্ষেত্রে, যেমন মূল্য উৎপাদনের ব্যাপারে তাদেরকে শুধু এই দিক দিয়েই 
[বিচার করতে হয়। এতে রহস্যময় ছু নেই । কন্তু মূল্য প্রকাশের ক্ষেত্রে ব্যাপারটা 
সম্পূর্ণ বিপরাঁত হয়ে দাঁড়ায় । উদাহরণস্বরূপ এ ব্যাপারটি কেমন করে প্রকাশ করা 
যেতে পারে যে বয়নকর্ম 'ছিট-কাপড়ের মূল্য সৃম্টি করে থাকে বয়নের গুণে নয়, 
সাধারণ মন্‌ষ্য-শ্রম হওয়ার গ্‌ণে? তা করা যায়, কেবলমাত্র বয়নের পাল্টা 'দকে 
শ্রমের এমন আর একটা বাশম্ট রূপ (এক্ষেত্রে দার্জর কাজ) খাড়া করে, যা বয়ন 
থেকে উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের সমতুল্য হতে পারে। ঠিক যেমন কোটের অবয়বটা 


প্রথম ভাগ । -_- পণ্য এবং অর্থ ৮৬ 


সরাসাঁর মূল্যের পাঁরচয় ধারণ করেছিল, সেইরকম শ্রমের একটা 'বাঁশষ্ট রূপ, দার্জর 
কাজ সাধারণ বমূর্ত মনুষ্য-শ্রমের প্রত্যক্ষ এবং সৃস্পম্ট মূর্ত রূপ নিয়েছে। 

অতএব, সমতুল্য রূপের দ্বিতীয় বিশেষত্ব এই যে মূর্ত শ্রম রূপেই তার 
বিপরীত, বিমূর্ত মনুষ্য-শ্রম আত্মপ্রকাশ করে থাকে। 

কস্তু যেহেতু এই মূর্ত শ্রম, আলেচ্য ক্ষেত্রে দা্জর কাজ, আভন্ন মনৃষ্য-শ্রমের 
সাধারণ প্রকাশ এবং সরাসার আবাঁশম্ট শ্রম বলেই তকে চেনা যায়, সুতরাং এই 
শ্রম অন্য যে কোনো ধরনের শ্রমের সঙ্গেই আঁভন্ন বলে ধর্তব্য, কাজেই 'ছিট-কাপড়ের 
মধ্যে যে শ্রম অঙ্গীভূত হয়ে আছে তারও সঙ্গে তা আভন্ন। ফলত যাঁদও অন্যান্য 
সর্বপ্রকার পণ্য উৎপাদক শ্রমের মতো এই শ্রমও পৃথক পৃথক ব্যক্তর শ্রম, তথাপি 
সেই সঙ্গে তার চাঁরন্র প্রত্যক্ষভাবে সামাঁজক বলে পাঁরগাঁণত। সেইজন্যই এই 
শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন দ্রব্য সরাসার অন্য যে কোনো দ্রব্যের সঙ্গে বাঁনময়যোগ্য। তা হলে 
আমরা পাচ্ছি সমতুল্য রূপের তৃতীয় বিশেষত্ব যথা, লোকের ব্যাক্তগত শ্রম ঠিক 
তার বিপরীত রূপ অর্থাৎ শ্রমের প্রত্যক্ষ সামাজিক রূপ ধারণ করে। 

সমতুল্য রূপের শেষ দুটি বিশেষত্ব আরও সহজবোধ্য হয় যাঁদ আমরা ফিরে 
যাই সেই মহান ঠিন্তানায়কের কথায়, যান সর্বপ্রথম বহাবধ রূপ বিশ্লেষণ 
করোঁছলেন, তা সে যারই হোক, চিন্তার, সমাজের অথবা প্রকৃতির, এবং এ সবের 
মধ্য মূল্যের রূপও ছিল। আমি আরিস্ততলের কথা বলাঁছ। 

প্রথমত, তিনি পাঁরজ্কারভাবেই এই সিদ্ধান্ত টেনেছেন যে মূল্যের সরল রূপাঁটিই 
বমাবকাশসত্রে উন্নত স্তরে পেপছে পণ্যের অর্থরুপ ধারণ করে, অর্থাৎ এই সরল 
রূপটি হচ্ছে এলোমেলো ভাবে বাছাই করা অনা কোনো পণ্যের মারফৎ একাঁট 
পণ্যের মূল্য প্রকাশ, কারণ তান বলেছেন _ 


৫ বছানা-১ বাঁড় (৮9৬০৮ 215৬5 0৮ ০91৮60০) 

আর 

৫& বিছানা-এত পাঁরমাণ অর্থ 

(৮5৬০৮ 705৮5 0৮০৮. 0০0০9 06 106৮5 ৮7৮০0), 

এর একটাকে অপরাট থেকে পৃথক বলে বিবেচনা করা চলে না। 


তিনি আরও দোৌঁখয়েছেন যে, যে মূল্য-সম্পর্ক থেকে এই রাঁশমালার উৎপাত্ত 
তা থেকে দাঁড়ায় এই যে গুণগতভাবে বাঁড়টিকে বিছানার সমান হতে হবে, এবং 
এইরকম সমান না হলে এই দুটি স্পম্টত ভিন্ন জিনিসের মধ্যে প্রমেয় পাঁরমাণের 
[দক থেকে তুলনা হতে পারে না। তান বলেছেন, “সমানে সমানে ছাড়া বিনিময় হয় 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ৮৭ 


না এবং প্রমেয়তা না থাকলে সমান সমান হয় না. (০9১7 76০010 111 9616 
6১111850605) | তান অবশ্য এইখানেই থেমে গেছেন এবং মূল্য-রূপের আর 
কোনো বিশ্লেষণ দেন ন। 'যা হোক, এরকম ভিন্ন ভিন্ন 'জানসের পক্ষে বাস্তবে 
প্রমেয় হওয়া অসন্ভব' (18৮ ০০৮ &91)51৫ 86০৬৫০০৬), অর্থাৎ গুণগতভাবে 
সমান হওয়া অসম্ভব। এরকম সমতা তাদের প্রকৃত চারন্রের বিরোধ, ফলত তা হচ্ছে 
কেবল 'কাজ চালাবার মতো একটি যেমন-তেমন ব্যবস্থা ।"* 

অতএব আরিস্ততল নিজেই আমাদের বলেছেন ক তাঁর পরবতর্শ বিশ্লেষণের 
পথরোধ করে দাঁড়য়েছিল; তা হচ্ছে মূল্য সম্পর্কে কোনো ধারণার অভাব । সেই 
সমান 'জনিসাঁট কী, কী সেই সাধারণ দ্রুব্যাট, যা একটি বাঁড়র মাধ্যমে 'বছানার 
মূল্যপ্রকাশ করায়? আরিস্ততল বলছেন যে, “সত্য সত্যই” এরকম জানিস থাকতে 
পারে না।' এবং কেন পারে নাঃ? বিছানা এবং বাঁড় এই উভয়ের মধ্যে যা সত্য 
সত্যই সমান তারই পাঁরচয়দানকারণী হিসেবে, ঘরের মধ্যে এমন একটা জানস তো 
আছেই যা বছানার সঙ্গে তুলনায় সমান। এবং সেই জিনিসটি হচ্ছে -- মনষ্য-শ্রম। 

পণ্যের উপরে মূল্য আরোপ করা মানেই যে সর্বপ্রকার শ্রমকেই সমান মনৃষ্য- 
শ্রম রূপে এবং কাজেকাজেই সমগুণান্বিত শ্রম-রূপে প্রকাশ করা, একথা বুঝবার 
পথে আরস্ততলের পক্ষে বাধাস্বরূপ ছিল একটি জরুরী তথ্য । গ্রীক সমাজের 
ভিত্তি ছিল দাসত্ব, এবং সেইজন্যই মানুষের এবং তাদের শ্রমশক্তির বৈষম্য ছিল 
তার স্বাভাঁবক বাঁনয়াদ। যেহেতু সমস্ত শ্রমই সাধারণভাবে মনুষ্য-শ্রম, সেই হেতু 
এবং সেই হিসেবেই, সর্বপ্রকার শ্রমই সমান এবং পরস্পরের প্রাতরৃপ, এই হল 
মূল্য প্রকাশের গুপ্ত রহস্য; 'কন্তু মানুষ মানুষের সমান এই ধারণা যতক্ষণ না 
জনতার মনে সংস্কাররূপে বদ্ধমূল হয়ে যায় ততক্ষণ সে রহস্যের দ্বার উদ্ঘাটন 
করা যায় না। আর সেটা শুধু সেই সমাজেই সম্ভব যেখানে শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন রাশি 
রাঁশ দ্রব্যসন্তার পণ্যর্প ধারণ করে এবং যার ফলে মানুষের সঙ্গে মানুষের 
মুখ্য সম্প্ক হয়ে দাঁড়ায় পণ্যের মালিকদের পারস্পাঁরক সম্পর্ক। আঁরস্ততলের 
প্রতিভার দেদীপ্যমানতা এখানেই যে তিনি পণ্য মূল্য প্রকাশের ভিতর সমতার 
একটা সম্পর্ক আঁবদ্কার করোঁছলেন। কিন্তু তান যে সমাজে বাস করতেন তার 
[বিশিষ্ট অবস্থাই এই সমতার মূলে “সত্য সত্যই' কী আছে তা আঁবন্কার করবার 
পথে তাঁর অন্তরায় হয়োছল। 


47151016155 01676 ৫2 76067580716 17771722174215 7361/617. 101000051১0. 00111) 


1837, 079. 99, 100. এই বইয়ে আরিস্ততলের 'নিকোমাখের নীতিশাস্ত' রচনা থেকে মার্কস 
এখানে উদ্ধাঁত দিয়েছেন। _- সম্পাঃ 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৮৮ 


৪। মূল্যের প্রাথীমক রূপের সামীগ্রক বিচার 


কোনো পণ্য-মূল্যের প্রাথমক রূপ এমন একটি সমীকরণের মধ্যে বিধৃত থাকে 
যা 'ভন্ন ধরনের আরেকটি পণ্যের সঙ্গে তার মূল্য-সম্পর্ক প্রকাশ করে; অথবা 
তা 'বধৃত থাকে সেই পণ্যটির সঙ্গে তার 'বাঁনময়-সম্পকের মধ্যে। & পণ্যের মূল্য 
গুণগতভাবে প্রকাশিত হচ্ছে এই তথ্য দ্বারা যে ৪ পণ্যের সঙ্গে তা সরাসার 
[বাঁনময়যোগ্য। তার মূল্য পাঁরমাণগতভাবে প্রকাশিত হচ্ছে এই তথ্য দ্বারা যে 
£-র একি 'নার্দন্ট পারমাণের সঙ্গে ঞ-র একটি 'না্দন্ট পাঁরমাণ 'বাঁনময়যোগ্য। 
অর্থাৎ 'কনা, পণ্যের মূল্য স্বতন্ত্র এবং 'নার্দস্ট সততায় প্রকাশমান হয় শবানময়- 
মূল্যের রূপ ধারণ করে। যখন এই অধ্যায়ের গোড়ার ঈদকে আমরা মামুলীভাবে 
বলোছিলাম যে পণ্য একাধারে ব্যবহার-মূল্য এবং 'বানময়-মূল্য তখন আমরা 
আসলে ভূল বলোছলাম। পণ্য হল একটি ব্যবহার-মূল্য বা উপযোগী দ্রব্য এবং 
একট “মূল্য'। পণ্য এই "দ্বাবধরূপে তখনই আত্মপ্রকাশ করে, যখন তার মূল্য 
একাঁট স্বতন্ত্র রূপ -- অর্থাৎ শবানময়-মূল্যের রূপ ধারণ করে। 1ভন্ন ধরনের 
আরেকাঁট পণ্যের সঙ্গে মূল্য বা 'বাঁনময়ের সম্পর্কে উপস্থাপিত না হলে 'বাচ্ছিল্নভাবে 
কোনো পণ্য কখনো এই রূপ ধারণ করে না। এটা যাঁদ আমাদের জানা থাকে তখন 
এ ধরনের প্রকাশভাঙ্গতৈ কোনো ক্ষাতি হয় না; বরং সংক্ষপ্তাকারে কথাটা প্রকাশ 
করার স্বীবধা হয়। 

আমাদের বিশ্লেষণে দেখানো হয়েছে যে কোনো একটি পণ্যের মূল্য কোন 
রূপে প্রকাঁশত হবে তা নিভর করে পণ্য-মূল্যের প্রকীতির উপর, মূল্য কিংবা 
তার পাঁরমাণ 'বানময়-মূল্যের প্রকাশভাঙ্গর উপর নির্ভর করে না। এই ভূলই 
করেছেন বাঁণপিজ্যবাদীরা এবং ফেরিয়ে, গানিলস্* প্রভৃতি তাঁদের আধ্ীনক পুনঃপ্রবস্তারা, 
আবার ঠিক তাঁদের বিপরীত, বাস্তয়াদের মতো স্বাধীন বাঁণজ্যের আধাঁনক 
ফোরওয়ালারা । বাণিজ্যবাদীরা বিশেষ জোর 'দয়ে থাকেন মূল্য প্রকাশের গুণগত 
দিকটার উপর, ফলত পণ্যের সমতুল্য রূপের উপর, এই সমতুল্য রূপের পূর্ণ 
পারণাত হল অর্থ। অপরাদকে অবাধ বাণিজ্যের আধাাঁনক ফোরওয়ালারা সবচেয়ে 
বোশ জোর দেন আপোক্ষক মূল্য-রূপের পারমাণগত 'দকটার উপর, কারণ যে 


* 'স্বতীয় জাম্পণন সংস্করণের চশীকা। 7.1, 4৯-100020062 (5005-10909601607 0৭ 


0072175), 1)1£ 001/0671121776170 0০075£0616 0275 565 12101152060 (6. ৫0171176106. 
চ৪11১, 1805) 01)90165 02101117. 1965 595487265৫2 1:26007297755  1১01515046, 2870 ০৫, 
চ2115) 1821. 


অধ্যায় ১। - পণ্য চ৯ 


কোনো উপায়ে জিনিস তাদের ছাড়তেই হবে। তার ফলে ওদের পক্ষে শুধূ এক 
পণ্যের সঙ্গে অপর পণ্যের 'বাঁনময়ঘঁটত সম্পর্ক প্রকাশের মাধ্যমে তথা দৈনিক 
চলাতি দামের তআলিকার মধ্যে ছাড়া আর কোথাও মূল্যও নেই, মূল্যের পারমাণও 
নেই। লম্বার্ড স্ট্রীটের [১৪] ঘোলাটে ধারণাগুীলকে পাশ্ডিত্যের পাঁলশ দিয়ে 
মস্‌্ণ করে সাজাবার ভার নিয়েছিলেন ম্যাক্লিওড্‌; তিনি হচ্ছেন কুসংস্কারাচ্ছন্ন 
বাঁণজ্যবাদী এবং আলোকপ্রাপ্ত অবাধ বাণিজ্যের ফোঁরওয়ালা, এই দুয়ের সফল 
সঙ্গমে উৎপাঁদত সংকর সম্তান। 

$-র সঙ্গে &-র মূল্য-সম্পর্ক প্রকাশের সমীকরণের মধ্যে 8-র সাহায্যে &- 
মূল্য প্রকাশ করার ব্যাপারটা তাঁলয়ে বচার করে আমরা দেখোছ যে, এঁ সম্পকে 
ভিতর 4-র দেহরুপটা কেবলমাত্র ব্যবহার-মূল্যস্বরূুপ দেখা দেয়, 8-র দেহরুপটা 
দেখা দেয় কেবলমান্র মূল্যের রূপ বা দিক হিসেবে । তাই প্রাতি পণ্যের মধ্যে 
ব্যবহার-মূল্য এবং মূল্য, এই দুয়ের ভিতর যে অভ্যন্তরীণ দ্বন্ব বা বৈপরাত্য 
আছে তা বাহ্যত প্রাতভাত হয় যখন এই দুইটি পণ্য এমন একটি বিশেষ 
পারস্পারক সম্পর্কে উপস্থাঁপত হয় যে, যার মূল্য প্রকাশত হয়েছে সে সরাসার 
হাঁজর হয় কেবলমান্র ব্যবহার-মূল্যরূপে আর যার সাহায্যে ওর মূল্য প্রকাঁশত 
হয়েছে সে সরাসাঁর হাঁজর হয় মান্র বানময়-মূল্য রূপে । সুতরাং কোনো একাঁট 
পণ্যের প্রাথামক মূল্য-র্প হচ্ছে সেই প্রাথামক রূপ যাতে পণ্যের ভিতরকার 
ব্বহার-মূল্য এবং মূল্য এই দুয়ের বৈপরাত্য আত্মপ্রকাশ করে। 

সমাজের প্রত্যেক অবস্থাতেই শ্রমজাত প্রত্যেক দ্বব্যই এক একাঁট ব্যবহার- 
মূল্য; কিন্তু এ দ্ুব্য পণ্যে পরিণত হয় সমাজ বিকাশের একটি 'নাদর্ট এীতিহাসিক 
যুগে, যেমন, যে যুগে কোনো একটি ব্যবহারযোগ্য দ্রব্যের উৎপাদনে ব্যয়ত শ্রম 
প্রকাশিত হয় সেই পণ্যের একটি “বিষয়গত' গুণ আকারে, অর্থাৎ তার মূল্য- 
আকারে । সুতরাং কথাটা দাঁড়াল এই যে একই সঙ্গে প্রাথামক মূল্য-রূপ হচ্ছে 
শ্রমজাত দ্রব্যের পণ্য-রূপের প্রাথামক অবস্থা, এবং ক্রমশ এই সমস্ত দ্ুব্য সেই মাত্রায় 
পণ্যে রূপান্তীরত হয়, যে মাত্রায় মূল্য-রুপ হয় বিকীশিত। 

প্রথম দৃম্টিতেই মূল্যের প্রাথামক রূপের দূর্বলতা আমরা অনুভব কার: 
এই প্রাথামক রূপাঁট হচ্ছে একটা অঙ্কুর মাত্র, এর অনেক রূপান্তর ঘটার পর 
তবেই এটা তার পারণত মৃর্তিতে - দাম আকারে আবির্ভীত হবে। 

£ নামক অন্য যে কোনো পণ্যের মারফত 4 পণ্যের মূল্য প্রকাশ দ্বারা কেবলমাত্র 
£-র মূল্যের সঙ্গে তার ব্যবহার-মূল্যের পার্থক্য সৃঁচিত হয়, কাজেই তার ফলে 
£-কে মান অন্য একটি ভিন্ন রকমের পণ্য 8-র সঙ্গে বানময়-সম্পর্ক দিয়ে যুক্ত 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৯০ 


করা হয়ে থাকে; কিন্তু তখনো সমস্ত পণ্যের সঙ্গে ঞ-র গুণগত সমানতা এবং 
পরিমাণগত অনুপাত প্রকাশিত হয় না। পণ্যের প্রাথমক আপেক্ষিক মূল্য-রূপের 
সঙ্গে সংশ্লম্ট থাকে সমতুল্য রূপে বর্তমান মাত্র অপর একটি পণ্য। এইভাবে, ছিট- 
কাপড়ের আপোঁক্ষক মূল্য প্রকাশ করবার সময় কোট ধারণ করছে সমতুল্য রূপ, 
কিংবা সে সরাসরি বিনিময়যোগ্য হচ্ছে অন্য একটি মান্র পণ্য, ছিট-কাপড়ের সন্ধ্ে। 

তা হলেও মূল্যের প্রাথামক রূপ সহজ উত্তরণের ভিতর দিয়ে তার পূর্ণ তর 
রূপ প্রাপ্ত হয়। এ কথা সত্য যে প্রাথামক রূপের মাধ্যমে, & পণ্যের মূল্য প্রকাশিত 
হয় অন্য একটিমান্র পণ্যের সাহায্যে। কিন্তু সেই অপর পণ্যটি কোট, লোহা, শস্য 
অথবা যে কোনো অন্য পণ্য হতে পারে। সুতরাং 4-র মূল্য এই সমস্ত ভিন্ন 
ভিন্ন পণ্যের সঙ্গে সম্পকিতি করে প্রকাশ করলে আমরা একই পণ্যের ভিন্ন 'ভন্ন 
প্রাথীমক মূল্য-রূপ পাই।* এ রকম প্রারথামক মূল্য-রূপ ততগুলিই হতে পারে 
যতগুলি ভিন্ন ভিন্ন পণ্য পাওয়া যায়। কাজেই, 4-র মূল্যের একটি বিচ্ছিন্ন রূপকে 
সেই মূল্যের বাভন্ন প্রাথামক রূপের একাঁট রাশিমালায় পাঁরণত করা যেতে পারে, 
এবং তাকে যথেচ্ছ দীর্ঘ করা চলে। 


খ। মূল্যের সামাগ্রক অথবা সম্প্রসারিত রূপ 


£& পণ্যের 258 পণ্যের ৮, অথবালত পণ্যের ৮, অথবা) পণোর *, অথবাল 
পণ্যের ১9 অথবা-ইত্যাদি 


(২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোট, অথবা-১০ পাউন্ড চা, অথবা-৪8০ পাউন্ড কাঁফ, অথবা-৯ 
কোয়ার্টার শস্য, অথবা-২ আউন্স সোনা, অথবানই টন লোহা, অথবা-ইত্যাদ) 


১। মূল্যের সম্প্রসারিত আপোক্ষক রূপ 


যে কোনো একাটিমান্র পণ্যের মূল্য, যেমন ছিট-কাপড়ের মূল্য, এখন পণ্যজগতের 
অন্যান্য অসংখ্য পদার্থের মাধ্যমে প্রকাশিত হয়। অন্য প্রত্যেকটি পণ্য এখন ছিট- 
কাপড়ের মূল্যের দর্পণস্বরূপ ।** এইভাবেই মূল্য সর্বপ্রথম আভন্ন মনুষ্য-শ্রমের 

* 'স্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । দন্টান্তস্বরূপ, হোমারের রচনায় একট সামগ্রীর মূল্য 
প্রকাশ করা হয়েছে এক প্রস্ত ভিন্ন 'ভিন্ন জিনিসের মাধ্যমে ৷ 

** এইজন্য ছিট-কাপড়ের মুল্য যখন কোটের মাধ্যমে প্রকাঁশত হয়, তখন আমরা বলতে 
পাঁর ছট-কাপড়ের কোট-মল্য, যখন তা শস্যের মাধ্যমে প্রকাশিত হয় তখন বলতে পার শস্য- 
মূল্য, ইত্যাঁদ। এইরকম প্রত্যেকাট রাশির মানে এই যে কোট, শস্য প্রভৃতির ব্যবহার-মূল্যের 
মাধ্যমে ছিট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশিত হয়েছে। “বানময়-স্পকের মধ্যে প্রাতিভাত যে কোনো 
পণোর মৃূলাকে আমরা তার. . শস্য-মূলা বন্ত-মৃল্যনামে, অর্থাৎ যখন যে পণ্যের সঙ্গে তার মূল্যের 
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সংহাতির আকারে নিজস্ব প্রকৃতরূপে আবির্ভীত হয়। কারণ, যে শ্রম থেকে 
তার উৎপাঁন্ত তা এখন স্পম্টভাবে অন্য ষে কোনো ধরনের শ্রম থেকে আভন্ন আকারে 
দেখা দিল, তা সে দঁজর কাজ, হল চালনা, খাঁন খনন প্রভাতি যাই হোক না কেন; 
আর তর ফলে কোট, শস্য, লোহা অথবা সোনা যে কোনো দ্রব্যেই তা উশ্‌ল হয়ে 
থাক না কেন। 'ছট-কাপড় এখন তার নিজস্ব মূল্যের রূপ হিসেবে কেবল একাট- 
মাত্র পণ্যের সঙ্গে নয়, সমগ্র পণ্যজগতের সঙ্গে সামাঁজক সম্পর্ক পাতিয়েছে। পণ্য 
শহসেবে এখন সে সেই জগতের নাগাঁরক। সেইসঙ্গে, মূল্য সমীকরণের অন্তহীন 
রাশমালার মধ্যে এই তাৎপর্য নাহত আছে যে, পণ্যের মূল্য যে রূপ, যে প্রকার 
বা যে ব্যবহার-মূল্যের মাধ্যমেই প্রকাশিত হোক না কেন তঅতে তার কোনো 
ইতরাবশেষ ঘটে না। 

২০ গজ 'ছিট-কাপড়-১ কোট, এই প্রথম রূপের মধ্যে নাদষ্ট পাঁরমাণ দুঁট 
বিশেষ দ্রব্যের 'বানময়কে একটা আকস্মিক ঘটনা বলে মনে করাটা কিছুই 'বাঁচক্র 
নয়। কিন্তু পক্ষান্তরে, দ্বিতীয় রূপটি দেখেই এই আকাস্মক রৃপটা যে পটভূমির 
দ্বারা 'নয়ান্মত হচ্ছে এবং যা তার থেকে মৃূলগতভাবে ভিন্নচরিন্র, আমরা তৎক্ষণাৎ 
উপলান্ধ করি। 'ছিট-কাপড়ের মূল্য কোট, কাঁফ, লোহা অথবা সংখ্যাহীন ভিন্ন 
ভিন্ন যে পণ্যের মাধ্যমেই প্রকাঁশত হোক, আর এসব পণ্য যত "ভন্ন ভিন্ন মালিকেরই 
সম্পাত্ত হোক তাতে আর পাঁরমাণের কোনো তারতম্য ঘটে না। দুটি বিশেষ বিশেষ 
পণ্য-মাঁলকের ভিতরকার আকস্মিক সম্পর্ক তখন আর থাকে না। এ কথা তখন 
পাঁর্কার হয়ে যায় যে, 'বাভন্ন পণ্যের বিনিময়ের দ্বারা তাদের মূল্যের পরিমাণ 
নয়ন্তিত হয় না, বরং পণ্যগ্ীলর মূল্যের পাঁরমাণ দ্বারাই তাদের বিনিময়ের 
অনুপাত 'নয়ন্তিত হয়। 


তুলনা করা হয় সেই পণ্যের নামে, আভাহত করতে পার; কাজেই মূল্য আছে হাজাব রকমের, 
ঘত রকমের পণ্য আছে তত রকমের, সব মূল্যই সমানভাবে প্রকৃত, আবার সমানভাবেই নামক' 
(4 071101 101556710110177 017 116 70106, 47424516765) ৫710 001/56501 7/৫11167 
০1126119 £7 71612767106 10 676 00711171651 ০1 241. £85021400 ৫770. 1215 1091190615- 9 /2৫ 
44116110701 £25$5695 07 622 10177222017 6০. ০ 09127729175. 1,0170017, 1829, [9. 39) 
এই পুস্তকের অনামা লেখক, স. বেইলণ, যরি বই তখন লপ্ডনে বেশ সোরগোল সান্ট করোছল, 
ধবে নিয়োছলেন যে এইভাবে একই মূল্যের বহু আপোক্ষিক রূপ দৌঁখয়ে তান প্রমাণ করে 
ফেলেছেন যে মূল্য সম্বন্ধে কোনো ধারণা করা অসন্তব। তাঁর মতটা ষতই সংকীর্ণ হোক না কেন, 
তথাঁপ তান যে 'রিকার্ডোর তত্বের কয়েকাট গুরুতর ভরাট ধরে ফেলেছিলেন তা বোঝা যায় এই 
দেখে যে কারের মতাবলম্বীরা ঘোরতর শত্রুতাব মনোভাব নিয়ে তাঁকে আক্রমণ করেছিলেন! 
উদাহরণস্বরূপ, দুত্টব্য 7/651778715167 £60120) 1 
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২। বিশেষ সমতুল্য রূপ - 


কোট, চা, শস্য, লোহা প্রভৃতি প্রত্যেকটি পণ্য ছিট-কাপড়ের মূল্য প্রকাশে 
এক একটি সমতুল্য রূপ হিসেবে বিদ্যমান, সুতরাং তা এমন একটি জিনিস যাকে 
বলে মূল্য। এই সমস্ত পণ্যের প্রত্যেকাটরই শরীরী রুপ একাট বিশেষ সমতুল্য 
রূপ, বহু সমতুল্য রূপের অন্যতম । সেইরকম, যে সমস্ত বহবধ মূর্ত উপযোগী 
ধরনের শ্রম এইসব 'রাভন্ন পণ্যের মধ্যে মূর্ত হয়ে আছে সেসবও একই আভন্ন 
মনুষ্য-শ্রমের বাস্তবায়ন বা বহিঃপ্রকাশের এতগ্যাল ভিন্ন ভিন্ন রূপ। 


৩। মূল্যের সামাগ্রক অথবা সম্প্রসারত র্‌পের ত্7ট 


প্রথমত, মূল্যের আপোক্ষিক প্রকাশাট এখানে অসম্পূর্ণ, কেননা মুল্য প্রকাশের 
মাধামের কোনো শেষ নেই। মূল্যের প্রত্যেকাট সমীকরণ যে মূল্যের এক একাঁট 
যোগসূত্র তার পারাঁধ 'নত্যই বার্ধত হয় নিত্য নতুন পণ্যের আবর্ভাবের ফলে 
মূল্য প্রকাশের 'নত্য নতুন আধার উদ্ভূত হওয়ায় । দ্বিতীয়ত, তা হল মূল্যের ভিন্ন 
1ভন্ন স্বতন্ত্র আভব্যক্তির একখানি বহহবর্ণ মোজাইক । সর্বশেষে, যাঁদ প্রত্যেকটি 
পণ্যের আপোক্ষক মূল্য পালাক্রমে এই সম্প্রসারিত রূপের মধ্যে প্রকাশিত হয়, যা 
হতে বাধ্য, তা হলে আমরা তার প্রত্যেকটির জন্য পাচ্ছ এক একাট পৃথক আপোঁক্ষক 
মূল্য-রূপ এবং এইভাবে তৌর হচ্ছে মূল্য আঁভব্যাক্তর এক অন্তহীন রাঁশমালা। 
সম্প্রসারিত আপেক্ষিক মূল্যের ভ্রুটগ্দাল অনুরূপ সমতুল্য রুপের মধ্যে 
প্রতিফাঁলত। যেহেতু প্রত্যেকটি ভিন্ন ভিন্ন প্রণ্যের দেহরূপ অন্যান্য অসংখ্য সমতুল্য 
রূপের মধ্যে একটি, সুতরাং মোটের উপর আমরা পাচ্ছ মূল্যের শুধু কতকগ্নীল 
টুকরো সমতুল্য রুপ, যার প্রত্যেকটি বাঁকগ্বালর ব্যাতিরেকঁ। এই একইভাবে 
প্রত্যেকাট 'নার্দন্ট সমতুল্যের মধ্যে অঙ্গীভূত হয়ে আছে যে বিশেষ, মূর্ত ও 
উপযোগী ধরনের শ্রম, তাও উপস্থাপিত হয় একটি 'বশেষ ধরনের শ্রম হিসেবেই, 
সাধারণভাবে মনুষ্য-শ্রমের সম্পূর্ণ প্রতিনিধি হিসেবে নয়। এই শ্রমের যথাযথ 
প্রকাশ ঘটছে তার বহাবধ, বিশেষ, মূর্ত রূপের সমগ্রতার মধ্যে । কিন্তু, সে ক্ষেত্রে, 
এক অনন্ত রাশিমালার ভিতর তার আঁভব্যান্ত সর্বদাই অসম্পূর্ণ এবং খাঁণ্ডত। 

সম্প্রসারত আপোক্ষক মূল্য-রূপ তো আর কিছুই নয়, শুধু প্রথমাটর মতো 
বহ প্রাথামক আপোঁক্ষক রাশ বা সমীকরণের সমান্ট। যথা, 


২০ গজ 'ছিট-কাপড়-১ কোট, 
২০ গজ ছিট-কাপড়-১০ পাউণ্ড চা, ইত্যাঁদ 
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এর প্রত্যেকাটর মধ্যে নিহত আছে তার অনুরূপ বিপরীত সমীকরণ, 


১ কোট-২০ গজ 'ছট-কাপড়, 
১০ পাউন্ড চা-২০ গজ ছট,কাপড়, ইত্যাঁদ। 


বস্তুত, যখন কোনো ব্যাস্ত তার 'ছিট-কাপড়ের বিনিময়ে অন্যান্য অনেক জানিস 
গ্রহণ করে এবং এইভাবে তার মূল্য প্রকাশ করে অন্যান্য অনেক পণ্যের মাধ্যমে, 
তখন স্বভাবতই দাঁড়ায় এই যে শেষোক্ত পণ্যসমূহের বিভিন্ন মালিক তাদের 
নাজ নিজ পণ্যের 'বাঁনময়ে 'ছট-কাপড় গ্রহণ করছে এবং ফলত তাদের 'বাভন্ন 
পণ্যের মূল্য প্রকাশ করছে ছিট-কাপড় নামে পাঁরচিত একই তৃতীয় পণ্যের মাধ্যমে । 
সূতরাং আমরা যাঁদ এখন ২০ গজ 'ছট-কাপড়-১ কোট, অথবা-১০ পাউন্ড চা, 
অথবা-ইত্যাদি এই রাশিমালাটিকে উলটে দই, অর্থাৎ না এই রাশিমালার মধ্যে 
যে বিপরীত রাশিমালা 'নাহত আছে তা প্রকাশ্য ভাবে উপাস্থিত কার, তা হলে 
আমরা পাই, 


গ। মূল্যের সাধারণ রূপ 


১ কোট উঠ] 
১০ পাউন্ড চা 
৪০ পাউন্ড কাঁফ 
১ কোয়ার্টার শস্য 
২ আউন্স সোনা 
১/২ টন লোহা 
£ পণ্যের »৮ ইত্যাঁদ 
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॥ ২০ গজ ছট-কাপড় 


|! 


) 
১। মূল্য-রূপের পান্ববার্তত চারত্র 


এখন সমস্ত পণ্যই তাদের মূল্য প্রকাশ করছে: ১) সহজে, কারণ একটিমান্র 
পণ্যের মাধ্যমে; ২) একই প্রকারে, কারণ আবকল একই পণ্যের মাধ্যমে । মূলোর 
এই রূপটি প্রাথামক এবং সর্বক্ষেত্রেই একরকম, সুতরাং তা সাধারণ। 

ক এবং খ এই রৃপগ্যাীল পণ্যের মূল্যকে তার ব্যবহার-মূল্য বা বস্তুরূপ থেকে 
স্বতন্ত একটি সত্তা হসেবে প্রকাশ করারই উপযুক্ত ছিল শুধু । 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৯৪ 


প্রথম রূপ ক-তে নিম্নালখত সমীকরণাঁট আছে :-- ১ কোট-২০ গজ 'ছিট- 
কাপড়, ১০ পাউন্ড চা-১/২ টন লোহা, ইত্যাদ। কোটের মূল্য সমীকৃত হচ্ছে 
ছট-কাপড়ের সঙ্গে, চা-এর মূল্য লোহার সঙ্গে, ইত্যাঁদ। 'কস্তু প্রথমে ছিট-কাপড় 
এবং পরে লোহার সঙ্গে সমীভূত হওয়ার মানে ছিট-কাপড় এবং লোহার মতোই 
ভন্ন ভিন্ন হওয়া । সৃতরাং এ কথা পাঁরজ্কার যে এই রুূপাঁট দেখা দেয় কাত 
শুধু একেবারে শুরুতেই, যখন শ্রমজাত দ্রব্য আকস্মিকভাবে ও মাঝে মাঝে 
বাঁনময়ের দ্বারা পণ্যে পারণত হয়। 

দ্বিতীয় রূপ খ প্রথম রূপাঁটর চেয়ে আরও যথাযথভাবে পণ্যের মূল্যের সঙ্গে 
তার ব্যবহার-মূল্যের পার্থক্য দোখয়ে দেয়। কারণ সেখানে কোটের মূল্যের সঙ্গে 
কোটের শরীরী রুপের পার্থক্য দেখানো হয়েছে সর্বপ্রকার সম্ভাব্য আকারে; তার 
সমীকরণ হয়েছে 'ছিট-কাপড়ের সঙ্গে, লোহার সঙ্গে, চা-এর সঙ্গে, সংক্ষেপে, একমাত্র 
কোটের 'নজের সঙ্গে ছাড়া আর সব িছুর সঙ্গে। অথচ, এ সমস্ত পণ্যের মধ্যে 
সমভাবে বর্তমান মূল্যের সাধারণ প্রকাশ সরাসার বর্জন করা হয়েছে; কারণ. 
প্রত্যেকাট পণ্যের মূল্য সমীকরণে অন্যান্য সমস্ত পণ্যই হাঁজর হচ্ছে কেবলমাত্র 
সমতুল্য রূপে । অন্যান্য বহু পণ্যের সঙ্গে গবাঁদ পশু বা অন্য কোনো শ্রমজাত 
দূব্যের বাঁনময় যখন আর মাঝে মাঝে নয়, নয়ীমতভাবে হতে থাকে, মূল্যের 
সম্প্রসারত রূপ প্রকৃত অর্থে তখনই সর্বপ্রথম দেখা দেয়। 

তৃতীয় এবং সর্বশেষ বিকাশপ্রাপ্ত রূপাঁটতে সমগ্র পণ্যজগতের মূল্য প্রকাশত 
হয় শুধু সেই উদ্দেশ্যেই আলাদা করে রাখা একটিমান্র পণ্যের মাধ্যমে, যথা ছিট- 
কাপড়ের মাধ্যমে, এবং এইভাবে 1ছট-কাপড়ের সঙ্গে সেগুলির সমানতার সাহাষ্যে 
আমাদের কাছে সেগুঁলর মূল্যকে উপাস্থত করে। ছিট-কাপড়ের মূল্যের সমান 
হওয়ায়, প্রত্যেকটি পণ্যের মূল্যই এখন কেবলমান্র সেই বিশিন্ট পণ্যের ব্যবহার- 
মূল্যের সঙ্গে নিজের পার্থক্য টানে নি, পার্থক্য টেনেছে সাধারণভাবে অন্য সমস্ত 
ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে এবং শুধু সেইজন্যই সমস্ত পণ্যের ভিতরকার সাধারণ 
সত্তারূপে প্রকাশিত হয়েছে । এই রূপের মধ্যেই পণ্যসমূহ সর্বপ্রথম সমূচিতভাবে 
মূল্য-রূপে পারস্পারক সম্পর্কে আনীত হয়েছে অথবা 'বানময়-মূল্য রূপে 
প্রকাশিত হয়েছে। 

আগেকার দুট রূপ প্রত্যেকা্ট পণ্যের মূল্য ভিন্ন ধরনের একাঁটমান্র পণ্যের 
অথবা এই রকম বহু পণ্যের একটি রাশির মাধ্যমে প্রকাশ করে। উভয় ক্ষেত্রেই, 
প্রত্যেকটি পণ্যেরই যেন বিশেষ কাজ হল নিজ নিজ মুল্যের এক একটি আঁভব্যান্ত 
খুজে বের করা, এবং এ কাজ সে সম্পন্ন করছে অন্য কোনো পণ্যের সাহায্য 
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ব্যাতরেকে। অন্য পণ্যগ্ালর ভূমিকা হল 'নাচ্রয়ভাবে ওর মূল্যের সমতুল্য হিসেবে 
হাঁজর থাকা। মূল্যের সাধারণ তৃতীয় রূপ গ আবির্ভূত হচ্ছে সমগ্র পণ্যজগতের 
সমবেত ক্রিয়ার ফলে এবং শধ্দ তারই ফলে। কোনো. একটি পণ্য তার মূল্যের 
সাধারণ অভিব্যাক্ত লাভ করতে পারে একমাত্র তখনই যখন অন্য সমস্ত পণ্য তার 
সঙ্গে একযোগে তাদের নিজ 'নজ মূল্য প্রকাশ করে সেই একই সমতুল্যে; এবং 
প্রত্যেকাট নতুন পণ্যকেও ওই পথ অনুসরণ করতে হবে। সুতরাং এ কথা পারহ্কার 
যে যেহেতু মূল্য হিসেবে পণ্যের আস্তত্বটাই "নিতান্ত 'সামাজিক সত্তা" সুতরাং তা 
প্রকাশ করা যেতে পারে কেবলমান্ন তাদের সামাগ্রক সামাঁজক সম্পর্ক 'দয়ে, এবং 
ফলত তাদের মূল্যের রূপাঁটকে অবশ্যই হতে হবে সামাঁজকভাবে স্বীকৃত 
রূপ। 

সমস্ত পণ্যকে 'ছট-কাপড়ের সঙ্গে সমান করে দেখানোর ফলে এখন তারা 
সাধারণভাবে মূল্য হিসেবে কেবলমান্র গুণগতভাবে সমান বলেই প্রকাশ পাচ্ছে না, 
প্রকাশ পাচ্ছে এমন মূল্য হিসেবেও, যার পাঁরমাণ এখন তুলনীয় । যেহেতু তাদের 
মূল্যের পাঁরমাণ 'ছট-কাপড় নামক একটিমাত্র পণ্যের মাধ্যমে প্রকাঁশত হচ্ছে, সুতরাং 
তার ফলে সেই পাঁরমাণও পরস্পরের সঙ্গে তুলনীয় হচ্ছে। উদাহরণস্বরূপ, ১০ 
পাউন্ড চা-২০ গজ 'ছট-কাপড় এবং ৪০ পাউন্ড কফি-২০ গজ 'ছিট-কাপড়। 
সুতরাং ১০ পাউন্ড চা-৪০ পাউন্ড কাঁফ। ভাষাল্তরে, এক পাউন্ড চা-এর মধ্যে 
যত মূল্যের সারবস্তু শ্রম আছে, তার এক-চতুর্থাংশ আছে ১ পাউন্ড কাফর 
[ভতর। 

আপোক্ষক মূল্য প্রকাশের সাধারণ রূপাঁটতে সমগ্র পণ্যজগতেরই আপোক্ষক 
মূল্য প্রকাশিত হচ্ছে একাঁটমান্র পণ্যের মাধ্যমে এবং তার ফলে সেই একটি পণ্য, 
অন্য সমস্ত পণ্য থেকে স্বতন্ত্রভাবে, তাদের তুল্যমূল্যের _ এখানে ছিট-কাপড়ের _ 
ভূমিকা পালন করে সর্বজনীন সমতৃল্যে পারণত হচ্ছে। ছিট-কাপড়ের দেহরুপাঁট 
এখন অন্যান্য সমস্ত পণ্যের মূল্যের সাধারণ রূপ; কাজেই তা এখন প্রত্যেক পণ্যের 
সঙ্গে সরাসার 'বানময়যোগ্য হয়ে ওঠে। ছিট-কাপড় নামক বস্তুটি এখন সর্বপ্রকার 
মনূষ্য-শ্রমের সাক্ষাৎ 'বগ্রহ, গুটিপোকার মতো শংয়ো থেকে প্রজাপাঁতর স্তরে 
পাঁরণত। বস্ত্র বয়ন, 'বশেষ বিশেষ ব্যক্তির শ্রম, তার ফলে উৎপন্ন হচ্ছে একাঁট 
বিশেষ দ্রব্য, ছিট-কাপড়, সেই শ্রম ফলত সামাঁজক চরিত্র লাভ করছে, অন্যান্য 
সর্বপ্রকার শ্রমের সমান বলে গণ্য হচ্ছে। মূল্যের সাধারণ রূপটি যে সমস্ত অসংখ্য 
সমীকরণ 'দয়ে তোর সেই সব সমীকরণেই 'ছট-কাপড়ের মধ্যে অঙ্গীভূত শ্রম 
অন্যান্য সমস্ত পণ্যের ভিতরকার শ্রমের সমান হয়ে দাঁড়াচ্ছে, তার ফলে বয়ন কার্যাট 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৃ ৯৬ 


পাঁরণত হয়েছে ভেদহীন মনষ্য-শ্রমের বাঁহঃপ্রকাশের সাধারণ রূপে । এইভাবে, যে 
শ্রম দিয়ে পণ্যের মূল্য গঠিত হয় তার শুধু নোতিবাচক দিকটিতেই, যে দিকাঁটিতে 
প্রকৃত কর্মের প্রাতাট মূর্ত রূপ ও উপযোগী গুণ থেকে বিমূর্তন করা হয় শুধু 
সেই 'দকাঁটতেই তাকে উপাঁস্থত করা হল না, বরং তার নিজস্ব সদর্থক প্রকীতাটিকেও 
প্রত্যক্ষ গোচরভাবে প্রকাশ করানো হল। সাধারণ মূল্য-রূপাঁট দেখায় যে, সর্বপ্রকার 
বাস্তব শ্রমের চারত্র একই, সবই সাধারণ মনুষ্য-শ্রম, মানাবক শ্রমশীক্তর ব্যয়। 

শ্রমোংপন্ন সমস্ত দ্রব্যই সাধারণ মূল্য-র্পের মাধ্যমে আভব্যক্ত হয় আভন্ন 
মনুষ্য-শ্রমের ঘনীভূত রূপ 'হসেবে; সাধারণ মূল্য-রূপের গঠন থেকেই এটা 
স্পম্ট প্রাতিভাত হয় যে, সাধারণ মূল্য-রৃপ সমগ্র পণ্যজগতের সামাজিক প্রকাশ। 
সুতরাং সেই রৃপাঁট থেকে এ কথা তর্কাতীতভাবে প্রমাণ হয়ে যায় যে, পণ্যজগতে 
সমস্ত শ্রমের চারপ্রই এই যে তা মন্‌ৃষ্য-শ্রম আর এটাই হচ্ছে তার 'বাঁশম্ট সামাঁজক 
চরন্্। 


২। মূল্যের আপোক্ষক রূপ এবং সমতুল্য রূপের পরস্পরসাপেক্ষ বিকাশ 


যে মাত্রায় মূল্যের আপোক্ষক রূপ বিকাঁশত হয়, সমতুল্য রূপও বিকাঁশত হয় 
ঠিক সেই মাব্রায়। ?কস্তু মনে রাখতে হবে যে সমতুল্য রূপের বিকাশ মূল্যের 
আপোঁক্ষক রূপেরই আঁভব্যাক্ত মান্র, তারই বকাশের ফল মান্র। 

কোনো একাট পণ্যের প্রাথামক বা বাচ্ছন্ন আপোক্ষক মূল্য-রূুপ আর একটি 
পণ্যকে এক 'বাচ্ছন্ন সমতুল্য রুপে পাঁরণত করে । আপোক্ষক মূল্যের সম্প্রসারত 
রূপ হল অন্য সমস্ত পণ্যের মাধ্যমে একটি পণ্যের মূল্য প্রকাশ, এই রূপাঁট সেই 
অন্য পণ্যগ্ঁলকে ভিন্ন ভিন্ন প্রকারের বিশেষ সমতুল্য 'জনিসের চারর্র প্রদান করে। 
সর্বশেষে, একটি বিশেষ প্রকার পণ্যের মাধ্যমে যখন অন্য সমস্ত পণ্যের মূল্য 
প্রকাশিত হয়, তখন এঁ পণ্যাট সর্বজনীন সমতুল্যের চরিত্র লাভ করে। 

আপোক্ষিক মূল্য এবং সমতুল্য মূল্য, মূল্য-রূপের এই দুই বিপরীত মেরুর 
মধ্যে যে বিরোধ আছে তা বকাঁশত হয় এ রূপের 'বকাশের সঙ্গে সঙ্গে। 

২০ গজ ছিট-কাপড়-১ কোট __ এই প্রথম রূপাঁটর মধ্যেই সেই বিরোধ রয়েছে, 
যাঁদও তা 'না্র্ট করে ধরা যায় না। সমীকরণাটিকে সামনের দিকে বা 'পছনের 
'দকে উলটে লে 'ছিট-কাপড় এবং কোটের ভাঁমকা বদলে যায়। একভাবে ধরলে 
ছিট-কাপড়ের আপোঁক্ষক মূল্য প্রকাশিত হয় কোটের মাধ্যমে, আর অন্যভাবে ধরলে 
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কোটের আপেক্ষিক মূল্য প্রকাঁশত হয় 'ছিট-কাপড়ের মাধ্যমে । কাজেই, মূল্যের 
এই প্রথম রূপে দুই বিপরীত মেরুর বৈপরাত্য অনুধাবন করা কাঁঠন। 

ধদ্বতীয় রূপটি দেখায় যে একই সময়ে একটিমান্্র পণ্য তার আপোক্ষক মূল্য 
সম্পূর্ণভাবে সম্প্রসারত করতে পারে, এবং ওর সঙ্গে তুলনায় অন্য সমস্ত পণ্যই 
ওর সমতুল্য বলেই ওই পণ্যটি এই রূপ ধারণ করতে সক্ষম হয়। ২০ গজ ছিট- 
কাপড়-১ কোট, অথবা-১০ পাউন্ড চা, অথবা-১ কোয়ার্টার শস্য ইত্যাঁদ, এই 
সমীকরণটিকে আমরা যেমন উলটো করেও ধরতে পার, তেমনভাবে, এখানে তার 
সাধারণ চরিত্র না বদলিয়ে, এবং সম্প্রসারত মূল্য-রৃপ থেকে তাকে মূল্যের সাধারণ 
রূপে পাঁরণত না-করে সেই সমীকরণাঁটকে আমরা উলটো দিতে পার না। 

সর্বশেষে, তৃতীয় রূপটি, গ রৃপাঁট পণ্যজগতকে দেয় মূল্যের সাধারণ সামাজিক 
আপোক্ষক রুপ, কারণ এখানে একট পণ্য ছাড়া আর কোনো পণ্যই সমতুল্য রূপ 
ধারণ করতে পারে না। একাঁট পণ্য, ছিট-কাপড় এমন চরিত্র পেয়েছে যা দয়ে তা 
অন্য সমস্ত পণ্যের সঙ্গে সরাসার বাঁনময়যোগ্য, কেননা অন্য সমস্ত পণ্যের এই 
চারন্র নেই।* 


* এটা আদৌ স্বতগ্রাসদ্ধ বলে বোঝা যায় না যে সর্বত্র সরাসার বিনিময়যোগ্য হওয়ার এই 
চারন্র্ট যেন মেরুপ্রবণতাযুক্ত এবং তার বিপরীত মেরু অর্থাৎ সরাসার 'বানময়যোগ্য হওয়ার 
অক্ষমতার সঙ্গে ষেন তা তৈমনই ঘাঁনষ্ঠ সম্পর্কে আবদ্ধ যেমন ঘাঁনম্ঠ সম্পর্ক রয়েছে চুম্বকের 
ধনাত্বক মেরুর সঙ্গে তার খণাত্বক মেরুর। কাজেই এমন কম্পনা করা যেতে পারে যে সমস্ত 
পণ্যেরই নিজেদের উপরে যুগপৎ এই চারন্রের ছাপ থাকতে পারে, ঠিক যেমনভাবে কল্পনা করা 
যেতে পারে যে সব ক্যাথালকই এক সঙ্গে পোপ হতে পারে। পেটি বুজোয়াদের কাছে অবশ্য 
পণ্য-উৎপাদনই মানব মুক্তি ও ব্যাক্তস্বাধীনতার চরম এবং পরম সারবস্তু, তাদের কাছে এটা 
খুবই বাঞ্চনীয় যে পণ্যের সরাসাঁর 'বাঁনময়যোগ্য হওয়ার অক্ষমতাজাঁনত অস্নীবধা যাতে বিলুপ্ত 
হয়। প্রুধোঁর সমাজবাদ হচ্ছে এই ধরনের এক অবৈজ্ঞানক কৃপমস্ডুক ইউটোঁপয়া, আম অন্যন্ন 
দোঁথয়োছ যে এই ধরনের সমাজতন্তে এমন কি মৌলিকতার গণটুকুও নেই। তাঁর অনেক আগে 
গ্রে, ব্রে এবং অন্যান্যরা আধকতর সফলতার সঙ্গে এরকম চেম্টা করে গেছেন। তা সত্তেও এখনো 
এই ধরনের জ্ঞান কোনো কোনো মহলে “বিজ্ঞান নামে চলে যাচ্ছে। প্রুধোপিল্থীদের মতো আর 
কেউ “বিজ্ঞান এই শব্দটা 'নয়ে এত খেল কখনো খেলে 'ন, কারণ 
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অন্যদিকে যে পণ্যটি সর্বজনীন সমতুল্যের কাজ করে সে পণ্যটি আর আপোঁক্ষিক 
মূল্য-রূপ ধারণ করতে পারে না। ছিট-কাপড় অথবা অন্য কোনো পণ্য ঘা সর্বজনীন 
সমতুল্য হিসেবে কাজ করে, তা যুগপৎ মূল্যের আপেক্ষিক রূপে অংশগ্রহণ করলে 
নিজেই নিজের সমতুল্য বলে গণ্য হত। তার মানে দাঁড়াত ২০ গজ ছিট-কাপড়- 
২০ গ্রজ 'ছিট-কাপড়। এই রকম একই কথার পুনরাক্ত দ্বারা মূল্যও প্রকাঁশত হয় 
না, মূল্যের পারমাণও প্রকাশিত হয় না। সর্বজনীন সমতুল্যের আপোক্ষক মূল্য 
প্রকাশ করতে হলে গ রূপাঁটকে বরং উলটে দেওয়া যেতে পারে। অন্যান্য পণ্যের 
মতো এই সমতুল্যটর নিজস্ব কোনো আপোক্ষিক মূল্য-রূপ নেই, কিন্তু তার মূল্য 
আপোক্ষিকভাবে প্রকাঁশত হয় পণ্যের এক সামাহাীন রাঁশমালার দ্বারা। এইভাবে 
আপোঁক্ষক মূল্যের সম্প্রসারত রূপাঁট, কিংবা খ রূপাঁটি এখানে দেখা দল সমতুল্য 
পণ্যটর আপোক্ষক মূল্য-রূপের একটি বিশিষ্ট রূপ হিসেবে। 


৩। মূল্যের সাধারণ রূপ থেকে অর্থ-রুূপে উত্তরণ 


সর্বজনীন সমতুল্য রুপাঁট সাধারণভাবে মূল্যেরই একাটি রূপ। কাজেই যে 
কোনো পণ্য এই রূপ ধারণ করতে পারে। অথচ, যাঁদ দেখা যায় কোনো একটি 
পণ্য সর্বজনীন সমতুল্য রূপ খে রূপ) ধারণ করেছে, তা হলে সেটা শুধু এই 
কারণেই এবং এই হেতুই যে সমতুল্য হিসেবে অন্য সব পণ্যের জগৎ থেকে তা 
বাহচ্কৃত হয়েছে এবং হয়েছে সেই পণ্যগ্ীলির নিজেদের কাজের দরুন । যে মুহূর্তে 
একটিমান্র পণ্য আলাদাভাবে এই রকম শুধু সমতুল্য রূপে বাছাই হয়ে গেল, কেবল 
তখন থেকেই পণ্যজগতের সাধারণ আপোক্ষক রূপ সংগত হয়ে দাঁড়াল এবং লাভ 
করল সাধারণ সামাঁজক স্বীকৃতি। 
এখন, যে বিশেষ পণ্যাটর অবয়ব [দয়ে সমাজে সমতুল্য রূপ প্রকাশ করার 
রেওয়াজ দেখা 'দিল, তাই হয়ে উঠল অর্থ-পণ্য বা কাজ করতে লাগল অর্থ হিসেবে, 
পণ্যজগতে সর্বজনীন সমতুল্য রূপের ভূমিকা পালন করা এখন এই পণ্যটির 
বিশিম্ট সামাজিক কাজ, এবং ফলত তার সামাজিক একাধিকার হয়ে দাঁড়াল। যে 
সমস্ত পণ্য খ রূপে ছিট-কাপড়ের সমতুল্য রূপ ধারণ করতে পারে এবং গ রূপে 
ছট-কাপড়ের মাধ্যমে অন্য সমস্ত পণ্যের আপোক্ষক মূল্য প্রকাশ করে তাদের মধ্যে 
সর্বাগ্রগণ্য স্থান আঁধকার করেছে একটি বিশেষ পণ্য _ যথা, সোনা । সুতরাং গ 
রূপে 'ছট-কাপড়ের বদলে সোনা বাঁসয়ে নিলে পাওয়া যায়, 
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ক রুপ থেকে খ রূপে এবং খ রূপে থেকে গ রূপে পাঁরবর্তনটি হল মৌলিক। 
কন্তু গ রূপের সঙ্গে ঘ রূপের একমান্র পার্থক্য এই যে সমতুল্য রূপের স্থানে 
ছিট-কাপড়ের বদলে সোনা বসানো হয়েছে, তা ছাড়া আর কোনো পার্থক্য নেই। গ 
রূপে যেমন ছিল ছিট-কাপড় সেইরকম ঘ রূপে সোনা ধারণ করেছে সর্বজনীন 
সমতুল্য রুপ। এক্ষেত্রে অগ্রগতি হল এইটুকু যে সামাঁজক প্রথা অনুসারে 
চূড়ান্তভাবে একটি পদার্থ, সোনা এখন সরাসার ও সর্বত্র বানময়যোগ্য, অর্থাৎ 
সর্বজনীন সমতুল্য রূপের স্থানে প্রাতীষ্ঠত। 

অন্যান্য পণ্যের সঙ্গে সম্পর্কে সোনা এখন অর্থ কারণ সোনাও আগে ছিল 
অন্যান্য পণ্যের মতোই একটি সরল পণ্য। অন্যান্য পণ্যের মতোই এই পণ্যটিও খন্ড 
খণ্ড 'বাচ্ছন্ন বানময়ে একাঁটি পণ্যের অথবা সাধারণভাবে সমস্ত পণ্যের সমতুল্য রূপ 
ধারণে সক্ষম ছিল। ভ্রমশ, বিবিধ সীমাবদ্ধতার মধ্যে এই পণ্যটি সর্বজনীন সমতুল্য 
রূপ গ্রহণ করেছে। যখনই এটি পণ্যজগতের মূল্য প্রকাশে এই স্থানটি 
একচেটিয়াভাবে দখল করল, তখনই তা হয়ে দাঁড়াল অর্থ-পণ্য আর শুধু তখনই 
দেখা দিল ঘ রূপের সঙ্গে গ রূপের এর সুস্পন্ট পার্থক্য এবং মূল্যের সাধারণ 
রুপাঁট পারবার্তত হয়ে অর্থরূপে আঁবর্ভ়ত হল। 

ছট-কাপড়ের মতো কোনো একটি পণ্যের আপেক্ষিক মূল্য যাঁদ প্রাথীমক 
রুপে অর্থের ভূমিকা পালনকারী সোনার মতো একটি পণ্যের মাধ্যমে প্রকাশ করা 
হয় তা হলে সোঁট হল উক্ত পণ্যের দাম-রূপ। সুতরাং ছিট-কাপড়ের "দাম-রূপ, 
হল: 


২০গজ 'ছট-কাপড়-২ আউন্স সোনা, 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ৃ ১০০ 


অথবা এই দুই আউন্স সোনা দিয়ে যাঁদ ২ পাউন্ড দামের মুদ্রা তোর করা হয় তা 
হলে 


২০ গজ ছিট-কাপড়-২ পাউন্ড । 


অর্থরূপ সম্বন্ধে কোনো স্পম্ট ধারণা করতে হলে সর্বজনীন সমতুল্য রূপটি, 
এবং তার আবাশ্যক অন্ীসিদ্ধান্ত হসেবে মূল্যের সাধারণ রূপস্বরূপ গ রৃূপাঁট 
ভালো করে বুঝতে হবে। মূল্যের সম্প্রসারত রূপ, খ রূপ থেকে শেষোক্তটকে 
বের করা হয়েছে তার আবার মূল উপাদান হচ্ছে ক রূপটি: ২০ গজ ছিট- 
কাপড়-১ কোট, অথবা ক পণ্যের *_খ পণ্যের | সৃতরাং সরল পণ্য-রূপই অর্থ 
রূপের বীজ। 


পরিচ্ছেদ ৪। -_ পণ্যপ্‌জা এবং তার রহস্য । 


প্রথম দৃষ্টিতে পণ্যকে মনে হয় একট তুচ্ছ বন্ধু এবং সহজেই বোধগম্য। 'কিস্তু 
বিশ্লেষণ করলে দেখা যায় যে তা বহু আধাঁবদ্যক 'নগুঢ়তা ও ধর্মশাস্ত্রীয় 
সূক্ষমতার প্রাচুর্যে ভরা একটি আত অদ্ভুত পদার্থ । যতদুর পর্যস্ত সোৌট একাঁট 
ব্যবহার-মূল্য, ততদূর পর্যন্ত তার মধ্যে রহস্যময় ছুই নেই; তার গুণের দ্বারা 
সোঁট মানুষের চাহদা পৃরণে সক্ষম, অথবা সেই গুণগুলি মনুষ্য-্রমের ফল, ষে 
কোনো দৃম্টকোণ থেকেই াববেচনা কার না কেন। এ কথা দিনের আলোর মতোই 
পাঁরন্কার যে মানুষ তার শ্রমদ্বারা প্রকাতিদত্ত সামগ্রীর আকৃতি এমনভাবে পারবার্তত 
করে, যাতে তাকে তার পক্ষে ব্যবহারযোগ্য করে তোলা যায়। উদাহরণস্বরৃপ, কাঠের 
রূপ বদলে টোবল তৈরি হয়। তথাঁপ, এ পাঁরবর্তন সত্তেও টোবল সেই সাধারণ, 
প্রাতাঁদনের 'জানস, হীন্দ্রিয়গ্রাহ্য কাঠই থেকে যায়। ক্তু যে মুহূর্তে তা পণ্য-রূপে 
এক পা এগোয়, অমনি তা পাঁরবার্তত হয়ে যায় অতীন্দ্রয় একটা-কছুতে। তা 
কেবল জাঁমর উপরে পায়ে ভর 'দয়েই দাঁড়ায় না, বরং অন্যান্য সকল পণ্যের সামনে 
মাথায় ভর 'দয়ে দাঁড়ায়। তখন তার কান্ঠ মাস্তম্ক থেকে 'ন্র্গত হয় এমন সমস্ত 
1কন্তুত-কমাকার ধারণা, যা টোবলের নিজের থেকে নাচার' চেয়েও অনেক বোশ 
অদ্ভুত। 

সৃতরাং, পণ্যের রহস্যময় চারন্রের উৎস তার ব্যবহার-মূল্য নয়। মূল্য যা 'দয়ে 
নর্ধারিত হয় তার প্রকৃতিও এই রহস্যের উৎস নয়। কারণ প্রথমত. উপযোগী 
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ধরনের শ্রম, কিংবা উৎপাদনশীল ক্রিয়াকলাপ যতই 'বাঁবধ রকমের হোক না কেন, 
শারীরবৃত্তের তথ্য অনুসারে সেগ্াল মানুষের জৈবদেহের 'ক্রুয়া, এবং এ ধরনের 
প্রাতাট ক্রিয়া, তার প্রকৃতি বা রূপ যাই হোক না কেন, সারগতভাবে মানব মাস্তচ্ক, 
ক্লায়, পেশী প্রভাতর ব্যয়। "দ্বতীয়ত, যার উপরে 'নিভভর করে মূল্যের পাঁরমাণ 
নির্ধারণ করা হয় অর্থাং যতক্ষণ ধরে শ্রম ব্যয় করা হয়েছে সেই পাঁরমাণ সময় 
বা শ্রমের পাঁরমাণ হিসাব করতে গেলে রীতিমত পারচ্কার হয়ে যায় যে তার গুণ 
এবং পরিমাণের মধ্যে স্পম্ট পার্থক্য 'বদ্যমান। সমাজের সমস্ত অবস্থায়, জীবনধারণের 
সামগ্রী উৎপন্ন করতে শ্রম-সময় কতটা লাগল তা মানবজাতির কাছে অবশ্যই 
একটা আগ্রহের ?বষয়, যাঁদও 'বকাশের 'বাভন্ন স্তরে এ আগ্রহ সমান নয়।* 
সর্বশেষ, মানুষ যে মুহূর্ত থেকেই কোনো না কোনো প্রকারে একে অপরের জন্য 
কাজ করে, তখন থেকেই শ্রম ধারণ করে একটি সামাঁজক রূপ। 

তা হলে শ্রমজাত সামগ্রী পণ্যের রূপ ধারণ করার সঙ্গে সঙ্গে তার প্রহোলকাময় 
চারন্রাট কোথা থেকে আবিভভতি হয়? স্পম্টতই, এই রূপটি থেকে। শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন 
দ্রব্যগীল সকলেই সমভাবে মূল্য, এর ভিতর 'দয়েই সর্বপ্রকার মানাবক শ্রমের 
সমতা 'বষয়গতভাবে প্রকাশিত হয়; শ্রমশক্ত ব্যয়ের যে পাঁরমাপ সেই ব্যয়ের 
মেয়াদ দ্বারা 'নর্ধারণ করা হয়, তা শ্রমোৎপন্ন সামগ্রীর মূল্যের পারমাণের রূপ গ্রহণ 
করে; এবং শেষ পর্যন্ত, উৎপাদকদের যে পারস্পারক সম্পকেরি অভ্যন্তরে তাদের শ্রম 
সামাঁজক চাঁরন্র লাভ করে তা 'বাভন্ন উৎপাদের মধ্যে এক সামাঁজক সম্পকের 
রূপ ধারণ করে। 

সৃতরাং, পণ্য একটি রহস্যময় বস্তু, শুধু এই কারণেই যে এর মধ্যে মানুষের 
শ্রমের সামাজিক চরিত্রটি তাদের কাছে সেই শ্রমোৎপন্ন জিনিসের উপরে ছাপ-মারা 
একাঁট িষয়গত চরিন্র হিসেবে দেখা দেয়, কারণ নিজেদের সমগ্র শ্রমের সঙ্গে 
উৎপাদকদের সম্পক্টা তাদের কাছে তাদের নিজেদের মধ্যে 'বদ্যমান সামাঁজক 
সম্পর্ক হিসেবে নয়, বরং তাদের শ্রমোৎপন্ন দ্ুব্যগ্যীলর মধ্যে বিদ্যমান সামাজিক 
সম্পর্ক হিসেবে উপাস্থিত করা হয়। এইজন্যই শ্রমোৎপন্ন সামগ্রী হয়ে দাঁড়ায় পণ্য, 


* 'ছ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । প্রাচীন জার্মীনরা জমির পারমাণ একটি মর্গেন নিধারণ 
করত একাঁদনে কতটা জাঁমর ফসল কাটা যেত, সেই 'নারখ 'দিয়ে; এ থেকে মগ্গেন-এর নাম ছিল: 
15856, অথবা 285/20006) (05205]5 অথবা 10079115, তেজ 1520021)5) 092081)5 অথবা 
01707102115)) 1৮271755611 ৮1210105001510 81 21010570950) ৯1 2101751795061 ইত্যাদ। দুম্টব্য 
(9.1. ৬০) 2১10767222512210077611 20711 02551580162 ৫21 24071751917 8-50 
76112557271£. 1৯1015000677) 1894) 9. 129 50. 
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সামাঁজক পদার্থ, যার গুণগুলি হীন্দ্রয়ের দ্বারা যুগপৎ প্রত্যক্ষগোচর এবং 
অপ্রত্যক্ষগোচর। একইভাবে যখন কোনো বস্তু থেকে আলো এসে আমাদের চোখের 
উপর পড়ে তখন তাকে আমরা আমাদের চোখের িতরকার ম্লায়র বিষয়গত 
কম্পন বলে অনুভব কার না, তখন তকে দেখি চোখের বাইরেকার একটা কিছুর 
[বিষয়গত রূপ হিসেবে। কিন্তু দৃ'্টি প্রাক্রিয়া় অন্তত আলোর সত্যকার যান্লা ঘটে 
এক বস্তু থেকে অপর বস্তুতে, বাহ্য বস্তু থেকে চক্ষুতে। এক্ষেত্রে বিভিন্ন পদার্থের 
মধ্যে পদার্থগত সম্বন্ধই রয়েছে। কিন্তু পণ্যের বেলায় ব্যাপারটা অন্যরকম এক্ষেত্রে, 
পণ্য রূপে বস্তুর আস্তত্ব এবং শ্রমোৎপন্ন দ্রব্গ্ীলর মধ্যে যে মূল্য সম্পর্ক সেগুলিকে 
পণ্য হসেবে হত করে, তাদের সঙ্গে পণ্যের বস্তুসত্তার এবং তজ্জানত বাস্তব 
সম্পকের কোনোই সম্বন্ধ নেই। ওখানে যে সম্পকর্টা স্পম্টতই মানুষ-মানূষে 
সাঁনাদন্টি একটা সামাঁজক সম্পর্ক, সেটা তাদের চোখে বন্তুতে-বস্তুতে সম্পকের এক 
উত্তট রূপ পাঁরগ্রহ করে। কাজেই উপমার জন্য বাধ্য হয়ে কুহোলকাময় ধর্ম-জগতের 
শরণাপন্ন হাঁচ্ছ। সে জগতে, মানুষের মাস্তন্কজাত ভাবগুঁল স্বতন্ত্র জীবন্ত সত্তার 
মূর্তি ধারণ করে, এবং যেন পরস্পরের সঙ্গে ও মনুষ্যজাতির সঙ্গে একটা সম্পর্ক 
স্থাপন করে। এই রকমাঁটই ঘটে পণ্যজগতে মানুষের হাতে গড়া 'জানসের বেলায়। 
আমি একেই বাল পণ্যপূজা, মানুষের শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন দ্রব্য যখনই পণ্যে পারণত 
হয়েছে তখনই তা এর দ্বারা আবৃত হয়েছে, কাজেই এটা পণ্যোৎপাদনের সঙ্গে 
আঁবচ্ছেদ্যভাবে জাঁড়ত। 

পূর্ববতর্ট বিশ্লেষণ থেকেই বোঝা গেছে যে এই পণ্যপূজা উদ্ভূত হয়েছে 
পণ্যোৎপাদক শ্রমের 'বাঁশন্ট সামাজক চারন্র থেকে। 

সাধারণত, ব্যবহারযোগ্য দ্রব্য পণ্যত্ব প্রাপ্ত হয় শুধু এইজন্য যে সেগ্ল 'বাভন্ন 
ব্যাক্তর অথবা 'বাভন্ন ব্যক্তিগোষ্ঠীর শ্রমজাত দ্ুব্য এবং তারা এজন্য কাজ করেছে 
স্বতন্তরভাবে। এই সমস্ত ব্যক্তির শ্রমের যোগফল হল সমাজের সমগ্র শ্রম। যেহেতু 
উৎপাদকেরা পরস্পরের সঙ্গে ততক্ষণ কোনো সামাজিক যোগাযোগ স্থাপন করে না 
যতক্ষণ না তাদের উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে বাঁনময় ঘটে, কাজেই প্রত্যেকাট উৎপাদকের 
[নিজস্ব শ্রমের যে সামাঁজক চরিত্র আছে তারও আঁভব্যাক্ত 'বানময়ের মধ্যে ছাড়া 
হয় না। ভাষাস্তরে, 'বানিময়পক্রয়া পণ্যগ্ীলর মধ্যে প্রত্যক্ষভাবে, এবং সেগুলির 
মধ্য দিয়ে উৎপাদকদের মধ্যে পরোক্ষভাবে যে সম্পর্ক স্থাপন করে, একমাত্র সেই 
সম্পকেরি সাহায্যেই ব্যাক্তির শ্রম সমাজের শ্রমের অংশ হিসেবে নিজেকে জাহির 
করে। সুতরাং উৎপাদকদের কাছে একজনের শ্রমের সঙ্গে বাঁক সকলের শ্রমের 
যোগসম্পর্ক কর্মরত ব্যক্তিদের মধ্যে প্রত্যক্ষ সামাঁজক সম্পর্ক হসেবে দেখা দেয় 
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না, বরং দেখা দেয় সেগযাল প্রকৃতই যা সেই 'হসেবেই -_ ব্যাক্তিদের মধ্যে বস্তুগত 
সম্পর্ক এবং 'বাভন্ন বস্তুর মধ্যে সামাঁজক সম্পর্ক হিসেবে । 

শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যগ্াল মূল্য হিসেবে একটি সমরূপ সামাঁজক সত্তা লাভ করে 
কেবল 'বাঁনময় হয়েই, সেই সত্তা উপযোগের সামগ্রী হিসেবে সেগ্‌লির আসস্তত্বের 
বহাাবধ রূপ থেকে পৃথক। উপযোগী দ্রব্য এবং মূল্য এই দূই ভাগে একটি 
উৎপাদের এই যে বিভাগ এর গুরুত্ব কার্যত ধরা পড়ে তখনই, যখন 'বানময়প্রথা 
এতদূর প্রসারত হয়েছে যে উপযোগী দ্রব্য উৎপন্ন করা হয় 'বাঁনময়ের উদ্দেশ্যে, 
সুতরাং মূল্য হিসেবে তাদের চরিন্ন পাঁরগণিত হতে হয় আগেই, উৎপাদনের 
সময়েই । এই মুহূর্ত থেকে ব্যাক্তগত শ্রম সমাজগতভাবে 'দ্বিবধ চাঁরত্র লাভ করে। 
একাঁদকে শ্রম হবে একটা 'নান্ট প্রকারের উপযোগী শ্রম, তা দ্বারা সমাজের 
কোনো 'নাদ্ট অভাব দূরীভূত হবে, এবং এইভাবে তা পাঁরগাঁণত হবে সমাজের 
সকলের সমবেত শ্রমের অংশর্‌পে, স্বতঃস্ফূর্তভাবে সমাজে যে শ্রম-বিভাজন গড়ে 
উঠেছে তারই একাট শাখাস্বর্প। অন্যাদকে, এক একজন উৎপাদনকারীর নিজেরই 
যে বিচিত্র চাহিদা আছে এই শ্রমদ্বারা তার পারপূরণ শুধু ততটাই সম্ভব, যতটা 
সর্বপ্রকার প্রয়োজনীয় ব্যক্তিগত শ্রমের একের সঙ্গে অপরের 'বাঁনময়যোগ্যতা একটা 
প্রাতিষ্ঠত সামাজিক ঘটনা, সৃতরাং খন প্রত্যেকটি উৎপাদকের ব্যাক্তিগত উপযোগী 
শ্রম অন্য সকলের শ্রমের সঙ্গে সমতা লাভ করে। বিভিন্ন ধরনের শ্রমকে 
সমগুণসম্পন্ন করা যায় শুধু তাদের অসমতা থেকে একটা বিমূর্তনের ফলে, 'কংবা 
তাদের সাধারণ 'হর'-এ তাদেরকে পরিণত করে; সেই সাধারণ 'হর' হল মানুষের 
শ্রমশাক্তর ব্যয় অথবা বিমূর্ত মন্ুষ্য-শ্রম। ব্যাক্তগত শ্রমের এই "দ্বাবধ সামাজিক 
চাঁরন্র মানুষের মাস্তিচ্কে যখন প্রাতিফলিত হয় তখন তা কেবল সেই সব রূপে প্রকাশ 
পায় যেগাল দৈনান্দিন দ্রব্য-বানিময় তার উপর একে দেয়। এইভাবে, তার নিজ শ্রম 
যে সামাঁজকভাবে উপযোগী চারব্রসম্পন্ন এই সত্যট একটি শর্তরূপে হাজির 
হয়, শর্তাট এই যে দ্রব্যাট কেবল উপযোগী হলেই চলবে না. তা অপরের 
পক্ষে উপযোগী হওয়া চাই, এবং অন্য সমস্ত বিশেষ ধরনের শ্রমের সঙ্গে 
সমান হওয়ার সামাজিক চীরন্রসম্পন্ন তার 'বশেষ শ্রম এই রূপটি ধারণ করে 
যে শ্রমের ফলে উৎপন্ন নানাবিধ দ্রব্যের একটি সমগ্‌ণ আছে, যথা, মূল্য থাকার 
গুণাট। 

সুতরাং, আমরা যখন আমাদের শ্রমোৎপন্ন দুব্যগীলকে মূল্য হিসেবে পরস্পরের 
সঙ্গে সম্পাক্তি কার, তখন তা এইজন্য কার না যে সমগুণসম্পন্ন মনূষ্য-শ্রমের 
আধার বলে তাকে চিনতে পেরেছি। বরং ঠিক তার বিপরীত কারণে তা কার: 
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যখনই 'বাঁনময়ের দ্বারা আমরা আমাদের 'বাভন্ন প্রকার উৎপন্ন দ্ুব্যকে মূল্য হিসেবে 
সমান করে দেখাই, তখনই এ সমস্ত দ্রব্যের জন্য ব্যয়িত নানা ধরনের শ্রমকে মনুষ্য- 
শ্রম হিসেবে সমান করে দেখাই। এ বিষয়ে আমরা সচেতন নই, কিন্তু তবু তা 
কার।* কাজেই মূল্য তার গলায় 'নজের পাঁরচয়পন্র ঝুঁলয়ে ঘুরে বেড়ায় না। 
বরং মূল্যই প্রাতটি দ্রব্কে এক একটি সামাজিক "চন্রময় ভাষায় পাঁরণত করে। 
পরবতাঁকালে আমরা আমাদের নিজস্ব সামাজিক উৎপাদগ্যালর রহস্য আ'বিচ্কার 
একট সামাজিক সত্তা, উপযোগী একটি পদার্থের উপর মূল্যসংজ্ঞার আরোপও 
তেমান একটি সামাঁজক 'ক্ুয়া। শ্রমোৎপন্ন দ্ুব্গ্াীল, সেগ্ীল মূল্য বলেই, সে- 
গুলির উৎপাদনে ব্যায়ত মন্ষ্য-শ্রমেরই বস্তুরুপ, সাম্প্রীতক এই বৈজ্ঞাঁনক 
আঁবন্কার মানবজাতির 'বকাশের ইতিহাসে বাস্তীবকই এক নবযুগের সূচনা; কিন্তু 
শ্রমের সামাজিক চরিত্র যে কুয়াশায় আচ্ছন্ন হয়ে পণ্যগ্ীলরই বিষয়গত চরব্ররূপে 
আমাদের কাছে দেখা দেয় সেই কুয়াশার ঘোর তাতে কোনো মতেই কাটে না। 
আমরা এখন উৎপাদনের যে বিশেষ রূপ নিয়ে, অর্থাৎ পণ্যের উৎপাদন 'নয়ে 
আলোচনা করছি, সত্যই সেই 'বশেষ রূপে স্বতন্তরভাবে সম্পন্ন ব্যক্তিগত শ্রমের 
সীনার্ম্ট সামাঁজক চরিন্রটা রয়েছে সেই শ্রমের প্রাতাট ধরনের সমতার মধ্যে. 
তা মন্ষ্য-শ্রম হওয়ার দরুন, সুতরাং উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে সেই চারন্রই মূল্যের 
রূপ ধারণ করে _ এই ঘটনাট উৎপাদনকারীর মনে, উাল্লাখত আঁবচ্কার সত্তেও, 
এ সত্য বিজ্ঞান কর্তৃক আবিষ্কৃত হওয়ার পরও বায়ুমণ্ডলের কোনো পরিবতন 
ঘটে না। 

উৎপাদনকারীরা যখন একটা জিনিস 'বাঁনময় করে তখন সর্বপ্রথম যে প্রশ্নটি 
তাদের কার্যত চালায়, সেটি হল, তাদের নিজেদের 'জানসের বদলে অপর কোনো 
দ্রব্য কতটা তারা পাবে? উৎপন্ন দ্রব্যগ্ীল কী অনুপাতে বাঁনময়যোগ্য 2 এই 
অনুপাত যখন প্রচালত প্রথাদ্বারা কতকটা 'নাদর্ট হয়ে যায় তখন মনে হয় যেন 
দ্ব্গণ থেকেই এই অন্পাতের উৎপাঁত্ত হয়েছে; যার ফলে, উদাহরণস্বরূপ, 


* 1দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । কাজেই গাঁলয়ান যখন বলেন যে: মূল্য হচ্ছে দুই 
ব্যাক্তর মধ্যে সম্পক্ক _ ৫ 10015928028 19510106 0 006 1367501)6”, -- তাঁর 
উঁচত 'ছিল একথাও যোগ করা যে: মানুষের 'ভিতরকার সম্পর্ক জিনিসের ভিতরকার সম্পর্করূপে 
প্রকাশিত (099119771. 10811610716, 00. 221) 1. 11] কুস্তোদর সংকলনগ্রল্থ: 507211971 
(০1255£68 112122756 02 1 007:072৫ £০9151£04. (2706 1৬109067179. 1৮1112170১ 18093). 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ১০৫ 


পদার্থগত ও রাসায়ানক গুণের পার্থক্য সত্তেও এক পাউণ্ড সোনা আর এক 
সাউন্ড লোহা যেমন সমান ওজনের মনে হয়, ঠিক তেমন স্বাভাঁবকভাবেই একটন 
লোহা আর দুই আউল্স সোনা সমান মূল্যের বলে মনে হয়। মূল্য থাকার চাঁরন্রটা 
একবার দ্রব্গালর উপরে ছাপ পড়ে গেলে মূল্যের পাঁরমাণ 'হসেবে তাদের 
পরস্পরের উপরে ন্রিয়া-প্রতিক্রিয়ার কারণেই স্থিরতা লাভ করে। এই পাঁরমাণগঁল 
ন্মাগত পাঁরবার্তত হয় উৎপাদনকারীর ইচ্ছা, দূরদ্য্টি ও য়া নিরপেক্ষভাবে । 
তাদের কাছে, তাদের নিজেদের সামাঁজক ক্রিয়া দ্রব্যসমূহের ক্রিয়ার্পে প্রতীয়মান 
হয়, যেন দ্ুব্যই ওদের পাঁরচালক, ওরা দ্রব্যের পারচালক নয়। পণ্যের উৎপাদন 
পাঁরপূর্ণভাবে বিকাশত হওয়ার পরই সণ্িত আঁভজ্ঞতা থেকে এই বৈজ্ঞাঁনক 
বিশ্বাস জল্মলাভ করে যে পরস্পরের কাছ থেকে স্বতন্ত্রভাবে সম্পন্ন, অথচ তবুও 
সামাজিক শ্রম-বিভাজনের স্বতঃস্ফৃর্তভাবে বিকশিত শাখা হিসেবে সমস্ত 'বাভন্ন 
ধরনের ব্যাক্তগত শ্রমই ভ্রমাগত সমাজের চাহিদা অনুযায়ী পরিমাণগত অনুপাতে 
পর্যবাঁসত হয়ে চলেছে । কেন? কারণ, ঘটনাচক্রে এক দ্রব্যের সঙ্গে অন্য দ্রব্যের যে 
উৎপাদনের জন্য সামাজিকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় অপ্রাতিহত প্রাকৃতিক 'নয়মের 
মতোই সবলে নিজেকে জাঁহর করে। যখন কানের কাছে কোনো বাঁড় ধসে পড়ে 
তখন মহাকর্ষের নয়ম এমানভাবেই তার কাজ করে যায়।* কাজেই শ্রম-সময় দ্বারা 
মূল্যের পারমাণ 'নর্ধারণ এমন একটি গৃঢ়তত্ব যা লুঁকয়ে থাকে পণ্যের আপৌক্ষক 
মূল্যের বাহ্য উত্থানপতনের ভিতর । এই গূঢ়তত্বের আঁবচ্কারের ফলে দ্রব্য মূল্যের 
পরিমাণ নির্ধারণ থেকে নিছক আপাঁতকতার সমস্ত আভাস বিদঁরত হয় বটে. 
1কন্তু যেভাবে তা নির্ধারিত হয় তার কোনো হেরফের তাতে আদৌ হয় না। 
সামাজক জীবনের রূপ সম্পর্কে মানুষের চিন্তা, এবং ফলত সেই সমস্ত রূপ 
সম্পর্কে তার বৈজ্ঞানিক বিশ্লেষণও সেগুলির প্রকৃত এীতিহাসিক বিকাশধারার 
সরাসার বিপরীত ধারায় অগ্রসর হয়। হাতের কাছে বিকাশ প্রান্রুয়ার যে ফলাফল 
পাওয়া যায় তাই নিয়েই সে আরন্ত করে পিছন 'দিকে মুখ করে। যে চারত্র দ্বারা 
শ্রমোৎপন্ন দ্রব্য পণ্য-রূপে 'চহিত হয় এবং যেগ্ালর প্রাতিষ্ঠা পণ্য সণ্চলনের 


* 'নিয়মিত সময়ের ব্যবধানে যে বিপ্লব দেখা দেয় তার নিয়মকে আমরা কী বলে গ্রহণ 
করব? এ তো প্রকৃতির নিয়ম ছাড়া আর কিছ নয়। এ নিয়মের ভিত্তি হল এতে অংশগ্রহণকারণ 
সমস্ত মানুষের অসচেতন ন্লিয়াকলাপ' (১ 1078615. 0717078552 28. 65167 20721210৫67 22120701- 
6/,077017%56, 877: 1)62£507:-110775058507:2 17277020167, 1)6128955686061) ৮০) 4১10010 
[২926 8001581৯191. 8105১ 1844, 9. 99). 


প্রথম ভাগ। -- পণ্য এবং অর্থ ১০৬ 


আবশ্যকীয় প্রাথামক শর্তস্বর্প, লোকে তার অর্থ-__সেগ্ীলর এীতহাসিক চারন্র 
নয়, কারণ তার চোখে সেগ্ীল অমোঘ _-আঁবম্কার আরম্ভ করার আগেই তা সমাজের 
স্বাভাঁবক এবং স্বতগীসদ্ধ রূপ হিসেবে স্থায়ত্ব অন করে ফেলেছে। কাজেই, 
পণ্যের দাম বশ্লেষণ করতে গিয়েই মূল্যের পারমাণ 'নর্ধারত হয়েছে এবং যখন 
অর্থ দিয়ে সমস্ত পণ্যের পরিচয় দেওয়া শুরু হয়েছে, তখন শুধু সেই সূত্র ধরেই 
মূল্য হিসেবে তাদের চারন্র প্রাতান্ঠত হয়েছে। অবশ্য, পণ্যজগতের এই চূড়ান্ত 
রূপ -- তার অর্থরূপই -- ব্যক্তগত শ্রমের সামাজিক চরিন্র এবং ব্যাক্তিগত 
উৎপাদনকারীদের সামাঁজক সম্পর্ক প্রকাশ করার পরিবর্তে গোপন করে রাখে। 
যখন বাল যে কোট এবং জুতোর সঙ্গে ছিট-কাপড়ের সম্পর্ক আছে, কারণ তা হল 
বিমূর্ত মনুষ্য-শ্রমের সর্বজনীন প্রতীক, তখন স্বতঃই মনে হয়, কথাটা একেবারে 
আজগাাঁব। 'কন্তু তবু যখন কোট এবং জুতোর উৎপাদকরা ছিট-কাপড়ের সঙ্গে 
এ দ্রব্গ্ালর তুলনা করে, অথবা, একই কথা, সোনা এবং রুপোর সঙ্গে তুলনা 
করে সর্বজনীন সমতুল্য ধরে নিয়ে, তখন তারা 'নজ 'নজ ব্যাক্তগত শ্রমের সঙ্গে 
যৌথ সামাঁজক শ্রমের সম্বন্ধ নির্ণয় করে ওই একই রকম আজগুবিভাবে। 

বুজৌোয়া অর্থনীতির বর্গগুঁল এই ধরনের সদৃশ রূপের দ্বারা গাঠিত। 
রূপগ্ীল চিন্তা-প্রণালী; তাদের ভিতর দিয়ে সামাজক অনুমোদনসহ 
প্রকাঁশত হয় উৎপাদনের এীতিহাসিকভাবে নিণর্ত একটি বিশেষ পদ্ধাতি, অর্থাৎ 
পণ্যোৎপাদনের অবস্থা ও সম্পর্ক। পণ্যজগতের সমগ্র প্রহোলকা, পণ্যত্ব প্রাপ্তির 
সঙ্গে শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যকে ঘিরে যত ইন্দ্রজাল, আর জাদু, উৎপাদনের অন্যান্য ধরনে 
উত্তরণের সঙ্গে সঙ্গে তা তাই অন্তাহ্ত হয়। 

অর্থশাস্ত্-বিশারদদের কাছে রাঁবন্সন ক্ুসোর আঁভজ্ঞতা একাট প্রয় 1বষয়.* 
তাই তার দ্বীপে তার দিকে একবার তাকানো যাক। যাঁদও সে সাদাঁসধে লোক, তবু 
তারও কিছ; অভাব পূরণ করতে হয়, সেজন্য যন্ত্রপাতি ও আসবাব তোর, ছাগল 


* 'দ্বিতশয় জানান সংস্করণের টকা । এমন ক রিকার্ডোরও আছে রাঁবন্সনের গল্প। 
'রকার্ডোে আদিম শিকারী এবং আদিম ধীবরকে দিয়ে সরাসরি, পণ্যের মালিক 'হসেবে, মংস্য 
এবং শিকারলন্ধ পশন্‌ 'বানিময় করান সেই অনুপাতে যে-অনুপাতে এই 'বাঁনময়-মূল্যগুলির 
মধ্যে শ্রম-সময় অঙ্গীভূত। এই উপলক্ষে 'তাঁন কালানোৌচিত্য ঘাঁটয়ে ১৮১৭ সালে লণ্ডন 
এক্সচেনজে চালু বার্ধক সুদ পাঁরশোধের হার অনুসারে এই লোকগুলকে 'দিয়ে তাদের 
উপকরণের হিসাব কধিয়েছেন। বুর্জোয়া সমাজ ছাড়া মনে হয় “মঃ ওয়েনের সমান্তরাল চতুভুজই, 
[১৫] একমাত্র সমাজ-ব্যবস্থা যা তান জানতেন (8. 15287 15721210067 29111250167 
€9৫/07:017726. 136€1111)) 1859, ১. 28, 39). 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ১০৭ 


পোষা, মাছ ধরা এবং 1শকার প্রভাতি নানা ধরনের কিছু কিছ উপযোগী কাজও 
তাকে করতে হয়। তার উপাসনা প্রভৃতির কথা ধরাছ না কারণ সেগুলি তার 
আমোদ প্রমোদের উৎস এবং ওই জাতীয় কাজগুলকে সে অবসর সময়ের "চত্ত- 
াবনোদন হিসেবেই দেখে । তার কাজের এই বৈচিন্র্য সত্তেও সে জানে যে তার 
শ্রমের ধরণ যাই হোক না কেন, তার সমস্ত শ্রম একই রাবন্সন্‌ ন্ুসোর শ্রম, সুতরাং 
তা মন্‌ষ্য-শ্রমের 'বাভন্ন রূপ ছাড়া আর 'কছুই নয়। প্রয়োজনের তাগদে 'বাভন্ল 
কাজের মধ্যে সে তার শ্রম-সময়ের যথাযথ বন্টন করতে বাধ্য হয়। সমস্ত কাজের 
মধ্যে কোন কাজের জন্য সে বোশ সময় দেবে আর কোন কাজের জন্য সে কম 
সময় দেবে তা বানর করে যে কাজের যা উদ্দেশ্য তা সফল করবার জন্য কম 
[কিংবা বৌশ কত বাধা অতিক্রম করতে হবে তার উপরে । এটা আমাদের বন্ধ, 
রাবন্সন্‌ সত্বর আঁভজ্ঞতা থেকে শেখে; একাঁট ঘাঁড়, একাঁট জমা-খরচের খাতা, 
কলম এবং কাল জাহাজের ধ্বংসাবশেষ থেকে উদ্ধার করে খাঁট ইংরেজের মতো 
সে এক প্রস্ত খাতা তৈরি করতে আরন্ত করে। তার জমার খাতায় লেখা থাকে তার 
হাতে কী কা ব্যবহারযোগ্য দ্রব্য আছে, ও সব তৈরি করতে তার কী কী কাজ 
করা দরকার, এবং সর্বশেষে, কোন উৎপাদনে গড়ে কত শ্রম-সময় তার লাগে, এই 
সবের একট তাঁলকা। রাঁবন্সনের সঙ্গে তার সৃন্ট এই সমস্ত সম্পদের যত সম্পক' 
আছে তা এখানে এত সরল এবং স্পন্ট যে মিঃ সেডূঁলি টেলরও তা অনায়াসে 
বুঝতে পারেন। অথচ, এই সম্পকের ভিতরই মূল্য নির্ধারণের জন্য যা ক; 
অপাঁরহার্য তার হাঁদস পাওয়া যায়। 

এখন একবার আলোকঘ্নাত রবিন্সনের দ্বীপ থেকে ইউরোপের তিমিরাচ্ছন্ন 
মধ্যযুগের দিকে চোখ ফেরানো যাক। এখানে স্বাধীন মানুষাঁটর পাঁরবর্তে পাই 
ভাঁমদাস আর প্রভূ, জায়গীরদার আর সামন্তরাজ, শিষ্য এবং পাদ্রী, প্রত্যেকেই 
পরনিভরশনীল। উৎপাদনের সামাজিক সম্পর্ক এখানে ব্যাক্তগত 'নর্ভরশীলতা 
দ্বারা হত "ঠক যেমনাট সেই উৎপাদনের 'ভীঁত্ততে সংগঠিত জীবনের অন্য 
সমস্ত ক্ষেন্র তার দ্বারা চিহৃত। কিন্তু যেহেতু ব্যাক্তগত নির্ভরশঈলতা এই সমাজের 
ভাত্ত, সেই কারণেই শ্রমের এবং শ্রমলব্ধ দ্রব্যের পক্ষে এখানে বাস্তবতা-বজতি 
কোনো অদ্ভুত রূপ গ্রহণ করার আবশ্যকতা থাকে না। সমাজের আদান প্রদানে 
সেগ্াঁল দ্রব্যে প্রদেয় সেবা ও দ্রব্যে মূল্য পাঁরশোধের রুপ নেয়। শ্রমের প্রত্যক্ষ 
সামাজিক রূপাঁট এখানে শ্রমের বিশেষ ও স্বাভাবিক রূপে বিরাজিত, পণ্যোৎপাদন 
ভান্তক সমাজের মতো তার সাধারণ 'বমূর্ত রূপে নয়। পণ্যপ্রসূ শ্রমের মতো 
বাধ্যতামূলক শ্রমও সময় দিয়ে ঠিকমত মাপা হয়; কিন্তু প্রত্যেক ভূমিদাসই জানে 


প্রথম ভাগ । -_ পণ্য এবং অর্থ ১০৮ 


যে তার প্রভুরে সে যত শ্রম দিয়েছে তা তার ব্যাক্তিগত শ্রমশাক্তর একটি 'নার্ট 
পাঁরমাণ। পুরোহতকে যে ফসলাদর এক-দশমাংস দিতে হয় তা তার আশীবাদের 
চেয়ে আঁধকতর বাস্তব। এই সমাজে 'বাঁভন্ন শ্রেণীর ভূমিকা সম্বন্ধে আমাদের ধারণা 
যাই হোক না কেন, শ্রমরত ব্যাক্তসমূহের মধ্যেকার সামাজিক সম্পর্ক এখানে 
সর্বদাই তাদের নিজেদের পারস্পারক সম্পর্করূপেই দেখা দেয়, শ্রমোৎপন্ন 
দ্ব্যসমৃহের মধ্যেকার সামাজিক সম্পর্ক-রূপী ছদমবেশ ধারণ করে না। 
সমবেত এবং প্রত্যক্ষভাবে সম্বদ্ধ শ্রমের উদাহরণ দেখবার জন্য সমস্ত সভ্য 
জাতির ইতিহাসের প্রথমাবস্থায় স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিকশিত যে রূপাঁট আমরা 
দেখতে পাই, সে দিকে ফিরে যাওয়ার কোনো অবকাশ আমাদের নেই।* আমাদের 
হাতের কাছে একাঁট উদাহরণ আছে, সেটি হচ্ছে কৃষক পাঁরবারের 'িতৃতান্তিক 
[শল্প, যে কৃষক পাঁরবার শস্য, গবাঁদ পশু, সুতো, থান এবং পোশাক পাঁরচ্ছদ 
তোর করে নিজ পাঁরবারের ব্যবহারের জন্য। পাঁরবারের দিক থেকে এই সমস্ত 
বাভন্ন দ্ুব্যই তার শ্রমোৎপন্ন 'বাভন্ন দ্রব্য, কিন্তু তাদের 'নজেদের মধ্যে ওগুলো 
পণ্য নয়। এই সমস্ত 'বাভন্ন দ্রব্যের উৎপাদনে যে 'বাভন্ন ধরনের শ্রম আছে, যথা 
ভমিকর্ষণ, পশুপালন, সুতোকাটা, বন্ববয়ন এবং পোশাক তোর করা, ইত্যাঁদ, 
সেগুঁল স্বতই, এবং আবকলর.পে, প্রত্যক্ষ সামাজিক কাজ; কারণ. পণ্যোংপাদন- 
ভাত্তক সমাজে যতখাঁন থাকে পারবারের কাজেও থাকে ঠিক ততখান 
স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিকাশত শ্রম-ীবভাজনের এক ব্যবস্থা । পাঁরবারের ভিতর কাজের 
ভাগ-বাঁটোয়ারা এবং 'বাভল্ন সদস্যের শ্রম-সময় নির্ধারণ যেমন নিভর করে বয়স 
এবং স্ত্রী-পুরুষভেদের উপরে, তেমাঁন খতুভেদে প্রাকৃতিক অবস্থার বৈচিন্র্ের 
উপরে। এ ক্ষেন্রে, প্রত্যেক ব্যাক্তির শ্রমশাক্ত, প্রকীতিগতভাবেই, পাঁরবারের সমগ্র 
শ্রমশাক্তর 'নতান্ত একটি 'নাদর্ট অংশ [হসেবে কাজ করে; সূতরাং, সময়ের মেয়াদ 


* 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টকা । 'সম্প্রীত বিদেশে এই রকম একটা হাস্যকর ধারণা 
গড়ে উঠেছে যে সমবেত সম্পাত্তর আঁদমর্প 'বিশেষর্পে শুধু স্লাভ, কিংবা এমন কি রুশ 
জাতির মধ্যেই ছিল। আমরা প্রমাণ করতে পাঁর যে এই আদম রূপাঁট ছিল রোমান্‌, টিউটন্‌ 
এবং কেল্ট জাতির মধ্যে, এমন ক, ধৰংসাবাঁশম্ট অবস্থায় হলেও, এর অনেক নমূনা এখনও ভারতে 
দেখতে পাওয়া যায়। এশিয়ার, বিশেষত ভারতের সমবেত সম্পাত্তর 'বাঁভন্ন রূপের গবেষণা যখন 
আরও ভালোভাবে হবে তখন দেখতে পাওয়া যাবে যে তার রূপগত বোৌচন্র্য থেকে তার অবসানেরও 
বাচত রূপ দেখা 'গিয়েছে। যথা, উদাহরণস্বরূপ, রোমান এবং টিউটন ব্যাক্তিগত সম্পান্তর 
বাভন্ন আদম রূপ ভারতীয় সমবেত সম্পার্তর বাভন্ন রূপ থেকে নির্ণেষ (ঘ জাম, 
777 17072121067 10126250167) 06107017786. 1367]317) 1859, 5. 10). 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ১০৯ 


অনুসারে ব্যাক্তগত শ্রমশাক্ত ব্যয়ের পারমাপ এখানে প্রকাীতিগতভাবেই তাদের শ্রমের 
সামাঁঞ্ক চারন্র হিসেবে দেখা দেয়। 

এবারে, একটু পাঁরবর্তন ঘটিয়ে, স্বাধীন ব্যাক্তিদের একাট সম্প্রদায়ের ছাঁব 
কম্পনা করা যাক, তারা আঁভন্নভাবে উৎপাদনের উপায় 'নিয়ে কাজ চালায়, সেখানে 
সচেতনভাবে প্রষস্ত। এখানে রাঁবন্সনের শ্রমের সমস্ত বোৌশষ্ট্যেরই পুনরাবাত্ত 
ঘটে, পার্থক্য কেবল এই যে এদের শ্রম ব্যাক্তগত নয়, সামাজক। ভার তোর সব 
[কছুই ছল তার নিজস্ব ব্যাক্তগত শ্রমের ফল, সুতরাং নিজের ব্যবহারের বস্তু। 
আমাদের সম্প্রদায়টির মোট উৎপাদ হল সামাঁজক উৎপাদ। তার একাংশ ব্যবহৃত 
হয় উৎপাদনের উপায় 'হসেবে এবং তা সামাজক থেকে যায়। কিন্তু অপর অংশাঁট 
সদস্যদের জীবনধারণের উপকরণ 'হসেবে ব্যবহৃত হয়। ফলত ওদের মধ্যে এই 
অংশের ভাগ-বাঁটোয়ারা প্রয়োজন। এই ভাগ-বাঁটোয়ারার প্রণালীর রকমফের হবে 
সম্প্রদায়াটর উৎপাদনী সংগঠন এবং উৎপাদনকারীদের আজত এঁতহাঁসক 
বিকাশের. মান্রা অন্যায়ী। কেবল পণ্য-উৎপাদনের সঙ্গে তুলনা করবার খাতিরে 
আমরা ধরে নেব যে জীবনধারণের উপায়ের ক্ষেত্রে প্রত্যেকটি ব্যাক্তগত 
উৎপাদনকারীর অংশটা নির্ধারত হয় তার শ্রম-সময় 'দিয়ে। সেক্ষেত্রে শ্রম-সময় 
দ্বাবধ ভূমিকা পালন করবে। একটা 'নার্দন্ট সামাঁজক পাঁরকল্পনা অনুসারে তার 
বন্টন সম্প্রদায়টর 'বাঁভন্ল ধরনের করণীয় কাজ এবং 'বাভন্ন চাহদার মধ্যে একটা 
উপযুক্ত অনুপাত রক্ষা করে চলে। অন্যাদকে, তা আভন্ন শ্রমে প্রাতি ব্যক্তির 
অংশের এবং ব্যাক্তিগত উপভোগের জন্য 'না্ম্ট মোট উৎপাদের অংশে তার ভাগের 
পাঁরমাপ 'হসেবেও কাজ করে। তাদের শ্রম এবং শ্রমোৎপন্ন দ্রব্য এই উভয় বিষয়েই 
ব্যক্তিগত উৎপাদনকারীদের সামাঁজক সম্পর্ক এখানে সম্পূর্ণ সরল এবং বোধগম্য, 
এবং তা কেবল উৎপাদনের ব্যাপারেই নয়, বন্টনের ব্যাপারেও । 

ধম্য় জগংটা বাস্তব জগতেরই প্রাতিফলন। পণ্যোংপাদন যে সমাজের 'ভীত্তি, 
যে সমাজে সাধারণভাবে উৎপাদনকারীরা তাদের শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যকে পণ্য এবং মূল্- 
স্বরুপ ব্যবহার করে পরস্পরের সঙ্গে সামাঁজক সম্বন্ধ রচনা করে, যার দ্বারা তাদের 
নিজ 'নজ ব্যাক্তগত শ্রমকে তারা সমগুণসম্পন্ন মনষ্য-শ্রমের মানে পারণত করে,_ 
এরুপ সমাজের পক্ষে সর্বাপেক্ষা উপযুক্ত ধর্ম হল বিমূর্ত মানুষের 
উপাসনাতন্নাবাঁশষ্ট খ্ীষ্টধ্ম, বশেষত তার বুজৌঁয়া বিকাশরূপ প্রটেস্টান্টবাদ, 
ঈশ্বরবাদ প্রভীতি। প্রাচীন এশীয় এবং অন্যান্য প্রাচীন উৎপাদন-পদ্ধাততে আমরা 
দোখ যে শ্রমোৎপন্ন দ্রব্কে পণ্যরুপদান এবং সেই হেতু মানুষের 


প্রথম ভাগ । -__ পণ্য এবং অর্থ , ১১০ 


পণ্যোংপাদনকারীতে পারণাতি, গৌণ স্থান আঁধকার 'রুরে, অবশ্য তার গুরুত্ব বেড়ে 
যায় আদম সম্প্রদায়গুঁলি ভাঙনের কাছাকাছি হওয়ার সঙ্গে সঙ্গে। যথার্থভাবেই 
যাদের বলা হয় বাণিজ্যপ্রধান জাতি, তাদের আস্তত্ব ছিল শুধু প্রাচীন জগতের 
ফাঁকে ফাঁকে, ইন্টারমৃশ্ডিয়াতে এীপাকিউরাসের দেবতার মতো [১৬] অথবা 
পোলিশ সমাজের ফাঁকে ফাঁকে অবাস্ছত ইহুদিদের মতো। উৎপাদনের এই সব 
প্রাচীন সামাজিক সংগঠনগ্ুীল বুর্জোয়া সমাজের তুলনায় অত্যন্ত সরল এবং স্বচ্ছ। 
কিন্তু সেগ্ালর 'ভাত্ত, হয় ব্যক্তিগতভাবে মানুষের অপাঁরণত বিকাশ, যে মানুষ 
এক আদম উপজাতীয় গোম্ঠীতে তার সহবাসীদের সঙ্গে নাড়ীর বন্ধন তখনও 
ছন্ন করতে পারে নি, না হয় সরাসার আঁধপত্য এবং বশ্যতার সম্পর্ক। সেগযালর 
উৎপান্ত এবং "স্থিতি ঘটতে পারে কেবল তখনই, যখন শ্রমের উৎপাদন-শীক্তর 
[বকাশ এক নিম্ন স্তরের উপরে ওঠে নি, এবং সেই হেতু, যখন বাস্তব জীবনের 
অভ্যন্তরে মানুষের সঙ্গে মানুষের ও মানুষের সঙ্গে প্রকীতর সামাজিক সম্পর্ক 
তদনূরুপভাবে সংকর্ণ। এই সংকীর্ণতা প্রাতফালত হয় প্রাচীনকালের প্রকাত 
পূজায় এবং লৌকিক ধর্মের অন্যান্য উপাদানে । যাই হোক, বাস্তব জগতের ধমাঁয় 
প্রীতিফলন একমান্র তখনই চূড়ান্তরূপে অদৃশ্য হবে, যখন দৈনান্দন জীবনের বাস্তব 
সম্পর্কের ভিতর দিয়ে মানুষের সঙ্গে মানুষের এবং মানুষের সঙ্গে প্রকৃতির 
সম্পর্কাট হয়ে দাঁড়াবে সম্পূর্ণ বোধগম্য এবং যুক্তসংগত। বৈষয়িক উৎপাদন 
প্রাক্রয়ার উপরে প্রাতাষ্ঠত সমাজের জীবনধারা তার রহস্যময় অবগ্‌ণ্ঠন মোচন 
করতে পারে না, যতক্ষণ না তা স্বাধীনভাবে সম্বদ্ধ মানুষদের উৎপাদন 'হসেহব 
পাঁরগাঁণত হয়, এবং এক স্ছিরীকৃত পরিকল্পনা অনুযায়ী তাদের দ্বারা সচেতনভাবে 
নয়াল্নত হয়। অবশ্য সমাজে তার জন্য চাই কটা বৈষাঁয়ক ক্ষে্র প্রস্তীত কিংবা 
আন্তত্বের কতকগুলি অবস্থা, যেগুলি আবার বিকাশের এক দীর্ঘ ও যন্ত্রণাময় 
প্রীক্রয়ার স্বতঃস্ফূর্ত ফল। 

অর্থশাস্ত বস্তুতই, মূল্য এবং তার পাঁরমাণ বশ্নেষণ করেছে, তা যতই অসম্পূর্ণ 
হোক না কেন* এবং এই দুটো রূপের মূলে কী আছে তাও আঁবিচ্কার করেছে। 


* মূলোর পাঁরমাণ সম্বন্ধে রিকার্ডোর 'বশ্লেষণই সবচেয়ে ভালো, তবে তার অসম্পূর্ণতা ধরা 
পড়বে এই গ্রন্থের তৃতীয় এবং চতুর্থ পর্বে। মূল্য সম্বন্ধে সাধারণভাবে চিরায়ত ধারার অর্থশাস্তের 
দুর্বলতা এই যে ত কখনো সুস্পম্টভাবে ও সম্পূর্ণ সচেতনভাবে, যে শ্রম একাঁট দ্রব্যের মূলোর 
ভিতর থাকে এবং এ একই শ্রম যা আবার সেই দ্রব্যের ব্যবহার-মূল্যের ভিতরও থাকে, - এই 
দূই প্রকার শ্রমের মধ্যে কোনো পার্থক্য দেখায় 'নি। অবশ্য কার্যত এ পার্থক্য করা হয়েছে, কেননা, 
এই ধারায় একবার দেখানো হয়েছে শ্রমের পাঁরমাণগত দিক এবং আর একবার দেখানো হযেছে 


অধ্যায় ১। -- পণ্য ১১৯ 


কিন্তু এ প্রশ্ন একবারও জিজ্ঞাসা করে নি কেন শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য দ্বারা শ্রমের 
পারচম্ম দেওয়া হয় এবং মূল্যের পারমাণ বোঝানো হয় শ্রম-সময় দ্বারা।* এই 


তার গ্ণগত 'দিক। কিন্তু এ বিষয়ে তার 'বন্দুমান্র ধারণা নেই, বিভিন্ন ধরনের শ্রমের মধ্যেকার 
পার্থক্যকে যখন নিছক পাঁরমাণগত হিসেবে 'ববেচনা করা হয় তখন সেগুলির পাঁরমাণগত 
এঁক্য বা সমতা, এবং সেই হেতু, 'বমূর্ত মনুষ্য-শ্রমে সেগুলির পাঁরণাঁতিটা উহ্য থাকে। 
উদাহরণস্বরূপ 'রিকার্ডো বলেন ষে তান ডেস্টুট দ্য প্রৌসর সঙ্গে এই বিষয়ে একমত: 
“যেহেতু এটা স্বানশ্চিত যে আমাদের একমাত্র আঁদ ধন হল আমাদের শারীরিক এবং নৌতিক 
ক্ষমতাগুলি, সৃতরাং সেই ক্ষমতাগুলির নিয়োগ, কোনো না কোনো ধরনের শ্রমই আমাদের 
একমান্র আদ বিত্ত, আমরা যাকে বাল ধন সেই সমস্ত জানসই সৃষ্ট হয় সর্বদা এই নিয়োগ 
থেকেই। ...এ কথাও সুনিশ্চিত যে এ সমস্ত জিনিস যে শ্রম দ্বারা উৎপন্ন শুধু সেই শ্রমেরই 
পারচায়ক, এবং সেগুলির যাদ একটি মূল্য থাকে, কিংবা এমন কি দুরকম ভিন্ন ভিন্ন মূল্য থাকে, 
তা হলে সেই মূল্য তা পেতে পারে একমান্র সেই শ্রমের মূল্য থেকে, যে শ্রম থেকে সেগুলি উদ্ভূত' 
(102100. 716 15276501650 £০91215041 £60709729. 3 6.১ 1401000017১ 1821) 0. 994)। 
এখানে আমরা শুধু এই কথা বলতে চাই যে ডেস্টুটের কথার উপর 'রিকার্ডো তাঁর নিজস্ব 
গভনরতর , ব্যাখ্যা আরোপ করেছেন। ডেস্টুট প্রকৃতপক্ষে যা বলেন তা এই যে একাঁদকে সম্পদ 
বলতে যা ছু বোঝায়, 'যে শ্রম দিয়ে তা তরি সেই শ্রমেই তার পরিচাত", কিন্তু অন্যাদকে. 
তার ভিতর 'দুরকম ভিন্ন ভিন্ন মূল্যের' (ব্যবহার-মূল্য এবং 'বানময়-মূল্যের।) আঁবর্ভাব ঘটে 
"শ্রমের মূল্য' থেকে । ফলে হীন সেই সব স্থল অর্থনশীতাঁবদের মতোই মামু ভুলাঁটি করে 
বসেন, যাঁরা বাঁক পণ্যের মূল্য নিধ্ধাবণের উদ্দেশ্যে একাঁট পণ্যের (এই ক্ষেত্রে শ্রমেব) মূল্য 
অনুমান করে নেন। কিন্তু রিকারেো এমনভাবে তাঁকে উপস্থিত করছেন যেন তিনি বলেছেন 
যে ব্যবহার-মূল্য আর 'বানময়-মূল্য এই দুয়ের মধ্যেই শ্রম শ্রেমের মূল্য নয়) অঙ্গীভূত থাকে। 
তা সত্বেও 'িকার্ডো নিজে যার দ্বিবধ মৃর্তরূপ আছে সেই শ্রমের দ্বিবধ চরিত্রের দিকে এত 
কম নজর দেন ষে “মূল্য ও ধন -__- তাদের বিশেষ বিশেষ উপাদান' এই সমগ্র অধ্যায়াটতে 
[তিনি জে. বি. সে'র মতো মামু খংটিনাটি বিষয়ের শ্রমসাধ্য পরাক্ষায় আত্মনিয়োগ করেন। 
সর্বশেষে তান একেবারে আশ্চর্য হয়ে গেছেন এই দেখে যে একাঁদকে, মূল্যের উৎস শ্রম 
তাঁর এই মতের সঙ্গে ডেস্টুট একমত, আবার অন্যাদকে, মূল্য সম্বন্ধে জে. বি সে'র ধারণার 
সঙ্গেও একমত। 

* চিরায়ত অর্থনশীতর অন্যতম প্রধান ব্যর্থতা এই যে মূল্য যে-রূপের মাধ্যমে বিনিময়- 
মূল্যে পারণত হয়, পণ্য এবং [াবশেষ করে সেগুঁলর মূল্য বিশ্লেষণের সাহায্যে কখনোই সেই 
রূপাঁটকে আঁবম্কার করতে পাবে 'নি। এমন ি, এই ধারার শ্রেষ্ঠ প্রাতাঁনধি আডাম 'স্মথ 
এবং ধরকার্ডো মূল্য-রূপের উপরে কোনো গুরুত্ব আরোপ করেন নি, যেন পণ্যের অভ্যন্তরীণ 
প্রকীতির সঙ্গে তার কোনো সম্পর্ক নেই। এর কারণ শুধু এই নয় যে মূল্যের পাঁরমাণ 
বিশ্লেষণের প্রাতি তাঁদের সমগ্র দৃষ্টি আবদ্ধ। এর কারণ আরো গভীর। শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য- 
রূপাঁট শুধু সর্বাপেক্ষা মূর্ত রূপই নয়, তার সর্বাপেক্ষা সর্বজনীন রুপও বটে, দ্রব্যাট 
এই রূপ ধারণ করে বূর্জোয়া উৎপাদনে এবং সেই উৎপাদনকে সামাঁজক উৎপাদনের একটি 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১১২ 


দুটো সূত্রের মধ্যে নিঃসন্দেহে এই সত্যই চিহিতহয়ে আছে যে এগুলো ষে 
সমাজের জনিস সে সমাজে উৎপাদনের পদ্ধাতর উপর মানুষের কোনো কর্তৃত্ব 
নেই, উৎপাদনের পদ্ধতিই সেখানে মানুষের উপর কর্তৃত্ব করে। 'কন্তু বুর্জোয়া 
বাদ্ধবাস্তর কাছে এরুপ সূত্র উৎপাদনক্ষম শ্রমের মতোই প্রকাতির আরোপিত 
স্বতঃাঁসদ্ধ আবশ্যকতা বলে মনে হয়। কাজেই গিজার পাদ্রীরা খ্যান্টধর্মের 
আ'বভীবের পূর্ববতর্ী ধর্মগ্ালকে যে চোখে দেখেন, বুজোয়া রূপের পূর্ববতঁ 
সামাঁজক উৎপাদনের রৃপগ্বাীলকে বৃজোয়ারা সেই চোখেই দেখে থাকে ।* 


বিশিষ্ট শ্রেণীতে পরিণত করে দেয়, তার দ্বারা তাকে একটি বিশেষ এীতিহাসিক চরিত্র দান 
করে। সুতরাং, আমরা যাঁদ এই উৎপাদন-পদ্ধাতিকে প্রকীতি নির্ধারত সমাজের সবস্তরের সনাতন 
সত্য বলে গণ্য কার, তা হলে স্বভাবতই আমরা মৃল্য-রূপের, ফলত পণ্য-রূপের এবং তার 
পরবতর্খ পাঁরণত রূপ অর্থ-রূপ এবং পঠাঁজ-রুপ প্রভৃতির চারন্রের যা কিছু বিশেষত্ব তা উপেক্ষা 
করতে বাধ্য । কাজেই আমরা দেখতে পাই, যে-সমস্ত অর্থনশীতাবদ পুরোপ্দার মানেন যে শ্রম- 
সময় দ্বারাই মূল্যের পাঁরমাণ 'নর্ধারত হয়, তাঁরাও সাধারণ সমতুল্যের ন্লুটহীন রূপ অর্থ 
সম্বন্ধে অদ্ভুত এবং পরস্পরাঁবরোধশী ধারণা পোষণ করেন। এটা স্পন্টভাবে ধরা পড়ে ব্যাংধীকং 
সম্বন্ধে তাঁদের আলোচনায়, যেখানে অর্থ সম্বন্ধে হাতুড়ে সংজ্ঞা একেবারেই অচল। তার ফলে 
(গাঁনল্‌ প্রভৃতির) বাণিজ্যবাদ আবার মাথা চাড়া দিয়ে ওঠে, এই মতবাদ অনুসারে মূল্য কেবল 
একটি সামাঁজক রূপ অথবা সেই রূপের অশরীরশ প্রেতাত্মা । _ আম শেষবারের মতো এ কথা বলে 
রাখতে চাই যে চিরায়ত অর্থশাস্্ বলতে আমি সেই অর্থনীতিই বুঝি যা উইলিয়ম পোঁটর 
আমল থেকে বুর্জোয়া সমাজে উৎপাদনের প্রকৃত সম্পর্ক বিচার করেছে, কিন্তু এর বিপরীতে 
স্ুল অর্থনীত দেখে কেবল যা উপর উপর দেখা যায়, বৈজ্ঞানিক অর্থনীতি বহু পূর্বে ষে সমস্ত 
তথ্য আবচ্কার করেছে তারই চার্বত চর্বণ করে এবং তার 'ভিতর খোঁজে অনাহৃত ঘটনাবলী 
সম্পর্কে বুর্জোয়াদের দৈনান্দন ব্যবহারের জন্য আপাত-য্দীক্তসংগত ব্যাখ্যা; কিন্তু তা ছাড়া তা 
সীমাবদ্ধ থাকে, বুর্জোয়াদের কাছে যে জগত সর্বপ্রকার সন্ভাব্য জগতের মধ্ো শ্রেম্ঠ, তাদের 
শানজ্ব সেই জগৎ সম্বন্ধে আত্মসম্তৃ্ট বুর্জোয়াদের 'নজেদের যেসব তুচ্ছ ধ্যানধারণা তাকেই 
পণ্ডিত চালে প্রণালশীবদ্ধ করা এবং তাকেই সনাতন সত্য বলে ঘোষণা করার মধ্যে । 

* 'অর্থনীতাঁবদরা নিজ [ববেচনায় এক অদ্ভুত প্রণালী ব্যবহার করেন। তাঁদের জন্য 
কেবল দুটি রকমের সংস্থা থাকে: একটি কৃন্রম, অন্যট প্রাকীতিক। সামন্ততান্িক সংস্থা _- 
কারিম, বুর্জোয়া _- প্রাকাতিক। এই ব্যাপারে অর্থনীতাঁবদরা ধর্মীবদদের মতো, যাঁরা ধর্মের 
দু'ট রূপ গঠন করেন: যে কোনো পরের ধর্ম হল মানুষের কল্পনা, নিজস্ব ধর্ম হল ঈশ্বরের 
সৃঁঘ্ট।... এই পর্যস্ত ইতিহাস এইভাবেই চলছিল, এখন আর তা চলে না (ঘু. 121. 
11256762516. 1১12510501186. 166107156৫2 1৫ /১/01109501712 ৫৫ 12 71256716161 474. 1১0&- 
৫1০7, 1847) ৮. 113). 'মঃ বাস্তয়ার কল্পনা বাস্তাবকই কৌতুকজনক, 'তাঁন মনে করেন যে 
প্রাচশন গ্রীক এবং রোমানরা কেবল লুঠতরাজ দ্বারাই জীবনধারণ করত। কিন্তু বহু শতাব্দী 
ধরে যারা ল্‌ঠতরাজ চালায় তাদের হাতের কাছে সর্বদাই লঠতরাজের উপয্যক্ত সামগ্রী থাকতেই 


অধ্যায় ৯। -- পণ্য ১১৬) 


পণ্যের ভিতরকার সহজাত পণ্যপূজা এবং শ্রমের সামাঁজক চাঁরববৈচিন্রগ্ীলর 
বন্তুর মাধ্যমে আভব্যাক্তর দ্বারা কোনো কোনো অর্থনীতাবদ কতখান 'বপথচালিত 
হন তা দেখা যায়, অন্যান্যভাবে ছাড়াও, 'বানময়-মূল্য সৃষ্টিতে প্রকৃতির ভূমিকা 
নিয়ে শুদ্ক এবং ক্লান্তকর বিতকে। যেহেতু 'বানময়-মূল্য হচ্ছে একটি পদার্থের 
মধ্যে কী পাঁরমাণ শ্রম দেওয়া হয়েছে তা প্রকাশ করবার একটা 'নার্দন্ট সামাজিক 
পদ্ধতি, সুতরাং তা নির্ধারণে প্রকীতির কোনো ভুমিকা নেই, যেমন 'বাঁনময়ের 
ধারা নর্বাচনেও নেই। 


হবে, ক্রমাগত লুঠের সামগ্রী উৎপাদন হতেই হবে। কাজেই মনে হয় গ্রীক এবং রোমানদেরও 
উৎপাদনের কোনো একটা প্রক্রিয়া ছিল, ফলত 'ছিল এমন একটা অর্থনপাত যা তাদের বাস্তব 
জগতের ভাঁত্ত রচনা করোছল, ঠিক যেমন আমাদের আধুনিক জগতের বাস্তব 'ভাত্ত বুয়া 
অর্থনীতির উপরে প্রাতম্ঠিত। অথবা বাস্তয়া হয়তো বোঝাতে চান যে দাসপ্রথার উপরে প্রাতিষ্ঠিত 
উৎপাদন-পদ্ধীত লুঠতরাজের ব্যবস্থার উপরেই প্রাতাষ্ঠত। তা যাঁদ হয়, তা হলে 'তানি গিবপঙ্জনক 
ভাঁমতে পদার্পণ করেছেন। আঁরস্ততল-এর মতো 'বরাট চিস্তানায়ক যাঁদ দাস শ্রম সম্পকে” তাঁর 
উপলান্ধতে ভুল করতে পারেন, তা হলে বাস্তিয়ার মতো বামন অর্থনীতাবদই বা মজার-শ্রম 
সম্বন্ধে সঠিক ধারণা পোষণ করবেন কেন? -_ আমোরকায় একটি জার্মান কাগজে আমার 
207 10121270211 20918650167 06/:97,077286, 1859, গ্রন্থের যে সমালোচনা বোরিয়েছে, এই 
সমযোগে আমি সংক্ষেপে তার একটু জবাব 'দতে চাই। “উৎপাদনের প্রাতাট বিশেষ ধরন এবং 
তার অনুষঙ্গী সামাজিক সম্পক সংক্ষেপে, সমাজের অর্থনৌতিক কাঠামোটই হল আসল 'ভীত্ত, 
সমাজের আইনগত এবং রাজনৈতিক উপাঁরকাঠামো যার উপরে গড়ে তোলা হয়, তার সঙ্গে 
চন্তার নার্দন্ট সামাজিক রুপগলির সংগাঁতি থাকে; উৎপাদনের পদ্ধতিই সাধারণভাবে সামাজিক; 
রাজনোৌতিক ও বাদ্ধবাত্তগত জীবনের চরিন্র নিধ্ধারত করে' _ আমার এই অভিমত, সেই 
পাণ্রকাঁটব 'বচারে আমাদের এই যুগ সম্বন্ধে খুবই খাটে, কারণ এ যুগে বৈষায়ক স্বার্থই 
প্রবল; কিস্তু, মধ্যযুগ সম্বন্ধে তা খাটে না, কেননা ক্যাথলিক ধর্ম তখন সর্বেসর্বা 'ছিল এবং 
এথেনস ও রোম সম্বন্ধেও খাটে না, কারণ সেখানে সর্বেসর্বা ছিল রাজনীতি । প্রথমত, এটা ধরে 
নেওয়া খুবই অস্তুত মনে হয় যে মধ্যযুগ এবং প্রাচীন জগৎ সম্বন্ধে এই বস্তাপচা কথাগুলো 
অন্য কারও অজানা আছে। যা হোক এটুকু অবশ্য খুবই পারম্কার যে মধ্যযুগ ক্যাথালক ধর্মদ্বারা 
জীবনধারণ করত না অথবা প্রান জগংও জীবনধারণ করত না রাজনীতি দ্বারা। বরং, যে 
ব্যবস্থার মাধ্যমে তারা জবনধারণের সামগ্রী আহরণ করত, তাই নিরধধারণ করে যে কেন এক 
ক্ষেন্নে রাজনীতি এবং অন্য ক্ষেত্রে ক্যার্থালক ধর্ম প্রধান ভূমিকায় অবতীর্ণ হয়েছিল। তা 
ছাড়া, রোমান 'রপাবালকের ইতিহাসের সঙ্গে একটু আধটু পরিচয় থাকলেই জানা যায় যে তার 
গৃহ্য ইাতহাস হল সেখানকার ভূসম্পাত্তর হীতিহাস। অপরাদকে, মধ্যযুগের নাইটসুলভ বারব্রত 
সমাজের যে কোনো অর্থনোৌতক রূপের সঙ্গে খাপ খায় এই ভুল ধারণার জন্য ডন্‌ কুইকৃসট 
বহু পূর্বেই শাস্ত ভোগ করেছেন। 


৪8--1796 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১১৪ 


যে উৎপাদন-ব্যবস্থায় উৎপন্ন দ্রব্য পণ্য-রূপ ধারণ করে, কিংবা সরাসরি 
বানময়ের জন্য উৎপন্ন হয়, তা বুর্জোয়া উৎপাদনের সর্বাপেক্ষা সাধারণ এবং 
আদমতম রূপ। তাই ইতিহাসে তার আঁবর্ভাব ঘটেছে অনেক আগেই, যাঁদও 
আজকালকার মতো এমন আঁধপত্যশীল ও 'বাশস্ট চাঁরন্র নিয়ে নয়। কাজেই 
পণ্যপৃজার চারন্র উপলান্ধ করা অপেক্ষাকৃত সহজ কস্তু যখন আমরা তাকে আরো 
মূর্তরূপে দেখি তখন এই বাহ্য সরলতাটুকুও বিল,স্ত হয়ে যায়। অর্থ-ব্যবস্থা 
সম্পর্কে বিভ্রমের উৎপাত্ত হল কোথা থেকে? এই ব্যবস্থায় সোনা এবং রুপো 
অর্থ রূপে ব্যবহৃত হওয়ার সময়ে উৎপাদনকারীদের সামাঁজক সম্পর্ক ফুটিয়ে 
তোলে নি; তারা দেখা দিয়েছিল অদ্ভুত সামাঁজক গুণের আঁধিকারা প্রাকৃতিক 
পদার্থ রূপে । যে আধুনিক অর্থনীতি অর্থ-ব্যবস্থাকে এত ঘৃণার চোখে দেখে তার 
অন্ধাবশ্বাস কি যখনই তা পাঁজ 'নয়ে আলোচনা করেছে তখনই দিনের আলোর 
মতো স্পন্ট হয়ে ওঠে নি? খাজনার উৎপাত্ত সমাজে নয় জমিতে, ফিজওতক্রাটদের 
এই ভ্রান্ত ধারণা অর্থনীতি কতাঁদন হল বর্জন করেছে ? 

কন্তু পরের কথা আগেই না বলে, আপাতত আমরা পণ্য-রূপ সংক্রান্ত আর 
একটা উদাহরণ নিয়ে সন্তৃষ্ট থাঁক। পণ্যগ্ীল যাঁদ কথা বলতে পারত, তা হলে 
বলত: আমাদের ব্যবহার-মূল্য মানুষের চিত্তাকর্ষণ করার মতো একটি জীনস হতে 
পারে। বকন্তু বস্তু হসেবে তা আমাদের কোনো অংশ নয়। বস্তুরূপে আমাদের 
যা আছে তা হচ্ছে আমাদের মূল্য। পণ্য রূপে আমাদের স্বাভাঁবক আদান প্রদান 
থেকেই তার প্রমাণ মেলে। নিজেদের পরস্পরের চোখে আমরা বনিময়-মূল্য ছাড়া 
আর কিছুই নই । এবার শুনুন অর্থনীতাবদের মুখ দিয়ে পণ্য কী কথা বলে। 

'মূল্য' (অর্থাৎ 'বানময়-মূল্য) “হচ্ছে 'জানসের গুণ, ধনসন্তার' (অর্থাৎ ব্যবহার-মূল্য) 
“মানুষের উপাদান, এঁদক থেকে বিচার করলে, মূল্য আবাঁশ্যকভাবেই 'বানময় সাপেক্ষ, কিন্তৃ 
ধনসন্তার, নয়।”* ধনসম্তার' ব্যেবহার-মূল্য) মানুষের উপাদান, পণ্যের উপাদান মূল্য। একজন 
মানুষ কিংবা একটি সম্প্রদায় ধনী, একাঁট মুক্তা কংবা একটি হীরক মূল্যবান। ...মুক্তা এবং 
হশরক মূল্যবান মুক্তা এবং হবরক হিসেবেই )'** 


এযাবং কোনো রসায়নাঁবদ মুক্তা কিংবা হাীরকের ভিতরে 'বানময়-মূল্য 
আঁবম্কার করে নি। এই 'রাসায়নিক' উপাদানের অর্থনীতক আবিক্কর্তারা, যাঁরাই 


ক 08567025075 07; 66712877 267821 0£57125 £7 1১01212411560710779 2৫711011011) 
721218775 £০ 72186. ৫7:27 10 1)27720720 0712 58001). [70040105 18215 0. 16. 
*্ 5. 7368155. 4 07518621 10£5567121107. 07) 4756 702887628০7 01 77212165179 169. 


অধ্যায় ১। _ পণ্য ১১৫ 


আবার বশ্লেষণী ক্ষমতার বিশেষ আঁধকার দাবি করেন, তাঁরা দেখে বসলেন যে 
বস্ুসমূহের ব্যবহার-মূল্য সেগ্ীলর বাস্তব উপাদান থেকে স্বতন্ন, কিন্তু অন্যাদকে 
সেগাালর মূল্য বস্তু হিসেবে সেগীলর একাঁট অংশ । তাঁদের এ বিশ্বাস সুদ 
হয় এই বিশেষ ঘটনার দ্বারা যে বস্তুগাঁলর ব্যবহার-মূল্য 'বাঁনময় ছাড়াই মানুষের 
সঙ্গে বন্তুগ্ীলর সাক্ষাৎ সম্পকের ভিতর 'দয়ে উশুল হয়, 'কন্তু, অন্যাদকে, 
সেগাঁলর মূল্য উশুল হয় শুধু বাঁনময়ের ভিতর দিয়ে, অর্থাৎ একাঁট সামাজিক 
প্রান্রয়ার সাহায্যে। কার না এখানে মনে পড়বে আমাদের বন্ধুবর ডগ্নবোরর কথা, 
যান নিশা প্রহরী সীকোলকে জানয়োছলেন, 'লক্ষমীমন্ত লোক হওয়া ভাগ্যের 
দয়া, কিন্তু লেখাপড়া আসে প্রকৃতি থেকে ।* 


* 0856709218975-এর লেখক এবং স. বেইলী 'রকার্ডোর বিরুদ্ধে এই অভিযোগ এনেছেন 
যে তান 'বানময়-মূল্যকে আপোক্ষক সত্তা থেকে পরম সত্তায় পাঁরণত করেছেন। প্রকৃত ঘটনা 
তার বিপরীত। তানি হীরক ও মুক্তার মতো বস্তুগলর মধ্যে বাহ্য সম্পককট ব্যাখ্যা করেছেন, 
এই সম্পকের মধ্যে তাদের আত্মপ্রকাশ হয় বনিময়-মূল্য হিসেবে, অরপর তান আবিচ্কার 
করেছেন বাহ্যরূপের পিছনে লুকানো প্রকৃত সম্পকাঁট, অর্থাৎ কেবল মন_ব্য-শ্রমের 
পাঁরচয়বহনকারী রূপে তাদের পারস্পারিক সম্পর্কট। 'রিকােোর শিষ্যরা যাঁদ বেইলশর জবাবে 
কিছু বোঝাতে না পেরে কিছ কড়া কথা বলে থাকেন তো তার কারণটা খজতে হবে এইখানে 
যে মূল্য এবং তার রূপ 'বাঁনময়-মূল্যের মধ্যে বিদ্যমান লুকানো সম্পকটর কোনো সত্র তাঁরা 
খুজে পান নি িকার্ডোর নিজের রচনাবলীর মধ্যে। 


৪8৯ 


অধ্যায় ২ 


1বানময় প্রাক্রিয়া 


এটা সোজা কথা যে পণ্য বাজারে গিয়ে নজেই নিজের 'বাঁনময় করতে পারে 
না। সুতরাং আমাদের যেতে হবে তাদের আভভাবকদের কাছে, তারাই আবার 
ওদের মালিক। পণ্য হচ্ছে 'জানস, কাজেই মানুষের বরৃদ্ধে প্রীতরোধ করতে 
অক্ষম। যদ তাদের নগ্রতার অভাব ঘটে তো মানুষ বলপ্রয়োগ করতে পারে; অর্থাং, 
তার উপর দখল বসাতে পারে ।* এই দ্রব্যগ্ীল যাতে পণ্য হিসেবে পরস্পরের সঙ্গে 
সম্পর্ক স্থাপন করতে পারে সেজন্য পণ্যের মালিকদের 'নজেদেরই পরস্পরের সঙ্গে 
সম্পাক্ত হতে হবে এমন সব ব্যাক্ত 'হসেবে যাদের ইচ্ছা সেই সমস্ত বস্তুতে 
বিরাজত এবং তাদের আচরণ করতে হবে এমনভাবে যাতে পারস্পারিক সম্মতিক্রমে 
কৃত একটি কর্মের সাহায্যে ছাড়া একে অন্যের পণ্য আত্মসাং না করে, এবং 
নজেরাট ছেড়ে দেয়। সূতরাং তাদের অবশ্যই পরস্পরের মধ্যে ব্যক্তিগত মালিকদের 
আঁধকারকে স্বীকার করে নিতে হবে। এই আইনগত সম্পকণট একটি চুক্তির 
মধ্যে প্রকাশিত হচ্ছে, তা সে চুঁক্ত একটি আইনের আকারেই 'লাঁখত হোক বা না 
হোক, এ সম্পর্কট ইচ্ছার মাধ্যমে প্রাতীষ্ঠত সম্পর্ক এবং মার মধ্যে অর্থনৌতিক 
সম্পর্কের প্রাতফলন ঘটে। এই অর্থনোতিক সম্পর্ক দ্বারাই আইনঘাঁটত, অর্থাং 


* ধর্মানষ্ঠার জন্য এত বিখ্যাত দ্বাদশ. শতাব্দীতে, কিছু কিছ অতি কমনায 'জানসকে 
পণ্যের অন্তর্ভুক্ত করা হত। যথা, জনৈক ফরাসাঁ কাব লাঁদতের মেলাতে [১৭] যে সমস্ত জিনিস 
পাওয়া যায় তার যে তালিকা প্রম্ুত করেছেন তাতে শুধু কাপড়, জুতো, চামড়া এবং কাঁষির 
যন প্রভীতিই নয়, আছে 45010)63 101163 ৫5 161 ০০1১- [বেশ্যা]। 


অধ্যায় ২। -- 'বানময় প্রান্ুয়া ১১৭ 


ইচ্ছাগত এই রকম প্রত্যেকটি ব্যাপারের বিষয়বস্তু নির্ধারত হয়।* এঁ মান্ষগ্‌লির 
কাছে পরস্পরের আস্তত্ব শুধূ পণ্যের প্রাতানাধ 'হসেবে, এবং সেইহেতু, তার 
মালিক 'হিসেবে। আমাদের গবেষণাসূন্রে আমরা দেখতে পাব যে সাধারণত, 
অর্থনৌতিক মণ্ডে আ'বর্ভৃত চরিন্রগুীল তাদের মধ্যে বিদ্যমান অর্থনোৌতিক সম্পকের 
ব্যাক্ত-রূপ ছাড়া আর 'িছ; নয়। 

পণ্যের মালিকের সঙ্গে পণ্যের প্রধান পার্থক্য এই যে এক পণ্য অপরাপর পণ্যের 
মধ্যে নিজেরই মূল্যের একাঁট রূপাঁয়ত আবভাব দেখতে পায়। পণ্য জল্মসূত্রেই 
সমতাবাদী এবং অসয়ক তাই সে অন্য যে কোনো পণ্যের সঙ্গে শুধু তার আত্মারই 
নয় শরীরেরও 'বানময় করতে প্রস্তুত, তা সে পণ্য যদি মারটরানসের মতো কুৎসত 
হয় তবুও । পণ্যের মধ্যে বাস্তববোধের এই যে অভাব আছে, পণ্যের মালক তা 
পূরণ করে নিজের পাঁচ বা ততোধিক হীন্দ্রয় দয়ে। তার নিজের কাছে তার 'নজ 
পণ্যের কোনো প্রত্যক্ষ ব্যবহার-মূল্য নেই। তা না হলে সে তার পণ্য বাজারে 
আনতই না। অপরের কাছে তার ব্যবহার-মূল্য আছে, 'কন্তু নিজের কাছে তার 
একমান্র প্রত্যক্ষ ব্যবহার-মূল্য এই যে আ 'বাঁনময়-মৃল্যের আধার, সুতরাং 'বাঁনময়ের 
উপায়।** কাজেই মনাস্থুর করে সে তা দিয়ে দিতে পারে এমন অন্য একটা পণ্যের 


* পণ্যোংপাদন জনত আইনগত সম্পর্ক থেকেই প্রহধোঁ তাঁর ন্যায়াবচারের আদর্শ, 
]30105 €0676116 [শাশ্বত বিচার]-এর আদর্শ গ্রহণ করেছেন। সুতরাং বলা যেতে পারে যে 
সমস্ত কৃপমণ্ডূ্ককে সান্ত্বনা দিয়ে তান প্রমাণ করেছেন যে পণ্যোংপাদন ন্যায়াবচারের মতোই 
শাশ্বত একট উৎপাদনের ধরন। তারপর একপাক ঘুরে গিয়ে, তিনি সেই আদর্শ অনুসারে 
প্রকৃত পণ্যোৎপাদনের এবং তার অনুষঙ্গ প্রকৃত আইন ব্যবস্থার সংস্কার সাধনে প্রবৃত্ত হলেন। 
যে রসায়নাবদ পদার্থের সংযুক্তি ও বয়োজনের পিছনে আর্ণাবক পাঁরবর্তনের প্রকৃত নিয়মগযীল 
অধ্যয়ন না-করে, এবং সেই "ভীত্ততে নির্ধারত সমস্যাবলশীর সমাধান না-করে “শাশ্বত ভাব 
92651216 [প্রকাতি'] এবং ্িমিম১ [অনুরূপতা"-র সাহায্যে বস্তুর সংযাক্ত ও বিয়োজন 
নিয়ন্্ণ করেন বলে দাঁব করেন, তাঁর সম্পর্কে আমরা কী মত পোষণ করব? গির্জার পাদ্রীরা 
যখন বলতেন যে কুসীদবাত্ত 18০০ 66110611675 4001 60677061165 12 ৬০1০7106 €0617)0106 
৭০ 10158” ['শাশ্বত দরদ”, "শাশ্বত বিশ্বাস”, “দেবতার শাশ্বত ইচ্ছা"]-এর সঙ্গে খাপ খায় না তখন 
তাঁরা সে সম্বন্ধে যা বুঝতেন তার চেয়ে বোঁশ কিছু কি সাঁত্যই আমরা বাঁঝ যাঁদ বলে 
কুসীদবৃত্ত 2550০6 €5076115, [শাশ্বত বিচার], ৫৭586 €670611৩5 10000921806 €16006116? 
['শাশ্বত ন্যায়” "শাশ্বত পারস্পারকতা”] এবং অন্যান্য “৮501665 €057)61155 ,['শাশ্বত সত্য']-এর 
বিরোধী? 

** প্রত্যেক বস্তুর উপযোগিতা দু রকম। _ একটির সঙ্গে বস্তুর বিশেষ সম্বন্ধ আছে, 
অপরটির সঙ্গে তা নেই, যেমন, একটা স্যাপ্ডাল পরাও যায় আবার বিনিময় করাও যায়। উভয়ই 
হল স্যান্ডালের ব্যবহার, কেননা যে ব্যাক্ত নিজ অভাব দূরীকরণের জন্য অর্থ অথবা খাদ্যের 
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বাঁনময়ে, যার ব্যবহার-মূল্য তার প্রয়োজন। পণ্যের মালিকদের কাছে নিজেদের 
পণ্য ব্যবহার-মূল্য নয়, এবং যারা মালিক নয় তাদের কাছে সেটা ব্যবহার-মূল্য। 
তরাং সমস্ত পণ্যেরই হাত বদল হতে হবে। কিন্তু এই হাত বদলই সেগ্দালর 
বাঁনময় এবং 'বানময়ের ভিতরই মূল্য হিসেবে তাদের পারস্পরিক সম্পর্ক 
গ্াপত হয় এবং ওদের মূল্য উশুল হয়। কাজেই কোনো পণ্য ব্যবহার-মূল্য 
[হিসেবে কাজে লাগার আগে মূল্য হিসেবে তাকে বিন্রী হতেই হবে। 

অন্যাদকে, সেগ্ঁল মূল্য হিসেবে উশুল হতে পারার আগে সেগ্াীলকে অবশ্যই 
দেখাতে হবে যে সেগ্ল ব্যবহার-মূল্য। কারণ সেগ্াালর জন্য যে শ্রম ব্যয়িত 
হয়েছে তা কার্যকর রূপে গণ্য হয় একমাত্র তখনই যখন সেই শ্রম এমন আকারে 
বায়ত হয়েছে, যেটা অপরের কাছে উপযোগী । সেই শ্রম অপরের পক্ষে উপযোগী 
কিনা, এবং ফলত সেই বাবদ উৎপন্ন দ্রব্যাটি অপরের চাহিদা মেটাতে পারে কিনা, 
তা প্রমাণ করা যেতে পারে একমান্র 'বানময় ক্রিয়ার দ্বারা । 

যাতে নিজের কোনো অভাব দূর হয় শুধু সেই রকম কোনো পণ্যের বানময়ে 
প্রত্যেক মাঁলক নিজ 'নজ পণ্য দিতে ইচ্ছুক । এঁদক থেকে দেখলে 'বাঁনময় তার 
কাছে নিছক একটা ব্যাক্তগত আদান-প্রদান। অপরাঁদকে, সে তার পণ্যের মূল্য 
উশুল করতে চায়, তাকে সমমূল্যের অন্য কোনো উপযুক্ত পণ্যে পাঁরবার্তত করতে 
চায়, অপর পণ্যটির মালিকের কাছে তার নিজ পণ্যের ব্যবহার-মূল্য থাক আর নাই 
থাক। এদিক থেকে 'বানিময় তার কাছে একটা সাধারণ ধরনের সামাজিক আদান- 
প্রদান। কিন্তু একই আদান-প্রদান একই সঙ্গে সমস্ত পণ্যের মাঁলকের কাছে 
একান্তভাবে ব্যাক্তগত এবং একান্তভাবে সামাঁজক ও সাধারণ হতে পারে না। 

বষয়টি আর একটু খটয়ে বিচার করা যাক। একটি পণ্যের মালিকের কাছে 
অন্য প্রাতাঁট পণ্যই তার নিজের পণ্যের জন্য, একটি বিশেষ সমতুল্য রূপ, ফলত 
তার নিজ পণ্যটি অন্য সমস্ত পণ্যের সর্বজনীন সমতুল্য রৃপ। 'ক্তু যেহেতু এ 
নিয়ম প্রত্যেক মালিকের পক্ষেই প্রযোজ্য, সেই হেতু প্রকৃতপক্ষে কোনো পণ্যই 
সর্বজনীন সমতুল্য রূপ হিসেবে কাজ করছে না এবং পণ্যের আপোঁক্ষক মূল্যের 
এমন কোনো সাধারণ রূপ নেই যার মধ্য 'দয়ে মূল্যের সমীকরণ এবং 1বাঁভন 
পণ্যের মূল্যের পরিমাণ তুলনা করা যেতে পারে । সৃতরাং এখনো এই দ্রব্গুলি 


সঙ্গে স্যাপ্ডালের 'বানময় করে, সেও স্যান্ডালকে ব্যবহার করছে স্যাপ্ডাল হিসেবেই । কিন্তু তার 
স্বাভাবক উপায়ে নয়। কারণ 'বানময়ের জন্য স্যান্ডাল তোর হয় নি" 4১1১0০61৯46 
162881£0৫, ১ বই, পাঁরচ্ছেদ ৯)। 
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পণ্য হিসেবে পরস্পরের সম্মুখীন হয় নি, হয়েছে দ্ুব্য হিসেবে বা ব্যবহার-মূল্য 
[হসেবে। 

এই অস্বাঁবধার মধ্যে আমাদের পণ্যের মালিকেরা ফাউস্টের মতো চিন্তা করে: 
শুরুতে কাজ ছিল'।* সুতরাং চিন্তা করার আগেই তারা কাজ করেছে এবং আদান- 
প্রদান করেছে। সহজাত প্রবান্ত অনুসারে তারা পণ্যের স্বভাবাঁসদ্ধ নিয়মের 
অনুবতর্ঁ হয়। অন্য কোনো পণ্যকে সর্বজনীন সমতুল্য রূপে তুলনা না করে তারা 
তাদের সমস্ত পণ্যের মধ্যে মূল্য সম্পর্ক তথা পণ্য সম্পক স্থাপন করতে পারে না। 
সেটা আমরা দেখোছ পণ্যের বিশ্লেষণ থেকে । 'কন্তু কোনো একাট বিশেষ পণ্য 
সামাঁজক ব্রিয়ার প্রভাবেই সর্বজনীন সমতুল্য রূপে পাঁরণত হতে পারে, তাছাড়া 
পারে না। কাজেই অন্যান্য সমস্ত পণ্যের সামাঁজক ক্রিয়া পথক করে আনে সেই 
বিশেষ পণ্যটকে, যার মধ্যে তারা সবাই নিজ নিজ মূল্য প্রকাশ করে । এমানিভাবে, 
এই পণ্যের শরীরী রূপ সমাজ-স্বীকৃত সমতুল্য রূপে পারণত হয়। সর্বজনীন 
সমতুল্য রূপে পাঁরণত হওয়াটাই এই সামাজিক প্রাক্রয়ার মধ্য দিয়ে হয়ে দাঁড়ায় 
অন্য সমস্ত পণ্য থেকে পৃথক এই পণ্যটির বিশেষ কাজ। এইভাবেই সেটি হয়ে 
ওঠে _ অর্থ । 


“তাদেব কেবল চিন্তা আছে এবং নিজেদের শাক্ত ও আঁধকার জন্তুর হাতে দেয়।' 'এবং 
যাদের আধকার, অথবা জন্তুর নাম, অথবা তার নামের সংখ্যা আছে, তারা ছাড়া কেউ কিনতেও 
পারবে না, কেউ বেচতে পারবে না" (429621756) 1১৮]। 


অর্থ হল 'বাঁনময়ের গাতপথে আবাশ্যক প্রয়োজন থেকে গঠিত স্ফাঁটকস্বরূপ, 
তার দ্বারাই শ্রমোৎপন্ন বাভন্ন দ্রব্য কার্যত পরস্পরের সঙ্গে সমীকৃত হয় এবং 
এইভাবে কার্ক্ষেত্রে পণ্যে পারিবর্তিত হয়। 'বাঁনময়ের এীতহাসিক প্রগাতি ও 
বিস্তৃতি সব পণ্যের ভিতর সপ্ত ব্যবহার-মূল্য আর মুল্যের মধ্যেকার বৈপরাত্যটির 
বিকাশ ঘটায়। ব্যবসায়ের আদান-প্রদানের উদ্দেশ্যে এই বৈপরাত্যকে একটা বাহ্যর্প 
দেওয়ার প্রয়োজনীয়তা মূল্যের একটা স্বতন্ত্র রূপ প্রাতিষ্ঠার দিকে চালত করে, 
এবং যতক্ষণ না পণ্য ও অর্থ এই দুই ভাগে পণ্যের পৃথগৃভবন চুড়াস্তভাবে 
ঘটে, ততক্ষণ ক্ষান্ত হয় না।.সৃতরাং যে-হারে শ্রমোৎপন্ন দ্রব্য পণ্যে পারণত হয় ঠিক 
সেই হারেই একাঁট বিশেষ পণ্য পাঁরণত হয় অর্থে ।** 


* গ্যেটে, “ফাটস্ট', ১ অংশ, ৩ দশ্য। সম্পাঃ 
** এ থেকে আমরা পেট-বুর্জোয়া সমাজতল্বের চাতুরশর একটা ধারণা করতে পারি। এই 
সমাজতন্ত একাঁদকে পণ্য-উৎপাদনকে চিরস্থায়ী করে একই সঙ্গে 'অর্থ এবং পণ্যের বৈরভাব' 
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সরাসাঁর দ্রব্-ীবাঁনময় একাঁদকে মূল্যের আপোক্ষক আভব্যাক্তর প্রাথমিক রূপ 
অর্জন করে, কিন্ত আর একদিকে নয়। সেই রুপ হল & পণ্যের %5$ পণ্যের »। 
সরাসার দ্রব্-ীবানময়ের রূপাঁট হল 4 ব্যবহার মূল্যের %58 ব্যবহার মূল্যের ৮1* 
এক্ষেত্রে 4& এবং 8 এই দু দ্রব্য এখনো পণ্য নয়, শুধু দ্রব্য-বানময়ের দ্বারাই 
এরা পণ্যে পাঁরণত হয়। একটি উপযোগা বস্তু বিনিময়-মূল্য অর্জন করার ?দকে 
প্রথম পদক্ষেপাঁট করে তখন, যখন তা তার মালিকের কাছে অ-ব্যবহার-মূল্য হয়ে 
ওঠে, এবং সেটা ঘটে তখনই, যখন তা তার আশু অভাব পূরণের জন্য প্রয়োজনীয় 
কোনো দ্রব্যের একটি আতারক্ত অংশ হয়ে দাঁড়ায়। বস্তু স্বতঃই মানুষের বাহঃস্ছ 
'জানস, এবং তাই ফলত তার দ্বারা হস্তান্তরযোগ্য। এই হস্তান্তর যাতে পারস্পাঁরক 
হতে পারে সেজন্য মানুষের পক্ষে শুধু একটা নীরব বোঝাপড়ার ভিতর 'দয়ে 
পরস্পরকে সেই সমস্ত হস্তান্তরযোগ্য বস্তুর ব্যাস্তগত মালিক হিসেবে, এবং একে 
অপরের থেকে স্বাধীন ব্যক্ত হিসেবে গণ্য করা দরকার। 'কস্তু যে আদম সমাজের 
[ভান্ত ছিল সমবেত সম্পীত্ত, তা সে পিতৃতান্তিক গোষ্ঠী হোক, প্রাচীন ভারতীয় 
কৌমসমাজই হোক অথবা পেরু দেশের ইংকা সমাজই [১৯] হোক, সেই আদিম 
সমাজে এরূপ পারস্পারক স্বাতন্ত্যের কোনো আস্তত্ব ছিল না। কাজেই পণ্য- 
বানময় সর্বপ্রথম শুরু হয় এই রকম কৌমসমাজের সীমান্তে, যেখানে তার সঙ্গে 
অনুরূপ অন্যান্য কৌমসমাজের অথবা তার সদস্যদের যোগাযোগ ঘটে। দ্রব্য যখনই 
কোনো কৌমসমাজের বাঁহঃসম্পকের ক্ষেত্রে পণ্যে পারণত হয় তখন তার 
প্রীতীন্রয়াস্বরূপ অভ্যন্তরীণ আদান প্রদানের ক্ষেত্রেও তার সেই পাঁরণাঁত 
ঘটে। সেগুলি কোন অনুপাতে 'বানময়যোগ্য, সেটা প্রথমে আকস্মিকভাবে নির্ধারণ 
রুরা হয়। সেগ্াীলর মালিকদের সেগ্াীলকে হস্তান্তারত করার পারস্পারক বাসনাই 
সেগীলকে বাঁনময়যোগ্য করে তোলে । ইত্যবসরে বাইরে থেকে পাওয়া উপযোগের 
বস্তুগালর প্রয়োজন ত্রমে ত্রমে স্থায় হয়ে দাঁড়ায় । পুনঃ পুনঃ চলার ফলে 'বাঁনময় 
হয়ে দাঁড়ায় একটা স্বাভাঁবক সামাজিক কাজ । সৃতরাং কালক্রমে, শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের 


বিলুপ্ত করতে চায়, এবং ফলত, যেহেতু এই বৈরভাবের একাদকে রয়েছে অর্থ, সেই হেতু অর্থের 
গবলোপ সাধন করতে চায়। আমরা অনুরূপভাবে পোপকে বাদ 'দয়ে ক্যা্থালক ধর্ম বাঁচিয়ে 
রাখার চেম্টা করতে পাঁর। এ বষয়ে আরও দেখুন আমার 27121626061 10012125015677 
09107101726, পৃঃ ৬১ ও পরে। 

* যতকাল দু রকম ভিন্ন গভন্ব ব্যবহার-মূল্যের 'বাঁনময়ের পাঁরবর্তে একাঁট দ্রব্যের সমতুল্য 
রুপ ধৃহসেবে একপাদা এলোমেলো দ্ীনস হাসির করা হয়, বর্ধরদেয় বেলায় প্রায়ই যেটা ছটে, 
ততাঁদন পর্যন্ত সরাসাঁর দ্রব্য-বানময়ও থাকে তার প্রথম শৈশবে। 


অধ্যায় ২। -_- 'বানময় প্রাক্রয়া ১২১ 


অন্তত একাংশ বিশেষ করে বাঁনময়ের উদ্দেশ্যেই উৎপন্ন হতে বাধ্য । সেই মুহূর্ত 
থেকে উপভোগের উদ্দেশ্যে এক বস্তুর উপযো'গতা এবং 'বাঁনময়ের উদ্দেশ্যে তার 
উপযোগতা, এই দুইয়ের মধ্যে প্রভেদ স্বানার্দন্ট হয়ে যায়। তার ব্যবহার-মূল্য 
বানময়-মূল্য থেকে পৃথক হয়ে দাঁড়ায়। অন্যদিকে, যে পরিমাণগত অনুপাতে 
দব্যগুীলর 'বাঁনময় হয় তা নিভরশীল হয়ে পড়ে সেগ্াীলর উৎপাদনের উপরেই । 
লোকাচার তাদের 'নার্ঘন্ট পরিমাণ মৃল্য-রূপে চিহৃত করে দেয়। 

সরাসার দুব্-বানময়ে প্রত্যেকাট পণ্যই প্রত্যক্ষভাবে তার মাঁলকের কাছে 
[বাঁনময়ের একটা উপায় এবং অন্য সকলের কাছে একটি সমতুল্য, অবশ্য শুধু 
ততদ্‌রই, যতদ্‌র তাদের কাছে তার ব্যবহার-মূল্য আছে। সুতরাং এই স্তরে, 
বানময়ের দ্রব্য নিজ ব্যবহার-মূল্য থেকে অথবা 'বাঁনময়কারীদের নিজ 'নজ 
প্রয়োজন থেকে স্বতন্লভাবে কোনো মূল্য-র্প ধারণ করে না। 'বাঁনময়কৃত পণ্যের 
সংখ্যা এবং বৌচন্র্য যতই বাড়ে ততই মূল্য-র্‌পের প্রয়োজনীয়তা বাড়তে থাকে। 
সমস্যা এবং তার সমাধানের উপায় একই সঙ্গে আবিভূ্তি হয়। যতক্ষণ না একটি 
বিশেষ পণ্যের বদলে 'বাভন্ন মালিকের 'বাঁভল্ন পণ্য 'বানময়যোগ্য হয় এবং মূল্য 
[হসেবে সমান করে ধরা হয়, ততক্ষণ পণ্যের মাঁলকেরা 'নজ 'নজ পণ্যকে অন্যের 
পণ্যের সঙ্গে সমান করে দেখে না এবং ব্যাপকভাবে 'বানময়ও করে না। এই 
শেষোক্ত দ্ুব্যুটি অন্যান্য বহ্‌ পণ্যের সমতুল্য রূপ ধারণ করে আঁবলম্বে সাধারণ 
সামাঁজক সমতুল্য রূপের চীরন্ত্ প্রাপ্ত হয়, যাঁদও সংকীর্ণ সীমার মধ্যে। যে 
ক্ষণস্থায়ী সামাঁজক কাজের ভিতর তার এই চারন্রট জন্মলাভ করে, সেই কাজের 
সঙ্গে সঙ্গেই তার আ'বর্ভাব এবং [তিরোধান ঘটে। পালাক্রমে এবং অস্থায় ঈভাবে তা 
কখনো এক পণ্যের কখনো আর এক পণ্যের চারন্র হয়ে দাঁড়ায়। "ক্তু 'বানময় 
প্রথার অগ্রগাতির ফলে বিশেষ এক ধরনের পণ্য দঢ়রূপে এবং একান্তভাবে এই সাধারণ 
সামাঁজক রূপের চরিন্র্ট লাভ করে এবং অর্থ-রূপে দানা বাঁধে । কোন বিশেষ পণ্য 
এই রূপ ধারণ করবে তা প্রথম প্রথম আকস্মিক ঘটনা মান্ত। তা সত্তেও, দুই প্রকার 
অবস্থার প্রভাব সম্যকরূপে বর্তমান। অর্থ-রূপাঁট হয় বাইরে থেকে পাওয়া সবচেয়ে 
গুরুত্বপূর্ণ বিনিময়-সামগ্রগুলির সঙ্গে সংযুক্ত হয় এবং বন্তৃতপক্ষে এগ্ীলি হল 
আদম ও স্বাভাবক রূপ, যার মধ্যে অভ্যন্তরীণ দ্রব্যের 'বাঁনময়-মূল্য প্রকাশ লাভ 
করে; না হয় হস্তাম্তরযোগ্য সম্পদের প্রধান অংশের অন্তভুক্ত গবাঁদ পশুর মতো 
কোনো একটি অভ্যন্তরীণ উপযোগের দ্বব্যের সঙ্গে সংযুক্ত হয়। যাযাবর জাতিগ্ীলই 
সর্বপ্রথম অর্থরূপের বিকাশ ঘটায়, কারণ তাদের সমস্ত পাঁর্থব বস্তুই অস্ছাবর 
সম্পা্ত নিয়ে গঠিত, সৃতরাং প্রত্যক্ষভাবে হস্তান্তরযোগ্য, এবং তাদের জাবনযান্রার 


প্রথম ভাগ । -_- পণ্য এবং অর্থ | ১২২ 


ধরনই এমন যে তারা আঁবরত অন্যান্য সম্প্রদায়ের সংস্পর্শে আসে এবং তার ফলে 
দ্ব্য-বিনিময়ের আবশ্যকতা দেখা দেয়। মানুষ অনেক সময়ে দাস-রূপে মানুষকেই 
অর্থের আদম উপকরণ হিসেবে ব্যবহার করেছে কিন্তু জামকে কখনো এই উদ্দেশ 
ব্যবহার করে 'ন। এরকম ধারণার উদ্ভব হতে পেরোছিল একমান্র সুপাঁরণত 
বুজৌয়া সমাজেই। ১৭শ শতাব্দীর শেষ তৃতীয়াংশে এই ধারণার সূত্রপাত, এবং 
জাতিগত পরিসরে প্রথম প্রচলনের চেষ্টা হয় এক শতাব্দী পরে, ফরাসী বুজৌঁয়া 
বিপ্লবের সময়ে । 

যে মান্রায় বানময় তার স্থানীয় সীমা আতন্রম করে যায়, যে মাত্রায় পণ্যের 
মূল্য ক্রমবর্ধমান হারে মূর্ত মনূষ্য-শ্রমে অঙ্গীভূত হয়ে পড়ে, সেই মান্রাতেই 
অর্থ-রূপ ধারণ করে সেই সমস্ত পণ্য, যেগুলি প্রকীতিগতভাবেই সর্বজনীন সমতুল্য 
রূপে সামাজিক ক্রিয়া সম্পন্ন করার উপযুক্ত । এই পণ্যগুলি হল মূল্যবান ধাতু । 

'যাাঁদও সোনা এবং রুূপো স্বভাবত অর্থ নয়, তবু অর্থ স্বভাবতই সোনা এব 
রুপো”* এই কথার সত্যতা উপলান্ধ করা যায় এই দেখে যে এই ধাতুগুলির 
পদার্থগত গুণাবলী অর্থের কাজে লাগাবার উপযুক্ত ।** এপর্যন্ত অবশ্য আমরা 
অর্থের একটি মান্র কাজের সঙ্গেই পাঁরচিত, যথা, পণ্যের মূল্য প্রকাশের রূপ 
[হিসেবে কাজ করা, কিংবা এমন একটা বস্তু হিসেবে কাজ করা যার মধ্যে সেগ্ীলর 
মূল্য সামাজিকভাবে প্রকাশত। মূল্য প্রকাশের যথোপযুক্ত রুপ, াবমূর্ত ও সেই 
হেতু আভন্ন মনুষ্য-শ্রমের উপযুক্ত মৃর্তরূপ হতে পারে একমান্র সেই বস্তুই যার 
প্রতিটি নমুনাতেই সমান গুণ দেখা যায়। অন্যাদকে, যেহেতু মূল্য-পাঁরমাণের 
বাভন্নতা শুধু পাঁরমাণগত পার্থক্য, সুতরাং অর্থ-পণ্যটিকে অবশ্যই হতে হবে 
নিছক পাঁরমাণগত পার্থক্য-সাপেক্ষ, সুতরাং ইচ্ছামত যাকে বিভাজ্য হতে হবে 
এবং সমানভাবে হতে হবে পুনঃযোজনীয়। সোনা এবং রুপোর এই গুণ প্রকৃতিদত্ত। 

অর্থ-পণ্যের ব্যবহার-মূল্য দ্বিবধ হয়ে দাঁড়ায়। পণ্য হিসেবে তার বিশেষ 
ব্যবহার-মূল্য (যেমন সোনা দাঁত বাধানোর কাজে লাগে এবং বিলাসিতার দুব্য 
ইত্যাঁদর কাঁচামাল হিসেবে কাজ করে) ছাড়াও তা একাঁট আনূষ্ঠাঁনক ব্যবহার- 
মূল্য অর্জন করে, তার বিশেষ সামাঁজক ক্রিয়া থেকেই এর উপ্তব। 


* 1521] 71212780210 227 29442501270 0061501101016) ১7159. মল্যবান 
ধাতু... স্বভাবত অর্থ”, 02112101. 19616 14০76৫2. কুস্তোদির প্রকাশনায়, 7১970 15109৭01172) 
৮ []া, 0. 137). 

** এ বিষয়ে আরও বিস্তৃত বিবরণের জন্য আমার উল্লিখিত গ্রন্থে 'বহুমূল্য ধাতু" অধ্যায়াট 
দেখুন। 


অধ্যায় ২। -- 'বানময় প্রক্রিয়া ১২৩ 


যেহেতু সমস্ত পণ্যই অর্থের বাশম্ট সমতুল্য রূপ মান্র, এবং অর্থ তাদের 
সর্বজনীন সমতুল্যতার পাঁরচায়ক, সুতরাং অর্থের দিক দিয়ে সর্বজনীন পণ্য 
হিসেবে এ পণ্যগুলি বিশেষ বিশেষ পণ্যের ভূমিকা পালন করে।* 

আমরা দেখোছি যে অর্থ-রূপটি হল একটি মান্র পণ্যের উপরে বিকীর্ণ অন্য 
সমস্ত পণ্যের মধ্যেকার মূল্য সম্পকের প্রতিফলন মান্র। সুতরাং অর্থ যে একটি 
পণ্য** এটা শুধু তাঁদেরই কাছে একটি নতুন আঁবচ্কার যাঁরা এর পূর্ণ বিকশিত 
রূপ থেকে বিশ্লেষণ আরস্তভ করেন। অর্থে পরিণত পণ্যটিকে 'বানময়-ক্রিয়া প্রদান 
করে তার 'বাশম্ট মূল্য-রৃপ, তার মূল্য নয়। এই দুট ভিন্ন ভিন্ন জানিস গুলিয়ে 
ফেলে কোনো কোনো লেখক মনে করেছেন যে সোনা এবং রুপোর মূল্য 
কাল্পানক।*** কোনো কোনো কাজের ব্যাপারে অর্থের স্থান আঁধকার করতে পারে 
তার সাধারণ প্রতীক, এই 'বষয়াট থেকে অন্য একটা ভুল ধারণার সাষ্ট হয়েছে, 


* 'অর্থ বহুমুখী পণ্য (৬1, পূর্বোক্ত রচনা, পৃ ১৬)। 

**''রুপো ও সোনা 'াজেরাই যোদের আমরা পাঁরাঁচত বুলয়ন নামে আভাহত করতে 
পাঁর) . পণ্য... তাদের মূল্য. . বাড়ে এবং কমে। ব্লয়ানের মূল্য তখনই বোঁশ হয়েছে 
বলে ধবা যায় ষখন কম ওজনের বুঁলয়ন দিয়ে দেশের কাঁষ বা কল-কারখানার মাল বোঁশ 
পারমাণে কেনা যায়, ইত্যাদি (4 1)5609%56 ০1 £16 (৮676701 71091075 ০1 4601169, 77006, 
2110 15501:2176655 ৫5 17691 514116 £7% 71616650177 2201. 09161. 135 2, 16101)901. 1401710010১ 
1699. 7. 7) | 'রুপো ও সোনা, মুদ্রারূপী হোক বা না হোক, অন্য সমস্ত জানসের পাঁরমাপের 
জন্য বাবহত হলেও, মদ, তেল, তামাক, কাপড় বা অন্য জিনিসপত্রের মতোই পণ্য' 
(4 10156098752 60770277187 77606, 21710 (1:61 62 227100101০1 £706 £৫5৫-17065 2০. ১, 
[,071007, 1689, [9- 2)। 'রাজ্যের মজনত দ্রব্য ও ধনসম্পদ প্রকৃতপক্ষে অর্থের মধ্যে সীমাবদ্ধ 
রাখা যায় না, সোনা ও রুপোকেও পণ্য থেকে বাদ দেওয়া উচিত নয়' (7712 12৫51717026 
77246৫77951 19101662816 27246. 1,00001)) 1677) 09. 4). 

*** “টাকা হওয়ার আগে স্বয়ং সোনা ও রুপোর ধাতু হিসেবে মূল্য আছে' (09911901, 
পূর্বোক্ত রচনা)। লক্‌ বলেন, “যে গুণ থাকার জন্য রুপো অর্থ হওয়াব যোগ্য, তারই দরুন 
মানবজাতির সর্বজনীন স্বীকাত রুপোকে একটি কাল্পানক মূল্য প্রদান করেছে।' অপরপক্ষে, 
লো বলেন: “বাভন্ল জাত কী করে একটিমান্র 'জানসকে একটি কাল্পানক মূল্য দিতে পারে 2. 
অথবা এই কাল্পনিক মূল্য কেমন করেই বা বজায় থাকে ?' কিন্তু নিম্নলিখিত উদ্ধতি থেকে দেখা 
ঘায় যে তান নিজে এ বিষয়ে কত কম বৃুঝেছিলেন: “রুপোর যা ব্যবহার-মূল্য সেই অনুপাতে তার 
সঙ্গে অন্য জিনিসের 'বাঁনময় হত, কাজেই সেই 'বানময়াট ছিল রূপোর প্রকৃত মূল্যেব অনুপাতে । 
অর্থ হিসেবে গৃহীত হওয়ার পর তার মধ্যে আর একটা আতিরিক্ত মূল্য গজাল (770 ৮21০ 


00101010176116) (062) 1,9৬5. 097520672129785 51712 77172670876 61 16 ০০017776706. 


ঘা: 12097:077%5565 1787727101215 ৫: 57111588016, ৫0. 109116) 100. 469, 4270). 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১২৪ 


সেটা এই যে অর্থ নিজেই একটা প্রতীকমান্ত। সে যাই হোক এই ভুলের ভিতর 
থেকে উপক ঝুশক মারে এই অস্পম্ট ধারণাঁট যে, কোনো একটি বস্তুর অর্থ-রূপাঁট 
সেই বস্তুটির একটা আঁবচ্ছেদ্য অংশ নয়, তা হচ্ছে শুধু এমন একটি রুপ যার মধ্যে 
কতকগুলি সামাজিক সম্পর্ক প্রকাশিত হয়। এই হিসেবে প্রত্যেক পণ্যই একটি 
প্রতীক, কারণ তা মূল্য বলে, তা তার উৎপাদনে ব্যয়িত মনুষ্য-শ্রমের উপরকার 
একট বস্তুগত আচ্ছাদনী মান্র।* 'কস্তু কোনো একটি 'নার্ট উৎপাদন-পদ্ধাতর 
ব্যবস্থাধীনে বস্তুগাঁল যে সামাজিক চাঁরত্র লাভ করে, অথবা শ্রমের সামাজিক 
গৃণাবলী যে বাস্তব রূপ গ্রহণ করে, যাঁদ তাকে শুধু প্রতীক হিসেবেই ঘোষণা 
করা হয়, তা হলে সেই সঙ্গে এটাও বলা হয় যে এই বৈশিষ্ট্যগলি মানবজাতির 
তথাকাঁথত সর্বজনীন সম্মতি দ্বারা সমার্থত যথেচ্ছ কল্পনা । অষ্টাদশ শতাব্দীতে 
প্রচলিত ব্যাখ্যা পদ্ধাতর সঙ্গে এটা খাপ খেয়েছিল। মানুষের সঙ্গে মানুষের 


* 'অর্থ হচ্ছে তাদের পেণ্যগ্লির) মম প্রতীক (৬. ৭6 00001017815, 11617267715 ৫ 
007/776706. ০০৮, 101৮ 15০, 1766, 0. 11, 2143) । প্রতীক হয়ে পণ্যগীল তাদের 
আকর্ষণ*“করে' তে, পৃঃ ১৫৫)। “অর্থ _- জিনিসের প্রতীক ও প্রাতাঁনীধ' (21০77090516 
[55726 ৫65 1,028, 06০65. [,071000) 1767, €. [], 0. 3) 1 “অর্থ -- সরল প্রতীক নয়, 
কেননা তা স্বয়ং ধনের মর্ম; তা মূলের প্রাতিনীধ নয়, স্বয়ং মূল্য 
(1. 1079506, পর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯১০)। “মূল্য বলতে বোঝায় মূল্যবান বস্তুর 
শুধু একট প্রতীক; বস্তুটি কি সে কথার কোনো গুরুত্ব নেই, বন্তুটির মূল্য কি এই কথাঁট 
গুরুত্বপূর্ণ (11686]. £/:219592/82 ৫25 £650%, 5. 100)। অর্থ যে কেবলমাত্র একট প্রতীক 
এবং মূল্যবান ধাতুর মূল্য যে নিতান্তই কাল্পানক সে ধারণাটা অর্থনীতাঁবদদের অনেক আগে 
আইন বিশেষজ্ঞরা চালু করেছিলেন। এ কাজ তাঁরা করোৌছলেন রাজশাক্তর মোসাহেবীর জন্য, 
গোটা মধ্য যুগে রাজশাক্তর মুদ্রার মূল্হ্বাস করবার আঁধকার সমর্থন করে; তাঁরা রোমান 
সাম্রাজ্যের এ্রীতিহ্যের এবং প্যানডেক্টে [২০] অর্থ সম্পর্কে যে ধ্যানধারণা দেখা যায়, তাব আশ্রয় 
নয়েছিলেন। তাঁদের একজন স্‌যোগ্য পন্ডিত ভালোয়া-র ফিলিপ ১৩৪৬ সালের এক 'ডিক্রিতে 
বলেছেন, 'কারোই এ বিষয়ে সন্দেহ করা উচিত নয় যে, শুধু আমাদের এবং আমাদের মহান 
রাজত্বেরই মুদ্রা তোর করার, অর্থ সরবরাহের এবং মদ্দ্রা সম্পাঁকৃতি সকল ধরনের নিদেশ দানের 
আধকার এবং আমাদের খৃশীমত 'এবং নির্ধারত দামে সণ্চলনের জন্য অর্থ সরবরাহের আঁধকার 
রয়েছে। রোমান আইনের একটা নিয়ম ছিল যে অর্থের মূল্য সম্রাটের ভিক্রিলে নির্ধারত। 
অর্থকে পণ্য হিসেবে গণ্য করা সংস্পন্টরূপে 'নাষদ্ধ ছিল। 'অর্থ কেউ কিনতে পারে না, 
কেননা সকলের ব্যবহার করার জন্য তারা পণ্য হিসেবে গঠিত হতে পারে না।' গ.ফ. পাগ্‌নিনি 
এীবষয়ে কিছ ভালো কাজ করেছেন; দ্রষ্টব্য 0- 1. ৮8011701. 52£850 50114. 2 82459 
/72££0 ৫৪114 ০০5৫, 1751, কুস্তোঁদর প্রকাশনায়, 7৪7৩ 11000178১ 1. 1] 1 পাগাঁনান তাঁর 
গ্রন্থের "দ্বিতীয় অংশে বিশেষভাবে আইনজ্ঞদের বিরুদ্ধে বিতর্ক চালিয়েছেন। 


অধ্যায় ২। -_ বানময় প্রন্তিয়া ১২৫ 


সামাঁজক সম্পর্ক যে দুর্বোধ্য রূপ গ্রহণ করে তার উৎপাঁন্ত সম্বন্ধে কোনো ব্যাখ্যা 
ধদূতে অসমর্থ হয়ে লোকে এই সম্পর্কের উপর একটা এ্তিহ্যগত উৎপাত্তর কাহন? 
চাপিয়ে তার দূর্বোধ্যতার অবসান ঘটাতে চেয়োছল। 

আগেই বলা হয়েছে যে পণ্যের সমতুল্য রূপ থেকে তার মূল্যের পাঁরমাণ 
কিছুই বোঝা যায় না। সুতরাং সোনা যে অর্থ, এবং ফলত, তার সঙ্গে অন্য সমস্ত 
পণ্যের 'বাঁনময় চলে, এ কথা জানা সত্তেও, ধরুন, ১০ পাউন্ড সোনার মূল্য কত 
হতে পারে তা আমরা জান না। অন্য যে কোনো পণ্যের মতো, অর্থও অন্য আর 
একটি পণ্যের মধ্যে আপোক্ষকভাবে ছাড়া অন্য কোনো উপায়ে নিজের মূল্য প্রকাশ 
করতে পারে না। তা উৎপাদন করতে যত শ্রম-সময় লাগে তাই দয়েই তার মূল্য 
নিধ্ণারত হয় এবং তা প্রকাঁশত হয় সমপাঁরমাণ শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন অন্য যে কোনো 
পণ্যের মাধ্যমে ।* সোনার আপোক্ষিক মূল্যের পাঁরমাণ 'নর্ধারিত হয়ে যায় মূল 
উৎপাদনের জায়গায়, সরাসার 'বানময় বাণিজ্যের মারফং। অর্থ-রূপে তা যখন 
সণ্টালত হতে আরম্ভ করে তার মূল্য তখন 'ঠিক হয়ে আছে। ১৭শ শতাব্দীর শেষ 
দশকেই দেখানো হয়োছল যে অর্থ হচ্ছে একটি পণ্য, কিন্তু এটুকু হল বিশ্লেষণের পথে 
প্রথম পদক্ষেপ। অর্থও যে পণ্য সেটা বোঝা তেমন মুশাঁকল নয়, মুশাঁকল হচ্ছে 
এইটে আঁব্কার করা ষে কেন এবং 'কভাবে একটি পণ্য অর্থে পাঁরণত হয়।** 


* 'যে সময়ের ভিতর একজন এক বুশেল শস্য উৎপাদন করতে পারে, সেই সময়ের মধ্যে 
সে যাঁদ পেরুতে মাঁটর তলা থেকে এক আউন্স রূপো বের করে লণ্ডনে আনতে পারে, তা 
হলে একাট হল অন্যটির স্বাভাবক দাম; এখন, নতুন বা আরও সহজসাধ্য খাঁন আঁবচ্কারের ফলে, 
সে যাঁদ আগে যত সহজে এক আউন্স রূপো বার করত তত সহজে দুই আউন্স রুপো সংগ্রহ 
করতে পারে, তা হলে শস্যের দাম স্বভাবতই এখন হবে আগেকার ১০ শিলিং-এর জায়গায় ৫ 
শালং, ০966115 781905 [অন্য সম শর্তে] (৬৬11]127) 0500. 4৯006505601 18563 
270 00001010075. [,00001) 1667১, 70. 31). 

** পাণ্ডত অধ্যাপক রোশার প্রথমে আমাদের জানালেন যে, “অর্থের ভুল সংজ্ঞার্থগীলকে 
দুটো প্রধান ভাগে ভাগ করা যায়: যেগূলি তাকে পণ্যের চেয়ে বোশ করে দেখে এবং যেগবাল 
তাকে পণ্যের চেয়ে কম করে দেখে ।' এই কথা জানাবার পর তিনি অর্থের প্রকৃতি সম্বন্ধে রচনাদির 
একাঁট দশর্ঘ ও আত 'মশ্র তাঁলকা আমাদের দিলেন, তা থেকে মনে হয় যে এই তাত্বের প্রকৃত 
ইাতহাস সম্বন্ধে তাঁর বিন্দুমাত্র ধারণা নেই; তারপর তিনি এই বলে উপদেশ বর্ষণ করলেন: 
“তা ছাড়া, এ কথা অস্বীকার করা চলে না যে, যে-সমস্ত বৌশম্ট্যের দরুন অর্থ অন্যান্য পণ্য থেকে 
আলাদা, পরবতর্শকালের বোঁশর ভাগ অর্থনীতিবিদই সেগুলি যথেষ্ট মনে রাখেন না।' ততো হলে 
কথা তো এই যে অর্থ পণ্যের চেয়ে বোৌশ অথবা কম!) :...এ পর্যন্ত, গাঁনল প্রততির আধা- 
বাঁণজ্যবাদণ প্রাতক্রিয়া একেবারে ভাত্তহশন নয়” (৮%1111610) 29501)61) 7052 ০৮777014267 
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4 পণ্যের 53 পণ্যের % মূল্যের এই সর্বাপেক্ষা প্রাথামক পাঁরচয় থেকে 
আমরা আগেই দেখোঁছ, যে-বস্তুর মধ্যে অন্য কোনো বস্তুর মূল্যের পারমাণ প্রকাশত 
হয়, মনে হয় সে বস্তুটি যেন এই সমতুল্য রুপ গ্রহণ করেছে এই সম্পর্ক থেকে 
সম্পূর্ণ স্বতল্ভাবে, যেন তার এ গুণটি প্রকৃতিদত্ত সামাজিক গৃণ। আমরা এই 
মিথ্যা প্রতীত অনুসরণ করোছ তার চূড়ান্ত প্রাতিষ্ঠা পর্যন্ত, একাঁট 'বাঁশম্ট পণ্যের 
দেহ-রুপ যখন সর্বজনীন সমতুল্য রূপ গ্রহণ করল এবং যখন এইভাবে দানা বাঁধল 
অর্থরূপে, তখনই সেই প্রতীত সম্পূর্ণতা লাভ করল। এই ধারণা সৃষ্টি হয় 
যে, অন্যান্য পণ্যের মূল্য সোনার মধ্যে প্রকাঁশত হচ্ছে বলেই সোনা অর্থ হয়ে ওঠে 
না, বরং অন্যান্য সমস্ত পণ্য সোনার মধ্যে তাদের মূল্য এজন্যই সর্বজনীনভাবে 
প্রকাশ করে, যেহেতু সোনা অর্থ। এর ফলে প্রাক্রয়াটর মধ্যবতাঁ ধাপগ্াীল বিল:প্ত 
হয়ে যায় এবং তার কোনো চিহ্ই আর থাকে না। পণ্যগ্ীলর মূল্য তখন তাদের 
নিজেদের থেকে কোনো উদ্যোগ আয়োজন ব্যতঈতই, তাদেরই সঙ্গে সহ অবস্থানকারী 
আরেকাঁট পণ্যের মধ্যে সম্পূর্ণভাবে প্রকাশ পায়। সোনা এবং রুপোই হল সেই 
বস্তু এবং এ বস্তু পঁথবীর গর্ভ থেকে উত্তোলত হওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই সর্বপ্রকার 
মনুষ্য-শ্রমের প্রত্যক্ষ প্রাতমৃূর্তিতে পাঁরণত হয়। এই হল অর্থের জাদু। যে 
সমাজের রূপ নয়ে আমরা এখন আলোচনা করাছ, তাতে উৎপাদনের সামাজক 
প্রান্নয়ায় মানুষের আচরণ 'নতান্তই পরমাণুসলভ। কাজেই উৎপাদনের মধ্যে 
তাদের পারস্পাঁরক সম্পর্ক যে বস্তুগত চাঁরন্র 'নয়ে ফুটে ওঠে তার উপর তাদের 
নাজেদের কোনো হাত থাকে না এবং তার কোনো সম্বন্ধ থাকে না তাদের সচেতন 
ব্যাক্তিগত কাজের সঙ্গে। শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের সাধারণ নিয়ম হিসেবে পণ্যের আকার 
ধারণ করার মধ্যেই এর প্রকাশ। আমরা দেখোঁছ কেমন করে পণ্যোংপাদনভাত্তক 
সমাজের উত্তরোত্তর ভ্রমবকাশ একটি সুবিধাভোগী পণ্যকে অথেরি চারন্র দ্বারা 
চাহন্ত করে দেয়। সুতরাং, অর্থপূজার যে ধাঁধা তা পণ্যপৃ্জারই সাঁন্ট করা 
ধাঁধা, কেবল, এখন তা আমাদের কাছে তার প্রকটতম রূপে পারস্ফুট। 


067 7/21107:210/0707776, 9. 4000]. 18598, ১. 209-210) । বোশ! কম! যথেম্ট নয়! এ 
পর্যন্ত! একেবারে নয়! ভাব ও ভাষায় কী স্বচ্ছতা এবং স্পন্টতা! এই রকম সারগ্রাহী 
অধ্যাপকসৃলভ বকৃবকানিকে মিঃ রোশার সবিনয়ে আভসিত করে অর্থশাস্ত্ের 'শারণীরস্থানীয়- 
শারীরবৃত্তীয় পদ্ধাত, নামকরণ করেছেন! অবশ্য একাঁটি আঁবচ্কারের জন্য তাঁকে বাহবা 'দতে 
হবে, আঁবন্কারাট এই যে অর্থ 'একাঁট আনন্দদায়ক পণ্য, । 


অধ্যায় ৩ 


অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন 


পরিচ্ছেদ ১। _ মূল্যের পরিমাপ 


এই গ্রন্থে আম সরলতার খাতিরে সোনাকেই অর্থ-পণ্যম হিসেবে ধরোছ। 

অর্থের প্রথম কাজ হল পণ্যসমূহের মূল্য প্রকাশের উপাদান সরবরাহ করা, 
কিংবা, তাদের মূল্যকে একই সংজ্ঞাঁবাশষ্ট, গণগতভাবে সমান এবং পারমাণগতভাবে 
সমতুল্য 1হসেবে প্রকাশ করা। এইভাবে অর্থ মূল্যের সর্বজনীন পাঁরমাপের কাজ 
করে। শুধু এই কাজ করে বলেই, স্বভাবগণে বিশেষ সমতুল্য পণ্য __ সোনা 
হয়ে ওঠে অর্থ । 

অর্থ পণ্যকে প্রমেয় করে না। ঠিক তার বিপরাীত। মূল্য হিসেবে সমস্ত পণ্যই 
মনষ্য-শ্রমের বাস্তব 'রূপ, সুতরাং প্রমেয়, সেই কারণেই একটিমান্রী বাঁশম্ট পণ্যের 
সাহায্যে সেই মূল্যের পাঁরমাপ করা চলে এবং উক্ত 'বাঁশম্ট পণ্যাটকে পাঁরণত করা 
যেতে পারে সেগুলির মূল্যের সাধারণ পারমাপে, বা অর্থে। পণ্যের মধ্যে যে 
মূল্যের পাঁরমাপ, শ্রম-সময়* অন্তীর্নীহত থাকে, তাকে অবশ্যই যে বাহ্যক রূপ 
ধারণ করতে হবে, মূল্যের পাঁরমাপ হিসেবে অর্থ সেই বাহ্যক রৃপ। 


* অর্থ কেন সরাসাঁর শ্রম-সময়ের পাঁরচায়ক হয় না, যাতে, ধরুন, » ঘণ্টার শ্রমের 
প্রাতীনাধত্ব এক টুকরো কাগজ 'দয়ে করা চলে, __ এই প্রশ্নাট আসলে পণ্য-উৎপাদন প্রথায় সমস্ত 
উৎপাদই পণ্যের রূপ ধারণ করে কেন? -- এই প্রশ্নেরই সমান। এটা স্বতঃ'সিদ্ধ, কেননা, সেগযালর 
পণ্য-রূপ ধারণ করার মানেই হল পণ্যের সঙ্গে অর্থের পার্থক্য রচনা । অথবা ব্যক্তিগত শ্রম, _ যে 
শ্রম এক এক ব্যক্তি করে থাকে -_ কেন সরাসার তার বপরাত, সামাজিক শ্রম বলে গণ্য করা যায় 
না? পণ্যোৎপাদন-[ভাত্তক সমাজে "শ্রম-অর্থ-এর ইউটোপণয় চিন্তা আম অন্যত্র পুঙখাননপুঙ্খরূপে 
[বচার করেছি (2%7 47715 ৫27 2917£50%27 902/979776, পৃঃ ৬১ ও পরে)। এ বিষয়ে 
আম আর এইটুকু বলব যে উদাহরণস্বরূপ, ওয়েনের শ্রম-অর্থ' যাঁদ অর্থ হয় তো থিয়েটারের 
টিকিটও “অর্থ”। ওয়েন ধরে নিয়েছেন প্রত্যক্ষভাবে সামাজকণকৃত শ্রম, উৎপাদনের যে ধরনটা 
পণ্য-উৎপাদনের সঙ্গে একেবারেই খাপ খায় না। ব্যাক্ত যে সাধারণ শ্রমদানে অংশগ্রহণ করেছে, 
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£ পণ্যের *5অর্থ-পণ্যের %, সোনার মাধ্যমে পণ্যের এই মূল্য প্রকাশই তার 
অর্থ-রূপ বা তার দাম। ১টন লোহা-২ আউন্স সোনা এরূপ একাঁটমান্্র সমীকরণ 
দ্বারাই এখন লোহার মূল্য সমাজ কর্তৃক অনুমোঁদত পদ্ধাতিতে প্রকাশ করা যায়। 
এই সমণীকরণাঁটকে এখন আর অন্যান্য সমস্ত পণ্যের মূল্য সংক্রান্ত সমীকরণরাশর 
মধ্যে একটি গ্রান্থ হিসেবে দেখানোর দরকার নেই, কেননা সোনা নামধারী 
সমতুল্য পণ্যট এখন অর্থের চারন্র লাভ করেছে । আপোঁক্ষক মূল্যের সাধারণ 
রূপাঁট এখন আবার ধারণ করেছে তার সেই সরল অথবা 'বাচ্ছল্ল আপোক্ষিক 
মূল্যের আদ আকার। অন্যাদকে, আপোক্ষক মূল্যের বার্ধত রূপাঁট, সমীকরণের 
অসীম রাশিমালাটি, এখন অর্থ-পণ্যের 'বাঁশম্ট আপেক্ষিক মূল্যে পাঁরণত হয়েছে। 
এ রাশিমালাটই এখন স্পম্ট, তার সামাঁজক অনুমোদন পাওয়া যাচ্ছে প্রকৃত 
পণ্যসামগ্রশর দামের মধ্যে। আমরা যাঁদ দামের তা'লকা উল্টো দিক থেকে পাঁড়, তা 
হলেই সর্বাবধ পণ্যের মাধ্যমে অর্থের মূল্যের পারমাণ দেখতে পাব। কিস্তৃ অর্থের 
নিজস্ব কোনো দাম নেই। তাকে অন্য সমস্ত পণ্যের সঙ্গে সমভৃমতে দাঁড় করানোর 
জন্য, অর্থকে অর্থের নিজেরই সমতুল্য হিসেবে ধরে 'নয়ে অর্থের সঙ্গে অর্থের 
সমীকরণে বাধ্য হব। 

পণ্যের দাম, অথবা অর্থরৃপ তার সাধারণ মূল্য রূপের মতোই, স্বায় স্কুল 
অবয়ব থেকে সম্পূর্ণ স্বতল্; কাজেই এ রূপাঁট হল 'নছক ভাবাত্মক বা মানাঁসক। 
লোহা, ছিট-কাপড় এবং শস্য ইত্যাদির মূল্য অদৃশ্য হলেও এই জিনিসগুলোর 
তাকে ভাবাত্মক রূপে প্রত্যক্ষ করে তোলা হয়, যেন এ সম্পকাঁটর আস্তত্ব কেবল 
তাদের 'নাজেদের মগজে । কাজেই ওদের মালিক যাঁদ বাহজগতের সঙ্গে তাদের 
দামের পারচয় ঘটাতে চায় তা হলে আগে ওদের ধার 'দতে হবে তার 


এবং ভোগের জন্য 'নার্দম্ট সাধারণ দ্রব্ভান্ডারের একাংশে যে তার আঁধকার আছে, শ্রমের 
সার্টফিকেট তার একটি নিদর্শন মান্র। কিন্তু ওয়েন পণ্য-উৎপাদনের কথা মনেও করেন নি, এবং 
সেই সঙ্গে অর্থ সম্বন্ধে বুল কপাঁচয়ে সেই উৎপাদনের অপারহার্য শর্ত এাঁড়য়ে যাওয়ার চেষ্টা 
করেন। 

* অসভ্য এবং অর্ধসভ্য জাতির লোক ভিন্ন ভিন্ন রূপে জিহবা ব্যবহার করে। ব্যাফন 
উপসাগরের পশ্চিম তাীরবতর্ঁ আঁধবাসীদের সম্পর্কে ক্যাপ্টেন প্যারী বলেন. “এ ক্ষেত্রে' (দ্রব্য- 
[বানময়ের কথা বলছেন) 'তারা জিনিসটি" যে 'জাঁনস হাঁজর করা হয়েছে) 'পুবার জিহবা 
দয়ে চাটত, তারপরই তারা যেন লেনদেনটা সন্তোষজনক হল বলে মনে করত' [২১]। এইভাবেই 
প্রা এঁস্কমোরা 'বাঁনময়লব্ধ দ্রব্গ্ল চেটে দেখত। উত্তর দেশে জিহবা যাঁদ হয় পাওনা 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ অথবা পণ্যের সণ্চলন ১২৯ 


অথবা গলায় ঝোলাতে হবে টাকট। যেহেতু সোনার মাধ্যমে মূল্য প্রকাশ করা 
একটা ভাবাত্মক কাজ, সৃতরাং এজন্য আমরা কাল্পাঁনক অথবা ভাবাত্মক অর্থ 
ব্যবহার করতে পারি। প্রত্যেক পণ্য-মালক জানে যে যখন সে দামের অথবা 
কাম্পাঁনক অর্থের মাধ্যমে জনিসগ্গালর মূল্য প্রকাশ করে, তখন তার 
[জানিসগ্ীলকে সে মোটেই সোনায় পাঁরণত করছে না, এবং কোটি কোটি পাউন্ড 
মূল্যের জানসের দাম হিসেব করতে এক টুকরো প্রকৃত সোনাও লাগে না। কাজেই 
অর্থ যখন মূল্যের পারমাপ ?হসেবে কাজ করে তখন তা প্রয়োগ করা হয় শুধু 
কাল্পাঁনক অথবা ভাবাত্মক অর্থ 'হসেবে। এই ঘটনা থেকে যতসব অর্থের আজগাাঁব 
তত্তের আবির্ভাব ঘটেছে*। 'কন্তব যে অর্থ মূল্যের পাঁরমাপ 'হসেবে কাজ করে তা 
শুধু ভাবাত্মক অর্থ হলেও, দাম ীনরভর করে পুরোপ্যার অর্থ নামক প্রকৃত 
বন্ত্ুটর উপর। এক টন লোহার মূল্য অথবা, অন্যভাবে বললে, তার মধ্যে যে 
পাঁরমাণে মন্ুষ্য-শ্রম আছে, কল্পনায় তা প্রকাশ করা হয় সেই পাঁরমাণ অর্থ- 
পণ্যের সাহায্যে, যার মধ্যে সেই লোহার িতরকার শ্রমের সমপারমাণ শ্রম আছে। 
সুতরাং মুল্যের পারমাপ সোনা, রুপো, না তামা তদনুষায়খ এক টন লোহার 
মূল্য প্রকাঁশত হবে আত ববাভন্ন দামে, অথবা যথাক্রমে সেই ধাতুগীলর আত 
বিভিন্ন পারমাণ সেই মূল্যের পারচায়ক হবে। 

কাজেই, সোনা এবং রূপো এই দুই ভিন্ন ভিন্ন পণ্য যাঁদ যুগপৎ মূল্যের 
পারমাপ হয়, তা হলে সমস্ত পণ্যের দাম দুরকম, একটি সোনা-দাম, অন্যটি 
রুপো-্দাম। এই দুরকম দামই শাস্তভাবে পাশাপাঁশ আছে, যতক্ষণ সোনা এবং 
রুপোর মূল্যের অনুপাত থাকে অপাঁরবার্তিত, ধরা যাক ১:১৫। এই অনুপাতের 
একটু তারতম্য হলেই পণ্যের সোনা-দাম আর রুপো-্দামের মধ্যে বদামান 


আদায়ের যল্ত্র, তা হলে দাঁক্ষণ দেশে উদর যে সাঁণ্চত সম্পাত্তর যন্ত্র হিসেবে কাজ করে এবং 
একজন কাঁফ্র যে লোকের ভড় দেখে তার সম্পাত্তর পাঁরমাণ আন্দাজ করে তাতে আশ্চর্য হওয়ার 
ণকছ্‌ নেই। কত ধানে কত চাল হয় তা যে কাফ্ররা জানে তা দেখা যায় এই থেকে: ১৮৬৪ সালের 
সরকার 'ব্রাটশ স্বাস্থ্য রিপোর্ট যখন শ্রীমক শ্রেণীর একাঁট বৃহৎ অংশের মধ্যে খাদ্যে চার্বর 
পাঁরমাণের ঘাটাতর 'বিষয়াট প্রকাশ. করেছিল, ঠিক সেই সময়েই জনৈক ডঃ হার্ভে রেক্ত সঞ্চলন 
আঁবজ্কার করেন ষে প্রাসদ্ধ ডঃ হার্ভে, হান 'তাঁন নন) একটা ভালো কাজ করেন, বুজোঁয়া 


এবং আভজাত শ্রেণণর প্রয়োজনাতারক্ত মেদ কমানোর জন্য তান একট ব্যবস্থাপন্রের বিজ্ঞাপন 
প্রচার করেন। 


* দুষ্টব্য চ. 121) 257 20612012511 09156550156 02101097252. 111560105৮০ 
067 151555611)15610 065 (61065 পৃঃ ৫৩ ও পরে। 
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অনুপাতটি 'বাঘত হয়, তা থেকে তথ্যসহকারে প্রমাণিত হয় যে, মূল্যমানের যা 
কাজ তার সঙ্গে দ্বিবধ মান খাপ খায় না।* 

পণ্যের দাম যখন 'নার্দন্ট থাকে তখন তার পাঁরচয় এইরূপ : 4 পণ্যের ৫5. 
সোনা; 8 পণ্যের 65/ সোনা; 0 পণ্যের ০5৪ সোনা, ইত্যাদ। এখানে 4১70 
পণ্যগ্যালর 'নাঁ্ট পারমাণের পাঁরচায়ক হল ৪১৮,০ এবং »,৪ নার্দন্ট পারমাণ 
সোনার পাঁরচায়ক। সুতরাং মনে মনে, এই পণ্যগযালর মূল্য নানা পাঁরমাণ সোনায় 
পারবর্তন করা হয়ে গেল। কাজেই পণ্যের বোচন্র্য ধাঁধা লাগালেও, তাদের মূল্যগুঁল 
ঠিক একরকম 'জানসের পাঁরমাণ অর্থাং সোনার পাঁরমাণ হয়ে দাঁড়াল। এখন এই 


* 'স্বিতীম্ম জার্মান সংস্করণের টীকা । 'যেখানেই আইন করে সোনা এবং রুপোকে দিয়ে 
একই সঙ্গে পাশাপাঁশ অর্থের অথবা মূল্যের পরিমাপের কাজ করানো হয়েছে, সেখানেই এই 
উভয় বস্তুকে একই বস্তু ধরে নেওয়ার ব্যর্থ চেষ্টা করা হয়েছে। যাঁদ ধরে নেওয়া যায় যে সোনা 
এবং রুপোর পাঁরমাণের মধ্যে যে পাঁরমাণ শ্রম-সময় অঙ্গীভূত করা হয়েছে তাদের মধ্যে একটা 
নার্দস্ট অনুপাত বর্তমান, তা হলে প্রকৃতপক্ষে ধরে নিতে হয় যে সোনা এবং রুপো একই বস্তু 
এবং অপেক্ষাকৃত কম মূল্যবান ধাতু, রুপোর একটা নার্দন্ট পাঁরমাণ হয়ে দাঁড়ায় 'নার্ট 
পরিমাণ সোনার একটি 'নার্দম্ট ভগ্মাংশ। তৃতীয় এড্‌ওয়ার্ডের সময় থেকে দ্বিতীয় জর্জের 
সময় পর্যন্ত ইংলন্ডে অর্থের ইতিহাসে সোনা এবং রুপো এই দুই ধাতুর মূল্যের মধ্যে আইনত 
নার্দন্ট অনুপাতের সংঘাতের দবুন দীর্ঘকাল পর পর গোলযোগ দেখা "দিয়েছে, তাদের প্রকৃত 
মূল্য ওঠা-নামা করেছে। কখনো সোনার মূল্য হয়েছে অত্যন্ত বোশ, কখনও বা রুপোর । যখন যে 
ধাতুর মূলা অপেক্ষা দামটা কমে যেত তখন তা সণ্চলন থেকে প্রত্যাহার করে গালয়ে রপ্তানি 
দেওয়া হত। তখন দুই ধাতুর অনুপাত আবার আইন করে বদলানো হত কন্তু এই নতুন নামক 
অনুপাতের সঙ্গে আঁচরেই আবার প্রকৃত মূল্যের সংঘাত বাধত। আমাদের সময়ে, ভারত ও চীনের 
রুপোর চাহদার ফলে রৃপোর তুলনায় সোনার মূলোর সামান্য ও ক্ষণস্থায়ী হ্রাস ঘটায় ফ্রান্সে 
অনেক ব্যাপকতরভাবে এ একই দৃশ্যের অবতারণা হয়, রূপো রপ্তানি, এবং সোনা কর্তৃক সণ্চলন 
থেকে তার বাহন্করণ। ১৮৫৫, ১৮৫৬ এবং ১৮৫৭ সালে ফ্রান্সে সোনা রপ্তানর চেয়ে সোনা 
আমদানি আতারক্ত হয় ৪,১৫,৮০,০০০ পাউন্ডের কিন্তু রুপো আমদানির চেয়ে রূপো রপ্তানি 
বেশি হয়েছিল ৩,৪৭,0০৪,09০০ পাউণ্ডের। বস্তুত, যে সমস্ত দেশে দুই ধাতুই আইনসঙ্গতভাবে 
মূল্যের পারমাপ, এবং তার ফলে দুই ধাতুই আইনসংগত মুদ্রামান, সতত্রাং প্রত্যেকেরই যে কোনো 
একটি ধাতু দিয়ে মূল্য পারশোধের সুযোগ আছে, সেখানে যে ধাতুর মূল্যবৃদ্ধি হয় তারই কদর 
বাড়ে এবং অন্যান্য পণ্যের মতো তারও দাম ঠিক করা হয় বার্ধত মূল্যের ধাতু 'দিয়ে, একমাত্র এই 
ধাতুই বাস্তবে মূল্যের মান হিসেবে কাজ করে। এই সমস্যার ব্যাপারে সমস্ত এ্ীতিহাসক আভজ্ঞতা 
এইটুকুই দেখায় যে দুটি পণ্য যেখানে আইনত মূলোর পরিমাপ হিসেবে কাজ করে, সেখানে 
প্রকৃতপক্ষে তাদের একাঁটই মান্র সর্বদা এই অবস্থান বজায় রাখে (8520 11215 261 02125 
৫67 10121250167 00610707265 9. 92১ 95). 


অধ্যায় ৩। __ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্ণলন ১৩১ 


পণ্যগ্ীলর মধ্যে পারস্পারিক তুলনা চলে এবং তাদের মূল্যের পারমাপও সম্ভব, 
তাই পণ্যগাঁলকে মূল্য পাঁরমাপের একক স্বরূপ সোনার একটি 'নার্দন্ট পাঁরমাণের 
সঙ্গে তুলনা করার প্রয়োজন অনুভূত হয়। এই এককটি, পরে কতকগুলি একাংশে 
বিভক্ত হয়ে, নিজেই মান বা স্কেল হয়ে ওঠে। অর্থে পরিণত হওয়ার আগেই 
সোনা, রুপো এবং তামার প্রমাণ ওজনের মধ্যে এইর্‌প প্রমাণ পাঁরমাপ থাকে, তাই, 
দৃম্টান্তস্বরূপ, এক পাউন্ড ওজন একক হিসেবে কাজ করার সঙ্গে সঙ্গে একাদকে 
আউন্সে, ইত্যাঁদ বিভাজ্য হতে পারে এবং অন্যাদকে তার সঙ্গে আরও অনেক 
পাউন্ড যোগ করে হন্দর, ইত্যাঁদ পর্যন্ত হতে পারে ।* এরই দরুন, সমস্ত ধাতব 
মুদ্রাব্যবস্থায় অর্থের মান বা দামের মানকে যে নামটি দেওয়া হয়োছল, সেট 
আদতে নেওয়া হয়োছল পূর্কপ্রচলিত ওজনের মানের নাম থেকে। 

মূল্যের পারমাপ এবং দামের মান হিসেবে অর্থের দুটি একেবারে পৃথক ক্রিয়া 
আছে। মনুষ্য-শ্রমের সমাজ-স্বীকৃত প্রতীক 'হসেবে অর্থ হল মূল্যের পারমাপ 
এবং 'নার্দম্ট ওজনের ধাতু হিসেবে তা দামের মান। মূল্যের পারমাপস্বরুপ অর্থ 
[বিবিধ পণ্যের মূল্যকে দামে অর্থাৎ সোনার কাল্পানক পাঁরমাণে রূপান্তীরত করে; 
দামের মান হিসেবে অর্থ সোনার সেই পাঁরমাণ পাঁরমাপ করে দেয়। মূল্যের 
পারমাপ মূল্য-রূপে পারগাঁণত পণ্যগ্ীলকে পাঁরমাপ করে; 'কস্তু দামের মান 
সোনার একট একক পাঁরমাণ 'দয়ে সোনার পাঁরমাণকে পাঁরমাপ করে, সোনার 
একটা পাঁরমাণের মূল্যকে আরেকটা পাঁরমাণের ওজন দিয়ে পারমাপ করে না। 
সোনাকে দামের মান করতে হলে নার্দন্ট ওজনকে অবশ্যই একক 'হসেবে শ্হির করে 
নিতে হবে। এক্ষেত্রে, সর্বাপেক্ষা জরুরী কাজ হল আঁবকল একরকম পাঁরমাপের 
একক স্থির করা, এক ধরনের পাঁরমাণ পরিমাপ করার সব ক্ষেত্রেই যেমনটি হয়ে 
থাকে। সুতরাং এককটির অদলবদল যত কম হয় ততই ভালোভাবে তার দ্বারা 
দামের কাজ সম্পন্ন হতে পারে। কিন্তু সোনা 'নিজে শ্রমদ্বারা উৎপন্ন দ্রব্য, 


* 1দ্বতশয় জার্মান সংস্করণের টীকা । ইংলশ্ডে অর্থের মান হিসেবে এক আউন্স সোনাকে 
একক ধরা হয়েছে, অথচ পাউন্ড স্টার্লং তার একাংশ নয়, এই অদ্ভুত অবস্থাঁটি এইভাবে ব্যাখ্যা 
করা হয়েছে: 'আমাদের মূদ্রা গোড়ায় শুধু রুপোর প্রয়োগের সঙ্গেই মাঁনয়ে নিয়ে করা হয়েছিল । 
কাজেই এক আউন্স রুপোকে সর্বদাই উপযুক্ত কিছ সংখ্যক মুদ্রায় বিভক্ত করা যায়; কিন্তু 
রুপোর সঙ্গে মানানো এক ম্দ্রাব্যস্থার মধ্যে পরবতর্ন কালে সোনার প্রবর্তন হওয়ায় এক আউন্স 
সোনাকে আর কতকগ্াাল একাংশের মদ্রায় পাঁরণত করা যায় না (5012160. 4 5026015 ০1 
1/6 415107০1116 0776167. 1,000077) 1898১ 19. 16). 
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প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৩২ 


সৃতরাং পাঁরবর্তনশীলতাই তার মূল্যের অন্তার্নীহত গুণ বলে তা মূল্যের পারমাপ 
হিসেবে কাজ করতে পারে ।* 

প্রথমত, এটা খুবই স্পম্ট যে সোনার মূল্য পারবর্তনের দরুন দামের মান 
হিসেবে তার কাজে একটুও ব্যাঘাত ঘটে না। তার মূল্যের পাঁরবর্তন যেভাবেই 
হোক না কেন, ধাতুটির 'বাভন্ন পাঁরমাণের মধ্যে মূল্যের সমান্‌পাত অপাঁরবার্তিত 
থাকে। মূল্য যতই কমুক না কেন, ১২ আউন্স সোনার মূল্য তবু ১ আউন্স 
সোনার ১২ গুণ। দামের ব্যাপারে কেবলমান্র সোনার 'বাভন্ন পাঁরমাণের সম্বন্ধটাই 
ধরা হয়। তা ছাড়া, যেহেতু এক আউন্স সোনার মূল্য বাড়ল 'কংবা কমল সেজন্য 
ওজন বদলায় না, সেই হেতু তার কোনো একাংশের ওজনের কোনো হ্রাসবাদ্ধ হতে 
পারে না। কাজেই সোনার মূল্যের পাঁরবর্তন যতই হোক না কেন, দামের 
পাঁরবর্তনহশন* মান 'হসেবে সোনা সর্বদা একই কাজ করে যায়। 

দ্বিতীয়ত সোনার মূল্য পারবর্তনের ফলে মূল্যের পারমাপ হিসেবে তার 
কাজের কোনো ব্যাঘাত ঘটে না। এই পাঁরবর্তন সমস্ত পণ্যকে একইভাবে প্রভাবত 
করে, সুতরাং, অন্য কোনো কারণ না ঘটলে, তাদের পারস্পারক আপোঁক্ষক মূল্য 
একই থেকে যায়, যাঁদও সেই মূল্যগ্ল তখন প্রকাশ করা হয় সোনার হিসাবে 
বোঁশ বা কম দামে। 

আমরা কোনো পণ্যের মূল্য অন্য আর এক পণ্যের 'নাঁদর্ট পাঁরমাণ ব্যবহার- 
সোনায় হিসাব করার সময়ে এক 'না্দ্ট সময়ে 'নার্দন্ট পাঁরমাণ সোনা উৎপাদনের 
জন্য শ্রমের এক নার্ট পরিমাণ ব্যয় হয় _ এইট্ুকুর বোশ আর কিছুই আমরা 
ধার না। সাধারণভাবে দামের হ্াসবাদ্ধি সম্বন্ধে বলা যায় যে পূর্বতর্স অধ্যায়ে 
প্রাথামক আপোক্ষিক মূল্য-রূপের যে নিয়ম আমরা বিচার-বিশ্লেষণ করোছ, দামের 
হাসকৃদ্ধি সেই নিয়মের অধীন । 

অর্থের মূল্য অপারবার্তত থাকা অবস্থায় পণ্যের দাম সাধারণভাবে বাড়ে শুধু 
যাঁদ পণ্যের মূল্য বাড়ে -__ অথবা পণ্যের মূল্য অপরিবার্তত থাকা অবস্থায় যাঁদ 
অর্থের মূল্য কমে। অপরাদকে, পণ্যের দাম সাধারণভাবে কমে শুধু যাঁদ পণ্যের 
মূল্য কমে আর অর্থের মূল্য একরকম থাকে, অথবা অর্থের মূল্য বাড়ে 'কন্তু 


* 'দ্বিতশয় জার্মান সংস্করণের টীকা । 'মূল্যের পারমাপ' (1553876০0£ ৮৪1৩) এবং 
দামেব মান (মেূল্যমান', 515170910০1 ৮৪18০) সম্পর্কে ইংরেজ লেখকদের যে তালগোল পাকানো 
ধারণা আছে তা অবর্ণনীয়। কোনটা কাজ আর কোনটা নাম --এ তারা হামেশাই গুলিয়ে ফেলেছে। 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৩৩ 


পণ্যের মূল্য থাকে স্থির হয়ে। কাজেই অর্থের মূল্য বাড়লেই যে সেই অনুপাতে 
পণ্যের দাম কমবে এমন কোনো কথা নেই, অথবা অর্থের মূল্য কমলেই যে পণ্যের 
দাম আনুপাতিক হারে বাড়তেই হবে এমন কথাও নেই। পণ্যের মূল্য যাঁদ 
অপারবার্তত থাকে, শুধু তা হলেই তার দাম এইভাবে পাঁরবার্তত হয়। 
দৃস্টাম্তস্বরুপ, যে সমস্ত পণ্যের মূল্য অর্থের মূল্যের সঙ্গে সমান অনুপাতে বাদ্ধি 
পায়, সে সমস্ত পণ্যের দামের কোনো পাঁরিবর্তন হয় না। আর, সেগ্ীলর মূল্য যাঁদ 
অর্থের মুল্যের চাইতে ধারে অথবা যাঁদ তাড়াতাঁড় বাদ্ধ পায় তা হ'লে সেগাীলর 
দামের হাসবৃদ্ধি নির্ভর করবে পণ্য-মূল্য আর অর্থ-মূল্য এই দুইয়ের পারবর্তনের 
পার্থক্যের উপর, ইত্যাঁদ। 

এবার আবার দামের রূপের আলোচনায় ফিরে যাওয়া যাক। 

অর্থ 'হসেবে পারগাঁণত মূল্যবান ধাতুর "বাভন্ন ওজনের প্রচালিত অর্থ-নাম 
এবং আদতে এই নামগ্যালর দ্বারা যে বাস্তব ওজন বোঝাত, 'বাভন্ন কারণে এই 
দুয়ের মধ্যে ভ্রম ক্রমে একটা অসামঞ্জস্য দেখা দেয়। এই কারণগুঁলর মধ্যে 
এরীতহাঁসকভাবে গুরুত্বপূর্ণ ছিল: _- (১) 'বকাশের নিম্নতর স্তরগ্লিতে 
অবস্থানরত জাতসমূহের মধ্যে বিদেশী অর্থের আমদান। যেমন, প্রাচীন রোমে এই 
রকমাঁট ঘটোছল, সেখানে স্বর্ণ এবং রৌপ্য মুদ্রার সণ্চলন প্রথমে শুরু হয়োছল 
বিদেশী পণ্য-রূপে। এই সমস্ত বিদেশী মুদ্রার নাম স্বদেশী ওজনের এককের সঙ্গে 
আদৌ মিলত না। (২) সম্পদবাদ্ধির সঙ্গে সঙ্গে, কম দামী ধাতু মূল্যের পারমাপ 
[হাসেবে তার স্থান থেকে বোঁশ দামী ধাতু কর্তৃক উচ্ছিন্ন হয়ে যায়: তামা উচ্ছেদ হয় 
রূপোর, দ্বারা, রুপো উচ্ছেদ হয় সোনার দ্বারা, এই পূর্বাপর অনুর স্বর্ণযুগ এবং 
রৌপ্যযুগের কাঁব্ক কালক্লুমের [২২] যতই বিরোধী হোক না কেন।* 
উদাহরণস্বরূপ, পাউন্ড শব্দাট 'ছল প্রকৃত এক পাউন্ড ওজনের রুপোর অর্থ-নাম। 
মূল্যের পারমাপ হিসেবে রুপোকে স্থানান্তারত করে যখন সেখানে সোনা এল, তখন 
সেই নামটাই প্রয়োগ করা হল রুপোর ও সোনার মূল্যের অনুপাত অনুসারে, সম্ভবত, 
এক পাউণ্ড সোনার ১৫ ভাগের ১ ভাগকে । এইভাবেই ওজনের নাম শহাসেবে পাউন্ড 
শব্দাট এবং অর্থের নাম হিসেবে পাউন্ড শব্দাটর মধ্যে পার্থক্য ঘটে যায়।** (৩) 


* উপরন্তু, এর কোনো সাধারণ এীতহাঁসক সমর্থনও নেই। 

** 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টকা । এইভাবেই, এখন ইংরেজদের পাউন্ড স্টাঁলং-এর ভিতর 
তার আঁদ ওজনের এক তৃতীয়াংশেরও কম আছে। ইউনিয়নের [২৩] আগেকার স্কটল্যান্ডের 
পাউণ্ড-এ মান্র ১/৩৬ অংশ; ফরাসী লিভূর ১/৭৪ অংশ; স্পেনিশ মারাভোদ ১/১০০০-এবও 
কম; এবং পর্তুগীজ রী আবার তার চেয়েও কম। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৩৪ 


তারপর রাজরাজড়ারা ফূগষুগ ধরে মুদ্রার অভ্যন্তরীণ ধাতুর পাঁরমাণ এত কমিয়েছে 
যে তার সেই আদ ওজনের নামটা ছাড়া আর ছুই অবাঁশম্ট নেই বলা চলে ।* 

এই সমস্ত এরীতহাঁসিক কারণের ফলে অর্থের নামের সঙ্গে ওজনের নামের পার্থক্য 
রচনা সমাজের একটা অভ্যাসের মধ্যে দাঁড়িয়ে যায়। যেহেতু অর্থের মান একাঁদকে 
নিতান্তই প্রথাগত, আবার অন্যাদকে তার অবশ্যই সাধারণ স্বীকীতি পাওয়া চাই, 
সেই হেতু, শেষ পর্যন্ত তা আইনদ্বারা "নয়ান্তিত হয়। কোনো একাঁট মূল্যবান ধাতুর 
নার্দন্ট একটি ওজনকে, যথা, এক আউন্স সোনা, সরকারাভাবে "ভন্ন ভিন্ন একাংশে 
বিভক্ত হয়ে যায় আইনমাফক পাউন্ড, ডলার প্রভাতি নামে। তখন থেকে এই 
একাংশগ্ীল অর্থের একক হিসেবে কাজ করে এবং তারপর সেগ্ীলকেও "শাঁলং, 
পোঁন প্রভীতি** আইনগত নাম 'দিয়ে অন্যান্য একাংশে আবার বিভক্ত করা হয়। কিন্তু 
এই রকম বিভাজনের আগে এবং পরেও ধাতুর একটা 'নার্দম্ট ওজনই ধাতব অর্থের 
মান। তার একমাত্র পাঁরবর্তন হল বিভিন্ন ভগ্মাংশে তর ভাগের নিয়ম এবং 
নামকরণ । 

পশণ্যর মূল্য ভাবাত্মকরূপে যে দামে, অথবা সোনার পাঁরমাণে পাঁরবাঁততি হয়, 
তা এখন প্রকাশিত হয় মুদ্রার নামে, অথবা স্বর্ণমানের 'বাভন্ন উপাকভাগের 
আইনসম্মত নামে । সৃতরাং এক কোয়ার্টার গমের দাম এক আউন্স সোনা, এ কথা 
না বলে আমরা বাল, তার দাম ৩ পাউণ্ড, ১৭ শালং ১০ ১/২ পেন্স। এইভাবে 
দামের মাধ্যমে পণ্যের মূল্য প্রকাশ পায় এবং যখনই কোনো দ্রব্যের মূল্য অর্থ-রূপে 
স্থর করার প্রশ্ন ওঠে তখনই অর্থ কাজ করে হসাবের অর্থ হসেবে।+*** 

কোনো. জিনিসের নাম সেই 'জানসাটর গুণ থেকে পৃথক একটা ব্যাপার, একজন 
লোকের নাম জ্যাকব, এ কথা জেনে সেই লোকাঁট সম্পর্কে আমি কিছুই জানতে পাঁর 


* 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । “মুদ্রা যার নাম তা এখন শুধু ভাবাত্মক, বস্তুত প্রত্যেক 
জাঁতিরই বহু প্রাচীন মূদ্রা থাকে। অনেক আগে তা বাস্তব ছিল, আর বাস্তব ছিল বলেই তা 'দয়ে 
[হসাব চলত? (0911201. 102116 7407616, 0. 199). 

** দ্বিতশয় জার্মান সংস্করণের টীকা । ডেভিড আকার্ট তাঁর £€7221247 7/০?৫$ নামক গ্রন্থে 
এই অদ্ভুত কান্ড (1) সম্পর্কে লিখেছেন যে আজকাল যে পাউণ্ড (স্টাঁলং) ইংরেজী অর্থমানের 
একক, তার পাঁরমাণ এক আউন্স সোনার প্রায় এক চতুর্থাংশ । 'এটা হল একট পাঁরমাপেব মথ্যা 
পারচয় দেওয়া, তার মান 'নধধারণ করা নয়।, সোনার ওজনের এই শীমথ্যা নামকরণের" মধ্যে তান 
দেখেছেন, আর সবাঁকছুর মতোই, সভ্যতার অনৃতকরণী হাত। 

*** শৃদ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টকা। 'আনাকারাঁসসকে যখন জিজ্ঞাসা করা হয় যে গ্রীকরা 


অর্থ ব্যবহার করত কী জন্য, তান উত্তর 'দিযোছলেন, 'হসাব করার জন্য' (4১07৫7790$- 
13062101,0501/251671177 [. 1৬. 49১ ৮১ 1] 60. 501)5/6121)8575617 18092). 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৩৫ 


না। অর্থের বেলায়ও সে কথা খাটে : পাউণ্ড, ডলার, ফ্রাঁ, ডুকাট প্রভাত নামের ভিতর 
মূল্য-সম্পকের সব চিহ্ৃই অদৃশ্য হয়ে যায়। এই সমস্ত গড় চিহ্ের উপরে কোনো 
গোপন অর্থ আরোপ করলে সেটা আরও বোশ গোলমেলে হয়ে দাঁড়ায়, কেননা এই 
অর্থনামগাঁল যেমন পণ্যের মূল্য প্রকাশ করে তেমান আবার প্রকাশ করে অের 
মানস্বরূপ ধাতুর ওজনের একাংশগুঁলকেও।* অপরাদিকে, নানা পণ্যের নানাবধ 
দেহর্প থেকে তাদের মূল্যের স্বাতন্ধ্য যাতে বোধগম্য হয় সেজন্য মূল্যকে এই 
বস্তুগত এবং নিরর্থক অথচ সেই সঙ্গে বিশুদ্ধ সামাঁজক রূপ ধারণ করতেই হবে ।** 

পণ্যের ভিতর যে শ্রম বাস্তবাঁয়ত থাকে তার অর্থ-নাম হল দাম। কাজেই পণ্যের 
দাম বলতে যে পরিমাণ অর্থ বোঝায় সেই পাঁরমাণ অর্থ দয়ে পণ্যের সমমূল্য প্রকাশ 
করলে একই কথার প্‌্নরাক্ত হয় মান্র*** ঠিক যেমন, সাধারণভাবে কোনো পণ্যের 


* 'দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টগকা। দামেব মান হিসেবে সোনাকে পণ্যসামগ্রশর দাম 'হসেবে 
মল্য-নির্ণয়েব একই নামে প্রকাশ কবা হয় বলে -- যেমন ৩ পাউন্ড ১৭ শিলং ১০১/২ পেন্স 
বলতে যেমন এক আউন্স সোনাও বোঝাতে পারে তেমন এক টন লোহাও বোঝাতে পাবে _ 
মূল্য-নির্ণয়েব এই নামগুলিকে আভাহিত কবা হয় সোনাব টাঁকশালী-দাম বলে। ফলে, এই অদ্ভুত 
ধাবণা দেখা দিয়েছিল যে সোনার মল্য-হসাব করা হয় তার নিজস্ব পদার্থগত উপাদানে, এবং 
তাব দাম বাস্ট্র কর্তৃক "স্থিরীকৃত, অন্য সমস্ত পণ্যসামগ্রীর ক্ষেত্রে যা হয় না। সোনার কতকগুলি 
নার্দন্ট ওজনের জন্য মূল্য-নর্ণযের নাম 'স্থিরীকরণকে ভুল করা হয়োছল এই সমস্ত ওজনের 
মূল্য স্থরীকরণ বলে (1971 8, 27172151067 29121250761 06107,07242, ৯. 92), 

** তুলনীয়: 2%7 10121710067 20121250767 08/০7,07%26 গ্রাল্থে [0)6071620 ৮০) 06] 
৬195561101)616 065 06165 পরিচ্ছেদ, পেোঃ &৩ ও পরে)। সোনা বা রুপোর বেশি বা কম 
ওজনেব উপরে সেই ধাতুগলর 'নার্দন্ট ওজনের জন্য আইনত নির্ধারিত নামগুলি স্থানান্তারত 
করে অর্থের টাঁকশালণ-দাম বাড়ানো বা কমানো সম্পর্কে উত্তট সব ধারণা, উদাহবণস্বরূপ এই 
জন্য ভাবষ্যতে সোনার ১/৪ আউন্স থেকে ২০ াঁলং বদলে ৪০ 'শালং মূদ্রা কবা; অন্তত যে 
সমস্ত ক্ষেত্রে তাব লক্ষ্য সার্বজানক ও ব্যাক্তিগত উভয়প্রকার উত্তমর্ণের বিরদ্ধে ছ্যাঁচড়া আরর্থক 
কারবার নয় বরং অর্থনোতিক সমস্যার হাতুড়ে দাওয়াই দেওয়া, সেইসব ক্ষেত্রে এমন ধারণা সম্পর্কে 
উইলিয়াম পোট তাঁর 03447114720 %772%2 60776277216 14107169. 70 476 7010 74210145 
০ 111/16%, 1682 রচনায় এত বিশদভাবে আলোচনা করেছেন যে তাঁর সাক্ষাৎ অনুগামী স্যর 
ডালি নর্থ এবং জন লক তার চেয়ে বোশ কিছু আর বলতে পারেন নি, তাঁর পরবাঁ 
অনুগামীবা তো নয়ই। তান মন্তব্য করেছেন _- 'যাঁদ রাজকীয় ঘোষণা দ্বারা জাতীয় সম্পদ 
বাড়ানো যেত তা হলে এতকাল আমাদের শাসনকর্তারা যে সে ঘোষণা করেন নি কেন এইটেই 
আশ্চর্য' (উালখিত গ্রল্থ, পৃঃ ৩৬)। 

*** “অথবা স্বীকার করতে হয় যে দশ লাখ মনদ্রা সান মূল্যের দ্রব্যের চেয়ে বোশ' (1০ 
7০১৬, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯১৯), এ কথা বলার মানে দাঁড়ায় 'এক মূল্য তার সমান অন্য 
মূল্যের চেয়ে বেশি'। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৩৬ 


আপোক্ষিক মুল্যের প্রকাশ দ্বারা বোঝায় দুই পণ্যের সমতুল্যতা। কিস্তু একটি 
পণ্যের মুল্যের পারিমাণের পারচায়ক বলে দাম অর্থের সঙ্গে তার বিনিময়-অনুপাতের 
পরিচায়ক হলেও, এমন কোনো কথা নেই যে এই 'বানময়-অনুপাতের পাঁরচায়ক 
পণ্যের মূল্যের পরিমাণের পাঁরচায়ক হবেই। ধরা যাক দুটি সমপারমাণ 
সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম আছে যথান্রুমে ১ কোয়ার্টার গম এবং ২ পাউন্ড 
স্টার্লং প্রোয় ১/২ আউন্স সোনা)-এর মধ্যে, ২ পাউন্ড স্টার্লিং হল এক কোয়ার্টার 
গমের মূল্যের পরিমাণের অর্থের মাধ্যমে প্রকাশ, অথবা তার দাম। এখন, ঘটনাক্রমে 
এই দাম বেড়ে যাঁদ ৩ পাউন্ড হয় অথবা ১ পাউন্ডে কমে যেতে বাধ্য হয়, তা হলে 
১ পাউন্ড ও ৩ পাউন্ড সেই গমের মূল্যের মান্রা উপযুক্তভাবে প্রকাশ করার পক্ষে 
অত্যন্ত কম বা অত্যন্ত বোৌশ হতে পারে, কিন্তু তা সত্বেও এগুলি তার দাম, কারণ 
প্রথমত, তার মূল্য যে রূপে দেখা দেয় এগ্দাল সেই রুপ, অর্থ; এবং 'দ্বতীয়ত, 
অর্থের সঙ্গে তার বিনময়-অনুপাতের পরিচায়ক । যাঁদ উৎপাদনের অবস্ছা, ভাষাস্তরে, 
যাঁদ শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত অপাঁরবার্তত থাকে, তা হলে দাম বদলাবার আগে এবং 
পরে, উভয় সময়েই, এক কোয়ার্টার গম পুনরুৎপাদনে একই পাঁরমাণ সামাজিক 
শ্রম-সময় ব্যয়ত হবে। এই অবস্থা গমের উৎপাদনকারী কিংবা অন্যান্য পণ্যের 
মাঁলক -__ কারও ইচ্ছার উপরেই নির্ভর করে না। মূল্যের পরিমাণ সামাঁজক 
উৎপাদনের একটি সম্পর্ক প্রকাশ করে, কোনো একটি দ্ুব্য এবং তার উৎপাদনে 
সমাজের মোট শ্রম-সময়ের যে অংশটি দরকার হয় -- এই দুইয়ের মধ্যে 
আবাশ্যকভাবে বিদ্যমান সম্পর্কে তা প্রকাশ করে। যে মুহূর্তে মূল্যের 
পাঁরমাণ দামে রূপান্তরিত হয়, তৎক্ষণাৎ উপরোক্ত আবাঁশ্যক সম্পর্কটি একটিমাত্র 
পণ্য ও আরেকটি পণ্যের মধ্যে অজ্পাবস্তর আকাস্মক 'বানময়-অনুপাতের রূপ, 
অর্থপণ্যের আকার ধারণ করে। কিস্তু বানময়ের এই অনুপাত সেই পণ্যটির 
মূল্যের প্রকৃত পারমাণ প্রকাশ করতে পারে, 'কংবা প্রকাশ করতে পারে সেই 
মূল্য থেকে বিচ্যুত সোনার পাঁরমাণকেও, যে মূল্যের জন্য অবস্থানুযায়ী তা 
প্রদান করতে হতে পারে । কাজেই দাম আর মূল্যের পাঁরমাণের মধ্যে অসংগাঁতর 
সস্ভাবনা, কিংবা শেষোক্তট থেকে প্রথমোক্তটির বিচ্যুতি, দাম-বৃপের মধ্যেই 'নাহত 
আছে। এটা কোনো ন্ট নয়, বরংচ এইভাবে দাম-রুপাঁট চমৎকারভাবে খাপ 
খেয়ে যায় এমন একটি উৎপাদন-ব্যবস্থার সঙ্গে, যার অভ্যন্তরীণ নিয়মগুলি নিজেদের 
প্রাতাচ্ঠত করে পরস্পরকে প্নীষয়ে-দেওয়া কতকগ্াল বাহ্যত আঁনয়ন্তিত আঁনয়মের 
মধ্যক 'হসেবে। 

মূল্যের পারমাণ ও দামের মধ্যে, অর্থাৎ প্রথমোক্তটি ও অর্থের মাধ্যমে 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণলন ১৩৭ 


তার প্রকাশ, এই দুয়ের মধ্যে পারমাণগত অসংগাতির সম্ভাবনা দাম-রূপের পক্ষে 
শুধু যে মানানসই তাই নয়, বরং উভয়ের গুণগত অসামঞ্জস্যও গোপন করে 
রাখতে পারে এতদ্‌র পর্যন্ত যে অর্থ পণ্যের মূল্য-রূপ ছাড়া আর কিছ; না 
হওয়া সত্তেও, দাম আদৌ মূল্যকে প্রকাশই করে না। বিবেক, সম্মান প্রভৃতি 
বস্তু যা আসলে পণ্যই নয়, তাও তার আঁধকারাদের দ্বারা বিক্রির জন্য উপস্থিত 
করা হতে পারে এবং সেগুঁলর দামের মারফৎ পণ্যের আকার ধারণ করতে 
পারে। কাজেই কোনো কোনো বস্তুর মূল্য না থাকলেও দাম "থাকতে পারে। 
গঁণতের কোনো কোনো রাশির মতো দাম এক্ষেত্রে কাল্পনিক। অন্যাদকে, কখনো 
কখনো কাল্পাঁনক দাম-রূপের মধ্যে প্রত্যক্ষ অথবা পরোক্ষ প্রকৃত মূল্য-সম্পর্ক 
প্রচ্ছন্ন থাকতে পারে; উদাহরণস্বরূপ, অকার্ধত জামর দাম, কোনো মন[ষ্য-শ্রম 
ব্যবহৃত হয় নি বলে যে জামর কোনো মূল্য নেই। 

সাধারণভাবে মূল্যের আপোঁক্ষক রূপের মতো, দাম একটি পণ্যের (যথা এক 
টন লোহা) মূল্য প্রকাশ করে এই বলে যে একটি সমতুল্য পদার্থের 'াঁদর্টি 
পারমাণ (যথা এক আউন্স সোনা) লোহার বদলে সরাসার 'বানময়যোগ্য। কিন্তু 
তার উল্টো করে কোনোমতেই বলে না যে লোহা সরাসার সোনার বদলে 
বানময়যোগ্য। কাজেই কোনো পণ্য যাতে বাস্তবে কার্যকরভাবে 'বাঁনময়-মূল্য 
হিসেবে কাজ করতে পারে, তার জন্য তাকে অবশ্যই শরীরী আকার ত্যাগ করতে 
হবে, অবশ্যই ?নছক কাজ্পানক সোনা থেকে সত্যকার সোনায় নিজেকে রূপাস্তারত 
করতে হবে, যাঁদও উক্ত পণ্যের পক্ষে এই ভিন্ন পদার্থে রূপান্তর হেগেলীয় 
ধারণার" পক্ষে "নয়মানুবার্ততা থেকে 'মাঁক্ত'তে উত্তরণ, চিংাঁড় মাছের পক্ষে 
তার খোলস পাঁরত্যাগ অথবা সেন্ট জিরোমের পক্ষে বৃদ্ধ আদমকে* ঠোঁকয়ে 
রাখার চাইতে বোৌশ কঠিন হতে পারে । যাঁদও কোনো একটি পণ্য (দম্টান্তস্বর্‌প, 
লোহা) তার 'িজস্বরূপে বর্তমান থাকাকালীন আমাদের কল্পনায় তখনই আবার 
সোনার রূপও ধারণ করতে পারে, তবু প্রকৃতপক্ষে একই সময়ে তা তো আর 
লোহা এবং সোনা দুটোই হতে পারে না। তার দাম "স্থর করার জন্য কল্পনায় 


* জিরোমকে প্রবল লড়াই করতে হয়েছিল, শুধু তাঁর যৌবনে জৈব প্রকাতির সঙ্গেই নয় _ 
মরুভূমিতে তাঁর কল্পনার সুন্দরীদের সঙ্গে তাঁর লড়াইয়ে যার পাঁরচয় পাওয়া যায় _ লড়তে 
হয়েছিল, বৃদ্ধ বয়সেও আত্মিক দেহের সঙ্গে। তিন বলেছেন, “আমার মনে হল মহাবিশ্বের 
[িচারকের সামনে আম আত্মারূপে হাঁজর হয়েছি।, একাঁট কণ্ঠস্বর তাঁকে প্রশন করল, 'কে 
তুমি? 'আম একজন খ:বম্টান।” মহান িচারকর্তা গুরুগর্জনে জবাব দিলেন, 'মথ্যা কথা বলছ। 


তুমি একজন সিসেরোনিয়ান্‌ ছাড়া আর কিছ নও।” 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ | ১৩৮ 


তাকে সোনার সঙ্গে সমীকৃত করাই যথেম্ট। কিন্তু তার মালককে তা যাতে 
সর্বজনীন সমতুল্য হিসেবে সেবা করতে পারে, সে জন্য তাকে অবশ্যই প্রকৃত 
সোনার দ্বারা স্থানান্তারত হতে হবে। লোহার মালিক যাঁদ 'বাঁনময়ের জন্য 
উপস্থিত করা অন্য কোনো সন্দর পণ্যের মালিকের কাছে যায় এবং তার কাছে 
বলে যে লোহার দাম হচ্ছে তার অর্থ-রূপ, তা হলে সে সেই উত্তরই পাবে 
যে উত্তর স্বর্গে সেন্ট পিটার দিয়েছিলেন দান্তেকে তাঁর মন্ত্রো্চারণ শুনে _ 
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সুতরাং দামের রূপ বলতে বোঝায় দুটি কথা, -- পণ্যাট অর্থের সঙ্গে 
বিনিময়যোগ্য, এবং এইভাবেই যে তা 'বাঁনময় হতে হবে। অন্যাদকে, সোনা 
মূল্যের ভাবাত্মক পাঁরমাপ 'হসেবে কাজ করে, একমান্র এই কারণে যে তা 
ইতিমধ্যেই, বানিময় প্রক্রিয়ার মধ্যে, নিজেকে অর্থ-পণ্য হিসেবে প্রতিষ্ঠিত করেছে। 
মূল্যের ভাবাত্মক পাঁরমাপঁটির আড়াল থেকে উপক দেয় ধাতব মরা 


পরিচ্ছেদ ২। -_- সণ্টলনের মাধ্যম 
ক) পণ্যের রূপান্তর 


আগেকার একাট অধ্যায়ে আমরা দেখোছি যে পণ্য-বানময় বলতে বোঝায় 
স্বাবরোধী এবং পরস্পরের 'বপরীত অবস্থার সমাবেশ । পণ্য যখন পণ্য এবং 
অর্থ এই দুই শ্রেণীতে বিভক্ত হয়ে যায় তখনও এই সমস্ত অসংগাতর অবসান 
ঘটে না, তবে তখন এমন একটা 0০৭5 ৬1৮62001,+% একটা উপায় গড়ে ওঠে যাতে 


* 'পরীক্ষত মুদ্রাটির ওজনে ও খাদে, 
ঘুঁটির কোনো প্রমাণ নেই বটে, 
ক্তু রয়েছে কি সে মনদ্রাট তোমার পকেটে ।' 
[0200 4৯111016108, 250 1020810 09017722416. -_ সম্পাঃ 
** বরোধ মেনে নিয়ে বেচে থাকার একটা বন্দোবস্ত । -__ সম্পাঃ 


অধ্যায় ৩। -_- অর্থ অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৩৯ 


সেগুঁল পাশাপাশি অবস্থান করতে পারে। সাধারণত এইভাবেই প্রকৃত বিরোধের 
সামঞ্জস্য সাধিত হয়। উদাহরণস্বরূপ, কোনো একটি বস্তু অনবরত অপর এক 
বস্তুর দিকে ধাবিত হচ্ছে, আবার একই সময়ে তার থেকে দূরেও সরে যাচ্ছে, এ 
একটা পরস্পরাবরোধন ব্যাপার। উপবৃত্ত গাতর এই রকমই একটা রূপ যার 
ভিতর একই সময়ে ঘটছে এ পরস্পরাবরোধন ব্যাপার, আবার সেই সঙ্গে চলছে 
তার সমাধান। 

যে হিসেবে 'বানময় প্রাক্রয়ার ভিতর 'দয়ে পণ্য এক হাত থেকে অন্য হাতে 
যায়, যার কাছে তার ব্যবহার-মূল্য নেই তার কাছ থেকে চলে যায় এমন লোকের 
বস্তুর সামাজিক সণ্চলন। এক ধরনের উপযোগণ শ্রমদ্ধারা উৎপন্ন দ্রব্যের পাঁরবর্তে 
পাওয়া যায় আর এক ধরনের উপযোগী শ্রমদ্বারা উৎপন্ন দ্রব্য। পণ্য যেখানে 
ব্যবহার-মূল্য হিসেবে কাজ করতে পারে সেই বিশ্রামাগারে যখনই গিয়ে পেশছয়, 
তখনই তা সণ্চলনের ক্ষেব্রচ্যুত হয়ে উপভোগের ক্ষেত্রে প্রবেশ করে। কিন্তু 
আপাতত আমাদের কৌতূহলের বিষয় কেবল প্রথমোক্ত ক্ষেত্রাট। তাই এখন 
আমাদের আনূ্ঠাঁনক দাঁষ্টকোণ থেকে 'বাঁনময়কে দেখতে হবে, পরীক্ষা করতে 
হবে পণ্যের সেই রূপ পাঁরবর্তন বা রুপান্তর যা বস্তুর সামাঁজক সণ্লনকে 
প্রভাবত করে। 

এই রূপ পাঁরবর্তনের উপলান্ধ সাধারণত অত্যন্ত অসম্পূর্ণ । মূল্য সম্পর্কে 
অস্পম্ট ধারণা ছাড়াও এরূপ অসম্পূর্ণতার কারণ এই যে একাঁট পণ্যের প্রাতাট 
রূপ পাঁরবর্তনই দুটি পণ্যের 'বাঁনময়ের ফল, তার একটি সাধারণ পণ্য, অপরাঁট 
অর্থ-পণ্য। একাঁট পণ্য বিনিময় করা হয়েছে সোনার সঙ্গে, শুধু এই বাস্তব 
তথ্যাটই যাঁদ আমরা লক্ষ কার, তা হলে একটি অবশ্য লক্ষণীয় ?বষয়ই আমাদের 
নজর এাঁড়য়ে যায় __ যথা, পণ্যের রুপরাজ্যে কী ঘটে গেল এই বষয়টি। তখন 
এই তথ্যাটই আমাদের দ্াঁন্টর অন্তরালে থেকে যায় যে সোনা যখন পণ্য মাত্র 
তখন তা অর্থ নয়, কিন্তু যখন সোনার মাধ্যমে অন্যান্য পণ্যের দাম প্রকাশ করা 
হয়, তখন এই স্বর্ণ সেইসর পণ্যেরই অর্থ-রূপ। 

সমস্ত পণ্য প্রথমত পণ্যস্বরূপে 'বানময় প্রাক্ুয়ার ভতর প্রবেশ করে। তারপর 
এ প্রক্রিয়ার ভিতর ?দয়ে পণ্যের সঙ্গে অর্থের প্রভেদ দেখা দেয়, এবং এইভাবে, 
পণ্য একাধারে ব্যবহার-মূল্য এবং মূল্য হওয়ায়, সেগুলির মধ্যেকার সহজাত 
অভ্যন্তরীণ দ্বন্দের অনুরূপ একটি বাহ্য ছন্দ স্াঁস্ট হয়। ব্যবহার-মূল্যরূপী 
পণ্যের পাল্টা 'দিকে দাঁড়ায় ধবানময়-মূল্যরূপী অর্থ। অন্যাদকে, দুটো 'ব্পরীত 
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[দিকেই আছে পণ্য, একইসূত্রে গাঁথা মূল্য এবং ব্যবহার-মূল্য। কিন্তু ভেদের 
এই অভেদ প্রকট হয় চুম্বকের দই বিপরীত মেরুতে, এবং প্রাতাট মেরূতে 
বিপরীতভাবে। যেহেতু তারা এক চুম্বকের দুই মেরু, অতএব তারা আবাশ্যকভাবেই 
যেমন বিপরীত, তেমাঁন সম্পাঁক্তও বটে। সমীকরণের একাদকে আমরা পাচ্ছ 
একটি সাধারণ পণ্য, যা প্রকৃতপক্ষে একটি ব্যবহার-মূল্য। কেবলমান্র ভাবাত্মকভাবে 
সোনা তার ধাতব বাস্তবতা ধনয়ে মূল্যের মূর্তরূপ হিসেবে, অর্থ হিসেবে 
বিরাজমান। সোনা হিসেবে সোনা 'নজেই 'বানময়-মূল্য। তার ব্যবহার-মুল্যের 
আস্তত্ব আছে শুধু তার ভাবগত আস্তত্বের মধ্যে, অন্যান্য বহু পণ্যের আপোক্ষিক 
মূল্যস্বর্প এক রাশিমালার মধ্যে তা প্রকাশমান, এ রাঁশমালার মধ্যে যত পণ্যের 
ব্যবহার আছে, আপোঁক্ষক মল্যরূপে স্বর্ণও ততবার ব্যবহৃত হচ্ছে। পণ্যের 
এই বৈরমূলক রূপই সেই প্রকৃত রূপ, যার মধ্যে সেগ্াঁলর 'বানময় প্রাক্রিয়া 
এাগয়ে চলে এবং ঘটে । 

এবার কোনো পণ্য-মালিকের সঙ্গে, - ধরুন আমাদের সেই পুরনো বন্ধ 
তস্তুবায়, যে ছিট-কাপড় বুনোছল তার সঙ্গে যাওয়া যাক 'বানময় প্রাক্রয়ার ক্ষেত্রে, 
অর্থাৎ বাজারে । তার ২০ গজ ছিট-কাপড়ের একটা শনা্দস্ট দাম আছে, ২ পাউণ্ড। 
সে তার মাল ২ পাউণ্ড-এর 'বাঁনময়ে ছেড়ে দল এবং তারপর সেকেলে ভালো 
মানুষের মতো এ ২ পাউণ্ড 'দয়ে তার পাঁরবারের জন্য এ দামের একখান 
বাইবেল কনে নিল। তার চোখে 'ছিট-কাপড় "ছল মাত্র একাঁট পণ্য, মূল্যের একাঁট 
ভাণ্ডার, তার বদলে সে পেল এঁ ছিট-কাপড়েরই মূল্য-রূপধারী সোনা, আবার এই 
রূপটার বদলে পেল আরেকাঁট পণ্য, বাইবেল, এই বাইবেলখাঁন তার ঘরে প্রবেশ 
করল, ঘরের লোকজনের উপযোঁগতা ও উপাসনার সামগ্রী হিসেবে । এই বাঁনময়াট 
ঘটে গেল দ:-দুটো রূপান্তরের ভিতর দিয়ে, এই রূপান্তর দুটির চারত্র যেমন 
পরস্পরাঁবরোধী তেমাঁন পরস্পরের পাঁরপৃরক, _ তার একাঁট হল পণ্যের অর্থে 
পরিবর্তন, আরেকটি এঁ অর্থের পণ্যে পুনঃপাঁরবর্তন।* এই র্‌পান্তরের দুটি পর্যায় 


* হেরাক্রলটস বলেন, 'সমস্ত জিনিস আগুন দিয়ে বানময় করা হয় এবং আগুন সমস্ত জানিস 
দয়ে বিনিময় করা হয়, যেমন সোনার 'বাঁনময় পণ্য এবং পণ্যের বানিময় সোনা" (ঢা 152559116. 
102 11:510509172 11671016205 025 10271217. 3671105 1858) 80. 1) 5. 229) | এই 
অংশের নোটে, পৃঃ ২২৪, নোট নং ৩, লাসাল সোনাকে শুধু মূল্যের প্রতীক বলে বর্ণনা করে 
ভুল করেছেন। 


অধ্যায় ৩। -_- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৪১ 


হল তত্তুবায়ের দুটো পৃথক পৃথক লেনদেন, একটি হল বিক্ুয়, বা অর্থের 'বাঁনময়ে 
পণ্য; আর একট ক্রয়, বা পণ্যের বিনিময়ে অর্থ; এবং এই দুটো কাজের এক্য হল 
ক্রয়ের জন্য বিক্রয়। 

তস্তুবায়ের পক্ষে এই পুরো লেনদেনের ফল হল এই যে এখন 'ছিট-কাপড়টা 
আর তার আঁধকারে নেই, তার বদলে আছে বাইবেল; প্রথম পণ্যটির বদলে সে 
এখন সমমূল্যের কিন্তু ভিন্ন ব্যবহারের উপযোগী আর একটি পণ্যের মাঁলক। 
অনুর্পভাবেই সে জীবনধারণের উপযোগী অন্যান্য সামগ্র এবং উৎপাদনের 
উপায় সংগ্রহ করে থাকে । তার দিক থেকে এই সমগ্র প্রাক্রুয়াটির তাৎপর্য তার 
[নজ শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের সঙ্গে অন্যের শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের 'বানময়, দ্বব্যের সঙ্গে 
দ্রব্যের বানময় ছাড়া আর কিছুই নয়। 

সুতরাং পণ্য-ীবানময়ের প্রিয়া এখন তর 'িম্নালাখত রুূপ-পারিবর্তনের 
মাধ্যমে ঘটছে : 


পণ্য _ অর্থ -- পণ্য 
প-অ-প 


দ্রব্যের দিক থেকে এই প্রক্রিয়া দাঁড়ায় প -_ প, এক পণ্যের সঙ্গে আর 
এক পণ্যের 'বানময়, বস্তুরৃপপ্রাপ্ত সামাঁজক শ্রমের সণ্চলন। এই ফল প্রাপ্ততেই 
প্রাক্রয়াটর সমাপ্তি । 


প- অ। প্রথম র্‌পাভ্তর, অথবা বিক্রয় 


পণ্যের দেহ থেকে লাফিয়ে সোনার দেহে মূল্যের এই যে উল্লম্ফন এ হল 
পণ্যের 9810 20016919, অন্যন্ও আম তাকে এই বলেই আভাহত করোছি।* যাঁদ 
কখনো এই উল্লম্ষন না ঘটে তো পণ্যের তাতে নিজের কোনো হান না হলেও, 
মাঁলকের ক্ষাত নিশ্য়ই হয়। সামাঁজক শ্রম-ীবভাজনের ফলে তার শ্রম হয়ে 
পড়ে একমুখী, অথচ তার অভাব বহুমুখী । 'ঠিক এই কারণেই, তার শ্রমোতপন্ন 
দ্রব্যের একমাত্র উপযোঁগতা 'বানময়-মূল্য হসেবে। কিন্তু অর্থে পাঁরবার্তত 
না হয়ে তা কখনো সমাজ-স্বীকৃত সর্বজনীন সমতুল্য রূপে পাঁরণত হতে 
পারে না। 'কস্তু, সেই অর্থ আবার রয়েছে অন্যের পকেটে । সেই পকেট থেকে 
অর্থকে যাঁদ প্রলুব্ধ করে বের করে আনতে হয় তো আমাদের বন্ধঃবরের পণ্যাটর 
আর ীকছু না থাক অর্থের মালিকের কাছে তার ব্যবহার-মূল্য থাকতেই হবে। 


* ঢু. 22, 261 207685067 991561501761) 9061:010716. -_ সম্পাঃ 
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তা থাকতে হলে, তার 'পছনে যে শ্রম ব্যয়িত হয়েছে তাকে হতে হবে সমাজের 
পক্ষে উপযোগন এক ধরনের শ্রম, এমন এক ধরনের শ্রম, যেটা সামাঁজক 
শ্রম-বিভাজনের একটি শাখা । কিন্তু শ্রমবিভাজন হল উৎপাদনের এমন 
একাঁট পদ্ধাত যার উৎপাত্ত ঘটেছে স্বতঃস্ফূর্তভাবে এবং যার ক্রমাবকাশ ঘটে 
চলেছে উৎপাদনকারীদের অজ্ঞতসারে। 'বাঁনময়ের জন্য যে পণ্যাটি উপস্থিত 
করা হচ্ছে তা হয়তো কোনো নতুন ধরনের শ্রমদ্বারা উৎপন্ন, হয়তো তা নব 
অভ্যাদত 'কোনো চাঁহদা পূরণের দাঁব রাখে অথবা এমনও হতে পারে যে 
তা নতুন কোনো চাঁহদার জল্মদাতা। যে 'বশেষ কাজটি গতকালও ছিল একাঁট 
না্স্ট পণ্য সৃন্টির ক্ষেত্রে একই উৎপাদনকারীর অনেকগাঁল কাজের মধ্যে একাট 
কাজ, আজ হয়তো তা এই সম্বন্ধ থেকে বিচ্ছিন্ন হয়ে সম্পূর্ণ স্বতন্ত্র একাঁট 
শাখায় পাঁরণত হয়ে তার অসমাপ্ত দ্রব্যাটকে একটি স্বতন্ন পণ্য হিসেবে বাজারে 
পাঠাতে পারে। সামাজিক অবস্থা এরুপ বিচ্ছেদের জন্য যথেম্ট পাঁরপর হতে 
পারে বা নাও হতে পারে। আজ এই দ্রব্যাট একটি সামাঁজক অভাব মেটাচ্ছে। 
আগামী কাল হয়তো তার স্থান সম্পূর্ণভাবে বা আংাঁশকভাবে অন্য একাট অনুরূপ 
দ্রব্য দখল করবে। উপরন্তু, আমাদের তন্তুবায়ের শ্রম সামাঁজক শ্রম-বভাজনের 
একটি স্বীকৃত শাখা হওয়া সত্বেও শুধু সেই জন্যই তার ২০ গজ ছিট-কাপড়ের 
উপযোগিতা থাকবে এমন কোনো নিশ্চয়তা নেই। সমাজে অন্য যে কোনো 
দ্নব্যেরই মতো ছিট-কাপড়ের অভাবের একটা সীমা আছে, কাজেই তা অন্যান্য 
বন্ধ;টর দ্রব্যট হয়ে পড়বে আঁতীারক্ত ও উদ্বন্ত, সুতরাং অগপ্রয়োজনীয়। লোকে 
যাঁদও দানের ঘোড়ার দাঁত দেখে না, তবু আমাদের বন্ধ তো উপহার 'বতরণের 
জন্য বাজারে যায় না। কিন্তু ধরুন তার দ্রব্যাটর যাঁদ প্রকৃত ব্যবহার-মূল্য থাকে 
এবং সেজন্য তা অর্থ আকর্ষণ করে? প্রশ্ন ওঠে, কত অর্থ তা আকর্ষণ করবে? 
নিঃসন্দেহে তার দামের মধ্যেই এই প্রশ্নের উত্তর আছে এবং সে দাম তার 
ভুল করে থাকে তো তা আমরা এক্ষেত্রে ধরছি না, বাজারে এ ভুল আঁচরেই 
সংশোধিত হয়ে যায়। আমরা ধরে 'নাচ্ছ যে সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় গড়পড়তা 
শ্রম-সময়ই তার দ্রব্যের জন্য সে ব্যয় করেছে। সে ক্ষেত্রে দাম হল তার পণ্যের 
মধ্যে যে পারমাণ সামাজিক শ্রম 'নাহত রয়েছে তারই অর্থ-নাম। কিন্তু তস্তুবায়ের 
সম্মাতর অপেক্ষা না রেখে এবং তার অজ্ঞাতসারে বয়নের প্রাচীন পদ্ধাতর 
পাঁরবর্তন ঘটে যায়। এক গজ ছিট-কাপড় তৈরি করতে গতকাল যে পারমাণ 


অধ্যায় ৩। _- অর্থ, অথবা পণ্যের সণলন ১১৩ 


শ্রম-সময় নিঃসন্দেহে সামাজিকভাবে প্রয়োজনীয় ছিল আজ আর তা থাকে না, 
আমাদের বন্ধ;র প্রাতযোগীরা যে দাম চাইছে তা দোঁখয়ে অর্থের মালিক সে 
কথা প্রমাণ করার জন্য নিতান্তই উদগ্রীব। তার দুভণগ্যবশত তস্তুবায়দের সংখ্যাও 
নেহাং কম নয়। সর্বশেষে ধরুন, বাজারে যত ছিট-কাপড় আছে তার কোনোটাতেই 
সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের বোৌশ নেই। তা সত্বেও এই সমস্ত ছিট- 
কাপড় একসঙ্গে মিলিয়ে ধরলে, তার মধ্যে অতিরিক্ত শ্রম-সময় থাকতে পারে। 
এক গজের দাম ২ 'শাঁলং, এই স্বাভাবিক দামে সমস্ত ছিট-কাপড়*যাঁদ বাজারে না 
কাটে, তা হলে প্রমাঁণত হয় যে বস্ত্রবয়নে সমাজের মোট শ্রমের অত্যন্ত বেশি 
একটা অংশ ব্যয় করা হয়েছে। নিজ নাজ বিশেষ দ্রব্যের উৎপাদনে যে 
সামাজিকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় লাগবার কথা, প্রত্যেক তস্তুবায়ই যাঁদ তার 
আতরিক্ত শ্রম-সময় ব্যয় করত তা হলে তার ফলও এই রকমই হত। এক্ষেত্রে 
আমরা সেই জার্মান প্রবাদাটর মতো বলতে পার -__ একসঙ্গে ধরা পড়লে, একসঙ্গেই 
ফাঁসতে ঝোলে। বাজারে যত ছিট-কাপড় আছে তা একটিমান্র দ্ুব্য হিসেবে 
পারগাঁণত হয়, তার প্রাত খণ্ড এ দ্রব্যের একাংশ মান্ন। বস্তুতপক্ষে, প্রতি গজের 
মূল্যই সামাঁজকভাবে নার্দন্ট সমগ্ণসম্পন্ন 'বাশিষ্ট পাঁরমাণ মন্ষ্য-শ্রমের 
বস্তুরূপ।* 

সুতরাং দেখতে পাচ্ছি, পণ্য অর্থের প্রেমাসক্ত, কিন্তু প্রকৃত প্রেমের পথ তো 
সরল নয় । শ্রমের গুণগত বিভাজন যেমন স্বতঃস্ফূর্তভাবে ও ঘটনাচক্রে ঘটে, শ্রমের 
পাঁরমাণগত বিভাজনও ঘটে আবিকল৷ তেমনভাবেই । কাজেই পণ্যের মালিকরা বুঝতে 
পারে, যে শ্রম-বিভাজন তাদের স্বতন্ত্র ব্যাক্তিগত উৎপাদ্দনকারীতে পরিণত করেছে, 
সেটাই আবার সামাজিক উৎপাদন প্রাক্রিয়াকে এবং ওই প্রক্রিয়ার 'ভিতর ব্যক্তিগত 
উৎপাদনকারীদের পারস্পারিক সম্পর্ককে মুক্ত করে দিয়েছে এ উৎপাদনকারীদের 
ইচ্ছার উপরে সর্বপ্রকার নির্ভরশীলতা থেকে, এবং আপাতদৃম্টিতে যাকে মনে হয় 
বহু ব্যক্তির পারস্পারিক স্বাতন্ত্য, তার পাঁরপূরণ ঘাঁটয়েছে দ্রব্য মারফৎ অথবা 
দব্যের সাহায্যে একাট সাধারণ ও পারস্পারিক 'নর্ভরশনীলতার ব্যবস্থা । 

শ্রম-বিভাজন শ্রমোংপন্ন দ্রব্যকে পণ্যে পাঁরণত করে, আর সেইজন্যই তাকে আবার 


* ন.ফ. ডানয়েলসন (নকোলাই -_ অনূু)-কে 'লাখত ১৮৭৮ সালের ২৮ নভেম্বরের 
গচঠিতে মাক্স প্রস্তাব করেন যে এই পধীক্তুটি নিম্নালাখতভাবে সংশোধন করে পড়া উচিত: 
'বন্তুতপক্ষে, সমস্ত গজের মধ্যে যে সামাজিক শ্রম আছে, প্রত্যেক গজেরই মূল্য তার একাঁট অংশের 
বস্ত্ুরূপ।” মাসের কাছে 'পংজি'-র প্রথম খন্ডের দ্বিতীয় জার্মান সংস্করণের যে কপিটা ছিল 
তাতে ঠিক এই রকম একটা সংশোধন করা হয়োছিল; তবে, তাঁর হাতের লেখায় নয়। __ সম্পাঃ 


প্রথম ভাগ। -_ পণ্য এবং অর্থ ১৪৪ 


অর্থে পরিবার্তত করা আবশ্যক করে তোলে । সেইসঙ্গে আবার দ্রব্যের এই ভিন্ন 
পদার্থে রুপান্তরকে তা নতাস্তই আকাস্মক করে তোলে । অবশ্য এখানে আমরা 
বিচার করাঁছ এই ব্যাপারাটর কেবল অভ্যন্তরীণ চারন্রগত দিকটা, সূতরাং ধরে নিচ্ছি 
যে তার এই অগ্রগাঁতিটা স্বাভাঁবক। তা ছাড়া, এ পাঁরবর্তনট যাঁদ ঘটেই, অর্থাৎ 
পণ্যাট যাঁদ নিতান্তই বিক্রয়ের অযোগ্য না হয়, তা হলে দ্রব্যের এই রূপান্তরও 
ঘটবেই, যাঁদও যে দাম আদায় হবে তা মূল্যের চেয়ে অস্বাভাবিক বোশ কিংবা কম 
হতে পারে। 

বিক্রেতা তার পণ্যের বদলে সোনা পেল, ক্রেতা পেল তার সোনার বদলে পণ্য। 
আমাদের চোখের সামনে যে ঘটনাটি ঘটল তা এই যে একটি পণ্য এবং সোনা, ২০ গজ 
[ছট-কাপড় এবং ২ পাউণ্ড অর্থ পরস্পর হাত বদল এবং স্থান পারবর্তন, করল, 
ভাষান্তরে, তাদের 'বানময় হল। 'কস্তু কিসের সঙ্গে পণ্যের এই 'বানময়? পণ্যের 
[নিজস্ব মূল্য যে রূপ ধারণ করেছে, সেই সর্বজনীন প্রাতিরূপের সঙ্গে । আর, কিসের 
সঙ্গে সোনার 'বাঁনময় ঘটল? তার নিজস্ব ব্যবহার-মূল্যের একটি বিশেষ রূপের 
সঙ্গে। 'ছট-কাপড়ের সামনাসামান পড়ে সোনা কেন অর্থের রূপ গ্রহণ করল? কারণ, 
[ছট-কাপড়ের দাম হিসেবে ২ পাউণ্ড, অর্থের এই নামর্পাঁট অর্থচারন্রসম্পন্ন 
সোনাকে 'ছিট-কাপড়ের সঙ্গে ইাতিমধ্যেই সমীকৃত করেছে। পণ্য যখনই হস্তান্তারত 
হয়, অর্থাং যখনই তার দামের মধ্যেকার ভাবাত্মক সোনা প্রকৃতপক্ষে আকৃষ্ট হয় 
পণ্যের বাবহার-মূল্য দ্বারা, তখনই পণ্য তার আদ পণ্য-র্পটা পাঁরত্যাগ করে। 
সুতরাং পণ্যের দাম বা তার ভাবাত্মক মূল্য-রূপ আয়ত্ত করার মানেই হল সঙ্গে 
সঙ্গে অর্থের ভাবাত্মক ব্যবহার-মূল্য আয়ত্ত করা; পণ্যকে অর্থে পাঁরবারততি করলে, 
সঙ্গে সঙ্গে অর্থ পণ্যে পারবার্তিত হয়। বাহ্যত যাকে মনে হয় একটিমান্র প্রীক্রয়া, 
প্রকৃতপক্ষে তা একট 'দ্বাবধ প্রক্রিয়া । পণ্য-মালিকের দক থেকে এট বিক্রুয়, তার 
বিপরীত মেরূতে অর্থমালকের দিক থেকে এট ব্রুয়। ভাষাস্তরে, একটি বিক্রয় 
একটা ভ্রুয়ও, প -_- অ আবার অ -- প-ও বটে।* 

এ পর্যন্ত আমরা বিচার করোছ: বিভিন্ন মানুষের মধ্যে কেবল একাটি অর্থনোতিক 
সম্পর্ক-_ পণ্য-মালকদের মধ্যে সম্পর্ক, এই সম্পকেরি মাধ্যমে মানুষ পরের শ্রমলন্ধ 
দুব্য গ্রহণ করে নিজের শ্রমলন্ধ দ্রব্য ত্যাগ করে । সুতরাং একজন পণ্য-মালিকের সঙ্গে 


* 'যে কোনো বিল্রয় সঙ্গে সঙ্গে ভ্রুয়ও বটে (007, 0856909%9. 10195195565 57 19 
(07777776766 ££ 165 77200222625 44718501725. 17258007665, 2৫. 1302176)9 10201056 1১ 02105) 
1846, 7. 170), অথবা যেমন কেনে তাঁর 1147%7765 86415 বলেন, শবন্রুয় করতে যাওয়া 
মানে ন্রুয় করতে যাওয়া' [২৪]। 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্ণলন ১৪৫ 


একজন অর্থ-মালকের সাক্ষাৎ ঘটতে হলে,'দ্বতীয় ব্যাক্তির, ক্রেতার, শ্রমলন্ধ দুব্যাটিকে 
হয় প্রকৃতিগতভাবে অর্থ হতে হবে, যা 'দয়ে অর্থ তোর হয় সেই সোনা হতে হবে, 
অথবা এমন হতে পারে যে তার দ্রব্যাটি খোলস বদলে; তার আদ উপযোগী দ্বুব্য- 
রূপাঁট বন করেই এসেছে। অর্থের ভূমিকা পালন করতে হলে সোনাকে কোনো 
না কোনো স্থানে একসময়ে বাজারে প্রবেশ করতেই হবে । সে স্থানাট দেখতে পাওয়া 
যাবে ধাতৃটির উৎপাদনের উৎসস্ছলে, যেখানে প্রত্যক্ষ শ্রমোৎপন্ন দ্রব্য হিসেবে সোনার 
বানময় হয় সমমূল্যসম্পন্ন অন্য কোনো দ্রব্যের সঙ্গে। সেই মুহূর্ত থেকে তা 
সর্বদাই কোনো না কোনো পণ্যের আদায়কৃত দাম রূপে বিরাজ করে ।* উৎপাদনের 
উৎসস্ছলে অন্যান্য পণ্যের সঙ্গে বাঁনময় ছাড়াও, সোনা যার হাতেই থাক না কেন, 
তা তার ম্যালকের হস্তান্তারত কোনো পণ্যের রূপান্তরত মার্ত; তা বিক্রয়ের, 
কিংবা প -_- অ এই প্রথম রূপান্তরের ফল।** আমরা দেখোছ যে সোনা ভাবাত্মক 
অর্থ, কংবা মূল্যের পারমাপ, হয়ে উঠল তার দ্বারা সমস্ত পণ্যের মূল্যের পাঁরমাপ 
করার ফলে, এবং এইভাবে উপযোগী দ্রব্স্বরূপ এ সমস্ত পণ্যের যে স্বাভাবিক রূপ 
দেওয়ার ফলে । তা প্রকৃত অর্থে পাঁরণত হল পণ্যগ্যালর সাধারণ হস্তাস্তরণের দ্বারা, 
উপযোগন দুব্য 'হসেবে তাদের স্বাভাঁবক রুপের সঙ্গে প্রকৃতপক্ষে স্থান পাঁরবর্তন 
করে, এবং এইভাবে বাস্তবে তাদের মূল্যের মর্তর্‌ূপে পাঁরণত হয়ে। পণ্যগ্ীল 
যখন এই মূল্য-রূপ ধারণ করে, তখন তাদের নিজ নিজ স্বাভাঁবক ব্যবহার- 
মূল্যের এবং যে যে 'বাঁশম্ট শ্রম থেকে তাদের উৎপাত্ত তার কোনে চিহ্ই আর 
তার মধ্যে অবাঁশস্ট থাকে না, এমনিভাবেই তারা সমাজ-স্বীকৃত সমধমাঁ মনুষ্য- 
শ্রমের সরল প্রতীকে পাঁরর্ণাত লাভ করে । শুধু একখন্ড অর্থ দেখে আমরা বলতে 
পার না যে কোন বিশেষ পণ্যের বানময়ে তা পাওয়া গেছে। অর্থরূপপ্রাপ্ত সমস্ত 
পণ্যকেই একরকম দেখায়। কাজেই অর্থ গোবরও হতে পারে যাঁদও গোবর অর্থ 
নয়। আমরা ধরে নিচ্ছি, যে দুই খণ্ড সোনার বদলে আমাদের তন্তৃববায় তার ছিট- 
কাপড় হস্তান্তারত করেছে তা এক কোয়ার্টার গমের রূপান্তারত রূপ । 'ছট-কাপড় 
বিক্রয়, প-- অ একই সঙ্গে আবার ক্রয় অ __ প। কিন্তু ছিট-কাপড় বিক্রয়াটি একটি 
প্রান্রুয়ার প্রথম ক্রিয়া, তার সমাপ্ত ঘটে একাঁট 'বপরাঁত চরিন্রের লেনদেনে, যথা 


* 'একাঁট পণ্যের দামের জন্য শুধ্‌ অন্য পণ্যের দাম দেওয়া হয়” (16০15: 06 19 1২1৬1৯০- 
1,0901216 112£07161 6 £2556721161 ৫6550906465 791£1£9%25. 2/295£9072125, 50. 10916, 


08:06 11) 0, 954), 
*্ অর্থ পাওয়ার জন্য আগে বিক্রয় করা উচিত' (এ, পৃঃ &৪৩)। 
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বাইবেল ন্রুয়ে; অপরাঁদকে, ছিট-কাপড় র্লুয়ে যে 'গাতর পাঁরসমাপ্ত ঘটে তার 
সূত্রপাত হয়েছিল একটা বিপরীত চরিত্রের লেনদেন দিয়ে, যথা, গম বিক্লয়ে। প -__ 
অ (ছট-কাপড় __ অর্থ) হল প-_- অ -_- প (ছিট-কাপড় -_ অর্থ _ বাইবেল)-এর 
প্রথম পর্যায়, এটাই আবার অ -- প অর্থ -- িট-কাপড়) অন্য আর একাঁট 
গতি প্রক্রিয়ার প- অ -- প গেম - অর্থ -- ছট-কাপড়)-এর শেষ পর্যায়। 
সুতরাং একাঁট পণ্যের প্রথম রুপান্তর, পণ্য থেকে তার অর্থে রূপান্তর 
অবধারিতভাবেই আবার অন্য কোনো পণ্যের দ্বিতীয় রূপান্তর, শেষোক্ত সেই পণ্যটির 
অর্থ থেকে পণ্যে পুনরায় রূপাস্তর ।* 


অ -_ প, কিংবা ক্রয়। 
পণ্যের দ্বিতীয় ও সর্বশেষ রূপান্তর 


যেহেতু অর্থ অন্য সমস্ত পণ্যের রূপাস্তরত মুর্তি সেগুলির সাধারণ 
হস্তান্তরণের ফল, সেই কারণেই অর্থ অবাধে অথবা বিনাশর্তে হস্তান্তারত হওয়ার 
যোগ্য । বিগত কারবারের দামই এখনকার অর্থ তাই অর্থ যেন অন্য সমস্ত পণ্যের 
দেহে নিজ পরিচয় খোদাই করে রেখেছে, আর তারই নিজস্ব ব্যবহার-মূল্য সার্থক 
করার উপাদান যেন তারাই ওকে য্যাগয়েছে। অথচ একই সময়ে, অর্থের প্রাত 
পণ্যের প্রেমময় অপাঙ্গদৃম্টস্বরূপ দাম তার পাঁরমাণের দিকে অঙ্গীলানর্দেশ করে 
তার পাঁরবর্তনযোগ্যতার সীমা নির্ধারণ করে দেয়। যেহেতু প্রত্যেক পণ্যই অর্থে 
পারণত হওয়ার পর পণ্য হিসেবে অদৃশ্য হয়ে যায়, কাজেই অর্থ দেখে বলা 
অসম্ভব যে কেমন করে তা মালিকের হাতে এসে পড়েছে, অথবা কোন জানস অর্থে 
পাঁরবার্তত হয়েছে। তার উৎপাত্তস্থল যাই হোক না কেন, 700. ০160 [২৫]। 
একাঁদকে যে পণ্যটি 'বক্রীত হয়ে গেছে এবং অপরাঁদকে যে পণ্যটি এখন কনতে 
হবে _ এই উভয়েরই সে প্রাতানাধি।** 


* আগেই মন্তব্য করেছি, সোনা বা রুপোর প্রকৃত উৎপাদনকারী ব্যতিক্রম মান্র। সে সোনা 
প্রথম বিভ্রয় না করেই অন্য পণ্যের সঙ্গে সরাসার তার 'বাঁনময় করে। 

** “আমাদের হাতে মুদ্রা হল পণ্য, যা আমরা কিনতে চাই এবং একই সঙ্গে তা হল পণ্য 
ঘা আমরা 'বার্ কার সেই মদ্্রার 'বাঁনময়ে' (8151০160৫61 21%18:০১ পূর্বোক্ত রচনা, পু 
6$৮৬)। 
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অ -_- প. একট ক্রয়, একই সঙ্গে আবার প -- অ, একাঁট বিক্রয়; যা একটি 
পণ্যের সর্বশেষ রূপান্তর, তাই আর একাঁট পণ্যের প্রথম রূপান্তর । আমাদের 
তস্তুবায়ের ক্ষেত্রে বাইবেলেই তার পণ্যাটর জীবনের শেষ, তার দুই পাউণ্ড সে 
এই বাইবেলে পুনঃপাঁরবার্তিত করেছে । কিস্তু ধরুন, যে দুই পাউন্ড তন্ত্ববায়ের হাত 
থেকে মুক্ত হয়ে বাইবেল বিক্রেতার হাতে এসে পড়ল, সে তা দিয়ে ব্রাণ্ডি 
নয় করল, তখন অ -- প, অর্থাৎ প-- অ-- প (ছট-কাপড় _- অর্থ -_ 
বাইবেল)-এর সর্বশেষ পর্যায় আবার প -_ অ, অর্থাৎ প-- অ-_ প (বাইবেল - 
অর্থ -- ব্রাশ্ডি)-এর প্রথম পর্যায়ও বটে। একাঁট 1বশেষ পণ্যের উৎপাদনকারীর 
হাতে 'বক্রুয়ের জন্য সেই একাঁট পণ্যই আছে, এটি সে হামেশাই বিস্তর পাঁরমাণে 
বিভ্রুয় করে, কিন্তু তার অভাবের বাহুল্য এবং বোঁন্ত্য তাকে বাধ্য করে আদায়শকৃত 
দামকে, লভ্য অর্থের পাঁরমাণকে, নানা ভাগে ভাগ করে অসংখ্য দ্রব্য ক্রয় করতে । 
কাজেই একা বিক্রয় থেকে হয় বযাবধ দ্রব্যের ক্রুয়। এইভাবে একটি পণ্যের সর্বশেষ 
রূপাস্তরই অন্যান্য নানা পণ্যের প্রথম রূপান্তরের পুঞ্শীভূত রূপ । 

এখন যাঁদ একাঁটি পণ্যের সম্পূর্ণ রূপান্তরাঁট সমগ্রভাবে বিচার করি তা হলে 
মনে হয় যেন প্রথমত তা প -_ অ, এবং অ -_ প, এই দুটি ীাবরোধী অথচ 
পারপূরক গাঁতর সমাম্ট। পণ্য-মালকের তরফ থেকে দুটি ছন্বমূলক সামাজিক 
ন্রুয়ায় ফলেই পণ্যের এই দুটি দ্বন্বমূলক ভিন্ন পদার্থে পারবর্তন ঘটছে, এবং 
এই দুটি ক্রিয়াই আবার এ ব্যাক্তর অর্থনোতিক ভূমিকার চরিব্রচহ একে 'দচ্ছে। 
সে ীবন্রুষ করেছে, এই 'হসেবে সে বিক্রেতা; সে ক্রয় করেছে, এই হিসেবে সে 
ক্রেতা । কন্তু যেমন পণ্যের এই ধরনের প্রত্যেকাট ভিন্ন পদার্থে পারবর্তনের সময়, 
তার দুই রূপ, - পণ্য-রুপ ও অর্থ-রুপ, একই সঙ্গে কিন্তু দুই বিপরীত প্রান্তে 
বিদ্যমান, সেই রকম প্রত্যেক শবক্রেতার বিপরীত দিকে একজন ক্রেতা আছে এবং 
প্রত্যেক ক্রেতার বিপরীত দিকে আছে একজন বিক্রেতা । যখন একটি বিশেষ পণ্য 
দুইবার ভিন্ন পদার্থে তার রূপ পারবর্তন-প্রাক্রয়ার মধ্য 'দয়ে যাচ্ছে, একবার 
একাঁট পণ্য থেকে অর্থে এবং আর একবার অর্থ থেকে আরেকাঁট পণ্যে, সেই সময়ে 
পণ্যের মালিক তার ভূমিকা - বদলাচ্ছে যথাক্রমে বিক্রেতা থেকে ক্রেতায়। কাজেই 
বক্রেতা এবং ক্রেতার এই চাঁরন্র চিরস্থায়ী নয়, পণ্য সণ্চলনে 'নযুক্ত 'বাভন্ন ব্যাক্ত 
পালা করে এই দুই ভূমিকা অবলম্বন করে। 

একটি পণ্যের সম্পূর্ণ রূপান্তরের সরলতম রূপের মধ্যে আছে চারাট চরম 
প্রান্ত এবং তিনটি কুশীলব। প্রথমে, একাঁট পণ্য অর্থের মুখোমুখী এসে দাঁড়ায়; 
অর্থ হল পণ্য-মূল্যের রূপাঁয়ত মুর্তি এবং সর্বাঙ্গীণ কঠোর বাস্তবতাসহ ক্রেতার 
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পকেটে বিদ্যমান। পণ্য-মাঁলক এইভাবে অর্থের মাঁলকের সংস্পর্শে আসে। এখন, 
পণ্য অর্থে পাঁরবার্তত হওয়ামান্ুই, অর্থ হয়ে পড়ল তার ক্ষণস্থায়ী সমতুল্য 
রূপ, যার ব্যবহার-মূল্য দেখতে পাওয়া যাবে অন্যান্য পণ্যের দেহে । পণ্যের প্রথম 
রূপান্তরের শেষ প্রান্তে যে অর্থ বিদ্যমান তাই আবার 'দ্বতীয় রূপাস্তরের যান্রাবন্দু। 
প্রথম কারবারে যে ব্যক্তি বিক্রেতা সেই আবার দ্বিতীয় কারবারে ক্রেতা, এবং সেখানে 
একজন তৃতীয় পণ্য-মালিক 'বক্রেতা হিসেবে দৃশ্যপন্ট অবতীর্ণ হয়।* 

যে দুট 'বপরীতমুখী পর্যায় একটি পণ্যের রূপান্তর ঘটায়, সেই 
দুটি পর্যায় একত্রে সৃষ্ট করে একটি চন্ত্রাবর্তন: পণ্য-রূপ, এই রূপ বর্জন এবং 
পুনরায় পণ্য-রূপে প্রত্যাবর্তন । নিসন্দেহে পণ্য এখানে দুটি "ভন্ব দিক নিয়ে 
আত্মপ্রকাশ করে। যান্রারন্তে তার মালকের কাছে তা ব্যবহার-মূল্য নয়; যাত্রাশেষে 
ঘা ব্যবহার-মূল্য। কাজেই অর্থও প্রথম পর্যায়ে আত্মপ্রকাশ করে মূল্যের একটি 
নিরেট স্ফাটিক হিসেবে, যার মধ্যে পণ্য ব্যগ্রভাবে ঘনীভূত হয়, এবং 'দ্বতীয় পর্যায়ে 
গাঁলত হয়ে শুধ পণ্যের এক আঁচরস্থায়ী সমতুল্যে পাঁরণত হয়, তখন কোনো এক 
ব্যবহার-মূল্য কর্তৃক স্থানচ্যুত হওয়াই তার নিয়তি । 

যে দুটি রূপান্তর 'িয়ে চক্রাবর্তনাঁট গঠিত, সে দু আবার একই সঙ্গে অন্য 
দুঁট পণ্যের দুটি বিপরীত আংাঁশক রূপান্তরও বটে। একই পণ্য, (ছিট-কাপড়) 
'নজের ধারাবাহিক রূপান্তরের পথ উল্মুক্ত করে, এবং আর একটি পণ্যের (গমের) 
রূপান্তর সমাপ্ত করে। প্রথম পর্যায়ে, কিংবা 'বত্রয়ের সময়ে, ছিট-কাপড় এই দুই 
ভূমিকায় সশরীরে অবতীর্ণ হয়। কিন্তু তারপর, সোনায় পাঁরবার্তত হয়ে সে 
নিজের দ্বিতীয় ও চূড়ান্ত রূপান্তর সমাপ্ত করে এবং একই সঙ্গে একটি তৃতীয় 
পণ্যের প্রথম রূপাস্তর সম্পন্ন করতে সাহায্য করে। কাজেই একটি পণ্য নিজ 
রূপান্তরের মধ্যে যে চন্নবর্তন রচনা করে তা অপর পণ্যগ্ীলর চক্রাবর্তনের সঙ্গে 
আঁবচ্ছেদ্যভাবে জঁড়ত। এই সমস্ত পৃথক পৃথক চন্রাবর্তনের যোগফল হল 
পণ্যের সণ্ণলন। 

দ্রব্যের সঙ্গে দুব্যের প্রত্যক্ষ 'বনিময়ের (দ্রব্-বিনিময়) সঙ্গে পণ্য সণলনের পার্থক্য 
কেবল বাহ্যকই নয়, অন্তবস্কুতেও। ঘটনার গাঁতপ্রকীতি পরীক্ষা করলেই তা বোঝা 
যায়। তস্তুবায়, আসলে, তার ছিট-কাপড়ের সঙ্গে বাইবেলের, অর্থাৎ তার নিজ 
পণ্যের সঙ্গে অপরের পণ্যের বানময় করেছে। কিন্তু এ কেবল তার 'ীনজের কাছেই 


* “কাজেই, এখানে আছে... চারাট চরম প্রাস্ত এবং তিনটি কুশশলব, যাদের মধ্যে একটি 
কাজ করে দুবার (6 1০506, পৃরোক্ত রচনা, পৃঃ ৯০৯)। 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৪৯ 


একটা কিছুর, সে তার বাইবেলের সঙ্গে ছিট-কাপড় বিনিময়ের কথা আদৌ চিন্তা 
করে নি, যেমন আমাদের তস্তুবায়ও জানত না যে তার ছিট-কাপড়ের সঙ্গে গমের 
বানিময় হয়েছে। ৪-র পণ্যের সঙ্গে 4-র পণ্য বদলাবদাল হয়েছে, কিন্তু & এবং 9 
নিজেরা এই দুই পণ্যের বাঁনময় করে নি। এমন অবশ্য হতে পারে যে & এবং ৪ 
একই সময়ে একজনে আর একজনের কাছ থেকে ্রয় করেছে, কিন্তু এরকম বিরল 
কারবার আদৌ পণ্য-সণ্টলনের সাধারণ অবস্থার আনবার্য পাঁরণাত নয়। এক্ষেত্রে দেখতে 
পাচ্ছ যে পণ্য-ীবাঁনময় যেমন একাঁদকে প্রত্যক্ষ দ্রব্য-ীবানময় জানত সমস্ত স্থানীয় 
এবং ব্যাক্তগত সীমা অতিক্রম করে সামাজিক শ্রমোৎপন্ন দ্রব্যের সণ্চলন বিকশিত 
করে তোলে, অন্যদিকে আবার বিস্তার করে এক সামাঁজক সম্পকে বেড়াজাল, সেই 
সম্পকের বাঁদ্ধ স্বতঃস্ফূর্ত এবং সম্পর্কে অংশগ্রহণকারদের 'নিয়ন্ণাতীত। 
কৃষক তার গম 'বান্র করেছে বলেই তন্তুবায় তার 'ছউ-কাপড় 'বান্রু করতে পেরেছে 
এবং তস্তুবায় তার ছট-কাপড় বানর করেছে বলেই আমাদের হটস্পার তার বাইবেল 
বানর করতে পেরেছে এবং শেষোক্তজন শাশ্বত জীবনের উদক 'বান্রু করেছে বলেই 
চোলাইকার সক্ষম হয়েছে, তার মদ 'র্বান্র করতে, এই রকমই চলছে। 

কাজেই, ব্যবহার-মূল্যের স্থান ও হাত বদলের সঙ্গে সঙ্গেই প্রত্যক্ষ দ্রব্য 
বিনিময়ের মতো সণ্ুলনের প্রক্রিয়া শেষ হয়ে যায় না। একটি 'নার্দম্ট পণ্যের 
রূপান্তরের বাইরে গাঁড়য়ে পড়েই অর্থ অবলুপ্ত হয় না। অন্যান্য পণ্য যখন 
সণ্ণলনের ক্ষেত্র পরিত্যাগ করে, অর্থ তখন অনবরতই সেই ক্ষেত্রের নতুন নতুন 
স্থানে থাতিয়ে যায়। উদাহরণস্বরূপ, ছিট-কাপড় - অর্থ -_ বাইবেল, ছিট-কাপড়ের 
এই সম্পূর্ণ রূপান্তর, সর্বপ্রথম ছিট-কাপড় সণ্চলন ক্ষেত্র থেকে সরে পড়ে, তার 
স্থানে অর্থ এসে হাঁজর হয়। তরপর বাইবেল সণ্চলন ক্ষেত্র থেকে সরে পড়ে, 
আবার তার স্থান গ্রহণ করে অর্থ। এক পণ্য যখন অন্য পণ্যের স্থান আঁধকার করে, 
তখন অর্থ-পণ্য কোনো তৃতীয় ব্যাক্তর হাতে জমে থাকে ।* সণ্চলন প্রাত রন্ধ; থেকে 
অর্থ টেনে বার করে। 

যেহেতু প্রত্যেকটি বিক্লুয়ই একাঁট ক্রয়, এবং প্রত্যেকাঁট ভ্রয়ই একটি বিক্রয় 
সৃতরাং পণ্য সণুলন মানেই ক্লুয় ও বিক্লুয়ের একটা ভারসাম্য, - এরকম একটা 
মতের চাইতে বোশ ছেলেমানাষ আর কিছুই হতে পারে না। যাঁদ এর মানে 


* পৃদ্বতখয় জার্মান সংস্করণের টউশকা। এ কথা স্বতগাঁসদ্ধ হলেও, অর্থননীতাঁবদেরা, বিশেষত 
“অবাধ বাণিজ্যের অমাঁজঁত প্রবন্তারা, আঁধকাংশ ক্ষেত্রে এটা লক্ষই করে 'ন। 


প্রথম ভাগ। - পণ) এবং অর্থ ১৫০ 


হয় যে প্রকৃতপক্ষে যতগুলি বিক্রয় ঠিক ততগুঁল ক্রয়, তা হলে এটা নিছক 
পুনরুক্তি। ন্তু এর আসল মানে হল এ কথা প্রমাণ করা ষে প্রত্যেক বিক্রেতাই 
তার ক্রেতাকে সঙ্গে করে বাজারে আসে । মোটেই তা নয়। বিক্রয় এবং ক্রয় একই 
কারবার, পণ্য-মালিক এবং অর্থের মালিকের মধ্যে, চুম্বকের দুই বিপরীত মেরুর 
মতো পরস্পরের বিপরীত দুই ব্যক্তির মধ্যে, একটা বিনিময় । একই লোক যখন এই 
দুটো কাজ করে, তখন তার কাজ দ্‌টো হল মেরুপ্রান্তক ও বিপরীত চারন্রের। 
সুতরাং, বিক্রয় এবং ক্রয়ের একত্ব বলতে বোঝায় এই যে সণ্চলনের অপরাসায়ানিক 
বকষযন্তে পড়ে পণ্য যাঁদ আবার অর্থের আকারে বেরিয়ে না আসে, অর্থাৎ কিনা, 
তার মাঁলক যাঁদ তা 'বান্রু করতে না পারে, সৃতরাং অর্থের মালিক যাঁদ তা 
[কিনতে না পারে, তা হলে পণ্যাট অব্যবহার্য। এই একত্ব বলতে আরও বোঝায় যে 
একবার শবাঁনময় হয়ে থাকলে, পণ্যের জীবনে আসে দীর্ঘ অথবা হুস্ব একটু 
বিশ্রাম, একটু বিরতি । পণ্যের প্রথম রূপান্তর একই সঙ্গে বিক্রয় এবং ব্য়, সুতরাং 
তা নিজেও স্বতন্ত্র একটি প্রান্রয়া। ক্রেতা পেয়েছে পণ্য, বিক্রেতা পেয়েছে অর্থ, 
অর্থাং এমন একাট পণ্য যা যে কোনো মুহূর্তে সণ্চলন ক্ষেত্রে অবতীর্ণ হতে 
প্রস্তুীত। অপর কেউ যাদ ক্রয় না করে তো কেউ বিক্রয় করতে পারে না। কিন্তু 
কেউ বিক্ুয় করল বলেই, এখনই একটা কিছ; ভ্রুয় করতে বাধ্য নয়। প্রত্যক্ষ দ্রব্য- 
বাঁনময়ে স্থান-কাল-পান্রের যে সীমা আছে, সণ্টলন সেই সমস্ত 'বাধানষেধ 
ভেঙে ফেলে এ কারণেই ষে, দ্রব্য-বাঁনময়ে নিজের দ্রব্য হস্তান্তরিত করা এবং পরের 
দ্ব্য নেওয়া এই দুয়ের মধ্যে যে প্রত্যক্ষ একত্ব আছে তা তখন রয় এবং বিক্রয় -- এ 
দু'টি বিপরীতমুখী প্রক্রিয়ায় বিভক্ত হয়। এই দুটো স্বতন্ত্র এবং 'বপরীতধমাঁ 
কাজের মধ্যে একটা অন্তীর্নীহত এঁক্য আছে, কাজ দুটি মূলত এক, _- এ কথা 
বলাও যা, এই অন্তীর্নাহত একত্ব বাহ্যত দুই বিপরীত মুখ নিয়ে আত্মপ্রকাশ 
করে, - এ কথা বলাও তাই। একটি পণ্যের সম্পূর্ণ রূপান্তরের দুটি পাঁরপুরক 
পর্যায়ের ভিতর সময়ের ব্যবধান যাঁদ খুব বেশি হয়, বিক্রয় এবং ব্যয়ের বচ্ছেদ 
যাঁদ হয় অত্যন্ত প্রকট, তাদের আন্তরিক সম্পর্ক, তাদের একত্ব তা হলে 
আত্মপারচয় দিতে গিয়ে সৃষ্ট করে _ সংকট। পণ্যে নাহত ব্যবহার-মূল্য এবং 
মূল্যের বপরীত ধর্ম; ব্যক্তিগত শ্রম যে প্রত্যক্ষ সামাঁজক শ্রম হসেবে আত্মপ্রকাশ 
করতে বাধ্য, বিশিষ্ট ধরনের নার্্ট শ্রমকে যে বিমূর্ত মনষ্য-শ্রমের পাঁরচয় নিয়ে 
দাঁড়াতেই হবে, -_ এই দ্বন্দ; দ্রব্যের ব্যাক্তরূপ ধারণ এবং ব্যাক্তির দ্রব্য রূপে পরিচয় 
এই দুয়ের মধ্যেকার 'বরোধ; পণ্যের ভিতর সপ্ত এই সমস্ত দ্বন্দ এবং বরোধ তখন 
একট পণ্যের রূপান্তরের দুই িপরীতধমর্ঁ পর্যায়ের মধ্যে ফুটিয়ে তোলে তাদের 


অধ্যায় ৩। -__ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৫১ 


গতির বকশিত রুপগ্লি। কাজেই, এই রূপগ্যাীলর মধ্যেই সৃপ্ত থাকে সংকটের 
সন্তাবনা, কিন্তু শুধু সম্ভাবনাই । যা কেবলমাত্র সন্তাবনা, তার বাস্তবে পারণাতি বহযাবধ 
সম্পকেরি ফল, সরল পণ্য-সণ্চলনের পারাঁধতে এ পর্যন্ত তার কোনো আস্তত্ব নেই।* 


খ) অর্থের প্রচলন** 


শ্রমোৎপন্ন বৈষয়িক দ্রব্যের সণ্চলন হয় যে রূপ পাঁরবর্তনে, সেই প-- অ-_ 
প-তে এটাই দরকার হয় যে 'নার্দস্ট পাঁরমাণ মূল্য পণ্যের আকারে প্রাক্রয়াট শুরু 
করবে এবং পণ্যের আকারেই আবার তা শেষ করবে । সৃতরাং পণ্যের এ গাঁত একাঁট 
চক্রাবর্তন। অন্যাদকে এই গাঁতির রূপ এমনই যাতে অর্থের দ্বারা একটি চক্রাকর্তন 
তোর হতে পারে না। তার ফল এই যে অর্থ আর প্রত্যাবর্তন করে না, যান্রাস্থল 
থেকে ব্রমাগতই দরে সরে যায়। 'বক্রেতা যতক্ষণ তার পণ্যের রূপান্তারত আকাতি 
অর্থ আঁকড়ে ধরে থাকে, ততক্ষণ সেই পণ্যটি থাকে তার রূপান্তরের প্রথম পর্যায়ে, 
পণ্য ততক্ষণ কেবলমাত্র তার অর্ধেক পথ আতিন্রম করেছে । কিন্তু যে মুহূর্তে সে 
প্রাক্রয়াঁট সমাপ্ত করে, যে মহরতে সে বিব্রুয়ের পারপৃরণ করে ব্রয়দ্বারা, তৎক্ষণাৎ 
অর্থ আবার প্রথম দখলকারের হাত ছেড়ে চলে যায়। এ কথা সত্য যে তস্তৃবায় 


2807 47202%261 9910250167 04/979729 গ্রন্থের ৭৪-৭৬ পৃজ্ঠায় জেমস 
[মল সম্পর্কে আমার মন্তব্য দেখন। এ বিষয়ে সাফাইমৃূলক অর্থনীতির স্বভাবাসদ্ধ দুটো পদ্ধতি 
আমাদের নজবে পড়ে। প্রথমাঁট হল পণ্য সণ্চলনের সঙ্গে প্রত্যক্ষ দ্রব্য-বিনিময়ের যে পার্থক্য 
আছে তা থেকে বিমূর্তন ঘাঁটয়ে তাদের এক্য দেখানো; দ্বিতীয়টি হল, পঠজবাদশী উৎপাদনে 
নিযুক্ত মানুষের মধ্যে ষে সম্পর্ক আছে তাকে পণ্য সণ্টলনজাঁনত সরল সম্পর্কে পাঁরণত 
করে পহঁজতান্তিক উৎপাদনের দ্বন্দর্গুলিকে ডীঁড়য়ে দেওয়ার চেম্টা। িস্তু পণ্যের উৎপাদন 
এবং সণ্চলন নানাবিধ উৎপাদন ব্যবস্থায় অজ্পাবস্তর ঘটে থাকে । এই সমস্ত উৎপাদন ব্যবস্থায় 
সণ্টলনের ফে সাধারণ চাঁরন্র আছে, আমরা যাঁদ তার বিমূর্ত বর্গগুলি ছাড়া আর হু না 
জানি, তা হলে আমরা অবশ্য এ 'বাভন্ন ব্যবস্থার বিশিষ্ট চারন্র সম্বন্ধে কিছুই বুঝতে পারব 
না অথবা সে সম্বন্ধে কোনো মতামতও দিতে পারব না। অর্থশাস্ত্রে যেমন চলাঁতি সাদাকথা 
নিয়ে বিবাট হৈ চৈ হয়, এমন আর কোনো বিজ্ঞানে হয় না। উদাহরণস্বরূপ, পণ্য একট দ্রব্য 
শুধুমাত্র এ কথাটি জেনেই জে.ব.সে সংকটের পর্যালোচনা করা শুরু করেন। 

** অনুবাদকের টীকা: প্রচলন [০41757.05] শব্দটি এখানে ব্যবহৃত হয়েছে মূল অর্থে, যে 
অর্ে অর্থ এক হাত থেকে অন্য হাতে এক রাস্তা ধরে যায়। অর্থের এই গাঁতন্রম সণ্চলন 
[01708191197] থেকে সম্পূর্ণ পৃথক। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৫২ 


যাঁদ বাইবেল কেনার পর আরও ছিট-কাপড় বিক্রয় করে, অর্থ তার হাতে আবার 
ফিরে আসে। কিল্তু এই প্রত্যাবর্তন প্রথম ২০ গজ 'ছট-কাপড়ের সঞ্চলনের দরুন 
নয়; সেই সণ্চলনের ফলে অর্থ গিয়েছিল বাইবেল বিক্রেতার হাতে । তত্তুবায়ের হাতে 
অর্থ ফিরে আসছে নতুন আর একটা পণ্য নিয়ে সণ্লনের প্রান্রুয়ার পুনর্নবীকরণ 
বা পুনরাবৃত্তর ফলে, এই পুনর্নবীকৃত প্রান্রুয়া শেষ হয় আগেকার মতো একই ফল 
ণনয়ে। সুতরাং, পণ্য সণ্চলন দ্বারা অর্থের মধ্যে প্রত্যক্ষভাবে যে গাঁত সণ্গাঁরত হয়,তা 
তার যাত্রাস্থল থেকে ভ্রমাগতই দূরগাম এক গাতির রূপ, এক পণ্য-মালকের হাত 
থেকে অন্য পণ্য-মালকের হাতে যাওয়ার গাঁতিপথের রূপ গ্রহণ করে। এই 
গাতপথই তার প্রচলন (০০975 ৭০৪ 19. 10000177816) | 

অর্থের প্রচলন হল একই প্রাক্রয়ার নিয়ত ও একঘেয়ে পুনরাবাত্ত। পণ্য সর্বদাই 
বিক্রেতার হাতে থাকে; ক্লুয়ের উপায় হিসেবে অর্থ সর্বদা থাকে ভ্রেতার হাতে। 
পণ্যের দাম আদায় করে অর্থ ব্রুয়ের উপায় হিসেবে কাজ করে । এই আদায়ের সময়ে 
পণ্য বিক্রেতার হাত ছেড়ে ক্রেতার হাতে চলে যায় এবং অর্থকে সাঁরয়ে দেয় ক্রেতার 
হাত থেকে বিক্লেতর হাতে, সেখানে গিয়ে অর্থ আবার অন্য এক পণ্যের সঙ্গে এ 
একই প্রক্রিয়ার মধ্য দিয়ে যায়। অর্থের গাঁতর এই একমুখী চারন্র যে পণ্যের 
গাতর "দ্বিমুখী চরিত্র থেকে উদ্ভূত এ ঘটনা ঢাকা থাকে পর্দার আড়ালে । পণ্য 
সণ্ণলনের প্রকৃতিই এমন যে তার ফলে সত্য দেখা দেয় বিপরীত চেহারায় । পণ্যের 
প্রথম রূপান্তর দৃশ্যতই কেবলমান্র অর্থের গাঁতি নয়, পণ্যেরও গাঁতি; কিন্তু 'দ্বতায় 
রূপান্তরের সময় এই গাঁতাঁট কেবলমান্র অর্থের গাত বলে মনে হয়। পণ্য সণ্চলনের 
প্রথম পর্যায়ে পণ্য অর্থের সঙ্গে স্থান পাঁরবর্তন করে। তারপর, উপযোগী দুব্য 
হিসেবে পণ্য সণ্চলন-ক্ষেন্র পাঁরত্যাগ করে উপভোগের ক্ষেত্রে প্রবেশ করে।* তখন 
তার বদলে আমরা পাই তার মূল্য-মৃর্ত _ অর্থ। তারপর তা সণ্চলনের "দ্বিতীয় 
পর্যায়ের মধ্য দিয়ে যায় নিজের স্বাভাবক রূপে নয়, অর্থের রুপে । গাঁতির 
শনরবাচ্ছন্নতা কেবল অর্থদ্বারাই সংরাক্ষত হয়, এবং একই গাঁতর মধ্যে যেটা 
পণ্যের গাত, তার মধ্যে আছে দুটি বিরোধন চাঁরন্ের প্রান্নুয়া: আর যেটা অথের 
গাঁত, তা সর্বদাই নিত্য নতুন পণ্যের সঙ্গে নিরন্তর স্থান পাঁরবর্তনে সেই একই 


* একট পণ্য যখন একাধিকবার বিক্রীত হয় তখনকার অবস্থার কথা আমরা এখন 
আলোচনা করাছ না। কিস্তু তখনো, সর্বশেষ বিক্রয়ের পর, পণ্যটি সণ্চলন-ক্ষেন্র ছেড়ে প্রবেশ 
করে উপভোগের ক্ষেত্রে, সেখানে তা জীবনধারণের উপায় 'হসেবে অথবা উৎপাদনেব উপায় 


হিসেবে কাজ করে। 


অধ্যায় ৩। _ অর্থ, অথবা পণ্যের সন্চলন ১৫৩ 


প্রান্রুয়া। কাজেই পণ্যের সণ্টলনজাঁনত ফল, যথা, এক পণ্য কর্তৃক অন্য পণ্যের স্থান 
গ্রহণ বাহ্যত এমনভাবে আঁবভূতি হয় যে মনে হয় যেন তা পণ্যের রূপ 
পারবর্তনের সাহায্যে ঘটে নি, বরং ঘটেছে সণ্চলনের মাধ্যম 'হসেবে কর্মরত 
অর্থেরই দ্বারা, যে ক্রিয়া আপাতদৃশ্যে গাতিহীঁন পণ্যগ্ীলকে সণ্ণালত করে এবং 
যাদের হাতে সেগুলি ব্যবহার-মূল্য নয় তাদের কাছ থেকে হস্তান্তারত করে 
তাদের হাতে যাদের কাছে সেগ্ঁল ব্যবহার-মূল্য, সেই ক্রিয়ার দ্বারা; এবং 
অর্থের গতি যে দিকে, অনবরত তার 'বপরীত 'দকেই তা ঘটে। অর্থ কেবলই 
পণ্যকে সণ্লন-ক্ষেত্র থেকে সারয়ে দিয়ে নিজে তার স্থান দখল করছে এবং 
এইভাবে তার যাত্রাঙ্থল থেকে ক্রমাগতই দূরে চলে যাচ্ছে। কাজেই যাঁদও অর্থের 
গতি পণ্য সণ্ণলনের প্রকাশ ছাড়া অন্য ছুই নয়, তথাঁপ তার িপরীতটাকেই 
প্রকৃত সত্য বলে মনে হয়, মনে হয় যেন পণ্য সণ্চলনই অর্থের গাঁতর ফল ।* 

তা ছাড়া, অর্থের ভিতর পণ্যের মূল্য স্বতন্ত্র সত্তা লাভ করে বলেই তো অর্থ 
সণ্লনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে। কাজেই, সণ্লনের মাধ্যম হিসেবে অর্থের 
গাত' আসলে পণ্যের নিজ রূপেরই গাঁত। সুতরাং, অর্থ প্রচলনের মধ্যে এই 
তথ্যটি স্পম্টভাবে দৃশ্যমান হওয়া আবশ্যক । এইজন্যই, উদাহরণস্বরূপ 'ছিট-কাপড় 
সর্বপ্রথম তার পণ্য-রূপ পাঁরবর্তন করে অর্থ-রুপ গ্রহণ করে। তখন তার প্রথম 
রুপাস্তরের দ্বিতীয় পর্ব প -- অ, অর্থরুপ তখন হয়ে ওঠে তার চূড়ান্ত 
রূপান্তরের, অ -__ প-এর প্রথম পর্ব, বাইবেলে তার প্দনঃরূপান্তর। 'কস্তু এই 
দুই রূপ পাঁরবর্তনের প্রত্যেকটি ঘটে অর্থের সঙ্গে পণ্যের বাঁনময়ে, তাদের 
পারস্পাঁরক স্থানচ্যাতির দ্বারা। একই ম্দদ্রা বিক্রেতার হাতে আসে পণ্যের হস্তাস্তারত 
রূপ হিসেবে এবং আবার তার হাত ছেড়ে চলে যায় পণ্যের পরম হস্তান্তরযোগ্য 
রূপ 'হিসেবে। সেগুলি স্থানচ্যুত হয় দু'বার। ছিট-কাপড়ের প্রথম রুপান্তরে 
মদদ্রাগীল আসে তত্তুবায়ের পকেটে, "দ্বিতীয় রূপান্তরে তা তার পকেট থেকে 
বোরয়ে যায়। একই পণ্যের এই দুই 'বপরাঁত পাঁরবর্তন প্রাতফলিত হয় একই 
মুদ্রার দুই দ্াট বিপরীতমুখী স্থানচ্যাতিতে। 

কল্ত, যাঁদ রূপান্তরের মান্র একট পর্যায় ঘটে, যাঁদ কেবলমান্র ন্ুয় অথবা 
কৈবলমান্র বিক্রয় হয়ে থাকে, তা হলে একটি বিশেষ মবদ্রা মান্র একবার স্থান 
ত্যাগ করে। তার 'দ্বতশয়বারের স্থান পাঁরবর্তন সর্বদাই পণ্যটির "দ্বতীয় 


* 'দুব্য দিয়ে যে গাঁত দেওয়া হয় সেটা ছাড়া তার' অর্থের) 'অন্য কোনো গাঁত নেই' 
(1১5 11০92, পৃবোৌক্ত রচনা, পৃও ৮৮৫)। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৫৪ 


র্পান্তরকে, অর্থ থেকে তার পুনঃপাঁরবর্তনকে প্ররাশ করে। একই মুদ্রার এই 
পুনঃ পুনঃ স্থান ত্যাগের ভিতরে প্রাতিফালিত হচ্ছে কেবলমান্র একটি পণ্যের 
রূপান্তরের এক রাশমালাই নয়, সাধারণভাবে সমস্ত পণ্যের অসংখ্য রৃপান্তরের 
অন্তঃসম্পর্কও। বলা বাহুল্য যে, এ সমস্তই কেবলমান্র সরল পণ্য সণ্ণলন সম্পর্কে 
প্রযোজ্য, যা নিয়ে আমরা এখন আলোচনা করছি। 

যখন কোনো পণ্য সর্বপ্রথম সণ্চলন-ক্ষেত্রে প্রবেশ করে এবং তার রূপের 
প্রথম পাঁরবর্তন ঘটে, তখন তার উদ্দেশ্য হল আবার সণ্চলনের বাইরে গিয়ে পড়া 
এবং অন্যান্য পণ্যের দ্বারা স্থানান্তরিত হওয়া। 'বপরীত পক্ষে, অর্থ, সণ্ণলনের 
মাধ্যম হিসেবে, আবরতই সণ্চলন-ক্ষেত্রের ভিতর অবাস্থছত এবং তারই ভিতর তার 
চলাফেরা । সুতরাং প্রশ্ন ওঠে, এই ক্ষেত্র অনবরত কত অর্থ আত্মসাং করে? 

যে কোনো দেশে প্রাতদিন একই সময়ে, কিন্তু ভিন্ন ভিন্ন স্থানে, পণ্যের অসংখ্য 
একমুখী রূপান্তর, িংবা অন্যভাবে বললে, অসংখ্য ক্রয় এবং অসংখ্য বিক্রয় 
ঘটে। তার আগেই কল্পনায় এ সমস্ত পণ্যকে তাদের দাম 'দয়ে 'নাম্ট পারমাণ 
অর্থের সমীকৃত করা হয়। এবং যেহেতু, বর্তমানে আমরা যে ধরনের সণ্চলন 
সম্বন্ধে আলোচনা করাঁছ তাতে অর্থ এবং পণ্য সর্বদাই সশরীরে মুখোমুখি হয়, 
একট ক্রয়রূপী ধনাত্মক মেরুতে, অপরাঁট বিব্রয়রূপী খণাত্মক মেরুতে, সৃতরাং 
এ কথা পাঁরন্কার যে কী পাঁরমাণ সণ্চলনের মাধ্যম আবশ্যক তা আগেই এই 
সমস্ত পণ্যের দামের যোগফল দ্বারা 'নর্ধারত হয়। বস্তুত, পণ্যের দামের যোগফল 
দ্বারা আগেই ভাবগতর্পে সোনার যে পাঁরমাণ বা সমান্ট প্রকাশিত হয়, অর্থ তারই 
পাঁরচায়ক। সুতরাং এটা স্বতগ্ঁসদ্ধ যে এই দুই যোগফল পরস্পর সমান। অবশ্য 
আমরা জানি যে পণ্যের মূল্য যাঁদ অপারবাততত থাকে তা হলে, তার দাম ওঠা- 
নামা করে সোনার (অর্থ তোরর বস্তুর) মূল্যের পাঁরবর্তনের সঙ্গে সঙ্গে, সোনার 
মূল্য যে অনুপাতে কমে, দাম সেই অনুপাতে বাড়ে আবার সোনার মূল্য যে 
অনুপাতে বাড়ে, দাম সেই অনুপাতে কমে। এখন, সোনার মূল্যের এইরুপ 
হাসবৃদ্ধির ফলে যাঁদ পণ্যের দামের যোগফল কমে কিংবা বাড়ে তা হলে সণ্ণলত 
অর্থের পারমাণ সেই অনুপাতে কমবে কিংবা বাড়বে । এ কথা সত্য যে এক্ষেত্রে 
অর্থই সণ্চলন মাধ্যমের পাঁরমাণ পাঁরবর্তনের কারণ, 'কন্তু অর্থ এটা ঘটাচ্ছে 
সণ্চলনের মাধ্যম 'হসেবে তার কাজের দরুন নয়, মূল্যের পরিমাপ হিসেবে তার 
কাজের দরুন। প্রথমে পণ্যের দাম অর্থের মূল্যের বিপরীত 'দকে পারবার্তত 
হয়, এবং তারপর সণ্চলনের মাধ্যমের পঁরমাণ পণ্যের দামের সঙ্গে প্রত্যক্ষভ।বে 
ওঠা-নামা করে। ঠিক এই 'জাঁনসটিই ঘটত, যাঁদ উদাহরণস্বরূপ, সোনার দাম কমার 


অধ্যায় ৩। -__ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৫০৫ 


পারবর্তে মূল্যের পরিমাপ হিসেবে সোনার স্থানে রুূপো এসে বসত অথবা 
রুপোর মূল্য বাড়ার পাঁরবর্তে যাঁদ সোনা রুূপোকে ঠেলে সাঁরয়ে দয়ে তাকে 
মূল্যের পাঁরমাপ হতে না 'দত। এক ক্ষেত্রে, আগে যত সোনা চালু ছিল তার 
চেয়ে বোৌশ রুপো চালু হত; অন্য ক্ষেত্রে, আগে যত রুপো চালু ছিল তার 
চেয়ে কম সোনা চালু হত। প্রাতিটি ক্ষেত্রেই যে বস্তু দিয়ে অর্থ তোর হয়েছে 
তার মূল্য, অর্থাৎ যে-পণ্য মূল্যের পারমাপ হিসেবে কাজ করে তার মূল্য 
পারবার্তত হত, এবং সেই হেতু অর্থের মাধ্যমে প্রকাশিত পগ্যের দামও বদলে 
যেত আর তার সঙ্গে বলে যেত সেই সমস্ত দাম উশ্‌ল করা যার কাজ, সেই চালু 
অর্থের পাঁরমাণও। আমরা আগেই দেখোঁছ যে সণ্চলন-ক্ষেত্রের একটি গবাক্ষ 
আছে যার মধ্য দিয়ে সোনা (অথবা যে বস্তু দিয়ে সাধারণত অর্থ তোর করা হয় 
সেই বস্তু) 'নার্দস্ট মূল্যসহ একটি পণ্য-রূপে সেখানে প্রবেশ করে। কাজেই অর্থ 
যখন থেকে মূল্যের পাঁরমাপ হিসেবে তার কাজ আরন্ত করে, যখন তা দাম প্রকাশ 
করে, তার আগেই তার মূল্য স্থিরীকৃত হয়ে আছে। এখন যাঁদ তার মূল্য কমে 
যায় 'তো তা সর্বপ্রথম ধরা পড়ে কতকগুলি বিশেষ পণ্যের দামের পারবর্তন 
থেকে, এগ্াীল সেই পণ্য যার সঙ্গে মূল্যবান ধাতুর সরাসাঁর 'বাঁনময় হয় সেগ্ালর 
উৎপাদনস্থলে। অন্যান্য সমস্ত পণ্যের আঁধকাংশের মূল্যের হিসাব, [বশেষত 
আগেকার সেকেলে এবং অবাস্তব মূল্য দ্বারাই করা হতে থাকবে। যা হোক, 
সাধারণ মৃল্য-সম্পকের মারফৎ এক পণ্য আরেকটি পণ্যকে প্রভাবিত করে, যার 
ফলে সোনা ও রুপোয় প্রকাশিত তাদের দাম ক্রমশ তাদের তুলনামূলক মূল্যের 
দ্বারা ির্ধারত অনুপাতে এসে দাঁড়ায়, শেষ পর্যন্ত যে ধাতু দিয়ে অর্থ তোর হয় 
তার নতুন মূল্য অনুযায়শ সমস্ত পণ্যের মূল্য হিসাব করা হয়। এই প্রাক্রিয়ার 
সঙ্গে চলে ক্রমাগত মূল্যবান ধাতুর পাঁরমাণবাদ্ধি; এই বৃদ্ধির কারণ হল 
উৎপাদনস্থলে সেই ধাতুগুলির সঙ্গে সরাসাঁর 'বাঁনময় করা দ্রুব্যগ্ীলকে স্থানান্তারত 
করার জন্য মূল্যবান ধাতুগুীলর ক্রমবর্ধমান আমদাঁন। কাজেই, যে-অনুপাতে 
সমস্ত পণ্যই সাধারণভাবে তাদের সত্যকার দাম অর্জন করতে থাকে, যে অন্দপাতে 
মূল্যবান ধাতুর হ্রাসপ্রাপ্ত মূল্য অনুসারে পণ্যের মূল্য হিসাব করা হয়, ঠিক সেই 
অনুপাতে সেই সমস্ত নতুন দাম উশুল করার জন্য প্রয়োজনীয় সেই ধাতুটির 
পারমাণও আগে থেকেই যোগানো হয়। নতুন সোনা রুপোর খাঁন আবিচ্কারের 
পরে তার ফলাফল একপেশেভাবে লক্ষ করার দরুন ১৭শ শতাব্দীতে, এবং 
1বশেষত ১৮শ শতাব্দীতে অর্থনীতাঁবদরা এই ভ্রান্ত ?সদ্ধান্ত করেছিলেন যে 


প্রথম ভাগ । -_- পণ্য এবং অর্থ নর ১৫৬ 


সণ্চলনের মাধ্যমস্বর্প সোনা ও রুপোর বাঁধত পাঁরমাণের ফলেই জিনিস-পন্রের 
দাম বেড়ে গিয়েছিল। এখন থেকে আমরা ধরে নেব যে সোনার মূল্য 'না্দষ্ট 
আছে, আসলে যখনই আমরা কোনো পণ্যের দাম হিসাব কার তখনই ক্ষাণকের জন্য 
সোনার মূল্য 'নার্দন্টউই থাকে। 

এই রকমটি ধরে নিলে দাঁড়ায় এই, বিক্রয়যোগ্য পণ্যগলির দামের সমান্টর 
দ্বারাই সণ্টলনের মাধ্যমের পাঁরমাণ শনর্ধারত হয়। এখন যাঁদ আমরা আরও 
ধরে নিই যে প্রত্যেকাঁট পণ্যের দামই 'নার্দন্ট আছে, তা হলে মোট দাম স্পম্টতই 
সণ্চলন-ক্ষেত্রে সমস্ত পণ্যের মোট পাঁরমাণের উপরে শনর্ভর করে। এক কোয়ার্টার 
গমের দাম যাঁদ হয় ২ পাউন্ড, তা হলে যে ১০০ কোয়ার্টার গমের দাম হবে ২০০ 
পাউন্ড, ২০০ কোয়ার্টারের দাম ৪০০ পাউন্ড, ইত্যাঁদ, এবং তার ফলে, 'বক্রত 
গমের সঙ্গে যে পারমাণ অর্থের স্থান পাঁরবর্তন হয়, তা যে সেই গমের পারমাণের সঙ্গে 
অবশ্যই বেড়ে যায়, সেটা বুঝতে [বিশেষ মাথা ঘামাবার প্রয়োজন হয় না। 

সমস্ত পণ্যসমন্টি যাঁদ অপারবার্তত থাকে, তা হলে সণ্ণালত অর্থের পারমাণ 
সেই সমস্ত পণ্যের দাম বাড়া-কমার সঙ্গে সঙ্গে বাড়েকমে। তা বাড়ে এবং কমে 
কারণ দামের পাঁরবর্তনের ফলে মোট দাম বাড়ে বা কমে। কিন্তু সেজন্য সমস্ত 
পণ্যের দামই যে একসঙ্গে বাড়বে কিংবা কমবে এমন কোনো কথা নেই। কয়েকাঁট 
প্রধান প্রধান পণ্যের দামের বাদ্ধ অথবা হ্রাস সমস্ত পণ্যের মোট দামের এক ক্ষেত্রে 
বৃদ্ধ ও অন্য ক্ষেত্রে হাস ঘটাবার পক্ষে যথেষ্ট, এবং তার ফলে সণ্চলনে কম বা 
বোশ অর্থ আনার পক্ষে যথেষ্ট। দামের পাঁরবর্তন পণ্যের মূল্যের প্রকৃত 
পারবর্তন অনুযায়ীই হোক, অথবা শুধু বাজার-দরের উঠাঁতি-পড়াতির ফলেই 
হোক, সণ্চলনের মাধ্যমের পাঁরমাণের উপরে প্রভাবটা একই রকম থাকে। 

ধরা যাক, বিভিন্ন স্থানে একইসঙ্গে নিম্নালাখত দ্রব্গল বিনয় অথবা 
আধাঁশকভাবে রৃপান্তারত করা হবে: ধরুন, এক কোয়ার্টার গম, ২০ গজ ছিট- 
কাপড়, একখান বাইবেল, এবং ৪ গ্যালন ব্রাশ্ডি। যাঁদ প্রাত দ্রব্যের দাম হয় ২ 
পাউন্ড এবং তার ফলে উশুল করার মতো মোট দাম যাঁদ হয় ৮ পাউণ্ড, তা 
হলে অর্থে ৮ পাউন্ড অবশ্যই সণ্চলন-ক্ষেত্রে যেতে হবে। অন্যাদকে যাঁদ এ 
দ্ব্যগুলিই নিম্নরূপ রূপান্তরমালার এক একটি গ্রল্খি হয়: ১ কোয়ার্টার গম _- 
২ পাউন্ড _ ২০ গজ ছিট-কাপড় _- ২ পাউন্ড _- ১ বাইবেল __ ২ পাউণ্ড -__ 
৪ গ্যালন ব্লাণ্ডি _ ২ পাউন্ড, অর্থাৎ আমাদের সেই সুপাঁরাঁচিত মালাট হয়, তা 
হলে ২ পাউণ্ডের সাহায্যে সমস্ত পণ্যগ্দীল একের পর এক সপ্টালত হবে, একে 
একে সবক'টি পণ্যের দাম এবং সেই হেতু সেই দামগ্ীলর যোগফল ৮ পাউণ্ড 


অধ্যায় ৩। __ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৫৭ 


উশুল করার পর, অবশেষে চোলাইওয়ালার পকেটে এসে ক্ষান্ত হয়। এইভাবে 
২ পাউণ্ড চার বার হাত বদল করছে। একই অর্থের এই বার বার স্থানপারবর্তনের 
সঙ্গে সঙ্গে এক একটি পণ্য দু'বার করে, দুই বিপরীত দিকে সণ্চলনের দুইটি 
স্তরের মধ্য দিয়ে রূপ পারবর্তন করেছে এবং সেইসঙ্গে 'বাভন্ন পণ্যের রূপান্তর 
ওতপ্রোতভাবে জড়িত রয়েছে ।* রূপান্তরের প্রাক্রিয়া বলতে এই যে দুটো বপরণত 
অথচ পরিপূরক পর্যায় বোঝায়, তা একইসঙ্গে আসে না, আসে একটার পর 
একটা । কাজেই রাশিটির পূর্ণতা প্রাপ্ত সময়সাপেক্ষ। সুতরাং," অর্থের প্রচলনের 
গাতবেগ পাঁরমাপ করতে হয় 'নার্দঘন্ট সময়ের মধ্যে অর্থ কতবার হাতবদল করেছে 
তার সংখ্যা দিয়ে। ধরুন, উপরোক্ত ৪টি দ্রব্যের সণ্চলন ঘটতে লাগে এক দিন। 
এ এক 'দনে মোট দাম আদায় করতে হবে ৮ পাউন্ড, দু টুকরো অর্থ ৪ বার 
হস্থান্তারত হয়েছে এবং সণ্চলন-ক্ষেত্রে যে-অর্থ আছে তার পাঁরমাণ হচ্ছে ২ 
পাউন্ড। সুতরাং সণ্চলন প্রান্রয়ায় সময়ের একটা নার্ন্ট বরাতির জন্য 
গনম্নালাখত সূত্র আমরা পাচ্ছ: সমস্ত পণ্যের দামের যোগফলকে একই ধরনের 
মুদ্রার আবর্তনের সংখ্যা 'দয়ে ভাগ করলে যে ফল পাওয়া যায় তাই হল 
সণ্লনের মাধ্যম হিসেবে কর্মরত অর্থের পরিমাণ। এই নিয়ম সাধারণভাবে 
সত্য । 

কোনো একাট 'নাদর্ট দেশে 'নার্দম্ট সময়ে সমস্ত পণ্যের মোট সণ্চলনের 
মধ্যে একাঁদকে আছে বহঃসংখ্যক 'বাচ্ছন্ন এবং সহ-সংঘটিত আংাঁশক রূপান্তর, 
বহুসংখ্যক বিক্রয়, যা আবার একইসঙ্গে বহুসংখ্যক ক্রয়ও বটে, এ ক্ষেত্রে প্রাতিটি 
মুদ্রা মান্নত একবার তার স্থান পরিবর্তন করে, অথবা মাত্র একবার আবার্তত হয়; 
অন্যদকে আবার একই প্রক্রিয়ায় আছে রূপান্তরের অসংখ্য বিশিষ্ট রাশি, যেগ্াল 
আংশিকভাবে পাশাপাশি চলছে, আবার আংশিকভাবে পরস্পরের সঙ্গে একাঙ্গীভূত 
হচ্ছে, প্রত্যেকাট রাশির মধ্যে প্রাতটি মুদ্রা কয়েকবার হাতবদল হচ্ছে, সংখ্যাটা 
অবস্থানুসারে কখনও বেশি, কখনও কম। সমস্ত সণ্চলনরত এক জাতীয় মূদ্রা 
মোট কতবার চলেছে তা যাঁদ দেওয়া থাকে তা হলে তা থেকে আমরা হিসাব কষে 
বের করতে পার যে একট মুদ্রা গড়ে কতবার চলেছে, কংবা অর্থের প্রচলনের 
গড়পড়তা গাঁতিবেগ কত। একইসঙ্গে পাশাপাঁশ যত পণ্যের সণ্চলন হচ্ছে, তার 
মোট দাম দয়েই অবশ্য প্রতিদিনের শুরুতে সণ্চলন-ক্ষেত্রে ছাড়া অর্থের পরিমাণ 

* “ঠিকই, দ্রব্য তাকে, অের্থকে) "গাঁত দেয় এবং সণ্চলন করতে বাধ্য করে...। তার' 


(অর্থের) 'গাঁতির দ্ুততা তার পাঁরমাণ বদল করে। তা দরকার হলে একদম থেমে না গিয়ে 
হাতবদল হয়” (16 1:95, পর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯১৫, ৯১৬)। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৫৮ 


নরধধারিত হয়। কিন্তু একবার সণ্ণচলন-ক্ষেত্রে প্রবেশ করার পর, ম7দ্রা্াীলকে, বলা 
যেতে পারে, পরস্পরের প্রাতি দায়ত্বশীল করা হয়। একাটর গাঁতবেগ যাঁদ বাড়ে 
তো আর একটির গাঁতিবেগ কমে, অথবা তা সণ্চলন-ক্ষেত্র থেকে একেবারে সরে 
পড়ে। কারণ, সণ্চলন-ক্ষেত্রে শুধু ততো সোনাই ব্যবহৃত হতে পারে, যাকে একটি 
মুদ্রার গড়পড়তা গাঁত 'দয়ে গুণ করলে মোট দাম পাওয়া যায়। কাজেই সণ্চলনের 
মধ্যে এক এক ঢটুঁকরোর গাঁতি যদ বোশ হয় তা হলে সণ্টলন-ক্ষেত্রে সেই 
টুকরোগ্ীলর মোট সংখ্যা যায় কমে। গাঁতির সংখ্যা যাঁদ কম হয় তা হলে 
টুকরোগুলির মোট সংখ্যা বেড়ে যায়। যেহেতু সণ্ণলন যতটা অর্থ গ্রহণ করতে 
পারে তার পাঁরমাণ নির্ভর করে মুদ্রার এক নার্দন্ট গড়পড়তা গাঁতিবেগের উপরে, 
সুতরাং সণ্টলন-ক্ষেত্র থেকে কয়েকাঁট স্বর্ণমদ্রা বের করে নিতে হলে সমসংখ্যক এক 
পাউন্ড-এর নোট ছেড়ে দিলেই হল, ব্যাংকারেরা সবাই এ কৌশল ভালোই জানে। 

সাধারণভাবে দেখতে গেলে, অর্থের প্রচলন যেমন পণ্য সণ্চলনের, অথবা 
পণ্যের বিপরীতমুখী রূপান্তরেরই প্রাতফলন মান্র সেইরুপ সেই প্রচলনের 
গাঁতবেগের মধ্যেও প্রাতফালত হয় পণ্যের রূপ পরিবর্তনের দ্রুততা, একসা'র 
রূপান্তরের সঙ্গে আরেক সারি রূপান্তরের একন্রামলন, বস্তুর দ্রুত সামাজিক 
বিনিময়, সণ্চলন-ক্ষেত্র থেকে পণ্যের দ্রুত অন্তর্ধান এবং ততই দ্রুত অন্য একটি 
পণ্য কর্তক তার শূন্যস্থান পৃূরণ। সুতরাং প্রচলনের গাতবেগের মধ্যেই আমরা 
প্রত্যক্ষ কার পারপল্থী ও পাঁরপূরক পর্যায়ের এক চলমান এক্য, পণ্যের 
উপযোগী 'দকটির মূল্যের দিকে পাঁরণাতি এবং শেষোক্ত দক থেকে প্রথমোক্ত 
দিকে তার পনঃপাঁরবর্তনের এক্য, কিংবা ক্রয় ও বিক্রয়ের দ্দাট প্রক্রিয়ার এঁক্য। 
অপরাঁদকে, প্রচলনের মল্থরতায় প্রাতফাঁলিত হয় এই দুইটি প্রক্রিয়ার 'বাচ্ছন্ন 
[বিপরীতমুখী পর্যায়গ্লতে পৃথগৃভবন, প্রাতিফলিত হয় বস্তুর রূপ পাঁরবর্তনের 
ক্ষেত্রে, অতএব সামাঁজক 'বাঁনময়ের ক্ষেত্রে নশ্চলতা। অবশ্য, সণ্টলন থেকে এই 
নিশচলতার উন্তবের কোনো সূত্র খুঁজে পাওয়া যায় না; তা শুধু ব্যাপারটিকে 
সামনে তুলে ধরে। সাধারণ লোকে দেখে যে প্রচলনের গাঁত মন্দীভূত হওয়ার 
সঙ্গে সঙ্গে সণ্চলনের প্রাতটি স্থানে অর্থ আরও ধীরে ধীরে আবর্ভত ও 
অন্তার্হত হচ্ছে, তারা স্বভাবতই সণ্চলনের মাধ্যমাটর অভাবকেই এই গাঁতি- 
মন্থরতার কারণ বলে মনে করে।* 


* 'অর্থই... ক্রয় ও বিক্রয়ের সাধারণ পাঁরমাপ বলে, যারই শীবক্রয় করার মতো কু 
থাকে অথচ তার জন্য খদ্দের জোটাতে পারে না, এমন প্রত্যেকে তখনই মনে করে যে রাজ্যে 


অধ্যায় ৩। _- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্ণলন ১৫৯ 


কোনো একটি 'নার্র্ট সময়ে সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে ক্রিয়ারত অর্থের মোট 
পাঁরমাণ 'নর্ধারিত হয়, একাঁদকে সণ্চলনশীল পণ্যগাঁলর দামের যোগফল দিয়ে 
এবং অপরাদকে রূপান্তরের বপরীত পর্যায়গুল একটা আর একটার পর 
কত দ্রুত আসবে তার উপরে । এই দ্রুততার উপরেই নিভভ'র করে, এক একা 
মুদ্রা গড়ে মোট দামের কত অংশ উশ্‌ল করতে পারবে। কিন্তু সণ্টলনশীল পণ্যের 
মোট দাম নির্ভর করে পণ্যের পারমাণ এবং দাম এই দুয়েরই উপরে । অবশ্য, দামের 
অবস্থা, সণ্টলনশীল পণ্যের পাঁরমাণ এবং অর্থ প্রচলনের গাতিবেগ”-__ এই তিনাট 
[বিষয়ই পাঁরবর্তনশশীল। কাজেই এই নাট 'বষয়ের সমবেত পাঁরবর্তন ঘটলে 
উশুল করার মতো মোট দাম, এবং ফলত সেই অঙ্কের উপরে নিভরশীল 
সণ্টলনরত মাধ্যমাটর পাঁরমাণও, একন্রে তিনটি বষয়ের এই অসংখ্য পাঁরবর্তনের 
সঙ্গে বদলাবে। এই পাঁরবর্তনগ্যালর মধ্যে এখন আমরা শুধু সেই শবষয়গুঁল 
নিয়ে আলোচনা করব, পণ্য-দামের ইতিহাসে যার গুরুত্ব সর্বাধিক। 

দাম যখন স্থির থাকে, তখন সন্চলনরত মাধ্যমের পাঁরমাণ বাড়তে পারে 


অথবা দেশে অর্থের ঘাটাতি পড়েছে বলেই তার 'জনিস বাক হচ্ছে না, কাজেই অর্থাভাবই 
হয় সর্বসাধারণের অভিযোগ; এটা একটা মস্ত বড় ভুল... যারা অর্থ অর্থ বলে চীৎকার করছে 
তারা কী চায়?.. কৃষকের অভিযোগ... সে মনে করে যে দেশে যাঁদ টাকার পারমাণ আরও 
বোৌশ থাকত, সে তার মালের উীঁচত দাম পেত। তখন মনে হয় তার চাঁহদা অর্থ নয়, বরং 
তাৰ ফসল এবং গোরুব জন্য উচিত দাম যে দামে সে তা বানর করতে চায়, অথচ তা পারছে 
না... কেন সে উঁচত দাম পায় না?.. 6১) হয় দেশে শস্য এবং গোরুর পাঁরমাণ এত বেড়েছে 
যে বাজারে যাবা আসে তাদের আঁধকাংশই বেচতে চায়, কিনতে চায় খুব কম লোক; না হয় (২) 
যানবাহনের অভাবে বিদেশের চাঁহদা কম... অথবা ৩) দ্রব্যের ব্যবহার কমে গেছে, যেহেতু 
দাঁরদ্রের জন্য লোকে আর তাদের গৃহে আগের মতো অত খরচ করে না; সুতরাং অর্থের 
পারমাণ বাড়লেই কৃষকের মাল বোশ বিকোবে না, উল্লাখত তিনাঁট কারণের যে কোনোটিকে 
দূর করতে হবে, বাজার খারাপ হয়ে যায় প্রকৃতই এ কারণে । ব্যাপারী এবং দোকানদার ঠিক 
এ ভাবেই অর্থ চায়, তারা চায় তাদের মালের কাটাতি হোক, নইলে তাদের মাল বাজারে 
পড়ে থাকে। [একটি জাত] 'তখনই উন্নাতর পথে এগোয় যখন 'বন্ত হাতে হাতে ঘোরে' 
(517 1090165 ০707. 19256987565 197 27006. 15010901 1091, 0৮. 11719) 
হেরেন্শৃভান্ডের মনগড়া ধারণার মানে কেবল এই দাঁড়ায় যে, যে দ্বন্দের আস্তত্ব পণ্যের 
প্রকীতির মধ্যে এবং সণ্চলনের মধ্যে যার পুনরাবভ্শব, তা বিদ্রিত হতে পারে যাঁদ সণ্চলনের 
মাধ্যম বাড়ানো হয়। কিন্তু যাঁদ একাঁদকে উৎপাদনের এবং সণ্চলনের মন্দা সণ্টলনের মাধ্যমের 
ঘাটাতির জন্য মনে করাটা লোকের বিভ্রান্ত হয়ে থাকে, তা হলে, অন্যাদকে তার মানে এই 
নয় যে সণ্চলন নিয়ন্্ণের ক্ষেত্রে আইন প্রয়োগের অব্যবস্থার দরুন মাধ্যমাঁটর প্রকৃত ঘাটাতি 
থেকে এরূপ মন্দার আবির্ভাব হতে পারে না। 


প্রথম ভাগ। _- পণ্য এবং অর্থ | ১৬০ 


সণ্ণলনরত পণ্যগুলির সংখ্যা বাদ্ধর দরুন অথবা প্রচলনের গাঁতিবেগ হাসের দরুন, 
অথবা এই দুয়ের একঘ্রীমলনের দরূন। অন্যাদকে, সণ্চলন মাধ্যমাটর পাঁরমাণ 
পণ্যের সংখ্যা হাসের সঙ্গে অথবা সেগ্ালর সণ্চলনের গাঁতবেগ বাদ্ধির সঙ্গে হাস 
পেতে পারে। 

সাধারণভাবে পণ্যের দাম যখন বাড়ে তখন সণ্চলন মাধ্যমের পরিমাণ স্থির 
থাকে, যাঁদ সণ্পলনের ক্ষেত্রে পণ্যগ্ীলর সংখ্যা সেগ্ালর দাম বাড়ার অনুপাতে 
কমে যায় অথবা যাঁদ সণ্চলন-ক্ষেত্রে পণ্যের সংখ্যা স্থির থাকে কিস্তু দাম যে হারে 
বাড়ে সেই হারেই প্রচলনের গাঁতবেগ বেড়ে যায়। সণ্চলন-মাধ্যমের পাঁরমাণ কমতে 
পারে পণ্যের সংখ্যা আরও দ্রুত হাস পাওয়ার দরুন; অথবা দাম বাড়ার তুলনায় 
প্রচলনের গাঁতবেগ বোঁশ দ্রুত বেড়ে যাওয়ার দরুন । 

সাধারণভাবে সমস্ত পণ্যের দাম যখন কমে, সণ্ণলন-মাধ্যমের পাঁরমাণ তখন 
স্থির থাকে, যাঁদ দাম কমার অনুপাতে পণ্যের সংখ্যা বাড়ে অথবা প্রচলনের 
গাতবেগ সেই অনুপাতে কমে। সণ্চলন-মাধ্যমের পরিমাণ বাড়তে পারে যাঁদ 
দাম কমার চেয়েও তাড়াতাঁড় পণ্যের সংখ্যা বাড়ে অথবা সণ্চলনের দ্ুততা আরও 
তাড়াতআড় কমে। 

বিভিন্ন বিষয়ের পরিবর্তনগ্বীল এমনভাবে কাটাকাটি হয়ে যেতে পারে যে 
ক্রমাগত স্থিরতার অভাব সত্তেও উশুল করার মতো মোট পণ্য-দাম এবং তাই 
সণ্চলন-ক্ষেত্রে অর্থের পাঁরমাণও স্থির থেকে যায়; ফলে, বিশেষত যাঁদ দীর্ঘ 
কালপর্বের কথা 'ববেচনা কার তা হলে আমরা দেখতে পাই যে কোনো দেশে 
মোট প্রচলিত অর্থের পরিমাণ কোনো সময়েই গড়পড়তা পাঁরমাণের চেয়ে যতটা 
এঁদক ওঁদক হবার কথা বলে মনে হয় ততটা হয় না, অবশ্য মাঝে মাঝে শিল্পে 
ও বাঁণজ্যে সংকটের দরুন অত্যন্ত গোলযোগ দেখা দিতে পারে, অথবা কখনও 
কখনও অর্থের মূল্যের ওঠা পড়ার জন্যও তা হতে পারে। 

সণ্চলন-মাধ্যমের পরিমাণ নিধধারত হয় সণ্ণালত পণ্যের মোট দাম দিয়ে এবং 
অর্থ প্রচলনের গড় গাঁতবেগ 'িয়ে* এই নিয়মাটিকে এভাবেও তুলে ধরা যেতে 
পারে: পণ্যের সামাগ্রক মূল্য এবং সেগীলর রূপান্তরের গড়পড়তা দ্রুততা যাঁদ 


* “কোনো একাঁট দেশের ব্যবসায়ের জন্য প্রয়োজনীয় অর্থের মোটামুটি একটি 'নাঁদ্ট 
পাঁরমাপ ও অনুপাত আছে, তার বোশ কংবা কম হলে ব্যবসায়ে গোলযোগ দেখা দেয়। 
ঠিক যেমন, ছোট খুচরো কারবারে রুপোর অর্থ ভাঙাবার জন্য এক নিার্দন্ট অনুপাতের 
ফাঁর্দং দরকার, এমন কি ক্ষুদ্রতম রুপোর খণ্ড দিয়েও যার হিসাব করা যায় না এমন 
খূচরোরও দরকার হয়... এখন, বাঁণজ্যে প্রয়োজনীয় ফার্দংয়ের সংখ্যার অনুপাত যেমন 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৬১ 


স্থর থাকে তা হলে অর্থ রূপে সণ্চপালত মূল্যবান ধাতুর পাঁরমাণ 'নভর করে 
সেই মূল্যবান ধাতুর মূল্যের উপরে। অনেকে এই ভ্রান্ত ধারণা পোষণ করেন যে, 
আসলে 'বপরাঁতপক্ষে দামই নির্ভর করে সণ্চলন-মাধ্যমের পাঁরমাণের উপরে এবং 
সণ্টলন-মাধ্মের পরিমাণও আবার ভর করে দেশে কা পাঁরমাণ মূল্যবান 
ধাতু মজুদ আছে তার উপরে,* এই মত সর্বপ্রথমে যাঁরা পোষণ করতেন তাঁদের এই 


লোকের সংখ্যা থেকে এবং সেগীলর বানিময়ের দ্রুততা থেকে ঠিক করতে হয়, তাছাড়াও 
যেমন, এবং প্রধানত রুপোর অর্থের ক্ষুদ্রতম টুকরোর মূল্য থেকে ঠিক করতে হয়, ঠিক সেই 
রকম, আমাদের ব্যবসায়ের জন্য প্রয়োজনীয় অর্থের [সোনা এবং রুপোর মদদ্রার] “অনুপাতও 
ঠিক করতে হবে কতবার দাম 'দতে হবে এবং এক এক বারে কত বোশ দিতে হবে তাই 
থেকে? (৮1111202605. 427228856০1 24825 ৫70 007708141£075.. [,07)0017) 1667, 
০. 17)। আ. ইউঙ্গ তাঁর 72০1:/£561 44711175650. 1,0100025 1774) গ্রল্থে জন্‌ স্টুয়ার্ট এবং 
অন্যান্যদের আক্রমণ থেকে 'হিউমের তত্বের সমর্থনে যাাঁক্ত 'দয়েছেন; উক্ত গ্রন্থের ১১২ 
পৃঙ্ঠায় ও পরে “দাম নির্ভর করে অর্থের পারমাণের উপরে, এই শিরোনামায় 'লীখত একাঁট 
বিশেষ অধ্যায় আছে। আমি 27 47:47:02 70121255727 04%০7,০%225 গ্রন্থের ১৪৯ পৃচ্ঠায় 
[লখোছ: 'রীতমত অনুচিতভাবে অর্থকে সরল পণ্যসামগ্রশ 'হসেবে গণ্য করে তিনি (আ্যাডাম 
স্মথ চলাত মুদ্রার পাঁরমাণ সংক্রান্ত প্রশনাট নিঃশব্দে এঁড়য়ে যান।” অর্থ সম্বন্ধে আযডাম 
স্মথ অগ্রাধকার বলে যা কিছু লিখেছেন শুধু সেই সম্বন্ধেই এ কথা প্রযোজ্য। অবশ্য মাঝে 
মাঝে, যেমন পূর্বতন অর্থশাস্তের সমালোচনায়, তান ঠিক দ্াম্টভাঙ্গ গ্রহণ করেছেন: “প্রত্যেক 
দেশেই মুদ্রার পারমাণ 'নয়ন্দিত হয় তার দ্বারা ধত পণ্য সণ্ালত হবে তার মূল্য দিয়ে। ...ষে 
কোনো দেশে প্রাত বছরে রত ও বিক্রীত সামগ্রীর মূল্যের জন্য এক 'নাদর্ট পারমাণ অর্থ 
সণ্চলনের ও তাদের উপযনক্ত ভোক্তাদের কাছে সেগহীল বন্টন করার প্রয়োজন হয়, এবং তার 
বোঁশ কাজে লাগে না। সণ্চলনের খাতে 'নার্দন্ট পাঁরমাণ অর্থ আকৃষ্ট হয় খাতটি পাঁরপূর্ণ করার 
জন্য, তার আতরিক্ত অর্থ সে খাতে কখনো ঢুকতে পারে না (7/4417 ০1 1215975 &. 1৬5 ০7. 1) 1 
এইভাবেই, অগ্রাধিকার বলে, 'তাঁন তাঁর গ্রন্থ আরন্ত করেন শ্রম-বিভাজন সম্পর্কে এক আলোচনা 
[দয়ে। তারপর, শেষ গ্রন্থে তিনি যখন রাষ্ট্রীয় রাজস্বের সূত্র 'নয়ে আলোচনা করেছেন তখন 
তাঁর গুরু, আ. ফাগ্গসন কর্তৃক শ্রম-ীবভাজনের 'নন্দার পুনরাবৃত্ত মাঝে মাঝেই করেছেন। 

* 'লোকের হাতে সোনা রুপো বোঁশ হলে প্রত্যেক দেশে জানসপন্রের দাম অবশ্যই বাড়বে, 
সুতরাং, যে দেশে সোনা রুপোর পাঁরমাণ কমে যায়, সে দেশে সেই অনুপাতে 1জানিসপলের দাম 
কমে যাবেই' (0০০৮ ৬ 21006110074 072) 27520675011 211280£5, [50200025 1734) 055) 1 
এই বইয়ের সঙ্গে হিউম-এর 4554)$ ভালোভাবে তুলনা করে আমি এ বিষয়ে 'নঃসন্দেহ যে 
[উম ভান্‌ডারালশ্টের বই সম্বন্ধে অবাহত ছিলেন এবং এ বই তান পড়েছেন, বহাঁট 
[নাশচিতভাবেই গুরত্বপূর্ণ। সণ্চলন-মাধ্যমের পাঁরমাণ দ্বারা দাম নির্ধারত হয় -- এই মত 
বারবোন এবং অপরাপর প্রাচীন লেখকেরাও পোষণ করতেন। ভান্‌ডারলিন্ট বলেন, “আনিয়ন্মিত 
ব্যবসায়ে কোনো অস্নীবধা দেখা দিতে পারে না, বরং লাভ আছে প্রচুর। কারণ তার ফলে 


]11--1796 
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ধারণার মূলে ছিল এই উদ্ভট অনুমান যে, সণ্চলন-ক্ষেত্রে প্রথমে প্রবেশ করার 
সময়ে পণ্যেরও কোনো দাম থাকে না, অর্থেরও কোনো মূল্য থাকে না, এবং সণ্চলন 
শুরু হওয়ার পর নানাব্দ পণ্যরাশির একাংশের সঙ্গে স্তুপীকৃত মূল্যবান 
ধাতুরাশির একাংশের বিনিময় হয়।* 


ঘাঁদ দেশের নগদ টাকা কমে যায়, তা হলে তা যে দেশে ?গয়ে নগদ টাকার পাঁরমাণ বাদ্ধি 
করবে সে দেশে সমস্ত 'জানিসের দাম বেড়ে যাবে, ব্যবসায় নিয়ন্ত্রণের উদ্দেশ্য তো টাকা হাস রোধ 
করা। এবং আমাদের দেশের পণ্য শিজ্প এবং অন্য সব কিছুই অচিরে এত নরম পন্থা অবলম্বন 
করবে যে বৈদেশিক বাণিজ্য উদ্বন্ত আমাদের অনুকূলে চলে আসবে এবং এঁ অর্থ আবার 
দেশে ফারয়ে আনবে" পেবোঁক্ত রচনা, পঙও ৪৩, 8৪)। 

* প্রত্যেকাট আলাদা ধরনের পণ্যের দাম যে সণ্চলনরত সমস্ত পণ্যের মোট দামের একাট 
অংশ এ কথা স্বতগঁসদ্ধ। 'কিস্তু পরস্পরের সঙ্গে অপ্রমেয় ব্যবহার-মূল্যগ্ীল কী করে একটা 
দেশে মোট সোনা রুপোর বদলে ঢালাওভাবে বানিময় করা যায় তা রীতিমত দুর্বোধ্য । 
আমরা যাঁদ শুরু কার এই ধারণা থেকে যে সমস্ত পণ্য একন্রে একটি মাত্র পণ্য এবং প্রাত 
পণ্য তার একাংশ মাত্র তা হলে পাই এই চমৎকার ফলাট: মোট পণ্য-» হন্দর সোনা, & পণ্য মোট 
পণ্যের একাংশ-% হন্দর সোনার এরূপ একাংশ। এই কথাটি যংপরোনাস্ত গান্তীর্ের সঙ্গে 
বলেছেন ম'তেস্ক্য: “সারাবিশ্বের সোনা রুপোর সমস্ত পাঁরমাণ এবং সারাবশ্বের পণ্যগ্ীলর 
দাম প্রাততুলনা করলে আমাদের পারচ্কার হয় যে এগীলর মধ্যে প্রাত পণ্য ও দ্রব্যের সামনে 
সোনা রুপোর সমস্ত পাঁরমাণের 'নার্দস্ট অংশ দাঁড়য়ে থাকে। ...ধরা যাক যে সারাবিশ্বে পণ্য 
বা দ্রব্যের শুধু এক একটা রূপ, অথবা বিক্রীত এক একটা রূপ ও তা অর্থের মতো বিভক্ত। 
এই দ্রব্যের 'নার্ঘদস্ট অংশ অর্থের সমস্ত পাঁরমাণের নিার্দন্ট অংশের বিপরীত থাকে: সমস্ত 
পণ্যের অর্ধেক সমস্ত অর্থের অর্ধেকের বিপরীত হয়, ইত্যাদ। ...দ্রবোর দাম নির্ধারণ সর্বদা 
নির্ভর করে মোট জিনিস এবং মূল্যের মোট প্রতীকের মধ্যে যে অনুপাত আছে তার উপরে, 
(21900550516, পূর্বোক্ত রচনা, ৩ খন্ড, পৃঃ ১২, ১৩)। 'িকাডে এবং তাঁর শিষ্য 
জেমৃূস্‌ মিল, লর্ড ওভারস্টোন প্রভৃতি এই তত্ব আরও কত ফাঁপিয়ে তুলেছেন সে সম্বন্ধে 
2017 16726250571 29166551215 04101197255 পৃঃ ১৪০-১৪৬ ও ১৫০ দেখুন। জন্‌ 
স্টুয়ার্ট মল তাঁর স্বভাবাসদ্ধ জগাঁখচুড়ি যুক্তি দিয়েই বোঝেন, তাঁর পিতা জেমৃস্‌ মিলের 
মত এবং তাঁর বিরোধী মত একইসঙ্গে কীভাবে পোষণ করা চলে। তাঁর £75258165 ০1 
₹০1/81 19%০9%79 গ্রন্থের প্রথম সংস্করণের ভূমিকায় 'নাজেকে 'তান তৎকালীন আ্যাডাম 
স্মথ বলে ঘোষণা করেছেন। তাঁর বইয়ের সঙ্গে এই ভূমিকা তুলনা করে আমরা বুঝতে পারছি: 
না যে কার সরলতার প্রশংসা করব, -- তাঁর না কি যে জনসাধারণ তাঁকে সরল বিশ্বাসে 
স্বঘোষিত সেই আডাম স্মিথ বলেই ধরে নিয়েছিল তাদের; যাঁদও ডিউক অব ওয়োলংটনের 
সঙ্গে কারস-এর জেনারেল উইিয়মসের যতখানি সাদৃশ্য, আযডাম 'স্মথের সঙ্গেও তাঁর সাদৃশ্য 
প্রায় ততখানিই। অর্থশাস্ত্ের ক্ষেত্রে জন্‌ স্টুয়ার্ট মিলের মৌলক গবেষণার না 'ছিল ব্যাপকতা 
না ছিল গভীরতা । এই গবেষণার সম্ঠু পারচয় পাওয়া যায় 59712 077564612 (20252975 
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গ) মুদ্রা এবং মূল্যের প্রতীক 


অর্থ যে মুদ্রার আকার ধারণ করে, সেটা হয় সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে তার 
কাজের দরূন। পণ্যের দাম বা অর্থ-নাম দিয়ে ক্পনায় সোনার যে ওজনের পাঁরচয় 
দেওয়া হয়, তাকে সণ্টলনের ভিতরে, মুদ্রার আকারে অথবা এক 'নার্দন্ট মূল্য- 
আখ্যার সোনার টুকরোর আকারে অবশ্যই সেই সমস্ত পণ্যের সম্মুখীন হতে হয়। 
দামের মান নির্ধারণের মতো মবদ্রা তোর করাও রাষ্ট্রের কাজ। সোনা ও রুপো 
দেশের ভিতর মুদ্রা হিসেবে এক একটা জাতীয় পোশাক পাঁরধান করে এবং শবশ্বের 
বাজারে গিয়ে সে পোশাকাঁট আবার খুলে ফেলে দেয়, এটাই পণ্য সণ্চলনের 
আভ্যন্তারক বা জাতীয় ক্ষেন্রগ্দীল এবং বিশ্ববাজারের সাধারণ ক্ষেত্রের মধ্যে 
পৃথগ্ভবনের হীঙ্গতবহ। 

সুতরাং আকাতিগত পার্থক্যই মুদ্রার সঙ্গে ধাতুর একমাত্র পার্থক্য এবং সোনা 
যখন-তখন এক রূপ ছেড়ে অন্য রূপ ধারণ করতে পারে ।* 'কন্তু টাঁকশাল থেকে 
বের্বার সঙ্গে সঙ্গেই মুদ্রা গলন পাত্রে পেশছুবার রাজপথে পদার্পণ করে। প্রচলনের 
সময়ে মুদ্রাগ্দালর ক্ষয় হয়, কোনোটার বেশি, কোনোটার কম। 


০1 1১9146:521 126০97975/ নামক ১৮৪৪ সালে প্রকাশিত ক্ষুদ্র রচনায়। লক সোজাসহীজ 
বলেছেন যে সোনা এবং রুপোর কোনো মূল্য নেই কারণ তাদের মূল্য নির্ভর করে তাদের 
পারমাণের উপর। “সোনা ও রুপোর উপরে মানুষ একট কাজ্পানক মূল্য আরোপ করতে 
সম্মত হয়েছে ...এই ধাতুগুলিতে পারগাঁণত অন্তনশিহত মূল্য তাদের পাঁরমাণ ছাড়া আর 
কিছু নয়” ($০91726 0০975522726£0175 ০1 672 (7075200121,065 ০01 616 10920617276 ০1 
17667651, 1091. ০015১ €০. 1777) ৬০]. 11) 00. 19). 

* টাঁকশালে মুদ্রার ওপর যে বান ধার্য করা হয় সে আলোচনার মধ্যে আমি আদৌ 
যাচ্ছি না। অবশ্য, ইংরেজ সরকার [বিনা শুল্কে মুদ্রা তোর করে যে 'উদারত"-র পরিচয় 'দিচ্ছেন 
তার প্রশংসায় পণ্চমুখ রোমান্টক স্তাবক আযাডাম মন্যলারের [২৬] উপকারার্থে স্যর ডাডাল 
নর্থের নিম্নীলাখত মত উদ্ধৃত করাছি: “অন্যান্য পণ্যের মতো সোনা রুপোরও জোয়ার ভাঁটা 
আছে। স্পেন থেকে আমদাঁন হওয়ার পর ...টাওয়ারে 'িয়ে গিয়ে সোনা রুপো থেকে মনদ্রা 
তৈরি করা হয়। সেখান থেকে বের্বার পর অনাতাবলম্বে আবার বিদেশে পাঠাবার জন্য 
সোনা রুপোর চাঁহদা আসে। .তখন যাঁদ সেই ধাতু আর না থাকে, সবই যাঁদ মদ্্রাকারে 
চালু হয়ে গিয়ে থাকে তো কাঁ হবেঃ মন্্রা আবার গাঁলয়ে ফেলা হবে, তাতে লোকসান নেই, 
কেননা মুদ্রা তোরর জন্য মালিকের কোনো খরচা লাগে নি। সুতরাং জাতিকে ফাঁকি দিয়ে 
খড়কুটো নেওয়া হল গাধাকে খাওয়াবার জন্য। মদদ্রা তোরর জন্য বাঁণকের কাছ থেকে যাঁদ খরচ 
আদায় করা হত তা হলে সে বিবেচনা না করে টাওয়ারে ধাতু পাঠাত না, এবং মুদ্রায় পাঁরণত 
না করা রুপোর চেয়ে মন্দ্রায় পাঁরণত করা অর্থের মূল্য একটু বৌশই হত" (০:৮৮ পূবোক্ত 
রচনা, পৃঃ ১৮)। (দ্বিতীয় চার্লস-এর রাজত্বকালে নর্থ নিজেই ছিলেন অন্যতম প্রধান বাঁণক)। 


]11% 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৬৪ 


নাম আর বস্তুর মধ্যে, নাঁমক ওজন আর প্রকৃত “ওজনের মধ্যে পার্থক্য গঠনের 
প্রন্নিয়া শুরু হয়ে ষায়। একই ধরনের মুদ্রার মূল্য পৃথক পৃথক হয়, কারণ তাদের 
ওজন একরকম নয়। দামের মান হিসেবে স্থিরীকৃত সোনার ওজনের সঙ্গে 
সণ্লনের মাধ্যম হিসেবে ব্যবহৃত ওজনের মল থাকে না, এবং তার ফলে 
শেষোক্তটি যে পণ্যের দাম উশুল করে তার প্রকৃত সমতুল্য হিসেবে আর কাজ করে 
না। মধ্যযুগে মুদ্রা তোরর ইতিহাসে, এমন ক অস্টাদশ শতাব্দী পর্যন্ত, নিত্যনতুন 
ভ্রান্ত ধারণার উৎপাত্ত দেখা যায় এই কারণ থেকেই। সণ্টলনের স্বাভাঁবক ঝোঁক 
হল মুদ্রা নিজের যে পাঁরচয় দচ্ছে তার শুধু নামটুকু বাঁচিয়ে রাখা, মুদ্রাকে তার 
সরকারি ওজনের প্রতকমাত্রে পর্যবাঁসত করা; কর্তমান যুগের আইন-কানূন এ 
কথা জানে তাই ঠিক করে দেওয়া হয় যে কার্যক্ষেত্রে ওজন কতুকু কমলে মুদ্রা 
আর অর্থ বলে গণ্য হবে না কিংবা আর বৈধ মুদ্রা থাকবে না। 

মুদ্রার প্রচলনই সেগ্যালর নামক ওজন আর প্রকৃত ওজনের মধ্যে পার্থক্য ঘটায় 
এবং তার ফলে একাঁদকে 'িনছক কয়েক টুকরো ধাতু হিসেবে এবং অন্যাদকে তার 
নার্দন্ট ক্রিয়াবাশম্ট সবদ্রা 'হসেবে তাদের মধ্যেও ঘটে যায় এক 'বভেদ, -- 
এই" ঘটনাটাই অন্য কোনো ধাতুর নিদর্শন দিয়ে, মুদ্রার মতো একই কাজ করে 
এমন প্রতীক 'দয়ে ধাতব মদদ্রাকে প্রাতিস্থাঁপত করার সপ্ত সন্তাবনা স্ন্ট করে। 
একাঁদকে অত্যন্ত কম পাঁরমাণের সোনা বা. রুপোর মুদ্রা তোর করা কারিগার দিক 
দিয়ে অস্ীবধাজনক, তার উপর আবার ঘটনা এই যে প্রথম-প্রথম অপেক্ষাকৃত কম 
মূল্যবান ধাতুই অপেক্ষাকৃত বোঁশ মূল্যবান ধাতুর পাঁরবর্তে মূল্যের পারমাপ হসেবে 
ব্যবহৃত হয়, রুপোর বদলে তামা, সোনার বদলে রুপো, এবং কম মূল্যবান ধাতু টি 
বোঁশ মূল্যবান ধাতুর দ্বারা আসনম্যুত হওয়া পর্যন্ত অর্থ [হসেবে সণ্পলত হয়--এই 
সমস্ত ঘটনাই ইতিহাসে সোনার মুদ্রার প্রাতকল্প হিসেবে রূপো ও তামার প্রতীকের 
ভামকাকে ব্যাখ্যা করে। রুূপো ও তামার প্রতাঁক সোনার স্থান গ্রহণ করে সণ্টলনের 
সেই সমস্ত অণ্চলেই, যে-সমস্ত অণ্চলে মুদ্রা দ্রুত হাতে ঘোরে এবং তার ব্যবহারজনিত 
ক্ষয়ক্ষতি হয় সর্বাঁধক। যেখানেই ছোটখাটো কেনাবেচা অনবরত চলে সেখানেই 
এইরকম ঘটে। এই সমস্ত উপগ্রহ যাতে স্থায়ীভাবে সোনার স্থান দখল করে বসতে 
না পারে, সেজন্য আইন করে ঠিক করে দেওয়া হয় যে মূল্য-পাঁরশোধ 'হাসেবে 
সেগুলির কতটা সোনার পারিবর্তে গ্রহণ করা বাধ্যতামূলক । প্রচলিত ভিন্ন ভিন্ন 
জাতের মুদ্রা যে যে রাস্তায় চলে তা স্বভাবতই একটার সঙ্গে আর একটা ঘানম্ত 
সম্পর্কযুক্ত । প্রতকগীল সোনার সঙ্গ রক্ষা করে, ক্ষুদ্রতম স্বর্ণমদ্রার ভগ্মাংশগ্যাল 
দেওয়ার জন্য; একদিকে সোনা অনবরত খুচরো সণ্লন-ক্ষেত্রে প্রবেশ করছে, এবং 


অধ্যায় ৩1 _- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্লন ১৬৫ 


অন্যাঁদকে, খুচরো মদ্রায় পাঁরবার্তত হয়ে অনবরত 'তার বাইরে বিতাঁড়ত হচ্ছে।* 

রুপো ও তামার প্রতীকগুলির ভিতরে ধাতুর পাঁরমাণ খামখেয়ালীভাবে আইন 
দ্বারা নর্ধারিত হয়। প্রচালত থাকাকালীন সেগ্াল স্বর্ণমুদ্রার চেয়েও দ্রুত ক্ষয়ে 
যায়। কাজেই সেগন্রীলর কাজ সম্পূর্ণরূপেই সেগ্ীলর ওজন, এবং ফলত সেগ্ীলর 
সমস্ত মূল্যের সঙ্গেও সম্বন্ধবাঁজতি। মুদ্রা হিসেবে সোনার কাজ সেই সোনার ধাতব 
মূল্য থেকে পুরোপনার স্বতন্দ্ন হয়ে যায়। কাজেই আপোক্ষিকভাবে মূল্যহীন 
কতকগ্দাল জিনিস, যথা -- কাগজের নোট, তার জায়গায় মুদ্রা হিসেবে কাজ 
করতে পারে। এই বিশদ্ধ প্রতীক” চাঁরন্র ধাতব মুদ্রার মধ্যে অনেকটা আচ্ছাঁদত 
থাকে। কাগজী অর্থের মধ্যে তা হয়ে ওঠে সস্পম্ট। আসলে, ০৪ 17,550 06 1৩ 
07500167025 91 ০০9৪ [শুধু প্রথম পদক্ষেপ কঠিন হয়।]। 

আমরা এখানে রান্ট্রের পক্ষ থেকে ছাড়া এবং বাধ্যতামূলক সঞ্চলনশীল অ- 
পাঁরবর্তনযোগ্য কাগজী অর্থের কথা বলাঁছ। সরাসার ধাতব মূদ্রা থেকেই এর 
উৎপাত্ত হয়েছে । অন্যাঁদকে, ক্লোডিট 'ভী্তক অর্থ এমন অবস্থার কথা বোঝায়, যেটা 
আমাদের পণ্যের সরল সণ্চলনের দ্যান্টকোণ থেকে আমাদের কাছে এখনও সম্পূর্ণ 
অপাঁরজ্ঞাত। কিন্তু এটুকু আমরা নিশ্চিতভাবে বলতে পার যে সত্যকার কাগজী 
অর্থ যেমন সণ্চলনের মাধ্যমর্পে অর্থের ক্রিয়া থেকেই উদ্ভূত, ক্লৌডট 'ভীত্তক 
অর্থও স্বতঃস্ফূর্তভাবে শিকড় গাড়ে দেনা-পাওনা মেটাবার উপায় হিসেবে অর্থের 
ন্রুয়ার মধ্যে ।** 


* “ছোটখাটো লেনদেনের চাহদা মিটিয়ে রুপোর পাঁরমাণ যাঁদ কখনও উদ্ৃত্ত না হয় তা 
হলে বড় বড় লেনদেনের জন্য তা যথেন্ট পাঁরমাণে পাওয়া যাবে না। ...প্রধান প্রধান লেনদেনে 
সোনা ব্যবহৃত হলে খুচরা কারবারেও তা ব্যবহার করতেই হবে: ছোটখাটো ক্রয়ের জন্য দিতে 
পারার মতো স্বর্ণমনদ্রা নিয়ে লোকে ন্লীত পণ্যের সঙ্গে রুপোর কিছ অংশ ফিরে পায়; 
অন্যথায় যেখানে খুচরা বিক্রেতার হাতে আঁতারক্ত রুপো জমে যেত, সেখানে এইভাবে তা 
টেনে এনে সাধারণ সণ্চলনের ক্ষেত্রে প্রবাহত করা হয়। কিস্তু ছোটখাটো লেনদেনের জন্য 
যতখানি দরকার ততখাঁন রূপো থাকে সোনার থেকে স্বতন্মভাবে, তা হলে খুচরা ব্যবসায়ী 
অবশাই ছোটখাটো ক্রয়ের জন্য পাবে রূপো; এবং তা অবশ্যই তার হাতে সণ্চিত হবে, 
(708৮10 90010279210, 17089 270 17:2 24540150172 00777726101 7০91209 ০1 ৮7221 
87815. [2910001815১ 1844১ 9. 248১ 249). 

** চীনের অর্থসচিব ওয়ান মাও-ইনৃ-এর একাঁদন মাথায় কী ঢুকল, তান স্বর্গ পুত্রের কাছে 
এমন এক প্রস্তাব পেশ করলেন সংগোপনে যার লক্ষ্য ছিল সামাজ্যের পল্রমাদ্রাগ্‌লিকে 
পারবর্তনযোগ্য ব্যা্ক-নোটে পাঁরবা্তত করা । পন্রমুদ্রা কমিটি তাদের এপ্রল ১৮৫৪-র রিপোর্টে 


প্রথম ভাগ। -- পণ্য এবং অর্থ ১৬৬ 


রাষ্ট্র কতকগুলি কাগজ সণ্ণলন-ক্ষেত্রে ছাড়ে, তার উপরে ১ পাউন্ড, & পাউন্ড, 
ইত্যাঁদ বাভন্ন অর্থনাম ছাপা থাকে। যতদূর পর্যন্ত সেগুলি সেই পাঁরমাণ 
সোনার স্থান গ্রহণ করে, ততদ্‌র পর্যন্ত তাদের গাঁত যে-নিয়ম অর্থেরই প্রচলনকে 
নিয়ন্্ণ করে, সেই নিয়মের অধীন। কাগজী অর্থের সণ্চলনের ব্যাপারে [িশিল্ট 
একাট 'নিয়ম উদ্ভূত হতে পারে, একমাত্র যে-সমানুপাতে সেই অর্থ সোনার প্রাতানাঁধত্ব 
করে সেই সমানুপাত থেকে । এ রকম 'নয়ম আছে, সহজভাবে বললে, সোঁট এই: 
প্রতীকের দ্বারা প্রতিস্থাপিত না হলে, যে সোনা (অথবা রুপো, যাই হোক না কেন) 
প্রকৃতপক্ষে সণ্লিত হবে, কাগজ অর্থ ছাড়ার পারমাণ কিছুতেই তার বোঁশ হবে 
না। এখন, সণ্চলন যে পরিমাণ সোনা টেনে নিতে পারে, তা একটা 'নার্দ্ট 
গড়পড়তা স্তরের কাছে ওঠা-নামা করে । তবুও, কোনো একা দেশে সণ্চলন-মাধ্যমের 
মোটামুটি পরিমাণ বাস্তব আভজ্ঞতা দিয়ে সহজেই নিধ্ধারত একটি 'নম্নতম 
মানার নীচে কখনো নামে না। এই নিম্নতম পাঁরমাণের অঙ্গীয় অংশগূলি যে 
অনবরত পাঁরবার্তত হয় অথবা তার অন্তভূক্ত স্বর্ণখস্ডগ্লিকে অনবরত যে নতুন 
নতুন স্বর্ণখণ্ড স্ছানান্তারত করছে, সেজন্য অবশ্য তার পাঁরমাণে, কিংবা তার 
সণ্চলনের ধারাবাহকতায় কোনো পাঁরবর্তন ঘটে না। কাজেই কাগজের প্রতীক 
দিয়ে তাকে প্রাতিস্থাপত করা যায়। কিন্তু অন্যাদকে, যাঁদ সণ্টলনের সমস্ত নিম্কাশন 
নালাই আজ অর্থ গ্রহণক্ষমতার পূর্ণ মান্রায় কাগজ অর্থ 'দয়ে ভার্ত করে দেওয়া 
হয়, তা হলে আগামীকাল পণ্য সণ্চলনে তারতম্যের ফলে সেগ্লি উপচে পড়তে 
পারে। তখন আর কোনো নিধারত মান থাকবে না। কাগজা অর্থ যাঁদ তার উপযুক্ত 
সীমা আতিক্রম করে - সেই সামাটা হল অনুরুপ মূল্য-আখ্যার স্বর্ণমুদ্রা যে 
পাঁরমাণ প্রকৃতই সণ্ণালত থাকতে পারে সেই পারমাণ -- তা হলে লোকচক্ষে 


তাঁকে খুব কড়া ধমক দেয়। প্রচালত রীতি অনুসারে তিনি বংশদণন্ডের প্রহারও লাভ করোছলেন 
কিনা তার কোনো উল্লেখ নেই। রিপোর্টের উপসংহারে এইরৃপ লেখা আছে: 'কাঁমটি তাঁর 
্রস্তাবাট সযক্ে পরাক্ষা করে এই সিদ্ধান্তে পেশছেছেন যে তাঁর এ প্রস্তাব সম্পূর্ণভাবে ব্যবসায়ীদের 
অনুকূলে এবং তাতে সরকারের কোনো উপকার হবে না, (4785265 67 16015271251 
16455250127 (6521221501216 25 2215715 %061 0102722. 4৯005 062) 1২0551501)67) ৬0 
[)7. 7. 2961 0100 0৮ 4৯০ 216০1015010016- 25750623200 8512) 1898, ৯০457 5.) 
ব্যাংক আইন সম্বন্ধে লর্ডভস্সভার কমিটিতে সাক্ষ্যদানকালে ব্যাঙ্ক অব ইংলণ্ডের জনৈক গভর্ণর 
প্রচলনের সময়ে স্বর্ণমদ্রার ধাতুক্ষয় সম্পর্কে বলেন: প্রীতি বছর নতুন কতকগ্ীল সভূরন্‌ [২৭] 
অত্যন্ত হালকা হয়ে পড়ে। এ বছর যার পূর্ণ ওজন বর্তমান, পরের বছরেই ক্ষয়ে গিয়ে তা 
ধনাক্তর মাপে বেশ কমে যায় (00958 ০£ 1,075, 0:0101700066০ 1848, *ৎ 429). 


অধ্যায় ৩। __- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৬৭ 


সংশয়ভাজন হয়ে পড়ার "বিপদ ছাড়াও, তা প্রাতানীধত্ব করবে সোনার শুধ্‌ সেই 
পধিমাণটিকে, পণ্য সণ্টলনের 'নয়ম অনুসারে যে পাঁরমাণ স্বর্ণমূদ্রা চলবার কথা, 
এবং কাগজ দিয়ে শুধু সেটুকুরই প্রাতানাধত্ব হতে পারে । যে-পাঁরমাণ কাগজী অর্থ 
ছাড়া উচিত, 'তার পাঁরমাণ যাঁদ "দ্বিগুণ বাড়ানো হয়, তা হলে কার্যত ১ পাউন্ড 
হবে ১৯/৮ আউন্স সোনার অর্থ-নাম, ১/৪ আউন্স সোনার নয়। তা হলে তার 
ফলটা দাঁড়াবে যেন দামের মান হিসেবে সোনার কাজ বদলে গেছে। আগে ১ 
পাউন্ড দাম বলতে যত মূল্য বোঝাত, এখন তত মূল্য বলতে ২ পাউন্ড দাম 
বোঝা যাবে। 

কাগজ অর্থ সোনা কংবা৷ অর্থের প্রাতনাধত্বমূলক একট প্রতক। তার সঙ্গে 
পণ্যের মূল্যের সম্পর্ক এই যে পণ্যের মূল্য ভাবগতভাবে যে-পাঁরমাণ সোনায় 
প্রকাশিত হয়, কাগজ তারই প্রতীক পাঁরচয়বাহী। অন্যান্য সমস্ত পণ্যের মতো 
সোনারও মূল্য আছে, এ হেন সোনার প্রাতানাধত্ব করে বলেই, কাগজী অর্থ 
মূল্যের প্রতীক ।* 

সর্বশেষে, কেউ প্রশ্ন, করতে পারেন, সোনার স্থানে কেন এমন প্রতীক আসতে 
পারে যার কোনো মূল্য নেই? কিন্তু আমরা আগেই তো দেখোছি যে এভাকে তা 
প্রাতিস্থাঁপত হতে পারে ততদুরই, যতদূর পর্যস্ত তা কাজ করে একান্তভাবে মুদ্রা 
1হসেবে, অথবা সণ্টলনের মাধ্যম হিসেবে, অন্য কোনোভাবে নয়। এখন, এ ছাড়াও 
অর্থের আরও কাজ আছে, এবং 'নছক সণ্ণলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করার 'বাচ্ছন্ন 
ক্রয়াটই স্বর্ণমুদ্রার একমান্র কাজ নয়, যাঁদও সণ্ণলনরত ক্ষয়প্রাপ্ত মুদ্রাগালর ক্ষেত্রে 
এটাই ঘটনা । এক একটি অর্থখণ্ড যতক্ষণ প্রকৃতই সণ্চালত হয় শুধু ততক্ষণই তা 


* শৃস্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । অর্থ সম্পর্কে যাঁরা শ্রেঘ্ঠ লেখক তাঁদের মনেও অর্থের 
[বিভিন্ন কাজ সম্পর্কে কী রকম অস্পম্ট ধারণা আছে ফুলার্টনের নিম্নালখিত ডীক্ত থেকে তা 
বোঝা যায়: “আমাদের আভ্যন্তারক 'বানময়ের ব্যাপারে, অর্থের যে সমস্ত কাজ সোনা ও রূপোর 
মুদ্রা দিয়ে সম্পন্ন করা হয়, সে সব কাজই যে অ-পারবর্তনযোগ্য নোট সণ্চলনের সাহায্যে সমান 
সার্থকতার সঙ্গে চালানো যায়, এবং এই নোটের যে আইনের বলে লব্ধ কীন্ম ও প্রথাগত মনল্য 
ছাড়া কোনো মূল্য নেই, এ কথা অস্বীকার করবার উপায় নেই বলেই আমি মনে করি। এই ধরনের 
মূল্য দিয়ে প্রকৃত মূল্যের সমস্ত রকম কাজই করা যায়, এবং একটা মানের প্রয়োজনীয়তাও বাতিল 
করা যায় যাদ তার পারমাণ যথাযথ সশমার মধ্যে রাখা হয়? (1127090- 26528144197 ০] 
04777762526. 1০10001১ 1845) ৮21) 1 যেহেতু অর্থ-রূপে নিযুক্ত একটি পণ্যের 
কাজ সণ্লনের ক্ষেত্রে মূল্যের নিতান্ত প্রতীক দিয়েও করা সম্ভব সূতরাং মূল্যের পাঁরমাপ এবং 
দামের মান 'হসেবে তার কাজকে প্রয়োজনাতারক্ত বলে ঘোষণা করা হল! 


প্রথম ভাগ। -- পণ্য এবং অর্থ ১৬৮ 


কেখলমান্র মূদ্রা, বা সণ্চলনের উপায়। কিন্তু এটা ঘটে শুধু ন্যনতম পাঁরমাণ সোনার 
ক্ষেত্রেতা কাগজ অর্থ দ্বারা প্রাতস্থাপিত হতে পারে। সেই গোটা পাঁরমাণাঁট অনবরত 
সণলন-ক্ষেত্রেই বর্তমান থাকে, নিয়ত সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে, এবং 
একমান্র সেই উদ্দেশ্যেই তা থাকে । তখন তার গাঁত প-_ অ-_ প, এই রূপাক্তরের 
[বিপরীত পর্যায়গুলি ছাড়া, পণ্য যে পর্যায়ে তাদের মূল্য-রূপের সম্মুখীন 
হয়ে ততক্ষণাং আবার অদৃশ্য হয়ে যায়, সেই পর্যায়গুললি ছাড়া আর 'কছনর 
পাঁরচায়ক নয়। এখানে পণ্যের বাঁনময়-মৃূল্যের স্বতন্ত্র সত্তা যেন একাঁট অস্থায়ী 
ঘটনা । তার সাহায্যে এক পণ্যের স্থানে অনাতাবলম্বে অন্য পণ্য হাজির হয়। 
কাজেই যে প্রান্রুয়ার ভিতরে অর্থ অনবরত এক হাত থেকে অন্য হাতে যায়, তার 
মধ্যে অর্থের নিছক প্রতীকী আস্তত্বই যথেম্ট। তার ব্রিয়াগত সত্তা যেন তার বাস্তব 
সত্তাকে গ্রাস করে নেয়। পণ্যের দামের এক ক্ষণক ও বিষয়গত প্রাতিফলন, বলে, 
তা কাজ করে শুধু 'িাজের একটা প্রতীক হিসেবে, এবং তা একাঁট নিদর্শনের 
দ্বারা প্রাতস্থাঁপত হতে পারে।* কিন্তু একটি আবাঁশ্যক শর্ত আছে, এই 'নদর্শনটির 
অবশ্যই নবজস্ব একটি বিষয়গত সামাজিক বৈধতা থাকতে হবে, এবং কাগজের 
প্রতীক বাধ্যতামূলক প্রচলনের ভিতর 'দিয়ে সেই বৈধতাই অন করে। রাস্ট্রের এই 
বাধ্যবাধকতা শুধ্ সণ্টলনের আভ্যন্তারক ক্ষেত্রের ভিতরেই বা সেই 'না্দ্ট রাস্ট্রের 
ভিতরেই কার্যকর হতে পারে, কিন্তু শুধু সেই ক্ষেত্রাটর ভিতরেই অর্থ তার 
সণ্চলনের মাধ্যম হওয়ার কাজাঁট পুরোপ্দার সম্পন্ন করে, এবং তাই তার ধাতব 
সারবস্থু থেকে মুক্ত হয়ে শুধু ক্রিয়া হিসেবে এবং কাগজী অর্থ হিসেবে থাকতে 
পারে। 


* যেহেতু মুদ্রা হিসেবে কিংবা শুধু সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে বলে সোনা এবং 
রুপো নিজেদেরই প্রতীকমাত্র হয়ে ওঠে, সৃতরাং নিকোলাস বারবোন ধরে নিলেন যে গভর্নমেন্টের 
“টাকা তুলবাব, আঁধকার আছে, অর্থাৎ রুপোর যে ওজনটাকে এক 'শালং বলা হয় তাকে আরও 
বোশ ওজনের নাম, যেমন এক িকিটাকে ক্রাউন নাম দেওয়ার; এবং তাই পাওনাদারের ক্লাউনের 
বদলে শিলিং দেওয়ার আঁধকার আছে। 'বারংবার গণনার ফলে অর্থের ক্ষয় হয় এবং অর্থ হালকা 
হয়ে যায়।... দেনা-পাওনার ব্যাপারে লোকে অর্থের নাম ও প্রচলনটাকেই ব্যবহার করে, রুপোর 
পাঁরমাণটা নর ।... ধাতৃঁটির উপরে সরকার ক্ষমতার বলেই সোট অর্থে পাঁরণত হয়, (বি. 827০7, 
পূবোক্ত রচনা, পৃঃ ২৯, ৩০, ২৫)। 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৬৯ 


পরিচ্ছেদ ৩। -_ অর্থ 


যে পণ্য মুল্যের পারমাপ হিসেবে কাজ করে এবং সশরণীরেই হোক অথবা 
প্রাতানাধ মারফংই হোক, সণ্টলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে, সেটাই অর্থ। 
সোনা (কিংবা রুপো) তাই অর্থ। তা অর্থ হিসেবে কাজ করে, একাঁদকে, যখন 
তার নিজস্ব সোনালী রূপে সশরীরে তাকে উপাঁস্থিত থাকতে হয়। তখন তা অর্থ- 
পণ্য, মূল্যের পরিমাপের কাজের বেলায় যেমন ভাবগত তেমন নিতান্ত ভাবগতও 
নয়, আবার সণ্চলনের মাধ্যমের কাজের বেলায় যেমন হয় তেমন অন্যের দ্বারা 
প্রতিনিধিত্ব হওয়ারও যোগ্য নয়। অন্যাদকে, তা অর্থ হিসেবে কাজ করে তখনো, 
যখন তার ক্রিয়ার বলে, সে ব্রিয়া সশরীরেই সম্পন্ন হোক বা প্রাতীনীধই মারফৎই 
সম্পন্ন হোক, তা ঘনীভূত হয় মূল্যের একমাত্র রূপে, অন্য সমস্ত পণ্য যার 
প্রাতানধিত্ব করে সেই ব্যবহার- মূল্যের বিপরীতে 'বানিময়-মূল্যের আন্তত্বের 
একমান্র উপযুক্ত রূপে। 


ক) মজ্‌ত গঠন 


পণ্যের দুই বিপরীতমুখী রূপান্তরের নিরবাচ্ছন্ন চন্রাবর্তন অথবা ক্রয় ও 
কিংবা সণ্ণলনের গাঁতি অব্যাহত রাখার জন্য অর্থ যে কাজ করে তার ভতর। 'কিস্তু 
যে-মুহূর্তে রূপান্তরের গাতিধারায় ছেদ পড়ে, বিক্ুয়ের পরে ন্রুয় 'দয়ে যখন 
তার সম্পৃূরণ হয় না, অর্থের গাঁতি তখন স্তব্ধ হয়ে যায়; তা রূপাস্তরিত হয়, 
বুয়াগলবেরের কথায়, স্থাবর থেকে 'স্থাবরে [২৮], সচল থেকে অচলে এবং 
মুদ্রা থেকে অর্থে । 

পণ্য সণ্টলনের 'বকাশের আঁদযুগেই 'বানময়ের প্রথম রূপান্তর-লন্ধ দ্বব্যাট 
শক্ত করে ধরে রাখার আবশ্যকতা এবং অদম্য আঁভপ্রায়ও দেখা দেয়। এই দ্রব্যাটি 
হল পণ্যের রূপান্তারত আকৃতি, অথবা তার স্বর্ণ-পৃতুল।* এক্ষেত্রে পণ্য বিক্লুয় করা 


* “অর্থের সম্পদ মানে... অর্থে র্‌পাস্তারত জিনিসের সম্পদ” (2167060 ৭6 15 0$৮887৩) 
পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ &৭৩)। 'জানসের ভিতরে যে মূল্য আছে তা শুধু নিজ রূপ পাঁরবর্তন 
করে' এ, পৃঃ ৪৮৬)। 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৭০ 


হয় অন্য পণ্য ক্রুয়ের জন্য নয়, পণ্য-রূপকে অর্থ-রূপ''দিয়ে প্রাতস্থাপিত করার জন্য। 
পণ্যের সণ্টলন ঘটানোর নিতান্ত উপায় হওয়া থেকে এই রুপ পাঁরবর্তন হয়ে ওঠে 
উদ্দেশ্য ও লক্ষ্য। পণ্যের এই পাঁরবার্তত রূপ তখন আর 'নিঃশর্তভাবে হস্তাম্তরযোগ্য 
রূপ অথবা তার 'নতান্ত আঁনত্য অর্থ-রূপ হসেবে কাজ করতে পারে না। অর্থ তখন 
মজ্‌ত-র্‌ূপে জমে যায়, বিক্রেতা পাঁরণত হয় অর্থমজুতকারাীতে। 

পণ্য সণ্টলনের আঁদযুগে, কেবলমাত্র উদ্বৃত্ত ব্যবহার-মূল্যই অর্থে পাঁরণত 
করা হয়। সোনা এবং রুূপো তখন ধনপ্রাচুর্যের সামাজিক প্রকাশ হয়ে ওঠে। 
মজ্‌তদারর এই সরল ধরনাট সেই সমস্ত সমাজ-সম্প্রদায়ের মধ্যেই "স্ছিতিলাভ 
করে যেখানে উৎপাদনের চিরাচরিত প্রণালী চলে কয়েকাঁট 'নার্দস্ট এবং সীমাবদ্ধ 
গাহ্‌স্থ্য অভাব পূরণের জন্য। এঁশয়ার, বিশেষত ইস্ট ইশ্ডিজ-এর জনগণের 
মধ্যে এরকম হয়। ভান্‌ডারালন্টের ধারণা যে, কোনো দেশে পণ্যের দাম কত হবে 
তা 'নিভভর করে সেই দেশে কত সোনা রুূপো আছে তার উপরে, তিনি 'নজেকে 
প্রশন করেন, ভারতীয় পণ্য এত সস্তা কেনঃ উত্তর: কারণ হিন্দুরা তাদের অর্থ 
পুতে রাখে । তিনি মন্তব্য করেন, ১৬০২ থেকে ১৭৩৪ সাল পর্যস্ত তারা ১৫ 
কোটি পাউন্ড স্টার্লং পারমিত রুপো ,পঃতৈ রেখোছল, এই রুপো সর্বপ্রথম 
এসেোছিল আমেরিকা থেকে ইউরোপে ।* ১৮৫৬ থেকে ১৮৬৬ -_ এই দশ বছরে 
ইংলশ্ড ভারতে এবং চীনে ১২ কোঁট পাউন্ড স্টার্লং পাঁরাঁমত রুপো রপ্তানি 
করোছিল; এই রূুপো পাওয়া গিয়োছিল অস্ট্রোলয়ার সোনার 'বাঁনময়ে। চীনে 
যত রুপো রপ্তানি করা হয় তার বেশির ভাগ চলে যায় ভারতে। 

পণ্যোংপাদন যতই আরও বকাশ লাভ করে, ততই প্রত্যেক পণ্যোংপাদক 
বাধ্য হয় এই 10653 7574 বা “সামাঁজক অঙ্গীকার”** সম্বন্ধে নিশ্চিত হতে। 
তার অভাবগযাল ভ্রমশই পাঁরস্ফুট হয়ে ওঠে, তার ফলে অন্যান্য লোকের পণ্য ক্রয় 
আবশ্যক হয়ে পড়ে, অথচ তার নিজ দ্রব্যের উৎপাদন এবং 'বন্লয় সময়-সাপেক্ষ 
এবং অবস্থাধীন। সৃতরাং, বিক্রয় না করে ক্রয় করতে হলে, আগে কোনো না 
কোনো সময়ে সে ক্রয় না করে বিক্রয় করে থাকবে। এই ন্রিয়া যখন ব্যাপকভাবে 
চলে তখন মনে হয় যেন তার মধ্যে একটি স্বাঁবরোধ আছে। কিন্তু মূল্যবান 
ধাতুগ্ীলির উৎপাদনের উৎসস্থলে তার সঙ্গে অন্যান্য পণ্যের সরাসাঁর 'বানময় হয়। 


* “এই কার্য অনুসারেই তারা তাদের সমস্ত দ্রব্য ও তোর সামগ্রীর দাম এত কম রাখে' 
(৬270০1170 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯৫, ৯৬)। 
** 'অর্থ -- একটি অঙ্গীকার (0০1) 3611615. 55275 ৫৪০৪৫ 16 1907১ 4৫ 012%1201- 
165, 77206, 17127712110175, 2710 177717209721£9. 1,0700018) 1699, 7. 19). 


অধ্যায় ৩। -_- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৭১ 


এখানে আমরা পাচ্ছি (সোনা অথবা রুপোর মালিক কর্তৃক) ক্রয় ব্যতীত (অন্যান্য 
পণ্যের মালিক কর্তৃক) বিক্রুয়।* এবং অন্যান্য উৎপাদনকারী কর্তৃক ক্রয় ব্যতীত 
পরবতর্শ বিক্রয়গ্যাল নবোৎপন্ন মূল্যবান ধাতুগ্ীলকে সমস্ত পণ্য-মালকদের 
মধ্যে শুধু বণ্টন করে দেয়। এইভাবে 'বানময়ের সর্বক্ষেত্রে সোনা এবং রুপো 
[বাভন্ন পাঁরমাণে মজুত হয়ে পড়ে। একটি বিশেষ পণ্যের আকারে 'বাঁনময়-মূল্য 
জাময়ে মজুত করে ফেলবার সম্ভাবনার সঙ্গে সঙ্গে দেখা দেয় সোনার জন্য লোভ। 
সণ্ণলনের বস্তার লাভের সঙ্গে সঙ্গে শাক্তবাদ্ধ হয় অর্থের, সদাসর্বদা ব্যবহারের 
উপযুক্ত সম্পদের একেবারে সামাজিক সেই রূপাঁটির। 


“সোনা একটি বিস্ময়কর পদার্থ! যে কেউ তার আঁধকারী হয়, সেই যা কিছ চায় তা 
পেতে পারে। সোনার সাহায্যে লোকে আত্মাকে স্বর্গেও পাঠাতে পারে, জোমাইকা থেকে 'লাখত 
কলম্বাসের চিঠি, ১৫০৩)। 


যেহেতু সোনা কখনো প্রকাশ করে না যে কোন সামগ্রী সেই রূপে রুপান্তারত 
হয়েছে, সুতরাং পণ্য হোক বা না হোক সব কছুই সোনায় পারবর্তনযোগ্য। সব 
কিছুই হয়ে ওঠে বিক্রয়যোগ্য এবং ক্রয়যোগ্য। সণ্লন তখন হয়ে ওঠে সেই প্রকান্ড 
সামাঁজক বকষন্ত্র যার 'ভতর সব কিছ; 'নাক্ষপ্ত হয় এবং তা আবার স্বর্ণখণ্ড রূপে 
বহির্গত হয়ে আসে । এমন কি সাধু সম্ভদের হাড়ও এই অপরাসায়নিক প্রন্রিয়া সহ্য 
করতে অক্ষম, তদপেক্ষা কোমল মন্দিরস্ছ দেবধনের তো কথাই নেই ।** পণ্যের সঙ্গে 
পণ্যের সর্বপ্রকার গুণগত পার্থক্য যেমন অর্থের মধ্যে বিলুপ্ত হয়ে যায়, 
সমতাবধানকারী অর্থ তেমাঁন 'নজেও সর্বপ্রকার ভেদাভেদ দূর করে দেয়।*** 
কন্তু অর্থ নিজেই একটি পণ্য, এমন একটি বাহঃস্থ পদার্থ যা যে কোনো ব্যাক্তর 


* “চূড়ান্ত” অর্থে ন্রুয় বলতে বোঝায় যে সোনা এবং রুপো আগে থেকেই পণ্যের পাঁর- 
বার্তিত রূপ, অথবা একটি বিক্রয়ের ফলস্বরূপ, অর্থাৎ দুব্য। 

** ফ্রান্সের খাষ্টান-শ্রে্ঠ রাজা তৃতীয় হেনার মঠবাসীদের লুঠ করে মঠের সমস্ত স্মারক 
পদার্থ নিয়ে এসে অর্থে পাঁরণত করোছলেন। গ্রীসের ইতিহাসে ফোসীয়গণ কর্তৃক ডেলফিক 
মান্দর লুণ্ঠনের ভূমিকা কী ছিল তা স্বাবাদত। প্রাচীনকালে মন্দির পণ্য দেবতার বাসগ্‌হরূপে 
ব্যবহৃত হত। সেগুলি 'ছিল 'পাঁবন্র ব্যাংক'। স্বভাব ব্যবসায়ী ফোনেসায়দের কাছে অর্থ ছল সব 
কছুরই রুপান্তারত আকাতি। কাজেই এতো খুব সংগত কথা যে যে সমস্ত কুমারীরা প্রেমের 
দেবতার মহোৎসবে আগস্তুকদের কাছে দেহ সমর্পণ করত, তারা তাদের লব্ধ অর্থখস্ডাট সেই 
দেবতাব কাছেই উৎসর্গ করবে। 

*** 'সোনা! পীত, উজ্জল, মহার্ঘ সোনা 
ওর একটুকৃতেই কালোকে করে সাদা; ম্রন্দকে ভালো; 


প্রথম ভাগ। __ পণ্য এবং অর্থ ১৭২ 


ব্যক্তগত সম্পাত্ততে পাঁরণত হওয়ার যোগ্য। তাই সামাজক শাক্ত হয়ে পড়ে 
ব্যক্তি বিশেষের ব্যাক্তগত শাক্ত। কাজেই প্রাচীন লোকেরা অর্থের নিন্দা করতেন 
অর্থনৌতক এবং নৈতিক ব্যবস্থার নাশক শাক্ত বলে।* যে আধুঁনক সমাজ 
জন্মলাভের পরমূহূতেই প্লুটাসের চুলের মূঠি ধরে তাকে ধরণীর গর্ভ থেকে*্* 
টেনে বের করেছিল, সেই আধুনিক সমাজ সোনাকে আভবাদন জানায় 'হোলি 
গ্রেইল' বলে, তার নিজের জীবনের মূলনীতিরই ঝক্‌মকে মূর্তর্প বলে। 
ব্যবহার-মূল্য হিসেবে একটি পণ্য 'নার্দন্ট কোনো একটি অভাবের পাঁরপৃরক 
এবং বৈষায়ক সম্পদের একট 'বশেষ উপাদান। কিন্তু একটি পণ্যের মূল্য 
বৈষায়ক সম্পদের অন্য সমস্ত উপাদানের কাছে তার আকর্ষণের মান্রা পারমাপ 
করে, এবং সেই হেতু মালিকের সামাজিক সম্পদের পাঁরমাপ করে। একজন বর্বর 
পণ্য-মালকের কাছে, এমন কি একজন পাশ্চম ইউরোপায় কৃষকের কাছেও 
মূল্য হল মূল্য-রূপেরই সমান, সুতরাং তার কাছে সোনা এবং রুপোর মজুত 
বেড়ে যাওয়া মানেই মূল্য বেড়ে যাওয়া। এ কথা সত্য যে অর্থের মূল্য ওঠা- 
নামা করে, কখনও তার 'নজস্ব মূল্যের তারতম্যের ফলে আবার কখনও পণ্য- 
মূল্যের পরিবর্তনের ফলে। কিন্তু তা সত্বেও একাঁদকে যেমন ২০০ আউন্স সোনার 


ভুলকে ঠিক; নশচকে মহৎ; বৃদ্ধকে যুবক, ভীর্‌কে বার। 
এ কী, হে দেবগণ? কেন এই সোনা টেনে নিয়ে যায় 
তোমার পূর্ত আর নফরদের, তোমার কাছ থেকে; 
বাঁলজ্ঠেরও বালিস কেড়ে নেয় তার মাথার তলা থেকে; 
এই পাতবর্ণ দাস 
ধর্ম গড়ে, ধর্ম ভাঙে; পাপণীকে ধন্য করে আশীর্বাদ 'দয়ে; 
লোলচর্ম কুষ্ঠ রোগীকে বসায় দেবাসনে; 
দেয় তাকে মান, স্তুতি আর আঁভবাদন; 
এই তো সেই, যার বলে, বিধবা হয় নব পাঁরণীতা: 
.এস ধিক মাত্তকা, 
মনুষ্য জাতর বারাজনা ।, 
(শেক্সপীয়র, 'টাইমন অব এথেন্স) 
* 'অর্থের চেয়ে খারাপ িছুই নেই মরণশশলদের এ পপৃথবীতে। তা শহর ধ্বংস করে, 
ঘর থেকে বের করে দেয় নাগাঁরকদের, মহৎ হৃদয়গহলিকে নির্লজ্জ কাজ করতে শেখায়, ঈশ্বরাবির্ধ 
পথের দিকে ঠেলে "দিয়ে মানুষকে 'হংসাত্বক কাজের নির্দেশ দেয়” (সফোক্রুস, 'আন্তগোনে')। 
*গ “স্বয়ং প্রুটাসের চুলের মুঠি ধরে তকে ধরণীর গভভ থেকে লোভ টেনে বের করতে চেষ্টা 
করল” (20561786505. 2088)7,05) , 


অধ্যায় ৩। -_ অর্থ, অথবা পণ্যের সণলন ১৭৩ 


মূল্য ১০০ আউন্স সোনার মূল্যের চেয়ে বৌশ হবেই এবং ৩০০ -- ২০০-র 
চেয়ে বোশ, ইত্যাঁদ; অন্যাদকে তেমান, এই দ্রব্যাটর প্রকৃত ধাতব রূপ অন্য 
সমস্ত পণ্যের সর্বজনীন তুল্যমূল্য হতে কসর করে না এবং সর্বপ্রকার মনূষ্য- 
শ্রমের প্রত্যক্ষ সামাজিক-মূর্তরূপ হতেও তার বাধে না। মজুত করার বাসনা 
প্রকীতিগতভাবেই অপরণীয়। তার গুণগত দক দিয়ে, কিংবা আনম্ঠাঁনক 
বিচারে, অর্থের ক্ষমতা সীমাহীন, অর্থাৎ, তা বৈষাঁয়ক সম্পদের সর্বজনীন 
প্রাতানাধ, কারণ অন্য যে কোনো পণ্যে তা সরাসার পাঁরবর্তনযোগ্য। কিন্তু 
সেইসঙ্গে, অর্থের প্রত্যেকটি প্রকৃত অঙ্কের পাঁরমাণ সীমিত, এবং তাই ক্রয়ের 
উপায় 'হসেবে তার শুধু সীমাবদ্ধ কার্ধকরতাই আছে। অর্থের পাঁরমাণগত 
সীমাবদ্ধতা এবং তার গুণগত সামাহীনতার মধ্যে এই বিরোধই মজুতকারীকে 
সণ্য়ের জন্য 'সাঁসফাসের মতো পাঁরশ্রমে ভ্রমাগত উদ্যম যোগানোর কাজ করে। 
তার কাছে ব্যাপারটা যেন সেই জেতার মতো, প্রাতিটি নতুন বাঁজত দেশের মধ্যেই 
যে দেখে একটা নতুন সীমানা মান্র। 

সোনাকে যাতে অর্থ হিসেবে ধরে রেখে মজুত করা যায় সেজন্য অর্থের 
সণ্চলন বন্ধ করতে হবে, অথবা ভোগের উপায়ে তার রূপান্তর বন্ধ করতে হবে। 
কাজেই সণয়ী সোনার মায়ায় তার পার্থব কামনা 'বসর্জন দেয়। সে শাম্ত্ীয় 
গমতাচারের উপদেশ একান্তমনে পালন করে। অন্যাদকে, সণ্ণলন-ক্ষেত্রে সে পণ্যের 
আকারে যা ছেড়ে দিয়েছে তার বোঁশ 'িছ সে সেখান থেকে টেনে নিতে পারে 
না। যতই সে উৎপাদন করবে, তত বোশ সে বিক্রয় করতে পারবে। কাজেই 
কঠোর শ্রম, সণয় এবং অর্থলোভ এই ব্রিবর্থই তার পরমার্থ এবং বোৌশ বন্য 
আর কম ক্রয় তার অর্থশাস্তের সারমর্ম 1* 

মজ্‌তের স্থুল রূপটির পাশাপাশি আমরা তার নান্দানক রুপাঁটও দেখতে 
পাই সোনা ও রুপোর সামগ্রীর আঁধকারী হওয়ার মধ্যে। নাগাঁরক সমাজের 
শ্রীবাদ্ধর সঙ্গে সঙ্গে তার বাদ্ধ হয়। 5০013 7701)65 ০. [08781950003 7101)93) 
[ধনী হব বা ধনীর মতো ভাব দেখাব] (দদরো)**। এইভাবে সাঁল্ট হয় একাদিকে, 
সোনা ও রুপোর নয়ত প্রসারমান বাজার, যার সঙ্গে অর্থ হিসেবে সেগাঁলর 
কাজের কোনো সম্বন্ধ থাকে না, এবং অন্যাদকে, সরবরাহের এক প্রচ্ছন্ন উৎস, 
প্রধানত সংকট ও সামাজিক গোলযোগের সময়ে যার শরণাপন্ন হতে হয়। 


* “সমস্ত পণ্যের বিক্রেতার সংখ্যা যথাসন্তব বাড়ানো, ক্রেতাদের সংখ্যা যথাসস্ভব কমানো -- 
অর্থশাস্ত্ের প্রধান প্রশ্ন” (৬6, পৃবোৌক্ত রচনা, পৃঃ ৫২)। 
** দ. দিদরো, “১৭৬৭ সালের স্যালুন'। -_ সম্পাঃ 


প্রথম ভাগ । -_ পণ্য এবং অর্থ | ১৭৪ 


ধাতব মূদ্রা সণ্টলনের অর্থনীতিতে মজূত ধন: বাভন্ন উদ্দেশ্য পূরণ করে। 
স্বর্ণ এবং রৌপ্য মুদ্রার প্রচলন যে শর্তের অধীন তা থেকেই উদ্ভূত হয় তার 
প্রথম কাজটি । আমরা দেখেছি পণ্য সণ্ণলনের বিস্তুতি ও ক্ষিপ্রতা এবং পণ্যের দাম 
অনবরত কণ' রকম ওঠা-নামা করে, আর সেইসঙ্গে চলতি অর্থের পাঁরমাণের কী 
রকম অন্তহীন জোয়ার-ভাঁটা চলে। এই পাঁরমাণাটিকে তাই সম্প্রসারণ ও 
সংকোচনক্ষম হতে হবে। কখনও অর্থকে মদ্রা-রূপে আকার্ধত হতে হবে, আবার 
কখনও মুদ্রাকে সণ্চলন থেকে বর্ষণ করে কতকটা 'নস্তনধ অর্থের কাজে 
লাগাতে হবে। চলাঁত অর্থের পারমাণ যাতে সর্বদাই সণ্চলনের বিশোষণ ক্ষমতাকে 
সম্পৃক্ত করে রাখতে পারে সেজন্য একটি দেশে মুদ্রা হিসেবে কাজ করার জন্য 
যত সোনা রুপোর প্রয়োজন তার চেয়েও বোশ পারমাণ সোনা রুপো থাকা 
দরকার। মজুত ধন রূপে অর্থ এই চাহিদাটা মিটিয়ে থাকে। সণ্চলন স্রোতে 
অর্থ ছাড়বার অথবা সেই স্রোত থেকে তুলে নেওয়ার পয়ঃপ্রণালী হল এই সণ্চিত 
ধন, ফলে সেই শ্োত কখনো তাঁর ছাপিয়ে ওঠে না।* 


খ) পরিশোধের উপায় 


পণ্য সণ্চলনের যে সরল রূপ এযাবং আলোচনা করা হল, তাতে দেখতে 
পেলাম যে মূল্য মান্রেরই দুটো চেহারা আছে, __ এক প্রান্তে পণ্য, তার বিপরীত 


* কোনো দেশের ব্যবসায় চালাবার জন্য 'নার্দন্ট পারমাণ অর্থের প্রয়োজন। এই অর্থের 
চাঁহদা অবস্থানূযায়ী কখনও বাড়ে এবং কখনও কমে। ...অর্থের এই হ্বাসবৃদ্ধি রাজনীতিবিদদের 
সাহায্য ছাড়াই জে নিজে ঘটে এবং মানয়ে নেয়। ...বালাতগনাল কাজ করে পালা করে: 
অর্থে যখন ঘাটাতি পড়ে যায় তখন ধাতু "দিয়ে মন্দ্রা বানানো হয়; যখন ধাতুর ঘাটাত পড়ে তখন 
মুদ্রা গলানো হয় (্বি০:০, পৃবোক্ত রচনা, পাঁরাশিষ্ট, পৃঃ ৩)। জন স্টুয়ার্ট 'গমল অনেক 'দিন 
পর্যন্ত ইস্ট-ইস্ডিয়া কোম্পানির একজন কর্মকর্তা ছিলেন। তান এই তথ্য সমর্থন করেছেন যে 
ভারতে এখনও রুপোর গহনা প্রত্যক্ষভাবে সণ্চিত ধনের কাজ করে। “সুদের হার যখন বাড়ে 
তখন রুপোর গহনা এনে গাঁলয়ে মুদ্রা তৈরি করা হয়, আবার সুদের হার যখন কমে তখন 
আবার যেখানকার রূপো সেখানে যায় জে. স. মিলের সাক্ষ্য, £62০765 0% 72771 4545 1857, নং 
২০৮৪, ২১০১)। ভারতের সোনা রুপোর আমদানি রপ্তানি সম্পর্কে ১৮৬৪ সালের একটি 
পার্লামেন্টারী দাঁলল থেকে জানা যায় [২৯] যে ১৮৬৩ সালে সোনা রুপোর আমদানি 
রপ্তানির চেয়ে ১,৯৩,৬৭,৭৬৪ পাউন্ড বোঁশ হয়োছল। ১৯৮৬৪ সাল পর্যন্ত ৮ বছরে মূল্যবান 
ধাতুর আমদান রপ্তানর চেয়ে ১০,৯৬,৫২,৯১৭ পাউন্ড বোঁশ হয়েছিল? এই শতাব্দীতে 
ভারতে ২০,০০,০০,০০০ পাউন্ডের অনেক বোশ মুদ্রা তোর হয়েছিল। 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ অথবা পণ্যের সণ্লন ১৭৫ 


প্রান্তে অর্থ। কাজেই পণ্য-মাঁলকেরা পরস্পরের সংস্পর্শে এসৌছিল হইাতমধ্যেই 
যেগুলি সমতুল্য তার আলাদা আলাদা প্রাতানধ হিসেবে। কিন্তু সণ্চলন 
ব্যবস্থার অগ্রগাতর সঙ্গে সঙ্গে এমন অবস্থার উদ্ভব হয় যাতে পণ্যের হস্তান্তর ও 
সেগুলির দাম উশুল হওয়ার মধ্যে সময়ের একটা ব্যবধান ঘটে। এই অবস্থার 
দু-একটি সরলতম ছাব দেখালেই যথেষ্ট হবে। কোনো কোনো দ্রব্যের উৎপাদনে 
সময় বেশি লাগে, কোনো কোনো দ্রব্যের উৎপাদনে সময় লাগে কম। আবার, 
বাঁভন্ন পণ্যের উৎপাদন নির্ভর করে বছরের 'বাভন্ন খতুর উপরে । এক ধরনের 
পণ্য এমন স্থানে উৎপন্ন হয় যেখানে তার বাজার আছে, আরেক ধরনের পণ্যের 
বাজার অনেক দূরে । কাজেই ১ নং পণ্য-মালক হয়তো বিক্রয়ের জন্য প্রস্তুত, 
কিন্তু ২ নং তখনও ব্রুয়ের জন্য প্রস্তুত হয় নি। যখন একই লোকের সঙ্গে একই 
লেনদেন অনবরত চলে তখন উৎপাদনের অবস্থা অনুযায়ী বন্রুয়ের অবস্থা নিয়ান্্ত 
হয়। অন্যাদকে, একটা 'নার্ঘস্ট পণ্যের, দণ্টান্তস্বরুপ, একটা বাঁড়র ব্যবহার 'নীর্দম্ট 
একটি সময়ের জন্য 'বক্রুয় করা চেলাতি কথায়, ভাড়া দেওয়া) হয়। এক্ষেত্রে মেয়াদ 
শেষ হলেই ক্রেতা সেই পণ্যের ব্যবহার-মূল্য প্রকৃতপক্ষে পায়। কাজেই তার দাম 
দেওয়ার আগেই সে সেট ব্রুয় করে। ফোঁরওলা একাঁট 'বদ্যমান পণ্য বিক্রয় করে, ক্রেতা 
তা ক্রয় করে অর্থের বা ভাবিষ্যং অর্থের কেবলমাত্র প্রাতীনাঁধরূপে। ফোরিওলা হয় 
উত্তমর্ণ, খাঁরদ্দার হয় অধমর্ণ। এক্ষেত্রে যেহেতু পণ্যের রূপান্তর কিংবা তার মূল্য-রূপের 
বিকাশ এক নতুন দিক 'নয়ে এখানে আঁবর্ভৃত হয়, সৃতরাং অর্থেরও একটা নতুন 
কাজ দেখা দেয়; তা হয়ে ওঠে পাঁরশোধের উপায়।* 

সরল সণ্চলন থেকেই এখানে উত্তমর্ণের, কিংবা অধমর্ণের ভূমিকার উৎপাত্ত। 
সেই সণ্টলনের রূপ পাঁর্বর্তনের ফলে ক্রেতা এবং বিক্রেতার গায়ে এই নতুন 
ছাঁচের ছাপ লাগে। কাজেই প্রথমত, ক্রেতা এবং 'বক্রেতার ভূমিকার মতোই 
এই নতুন ভূমিকাগ্ীল ক্ষণস্থায়ী ও পালাক্রামক এবং একই নটরা পালা করে 
সেগুলিতে অবতীর্ণ হয়। কিস্তু বিরোধটা প্রথম থেকেই ঠিক তেমন 
নিরীহ নয় এবং তা আরও বোৌশ করে দানা বাঁধতে সক্ষম।** পণ্য 
__*্* লৃথার দিক্রয়ের উপায় ও- পাঁরশোধের উপায় বলে অর্থকে বিভেদ করেন। “আমার জন্য 


দ্গুণ ক্ষাত: এখানে আম পাঁরশোধ করতে পাঁর না, ওখানে কিনতে পার না” (15700 
[১0000601412 2:62 17277767715 20267 427 71007272% 2712112672. ৬7005109616) 1940). 


** ১৮শ শতাব্দীর শর্তে ইংরেজ ব্যবসায়শদের মধ্যে যে অধমর্ণ ও উত্তমর্ণের সম্পর্ক 
ছিল তা বোঝা যায় নিম্নলাখত উদ্ধাীতিতে। “এখানে, ইংলন্ডে ব্যবসায়ীদের মধ্যে এমন 


নম্টুরতার মনোভাব প্রাধান্যলাভ করেছে যা অন্য কোনো সমাজে বা পাঁথবীর অন্য কোনো 
রাজ্যে দেখা বিরল? (415 £5529 ০7 07606 21700 27280121712 404. 140000725 1707) 0. 2). 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৭৬ 


সণ্টলন থেকে স্বতন্্রভাবেও অবশ্য এই একই” চার্রগ্ীলর আঁবর্ভাব ঘটতে 
পারে। প্রাচীন জগতের শ্রেণী-সংগ্রাম প্রধানত অধমর্ণ এবং উত্তমর্ণদের ববাদর্‌ূপে 
দেখা দিত, রোমে এই াববাদের ফলে 'প্লবয়ন অধমর্ণরা সর্বস্বান্ত হয়ে গিয়োছল। 
তাদের স্থান গ্রহণ করোছল দাসেরা। মধ্যযুগে এই বিবাদের ফলে সামস্ত 
অধমর্ণরা ধ্বংস হয়ে যায়, তারা হারায় তাদের রাম্দ্রশাক্ত এবং সেইসঙ্গে যে 
অর্থনোৌতক ভাত্তর উপরে এই রাস্ট্রশাক্ত প্রতিষ্ঠত ছল সেই অর্থনৌতক 
ভান্তও ৷ সে যাই হোক, এই দুই যুগে অধমর্ণ ও উত্তমর্ণের যে অর্থ সম্পর্ক ছিল 
তাতেই প্রাতফলিত হত আলোচ্য শ্রেণীগুলির আস্তত্বের সাধারণ অর্থনোতক 
অবস্থার মধ্যে সুগভীর বৈরভাব। 

আবার পণ্য সণ্লনের আলোচনায় ফিরে আসা যাক। বিন্রয় প্রাক্রিয়ার দুই 
প্রান্তে, পণ্য এবং অর্থ এই দুই সমতুল্যের আবর্ভাব এখন আর একসঙ্গে হয় না। 
এখন অর্থ কাজ করে প্রথমত বিক্রদত পণ্যের দাম নির্পণে মূল্যের পরিমাপ 
হিসেবে; চুক্তির সময় যে দাম স্ছিরীকৃত হয় তাই হল অধমর্ণের দায়ের পরিমাপ, 
কিংবা নির্ধারত সময়ে যে পারমাণ অর্থ তাকে দিতে হবে সেই অঙ্কটা। "দ্বিতীয়ত, 
তা ভ্রুয়ের আদর্শ উপায় হিসেবে কাজ করে। যাঁদও তার আস্তত্ব শুধু ক্রেতার 
পাঁরশোধ করার প্রাতশ্রাতর মধ্যে, তবুও তা পণ্যের হাতবদল ঘটায়। পাঁরশোধের 
জন্য নিরধারত তাঁরখের আগে পাঁরশোধের উপায়টা প্রকৃতপক্ষে সণ্চলন-ক্ষেত্রে 
প্রবেশ করে না, ক্রেতার হাত ছেড়ে বিক্রেতার হাতে যায় না। সণ্চলনের মাধ্যম 
রূপান্তরত হয়েছিল মজুত ধনে, কারণ প্রথম পর্যায়ের পরেই প্রাক্রয়াট থেমে 
গিয়েছিল, কারণ পণ্যের পাঁরবার্তত রূপ নামত, অর্থ 'ফাঁরয়ে আনা হয়োছল 
সণ্চলন-ক্ষেত্র থেকে । পাঁরশোধের উপায় সণ্চলন-ক্ষেত্রে প্রবেশ করে শুধু পণ্য 
সেখান থেকে বদায় নেওয়ার পরেই । যে-উপায় এই প্রাক্রিয়াট সংঘাঁটত করে, অর্থ 
এখন আর সেই উপায় নয়। তা শুধু সোঁটর সমাপ্তি ঘটায় 'বানময়-মূল্যের 
আস্তত্বের 'নার্বশেষ রূপ হিসেবে, কিংবা সর্বজনীন পণ্য 'হসেবে প্রবেশ করে। 
বিক্রেতা তার পণ্যকে অর্থে পাঁরণত করেছিল কোনো অভাব পূরণের জন্য; 
মজ্‌তকারীও ঠিক তাই করোছল নজ পণ্যকে অর্থআকারে রাখবার জন্য, এবং 
অধমর্ণ তা করোছিল পাঁরশোধ করতে সক্ষম হওয়ার উদ্দেশ্যে; সে যাঁদ পাঁরশোধ 
না করে, তবে শোরিফ্‌ তার মাল বক্র করে দেবে। পণ্যের মূল্য-রুূপ, অর্থ, তাই 
এখন একাট বিক্রয়ের উদ্দেশ্য ও লক্ষ্য, এবং সেটা সণ্চলন প্রক্রিয়ারই ভিতর থেকে 
উদ্তৃত এক সামাঁজক প্রয়োজনের দরুন। 

ক্রেতা পণ্যকে আবার অর্থে পারণত করার আগে অর্থকে পণ্যে পারবার্তত 


অধ্যায় ৩। _- অর্থ, অথবা পণোর সণ্চলন ১৭৭ 


করে: অন্যভাবে বললে, সে "দ্বতীয় রূপাস্তরাট সমাধা করে প্রথম রূপান্তরের 
আগে। বিক্রেতার পণ্যাট সণ্পালত হয়, এবং তার দাম উশদল হয়, কত্ত শুধুই 
অর্থের উপরে আইনসংগত দাবির আকারে । অর্থে পরিবার্তত করার আগেই 
তাকে ব্যবহার-মূল্যে পাঁরবার্তিত করা হয়। প্রথম র্‌পানস্তরের কাজট সম্পূর্ণ হয় 
পরবতাঁকালে ।* 

এক 'নাদর্ট সময়ের মধ্যে যে সমস্ত দায় পারশোধ্য হয়, সেগুলি সেইসব 
পণ্যেরই মোট দামের পাঁরচায়ক, যেগুঁল িক্ুয়ের ফলে সেই সমস্ত দায়ের উদ্ভব 
ঘটেছে । এই অঙ্ক উশুল করার জন্য প্রয়োজনীয় সোনার পাঁরমাণ 'নর্ভর করে 
প্রথমত, পাঁরশোধের উপায় কত দ্রুত সণ্খলত হবে তার উপরে । সেই পাঁরমাণটা 
নর্ধারত হয় দুটি অবস্থার দ্বারা: প্রথমটি হল, অধমর্ণ আর উত্তমর্ণের সম্পর্ক 
এমনভাবে এক ধরনের শিকলের মতো হয়ে ওঠে যে ক যখন তার অধমর্ণ খ-এর 
কাছ থেকে অর্থ পায় তখনই সরাসরি তার উত্তমর্ণ গ-কে তা 'দয়ে দেয়, এবং 
এইভাবেই চলতে থাকে; "দ্বিতীয় অবস্থাটি হল, দায় পারশোধের 'বাভল্ন তাঁরখের 
ভিতরকার ব্যবধান। পাঁরশোধগাঁলর অর্থাৎ অর্ধসমাপ্ত প্রথম রূপাস্তরগ্ীলর 
ভ্রামক যোগসূত্র রূপাস্তরমালার যে অস্তঃসংযোগ আমরা আগে একট পৃষ্ঠায় 
আলোচনা করোছ তা থেকে সারগতভাবে পৃথক । সণ্চলন-মাধ্যমের প্রচলন গাঁত 
দিয়ে ক্রেতা ও বিক্রেতার মধ্যেকার সম্পর্ক শুধু প্রকাশই হয় না। এই সম্পকের 
উৎপান্ত এবং আস্তত্ব একমান্র সণ্চলনেরই মধ্যে। বপরীতভাবে, পাঁরশোধের 
উপায়ের গাত এমন একট সামাঁজক সম্পর্ক প্রকাশ করে যার আস্তত্ব ছিল 
অনেক আগেই। 

কতকগ্ীল বিক্রয় যে একইসঙ্গে এবং পাশাপাশি হয়, এই ঘটনাই প্রচলনের 


* 'ৃষ্থতশয় জার্মান সংস্করণের ীকা। ১৮৫১ সালে প্রকাশিত আমার একখান গ্রন্থ থেকে 
উদ্ধৃত 'নম্নালাখত অংশাট থেকে বোঝা যাবে কেন বইয়ের 'ভতর অপর কোনো বিপরীত রূপের 
কথা ধর্তব্যের মধ্যে আনি নি: এবপরীত 'দকে, অ -_ প প্রক্রিয়ায়, অর্থ দেওয়া হতে পারে 
প্রকৃত ক্রয়ের উপায় 'হসেবে, এবং এইভাবে পণ্যের দাম আদায় হতে পারে অর্থের ব্যবহার-মূল্য 
হাতে পাওয়ার এবং পণ্যের সরবরাহ হওয়ার আগে। আশ্রম দেওয়ার রীতি রূপে এই রকম 
আদান প্রদান প্রাতাদনই চলছে। এই রূপেই ইংরেজ সরকার ভারতীয় রায়তের কাছ থেকে আঁফং 
থারদ করে। ...এই সমস্ত ক্ষেত্রে অবশাই অর্থ সর্বদা ক্রয়ের উপায় হিসেবে কাজ করে। ..অবশ্য 
অর্থ-রূপে পজিরও যোগান দেওয়া হয়|... এই দিকটা অবশ্য সরল সণ্চলনের পারিধির মধ্যে পড়ে 
না" (21161215261 201861501721 02/07:017166. 36111591859, 5. 119, 129). 
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প্রথম ভাগ । _- পণ্য এবং অর্থ ১৭৮ 


সীমাবদ্ধ করে দেয়। অন্যাদকে, পাঁরশোধের উপায়ের 'িতব্যয়তার ক্ষেত্রে কিন্তু 
এই ঘটনাই নতুন একটা হাতিয়ার। যে অনুপাতে পাঁরশোধের কাজ এক স্থানে 
কেন্দ্রীভূত হয়, সেই অনুপাতে এই কাজ মেটাবার জন্য বিশেষ বিশেষ প্রতিষ্ঠান 
এবং পদ্ধাতর বিকাশ ঘটে। মধ্যযুগে [িয়োতে দেনাশোধের এই রকমই হিসাব 
কাটাকাটর পদ্ধাত ছিল এই রকম একটি ব্যবস্থা। ধনাত্মক ও খণাত্মক রাশিগুঁলর 
যেমন কাটাকাটি হয়ে যায়, অনেকটা সেই রকম পরস্পরের দেনা কাটাকাটি করার 
জন্য খ-এর কাছে ক-এর পাওনা, গ-এর কাছে খ-এর পাওনা এবং ক-এর কাছে গ- 
এর পাওনা ইত্যাঁদকে শুধু এক জায়গায় মুখোমুীখ এনে দাঁড় করালেই হল। 
এইভাবে শেষ পর্যন্ত সেখানে মাত্র একটা বাঁক দেনা পাঁরশোধ করবার জন্য থেকে 
যায়। পরিশোধের পাঁরমাণ যত বোঁশ কেন্দ্রীভূত হয়, এই বাঁক দেনাটা ততই সেই 
পরিমাণের সঙ্গে আপোক্ষকভাবে কম থাকে এবং সণ্চলনে পারিশোধের উপায়ের 
মোট পাঁরমাণে ততই কম লাগে। 

পাঁরশোধের উপায় হিসেবে অর্থের কাজে 'নাহত থাকে একটি প্রত্যক্ষ 
স্বাবরোধ। যেহেতু পাঁরশোধগুলির একটির অপরাঁটর সঙ্গে কাটাকাট হয়ে যায়, 
সেহেতু অর্থ শুধু ভাবগতরূপে গণনামূলক অর্থ হিসেবে, মূল্যের পরিমাপ 
হিসেবে কাজ করে। প্রকৃত পাঁরশোধ যখন করা হয়, তাতে অর্থ সণ্চলন-মাধ্যম 
হিসেবে, সামগ্রর পারস্পারক বিনিময়ে নিছক ক্ষণস্থায়ী প্রাতভু হিসেবে কাজ 
করে না, বরং সামাঁজক শ্রমের একট বিশেষ প্রাতমৃর্ত হিসেবে, বানময়- 
মূল্যের আস্তত্বের একটি স্বতন্ন রূপ হিসেবে, সর্বজনীন পণ্য হিসেবে কাজ 
করে। শিল্প ও বাঁণজ্যের সংকটের যে-পর্যায়গুলি অর্থ-সংকট* নামে পাঁরাচিত, 
সেই সমস্ত পর্যায়ে এই স্বাবরোধ চরমে ওঠে। পাঁরশোধের ক্রমদীর্ঘায়ত 
শিকলাট, এবং মেটাবার কাত্রিম ব্যবস্থা যেখানে পূর্ণাবকাশিত হয়েছে, শুধু 
সেখানেই দেখা দেয় এইরৃপ সংকট। কারণ যাই হোক না কেন, এই 
ব্যবস্থাপ্রণালীতে যখনই একটা সার্ক ও সৃবিস্তুত গোলযোগ দেখা দেয়, তখনই 
অর্থ হঠাৎ এবং তৎক্ষণাৎ রৃপান্তারত হয়ে যায়, মূল্য-নির্ণয়ের অর্থের নিছক 


* এখানে যে অর্থ-সংকটের কথা বলা হল, যো প্রত্যেক সংকটেরই একাট পর্যায়, তার সঙ্গে 
সেই বিশেষ ধরনের সংকটকে স্পম্টভাবেই আলাদা করে দেখতে হবে, যাকে অর্থ-সংকট বলেও 
অভাহত করা হয়, কিন্তু যা নিজে থেকেই একটা স্বতল্ ব্যাপার হিসেবে সৃষ্ট হতে পারে 
এমনভাবে, যাতে শিল্প ও বাণিজ্যের উপরে তার প্রাতিক্রিয়া পড়ে শুধু পরোক্ষভাবে । এইসব 
সংকটের স্তস্ত হল আর্ক পধাঁজ, এবং সেগ্াঁলর প্রত্যক্ষ কর্মক্ষেত্র তাই সেই পণজরই ক্ষেত্রাট, 
যথা, __ ব্যাংীকং, স্টক এক্সচেজজ এবং ফিনান্স [তৃতণয় জার্মান সংস্করণের জন্য মার্কসের উণকা]। 


অধ্যায় ৩। __ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৭৯ 


আদর্শ আকৃতি থেকে নগদ মুদ্রার রূপ ধারণ করে। মামীল পণ্যগুলি তখন 
আর তার স্থান গ্রহণ করতে পারে না। পণ্যের ব্যবহার-মূল্য তখন মূল্যহীন হয়ে 
পড়ে এবং সেগ্দালর মূল্য তখন তার নিজের স্বতন্ত্র রূপের উপাস্থাতির মধ্যে 
হারিয়ে যায়। সংকটের প্রাক্কালে মাদকতাদায়ক সমাদ্ধসঞ্জাত স্ব-নিভ'রতায় 
বুজোয়ারা ঘোষণা করে যে অর্থ এক অলীক কল্পনা, এএকমান্র পণ্যই অর্থ”। 
কিন্তু এখন সর্বপ্ই চীংকার উঠেছে: “একমান্র অর্থই পণ্য! হরিণ যেমন ভালো 
জলের জন্য আকুল হয়, বুর্জোয়ার অন্তরাত্বাও তেমাঁন আকুল হয়ে ওঠে একমান্র 
অর্থের জন্য।* পণ্যের সঙ্গে তার মূল্য-রূপের, অথেরি, যে্ছন্ বিদ্যমান তা 
সংকটের সময়ে পরম দ্ন্দ-রূপে তুঙ্গে ওঠে। কাজেই, এইরূপ অবস্থায় অর্থ 
কোন রূপ নিয়ে আবর্ভৃত হয়, সেটা গুরুত্বের বিষয় নয়। পাঁরশোধ সোনা দিয়েই 


হোক অথবা ব্যাংক-নোটের মতো ক্রেডিট অর্থ 'দয়েই হোক, অর্থের দাভিক্ষি 
চলতে থাকে ।** 


* 'হঠাং ক্রোডট ব্যবস্থার বদলে নগদ মুদ্রার ব্যবস্থায় এসে পড়লে ব্যবহারিক শঙ্কার উপরে 
চাপে তত্বগত আতঙ্ক; এবং যে ব্যবসায়ীদের কল্যাণে সণ্চলন প্রভাবিত হয়, তারা তাদের নিজ 
আর্ক সম্পর্ক কী রকম একটা দুভেপ্য প্রহেলিকার মধ্যে নিমগ্র, তাই দেখে কেপে ওঠে? 
(১. 1৬015 21 10151802061 29121750127 94107207726. 73610107) 1859) ১. 126) 
'গরীবরা চুপ করে দাঁড়িয়ে থাকে কারণ তাদের নিয়োগ করবার মতো অর্থ ধনীদের হাতে নেই, 
যাদও আগে চিরাদন যেমন 'ছিল তেমনই তাদের সেই জাম আছে, সেই লোক আছে এবং আগেকার 
মতো সেই খাওয়া পরা তাদের দিতে হবে; .. এই হল একটা জাতির আসল ধন, অর্থ নয়, 
(00101 13611615. /79105015 197 12£5716 ৫ 09116£6. ০1 17:25479. 1,01500107) 1696, 
0.9). 

ঈদ 4১015 0. ০০10086:০6, ['বাণিজ্যের বন্ধ_রা'| এই অবস্থার সুযোগ কেমন করে গ্রহণ 
করে তা 'নিম্নীলাখত বিবরণ থেকে বোঝা যায়: 'একদা' (১৮৩৯) “এক বদ্ধ গধ]ু ব্যাংকার? 
(সাঁটতে) “তার খাস কামরায় যে ডেস্কের সামনে সে বসোঁছল তার ঢাকাঁন খুলে তার এক বন্ধুকে 
তাড়া তাড়া ব্যাংক-নোট দেঁখয়ে পরম পুলকে বলে যে ওতে ৬,০০,০০9০ পাউন্ড আছে; অর্থের 
ঘাটাত সৃন্টি করার জন্য ওগুলো আটকে রাখা হয়েছে এবং সেই দিনই বেলা ৩টের পর ওগুলো 
ছেড়ে দেওয়া হবে (21762760190 06 28010726551 27776 80100 07701621466 ০1 
1844. 14000919 1864, 7. 81) । একটি আধা সরকার মুখপত্র 957527-এ ১৮৬৪ সালের 
২৪ এরাপ্রল তারখে নিম্নীলাখত প্যারা ছিল: “ব্যাংক-নোটের ঘাটতি সৃষ্টি করবার জন্য যে 
উপায় অবলম্বন করা হয়েছে সে সম্বন্ধে অন্তুত কিছ জনরব প্রচলিত আছে। ...এই ধরনের কোনো 
চাতুরী অবলম্বন করা হয় তা ধরে নেওয়া আপাত্তজনক মনে হলেও খবরটা এত সর্বজনীন যে 
সত্যসত্যই তা উল্লেখযোগ্য ।' 


প্রথম ভাগ। -- পণ্য এবং অর্থ ১৮০ 


এখন যদ আমরা এক 'নার্দন্ট সময়ে প্রচলিত অর্থের মোট পাঁরমাণটা বিবেচনা 
কার তা হলে দেখতে পাব যে সণ্চলন-মাধ্যমের এবং পাঁরশোধের উপায়ের প্রচলনের 
দ্ুততা নার্দস্ট থাকলে তা এই অজ্কটির সমান : বিক্য়যোগ্য পণ্যসমন্টির দাম এবং 
যে বকেয়া পাওনাগুলি পাঁরশোধের সময় এসে গেছে তার যোগফল, এ থেকে 
ণবয়োগ করতে হবে যে পাঁরশোধগাীল একাঁট অপরাটির সঙ্গে কা্টাকাট হয়ে যাচ্ছে 
এবং যে সংখ্যক আবর্তনে একই মুদ্রা পালাক্রমে সণ্চলনের উপায় ও পাঁরশোধের 
উপায় হিসেবে কাজ করে সেই সংখ্যা । উদাহরণস্বরূপ, কৃষক নিজ শস্য ২ পাউন্ড 
দামে 'বিল্র করে, এইভাবে ২ পাউন্ড সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে। 
পাঁরশোধের সময় এলে সে এই ২ পাউন্ড দিয়ে আগে তস্তুবায়ের হাত থেকে যে 
ছিট-কাপড় নিয়েছিল তার দাম পাঁরশোধ করে। তারপর তস্তুবায় নগদ টাকা দিয়ে 
বাইবেল কেনে, এবং এই ২ পাউণ্ডই আবার সণ্চলনের মাধ্যম হিসেবে কাজ করে, 
ইত্যাদ। সৃতরাং, এমন কি যখন দাম, প্রচলনের দ্ততা এবং পাঁরশোধের ব্যাপারে 
মতব্যায়তার মাত্রা 'নাদ্্ট থাকে, তখনও একটা 'নার্দন্ট কালপর্কে, যেমন এক 
দিনে, প্রচালত অর্থের পাঁরমাণ এবং সম্পলত পণ্যের মধ্যে কোনো 
সামঞ্জস্য থাকে না। যে পণ্য বহু পর্বে সণ্চলন থেকে প্রত্যাহহত 
হয়েছে তারও প্রতিভূস্বরূপ অর্থ তখনও প্রচ্গালত থেকে যায়। এমন পণ্য সণলিত 
হতে থাকে অর্থে যার সমতুল্য আপাতত দেখা যাবে না, ভবিষ্যতে ছাড়া। তাছাড়া, 
প্রাতাঁদন যত দেনা করা হচ্ছে এবং সেই দিনই যত দেনা পরিশোধ্য হচ্ছে, তা 
রীতিমত অগপ্রমেয় রাশি ।* 

পাঁরশোধের উপায় হিসেবে অর্থের যে কাজ, সরাসাঁর তা থেকেই ক্রোডিট- 
অর্থের উৎপান্তি। ব্রীত পণ্যের জন্য দেনার সার্টীফকেট হাতে হাতে ঘোরে এ 


* 'যে কোনো না্দপ্ট একটা (দিনের ভিতর যত ক্রয় বা চুক্তি সম্পাদিত হয় তা সেই 
দনে চালু অর্থের পাঁরমাণকে প্রভাবিত করে না, কিস তা সর্বাধিক ক্ষেত্রে, অজ্পবিস্তর দূরবতাঁ 
ভাবষ্যতের কোনো তারিখে যে পাঁরমাণ অর্থ চাল; থাকতে পারে তার উপরে নানান রকম 
হযন্ডিতে বিভক্ত হয়ে যাবে। ...আজ যে সমস্ত বিল মঞ্জুর হল অর্থবা যে সমস্ত ক্লিট খোলা 
হল তার সঙ্গে আগামশ কাল অথবা পরশু যে সমস্ত বিল মঞ্জুর হবে অথবা ক্রোডট খোলা হবে তার 
পারমাণ, সংখ্যা অথবা সময়ের দিক থেকে কোনো মিল না থাকতেও পারে; শুধু তাই নয়, 
আজকের যে সমস্ত বিল ও ক্রোডটের যখন পাঁরশোধের সময় ঘনাবে, তখন তারই সঙ্গে সময় 
ঘনাবে এমন অনেক দেনার, বহ্‌ পূর্বে আনার্দস্ট কাল আগে, বার উদ্ভব হয়োছল, ১২, ৬, ৩ 
অথবা ১ মাসের বিল একসঙ্গে জুটে যে কোনো একটি বিশেষ 'দিনের সমস্ত দেনা পাওনাকে স্ফীত 
করে তোলে... (216 08712569 2176919 22052064954 72462719 6765০০64257 
16016. 9 ও. 021062 17/ 617815100. 15017000761) 18455 0029, 30 70933817) 


অধ্যায় ৩। -- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৮১ 


দেনা অপরের কাছে হস্তান্তারত করার জন্য। অপরাঁদকে, ক্লৌডটের ব্যবস্থা যত 
বস্তুত হয়, পাঁরশোধের উপায় হসেবে অর্থের কাজও ততই বস্তুত হয়। সেই 
ভূমিকায় তা একান্তই বিশিষ্ট 'বাভন্ন রূপ পাঁরগ্রহ করে, সেই সমস্ত রূপে তা 
বৃহৎ বারাজ্যক লেনদেনের ক্ষেত্রটিতে নিজেকে খাপ খাইয়ে নেয়। অপরাঁদকে, 
সোনা ও রুপোর মুদ্রাকে বৌশর ভাগই খুচরো কারবারের ক্ষেত্রে নামিয়ে দেওয়া হয়।* 

পণ্যোংপাদনের যথেম্ট 'বিস্তুতি ঘটলে পাঁরশোধের উপায় 'হসেবে অর্থ পণ্য 
সণ্টলনের ক্ষেন্রাটর বাইরে কাজ করতে শুর্‌ করে। অর্থ তখন পনীরণত হয় সেই 
পণ্যে, যা সমস্ত দেনার চুঁক্তর সর্বজনস্বীকৃত 'বিষয়বস্তু।** খাজনা, কর, ইত্যাঁদ 
সামগ্রীতে পারশোধ থেকে রূপাস্তারত হয় অর্থের মাধ্যমে পারশোধে । এই পাঁরবর্তন 
কী মানায় উৎপাদনের সাধারণ অবস্থার উপর নির্ভর করে তা দেখা যায়, 


* সাত্যকার বাঁণাঁজ্যক কারবারের জন্য নগদ অর্থ কত কম লাগে তার একাঁট উদাহরণ 
হিসেবে নিচে লন্ডনের একটি বৃহত্তম বাণিজ্য-সংস্থার (মারসন, ডিলন আযান্ড কোঃ) বার্ষক আগম 
ও পাঁরশোধের হিসাব দেওয়া গেল। ১৮৫৬ সালে তার লেনদেন হয়েছিল কোঁট কোটি পাউণ্ড 
স্টার্লং, এখানে সেই লেনদেনকে দশ লক্ষের হিসাবে নিয়ে আসা হয়েছে। 


আগম : পারশোধ : 

ব্যাংকার এবং ব্যাপারীর বিল 'নার্দন্ট তারখের বল 'নার্দ্ট তারখের পর পাঁরশোধ্য . 
পর পারশোধ্য  . &,৩৩, ৫৯৬ পাত ০5551515151 ৩,০২, ৬৭৪ পাঃ 
ব্যাংকারের নাম চেক, চাঁহদা মান লন্ডন ব্যাংকারদের ওপর চেক . ৬,৬৩,৬৭২ 
প্রদেয় . . . . ১ ২, ৩,৫৭,৭১৫ ব্যাংক অব ইংলণ্ডের নোট . ২২,৭৪৩ 
কান্তি নোট  . . ২২০০, ৯,৬২৭ সোনা . . ১১:১2:22 ৯,৪২৭ 
ব্যাংক অব ইংলশ্ডের নোট . . ৬৮,৫৫৪ রুপো ও তামা - . ২ ১2 ১,৪৮৪ 

তোলা: 48:278.9-48 28-5৪ ২৮,০৮৯ 

রূপো ও তামা . . , . ৮ ১,৪৮৬ 

পোস্ট আফস অর্ডার . . * * * ৯৩৩ 
মোট - ১ ১০,০০,০০০ পাঃ মোট . . . ১০,০০,০০০ পাঃ 


(16707117072 16 56166£ 00777566607, £76 730712645. ৮19 1858) 10. 1241), 
** এইভাবে বাণিজ্যের গাঁত পাঁরবার্তত করে দ্রব্যের সঙ্গে দ্রব্যের বাঁনময়ের পাঁরবর্তে কিংবা 
দেওয়া ও নেওয়ার পাঁরবর্তে 'িক্লুয় এবং পাঁরশোধের পদ্ধাত চালু হওয়ায়, সমস্ত দেনা পাওনাই... 


এখন দাম ধরে অর্থের অধ্কে বলা হয়” (47 8552) %2০7% 72481607245, 9 €৫..- 
[,01580177) 1710, 7. ৪8). 


প্রথম ভাগ । -- পণ্য এবং অর্থ ১৮২ 


দম্টান্তস্বরূপ, এই ঘটনায় যে রোমান সাম্রাজ্যে সর্বপ্রকার প্রদেয় অর্থে ধার্য করবার 
চেস্টা দুবার ব্যর্থ হয়োছিল। বুয়াগল্‌বের, মার্শাল ভবাঁ এবং অন্যান্যরা চতুর্দশ 
লুইয়ের রাজত্বকালে তারস্বরে ফরাসী কৃষকদের যে অবর্ণনীয় দুরবস্থার নিন্দা 
করেন, তার কারণ কেকলমার্র গুর্‌ কর ভারই নয়, সামগ্রনতে প্রদেয় করকে অর্থ 
করে পাঁরণত করাও তার অন্যতম কারণ ।* অপরাদকে, এশয়ায় রাষ্ট্রীয় কর যে 
প্রধানত সামগ্র*তে প্রদেয় খাজনা, এই ঘটনাটা নির্ভর করে উৎপাদনের এমন অবস্থার 
উপরে যা প্রাকৃতিক ব্যাপারগীলর মতোই নিয়ামতভাবে চলে । এবং পাঁরশোধের 
এই প্রণালীই আবার উৎপাদনের প্রাচীন ধরনটাকে বজায় রাখতে সাহায্য করে। 
অটোমান্‌ সাম্রাজ্যের স্থিতিশীলতার পিছনে এটা ছিল অন্যতম গুপ্ত রহস্য। 
ইউরোপাীয়েরা জাপানের উপরে যে বাহর্বাণিজ্য চাঁপয়ে দিয়েছে তার ফলে 
সামগ্রীতে খাজনা যাঁদ অর্থ খাজনায় পাঁরণত হয় তা হলে সে দেশের আদর্শস্থানীয় 
কৃষও খতম হবে। যে সংকীর্ণ অর্থনোতিক অবস্থায় সেই কাঁষ পারচালিত হয় 
তার বিলুপ্তি ঘটবে। 

প্রত্যেক দেশেই বছরের কয়েকাট বিশেষ দন অভ্যাসবশত বড়ো বড়ো ও 
পুনঃসংঘটনশীল দেনা-পাওনা মেটানোর দন হিসেবে স্বীকৃত। পুনরুৎপাদনের 
চক্রাবর্তন ছাড়াও খতুর সঙ্গে ঘনিষ্ঠভাবে সম্পাক্তি অবস্থার উপরেও এই 
তরখগ্াল নির্ভর করে। কর, খাজনা প্রভৃতির মতো যে সমস্ত প্রদেয়ের সঙ্গে 
পণ্য সণ্চলনের কোনো প্রত্যক্ষ সম্পর্ক নেই, সেগ্ালর তা'রিখও তার দ্বারা 
নিধ্নারত হয়। এ সমস্ত তারিখে সারা দেশে যে সমস্ত দেনা-পাওনা পরিশোধ্য, 
সেগুঁল পাঁরশোধ করার জন্য প্রয়োজনীয় অর্থের পাঁরমাণ পারশোধের মাধ্যমের 
অর্থনীতিতে, 'নিতান্ত অগভীর হলেও, পর্যায়ক্রমিক গোলযোগ ঘটায় ।** পাঁরশোধের 


* “অর্থ সর্বজনশন জল্লাদ হয়ে দাঁড়াল। ফনান্প কৌশল হল একাঁট বয়লার, এই 
অশুভ 'নর্ধাস বের করার জন্য যার মধ্যে অকল্পনীয় পাঁরমাণ দ্রব্য ও জীবনধারণের উপায় বাজ্পে 
পাঁরণত করা হয়।” “অর্থ সমগ্র মানবজাতির শবরুদ্ধে যুদ্ধ ঘোষণা করে, (8০158311696. 
70155671107 5811৫ 11248162625 12016556551 14752778161 225 27205155601. 
02176) 1007)02015665 (11097001615, 29715১18435 ৮ 2১00. 4135 4195 419), 

** ১৮২৬ সালের কমন্স কমাটর কাছে মিঃ ক্রেইগ বলেন, “১৮২৪ সালের উইটসনূডে 
[ইস্টার পর্বের পরবতাঁ সপ্তম রবিবার । -- অনঃ] এডন্বরার ব্যাংকগনীলর উপরে নোটের চাঁহদা 
এতো বেড়ে যায় যে বেলা ১১টার পর তাদের কাছে আর একাট নোটও ছল না। 'বাভন্ন ব্যাংকের 
কাছে ধার করার জন্য তারা লোক পাঠাল, 'কম্তু তবু পেল না, এবং অনেক কারবার মেটানো হল 
কাগজের শুধু স্লিপ লিখে; অথচ বেলা ৩টের সময় সমস্ত নোট ফেরৎ এল যেখান থেকে সেগুলি 
ছাড়া হয়েছিল, সেই সমস্ত ব্যাংকেই! নোটগুলো কেবল এক হাত থেকে অন্য হাতে ঘুরোছিল।” 


অধ্যায় ৩। -_ অর্থ অথবা পণ্যের সণ্লন ১৮৩ 


উপায়ের প্রচলনের দ্রুততার নিয়ম থেকে এটাই দেখা যায় যে, সব ধরনের পাঁরশোধের 
জন্য, সেগুলির উৎস যাই হোক না কেন, মাঝে মাঝে যে পাঁরমাণ পাঁরশোধের 
উপায় প্রয়োজন হয় সেটা থাকে সেগ্যালর সময়ের দৈর্ঘের 'িপরীত* অনুপাতে ।** 
অর্থ পাঁরশোধের মাধ্যমে পারণত হওয়ায়, দেনা শোধের 'নার্দন্ট তাঁরখের জন্য 
অর্থ সয় করে রাখার প্রয়োজন দেখা দেয়। নাগারক সমাজের প্রগাঁতর সঙ্গে সঙ্গে 
ধনলাভের 'বাশিন্ট ধরন হিসেবে মজ্‌তের রেওয়াজ যেমন উঠে যায়, তেমান 
পাঁরশোধের উপায়ের সংরাক্ষিত ভাণ্ডার গঠন সেই প্রগাতির সঙ্গে বেড়ে চলে। 


গ) বিশ্বগ্রাহ্য অর্থ 


অর্থ যখন সণলনের আভ্যন্তারক সীমানা পোঁরিয়ে যায়, তখন সেখানে তা যেসব 
ঘরোয়া পোশাক ধারণ করে সেই দামের মান, মুদ্রা, নিদর্শন, মূল্যের প্রতীকের 


যাঁদও সকটল্যান্ডে ব্যাংক-নোটের গড়পড়তা কার্যকর সণ্চলন ৩০ লক্ষ পাউন্ড স্টার্লং-এর কম, 
তথাপি বছরের কোনো কোনো বেতনের তারিখে ব্যাংকের হেফাজতে যত নোট আছে তার প্রত্যেকটা, 
মোট প্রায় ৭০,০০,০০০ পাউন্ড কাজে লাগে। এই ধরনের উপলক্ষে নোটগালর একাঁটমান্র [বাশিষ্ট 
কাজ থাকে; যেই সে কাজ শেষ হয়ে যায় অমাঁন সেগ্ল যে সমস্ত ব্যাংক থেকে ছাড়া হয়েছিল 
নোট সেইখানেই ফিরে আসে (0০1 চ9]1270017, 70681412017 ০01 04177670865, 2150. 60. . 
1,00007), 1845, 1). 86, টাকা)। ব্যাখ্যা্বর্প বলা দরকার যে ফুলার্টন যখন বইখান 
লিখোছলেন তখন স্কটল্যাপ্ডে জামানত তুলে নেওয়ার জন্য নোট ব্যবহার 
করা হত, চেক নয়। 

* মনে হয় লেখনী-প্রমাদ। 'বিপরীত' লেখার সময়ে লেখক বোঝাতে চেয়োছলেন 'প্রতাক্ষ' । _ 
সম্পাঃ 

** “যাঁদ প্রাতি বছর ৪ কোট পাঁরশোধের দরকার হত, তা হলে কারবারের প্রয়োজনমতো 
সেই ৬০ লক্ষ' সোনা) “এবং তার এরূপ আবর্তন ও সণ্চলনের পক্ষে যথেষ্ট হত কিনা” এই 
প্রশ্নের উত্তরে পোঁট তাঁর স্বভাবাঁসদ্ধ পাণ্ডিত্যের সঙ্গে উত্তর দেন, 'আমার জবাব হাঁ। কারণ ব্যয় 
৪8 কোট হলে হাত ঘুরাঁত-ফরাতি যাঁদ খুব হ্স্ব হয়, যথা সাপ্তাহক, গরীব কারিগর আর 
মজুরদের বেলা যেমন হয়ে থাকে, তারা অর্থ পায় এবং পাঁরশোধ করে প্রাত শাঁনবারে, তা হলে 
১০লক্ষ অর্থের ৪০1৫২ ভাগ ধদয়েই কাজ চলবে; কিন্তু আমাদের খাজনা পাঁরশোধের ও কর 
আদায়ের রেওয়াজ অনূযায়ণ আবর্তনটা যাঁদ হয় শ্রৈমাঁসক, তা হলে ১ কোট দরকার হবে। যাঁদ 
ধরে 'নই যে সাধারণভাবে পাঁরশোধের সময় ১ সপ্তাহ থেকে ১৩ সপ্তাহের মধ্যে, তা হলে 
৪০/৫২-র সঙ্গে ১ কোঁট যোগ 'দতে হবে, তার অর্ধেক হবে &ই, অতএব ৫ই 'মালয়ন 
থাকলেই যথেল্ট (৬৬11112) চ১66৮.2915155214171£07779 01 11212761672, 508. 1,07001), 
1691) 0১. 19, 14) [৩০]। 


প্রথম ভাগ । -_ পণ্য এবং অর্থ ১৮৪ 


সাজ খাঁসয়ে ফেলে তার আঁদর্‌পে, ধাতব পদাথের খণ্ডতে ফিরে আসে । বিশ্বের 
বাজারগালতে বাঁণজ্যের ক্ষেত্রে পণ্যের মূল্য এমনভাবে প্রকাঁশত হয় যাতে তা 
সর্বজনীনভাবে স্বীকৃত হতে পারে। কাজেই সেগুলির স্বতন্ত্র মূল্য-রূপও এই 
সমস্ত ক্ষেত্রে বিশ্বগ্রাহ্য অর্থের আকারে সেগ্যালর সামনে হাঁজর হয়। একমাত্র 
বশ্বের বাজারগন্ীলতেই অর্থ পুরোপ্ীরভাবে এমন একাঁট পণ্যের চারন্র অন 
করে যার শরীরী রূপ বিমূর্ত মানবিক শ্রমের সাক্ষাৎ সামাঁজক মূর্তর্পও 
বটে। এই ক্ষেত্রে তার আস্তত্বের বাস্তব ধরন তার আদর্শ ধারণার সঙ্গে উপযুক্তভাবেই 
খাপ খেয়ে যায়। 

আভ্যন্তরক সণ্চলন-ক্ষেত্রের মধ্যে একটিমাত্র পণ্যই মূল্যের পারমাপ [হিসেবে 
কাজ করে অর্থে পারণত হতে পারে। বিশ্বের বাজারগ্ীলতে মূল্যের পাঁরমাপ হয় 
সোনা এবং রুূপো এই দুটো ধাতু দিয়ে।* 


* এইজনাই প্রত্যেক আইনেই আজগুবি বিধান আছে যে একটা দেশের ব্যাংকের রিজার্ভ 
হিসেবে শুধু সেই মূল্যবান ধাতুই রাখতে হবে, দেশে যার প্রচলন আছে। ব্যাংক অব ইংলন্ডের 
এই স্ব-সম্ট “প্রীতকর অসবাবধা, সুপাঁরজ্ঞাত। সোনা এবং রুপোর আপোক্ষক মূল্য পাঁরবর্তনের 
ইতিহাসের মহাযৃগ সম্বন্ধে দ্রদ্টব্য: 8০. যয, 27202150027 29184650767 04/:0707752, 
5. 136। "দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টশকা। ১৮৪৪ সালের ব্যাংক ত্যাক্টে স্যর রবার্ট পীল এই 
অস্বাবধা দূর করার চেষ্টায় ব্যাংক অব ইংলণ্ডকে এই আঁধকার 'দলেন যে, রুপোর (পন্ডতে) 
[রিজার্ভ রেখে নোট ছাড়তে পারবে এই শর্তে যে সংরাক্ষত রুপোর পাঁরমাণ সংরাক্ষত সোনার 
এক চতুর্থাংশের বোশ হবে না। এজন্য রুপোর মূল্য হিসাব করতে হবে লন্ডনের বাজারে 
সোনার চলতি দাম অনুসারে । [চতুর্থ জার্মান সংস্করণে ঘোগ করে হয়েছে এই কথা। -__ সোনা 
এবং রুপোর আপেক্ষিক মূল্যে গুরুতর পরিবর্তন দেখা গেল আবার এই যুগে। প্রায় ২৫ বছর 
আগে সোনা এবং রুপোর আপেক্ষিক মূল্যের অনুপাত ছিল ১৫ই:১; এখন তা প্রায় ২২:১, 
এখনও সোনার তুলনায় রুপোর দাম ন্রমাগত কমছে। এ হল মূলত উভয় ধাতুর উৎপাদন-প্রণালীতে 
একটা বিপ্লবের ফল। আগে স্বর্ণোৎপাদী প্রস্তরের ক্ষয়ের ফলস্বরূপ সোনা-মেশানো পালালক 
সয় ধুয়েই সোনা পাওয়া যেত। এখন এই পদ্ধতিতে আর চলে না, এখন তার স্ফটিক 
ধাতুনালশরই প্রন্রিয়ণ তাকে ঠেলে পিছনে সরিয়ে 'দয়েছে। নিম্কাশনের এই পদ্ধাতর গ:রুত্ব এতাঁদন 
[ছিল গৌণ, যাঁদও প্রাচীনকালের লোকেরা এ পদ্ধাত জানত (7)1909155, 17], 12-14) 
(1)1099075 ৬, 91081167) 1265197750/28£81£976/, গ্রল্ঘ ৩, ১২-১৪, স্টুটগার্ট) ১৮২৮, 
পৃঃ ২৫৮-২৬১)। আঁধকন্তু, কেবলমান্র উত্তর আমেরিকায়, রাঁক মাউস্টেনসের পশ্চমাংশে বড়ো 
বড়ো রুপোর খাঁনই আঁবজ্কৃত হয় নি, রেলপথ বিস্তার দ্বারা এই সমস্ত খাঁন এবং মোঁক্কোর 
রুপোর খাঁনর সঙ্গে যোগাযোগ স্থাপন দ্বারা খাঁনগুলি প্রকৃতই উন্মুক্ত হল এবং তার ফলে 
আধুনিক যল্পাতি এবং জবালান এই সমস্ত জায়গায় পাঠানো সম্ভব হয় এবং অজ্প খরচে 


অধ্যায় ৩। __ অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্চলন ১৮৫ 


বশ্বগ্রাহ্য অর্থ কাজ করে পাঁরশোধের সর্বজনশন মাধ্যম হিসেবে, ক্রয়ের 
সর্বজনীন উপায় হিসেবে, এবং সকল সম্পদের সর্বজনস্বীকৃত মূর্তর্প 'হিসেবে। 
পাঁরশোধের উপায় হিসেবে তার প্রধান কাজ হল আন্তজর্শাতক বাঁণজ্যের উদ্বৃত্তের 
হিসাব মেটানো। এইজন্যই বাঁণিজ্যবাদীদের 'জগির __ বাহর্বাঁণজ্য উদ্বৃত্ত ।* 


ব্যাপকভাবে খাঁন থেকে রুপো উৎপাদন সম্ভব হয়। অবশ্য, স্ফাঁটক ধাতুনাল্ীতে এই দুই ধাতু 
যেভাবে দেখা যায় তার মধ্যে বিরাট পার্থক্য আছে। সোনা বোশর ভাগই স্বভাবত বিদ্যমান 
কিন্তু তা আত ক্ষদর ক্ষুদ্র পারমাণে ছাড়য়ে থাকে সমস্ত স্ফাটকের মধ্যে। কাজেই সমস্ত 
শিরাটাকেই চূর্ণ করে ফেলতে হয় এবং সোনা বার করে নিতে হয় ধুয়ে, অথবা পারদের 
সাহায্যে। সচরাচর ১০ লক্ষ গ্রাম স্ফটিক থেকে সোনা পাওয়া যায় বড় জোর ১-৩ অথবা 
অত্যন্ত কালেভদ্রে ৩০-৬০ গ্রাম। রুপো কদাচং স্বভাবত 'বিদামান; কিন্তু তা থাকে 'বশেষ 
আকাঁরকে, যা অপেক্ষাকৃত সহজেই ধাতুনালশ থেকে পৃথক করে আনা যায় এবং আঁধকাংশ 
ক্ষেত্রেই যার মধ্যে থাকে ৪০-৯০ শতাংশ রুপো; অথবা অপেক্ষাকৃত কম পারমাণে থাকে তামা, 
সীসা এবং অন্যান্য আকাঁরক ধাতুর মধ্যে, এবং এঁ সব ধাতুর নিজস্ব মূল্যের দরুূনই সেগুলির 
নিদ্কাশনের উপযোগিতা আছে। শুধু এই থেকেই সহজে বোঝা যায় যে সোনা উৎপাদনের পিছনে 
ব্যয়ত শ্রম বেড়ে যাচ্ছে, আর রূপো উৎপাদনের পিছনে ব্যয়িত শ্রম নিশ্চিতভাবেই কমে গেছে, 
সৃতরাং শেষোক্তটির মূল্য হ্রাসের ব্যাখ্যা স্বাভাঁবকভাবেই এ থেকে পাওয়া যায়। এই মূল্য 
হাসের ফলে রুপোর দাম আরও অনেক কমে যেত যদি না অদ্যাবাঁধ কান্রম উপায়ে তার দর চাঁড়য়ে 
রাখা হত। কস্তু আমেরিকার সমৃদ্ধ রুপোর সয় ভাণ্ডারগুলি এখনও ভালো করে খোঁড়া হয় 
নি, কাজেই রুপোর দাম যে বোশ দীর্ঘ কাল ধরে কমে যেতে থাকবে, এমন সম্ভাবনা রয়েছে। এ 
ব্যাপারে আরও একাঁট শেষ কারণ ঘটেছে এই যে সাধারণ ব্যবহার্য দ্ুব্য এবং বিলাস সামগ্রীর 
জন্য রুপোর প্রয়োজন অপেক্ষাকৃত হ্রাস পেয়েছে, তার বদলে কলাই করা জিনিস, এলুমিনিয়াম 
ইত্যাঁদ ব্যবহৃত হচ্ছে। তাই, বাধ্যতামূলক আস্তজজাতক বাজার-দর রূপোকে আবার সোনার 
১:১৫ই এই পুরনো মূল্য অনুপাতে তুলে আনবে, এই রকম ছ্বিধাতুমানবাদ ধারণার 
ইউটোপাীয়তা অনুমান করা যেতে পারে। বরং এটাই বোশ সম্ভব যে পাঁথবীর বাজারগুলিতে 
অর্থ-রূপে রুপোর কাজটা ভ্রুমেই আরও বোঁশ করে শেষ হয়ে যাবে। __ ফ. এ.] 

* বাণিজ্যবাদশদের মতবাদ অনুসারে আন্তজর্াতক বাঁণজ্যের লক্ষ্য হল সোনা ও রূ্‌পোয় 
উদ্ধন্ত বাঁহর্বাঁণজ্যের 'হসাব মেটানো, এই মতবাদের 'বিরোধীরাই শবশ্বগ্রাহ্য অর্থের ভূমিকা 
একেবারেই বুঝতে পারেন ন। আম 'রিকার্ডভোর উদাহরণ দিয়ে দৌখয়েছি যে সণ্চলন মাধ্যমের 
পাঁরমাণ নিয়ল্মণের নিয়ম সম্বন্ধে তাঁদের ভ্রান্ত ধারণা কীভাবে মূল্যবান ধাতুর আন্তজ্াতক 
গতাবাধ সম্পকর্শয় সমান ভ্রান্ত ধারণায় প্রাতিফলিত হয়েছে। (৫. ইউ 28721215/ ৫67 
%01225767 06/97977£6) পৃঃ ১৫০ ও পরে।) 'প্রাতকুল বাহর্বািজ্য উদ্বত্ত শুধু অর্থের উদ্বৃত্ত 
পারমাণ জমলেই হয়, তা না হলে আর হয় না। ...মদ্দ্রা সম্তা হলেই তা বিদেশে চালান যায়, 
তা প্রাঁতকুল বাহর্বাণজ্য উদ্বত্তের ফল নয়, তার কারণ' [৬১] -_- তাঁর এই ভ্রান্ত মত বারবোন- 


প্রথম ভাগ । -__ পণ্য এবং অর্থ ১৮৬ 


ক্লুয়ের আস্তজ্াঁতক উপায় 'হসেবে সোনা ও রূপো কাজ করে প্রধানত এবং 
আবাশ্যকভাবেই সেই সময়ে, যখন 'বাভন্ন জাতির মধ্যে সামগ্রী আদান প্রদানের 
সাধারণ ভারসাম্য হঠাং 'বাঘমত হয়। এবং সব শেষে, প্রশ্নটা যখন ক্রয় করা বা 
পাঁরশোধ করা নয়, বরং এক দেশ থেকে অন্য দেশে সম্পদ চালান দেওয়া, এবং যখন 
বাজারঘটিত নিয়মের জটিলতার জন্যই হোক অথবা কল্পিত উদ্দেশ্যের জন্যই হোক, 
পণ্যের রূপে এই স্থানাস্তরণ অসম্ভব হয়ে ওঠে, তখন সামাঁজক সম্পদের 
সর্বজনস্বীকৃত মূর্তরূপ হসেবে তা কাজ করে।* 

প্রত্যেক দেশেই যেমন আভ্যন্তারক সণ্চলনের জন্য অর্থের সংরক্ষিত ভাণ্ডার 
রাখা আবশ্যক, সেই রকম বিশ্বের বাজারগুলিতেও বাঁহর্দেশীয় সণলনের জন্য তার 
আবশ্যকতা আছে। সুতরাং অর্থ মজুতের কাজগূলি আংাঁশকভাবে আভ্যন্তরিক 
সণ্চলনের মাধ্যম ও আভ্যন্তারক পরিশোধের মাধ্যম হিসেবে অর্থের কাজ থেকে 
এবং আধাঁশকভাবে বিশ্বের অর্থের কাজ থেকে উদ্ভৃত।** এই শেষোক্ত কাজের জন্য 


এর রচনাতেই আছে: “বাহ্বাপজ্য উদ্বৃত্ত বলে যাঁদ কিছু থাকে তো সেটা দেশের অর্থ 
বিদেশে রপ্টযানর কারণ নয়, প্রত্যেক দেশের ধাতুর মূল্যের পার্থক্য থেকেই তা ঘটে, (বৈ. 387০০7, 
পৃবেক্ত রচনা, পৃঃ &৫৯)। 276 21272187201 201215040 £209710771)- 2 6145521620 60£219846. 
[,070001) 1845, এই পদৃস্তকে ম্যাক্কুলোক বারবোনের প্রশংসা করেছেন এই অনুমানের জন্য, কিন্তু 
যে অসাব অনুমানের উপর “০87761)05 79777)0016 [৩২] প্রতিষ্ঠিত, তাকে বারবোন যে রকম 
অজ্ঞের মতো সাঁজয়েছেন, সে বষয়টি তান বাদ্ধমানের মতো এাঁড়য়ে গেছেন। এই ক্যাটালগে 
প্রকৃত সমালোচনার, এমন কি সাধূতারও অভাব শেষ পর্যন্ত এসে দাঁড়য়েছে অর্থ তত্বের ইতিহাস 
সম্পাঁকৃতি অধ্যায়ে। তার কারণ, এই অধ্যায়ে ম্যাকৃকুলোক লর্ড ওভারস্টোনের খোসামোদ করে 


তাঁকে এই বলে আভাহত করেছেন, _. 420116 79111706]5 27661709120)? [“ব্যাংকারদের 
সন্দেহাতাত রাজা”]। 
* উদাহরণস্বরূপ, ভরতুকি, যুদ্ধের জন্য বা ব্যাংককে নগঙ্গ অর্থপ্রদান করতে সাহায্য করার 


জন্য অর্থ ধণ প্রভাততে মূল্যের অর্থ-রৃপ ছাড়া অন্য কোনো রূপের চাহিদা নেই। 

** "দ্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা। “ধাতু রপ্তানিকারী দেশে সাধারণ সণ্চলন থেকে কোনো 
উল্লেখযোগ্য সাহায্য বাতীত আন্তজাতিক লেনদেনের নিম্পান্তর জন্য সকল কাজে মজ.তের 
ব্যবস্থাটা যে কত উপযোগশ সৈ সম্বন্ধে সবচেয়ে ভালো উদাহরণ হল ফ্রান্স, তার চেয়ে আরও 
কোনো ভালো উদাহরণ দেওয়ার অভিপ্রায় আমার নেই; একটা [বিধৰংসাী বৈদেশিক আক্রমণের ধাক্কা 
সামলাতে না সামলাতে ফ্রান্স কত সহজেই মাত্র ২৭ মাসের [ভিতরে 'মন্রশাক্তকে ২ কোটি 
জারমানা দিয়ে দিল এবং ধাতুর মাধ্যমেই তার একটা মোটা অংশ 'দিয়ে দিল, তার ফলে তার 
দেশের অর্থ সণ্চলনে কোনো সংকোচন দেখা গেল না অথবা দেশী মুদ্রার কোনো 'বিকীতও ঘটল 
না, কিংবা এমন ফি তার বৈদেশিক মুদ্রার হারেও কোনো আতংকজনক ওঠা-নামা হল না, 


অধ্যায় ৩। -_- অর্থ, অথবা পণ্যের সণ্লন ১৮৭ 


আমল অর্থ-পণ্য, প্রকৃত সোনা ও রুপো প্রয়োজনীয়। এই 'হসেবে নিছক স্থানীয় 
প্রতিকল্পগ্াল থেকে স্বতন্ত্র করে দেখানোর জন্য স্যর জেমস স্টুয়ার্ট সোনা ও 
রূপোকে আভহিত করেন বিশ্বের অর্থ বলে। 

সোনা ও রুপোর স্রোত দুই ধারায় প্রবাহত। একদিকে, তা তার উৎস থেকে 
বিশ্বের সমস্ত বাজারে নিজেকে ছাঁড়য়ে দেয় নানান মান্রায় সণ্চলনের 'বাঁভন্ন জাতীয় 
ক্ষেত্রে অন্তভূক্তি হয়ে যাওয়ার জন্য, প্রচলনের নলগুলিকে ভরাট করার জন্য, ক্ষয়প্রাপ্ত 
সোনা ও রুপোর মাদ্রাকে প্রাতিস্থাঁপিত করার জন্য, 'বলাস সামগ্রীর উপকরণ 
যোগানোর জন্য, এবং মজুত ধনরূপে িলভূত হয়ে যাওয়ার জন্য।* যে সমস্ত 
দেশ পণ্যের মধ্যে বাস্তবায়িত তাদের শ্রম সোনা ও রুপো উৎপাদনকারী দেশগুলির 
মূল্যবান ধাতুর ভিতর অঙ্গীভূত শ্রমের সঙ্গে বাঁনময় করে সেই সমস্ত দেশই প্রথম 
ধারাঁট আরম্ভ করে। অপরাঁদকে, 'বাভন্ন জাতীয় সণলন-ক্ষেত্রের মধ্যে সোনা ও 
রুপোর ক্রমাগত আগম এবং নির্গম চলতে থাকে, এই ম্লোতের গাঁতি নিভর করে 
বাঁনময় ধারার আঁবরাম হাস-বাদ্ধর উপরে ।৯** 

যে সমস্ত দেশে বুর্জোয়া উৎপাদন-পদ্ধাতি কিছুটা 'বকাঁশত হয়েছে সেই 
সমস্ত দেশ মজুত ধনকে তার বিশিষ্ট কাজ উপযুক্তভাবে সম্পন্ন করার জন্য 
প্রয়োজনীয় ন্যুনতম মাত্রায় ব্যাংকের সুরাক্ষিত কামরায় সীমাবদ্ধ করে রাখে ।*** 
যখনই এই সমস্ত মজৃত গড় স্তরের উপরে উঠে যায়, তখনই কয়েকটি ক্ষেত্রে 


(চ91127107, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ১৪১)। [চতুর্থ জার্মান সংস্করণে যোগ করা হয়েছে এই 
কথা। -. আরও একটা জবর উদাহরণ আছে, ১৮৭১-৭৩ সালে ফ্রান্স সহজেই ৩০ মাসে তারও 
দশগুণের বেশি জরিমানা 'দয়ে দিল এবং তারও একটা মোটা অংশ আগেকার মতো ধাতুর 
মাধ্যমেই দল। _- ফ. এ.] 

* “...সর্বঘ পণ্য দিয়ে আকর্ষণ করতে করতে অর্থ 'বাভন্ল জাতির মধ্যে চাঁহদা অনযায়ী 
বন্টন করা হয়” (7, 1০59, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯১৬)। “যে সমস্ত খাঁন থেকে 
নিরবাচ্ছন্রভাবে সোনা রুপো পাওয়া যাচ্ছে, সেখান থেকে প্রত্যেক দেশের আবশ্যকীয় ব্যালাম্সের 
জন্য যথেম্ট পাঁরমাণেই পাওয়া যায় (0. ৬৪105111770 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৪০)। 

** 'প্রাত সপ্তাহেই 'বানময় ওঠা-নামা করে এবং বছরের কোনো কোনো সময়ে তা একটা 
জাঁতর বিরদ্ধে অত্যন্ত চড়ে যায় আবার অন্য সময়ে চড়ে যায় তার বপরীতভাবে' (ই. 829০7, 
পৃরোক্ত রচনা, পৃঃ ৩৯)। 

*** যখনই সোনা এবং রূপো ব্যাংক-নোট ভাঙানোর কাজেও লাগানো হয়, তখনই এই 
নানাবিধ কাজের মধ্যে বিপজ্জনক সংঘাত বেধে যায়। 


প্রথম ভাগ। - পণ্য এবং অথ ১৮৮ 


ব্যাতরেকের কথা ছেড়ে দিলে, বুঝতে হবে যে 'পণ্য সণ্টলনে স্তন্ধতা এসেছে, 
পণ্যের রূপাস্তরের সরল ধারা ব্যাহত হয়েছে ।* 


* 'যে অর্থ আভ্যন্তারক বাণজ্যে নিতান্ত প্রয়োজনের আঁতারক্ত, তা হল অকেজো স্টক... 
যে দেশে তা রাখা হয় সে দেশ ও থেকে কোনো মুনাফা পায় না, তবে ব্যবসায়ের মাধ্যমে তা 
চালান হয় এবং আমদানিও করা হয় (00173611675, 255295৫৮০৪৫ 216 7০9০1. 14018002105 
1699, 7১. 13) আমাদের যাঁদ অত্যাধক মূদ্রা থাকে তা হলে কী কর; আমরা সবচেয়ে 
ভারীগুলোকে গাঁলয়ে ঝকঝকে সোনা বা রুপোর প্লেট ও বাসন কোসন তোর করতে পার; 
অথবা যেখানে তার চাঁহদা আছে সেখানে পণ্য হিসেবে পাঠিয়ে দিই, অথবা যেখানে সুদ খুব 
চড়া সেখানে সুদে ধার দই' (৮. 256৮, 447:£1875007,056 ০০170770276 21016), 1682, 
0. 39)। 'অর্থ হল রাম্ট্রদেহের চার্ব, তা বোশ জমলে দৈহিক কর্মক্ষিপ্রতা কমে যায় আবার 
কম পড়ে গেলে শরীর অসুস্থ হয়... চার্ব যেমন পেশীসমূহের গাতপথ তৈলাক্ত করে দেয়, 
খাদ্যের অভাব হলে আহার্য যোগায়, অসমান গত্গদাল ভার্ত করে থাকে এবং শরীরের সৌন্দর্য 
সাধন করে, সেই রকম রাচ্টে অর্থ তার কর্মীক্ষপ্রতা বাড়ায়, দেশে অভাব ঘটলে 'বিদেশ থেকে 
আহার্য যোগায়, জমা খরচ 'মলিয়ে দেয়... এবং সর্বাঙ্গের সৌন্দর্য সাধন করে; যাঁদও তাদেরই 
সৌন্দর্য বোঁশ বাড়ায় যাদের হাতে তা আছে প্রচুর (৮. 250- £912/641 447104979০1 
1751770, 0১. 149 15). 


দ্বিতীয় ভাগ 


অর্থের পঃঁজতে রূপান্তর 


অধ্যায় ৪ 


পাঁজর সাধারণ সন্র 


পণ্যের সণ্চলনই পধাঁজর যান্রাবন্দু। পণ্যের উৎপাদন, তাদের সণ্চলন এবং 
তাদের সণ্চলনের সেই উন্নততর রূপ যাকে বলা হয় বাণিজ্য, _ এইগুলই তার 
উত্তবের এ্রীতহাসিক 'ভান্ত। ষোড়শ শতকে বিশ্বব্যাপী বাণিজ্য ও বিশ্বব্যাপী একটি 
বাজারের সাঁন্ট থেকে পঠাজর আধুঁনক ইতিহাস শুরু হয়েছে। 

যাঁদ আমরা পণ্যের সণ্টলনের বস্তুসত্তা অর্থাৎ 'বাভল্ল ব্যবহার-মূল্যের 'বানময় 
থেকে মনোযোগ অন্যত্র সারয়ে নেই, এবং কেবলমান্র এই সণ্চলন প্রক্রিয়াজাত 
অর্থনোতিক রূপগ্দাল বিবেচনা কার, তা হলে দেখতে পাই, তার চূড়ান্ত ফল 
হল অর্থ: পণ্য সণ্টলনের এই চূড়ান্ত ফলাটই পঃজর আঁবভবের প্রথম রূপ। 

ইতিহাসে দেখতে পাই যে, ভূসম্পাত্তর বিপরীত রূপে, পধাঁজ প্রথমে 
অবধারতভাবে অর্থের রূপ নেয়; এর আঁবভাব হয় অর্থ-সম্পদ 'হসেবে, 
ব্যবসায়ী ও মহাজনী পংাঁজ হিসেবে ।* কন্তু পঠাজর আঁবভাবের প্রথম রূপ 
যে অর্থ তা আবিচ্কার করার জন্য পজর উৎস পর্যন্ত যাওয়ার দরকার করে না। 
আমরা প্রাতাঁদন আমাদের চোখের সামনে তা দেখতে পাই। এমন কি আমাদের 
এই বর্তমান যুগেও সমস্ত নতুন পাঁজ শুরুতে রঙ্গমণ্ডে অর্থাৎ পণ্যের অথবা 
শ্রমশাক্তর 'কংবা অর্থের বাজারে আসে অর্থের রূপে, একটি বিশেষ প্রান্রয়ার 
দ্বারা তাকে পাঁজতে রূপান্তরত করতে হয়। 


* ভূসম্পান্তর মাধ্যমে যে ক্ষমতা আসে, যার 'ভান্ত হচ্ছে আঁধপত্য ও দাসত্বের ব্যাক্তগত 
সম্পর্ক, সেই ক্ষমতা এবং অর্থের ব্যাক্তীনরপেক্ষ ক্ষমতা _ এই দুই ক্ষমতার মধ্যকার বৈসাদশ্যটি 
শনম্নালাখত দুটি ফরাসী প্রবাদবাক্যে খুব ভালোভাবেই প্রকাশ পেয়েছে: এিত]16 তত 5803 
56157767. এবং ০1,815606 172,785 96 209106- [মালিক ছাড়া ভূসম্পান্ত নেই।' -_ অর্থের 
কোনো মালক নেই।']। 


দ্বিতীয় ভাগ। __ অর্থের পজতে রূপান্তর ১৯০ 


যে অর্থ শুধুই অর্থ এবং যে অর্থ পুঁজ, এই দুয়ের মধ্যে প্রথম যে পার্থক্য 
আমাদের নজরে আসে সেটা তাদের সণ্চলন-রূপের পার্থক্য ছাড়া আর 
কিছুই নয়। 

পণ্য সণ্টলনের সরলতম রূপ হল: প-অ--প, পণ্যের অর্থে রূপাস্তর এবং 
আবার অর্থের পণ্যে পরিবর্তন; অথবা ক্রয় করবার জন্য বিক্রয় করা। কিন্তু 
এই রূপটির পাশাপাশি দেখতে পাই আর একটি বিশেষভাবে পৃথক রূপ: 
অ--প-অ, অর্থের পণ্যে রূপান্তর এবং পণ্যের আবার অর্থে পারবার্তিত 
হওয়া; অথবা বিন্রয় করবার জন্য ক্রয় করা। শেষোক্ত ধরনে যে অর্থ সণ্জলত 
হয়, তা তার দ্বারা পধাঁজতে রূপান্তরিত হয়, পুজি হয়ে ওঠে, এবং ইতিমধ্যেই 
তা সম্ভাব্য পশজ। 

এখন আর একটু ভালো করে অ--প--অ এই প্রদক্ষিণপথাঁট পরাক্ষা করা 
যাক। সরল পণ্য সণ্টলনের মতো এটিতেও দুটি বিপরীত পর্যায় আছে। প্রথম 
পর্যায়ে, অ--প, কিংবা ক্রয়ে অর্থ পারবার্তত হচ্ছে একটি পণ্যে। "দ্বিতীয় 
পর্যায়ে, প--অ, অথবা বিক্রুয়ে পণ্যাট আবার অর্থে পরিবার্তত হচ্ছে। এই দুই 
পর্যায়ের সমন্বয়ে গড়ে উঠেছে একাঁটমান্র গতি, যার দ্বারা অর্থের 'বাঁনময় হয় 
পণ্যের সঙ্গে এবং আবার সেই একই পণ্যের 'বাঁনময় হয় অর্থের সঙ্গে; যার 
দ্বারা বিক্রয় করবার জন্য একটি পণ্য য় করা হয়, অথবা, ক্রুয় ও বিক্রয়ের রূপগত 
পার্থক্য উপেক্ষা করে বলা যায়, যার দ্বারা অর্থ দিয়ে একট পণ্য ক্রয় করা হয় 
এবং আবার একটি পণ্য দিয়ে অর্থ ব্লুয় করা হয়।* ফল 'হসেবে এই প্রাক্রুয়ার 
পর্যায়দুটি বিলুপ্ত হয়ে গিয়ে থাকে মাত্র অর্থের সঙ্গে অর্থের 'বানময়, অ_-অ। 
যদ আমি ১০০ পাউন্ড স্টার্লং ?দয়ে ২০০০ পাউন্ড তুলো ক্রয় কার এবং এ 
২০০০ পাউন্ড তুলো আবার ১১০ পাউন্ড স্টার্লিং-এ বিক্রয় করি তা হলে 
বস্তুত আম বাঁনময় করেছি ১০০ পাউণ্ড স্টার্লং-এর বদলে ১১০ পাউপ্ড 
স্টালং -_ অর্থের বদলে অর্থ। 

এ কথা খুবই স্পন্ট যে অ--প--অ সণ্চলন-প্রক্রিয়াঁট অবাস্তব ও অর্থহীন 
হয়ে পড়ত যাঁদ তার উদ্দেশ্য হত এই উপায়ে দুটি সমপাঁরমাণ অরে ববানিময় 
করা, ১০০ পাউন্ড স্টার্লং-এর বদলে ১০০ পাউন্ড স্টার্লং। কৃপণের 
পারকল্পনাটা হবে আরও অনেক সহজ ও স্বানশ্চিত; সে সণ্টলনের বিপদের 


* 'অর্থ [দয়ে পণ্য ভ্রুয় করা হয় এবং পণ্য দিয়ে অর্থ ভ্রয় করা হয়' (16701670৩15. 
[২1৬1616. 4:01016 71218721 21 25561701161. 425 596£15165 ০91162465, 0. 949). 


অধ্যায় ৪। _- পাঁজর সাধারণ সন্ত ১৯১ 


ঝাঁক না নিয়ে তার ১০০ পাউণ্ড স্টার্লং আঁকড়ে থাকবে। কিন্তু তবু বাঁণক ১০০ 
পাউণ্ড স্টালং দিয়ে তুলো কিনে তাকে ১১০ পাউণ্ড স্টা্লংয়ে 'বাীন্র করুক 
অথবা ১০০ পাউন্ড স্টার্লংয়ে বা এমন 'ক ৫০ পাউন্ড স্টার্লংয়েও মাল ছেড়ে 
দিক, এই সবগ্াল ব্যাপারেই তার অর্থ একটি বোশষ্ট্যস্চক ও মৌলিক পথ 
আঁতন্রম করেছে, এই প্থাট কৃষক যখন শস্য বিক্রয় করে এবং তার দরুন অর্থ 
পেয়ে কাপড় চোপড় কেনে, সেই পথটি থেকে সম্পূর্ণ পৃথক ধরনের । অতএব 
সর্বপ্রথম আমাদের অ--প--অ এবং প--অ--প, এই দু চন্রনবর্তনের বাহ্যক 
পার্থক্যগলি পরাক্ষা করে দেখতে হবে এবং তা করলেই 'নতান্ত 
বাহ্ক পার্থক্যের আড়ালে লুক্কাঁয়ত প্রকৃত পার্থক্যগ্ঁল প্রকাশ হয়ে 
পড়বে। 

প্রথমত দেখা যাক দুটি রূপের মধ্যে কোথায় কোথায় মিল আছে। 

দুটি চক্রাবর্তনকেই একই রকমের দুটি বিপরীত পর্যায়ে ভাগ করা যায়, 
প-_-অ, বিক্রয় এবং অ--প, ক্রয়। এ দুটি পর্যায়ের প্রাতিটিতেই একই বস্তু 
উপাদান পরস্পরের বিপরীতে অবস্থান করছে _- পণ্য ও অর্থ এবং একই 
অর্থনৌতক কুশীলব, একজন ক্রেতা ও একজন বিক্রেতা -_ পরস্পরের সম্মুখীন 
হয়। প্রাতিটি চক্রাবর্তনই সেই একই ধরনের দুট বিপরীত পর্যায়ের এঁক্য এবং 
প্রত্যেক ক্ষেত্রেই এই এক্য সংসাধিত হচ্ছে তিনাট চুক্তকারী পক্ষের অংশগ্রহণের 
ফলে, এদের মধ্যে একজন কেবলই বিক্রয় করে, আর একজন কেবলই ক্রয় করে 
আর তৃতীয়জন ক্রয় ও বি্রয় দুইই করে। 

কিন্তু প--অ--প এই চক্রাবর্তন থেকে অ-প--অ এই চক্রাবর্তনের সর্বপ্রথম 
ও সর্বপ্রধান পার্থক্য এই যে, দুটি একই ধরনের বিপরীতমুখী পর্যায়কে 
দু'জায়গায় উল্টো করে রাখা হয়েছে । পণ্যের সরল সণ্চলন শুরু হয় বিক্রয় দিয়ে 
এবং শেষ হয় ক্রুয়ে, কিন্তু পরজ হসেবে অর্থের সণ্চলন শুরু হয় ক্রয়ে এবং 
শেষ হয় বিক্রয়ে। একি ক্ষেত্রে যাত্রাবন্দ ও শেষ লক্ষ্য হল পণ্য, অপরক্ষেত্রে _ 
অর্থ। প্রথম রূপে গাতিটি সংঘটিত হয় অর্থের মধ্যস্থতায়, দ্বিতীয় রূপে, পণ্যের 
মধ্যস্থতায় । 

প-অ-প এই সণ্চলনে অর্থ শেষ পর্যন্ত পারবর্তিত হয় একটি পণ্যে, যা 
ব্বহার-মূল্যের কাজ করে; এবং চিরকালের মতো খরচ করা হয়। অপরপক্ষে 
অ--প-অ এই উল্টানো রৃুপটিতে ক্রেতা অর্থ দেয় যাতে সে বিক্রেতা হিসেবে 
এ অর্থ ফিরে পেতে পারে। তার পণ্যটি ক্রয় করে সে অর্থকে সণ্টলনের মধ্যে 
ছংড়ে দেয় যাতে সে আবার এ পণ্য বিক্রয় করে তাকে ফিরিয়ে আনতে পারে। 


দ্বিতীয় ভাগ। -- অর্থের পজতে র্‌পাস্তর ১৯২ 


সে অর্থ হাতছাড়া করে কিন্তু শুধ্‌ ফিরে পাওয়ার ধূর্ত উদ্দেশ্য নিয়েই। অতএব, 
এখানে অর্থ খরচ করা হয় না, আগ্রম দেওয়া হয় মান্র।* 

প-অ--প এই চক্রাবর্তনে একই অর্থ দুবার স্থান বদল করে। বিক্রেতা 
ক্রেতার কাছ থেকে তা পায় এবং আর একজন বিক্রেতাকে তা 'দয়ে দেয়। সম্পূর্ণ 
সণ্চলন-প্রন্রিয়াট, যার সূচনা হয় পণ্যের জন্য অর্থের প্রাপ্তিতে, তার শেষ হয় 
পণ্যের জন্য অর্থ প্রদানে। অ--প--অ চন্রাবর্তনের বেলায় ঠিক এর উল্টোটা 
হয়। এখানে একই অর্থ দু'বার স্থান বদল করে না, দু'বার স্থান বদল করে পণ্য। 
ক্রেতা বিক্রেতার হাত থেকে পণ্যট নেয় এবং আর একজন ক্রেতার হাতে সেটি 
দিয়ে দেয়। পণ্যের সরল সণ্চলনের ক্ষেত্রে একই অর্থের দু"বার স্থানপাঁরবর্তন 
যেমন অর্থকে এক হাত থেকে আরেক হাতে চালান করে, তেমনি এখানে একই 
পণ্যের দু'বার স্থানপারবর্তন অর্থকে আবার তার আরন্ত বিন্দুতে 'ফাঁরয়ে আনে। 

পণ্যাটর জন্য যে দাম দেওয়া হয়েছিল তার চেয়ে বেশি দামে তা ক্রয় 
করার উপর এই প্রত্যাবর্তন নির্ভর করে না। শুধু কী পাঁরমাণ অর্থ 'ফরে 
আসবে, তাকেই এই ব্যাপারটা প্রভাবত করে। প্রত্যাবর্তন ঘটে তখনই যখন ক্লীত 
পণ্যট আবার বিক্রয় হয়, অর্থাৎ যখন অ--প--অ চক্রাবর্তনাট সম্পূর্ণ হয়। 
অতএব এখানে আমরা পঠাঁজ 'হসেবে অর্থের সণ্চলন এবং শুধুই অর্থ হিসেবে 
তার সণ্চলনের মধ্যে একাট সংস্পন্ট পার্থক্য দেখতে পাচ্ছি। 

প--অ--প চন্তরাবর্তনাট সম্পূর্ণভাবে শেষ হয়ে যায় তখনই, যখন একটি 
পণ্য বিক্রয় করে পাওয়া অর্থ আর একটি পণ্য ক্রয়ের জন্য আবার খরচ হয়ে যায়। 
তথাপি যাঁদ যাত্রাবন্দুতে অর্থের আবার প্রত্যাবর্তন ঘটে, তা সম্ভব হতে পারে 
কেবলমান ক্রিয়াটির নবীকরণ বা পুনরাবৃত্তির মধ্য 'দয়ে। যাঁদ আমি তিন পাউন্ড 
স্টার্লংএর বদলে এক কোয়ার্টার শস্য ক্রয় কার এবং এই তিন পাউন্ড 
স্টার্লং 'দয়ে কাপড় চোপড় কান, তা হলে আমার সম্পর্কে বলা যায় ষে এঁ অর্থ 
খরচ হয়ে চুকে গিয়েছে। তা এখন কাপড় চোপড়ের ব্যাপারীর হাতে। এখন যাঁদ 
আ'ম দ্বিতীয় আর এক কোয়ার্টার শস্য বিন্লুয় কার, তা হলে আবার অর্থ আমার 
হাতে ফিরে আসে বটে, কিন্তু এটি প্রথম লেনদেনের ফল নয়, পরস্তু তার 


* যখন কোনো কিছ ক্রয় করা হয় আবার বিক্রয় করবার জন্য, তখন যে অঞ্কটা নিয়োগ 
করা হয় তাকে বলা হয় আগ্রম দেওয়া অর্থ; যখন 'বক্ুয় করার উদ্দেশ্য না 'নয়ে ক্রুয় করা হয়, 


তখন বলা যায় যে টাকা খরচ করা হয়েছে (120)65 56527017/07%5 60০,১০৫ 109 
00618] 917 )80765 96608101715 501. 1,000 18092 ৬. [5 09214), 


অধ্যায় ৪। _- পংঁজর সাধারণ সূত্র ১৯৩ 


প্নরাবাত্তর ফল। এই অর্থ আবার আমার হাতছাড়া হয়, যখনই নতুন কিছু 
কিনে আম দ্বিতীয় বারের কেনাবেচা শেষ করি। অতএব প--অ--প চন্রাবর্তনে 
অর্থব্যয়ের সঙ্গে তার প্রত্যাবর্তনের কোনই সম্বন্ধ নেই। অপরপক্ষে অ--প-_-অ- 
তে অর্থের প্রত্যাবর্তন নর্ধারত হয় তার ব্যয়ের ধরনটা 'দয়েই। এই প্রত্যাবর্তন 
না ঘটলে ক্রিয়া ব্যর্থ হয়ে যায়, অথবা তার সম্পূরক ও চূড়ান্ত পর্যায়, 
বন্রুয়ের অনুপস্থিতির দরন প্রক্রিয়াটিতে ছেদ পড়ে এবং তা অসম্পূর্ণ থাকে। 

প--অ--প চন্রাবর্তনাট শুরু হয় একটি পণ্য 'দয়ে এবং শেষ হয় অপর 
একটি পণ্যে যষেট সণ্চলন থেকে বোঁরয়ে এসে উপভোগের মধ্যে পড়ে। উপভোগ, 
প্রয়োজনের পারতৃপ্তি, এককথায় ব্যবহার-মূল্য হল এর সমাপ্ত ও লক্ষ্য। 
অপরপক্ষে, অ--প--অ চন্রাবর্তনাট শুরু হয় অর্থ দিয়ে এবং শেষ হয় অর্থে । 
অতএব এর মূল উদ্দেশ্য এবং যে লক্ষ্যের দকে এর আকর্ষণ, সোঁট শুধুই 
[বানময়-মূল্য। 

সরল পণ্য সণ্চলনে চন্রাবর্তনের দুই প্রান্তে রয়েছে একই অর্থনোৌতিক রূপ । 
সেগুলি একাধারে পণ্য এবং সমমূল্যের পণ্য। কিন্তু তারা আবার 'বাভন্ন 
গুণসম্পন্ন ব্যবহার-মূল্য, যেমন, দণ্টান্তস্বর্প, শস্য ও কাপড় চোপড়। 'বাভন্ন 
উৎ্পাদ, সমাজের শ্রম যার মধ্যে মূর্ত এমন সব বস্তুর 'বানময়ই এই গাঁতির 
1ভাত্তস্বরূপ। অ -_ প - অ সণ্চলনে কিন্তু তা অন্য রকম, আপাতদ্বান্টতৈে একে 
মনে হয় উদ্দেশ্যহীন, কারণ তা অনুলাপমূলক। উভয় প্রান্তের একই অর্থনোৌতিক 
রৃপ। উভয়েই অর্থ এবং সেজন্য গুণগত "দক 'দয়ে ভিন্ন ভিন্ন ব্যবহার-মূল্য 
নয়, কারণ অর্থ হল পণ্যের সেই পরিবর্তিত রূপমান্র যার মধ্যে সেগ্ীলর বিশেষ 
বিশেষ ব্যবহার-মূল্য লোপ পায়। ১০০ পাউন্ড স্টার্লংকে তুলোর সঙ্গে বাঁনময় 
করা, এবং তারপর এ একই তুলোকে আবার ১০০ স্টার্লং-এর সঙ্গে 'বাঁনময় 
করা, নিতান্তই ঘুরিয়ে-ফারয়ে অর্থের সঙ্গে অর্থের 'বানময়, একই 'জানসের 
সঙ্গে একই 'জানসের 'বানময়, এবং এই কার্যকে যেমন উদ্দেশ্যহীন তেমনি 
আজগাাঁব মনে হয়।* এক বিশেষ পারমাণ অর্থের সঙ্গে অপর কোনো পাঁরমাণের 


* “অর্থ দিয়ে অর্থকে 'বাঁনময় করা হয় না” -_- বাণিজ্যবাদীদের উদ্দেশে এ কথা বলে- 
ছেন মায়ে দে লা 'রাভয়ে (16:০1: 06 12 [২/৮165) পৃর্বোল্লিখিত রচনা, পঃ ৪৮৬)। 
বাণিজ্য ও 'ফাটকা' নিয়ে আলোচনা করা হয়েছে এমন একটি রচনায় এই কথাগ্ালি আছে: 
“সব বাঁপজ্যই 'বাঁভন্ন ধরনের 'জানসের 'বানময়; এবং এই 'বাভল্লঅ থেকেই স্াবধাট্া" বোঁণকের 
পক্ষে £) “দেখা দেয়। এক পাউণ্ড র্াট গদয়ে এক পাউন্ড রুটি 'বানময় করার... সঙ্গে কোনো 
সাবধা থাকবে না)... বাণিজ্যকে তাই সুবিধাজনকতার দক 'দিয়ে জুয়াখেলার বৈপরধত্যে উপাস্ছিত 


1৩--1796 


দ্বিতীয় ভাগ। _- অর্থের পজিতে রূপান্তর ” ১৯৪ 


অর্থের পার্থক্য নির্ণয় করা যায় শুধু তার পারমাণ দিয়ে। অতএব অ--প--অ 
প্রক্রিয়ার চরিন্র ও প্রবণতা, তার দুটি প্রান্তের মধ্যে কোনো গুণগত পার্থক্যের 
জন্য নয়, কারণ দুটিই অর্থ, বরং কেবল তাদের পাঁরমাণগত পার্থক্যের জন্য । শুরুতে 
সণ্চলনের মধ্যে যত অর্থ ঢালা হয়েছিল, সমাপ্ততে সণ্টলন থেকে তার চেয়ে বৌশ অর্থ 
তোলা হয়।যে তুলো ১০০ পাউন্ড স্টার্লিং-এ কেনা হয়োছল সেট হয়তো ১০০+ ১০ 
অথবা ১১০ পাউন্ড স্টার্লিং-এ আবার বিক্রয় হয়। অতএব এই প্রক্রিয়ার সম্পূর্ণরূপ 
হল অ-প-অ, যেখানে অ-অ+১অ অর্থাৎ প্রথমে আগ্রম দেওয়া অঙ্ক, তৎসহ 
কিছুটা বৃদ্ধ। মূল মূল্যের উপরে এই বাদ্ধি বা বাড়াতকে আমি আভাহত 
করোছ উদ্বত্ত-মূল্য” (5870195 ৮৪156) বলে। অতএব আদতে যে মূল্য আগ্রম 
দেওয়া হয়েছিল তা সণ্চলনে থাকাকালীন শুধু যে অক্ষত থাকে তাই নয়, পরক্তু 
নিজের সঙ্গে একটা উদ্বত্ত-মূল্য. যোগ করে অথবা নিজেকে প্রসারিত করে। ঠিক 
এই গাঁতিই তাকে পঃাঁজতে পারণত করে। 

অবশ্য এমনও সম্ভব যে, প-অ--প-তে দুটি প্রান্ত প--প, ধরা যাক শস্য 
ও কাপড় চোপড়, মূল্যের ভিন্ন ভিন্ন পাঁরমাণের পাঁরচায়ক হতে পারে। চাষী 
তার শস্য মূল্যের চেয়ে বৌশ দামে বিক্রয় করতে পারে অথবা মূল্যের চেয়ে কম 
দামে কাপড় চোপড় ক্রয় করতে পারে। অপরপক্ষে, পোশাকের ব্যাপারাঁও তার 
উপর 'দয়ে ফায়দা করে নিতে পারে। তথাপ, সণ্চলনের যে রুপাঁট এখন 


করা হয়, জুয়াখেলা শুধুই অর্থের বদলে অর্থের 'বানময়' (1৮ 0০196647272) 2219 
12 0422525277৫ 149425 ০1 £%6 7/64216% 01 17280124155 ০7 £/6 1১727081165 ০] 
77206 74 59608126201) 7247165712৫. 1010700000১ 1841) 70. 9) 1 করবেট যাঁদও দেখতে পান 
নাযে অ--অ, অর্থের বদলে অর্থের 'বানময়, সণ্টলনেরই বৈশিষ্ট্যসৃচক রূপ, -- শুধু বাঁণকদের 
পণজরই নয় সমস্ত প*জর _- তা হলেও তিনি অন্তত স্বীকার করেন যে এই রৃপাট 
জুয়াখেলা এবং এক জাতের বাণিজ্য, যথা ফাটকাবাজির বেলায় আভন্ন: কিন্তু তারপরে আসেন 
ম্যাককুলোক এবং বাতলান যে বিক্রয় করার জনা শ্রুয় করা মানে ফাটকাবাঁজ করা, এবং তখন 
ফাটকাবাজি আর বাণিজ্যের পার্থকাটা লুপ্ত হয়ে যায়। “একজন ব্যাক্তি যেখানে সামগ্রী ক্লুয় করে 
আবার সেটি বিক্ুয় করার জন্য, এমন প্রত্যেকটি লেনদেনই, বন্তুতপক্ষে, ফাটকাবাজ' 
(15000110901, 4 100£07079 172015021 26০,০01 (06071726166. 1,0100019) 1847, 
2. 1009)। আরও বোঁশ সারল্যসহকারে আমস্টার্ডাম স্টক এক্সচেঞ্জের পিন্ডার, পিন্টো মন্তব্য 
করেন: “বাণিজ্য হচ্ছে খেলা” লেক-এর কাছ থেকে নেওয়া) “এবং যার কিছুই নেই তার সঙ্গে 
খেলা করে কিছুই লাভ করা অসন্তব। তাই দীর্ঘ মেয়াদের মধ্যে কেউ সর্বদাই লাভ করলে, 


খেলা আবার শুরু করার জন্য স্বেচ্ছায় তার লাভের আঁধকাংশ ফারয়ে দিতে হয়, 
(0000- 212216 42112 02752144501 26৫ 07602, 40050510200) 1771, 0, 231), 
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আমরা বিচার করাছ, তাতে মূল্যের এর্‌্প পার্থক্য নিছক আপাতিক। শস্য ও 
কাপড় চোপড় যে পরস্পরের সমতুল্য তাতে প্রক্রিয়াটি একেবারে অর্থহীন হয়ে 
যায় না, যেমনাট হয় অ--প--অ-এর বেলায়। তাদের মূল্যের সমতাই বরং 
প্রক্রিয়াটর স্বাভাবক গাঁতপথের জন্য আবাশ্যক শর্ত । 

ন্লুয় করবার জন্য বিক্রুয়, এই কাজের পুনরাবৃত্ত বা নবীকরণ এর লক্ষ্যবস্তুটির 
দ্বারাই, অর্থাৎ উপভোগ বা বিশেষ বিশেষ চাহিদা পৃরণের, লক্ষ্য দ্বারাই সীমাবদ্ধ 
থাকে, এই লক্ষ্য সণ্চলন-ক্ষেত্রের একেবারে বাঁহভূতি। কিন্তু যখম আমরা বিক্রয়ের 
জন্য ন্রুয় কার, তখন অপরপক্ষে আমরা একই 'জাঁনস, অর্থ, বানময়-মূল্য দিয়েই 
শুরু ও শেষ কার, এবং তার দ্বারা গাঁতিটি হয়ে ওঠে অন্তহনীন। নিঃসন্দেহে, অ 
হয়ে ওঠে অ+ অ, ১০০ পাউন্ড স্টাঁললং হয়ে ওঠে ১১০ পাউন্ড 
স্টাঁলৎ। কিন্তু যাঁদ শুধু গুণগত দক দিয়ে দেখা যায় তা হলে ১১০ ও ১৯০০ 
পাউন্ড স্টার্লং, একই জানস, যথা অর্থ; এবং পারমাণগত দক 'দয়ে বিচার 
করলে ১১০ পাউণ্ড স্টার্লং, ১০০ পাউন্ড স্টাঁলংয়ের মতোই 'নাদ্ন্ট ও 
সীমিত মূল্যের একটা অগ্ক। যাঁদ এখন ১১০ পাউন্ডকে অর্থ [হিসেবে খরচ করা 
হয়, তা হলে সেগুঁল আর তার ভূমিকা পালন করে না। সেগ্ীল আর পঃাঁজ 
থাকে না। সণ্চলন থেকে 'বাচ্ছন্ন অর্থ হয়ে ওঠে গাতিহঈন একটি মজুত এবং 
শেষাঁবচারের দন পর্যন্ত এ ভাবে থাকলেও তার সঙ্গে এক কড়াও যোগ হবে 
না। অতএব যদি মূল্যের প্রসারই হয় উদ্দেশ্য তা হলে যেমন ১০০ পাউন্ড 
স্টার্লংকে বাঁড়য়ে তোলা হয়েছে, তেমান ১১০ পাউন্ড স্টার্লংকেও বাড়াবার 
এ একই ঝোঁক থাকে, কারণ দুটিই 'বানিময়-মূল্যের সীমাবদ্ধ বাহঃগ্রকাশ মান্র, 
এবং উভয় ক্ষেত্রেই একইভাবে এগোতে হয় যাতে পাঁরমাণগত বৃদ্ধি ঘাঁটয়ে 
যথাসম্ভব অপাঁরসঈ্ম সম্পদের দিক এগোন যায়। অবশ্য ক্ষণকালের জন্য গোড়ায় 
যে মূল্য আগ্রম দেওয়া হয়োছল সেই ১০০ পাউণ্ড স্টার্লিংয়ের সঙ্গে সণ্টলনের 
সময়ে ১০ পাউন্ড স্টার্লং উদ্বত্ত-মূল্য যেটি যোগ হয়, এদের মধ্যে পার্থক্য করা 
চলে, কিন্তু এঁ পার্থক্য তৎক্ষণাৎ [লুপ্ত হয়। প্রন্রিয়াটি সমাপ্ত হলে আমরা এক 
হাতে গোড়ার ১০০ পাউন্ড স্টা্লং এবং আরেক হাতে ১০ পাউন্ড স্টার্লং 
উদ্বত্ত-মূল্য পাই না। আমরা সোজাসুজি ১১০ পাউন্ড স্টার্লং মূল্য পাই, যার 
আবার ঠিক গোড়ার ১০০ পাউন্ড স্টার্লংয়ের মতোই আত্মসম্প্রসারণের একটি 
প্রক্রিয়া শুরু করবার অবস্থা ও যোগ্যতা আছে। অর্থ গাঁতিটির অবসান ঘটায় 
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কেবল নতুন করে আবার শুরু করবার জন্য।* অতএব প্রত্যেকটি পৃথক চন্রাবর্তন, 
যেখানে ক্রয় করা হয় বিক্রয়ের উদ্দেশ্যে, নিজেই নতুন চন্রাবর্তনের যাল্রাবিন্দ 
তোর করে। সরল পণ্য সণ্চলন -_ ভ্রয় করবার জন্য বিক্রয় _- সণ্চলনের সঙ্গে 
সংযুক্ত নয় এমন একটি চূড়ান্ত উদ্দেশ্য পূরণের উপায়, যথা ব্যবহার-মূল্যের 
উপযোজন, অভাব পূরণ । অপরপক্ষে পধাজ হিসেবে অর্থের সণ্চলন 'ানজেই নিজের 
লক্ষ্য, কারণ এই নিত্যনতুন গাতর মধ্যেই মূল্যের সম্প্রসারণ ঘটতে থাকে । অতএব 
পতীজর সণ্চলনের কোনো সীমা নেই।»* 


* “পঁজকে ভাগ করা যায়... আসল পঠঁজ এবং মুনাফায়, পাঁজর বৃদ্ধিতে... যাঁদও 
কারক্ষেত্রে এই মুনাফা সঙ্গে সঙ্গেই পঠাঁজতে পাঁরণত হয় এবং আদ প:ঁজর সঙ্গে মিশে গিয়ে 
সঞ্চলত হয় (চা) 08615. 01772725562 22 28767 £0812%1 261 1 2£2097701010710917216 21 
4)6215011-17 27505250167 1217৮20727, 1)678055656106]. ৬০) 41170101955 770 7211 
11217. 12755 1844) 5. 99). 

** আরস্ততল 05০০1)০০7১০-কৈ ০1)76120500-এর বিপরীতে স্থাপন করেন। তান শুরু 
করেন প্রথমটি থেকে । তা যতদূর পর্যন্ত জশীবকা অজর্নের কলাকৌশল, ততদূর পর্যন্ত তা 
আস্তত্বের জন্য প্রয়োজনীয় এবং কোনো পাঁরবার বা রাস্ট্রের পক্ষে উপযোগণী সামগ্রীসমূহ সংগ্রহ 
করার মধ্যেই সীমাবদ্ধ। “প্রকৃত সম্পদ (০ 19৮9০ 77.06090) হল এইরুপ ব্যবহার- 
মূল্যগুল; কারণ জীবনকে সহখপ্রদ করার মতো এই ধরনের সম্পদের পাঁরমাণ সঈমাহঈীন নয়। 
অবশ্য বস্তুনচয় সংগ্রহের দ্বিতীয় একটি ধরন আছে, তার নাম আমরা পক্ষপাতত্ব করে ও 
সাঠকভাবে 'দতে পাঁর ০17:60)20150০» এবং এই ক্ষেত্রে দেখা যায় ধনসম্পদের কোনোই সীমা 
নেই। বাঁণজ্য, €ণ %4০019,7* আক্ষারকভাবে খুচরো বাঁণজ্য, এবং আরিস্ততল এই ধরনাটিকে 
নিয়েছেন, কারণ তাতে ব্যবহার-মৃল্যের প্রাধান্য থাকে) পপ্রকৃতিগতভাবে ০175705050০-এর 
আওতায় পড়ে না, কারণ এখানে 'বাঁনময় শুধু তাদের” (ল্রেত। বা 'বন্লেতার) “কাছে যা দরকার, 
তারই সঙ্গে সম্পারকত।” সুতরাং, তান দোখয়েছেন, বাঁণজ্যের আঁদ রূপ ছিল দ্রব্য-বানিময়, 
স্তু শেষোক্তটির প্রসারের সঙ্গে সঙ্গে অথের প্রয়োজন দেখা দেয়। অর্থ আঁব্কৃত হওয়ায় দ্রুব্য- 
[বিনিময় আবশ্যিকভাবেই পরিণত হয় %০৫01)11, পণ্য বাণিজ্যে এবং তা আবার তার আঁদ 
প্রবণতার বিপরীতে পারণত হয় ০176058050০, অর্থাজনের কলাকোশলে। এখন 
০17761078015010 আর ০০1০779771০-এর প্রভেদনির্ণয় করা যায় এইভাবে যে, 012767)20500০-এর 
বেলায় সণ্ণলন হল সম্পদের উৎস (7০৮11 20111600%... 610. 701111000৬ 11501)9),19 | 
এবং অ অর্থকে কেন্দ্রে করে আবার্তত বলে মনে হয়, কারণ অর্থ হল এই ধরনের বিনিময়ের শুরু 
ও শেষ (০১ 1700 ৮০1/৮০11০  070750৮ %0৮ 26005 5 &990715 5০৮)। 
সুতরাং 0775990150০ যে রকম সম্পদ চায় সেই সম্পদ সীমাহীন। যে সমস্ত কলাকৌশল কোনো 
লক্ষ্যারজনের উপায় নয়, বরং স্বতই এক একটি লক্ষ্য, তার যেমন লক্ষ্যের কোনো সশমানা থাকে 
না, কারণ তা নিয়তই সেই লক্ষ্যের নিকটতর হয়, আবার যে সমস্ত কলাকৌশল একাট 
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এই গাঁতর সচেতন প্রাতানাধ 'হসেবে অর্থের মালিক হয়ে ওঠে একজন 
প*াজপাঁত। তার ব্যাক্তত্ব অথবা সাঁঠকভাবে বলতে গেলে তার পকেট থেকেই অর্থ 
যান্রারন্ত করে এবং সেখানেই আবার ফিরে যায়। মূল্যের প্রসার হচ্ছে অ-_প-_-অ, 
এই সণ্চলনের 'বষয়গত "ভাত্ত বা মূল উৎস, -_ এইটাই হয় তার 'বষয়ীগত 
লক্ষ্য এবং বিমূর্তভাবে সম্পদবাদ্ধই হয় তার কার্যকলাপের একমান্র উদ্দেশ্য, 
সে কাজ চালায় পঃঁজপাঁত 'হসেবে, অর্থাৎ ব্যাক্তরূপপ্রাপ্ত এবং চেতনা ও 
ইচ্ছাশীক্তাবাঁশম্ট পুঁজ 'হসেবে। অতএব ব্যবহার-মূল্যকে কখনই পঠাঁজপাতির 
আসল লক্ষ্য মনে করা চলে না,* কোনো একটিমান্র লেনদেনের মুনাফাকেও না। 
একমান্র মুনাফা সংগ্রহের বিরামহীন, অন্তহীন প্রাক্রিয়াই তার লক্ষ্য।** ধনসম্পাস্তর 
জন্য এই অপাঁরসীম লালসা, বানময়-মূল্যের 'পছনে এই উন্মত্ত ছুটোছনাট,*** 
পঁজপতি ও কৃপণ উভয়ের মধ্যেই দেখা যায়, কিন্তু কৃপণ যেখানে কেবলমান্র 
অপ্রকৃতিষ্থ প:জপাতি, পঁজপাঁতি সেখানে বাদ্ধমান কৃপণ । কৃপণ আঁবরাম মূল্য 


উদ্দেশ্যাসাদ্ধর উপায়কে অবলম্বন করে, সেগুলি যেমন সাঁমাহশীন নয়, কারণ লক্ষ্যই সেগুলির উপরে 
একটা সীমা চাঁপয়ে দেয় ০1)£67020500-এর বেলায়ও ঠিক সেই রকম, তার লক্ষ্যের কোনো 
সীমা নেই, সেই লক্ষ্য হল পবম সম্পদ। 0০0:0708০-এর সীমা আছে, ০:767)911500০-এর 
নয়... প্রথমাঁটর লক্ষ্যবস্ত্র অর্থ থেকে পৃথক কিছ, শেযোক্তটির লক্ষ্যবস্ত্ু অর্থ বাঁড়য়ে তোলা ।... 
এই যে দুটি রূপ পরস্পরকে আংশকভাবে আবৃত করে, এই দুটিকে গুলিয়ে ফেলে কেউ কেউ 
অর্থের সংরক্ষণ ও অসামভাবে বৃদ্ধিকেই ০5০০:)০/১০-এর উদ্দেশ্য ও লক্ষ্য বলে মনে করেন, 
(4১050016165, 406 11228122610. 86161- ১ বই, ৬ ও ৯ পাঁরচ্ছেদ, 'বাঁভন্ন জায়গায় । 

* “পণ্য” (এখানে ব্যবহার-মূল্য অর্থে) “ব্যবসায়ী প:জিপাঁতর চরম লক্ষ্য নয়... তার চরম 
লক্ষ্য হচ্ছে অর্থ (1). 01091706507 7০9128252172607017) 6০. 2120 691. . 081258০৬, 
1892, 29. 165, 166). 

** 'বাঁণক প্রাপ্ত মুনাফাকে প্রায় কখনও মূল্যবান করে না, িস্তু সব সময় নতুন মুনাফা 
পেতে চেস্টা করে, (4. 036770851, 1-628078 ৫£ £60797882 0£0£152 (1765), কুস্তোদির 
সম্পাঁদত ইতালশয় অর্থনীতাঁবদদের রচনা, 22715 1490277, €. ৬], 0. 139). 

*** 'মূনাফার অফুরম্ত, লালসা, 271 32০72, 1217)€5 সর্বদাই 
পাঁজপাঁতদের পারচালিত করে, (81500911901). 776 17122289165 ০1 29124£241 2০০7071). 
[,070007১ 1830, 7১. 179) এই অভিমত অবশ্য, দণ্টাস্তস্বর্প, আতি উৎপাদনের প্রশ্নের 
মতো তত্বগত অসুবিধায় পড়লে ম্যাক্কুলোক আর তাঁর সগোন্রীয় অন্যদের সেই প:জিপাঁতিকেই 
একজন নীতবাদ নাগারকে রূপাস্তারত করার পথে অন্তরায় হয় না, যার একমান্র আগ্রহ ব্যবহার- 
মূল্যের প্রাত, এবং জুতো, টুপি, 'ডিম, সুতিবস্ত ও অন্যান্য অত্যন্ত পারাঁচত ধরনের ব্যবহার- 
মূল্যের জন্য যার এমন কি তৃপ্তহীন ক্ষুধা জেগে ওঠে। 


দ্বতীয় ভাগ । -- অর্থের পঁজতে রূপাস্তর | ১৯৮ 


বাড়াবার চেম্টা করে তার অর্থকে সণ্চলন থেকে বাঁচয়ে* কিন্তু আঁধকতর 
সুক্ষমবোধসম্পন্ন পহাঁজপাঁত সেই উদ্দেশ্যই হাসল করে তার অর্থকে বারবার 
সণ্চলনের মধ্যে ছংড়ে দিয়ে ।** 

সরল সণ্চলনের ক্ষেত্রে পণ্যের মূল্য যে স্বতন্ত্র রূপ অর্থাৎ অর্থ-রূপ ধারণ 
করে, তা শুধু পণ্য-বিনিময়ে মধ্যস্ছতার কাজ করে এবং গাঁতটির চূড়ান্ত 
ফলাফলে তা লুপ্ত হয়ে যায়। অপরপক্ষে, অ--প-অ, এই সণ্চলনে অর্থ ও পণ্য 
উভয়েই মূল্যের আস্তত্বের শুধু 'বাঁভন্ন ধরনের পাঁরচায়ক, অর্থ তার সর্বজনীন 
ধরনের, এবং পণ্য তার বিশেষ ধরনের, অথবা বলা যেতে পারে তার ছদ্মবেশযুক্ত 
ধরনের পাঁরচায়ক।*** 'নজে বনম্ট না হয়েও মূল্যের চেহারা আবরাম বদলাচ্ছে 
এবং সোঁদক 'দয়ে আপনা-আপাঁন একটি সান্রুয় চরিন্র গ্রহণ করছে। যাঁদ আমরা 
এখন শ্বাত্মপ্রসারশীল মূল্য তার জীবনের চক্রাবর্তনে যে দুট ভিন্ন রূপ নেয় 
তাদের প্রত্যেকটকে পালা করে ধার তা হলে আমরা এসে পাঁড় এই দুটি 
সংজ্ঞায়: পুঁজ হচ্ছে অর্থ: পাঁজ হচ্ছে পণ্য ।**** আসলে কিন্তু মূল্য এখানে 
একট প্রীন্রয়ার মধ্যে সান্রুয় সত্তা, সেই প্রক্রিয়ায় আবরত একবার অর্থরূপ ও 
একবার পণ্যের রূপ গ্রহণ করার সঙ্গে সঙ্গে তা নিজ পাঁরমাণ বদলায়, নিজেই 
উদ্বত্ত-মূল্য হিসেবে নজ আঁদ-মূল্য থেকে বের হয়ে আসে, অপর কথায় বলতে 
হয় যে স্বতঃস্ফূর্তভাবে আঁদ-মূল্যের আত্মপ্রসারণ ঘটে। কারণ যে গতির ফলে 
এর সঙ্গে উদ্বত্ত-মৃল্যের যোগ হয়, সেটি এর নিজেরই গাতি, তাই এর প্রসার 
হচ্ছে আত্মপ্রসারণ। যেহেতু এট মূল্য, সেইজন্যই এট 'নজের মূল্য বাড়াবার 
যাদুময় ক্ষমতার আঁধকারী। তা জীবন্ত বাচ্চা দেয় অথবা অন্ততপক্ষে সোনার 
[ডিম পাড়ে। 

অতএব মূল্য এর্‌প প্রাক্রয়ার মধ্যে সান্রুয় সত্তারূপে কাজ করে বলে এবং 


* *5:0581৮*  [“বাঁচানো"] হচ্ছে মজুতের একাটি অর্থপূর্ণ গ্রীক প্রাতিশব্দ। ইংরেজীতেও 
40 52৬" “জীবনরক্ষা' ও “পয়সা বাঁচানো" দুটি অথেই ব্যবহার হয়) 
** 'একই 'দকে গাঁতশশীল হয়ে জিনিসগুলি অন্তহীনতা অর্জন করে না, সেগুলি তা অর্জন 
কবে চক্রাবর্তন 'দয়ে (0511207), 
*** শনার্দ্ট বস্তু আপনা থেকে কোনো পুজি নয়, পঁজ হচ্ছে এই বস্তুর মূল্য 
(]. 3. 995. 7725/6 ৫৮120972077216 ?09160%6, 3706 60. , 12715) 1817, 1. 1], 1). 429). 
**** “সামগ্রশর উৎপাদনে নিযুক্ত মুদ্রা ৫) হচ্ছে পুঁজ" (1৪০16০৭. 7116 71207) 277৫ 
17790110601 76771278, 1,0700010) 1855, ৬, [১ 015. 15 09. 55) 1 পপশজ হচ্ছে পণ্য” (7817795 
1৬111. 151677767715 01 701£501 120070772. [070017১1821 0. 74). 


অধ্যায় ৪1 _- পঁজর সাধারণ সূন্ত ১৯৯ 


কখনও অর্থের রূপ ও কখনও পণ্যের রূপ নয়েও সমস্ত পারবর্তনের মধ্যে 
নিজেকে বাঁচিয়ে আত্মপ্রসার করে বলে, এর একাঁট স্বতন্ত্র রূপ দরকার যা 
দিয়ে যে কোনো সময়ে এর স্বকীয় পাঁরচয় সপ্রাতিষ্ঠত হতে পারে। কেবলমাত্র 
অর্থের আকারেই এ সেই রূপাটর আঁধকারী হয়। অর্থ-রূপেই মূল্যের বাদ্ধর 
সকল প্রকার প্রান্রুয়ার সূচনা ও সমাপ্ত হয়, আবার সূচনা ঘটে, প্রাতটি কার্যই 
তার নিজের মধ্য থেকে স্বয়ন্তুত। আরম্তে তা ছল ১০০ পাউণ্ড স্টার্লং এখন 
তা হয়েছে ১১০ পাউন্ড স্টা্লং ইত্যাঁদ। কিন্তু খোদ অর্থ হচ্ছে মূল্যের 
দুট রূপের একটি মান্ত্। পণ্যের রূপ না নিয়ে, অর্থের পক্ষে পাঁজ হওয়া সম্ভব 
নয়। অবশ্য এখানে অর্থ ও পণ্যের মধ্যে কোনো বিরোধ নেই, যেমনাঁট ঘটে থাকে 
মজ্‌তধন সণয়ের ক্ষেত্রে। পাজপাঁত জানে যে সমস্ত পণ্যই আকারে যাই হোক 
না কেন অথবা তার গন্ধ যতই খারাপ হোক না কেন, সেগীল সত্যসত্যই অর্থ, 
ভিতরে ভিতরে 'নম্ঠাবান ইহুদী এবং আঁধক্তু অর্থ দিয়ে আরও বোশ অর্থ 
বানাবার বিস্ময়কর উপায়। 

সরল সণ্চলনে, প- অ-প-তে, পণ্যের মূল্য বড় জোর পণ্যের ব্যবহার-মূল্য 
থেকে স্বতল্ল একটি রূপ পায়, অর্থাং অর্থের রূপ পায়; কিন্তু অ __ 
প _ অ, এই সণ্চলনে, অর্থাৎ প:ঁজর সণ্চলনের ক্ষেত্রে এ একই মূল্য এখন 
হঠাৎ একটি স্বতন্ন্ সত্তারূপে আত্মপ্রকাশ করে, যার নজস্ব গাঁতি আছে, যে ানজস্ব 
জীবন প্রণালীর মধ্য দিয়ে চলে এবং সেই প্রণালীর মধ্যে চলবার সময় এট অর্থ 
ও পণ্য দুটকেই মান্র বাহ্য রূপ 'হসেবে গ্রহণ করে এবং আবার তা পরিত্যাগ 
করে। বরং তার চেয়ে আরও ছু বোৌশ: শুধু দুটি পণ্যের সম্পর্ক 'নর্ধারণ 
করার বদলে এটি এখন নিজেরই সঙ্গে, বলা যায়, একটি আংশিক সম্পর্কে আসে। 
এট আদ-মূল্য হিসেবে নিজের পৃথকীকরণ ঘটায় উদ্বত্ত-মূল্যর্পী নিজের সঙ্গে, 
যেমন 'পতা তার নিজ সত্তা থেকে 'নজেকে পৃথক করে পুন্রের ক্ষমতাবলে, যাঁদও 
উভয়েই এক এবং উভয়েরই বয়স এক। কারণ প্রথমে আঁগ্রম দেওয়া ১০০ পাউন্ড 
স্টার্লং ১০ পাউণ্ড স্টার্লং উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করার পরেই পঠাজ হয়ে ওঠে 
এবং যখনই এই ঘটনা হয়, অর্থাৎ প্র জন্মায় এবং পুত্রের দ্বারা পিতার পুনজন্ম 
ঘটে, তখন থেকে আবার .তাদের পার্থক্য লৃপ্ত হয়ে যায় এবং তারা উভয়ে মলে 
হয় ১১০ পাউন্ড স্টার্লং। 

অতএব মূল্য এখন হয়ে ওঠে একটি প্রাক্রিয়ার ভিতরকার মূল্য, প্রান্রয়ার 
[ভিতরকার অর্থ, এবং সেই হেতু, পাজ। তা সণ্চলন থেকে বোঁরয়ে আসে, আবার 
সণ্টলনের মধ্যে যায়, তার চক্রাবর্তনের মধ্যে নিজেকে বাঁচিয়ে বাঁড়য়ে চলে, আবার 


দ্বিতীয় ভাগ। _- অর্থের পঁজতে রূপান্তর ২০০ 


সণ্চলন থেকে বৃহত্তর আকার নিয়ে বোরয়ে আসে এবং আবার নতুন করে সেই 
একই চক্র শুরু করে।* অ -__ অ যে অর্থ থেকে অর্থ জল্মায়, পঃঁজর প্রথম 
ব্যাখ্যাকার, বাণিজ্যবাদীদের মুখ থেকে পীজর এই ববরণই বেরিয়ে আসে। 

বন্নুয় করবার জন্য ক্রয় করা, অথবা আরও সাঁঠকভাবে বলতে হলে, বোঁশ দামে 
শবন্রুয় করবার জন্য ক্রয় করা, অ -_ প -- অ+ স্মানশ্চিতভাবে মান্র এক ধরনের 
প:াজ, অর্থাৎ ব্যবসায়ীর পাঁজর রূপ। কিন্তু শিল্পপুজও অর্থ যাকে পণ্যে 
পারবার্তত করা হয় এবং তারপর সেই সমস্ত পণ্য বিক্রয় করে তা পুনঃপরিবাতত 
হয় আরও বোৌঁশ পাঁরমাণ অর্থে । সণ্চলন-ক্ষেত্রের বাইরে ক্রয় ও বিক্রয়ের মাঝখানে 
যে সব ঘটনা.ঘটে তাতে এই গাঁতর রূপ বদলায় না। সর্বশেষে সুদ অজঁনকারা 
পাঁজর ক্ষেত্রে অ_-প-অ' সণ্টলনাঁট সংাক্ষপ্ত হয়ে যায়। ফলে আমরা মধ্যবতণ 
স্তরাট বাদ 'দয়ে পাই অ _ অ' অর্থাৎ অর্থ যা আরও বেশি অর্থ আনে, মূল্য 
যা তার নিজের মূল্যের চেয়ে বোশ। 

অতএব অ -_- প -_ অ' অর্থাৎ সণ্চলন-ক্ষেত্রে পঠাঁজ প্রত্যক্ষরূপে যেভাবে 
দেখা দেয়, বন্তুতপক্ষে তাই প:ঁজর সাধারণ সূত্র। 


* “পুজি... নিরন্তর নিজেকে নিজে বাড়ানো মূল্য, (5257207008- 219409৫82 17127708065 
0+12001)077516 ০01161006১৮. [১ 19. 89). 


অধ্যায় & 
প:জির সাধারণ সূত্রে ্বাবরোধ 


অর্থ যখন পঠাঁজ হয়ে ওঠে, তখন সণ্চলন যে রূপটি ধারণ করে তা পণ্য, 
মূল্য ও অর্থ এবং এমন কি সণ্চলনেরও প্রকতি সম্বন্ধে এ পর্যন্ত আমরা যত 
কছ নিয়ম ?নয়ে অনুসন্ধান করেছি, তার বিপরীত হয়ে দাঁড়ায়। সরল পণ্য 
সণ্টলন থেকে এই রূপটির পার্থক্য এখানেই যে, বিক্রয় ও ক্রয়, এই দুটি বপরীত 
প্রাক্রয়ার পরম্পরা এখানে উল্টে গিয়েছে। দুই প্রাক্রয়ার এই ননছক রূপগত 
পার্থক্য কোন যাদুমন্ত্রে তাদের চারন্রকে বদলাতে পারে ? 

শুধু এটাই সব নয়। যে [তিনাঁট ব্যাক্ত পরস্পর ব্যবসাসূন্রে সম্পকর্যুক্ত, 
তাদের দুজনের ক্ষেত্রে এই ওলটপালট হয় নি। পঁজপাঁত হসেবে আমি ক-এর 
কাছে পণ্য কান এবং খ-কে তা 'বান্র করি, +কন্তু মান্র পণ্যের সাধারণ মালিক 
[হিসেবে আম খ-কে সেই পণ্য 'বাক্র কার এবং আবার ক-এর কাছ থেকে নতুন 
পণ্য ত্রয় কার। ক ও খ এই দ্যাট লেনদেনের মধ্যে কোনো পার্থক্য দেখতে পায় 
না। তারা কেবলমান্র ক্রেতা অথবা বিক্রেতা এবং আম প্রাতটি ক্ষেত্রেই কেবল অর্থ 
অথবা পণ্যের মাঁলক রূপে তাদের সম্মুখীন হই, একজন ক্রেতা অথবা বিক্রেতা 
রূপে এবং উভয় লেনদেনেই আমি কেবলমান্র ক্রেতা রূপেই ক-এর সম্মুখীন হই 
এবং খ-এর সম্মুখীন হই কেবল বিক্রেতা রূপে, - একজনের কাছে শুধু অর্থ 
হিসেবে ও অপরের কাছে শুধু পণ্য 'হসেবে এবং কারও কাছেই প:ঁজ বা 
পাঁজপাঁত হিসেবে নয়, অথবা অর্থ বা পণ্যের চেয়ে আর বোঁশ কিছুর প্রীতানাধ 
রূপে নয়, অর্থাৎ এমন কোনো কিছুর প্রাতানাধ রূপে নয় যা অর্থ ও পণ্যের 
সাধ্যাতনত ফল দেয়। আমার পক্ষে ক-এর কাছে ক্রয় এবং খ-কে বিক্রয় হচ্ছে একই 
ধারাবাহিক সারি। ধকন্ত্বু এই দুটি কাজের মধ্যে যে সংযোগ রয়েছে তা কেবলমান্র 
আমার জন্যই সত্য। খ-এর সঙ্গে আমার লেনদেন 'নয়ে ক মাথা ঘামায় না অথবা 


দ্বিতীয় ভাগ । -- অর্থের প*জতে রূপান্তর ২০২ 


খ-ও ক-এর সঙ্গে আমার লেনদেন নিয়ে ভাবে “না। যাঁদ আম পরম্পরাটিকে 
উল্‌টে দেওয়ার ব্যাপারে তাদের কাছে আমার কৃতিত্ব ব্যাখ্যা করতে চাই, তা হলে 
সম্ভবত তারা বলবে যে এ পরম্পরা সম্পকেই আমার ধারণা ভ্রান্ত এবং এ সমগ্র 
হয়ে ত্রয়ে শেষ হয়েছে। বস্তুত, আমার প্রথম কাজ, ব্যয়, ক-এর দৃম্টিকোণ থেকে 
একটি বিক্রয়, এবং আমার দ্বতীয় কাজ, বিক্রয়, খ-এর দৃম্টিকোণ থেকে ত্রুয়। 
শুধ্‌ এতেই সন্তুষ্ট না হয়ে ক ও খ ঘোষণা করতে পারে যে, সমস্ত প্রণালশীটিই 
হচ্ছে অ-দরকারী এবং বাজে, এবং ভাবষ্যতে ক সরাসারভাবে খ-এর কাছ থেকে 
ন্লুয় করবে এবং খ সরাসার ক-কে বিক্রয় করবে। অতএব সমস্ত লেনদেনটি হয়ে 
দাঁড়াবে একটিমান্র ক্রিয়া, পণ্য সণ্চলনের সাধারণ প্রণালীতে একাট "বাচ্ছন্ন, 
অ-সম্পৃরিত পর্যায়, ক-এর দাঁন্টতে নিছক বিক্রয় এবং খ-এর দৃম্টিতে 'নছক 
ক্রয়। অতএব এই পরম্পরাঁটকে উল্টে দেওয়ার ব্যাপারটি আমাদের সরল পণ্য 
সণ্ণলনের বাইরে নিয়ে যায় না এবং সেইজন্য আমাদের একটু তাঁলয়ে দেখতে হবে 
যে এই সরল সণ্ণলনের মধ্যে এমন কিছু আছে ক না যা সণ্লনের শুরুতে 
যে মূল্য ছিল তাকে বাড়ানো সম্ভব করে এবং ফলত, উদ্বত্ত-মূল্য সৃম্টি করে। 
সণ্চলনের প্রাক্রিয়াটি তার সেই রূপাঁটতে পরনীক্ষা করা যাক যাতে বিভিন্ন পণ্যের 
একাঁট সরল ও প্রত্যক্ষ 'বাঁনময় হয়। যখন পণ্যের দুজন মাঁলক একে অপরের 
কাছ থেকে পণ্য ভ্রুয় করে, তখন সর্বদাই এই ব্যাপারটি ঘটে এবং দেনা পাঁরশোধের 
সময় উপাস্থত হলে পরস্পরের সমপারমাণ পাওনা অর্থ কাটাকাঁট হয়। এই 
ক্ষেত্রে অর্থ হচ্ছে মূল্য-ীনর্ণয়ের অর্থ এবং এর মারফত দাম 'দয়ে বাভন্ন পণ্যের 
মূল্য প্রকাশ করা হয়, কিন্তু নিজে এই 'জানসটি নগদ মুদ্রা হিসেবে পণ্যের 
সম্মুখীন হয় না। এটা কিন্তু সুস্পম্ট যে দুটি পক্ষই ব্যবহার-মূল্যের দিক 'দয়ে 
কিছু সুবিধা পেতে পারে । দুজনই যে মাল ছেড়ে দেয় ব্যবহার-মূল্য হিসেবে 
তাদের কাছে সেগুলির কোনো কার্যকরতা নেই এবং যে মাল তারা পায় সেগ্ল 
তারা ব্যবহার করতে পারে। এর ওপরেও আরও 'কছু লাভ হওয়া সমন্ভব। ক, 
যে হয়তো বিন্নুয় করে মদ এবং ক্রয় করে শস্য, একই শ্রম-সময়ে সে হয়তো চাষা 
খ-এর চেয়ে বোঁশ মদ তোর করে এবং অপরপক্ষে খ হয়তো মদের উৎপাদক ক-এর 
চেয়ে বোশ শস্য উৎপন্ন করে। অতএব ক একই 'বানময়-মূল্যের জন্য বোশ শস্য 
পেতে পারে এবং খ বেশি মদ পেতে পারে; তারা প্রত্যেকে 'বাঁনময় ছাড়াই 
নজেরাই নাজেদের মদ ও শস্য তোর করলে যথান্রমে তার চেয়ে কম শস্য ও কম 
মদ পেত। এইজন্যই ব্যবহার-মূল্যের প্রসঙ্গে এই কথা বলার সঙ্গতকারণ আছে যে 


অধ্যায় ৫&। -_- পাঁজর সাধারণ সূত্রে স্বাবরোধ ২০৩ 


শবাঁনময় হচ্ছে একাঁট ক্রিয়া যাতে উভয় পক্ষেরই লাভ হয়।”৮ 'বনিময়-মুল্যের 
ক্ষেত্রে কিন্তু ব্যাপারটা অন্যরকম । 

'যার কাছে প্রচুর মদ আছে কিন্তু শস্য নেই, সে সম্মুখশন হয় আর একজনের যার প্রচুর 
শস্য আছে 'কন্তু মদ নেই, দুজনের মধ্যে ৫০ মূদ্রা মূল্যের শস্য সমমূল্যের মদের সঙ্গে বানময় 
হয়। এই 'ক্রিয়ায় দুজনের মধ্যে কারুর পক্ষেই বিনিময়-মৃল্য বৃদ্ধি পায় না, কারণ সেই ক্রিয়ার 
সাহায্যে যা সে পেল, 'বাঁনময়ের আগেও তার সমান মূজ্যই প্রত্যেকের দখলে ছিল।”** 


বাঁভল্ন পণ্যের মধ্যে সণ্চলনের মধ্যস্থ হিসেবে অর্থের নিয়োগ এবং বিক্রয় ও 
ক্রয় এই দ্যাটকে পৃথক ক্রিয়ায় পাঁরণত করলে ফলাঁট বদলে যায় না।*** সণ্টলনের 
মধ্যে যাওয়ার আগেই দামের মাধ্যমে একটি পণ্যের মূল্য প্রকাশিত হয় এবং 
সেইজন্য মূল্য হচ্ছে সণ্টলনের পূর্বশর্ত, তার ফল নয় ।**** 

প্রান্রয়াট 'বিমূর্তভাবে বচার করতে গেলে অর্থাৎ যাঁদ আমরা সরল পণ্য 
সণ্টলনের 'নিয়মগ্ীল থেকে সরাসার আসছে না এমন সব ঘটনা বাদ দই, তা হলে 
এক, বানিময়ের মধ্যে (যাঁদ আমরা একাঁট ব্যবহার-মূল্যের বদলে আর একাঁট 
পাওয়ার কথা এখন বাদ দই) রূপান্তর ছাড়া, পণ্যের রূপ পাঁরবর্তন ছাড়া আর 
কিছুই নেই। একই মূল্য অর্থাৎ একই পারমাণের দ্রব্যরূপী সামাজিক শ্রম একই 
পণ্য-মাঁলকের হাতে থাকে, - প্রথমে পণ্যের আকারে, পরে তা 'বাঁনময় করে সেযে 
অর্থ পেয়েছে সেই রূপে, এবং সর্বশেষে এঁ অর্থ দিয়ে সে যে পণ্য ক্রয় করে সেই 
আকারে। রূপের এই পাঁরবর্তন মূল্যের পারমাণে কোনো পাঁরবর্তনের হীঙ্গত 
করে না। এই প্রক্রিয়ার মধ্য দিয়ে পণ্যের মূল্যে যে পাঁরবর্তন ঘটে তা শুধু অর্থ- 
রূপে পাঁরবর্তনের মধ্যে সীমাবদ্ধ । এই রূপাঁট প্রথমে থাকে বিক্রয়ের জন্য প্রস্তাবত 
দাম হিসবে, তারপরে সত্যসত্যই "নার্দস্ট পাঁরমাণ অর্থ হিসেবে, কিন্তু এই অর্থ 
আগেই দামের মধ্যে প্রকট ছিল, এবং সর্বশেষে সমমূল্যের আর একটি পণ্যের 


* 'বানময় হচ্ছে একটি যাদু ক্রিয়া যাতে উভয় পক্ষেরই সব সময় লাভ হয়' ৫) 
(1)6511111 061120%. 772216.02 16 7০910771621 26 565 75112£5. [2175১ 1826, 70. 98) 
এই রচনাটই পরে 2176£1£ ৫1500707716 7০91:/£0% নামে প্রকাশিত হয়। 

সর্প 1৬161701617 06 129, [২1৮161১ পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৫৪891 

*** 'এই দুটি মূল্যের একটি অর্থ হবে কিংবা উভয়ের সন্তাই সাধারণ পণ্য হবে এর মধ্যে 
কোনো তফাৎ নেই” (01671016706 12. 2১৮161০, পৃর্বোক্ত রচনা, পৃও ৫৪৩)। 

**** 'মালকরা মূল্য নির্ধারণ করে না; শেষোক্তাট 'নর্ধারত হয় তাদের লেনদেনে আসার 
আগেই, (15 17০59, পূবোৌক্ত রচনা, পৃঃ ৯০৬)। 


'দ্বতশয় ভাগ। -- অর্থের পজতে রূপান্তর | ২০৪ 


দাম হিসেবে । এই রূপগত পাঁরবর্তন নিয়ে আলাদা বিচার করলে এতে মূল্যের 
পারমাণে কোনো পাঁরবর্তনের ইাঙ্গত করে না যেমন করে না যখন আমরা একটি 
৫ পাউন্ডের নোটকে সভারন্‌, অর্ধ-সভাঁরন্‌ ও শালং-এ ভাঙাই। অতএব পণ্য 
সণ্চলনের প্রণালী শুধু পণ্যের মূল্যের আকীতিতে পাঁরবর্তন ঘটায় এবং অপর 
কোনো বাইরের প্রভাব না থাকলে সমপরিমাণ মূল্যের মধ্যেই 'বাঁনময় হয়। হাতুড়ে 
অর্থনীতি যদও মূল্যের প্রকাতি সম্পর্কে খুবই কম বোঝে, তবু যখাঁন তা 
সণ্চলনের ব্যাপারাটকে বিশহ্দ্ধভাবে পরাক্ষা করতে চায়, তখন সরবরাহ ও 
চাহদাকে সমান বলে ধরে নেয়, যার মানে এই যে তাদের ক্রিয়াফল হচ্ছে শন্য। 
অতএব যাঁদ 'বানময়কৃত ব্যবহার-মূল্যের দিক থেকে ক্রেতা বিক্লেতা দুজনেই 
সম্ভবত কিছু লাভ করতে পারে, তা হলে 'বানময়-মূল্যের ক্ষেত্রে কিন্তু তা ঘটে না। 
বরং এখানে আমাদের বলতেই হবে, "যেখানে সমতা আছে সেখানে কোনো লাভ 
নেই।* এ কথা ঠিক যে 'বাভন্ন পণ্য তাদের মূল্য থেকে কম বা বোশ দামে বিক্রয় 
হতে পারে কিস্তৃ এইসব হ্রাসবাঁদ্ধকে পণ্য-বানময়ের নিয়ম থেকে 'বিচ্যাতি বলে 
বিবেচনা করতে হবে,** স্বাভাবক অবস্থায় এট হচ্ছে সমতুল্যের মধ্যে 'বানিময়, এবং 
তাই এটা মূল্য বাড়ার উপায় নয়।*** 

অতএব দেখতে পাই যে পণ্যের সণ্টলনকে উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎস হিসেবে 
দেখাবার সমস্ত চেষ্টার পিছনে লুকিয়ে রয়েছে ৭৮1৭ 7:০ 5০ [কছুর বদলে 
ভিন্ন কিছ দেওয়া], ব্যবহার-মূল্য ও 'বানময়-মূল্যকে মিশিয়ে ফেলা। 
দঙ্টান্তস্বরূপ, কনৃডিলাক বলছেন: 


“এ কথা সত্য নয় যে পণ্যের বানময় করতে হলে আমরা মূল্যের বদলে সমমূল্য দিই। বরংচ 
প্রত্যেক ক্ষেত্রে চুক্তির দুই পক্ষের প্রত্যেকেই বোশ মূল্যের বদলে কম মূল্য দেয়। ...যাঁদ 
পত্যসত্যই আমরা সমপাঁরমাণ মূল্যের 'বানময় করতাম, তা হলে কোনো পক্ষই লাভ করতে 
পারত না। অথচ তারা দুজনেই লাভ করে কিংবা তাদের লাভ করা উচিত। কেন? একটি 


* 1০৮5 6 8৪218) 20015 উ 1000০) (0:5108701) 702112. 24০9724» ৮ 0৬, কুস্তোদর 
প্রকাশনা, 22:06. 200০961009১ 09. 244). 

** বাহঃম্থ কোনো অবশ্থা দামকে কমালে বা বাড়ালে এক পক্ষের জন্য বিনিময় অলাভজনক 
হয়ে দাঁড়ায়: তখন সমতা ভেঙে যায়, 'কন্তু ভেঙে যায় এই বাঁহঃম্থ কারণের ফলে, স্বয়ং 'বাঁনময়ের 
ফলে নয়' (16 1095, পৃর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ১০৪)। 

*** বিনিময় তার খোদ চঁরন্রগৃণেই সমতার চুক্তি, যার ফলে সমমূল্যের 'বাঁনময়ে মূল্য দেওয়া 
হয়। অতএব, তা ধনাজনের উপায় হতে পারে না, যেহেতু এখানে ঠিক ততটুকুই দেওয়া হয়, 
যতটুকু পাওয়া হয় (0০ 17০875, পৃবোক্ত রচনা, পৃঃ ৯০৩)। ৮ 
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জিনিসের মূল্য 'স্ছির হয় কেবলমান্ত আমাদের প্রয়োজনের অনুপাতে । ধা একজনের কাছে বোশ 
তাই আবার অপরের কাছে কম এবং এর উলটোটাও হতে পারে। ...এটা ধরে নেওয়া চলে নাষে 
আমরা আমাদের 'নজেদের ভোগের জন্য প্রয়োজনীয় জিনিসপন্র বিক্রয় করতে যাই।... আমরা 
একাট অপ্রয়োজনীয় জিনিস 'দয়ে একটি প্রয়োজনীয় জিনিস পেতে চাই, আমরা কম 'দয়ে 
বেশি পেতে চাই। ...এটা চিন্তা করা স্বাভাবিক যে 'বানময়ের ক্ষেত্রে মূল্যের বদলে সমপারমাণ 
মূল্য দেওয়া হয় যখনই প্রাতাট বাঁনময় করা সামগ্রীর মূল্য এক 'নার্দন্টপারমাণ সোনার 
সমমূল্য। ..কস্তু আমাদের হিসাবে আর একটি দক বিবেচনা করবার আছে। প্রশ্ন হচ্ছে 
এই, আমরা দুজনেই দরকারখ িছুর জন্য অ-দরকারী কিছুর 'বাঁনময় কার কনা ।'* 


এই পরক্তগ্ীলতে আমরা দোঁখ যে, কনাঁডলাক 'কভাবে শুধু যে ব্যবহার- 
একেবারে বালসুলভ 'ভাঙ্গতৈে ধরে নিয়েছেন যে সমাজে পণ্যের উৎপাদন-ব্যবস্থা 
বেশ পাঁরণত সে সমাজের বদলে সেই সমাজকে যেখানে প্রত্যেক উৎপাদক জের 
জীঁবনধারণের জিনিসপত্র নীজেই উৎপন্ন করে ও শুধু নিজের প্রয়োজনের 
আঁতারক্ত অংশটুকুই সণ্চলনের ক্ষেত্রে আনে” তবুও আধাঁনক অর্থনীতাবদরা 
প্রায়ই কন্ীডলাকের যাাঁক্ত ব্যবহার করেন, বিশেষত যখন তাঁরা দেখাতে চান যে 
পণ্য-ীবানময়ের পাঁরণত রূপ, ব্যবসাবাণজ্য, উদ্বত্ত-মূল্যের উৎস। 


উদাহরণস্বরূপ, “ব্যবসাবাণিজ্য উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য বাড়ায় কারণ এই একই 'জানসগনুল 
উৎপাদকদের হাতে থাকার সময়ে যতটা মূল্যবান, উপভোক্তাদের হাতে গেলে তার চেয়ে বৌশ 
মূল্যবান হয়ে ওঠে এবং তাই সঠিক অর্থে ব্যবসাকে উৎপাদন ক্রিয়া বলে ববেচনা করা যেতে 
পারে ।+*** 


* 00070111250. 1.6 00777767662 16 0৮9%02771677671 (1776), ড্যের এবং মালনারি 
সম্পাঁদত 716147£65 2:£6079726 79154 গ্রন্থে, 21051847500. 26975 290-291. 
** এইজন্যই ল্য ব্রোনে ন্যায়সঙ্গতভাবে তাঁর বন্ধ; কনৃডিলাককে জবাব 'দয়েছেন: শবকশিত 
সমাজে এই রকম কোনো বাড়াতি নেই, (15 15056, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৯০৭)। এ একই 
সঙ্গে তিন বিদ্রুপ করে মন্তব্য করেছেন: যারা 'বানময় করে তারা দুজনেই যাঁদ সমপারমাণ 
টজৈনিসের বদলে বৌশ পায় এবং সম পাঁরমাণের বদলে কম দেয়, তা হলে দুজনে সমানই পায়। 
যেহেতু শবানময়-মূল্যের প্রকাতি সম্পর্কে কনাঁডলাকের িছহমান্র ধারণা নেই সেইজন্যই 
পণ্ডিতপ্রবর ভিলহেল্ম রোশার তাঁর শশুসুলভ ধারণা প্রমাণ করবার জন্য তাঁকেই মুরুব্বী 
পাকড়েছেন। রোশার-এর 1086 ০7%7,012£67 267 10£07,210/07012£6. 13766 4১50158, 
1898, দুম্টব্য। 
ফস 9. 01). 6৬/0080- 15167767501 2০911666421 £60720729. £১7)90৬6] 2100 ০৬ ০, 
1835, 70, 175. 
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1কন্তু পণ্যের জন্য দুবার দাম দেওয়া হয় না, একবার ব্যবহার-মল্যের জন্য 
এবং আবার মূল্যের জন্য। এবং যাঁদও একটি পণ্যের ব্যবহার-মূল্য বিক্রেতার 
চেয়ে ক্রেতার কাছে বোঁশ প্রয়োজনীয়, তব তার অর্থ-রূপ বিক্রেতার কাছেই বেশি 
প্রয়োজনীয় । নতুবা সে কেন এটি বিক্রুয় করবে? অতএব আমরা পাল্টা বলতে 
পার যে ক্রেতাও “সঠিকভাবে একরকমের উৎপাদন করছে", উদাহরণস্বরূপ, সে 
বাঁণকের মোজাকে অর্থে রূপান্তরিত করছে। 

যাঁদ সমান 'বানময়-মূল্যসম্পন্ন এবং সেইজন্য সমমূল্য পণ্যাবলীর, অথবা 
সমমূল্য পণ্য এবং অর্থের বানময় করা হয়, তা হলে এট স্পম্ট যে কেউই 
সণ্টলনের ভিতরে সে যে মূল্য ছাড়ে তার চেয়ে বোশ পায় না। এখানে উদ্বত্ত- 
মূল্য সৃষ্টি হয় না এবং স্বাভাবিকভাবে পণ্যের বিনিময় হচ্ছে সমতুল্যের বিনিময় 
কন্তু বাস্তবক্ষেত্রে এই প্রান্রুয়ার স্বাভাবিক রূপাঁট থাকে না। সেইজন্য ধরে নেওয়া 
যাক যে অ-সমতুল্যের ?বানিময় হচ্ছে। 

যে কোনো ক্ষেত্রে পণ্যের মালকরাই শুধু পণ্যের বাজারে যায় এবং পরস্পরের 
উপর এদের যে শাক্ত খাটে সেটা তাদের পণ্যের শক্ত ছাড়া আর কিছুই নয়। 
এইসব পণ্যের বস্তুগত বৈচিন্র্যই 'বাঁনময় ক্রিয়ার বৈষাঁয়ক প্রণোদনা এবং এইটাই 
ক্রেতা ও বিক্রেতাদের পরস্পর নির্ভরশীল করে, কারণ কারুর হাতেই নিজের 
দরকারী জাঁনস নেই এবং প্রত্যেকের হাতেই অপর কারুর দরকারী জিনিস 
আছে। তাদের নিজ নিজ ব্যবহার-মূল্যের এই বস্তুগত পার্থক্য ছাড়া 1বাঁভন্ন পণ্যের 
মধ্যে আর একটিমাত্র পার্থক্য আছে, আর সেই পার্থক্য হচ্ছে তাদের শরীরা রূপের 
সঙ্গে বিক্রয়ের পরে তাদের রূপান্তরের পার্থক্য, পণ্যের সঙ্গে অর্থের পার্থক্য। এবং 
তার ফলেই পণ্যের মালিকদের পার্থক্যনির্ণয় করা যায় একমান্র বিক্রেতা হসেবে, 
যাদের হাতে পণ্য আছে, এবং ক্রেতা হিসেবে যাদের হাতে অর্থ আছে। 

এখন মনে করুন যে কোনো বিশেষ সুবিধার জন্য বিক্রেতা মূল্যের চেয়ে বেশি 
দামে তার পণ্য বিক্রয় করতে পারছে, ১০০ মুদ্রার জিনিস ১১০ মুদ্রায় বিক্রয় 
করছে; এ ক্ষেত্রে দাম নামত শতকরা দশ ভাগ বাড়ল। সুতরাং বিক্রেতা শতকরা 
দশভাগ উদ্বত্ত-মূল্য পকেউস্থ করে। কিন্তু পণ্য বিক্রয়ের পর সে হয় ক্লেতা। পণ্যের 
মালিক কোনো তৃতীয় ব্যক্তি বিক্রেতা হিসেবে তার কাছে আসে এবং তখন সে 
ক্রেতা রূপে তার পণ্য শতকরা দশভাগ বোঁশ দামে 'ক্রুয় করবার সুবিধা পায়। 
আমাদের বন্ধ; বিক্রেতা হিসেবে যে দশটি ম্দদ্রা লাভ করেছিলেন, তিনি ক্রেতা 
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হিসেবে সেইটাই লোকসান দেন।* মোট ফল হয় এই যে, পণ্যের সকল মালিক 
পরস্পরকে দশ শতাংশ বোশ মূল্যে পণ্য বিন্রয় করার পর যে অবস্থা হয়, ঠিক 
তাই হত যাঁদ তারা যথাযথ মূল্যে পণ্য বিক্রয় করত। পণ্যের এই রকম সাধারণ 
ও নামক দাম বাড়ার ফলটা তেমনই হয় যেমনটি হত সোনার ওজনের বদলে 
রুপোর ওজনে মূল্য প্রকাশ করলে । পণ্যসামগ্রীর নামিক দাম বাড়ত, কিন্তু তাদের 
মূল্যের মধ্যে প্রকৃত সম্পর্ক অপারবার্ততই থেকে যেত। 

এবারে উলটো ব্যাপারাঁটি ধরে নেওয়া যাক, মনে করুন যে ক্রেতাদের মূল্যের 
চেয়ে কম দামে ভ্রয়ের বশেষ স্বাবধা আছে। এখানে আবার স্মরণ কারয়ে দেওয়ার 
দরকার নেই যে ক্রেতাকে আবার বিক্রেতা হতে হবে। সে ক্রেতা হওয়ার আগে 
বিক্রেতা ছিল এবং তখন সে ক্রেতা হিসেবে দশ শতাংশ লাভ করার আগে বিক্রয় 
করতে 'গরয়ে দশ শতাংশ লোকসান 'দয়েছে।** বস্তুত এ ক্ষেত্রেও একই ব্যাপার। 

অতএব উদ্ধত্ত-মূল্যের সৃম্টি এবং সে কারণেই অর্থের পাঁজতে রুপান্তরকে 
এই অনুমান ব্যাখ্যা করা যায় না যে পণ্য তার মূল্যের চেয়ে বোশ দামে বিক্রয় 
হচ্ছে অথবা মূল্যের চেয়ে কম দামে পণ্য বয় করা হচ্ছে ।*** 

কর্নেল টরেন্সের মতো অগ্রাসাঙ্গক বিষয়ের অবতারণা করেও সমস্যাটি মোটেই 
সহজ হয় না: 

“কার্যকরী চাহিদা হচ্ছে ক্রেতাদের সেই ক্ষমতা ও প্রবণতা৫1) যাতে প্রত্যক্ষ বা পরোক্ষ 


যে কোনো রকম 'বানময় দ্বারা পণ্যকে উৎপাদনের খরচখরচার উপরে কিছু বোঁশ দাম দেওয়া 
হয় ।:**** 


সণ্চলনের ক্ষেত্রে উৎপাদক ও উপভোক্তা কেবলমাত্র ক্রেতা ও 'বক্রেতা রূপে 
পরস্পরের সম্মুখীন হয়। যাঁদ এই কথা বলা হয় ষে উৎপাদকের উদ্বত্ত-মূল্য 


* পণ্যের নামিক মূল্যের বৃদ্ধি থেকে... বিক্রেতাদের সম্পদ বাড়ে না... কারণ বিক্রেতা 
[হিসেবে তারা যা লাভ করে, ক্রেতা রূপে তাই আবার খরচ করতে হয়" (712 125567201 
11815050165 ০1 112 71/2416/) ০01 1442072520০. * 1401000077১ 1797, ০. 66). 

** 'যখন পণ্যের ২৪ িভূর দামের বদলে ১৮ িভূর ক্রেতারা পেতে রাজন হয় তখন 
তারা প্রাপ্ত মুদ্রার ১৮ লিভ্‌রের দামে ২৪ লিভরের বদলে পণ্য ক্রয় করে' (75 19506, 
পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৮৯৭)। 

ঈ*দ অন্য বিন্লেতার দুব্যের জন্য সবসময় বেশি টাকা না দেওয়া ছাড়া কোনো বিক্রেতা 
সবসময় নিজের দ্রব্যের দাম বাড়াতে পারে না; এই কারণেই কোনো ক্রেতা কোনো "জানিস সস্তা 
দামে বিক্রয় না করলে, সস্তা দামে সে কিছু নয় করতে পারে না" (21671016006 19 [151816, 
পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ &৫৫)। 
ঈর্সস্ [২.0000615, 410 15556) ০7 616 12709416207 01 7//2411. 1.0770077১ 1821, 0. 349. 
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পাওয়ার মূলে রয়েছে এই ঘটনা যে উপভোক্তা পণ্য মূল্যের চেয়ে বোৌশ দামে 
কিনছে, তা হলে সেটা শুধু অন্য ভাষায় এই কথাই বলা যে: পণ্যের মালিক 
বিক্রেতা হিসেবে চড়া দামে পণ্য বিক্রয় করার সুবিধা ভোগ করে। বিক্রেতা হয় 
নিজেই পণ্যটির উৎপাদক অথবা সে উৎপাদকের প্রাতানাধ, 'িস্তু ক্রেতাও তার 
অর্থ যেগুলির পরিচয়বাহী সেই পণ্যগুলি কোনো অংশে কম উৎপন্ন করে নি 
অথবা সে সেগুলির উৎপাদকের প্রাতানাধ। দুজনের মধ্যে পার্থক্য এই যে একজন 
বিক্লুয় করে ও অপরজন ক্রয় করে। পণ্যের মালক উৎপাদকের ভূমিকায় তার পণ্য 
মূল্যের চেয়ে বোশ দামে বিক্রয় করে, এবং উপভোক্তার ভূমিকায় সেগাঁলির জন্য 
অতিরিক্ত দাম দেয় -- এই ঘটনাটি আমাদের এক পাও এগিয়ে নিয়ে যায় না।* 

সূতরাং য্যাক্তর ধারাবাহকতা রক্ষার জন্য, উদ্বত্ত-মূল্যের উৎস যেন নামক 
দাম বাঁদ্ধ, 'কংবা বক্রেতার চড়া দামে 'বন্রয় করার সাঁবধা _- এই ভ্রান্ত 
মতাবলম্বীদের অবশ্যই ধরে নিতে হবে এমন একটি শ্রেণীর আস্তত্বের কথা, যারা 
শুধুই ক্রয় করে, 'ব্রয় করে না, অর্থাৎ শুধুই ভোগ করে কিন্তু উৎপাদন করে 
না। এ পর্যন্ত যেখানে আমরা এসে পেছিয়োছ সেই দৃষ্টিকোণ থেকে অর্থাং 
সরল সণ্চলনের দৃষ্টিকোণ থেকে এ রকম একটি শ্রেণীর অস্তিত্ব ব্যাখ্যা করা 
যায় না। তবুও আন্দাজ করে নেওয়া যাক। যে অর্থ 'দয়ে এরূপ একটি শ্রেণী 
অনবরত ক্রয় করছে, সেই অর্থ পণ্য-মালকদেরই পকেট থেকে সবসময় তাদের 
পকেটে আসতে হবে, -_ কোনোর্প 'বানময় ছাড়াই, বিনামূল্যে, ক্ষমতা বা 
আঁধকারের জোরে । এরুপ একটি শ্রেণীর কাছে অধিক মূল্যে পণ্য বিক্রয় করা 
মানে আগে দেওয়া অর্থের একটা অংশ আবার ফেরৎ পাওয়া ।** এশিয়া মাইনরের 
ন্গরগযীল এইভাবেই প্রাচীন রোমকে বার্ষক অর্থকর দিত। এই অর্থ দিয়ে রোম 


* উপভোক্তারাই মুনাফা যোগান দেয়, এই ধারণা নিশ্চয়ই আজগ্বাব। কারা এই উপভোক্তা ?' 
(0৮. 2200599, 44172554907 676 10565821207 ০7 7/2211%. 15017109181) 1836, 
9. 189). 

** 'যখন কোনো ব্যাক্তর পণ্যে চাঁহদ্ার অভাব ঘটে, তখন 'মঃ ম্যালথাস 'কি তাকে পরামর্শ 
দেবেন যে তার মাল ক্রয়ের জন্য অন্য কোনো ব্যাক্তকে সে অর্থপ্রদান করুক 2 -- 'রকার্ডোর 
একজন শিষ্য ভ্রুদ্ধভাবে ম্যালথাসকে এই প্রশ্ন করেন। ম্যালথাস তাঁর চেলা পার্পসন্‌ চালমার্সের 
মতোই শুধুই ক্রেতা বা উপভোক্তাদের এই শ্রেণীটির অর্থনোতিক ভূমিকা বড় করে দেখেন । দেস্টব্য: 
441 11725922801 61056 272708216৩5 71250606178 116 1191%76. ০1 1)6177276 2772. £/: 


11626255189 ০1 09751714507, 12661) ৫৫০০০26 &9 747. 141611552৫০. ০ 17077000 
1821) 0. 55). 
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তাদের কাছ থেকে পণ্য ক্রুয় করত এবং ন্রুয় করত চড়া দামেই। নগরগ্লি রোমকদের 
ঠাকয়ে বাণিজ্য মারফৎ বিজেতাদের কাছ থেকে নিজেদের দেওয়া সেলামির 
একাংশ ফিরে পেত। তবু সবাঁদক 'ববেচনা করলে 'বাঁজতরাই ছিল আসল 
প্রবাণচিত। তাদের অর্থ 'দয়েই তাদের পণ্য কেনা হত। এই উপায়ে ধনী হওয়া 
বা উদ্বত্ত-মূল্য সাঁন্ট করা যায় না। 

অতএব আমাদের থাকতে হবে 'বানময়ের সেই চৌহাদ্দর মধ্যেই যেখানে 
বিক্রেতারা ক্রেতাও হয় এবং ক্রেতারা বিক্রেতা হয়। সম্ভবত রঙ্গমণ্টের আভনেতাদের 
ব্যাক্ত হিসেবে না দেখে শুধু গুণাধকারশীর্‌পে দেখতে গিয়েই আমাদের মূশাকল 
হয়েছিল। 

ক খুব চাতুর্যের সঙ্গে খ বা গ-এর কাছ থেকে স্মাবধা আদায় করতে পারে 
এবং শেষোক্তরা শোধ নিতে পারে না। ক ৪০ পাউন্ড মূল্যের মদ খ-কে বিক্রয় 
করল এবং বিনিময়ে তার কাছ থেকে পেল ৫০ পাউণ্ড মূল্যের শস্য। ক তার 
৪০ পাউণ্ডকে &০ পাউন্ডে পারণত করল, কম টাকা থেকে বোঁশ টাকা করল, এবং 
তার পণ্যকে পংাঁজতে পাঁরণত করল । ব্যাপারটা আরও একটু তাঁলয়ে পরাক্ষা করা 
যাক। বানময়ের আগে ক-এর হাতে ৪০ পাউন্ড স্টার্লং মূল্যের মদ ছিল এবং খ-এর 
হাতে ৫০ পাউণ্ড মূল্যের শস্য ছিল, _- মোট মূল্য ৯০ পাউন্ড স্টার্লং। 
শবানময়ের পরেও এ একই ১৯০ পাউন্ড স্টার্লং থাকে সমগ্র মূল্য। সণ্চলনের 
মধ্যে পণ্যের মূল্য এক কানাকাঁড়ও বাড়ে 'ীন, শুধু ক ও খ-র মধ্যে এর বন্টনে 
পার্থক্য ঘটেছে। খ-এর কাছে যেটা মূল্যহানি সেটাই ক-র কাছে উদ্বত্ত-মূল্য, 
একজনের কাছে যেটা পবয়োগ* আরেকজনের কাছে সেটা যোগ'। বানময়ের 
অনুষ্ঠান না করে যাঁদ ক খ-এর কাছ থেকে ১০ পাউন্ড স্টার্লং চুর করত, 
তা হলেও এই একই পাঁরবর্তন ঘটত। স্পম্টতই সণ্টালত মৃল্যগ্লির অঙ্কটাকে 
সেগাঁলর বন্টনের ক্ষেত্রে কোনো পাঁরবর্তনের দ্বারা বাড়ানো যায় না, ঠিক যেমন 
কোনো ইহ্াদ বাঁণক রানী আযানের আমলের একটি ফার্দং এক 'গাঁনতে বিক্রয় 
করলে দেশের সম্পদ বাড়ে না। যে কোনো দেশে, সামগ্রিকভাবে পজপাতি শ্রেণনী 
[নিজেরাই 'নজেদের উপর মুনাফা অর্জন করতে পারে না।* 


* দেস্টুট দ্য ট্রোস, ইনাস্টাটউটের [৩৩] সভ্য হওয়া সত্তেও, কিংবা হয়তো সেইজন্যই 
উলটো মত পোষণ করতেন। তান বলেন যে শিল্প পঃাঁজপাঁতরা মুনাফা করে কারণ 'তারা 
উৎপাদনের খরচের চেয়ে চড়া দরে ক্রয় করে। এবং তারা কাদের কাছে 'বন্ুয় করে 2 প্রথমত 
পরস্পরের কাছে (7065000 06 112০5, পুর্োক্ত রচনা, পৃঃ ২৩৯)। 
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যত প্যাচিই কাষ না কেন ঘটনাটা অপাঁরবার্ততই থেকে যায়। সমতুল্যের 
বানময় করার ফলে উদ্বত্ত-মূল্য জল্মায় না, এবং অ-সমতুল্যের 'বানময়েও 
উদ্বত্ত-মূল্য হয় না।* সণ্চলন অথবা পণ্য-বানময় থেকে মূল্য জন্মায় 
না।** 

অতএব এখন পারম্কার হল যে কেন পাঁজর যেট প্রমাণ রূপ, যে রূপে পুঁজ 
আধ্নক সমাজের অর্থনৌতক সংগঠন 'নর্ধারত করে, তার বিশ্লেষণ করতে গিয়ে 
আমরা পাঁজর সবচেয়ে পারাচত ও প্রাচীন রূপগ্দালর যথা, বাঁণকী পধাজ ও 
মহাজনী পাঁজর পর্যালোচনা একেবারে বাদ 'দয়োছি। 
অ- প- অ, বোশ দামে বিক্রয়ের জন্য ক্রয়, এই চক্রাবর্তনাট খাঁট বাঁণকী 
প*ীজতে সবচেয়ে স্পম্টউভাবে দেখা যায়। কিন্তু এখানে গাঁতাবাধ পুরোপ্দার 
সণ্চলনের ক্ষেত্রের মধ্যেই ঘটে। ধকন্তু যেহেতু শুধু সণ্চলন 'দয়ে অর্থের প:াঁজতে 
র্পান্তর অথবা উদ্বত্ত-মূল্যের গঠন ব্যাখ্যা করা যায় না, সেইজন্যই সমতুল্যের 
মধ্যে বানময় হতে থাকলে বাঁণকী পজর আস্তত্ব অসম্ভব ;*** অতএব তার উদ্ভব 
ঘটতে পারে বিক্রেতা ও ক্রেতা উভয়প্রকার উৎপাদকের মাঝখানে পরগাছার মতো 


* “দুটি সমমূল্যের 'বানময়ের ফলে সমাজের মোট মূল্য বাড়ে না ও কমে না। অ-সম- 
মূল্যের বাঁনময়ের ফলেও... সমাজের মোট মূল্য পাঁরবার্তত হয় না... কেবল একাটর কাছ থেকে 
অন্যাটতে যোগ হয়' (0. 8. 58৮. 77৫£16 4150071077716. 1১012/272, 367706€- 17915, 
1817, 1. 1], 0৮. 4435 444) । এই উীক্তর ফলাফলের "চন্তামান্র না করে সে ফিজিওল্যাটদের 
কাছ থেকে এট প্রায় হুবহু নকল করেন। নচের দণ্টান্ত থেকে দেখা যাবে যে সে কীভাবে 
লাগয়েছেন। তাঁর সবচেয়ে শবখ্যাত' উক্তি “দ্রব্য ত্রয় করা হয় কেবল দ্রব্য দয়ে' এ, খণ্ড ২, 
পৃঃ ৪৪১) মূল ফিজওক্র্যাটক বচনায় নিম্নরূপ: “দ্রব্যের জন্য কেবল দ্রব্য অর্থ দেয়” (1৫ 
11০56, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৮৯৯)। 

** “বাঁনময় উৎপন্ন সামগ্রীকে আদৌ কোনো মূল্য দেয় না" (মি 542)127)0- 1176 
16776771501 /১01212041 75007107770. 13956051843) 79-169). 

*** 'অপারবর্তনীয় সমতুল্যের নিয়ম চালু হলে ব্যবসাবািজ্য অসম্ভব হয়ে উঠত" (০. ০৮১1০. 
44277621256 072 £201£6061 120079729- ৩৬ ০:1১ 1891, 090. ০6-69)। “প্রকৃত মূল্য ও 
শবানময়-মৃূল্যের পার্থক্যের 'ভাত্ত এই যে কোনো একাট 'জাঁনসের মূল্য ব্যবসার ক্ষেত্রে প্রাপ্য 
তথাকাঁথত সমতুল্যের থেকে পৃথক, অর্থাৎ এই সমতুল্য সমতুল্যই নয়” (৮- 15705615- 07272556 
210: 61767 15721210261 121097:210/:0770772265 1]: 1)641501-1227,2095150/76)1 


/0/176110/67, 176190১৪651) ৮০7) 4৯100101066 00170 1৬71 71917. 1081155 1847, 
১ 9১১ 96). 
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নাজেকে ঢুকিয়ে ?দয়ে বাঁণক দুদক থেকেই যে সমবধা আদায় করে একমান্র 
তারই মধ্যে। এই অথেহি ফ্রাংকালন বলেছেন, “যুদ্ধ হচ্ছে দস্যবৃন্ত এবং বাঁণজ্য 
সাধারণত প্রতারণা ।* উৎপাদকদের প্রতারণা করা ছাড়া যাঁদ বাঁণকের অর্থের 
প:জতে পাঁরণাঁত ব্যাখ্যা করতে হয়, তা হলে এমন অনেকগ্দাঁল মধ্যবতর্ঁ স্তরের 
প্রয়োজন হয়ে পড়ে যেগ্যাল বর্তমানে, সরল পণ্য সণ্টলন যখন আমাদের একমান্র 
বিবেচ্য তখন একেবারেই আলোচনার বাইরে। 

বাঁণকী পঠঁজ সম্পর্কে আমরা যা বলোছ, মহাজনণ পাঁজর ক্ষেত্রে তা আরও 
বোঁশ প্রযোজ্য । বাঁণকন পঃঁজতে যে-অর্থ বাজারে ছাড়া হয় এবং বাজার থেকে যে 
বার্ধত অর্থ তুলে নেওয়া হয়, এই দুটি প্রান্ত অন্তত একটি ক্রয় ও একটি বিক্রয় 
[দিয়ে সম্পর্কযুক্ত, অন্য কথায়, সণ্টলনের গাতর দ্বারা সম্পর্কযুক্ত । মহাজনী 
পজর ক্ষেত্রে অ -_- প -- অ' রূপাঁট কোনো মধ্যক ছাড়াই পর্যবাঁসত হয় দাট 
চরম প্রান্তে, অ -_ অ-তে, অর্থের 'বাঁনময়ে আধকতর অর্থতে ; এই রূপাঁট অর্থের 
প্রকতর সঙ্গে আদৌ মেলে না এবং তাই পণ্য সণ্টলনের দৃম্টকোণ থেকে এর 
কোনো ব্যাখ্যাও করা যায় না। এইজন্যই আরস্ততল বলেছেন: 


1017767020500 হচ্ছে "দ্বাবধ বিজ্ঞান যার এক অংশ বাঁণজ্যের অন্তভূক্ত এবং অন্য 
অংশাঁট অর্থনীতির অন্তর্গত, এই শেষোক্ত অংশ প্রয়োজনীয় ও প্রশংসার যোগ্য এবং প্রথমাঁটর 
[ভাত্ত হল সণ্লন যা ন্যায়সঙ্গত কারণেই নিন্দনীয় কোরণ এটি প্রকাতাবরুদ্ধ এবং পারস্পারক 
প্রতারণার উপর প্রাতীন্ঠত); অতএব মহাজনকে ন্যায়তই ঘৃণা করা হয় কারণ অর্থই তার 
লাভের উৎস এবং এই অর্থ যেজন্য আঁবন্কৃত সেই উদ্দেশ্যে এর ব্যবহার হয় না। কারণ এর 
উত্তব হয়োছল পণ্য-বাঁনময়ের জন্য কিস্তু সুদ অর্থের ভিতর থেকে আঁধকতর অর্থ স্া্ট 
করে। তাই সুদের এই গ্রীক নাম (০৮০০*-- যার অর্থ একাধারে “সুদ” ও 'জাতক')। কারণ 
জাতক ও জনকের প্রকাতি এক। কিন্তু সুদ হচ্ছে টাকার জন্ম দেওয়া টাকা এবং এইজন্য জাবক্য 
অর্জনের অন্য সব উপায়ের তুলনায় এইটি হচ্ছে সব চেয়ে প্রকাঁত বিরুদ্ধ ।** 


আমাদের পর্যালোচনার মধ্যে আমরা দেখতে পাব যে বাঁণকী পধাজ ও মহাজনাী 
পঃশজ দুটোই উত্তভবমৃূলক রূপ এবং সেইসঙ্গেই এটাও স্পম্ট হবে, পাঁজর আধুনিক 
প্রধান রূপ দেখা দেওয়ার অনেক আগেই ইতিহাসের ধারায় কেন এই দুটি রুপের 
আঁবভাব হল। 


13619121701) [11210001777 7/0715, ৬০]. ]]) 55. 97021055১ 218: 70584107510 66 ৫2077 


27720, 60770671757 1৬ 24£0771 71/2421111১ 19. 976. 
ঈ* 4১051016155. 10৫ 7:20%৮1£6৫, ১. বই, পাঁরচ্ছেদ ১০। 
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আমরা দেখিয়েছি যে সণ্চলনের দ্বারা উদ্বত্ব-মূল্য সৃষ্ট করা যায় না এবং 
তাই এর গঠনের জন্য সণ্চলনের নেপথ্যে এমন একটা ছু অবশ্যই ঘটে, যা 
সণ্চলনের মধ্যে স্পন্ট প্রতিভাত হয় না।* কিন্তু যে সণ্টলন পণ্য-মালিকদের পণ্য 
সংক্রান্ত সমস্ত পারস্পারিক সম্পকের যোগফল, সেই সণ্চলনের বাইরে অন্য কোথাও 
উদ্বত্ত-মূল্যের উদ্ভব হওয়া কি সম্ভব? সণ্টলনের বাইরে পণ্য-মালিকের সম্পর্ক 
শুধূ তার নিজের পণ্যের সঙ্গে। মূল্যের ব্যাপারে সেই সম্পর্ক সীমাবদ্ধ এইটুকুর 
মধ্যেই যে এ পণ্যের মধ্যে তার নিজের কিছ পাঁরমাণ শ্রম আছে, সেই পাঁরমাণের 
পারমাপ হয় কোনো 'নার্ষ্ট সামাঁজক মান অনুযায়ী । এই পরিমাণটা পণ্যের 
মূল্য রূপে প্রকাশ পায়; যেহেতু মূল্যের হিসাব হয় অর্থ দিয়ে, সেই হেতু এই 
পারমাণ দাম 'দয়েও প্রকাশ করা হয়, যে দামটা আমরা ধরে নিচ্ছি ১০ পাউন্ড 
স্টার্লং। কিল্তৃ তার শ্রম পণ্যের মূল্য এবং তার উপরে উদ্বত্ত-মূল্য, দুটোরই 
পাঁরচয় বহন করে না, একই সময়ে দশ ও এগারো এ দু ধরনের দামেরও পরিচয় 
বহন করে না, নিজের মূল্যের চেয়ে বোৌশ মূল্যেরও নয়। পণ্যের মাঁলক 'নজের 
শ্রম 'দয়ে মূল্য সৃষ্ট করতে পারে কিন্তু স্বয়ং-প্রসারমাণ মূল্য সৃম্টি করতে 
পারে না। সে তার পণ্যের মূল্য বাড়াতে পারে নতুন শ্রম যোগ করে এবং সেইভাবে 
হাতে মজুত মূল্যের সঙ্গে নতুন মূল্য যোগ করে যেমন, চামড়া থেকে জুতো তৈরি 
করে। একই বস্তুর মূল্য এখন বেড়েছে কারণ এর মধ্যে রয়েছে আঁধকতর পাঁরমাণে 
শ্রম। অতএব জুতোর মূল্য চামড়ার চেয়ে বোশ কন্তু চামড়ার মূল্য যেমন ছিল 
তেমনই থাকে; তার কোনো বাদ্ধ হয় নি, জুতো তৈরির সময়ে উদ্ব্ত-মূল্য 
আহরণ করে 'নি। অতএব সণ্চলনের ক্ষেত্রের বাইরে একজন পণ্য-উৎপাদক অন্যান্য 
পণ্য-মালকদের সংস্পর্শে না এসেই মূল্যকে প্রসারত করতে পারবে, 
এবং ফলত অর্থ বা পণ্যকে পঠধীজতে পাঁরণত করতে পারবে, এমন হওয়া 
অসন্ভব। 

অতএব যেমন সণ্চলনের মধ্যে পাঁজ উৎপন্ন হতে পারে না, তেমনি সণ্চলন 
ছাড়াও এর উদ্ভব অসম্ভব। তার উতদ্তব ঘটতে হবে সণ্টলনের মধ্যে, অথচ একই 
সঙ্গে সণ্চলনের মধ্যে নয়। 

অতএব, আমরা পেলাম দ্বিবিধ ফল। 

অর্থের পুঁজতে রূপাস্তরকে পণ্য-ীবনিময়ের নিয়ামক 'বাঁধ দয়ে এমনভাবে 


* 'বাজারের স্বাভাঁবক অবস্থায় মুনাফা 'বানময় থেকে আসে না। এর আস্তত্ব আগে না 
থাকলে সেই লেনদেনের পরেও থাকতে পারে না" (7২৪0552%, পৃবোৌক্ত রচনা, পৃঃ ১৮৪)। 


অধ্যায় ৫&। _- পধাঁজর সাধারণ সূত্রে স্বাবরোধ ২১৩ 


ব্যাখ্যা করতে হবে যেখানে যাত্রাবন্দুটা হল সমতুল্যের বানময়।* আমাদের বন্ধ,, 
ধনপাতি, যে এখনও ভ্রুণাবস্থার পঞজপাঁত মান্র, সে যথা মূল্যে পণ্য ক্রয় ও বিক্রয় 
করতে বাধ্য হচ্ছে এবং তবুও সূচনায় যতখানি মূল্য সণলনের মধ্যে নিয়োগ 
করেছিল এ প্রাক্রয়ার শেষে তার চেয়ে বৌশ মূল্য পাচ্ছে। পূর্ণাঙ্গ প:ঁজপাঁত 
ণহসেবে তার বিকাশ অবশ্যই ঘটবে সণ্চলনের ক্ষেত্রের ভিতরে এবং একই সঙ্গে 
আবার ভিতরে নয়ও। এইটিই হচ্ছে সমস্যার বাস্তব অবস্থা । 111০ চু1)00019১ 1010 


59112 1%% ধু 


* উীল্লাখত পর্যালোচনা থেকে পাঠক দেখতে পাবেন যে এই বক্তব্যের অর্থ শুধু এই যে 
কোনো একাঁট পণ্যের দাম ও মূল্য এক হলেও পাঁজর গঠন সপ্তব হতেই হবে; কারণ এদের 
একটি অপরটি থেকে পৃথক হওয়াকে এর গঠনের কারণ বলা যেতে পারে না। যাঁদ বাস্তবক্ষেত্রে 
দাম ও মূল্য পৃথক হয়, তা হলে প্রথম একাঁটকে অপরটির সঙ্গে সমান কারয়ে অর্থাৎ ঘটনাটকে 
শুদ্ধ অবস্থায় পরাক্ষা করবার জন্য মূল্য ও দামের পার্থকাকে আকাঁস্মক বলে ধরতে হবে এবং 
আমাদের পরাক্ষার ফলকে এমন কোনো বঘনকর অবস্থার দ্বারা প্রভাবান্বিত হতে দেওয়া চলবে 
না, [বিবেচ্য প্রক্রিয়াটর সঙ্গে যার কোনো সম্পর্ক নেই। অধিকন্তু আমরা জানি যে এই সমীকরণ 
শুধু একটি বৈজ্ঞানিক প্রিয়া নয়। দামের আবরাম আন্দোলন, তাদের উত্থান ও পতন পরস্পর 
কাটাকাটি করে দামকে একাঁট গড় অঞ্তে নিয়ে আসে এবং এইটেই হচ্ছে তাদের গপ্ত নিয়ন্তা। 
যে সব লেনদেন সময়সাপেক্ষ, সেক্ষেত্রে এইটেই হচ্ছে বাঁণক অথবা শিপ মালিকের ধ্রুবতারা । 
সে জানে যে, একটা সুদীর্ঘ সময় বিবেচনা করলে, পণ্য চড়া বা সস্তা দামে বিক্রয় হয় না, বিল্রুম় 
হয় গড় দাম অনূযায়ী। অতএব যাঁদ সে এই ব্যাপার নিয়ে আদৌ মাথা ঘামায়, তা হলে সে 
প:জ গঠনের সমস্যা ব্যক্ত করবে এইভাবে: দাম, গড় দাম দিয়ে অর্থাৎ শেষ পর্যন্ত পণ্যের 
মূল্য দিয়ে নিয়ান্িত হয় - এই অনুমানের 'ভীত্ততে কেমন করে পধাঁজর উত্তব ব্যাখ্যা করব ? 
আম 'শেষ পর্যন্ত' বলাছ এইজন্য ষে আ্যাডাম স্মিথ, রিকার্ডো ও অন্যান্য অনেকে যেমনটি 
মনে করেন, গড় দাম তেমন সরাসারভাবে পণোর মূল্যের সঙ্গে সমান হয় না। 

ক [010 1২1,0055, 101০ 5৪16 ! (এই তো রোডস্‌ এখানে লাফ দাও!) কথাটা নেওয়া হয়েছে 
একজন চালয়াত সম্বন্ধে ঈশপের একটা উপাখ্যান থেকে, সে বলোছল একবার সে রোডস্‌ দ্বীপে 
একটা অসাধারণ লাফ দিয়েছিল, তার জন্য সে সাক্ষী-সাবুদ হাজির করতে পারে, তার জবাবে 
বলা হয়েছিল, 'কথাটা সত্য হলে সাক্ষী-সাব্দের কথা কেন? এই তো রোডস্‌, এখানে লাফ 
দাও !' অর্থাৎ ?কনা 'কী করতে পারো তা দোঁখয়ে দাও এই এখানেই !' _ সম্পাঃ 


অধ্যায় ৬ 


শ্রমশাক্তর ব্রুয় ও বিক্রয় 


প:ঁজতে রূপান্তারত হওয়ার জন্য ডীদ্দস্ট অর্থের ক্ষেত্রে মূল্যের যে পারবর্তন 
ঘটে, অর্থের নিজের মধ্যেই তা ঘটতে পারে না, কারণ ক্লুয় ও পারশোধের উপায় 
[হসেবে তার ক্রিয়ায় যে পণ্য সে ন্রুয় করে অথবা যার জন্য পাওনা শোধ করে 
সেই পণ্যের দাম উশুল করার বোঁশ কিছু তা করে না; এবং নগদ মুদ্রা হিসেবে 
তাজমাট মূল্য, কখনোই পাঁরবার্তিত হয় না।* সণ্চলনের দ্বিতীয় ক্রিয়া অর্থাং পণ্যের 
পুনরায় ক্রয়ের মধ্যেও এর উদ্ভব হতে পারে না কারণ এখানে পণ্যাটর শরীরী রূপের 
রূপান্তর হয়ে আবার অর্থ-রূপ ফরে আসছে মান্র। অতএব অ--প, এই প্রথম ন্রুয়ার 
দ্বারা ক্লীত পণ্যের মধ্যেই একটি পাঁরবর্তন ঘটতে হবে কিন্তু তার মূল্যের মধ্যে নয়, 
কারণ 'বানময় হয়েছে সমতুল্যের এবং পণ্যঁট কেনা হয়েছে পূর্ণ মূল্য দিয়ে। সেজন্য 
বাধ্য হয়ে আমাদের এই 'সদ্ধান্তে আসতে হয় যে, এই পরিবর্তনের উদ্ভব হয় 
শুধু পণ্যের ব্যবহার-মূল্যে অর্থাৎ তার উপভোগে। কোনো একটি পণ্যের উপভোগ 
থেকে মূল্য পেতে হলে আমাদের ধনপাঁতি বন্ধুর সণ্চলনের ক্ষেত্রের মধ্যে, বাজারে, 
এমন একাঁট পণ্য খুজে পাওয়ার সৌভাগ্য থাকতে হবে, যার ব্যবহার-মূল্যের 
বিশেষ গণ এই যে তা মূল্যের একটা উৎস, যার প্রকৃত উপভোগই শ্রমের এক 
মূর্তর্প, এবং আই মূল্যের সৃষ্ট। অর্থের মালিক বাজারে এই রকম একাঁট 
[বিশেষ পণ্য খংজে পায় শ্রম করার ক্ষমতা বা শ্রমশাক্তর মধ্যে 

শ্রমশীক্ত অথবা শ্রম করার ক্ষমতা বলতে বুঝতে হবে একটি মানুষ যে সব 
মানীসক ও শারীরক ক্ষমতার আঁধকারী তারই সমগ্রতা, যখনই সে কোনো ধরনের 
ব্যবহার-মৃূল্য উৎপাদন করে তখনই সেই ক্ষমতা সে কাজে লাগায়। 


* 'অর্থের আকারে... পজি কোনো মুনাফা দেয় না" (01০8100 /727168165 91 
401118061 150071077%, 3 6৫... [,000020) 1821) 0. 297). 


অধ্যায় ৬। -_- শ্রমশাক্তর ক্রয় ও বিক্রয় ২১৫ 


কিন্তু আমাদের অর্থের মালিক যাতে বিক্রয়ের জন্য হাঁজর শ্রমশাক্তকে পণ্য 
হিসেবে পেতে পারে, সে জন্য প্রথমে অনেকগুলি শর্ত অবশ্যই পূরণ হওয়া 
দরকার। পণ্যের বিনিময় করতে হলে 'বানময়ের প্রকাতির মধ্যে যতটুকু আছে তার 
চেয়ে বোশ নিভরশীলতার সম্পকের কথা ওঠে না। এই দিক 'দয়ে দেখলে 
শ্রমশক্তি পণ্য-রূপে বাজারে আসতে পারে শুধু সেখানেই যেখানে এ শ্রমশীক্তর 
মাঁলক কোনো বিশেষ ব্যক্ত এই শ্রমশাক্তকে পণ্য হিসেবে বিক্রয়ের জন্য 'নিয়ে 
আসে অথবা বিক্রুয় করে। এই কাজ করতে হলে তা তার নিজেরই দখলে থাকা 
চাই, তাকে 'নজেকেই তার শ্রম করার ক্ষমতার, অর্থাৎ নিজের দেহের আবসংবাদত 
মালক হতে হবে।* সে এবং অর্থের মালিক বাজারে এসে পরস্পর সম্মুখীন 
হয় এবং সমান অধিকারের 'ভীন্ততে লেনদেন করে, তফাৎ শুধু এই যে একজন 
ক্রেতা অপরজন বিক্রেতা, অতএব, আইনের চোখে দুজনেই সমান। এই সম্পর্ক 
রক্ষা করতে হলে শ্রমশাক্তির মালিক কেবলমান্র 'নার্দম্ট সময়ের জন্য এটি বিক্রয় 
করতে পারে কারণ যাঁদ সে চিরকালের মতো এটি বিক্রয় করে ফেলে তা হলে 
সেটা হবে নিজেকেই বিক্লয় করা, নিজেকে স্বাধীন মানুষ থেকে ক্রলীতদাসে 
পরিণত করা, পণ্যের মালিক থেকে পণ্যে পারণত হওয়া । সদাসর্বদা তাকে জানতে 
হবে যে শ্রমশাক্ত তার নিজেরই সম্পাত্ত, তার নিজেরই পণ্য এবং এটি হতে পারে 
তখনই যখন সে সাময়িকভাবে কোনো ক্রেতার হাতে এটিকে তুলে দেয়, একাট 
নাঁদ্ট সময়ের জন্য। শুধু এইভাবেই সে নিজের শ্রমশাক্তির মাঁলকানার আঁধকার 
বাঁচাতে পারে ।** 


* প্রাচীন যুগের বিশ্বকোষগলিতে আমরা এমন সব উত্তট ডীক্ত দোৌখ যেন প্রাচন জগতে 
পীঁজ পর্ণ পাঁরণাঁত লাভ করেছিল, সেখানে 'কেবলমান্র স্বাধশন শ্রামক ও ক্রোডটের ব্যবস্থারই 
অভাব ছিল ।” 'মঃ মমসেনও তাঁর 7:677£5616 055272016-তে এঁদক দিয়ে একের পর এক ভূল 
করেছেন। 

** এইজন্য 'বাভন্ন দেশের আইনে শ্রম-চুক্তর একাঁট উচ্চতম সময় 'নার্দস্ট আছে। যেখানেই 
শ্রমের স্বাধীনতা আছে সেখানে আইন দ্বারা চুঁক্ত নাকচ করার ব্যবস্থা আছে। কোনো কোনো 
রান্ট্র বিশেষত মেক্সিকোতে আমোরকার গৃহযুদ্ধের আগে, মেক্সিকো থেকে দখল করা 
অণুলগুলিতেও এবং বাস্তবক্ষেত্রে কুসার নেতৃত্বে বিপ্লবের [৩৪] আগে ডানিয়বের তারবতঁ 
অণ্চলগনালতে) “পওন' প্রথার আড়ালে দাসত্ব লুকয়ে 'ছিল। গতরে খেটে শোধ দেওয়ার শর্তে 
আগাম নিয়ে বংশানুক্রমে শুধু কোনো ব্যাক্তগত শ্রমিক নয়, পরস্তু তার গোটা পাঁরবার 
কার্যত অন্যান্য ব্যক্তি ও তাদের পরিবারের সম্পাত্ত হয়ে উঠত। জুয়ারেজ “পওন, প্রথা রাহত 
করেন। তথাকাঁথত সম্রাট ম্যাক্সামালয়ান একাঁট আইন করে তা পুনঃপ্রারতীন্ঠত করেন, যে 
কাজটিকে ওয়াশংটনের প্রারতীনাধ সভা মৌক্সকোয় দাসত্ব পুনঃপ্রবর্তনের আইন বলে 


দ্বিতীয় ভাগ। _- অর্থের পঁজতে রূপাস্তর ২১৬ 


অর্থের মালিকের পক্ষে বাজারে শ্রমশীক্তকে পণ্য হিসেবে পাওয়ার 'দ্বতায় 
আবাঁশ্যক শর্ত এই যে শ্রামক যে-সব পণ্যের মধ্যে তার নিজের শ্রম অন্তরভুক্ত 
রয়েছে, সেইসব পণ্য বিক্রয় করবার অবস্থায় থাকার বদলে শুধু 'নজের জীবন্ত 
সত্তার মধ্যেই যার আস্তত্ব, সেই শ্রমশাক্তকেই বিক্রয় করতে বাধ্য হয়। 

যাঁদ কোনো মানুষকে শ্রমশক্তি ছাড়া অন্য কোনো পণ্য বিক্রয় করতে হয়. 
তা হলে তার আঁধকারে উৎপাদনের উপায়গ্ীল, যেমন কাঁচামাল, হাতিয়ার প্রভৃতি 
থাকা চাই। চামড়া ছাড়া কোনো জুতো তোর হয় না। শ্রামকের নিজের 
জবনধারণের দ্বব্যাদও চাই। কোনো লোকই -- এমন ক 'ভাঁবষ্যতের 
সাংগীতিকও” -_- ভাঁবষ্যতের উৎপন্ন দ্রব্য খেয়ে বাঁচতে পারে না অথবা অসমাপ্ত 
অবস্থায় থাকা ব্যবহার-মূল্যের উপর নিভর করেও বেচে থাকতে পারে না; 
এবং পাঁথবীর রঙ্গমণ্ডে প্রথম আঁবভভাবের দন থেকে মানুষ সর্ববাই একজন 
উপভোক্তা ছিল এবং অবশ্যই থাকবে, উৎপাদন শুরু করার আগে থেকেই এবং 
উৎপাদনের সময়েও। যে সমাজে সকল উৎপন্ন দ্রব্য পণ্যের রৃপধারণ করে, 
সেখানে উৎপাদনের পর এইসব পণ্য বিক্রয় করতে হবেই এবং একমান্র বিক্রয়ের 
পরেই সেগুলি তাদের উৎপাদকদের চাহদা পূরণের কাজে লাগতে পারে । সেগুলির 
উৎপাদনের জন্য যে সময় লাগে তার সঙ্গে যোগ হয় সেগুলির বিক্রয়ের জন্য 
প্রয়োজনীয় সময়। 

অতএব নিজের অর্থকে পঃাঁজতে পারণত করতে হলে অর্থের মালিককে 
বাজারে স্বাধীন শ্রামকের সঙ্গে সাক্ষাৎ করতে হবে, যে দুঁট অর্থে স্বাধীন, স্বাধীন 
মানুষ রূপে যে স্বকীয় পণ্য হিসেবে নিজের শ্রমশীক্ত বিক্রয় করতে পারে এবং 
অপরপক্ষে বিক্ুযযোগ্য অন্য কোনো পণ্য তার নেই, তার শ্রমশক্তিকে কাজে লাগানোর 
জন্য প্রয়োজনীয় সব কিছ থেকেই সে বণ্ণিত। 

কেন এই স্বাধীন শ্রীমক বাজারে তার সম্মখীন হয়, সে প্রশেন অর্থের 
মাঁলকের কোনো আগ্রহ নেই, শ্রম বিক্ুয়ের বাজারকে সাধারণ পণ্য-বাজারের 
একট বশেষ শাখা বলে সে মনে করে। এবং আমাদেরও বর্তমানে এ বিষয়ে সেই 


নিন্দা করেন। “আম এক সীমত সময়ের জন্য আমার কোনো বিশেষ শারীরক ও মানাঁসক 
ক্ষমতা অপরকে ব্যবহার করতে দিতে পার কারণ এইটুকু নিষেধ থাকার ফলে আমার সমগ্র ব্যক্তিত্বের 
সঙ্গে তাদের 'বাচ্ছন্নতার প্রকৃতি প্রকাশ পাচ্ছে। কিন্তু আম যদি আমার সমস্ত কাজ ও সমস্ত শ্রম- 
সময় নিজের থেকে 'বাচ্ছন্ন করে ফোল তা হলে আমার সমগ্র সত্তাকে অর্থাৎ আমার সমস্ত 
কাজকর্ম ও সবাঁকছু, আমার দেহটাকেই অপরের সম্পান্ততে পাঁরণত করে ফোল' (17581. 
11105০19786 26১ 75065. 36711771849) ৯-1045 867). 


অধ্যায় ৬। -__ শ্রমশাক্তর ক্রয় ও বিক্রয় ২১৭ 


রকমই সামান্য আগ্রহ । আমরা তত্তের দিক 'দয়ে বাস্তব অবস্থাকেই ধরে থাকব, 
কার্ক্ষেত্রে অর্থের মালিক যেমন করে থাকে । অবশ্য একটা কথা স্পম্ট যে, 
একাঁদকে কেবল অর্থ বা পণ্যের মালিক ও অপরাদকে শুধু নিজের শ্রমশীক্তসর্বদ্ব 
মানুষ __ প্রকৃতি এভাবে সৃম্ট করে না। এই সম্পকের কোনো প্রাকীতিক 'ভীন্ত 
নেই, এর সামাঁজক 'ভীত্তও এমন নয় যে তা সমস্ত এীতহাসক কালপর্বেই 
ছিল। এট স্পম্টত অতনতের একাট এতিহাঁসক বিকাশের ফল, বহু অর্থনৈতিক 
ওলটপালটের পাঁরণাঁত, সামাঁজক উৎপাদনের অতাঁতি দিনের অনেক রূপ ও 
ধরনের বিলনীপ্তর পাঁরণাম। 

একইভাবে আমরা ইতিমধ্যেই যেসব অর্থনৌতিক বর্গগ্ীলর আলোচনা করোছ, 
সেগুঁলও হইাতিহাসের ছাপ বহন করছে । কোনো একাঁট উৎপন্ন 'জানসকে পণ্যে 
পাঁরণত হতে হলে বিশেষ এীতহাসক অবস্থা প্রয়োজনীয়। উৎপাদকের নিজের 
আশু জীবনধারণের উপায় হিসেবে তা উৎপন্ন হওয়া চলবে না। যাঁদ আমরা 
আরও এাগয়ে অনুসন্ধান করতাম যে, কোন অবস্থায় সব বা আঁধকাংশ উৎপন্ন 
দ্রব্য পণ্যের রূপ নেয়, তা হলে আমরা দেখতে পেতাম যে এটি একটি বিশেষ 
ধরনের উৎপাদনের ক্ষেত্রেই ঘটতে পারে, কেবল পঠাঁজবাদী উৎপাদনের ক্ষেত্রে। 
কিন্তু এ রকম অনুসন্ধান পণ্যের বিশ্লেষণের আওতার বাইরে চলে যেত। পণ্যের 
উৎপাদন ও সণ্চলন হতে পারে, যাঁদও উৎপন্ন সামগ্রীর বোশর ভাগই উৎপাদকদের 
প্রত্যক্ষ চাহিদা পূরণ করার জন্য উৎপন্ন হয়, সেগ্‌লি পণ্যে পাঁরণত হয় না, এবং 
সেইজন্য সামাজিক উৎপাদন প্রক্রিয়ার সব ক্ষেত্রে পূর্ণ মাত্রায় বানময়-মৃল্যের 
আঁধপত্য প্রাতষ্ঠা হতে অনেক বাকি থাকে । উৎপন্ন সামগ্রীর পণ্য হিসেবে 
আ'বভভবের জন্য সমাজে শ্রম-বিভাজনের এমন একটা 'বকাশ পূর্বান্দামত, 
যেখানে ব্যবহার-মূল্য ও 'বাঁনময়-মূল্যের যে বিচ্ছেদ প্রথমে শুরু হয় দ্ব্য- 
[বাঁনময় 'দয়ে, সেই বিচ্ছেদ অবশ্যই পূর্ণমান্রায় ঘটে গেছে। কিন্তু বিকাশের এই 
মাত্রা এমন অনেক ধরনের সমাজে দেখা যায় যেগ্াল অন্যান্য বিষয়ে আত 'বাঁচন্র 
এীতিহাঁসক বোৌশল্ট্যসৃচক লক্ষণের পরিচয় দেয়। 

অপরদিকে অর্থের কথা ধরলে, আমরা দেখব যে এর আস্তত্ব পণ্য-বিনিময়ের 
এক 'বশেষ স্তর নির্দেশ করে। যে সব বিশেষ বিশেষ কাজ অর্থ সম্পন্ন করে, 
পণ্যের নিতান্ত সমতুল্য হিসেবে, বা সণ্টলনের উপায় কিংবা পরিশোধের উপায় 
হিসেবে অথবা মজুত বা সর্বজনীন অর্থ হিসেবে, তা কোনো এক বা অপর কাজের 
মানা ও আপোক্ষক ব্যাপকতা অনুযায়ী, সামাজিক উৎপাদনের প্রক্রিয়ায় অত্যন্ত 
[ভন্ন 'ভন্ন স্তরের 'নিদেশ দেয়। যাঁদও আমরা আঁভজ্ঞতা থেকে জান যে 


দ্বিতীয় ভাগ। _ অর্থের পঃজতে রূপান্তর ২১৮ 


অপেক্ষাকৃত আঁদিকালের পণ্য সণ্লনও এইসব রূপের উত্তবের জন্য যথেন্ট। 
পঠাজর কথা কিন্তু আলাদা । শুধু অর্থের ও পণ্যের সণ্টলন থেকেই এর আস্তত্বের 
এীতহাসিক অবস্থা সৃষ্ট হয় না। কেবলমান্র যখন উৎপাদনের উপকরণ ও 
জীবনধারণের সামগ্রীর মালিক বাজারে এসে শ্রমশাক্ত বিক্রয়ে উদ্যত স্বাধীন 
শ্রমকের সম্মুখীন হয়, শুধ্‌ তান তা জল্মাতে পারে। এবং এই একটিমাত্র 
এীতিহাসক অবস্থার পছনে পাঁথবীর গোটা ইতিহাসই রয়ে গিয়েছে । অতএব 
প:জি তার প্রথম আবিভব থেকেই সামাঁজক উৎপাদনের প্রক্রিয়ায় এক নতুন 
যুগের ঘোষণা করে ।* 

এখন আরও পাঙ্খানুপুঙ্খভাবে এই অদ্তুত পণ্য, শ্রমশাক্তকে পরাক্ষা করতে 
হবে। অন্য সমস্ত পণ্যের মতো এরও একটা মূল্য আছে।** কীভাবে এই মূল্য 
নির্ধারিত হয় ? 

অন্য সব পণ্যের মতোই শ্রমশাক্তর মূল্যও নির্ধারত হয় তার উৎপাদনে, এবং 
ফলত তার পনরুৎপাদনেও, প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় 'দিয়ে। এর নিজের মূল্য আছে 
বলে এই জিনিসাট এর মধ্যে অন্তভূরক্ত গড় সামাজিক শ্রমের একটি 'নার্দিন্ট 
পাঁরমাণ ছাড়া আর 'কছুই নয়। শ্রমশাক্তর আস্তত্ব শুধু কর্মক্ষমতা-রূপে অথবা 
জীবন্ত ব্যাক্তর ক্ষমতা হিসেবে । ফলত শ্রমশীক্তর উৎপাদনের সঙ্গে ব্যাক্তটির 
আস্তত্বও পূর্বানুমিত। ব্যাক্তির দক দিয়ে দেখলে শ্রমশীক্তর উৎপাদন হচ্ছে 
তার 'াজেরই পুনরুৎপাদন অথবা তার 'নজের ভরণপোষণ । নিজের ভরণপোষণের 
জন্য তার চাই 'নাঁ্্ট পাঁরমাণ জীঁবকার উপায়। অতএব শ্রমশীক্তি উৎপাদনের 
জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় পর্যবাসত হয় সেইটুকু সময়ে যেটুকু সেইসব 
জবনধারণের উপায় উৎপাদনের জন্য দরকার; অন্যভাবে বললে, শ্রমশক্তির মূল্য 
হচ্ছে শ্রামকের ভরণপোষণের জন্য প্রয়োজনীয় জীবনধারণের উপায়াদির মূল্য। 
1কন্তু শ্রমশাক্ত শুধু ব্যবহারের দ্বারাই বাস্তবে পাঁরণত হয়; তা নিজেকে ন়্াশীল 
করে তোলে একমান্র কাজ করেই। কিন্তু তার দ্বারা মানুষের দেহের পেশী, প্পায়ু 
মাস্তুজ্ক প্রভাঁতির কিছুটা ক্ষয় হয় এবং এই ক্ষয় পৃরণ করা দরকার হয়ে পড়ে। এই 


* পঠাজবাদী যুগের বোশষ্ট্য অতএব এই যে এখন শ্রমশাক্ত শ্রীমকেরই চোখে পণ্যের রূপ 
ধারণ করে, সে পণ্য তারই সম্পাত্ত; ফলত তার শ্রম হয়ে পড়ে মজার-্রম। অপরপক্ষে 
কেবলমান্র এই মূহূর্ত থেকেই শ্রমজাত দ্ুব্য সর্বজনীনভাবে একটা পণ্য হয়ে ওঠে। 

** «একজন মানুষের মূল্য বা যোগ্যতা অপরাপর জিনিসের মতোই তার দাম -_- অর্থাৎ 
তার শাক্ত ব্যবহারের জনা যতটা দেওয়া হবে ততটা” (001৮ 800995- £2920672175 01: 
7/07%5, 6৫।৮ 110155৬/০:07- 15900015 1839-1844) ৬১ 111, 0. 76). 
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বার্ধত ব্যয়ের জন্য আরও বৃহত্তর আয় দরকার হয়।* যাঁদ শ্রমশক্তির মালিক 
আজ কাজ করে, কাল তাকে স্বাস্থ্য ও শাক্তর দিক থেকে এ একই অবস্থায় একই 
প্রক্রিয়ার পুনরাবাঁত্ত করতে আবার সক্ষম হতে হবে। অতএব তার জীবনধারণের 
উপায়াঁদ এমন হওয়া চাই ষে শ্রমরত ব্যক্ত হিসেবে তার স্বাভাঁবক জৌবিক 
ক্রিয়া বজায় রাখার পক্ষে যথেন্ট। তার স্বাভাবিক প্রয়োজনগুঁলি যথা, খাদ্য, বস্ত্র, 
জবালাঁন ও ঘরবাঁড় তার দেশের জলবায়ু ও অন্যান্য প্রাকৃতিক অবস্থার উপরে 
নির্ভর করে। অপরপক্ষে তার এই তথাকাঁথত প্রয়োজনীয় চাহদার সংখ্যা ও 
পারমাণ এবং সেগুলি পূরণের ধরনধারনও এীতহাসক বিকাশের ফল এবং 
সেইজন্য একট দেশের সভ্যতার মানার উপরে অনেকাংশে নির্ভর করে, বিশেষত 
শনর্ভর করে সেইসব অবস্থার উপরে, এবং ফলত সেই সমস্ত অভ্যাস ও স্বাচ্ছন্দ্যে 
মান্নার উপরে, যার মধ্যে এই স্বাধীন শ্রামক শ্রেণীর উদ্ভব হয়েছে।** অতএব 
অন্যান্য পণ্য থেকে সম্পূর্ণ 'বাশিম্টভাবে শ্রমশাক্তর মূল্য নর্ধারণের মধ্যে একাট 
ইতিহাসগত ও নোৌতিক বিষয় এসে পড়ে । তবুও যে কোনো যুগে যে কোনো দেশে 
শ্রামকের জন্য প্রয়োজনীয় জীবনধারণের উপায়ের গড় পরিমাণ মোটামুটি জানা। 

শ্রমশাক্তর মালিক মরণশরীল। অতএব যাঁদ বাজারে তার আবিভার অব্যাহত 
রাখতে হয় এবং অর্থের আবরাম প্ীজতে পাঁরণাতর জন্য এটি দরকার হয়ে 
পড়ে, সেজন্য শ্রমশীক্তর বিক্রেতাকে বংশরক্ষা করতে হবে, পঠক যে প্রণালীতে 
প্রত্যেক জীবিত ব্যক্তি প্রজনন দ্বারা বংশরক্ষা করে সেইভাবেই'।*** বাজার থেকে 
ক্ষয়ক্ষতি ও মৃত্যুর জন্য যে পাঁরমাণ শ্রমশীক্ত অপসারত হয়, কমপক্ষে 
সমপাঁরমাণ নতুন শ্রমশক্তি দিয়ে তার স্থান পূরণ করতেই হবে। তাই শ্রমশাক্তর 
উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় জাঁবনধারণের উপায়ের ফর্দের মধ্যে ভাঁবষ্যতে 
শ্রামকের স্থান পূরণের ব্যবস্থা অর্থাৎ তার সন্তানসন্তীতর জন্য প্রয়োজনীয় 
উপায়কেও ধরতে হবে যাতে এই বিশেষ ধরনের পণ্য-মালিকরা পুরুষের পর 
পুরুষ বাজারে উপাঁস্থত হতে পারে ।**** 


* অতএব রোমক 111০3, "যান কৃঁষকার্ে নিয়োজত দাসদের পাঁরদর্শক 1ছলেন 
তান 'কর্মরত গোলামদের চেয়ে কম খাদ্য পেতেন কারণ তার কাজ ছিল হাল্কা, 
(8. 140100560-1367165076 025%80716, 1856, 5. 810). 

** তুলনীয় ৬.1]. 117000090-92927%0918101290 270. 15 6776৫710000, 
1846. 

০০ পেটি। 
**** 'এর (শ্রমের) স্বাভাবক দাম... হচ্ছে জীবনযাত্রার এমন এক 'নার্দ্ট পরিমাণ প্রয়োজনীয় 
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মানুষের দেহযল্তর যাতে 1শল্পের কোনো বিশেষ শাখায় দক্ষতা ও কুশলতা 
অজন করতে পারে, এবং একটি বিশেষ ধরনের শ্রমশাক্ত হয়ে উঠতে পারে তাকে 
তদনুর্প করে তোলার জন্য এক বিশেষ শিক্ষা বা প্রাশক্ষণ দরকার, এবং তার 
জন্য আবার চাই কমবোশ পারমাণ সমতুল্য পণ্যাঁদর যোগান। শ্রমশাক্তর 
অল্পাবস্তর জল চারন্র অনুযায়ী এই পাঁরমাণের তারতম্য ঘটে। এই শিক্ষার 
খরচ (সাধারণ শ্রমশাক্তর ক্ষেত্রে অত্যন্ত সামান্য) শ্রমশাক্তর উৎপাদনে ব্যয়িত 
মোট মূল্যের মধ্যে এসে যায়। 

শ্রমশাক্তর মূল্য বলতে বাঁঝ একটি 'নার্দ্ট পাঁরমাণ জীবনধারণের উপায়ের 
মূল্য । অতএব এই মূল্য এই সব উপায়ের মূল্যের অথবা সেগাীলর উৎপাদনের 
জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের কমা-বাড়ার সঙ্গে সঙ্গে কমে বাড়ে। 

জীবনধারণের কোনো কোনো উপায় যেমন খাদ্য ও জবালানী প্রাতদিন ব্যবহৃত 
হয়, তাই এগপলর দৌনক যোগান চাই। অন্যান্য দুব্য যেমন কাপড় চোপড় ও 
আসবাবপন্ত বৌশ দন চলে এবং বেশ কিছুকাল বাদে এগ্াল বদলাবার দরকার 
হয়। কোনো জিনিস দৈনিক নয় করতে বা পেতে হয়, কোনো জিনিস প্রাত সপ্তাহে. 
কোনো জিনিস তিন মাস অন্তর ইত্যাদি। সারা বছর জুড়ে এইসব িিছ্‌র 
মোট খরচ যাই হোক না কেন, এর একটি গড় দৌঁনক হিসাব শ্রামকের গড় আয়ের 
মধ্যে কাঁলয়ে দিতেই হবে। যাঁদ শ্রমশাক্তর উৎপাদনের জন্য দৌনক প্রয়োজনীয় 
পণ্যের মোট পরিমাণ হয়-4 সাপ্তাহক প্রয়োজন-$ এবং ন্রৈমাঁসক প্রয়োজন 


ইত্যাঁদ,তা হলে এই সব পণ্যের দৌনিক গড় ৩৬৫7৫২13784: । মনে করুন 


৩৬৫ 
যে দৈনিক গড় 'হসাবে প্রয়োজনীয় এই পণ্যরাশর মধ্যে ৬ ঘণ্টার সামাঁজক শ্রম 
সত আছে, তা হলে দৌনক শ্রমশক্তির মধ্যে অর্ধেক দিনের গড় সামাঁজক 
শ্রম রয়েছে, অর্থাৎ শ্রমশাক্তর দৌনক উৎপাদনের জন্য অর্ধেক দিনের শ্রম প্রয়োজন। 
এই পাঁরমাণ শ্রমই হচ্ছে এক দিনের শ্রমশাক্তর মূল্য অথবা প্রতাদন শ্রমশীক্তর 
পুনর্ৎপাদনের মূল্য। যাঁদ অর্ধেক দিনের গড় সামাজক শ্রম প্রকাশ করা হয় ৩ 
শিলং দিয়ে, তা হলে এই ৩ শিলিংই হচ্ছে এক দিনের শ্রমশক্তির মূল্য প্রকাশকারন 
দাম। অতএব যাঁদ এর মাঁলক দৌনক ৩ শাঁলং হারে একে বক্য় করতে চায়, তা 


ও স্বাচ্ছন্দ্যের দ্রব্যাদ যা কোনো দেশের জলবায়ু ও রীতিনীতি অনুযায়শ শ্রীমকের জীবনধারণের 
জন্য ও বাজারে অক্ষু্প শ্রম সরবরাহের জন্য পারবার পোষণের উপযোগী” (তি 0050৩, 
44101552907 12 15671610077 77726. [,0170010) 1819) 10. 62)। এখানে শ্রমশাক্তর' 


বদলে ভুল করে শশ্রম' কথাটি ব্যবহার করা হয়েছে। 


অধ্যায় ৬। -- শ্রমশাক্তর ক্রয় ও 'বক্রয় ২২১ 


হলে এর বক্রয়ের দাম এর মূল্যের সমান হয় এবং আমাদের অনুমান অনুসারে 
আমাদের ধনপাঁত বন্ধ; যে ৩ শাঁলংকে পাঁজতে পাঁরণত করতে চায় সে এই মূল্য 
দয়ে দেয়। 

শ্রমশাক্তর মূল্যের সর্বানম্ন সীমা 'নর্ধারত হয় সেইসব পণ্যের মূল্য 'দয়ে 
যেগুলির দৈনিক যোগান ছাড়া শ্রামক তার কর্মক্ষমতা ফিরে পায় না, অর্থাৎ তার 
শরীরের সামর্থ্য রক্ষার পক্ষে অপাঁরহার্য জীবনধারণের উপায়ের মূল্য 'দয়ে। যাঁদ 
শ্রমশাক্তর দাম এই সর্বানম্ন সীমায় নামে, তা হলে এট মূল্যের নীচে নেমে যায় 
কারণ এই অবস্থায় তাকে শুধু কোনোক্রমে কাহল অবস্থায় বজায় রাখা ও বকাশিত 
করা যায়। 'কন্তু প্রত্যেক পণ্যের মূল্য নির্ধারত হয় তার স্বাভাবক গুণ বজায় 
রেখে উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় 'দয়ে। 

এট খুব সস্তা এক ধরনের ভাবপ্রবণতা যখন বলা হয় যে এই পদ্ধতিতে 
শ্রমশক্তির মূল্য শনর্ধারণ করা, যে পদ্ধাতি এই বিষয়াটর প্রকীত থেকেই এসেছে, 
এটি পাশাঁবক পদ্ধাত এবং রাঁসর মতো হা-হতাশ করে যখন বলা হয়: 

'যে শ্রমের ক্ষমতাকে (00155810609 02৬৪11) উৎপাদন প্রান্রয়ার মধ্যে শ্রমিকদের 
জীবনধারণের উপায় থেকে আলাদা করে দেখলে মান্র একটি ছায়া (606 96 12507) দেখা 
হয়। যখন আমরা শ্রম বা শ্রমের ক্ষমতার কথা বাল তখন সেইসঙ্গেই আমরা শ্রামক ও তার 
জীবনধারণের উপায়, শ্রামক ও মজুরর কথা বাঁল।"* 

যখন আমরা শ্রমের ক্ষমতার কথা বাল তখন শ্রমের কথা বাল না যেমন যখন 
আমরা হজমের ক্ষমতার কথা বাঁল তখন হজমের কথা বাল না। শেষোক্ত কার্যের 
জন্য একাঁট সুস্থ উদর ছাড়া আরও ?কছু দরকার। যখন আমরা শ্রমের ক্ষমতার 
কথা বাল তখন জাঁবনধারণের জন্য প্রয়োজনীয় উপায় থেকে তাকে 'বাচ্ছন্ন 
কার না। বরং তাদের মূল্যই এর নিজের মূল্যের মধ্যে প্রকাশ হয়। যাঁদ তার শ্রমের 
ক্ষমতা আবন্রাত থাকে, শ্রীমক তখন তার থেকে কোনো উপকার পায় না, পরস্তু 
সে অনুভব করতে থাকে যে প্রকৃতি নির্মমভাবে এই ক্ষমতার উৎপাদনের খরচ 
[হিসেবে শনার্দন্ট পাঁরমাণ জীবনধারণের উপায় দাবৰব করেছে এবং এর 
পুনরুৎপাদনের জন্য আবরাম এ দাব করেই চলবে । তখন সে 'সস্মন্দির সঙ্গে 
একমত হয়ে বলে : শ্রমের সৈই ক্ষমতা... নিরর্থক, যাঁদ না একে 'বন্রুয় করা যায়।'** 

পণ্য 'হসেবে শ্রম-শাক্তর অদ্ভুত চারত্রের একটি ফল এই যে ন্রেতা ও বিক্রেতার 
মধ্যে চুক্তি সম্পন্ন হওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই এর ব্যবহার-মূল্য ক্রেতার হাতে চলে যায় 
 ঙ্গ ি0551. 0০875 27600797786 7012/80%06, 00511651849, 0০. 970, 971. 


91577101001. 100625 77787702165 472007109726 17015/57%6১ 1. [১ 0. 119. 


দ্বিতীয় ভাগ । __ অর্থেব পঠজতে রূপান্তর ' ২২২ 


না। এর মূল্য অন্যান্য পণ্যের মূল্যের মতোই' সণ্লনের ক্ষেত্রে পেশছবার 
আগেই স্থির হয়ে রয়েছে কারণ এর জন্য একটি 'নাঁদ্ষ্ট পারমাণ সামাজিক শ্রম 
ব্যয় করা হয়েছে; কিন্তু এর ব্যবহার-মূল্য রয়েছে এর শাক্তর পরবতর্শ সান্রিয় 
প্রয়োগের মধ্যে। শ্রমশীক্তর হস্তাস্তর ও ক্রেতা কর্তৃক তার সত্যকার ভোগদখল, 
একাট ব্যবহার-মূল্য হিসেবে এর নিয়োগ এই দুটির মধ্যে সময়ের কিছুটা ফাঁক 
থাকে। কিন্তু যেসব ক্ষেত্রে কোনো পণ্যের ব্যবহার-মূল্য বিনয় দ্বারা আনূন্ঠানিক 
হস্তান্তরণ ক্রেতার কাছে তার প্রকৃত সরবরাহের সঙ্গে সঙ্গেই হয় না, সেই সব 
ক্ষেত্রে ক্রেতার অর্থ পাঁরশোধের উপায় হিসেবে কাজ করে ।* পধাঁজবাদী উৎপাদন- 
পদ্ধাত আছে, এমন সব দেশেই চুক্তিতে "স্থরশীকৃত সময়ের জন্য শ্রমশাক্ত প্রযুক্ত 
হওয়ার আগে সেই শ্রমশাক্তর পাওনা না-মেটানোই রীতি, যেমন দম্টান্তস্বরূপ, 
প্রত্যেক সপ্তাহের শেষে মজুরি দেওয়া হয়। অতএব সকল ক্ষেত্রেই শ্রমশাক্তর 
ব্বহার-মূল্য প:জপাঁতিকে আগাম দেওয়া হয়: শ্রীমক তার দাম পাওয়ার আগেই 
ক্রেতাকে এট ভোগ করতে দেয়; সবন্তই সে পধাজপাতিকে ধার দেয়। এই ধার যে 
আদৌ কল্পকথা নয় তা দেখা যায় পজপাতর দেউীলয়াপনার দরুন মাঝে মাঝেই 
মজ্যার মারা যাওয়া*্* থেকেই শুধু নয়, আরও স্থায়ণ কতগ্ীল ফল থেকেও ।৯** 


* শ্রম সম্পন্ন করার পরই তার দাম দেওয়া হয়” (47 17:7%59 2210 67:০56 77271020125, 
£6596012787106 12176 ০1 1961770702০. 0 -104) । ব্যবসাঁয়ক ক্রেডিটের শুরু সেই 
মূহূর্তটর সঙ্গে সম্পরৃতি হতে হয় যখন শ্রীমক -- যে কোনো উৎপাদনের মূল -_ এক 
সপ্তাহ, দৃসপ্তাহ, মাস, তন মাস ইত্যাঁদর মেয়াদের শেষ পর্যন্ত নিজের সণয়ের ফলে নিজের 
শ্রমের জন্য মজার পেতে সুযোগ পায়” (01 95019. 1065 595187265  ৫7১০০707286 
/91217%6, 260৩ €76.১ 19175, 1821) ৮. 11) [9 150). 

** “শ্রামক... নিজ উৎপাদন-শীক্ত ধার দেয়” কিন্তু স্টর্ক সলঙজ্জভাবে যোগ করছেন: তার 
“কোনো ঝাঁক নেই” শুধু শীনজ মজ্হীরর ক্ষাতি ছাড়া... কেননা শ্রামক উৎপাদনে বৈষাঁয়ক 
কোনো কিছ দেয় না" (51901. 2০75 ৫5০07977752 701717%6- ১6059১92€) 1815, ত 1, 
[00. 30, 97). 

*** একাঁট দক্টান্ত। লম্ডনে দু'রকমের রটওয়ালা আছে: “পুরো দামওয়ালা' যারা পুরো 
মূল্য নিয়ে রুটি বিক্রয় করে এবং “সস্তাওয়ালা' যারা মূল্যের চেয়ে কম নিয়ে তা বিক্রয় করে। 
এই শেষোক্ত শ্রেণীর রুটওয়ালাদের সংখ্যা চারভাগের তিন ভাগেরও বৌশ নেতুন রুটওয়ালাদের 
আঁভযোগ অনুযায়ী অনুসন্ধানের উপর কাঁমশনার হ.স. ট্রেমেনহরের 722০7. [,013002 
1862, 9. ১001) 1 সন্তাওয়ালারা প্রায় সবক্ষেত্রেই 'ফিট্ীকার, সাবান, ছাই, খাঁড়, 
ডার্বশায়রের পাথরের গণড়ো প্রভাতি সুস্বাদু, পুষ্টিকর ও স্বাস্থ্যপ্রদ ভেজাল রুটিতে মেশায়। 
(উল্লাখত 'নখল বই” এবং রুটিতে ভেজাল সম্পরকে ০০777771626 ০1 1855 ০01 217 
410/11674207. ০1 8752-এর রিপোর্ট এবং ভর হাসাল-এর 4448146721975 10216066৫, 


অধ্যায় ৬। -_ শ্রমশাক্তর ক্রয় ও বিক্ুয় ২২৩ 


তথাপি অর্থ ক্রয়ের উপায় অথবা পরিশোধের উপায় যে হিসেবেই কাজ করুক না 
কেন, এতে বাভন্ন পণ্যের বানময়ে প্রকীতিগত কোনো পার্থক্য সৃষ্ট করে না। 
শ্রমশাক্তর দাম চুক্তির দ্বারা "স্থর হয় যাঁদও এই দাম তখনই 'মাঁটয়ে না ?দয়ে পরে 
দেওয়া হয়, ঠিক বাঁড় ভাড়ার মতো। শ্রমশীক্ত "বিক্রয় হয় 'কন্তু পরবতর্খ একাঁট 


270 €16. 1,010007, 1861 দেখুন)। স্যর জন গর্ডন ১৮৫৫ সালের কমিটির কাছে বলেন 
যে 'এইসব ভেজালের ফলে গারব লোক যে সারাদিনে দু পাউন্ড রুটি খেয়ে বেচে থাকে, 
সে এখন স্বাস্থ্যের ক্ষাতর অন্যান্য 'দক ছেড়ে দলেও, এক চতুর্থাংশ পুন্টিও পায় না।' 
ট্রেমেনাহর (উপরোক্ত 7297, 0. স0৬]]]) কারণ দেখিয়ে বলেন যে কেন শ্রামক শ্রেণীর 
একটি বৃহদংশ এই ভেজালের কথা বেশ জেনেও তাদের সওদার মধ্যে ফিট্রকার, পাথরের 
গণ্ড়ো প্রভাতি নিতে বাধ্য হয়: তাদের কাছে “তাদের রুটিওয়ালার কাছ থেকে বা ব্যাপারীদের 
দোকান থেকে ওরা যে রকম রুটি দিতে ইচ্ছে করে, তাই নেওয়াটা বাধ্যতার বিষয়।' যেহেতু 
সপ্তাহ শেষ হওয়ার আগে তাদের মজার দেওয়া হয় না, তাই তারাও সপ্তাহ শেষ হওয়ার আগে 
তাদেব ' পাঁরবারের সপ্তাহের মধ্যে ভোগ্য রুটর দাম দিতে পারে না” এবং ট্রেমেনাহর 
সাক্ষীসাবূদের ভিত্ততে বলছেন যে “কুখ্যাত রয়েছে যে এইভাবে বিক্রুয়ের সংস্পম্ট উদ্দেশ্য 
নিয়েই এইসব ভেজাল ব্যবহাব করা হয়।” ইংলণ্ড ও বিশেষত স্কটল্যান্ডেব অনেক কৃষিপ্রধান 
জেলায় 'মজীর এক পক্ষ পরে এবং কখনো কখনো এক মাস পরে দেওয়া হয়; দুটি মজার 
মধ্যে এই দশর্ঘ ব্যবধানের জন্য কাষ মজ.ররা ধারে কিনতে বাধ্য হয়। ...তাকে আতীরিক্ত 
দাম দিতে হয় এবং বস্তুত যে দোকান তাকে ধার দেয় তার কাছে বাঁধা পড়ে। এইভাবে, 
দণ্টান্তস্বরূপ, মজার যেখানে মাঁসক দেওয়া হয় সেই উইল্টসের হার্নংহামে সে স্টোনপ্রাতি ১ 
[শালং ১০ পেন্স 'দয়ে অন্যত্র যে ময়দা পেতে পারত, তারই জন্য তাকে দাম 'দতে হয়ে 
স্টোনপ্রাতি ২  শালং ৪ পেন্স (42411575791 010 7010120£50111 109 17০71601061 
(9112-67-০1 1706 122) ৫১০9%7021 €৮., 1864. 7. 264) | 'পাইসাল ও 'িলমার্নকের' পেশ্চিম 
দকটল্যাণ্ড) 'ব্রক ছাপা মজুররা ১৮৫৩ সালে ধর্মঘট করে মাসের শেষে মজারর জায়গায় পাক্ষিক 
মজার 'স্ছব করল' (11/9715 ০1 112 1752860197৬ ০1 17201097165 197 3151 096019767 185৩, 
9. 34) | মজুররা প:শজপাঁতদের জন্য বাঁকতে যে কাজ করে, তার আর একটি চমৎকার ফল 
[হিসেবে উল্লেখ করা যায় যে ইংলণ্ডের অনেক কয়লাখনিতে যেখানে মাসের শেষে মজনাঁর দেওয়া 
হয় এবং এই মধ্যবতর্শ সময়ের জন্য মজুররা মালিকদের কাছ থেকে িকছু কিছ; আগাম পায়, 
প্রায়ই 'জানসপন্তরে এই আগাম দেওয়া হয় এবং এইসবের জন্য খাঁন মজ-র বাজার দামের চেয়ে 
অনেক বোশ দাম দিতে বাধ্য হয় (1:9055506)) | “এটা খুবই প্রচাঁলত প্রথা যে কয়লাখাঁনর 
মাঁলকেরা মাসে একবার মজহার দেয় এবং মধ্যের প্রাতি সপ্তাহে শ্রামকদের কিছ; নগদ অর্থ আগাম 
দেয়। নগদ অর্থটা জমা পড়ে দোকানে (অর্থাৎ যে দোকান হচ্ছে মালিকদের); 'মজুরেরা এক 
হাতে টাকা নেয় ও অন্য হাতে আবার সোঁট 'ফারয়ে দেয়” (0%710767)5 £77010)716)1 
(০7777755207. 97৫0 170210711. [,010001), 1864, 0. 38, বি” 192). 


দ্বিতীয় ভাগ । __ অর্থের পজতে রূপান্তর | ২২৪ 


সময়ে এর দাম দেওয়া হয়। অতএব উভয়পক্ষের সম্পর্কের স্পন্ট ধারণার জন্য এট 
এখনকার মতো ধরে নিলে সুবিধা হবে যে প্রত্যেকটি বিক্রয়ের সঙ্গে সঙ্গেই 
শ্রমশাক্তর মালিক, তার জন্য প্রদেয় 'নাঁদ্ন্ট দাম সঙ্গে সঙ্গেই পেয়ে যায়। 

এখন আমরা জান যে ক্রেতা এই শেষ পণ্য শ্রমশাক্তর জন্য বিক্রেতাকে যে 
মূল্য দেয় তা কীভাবে নির্ধারত হয়। প্রথম ব্যাক্তি এই 'বানময়ের ফলে যে 
ব্যবহার-মূল্য পায় তার প্রকাশ হয় শুধু প্রকৃত উপস্বত্ব ভোগের মধ্যে, শ্রমশক্তির 
ব্যবহারের মধ্যে । অর্থের মাঁলক এই উদ্দেশ্যে প্রয়োজনীয় সবাঁকছু যেমন কাঁচামাল, 
বাজারে ভ্রুয় করে এবং তার পূর্ণ দাম দেয়। শ্রমশাক্তির ব্যবহার মানে একইসঙ্গে 
পণ্য ও উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন। অন্য যে কোনো পণ্যের মতোই শ্রমশাক্তর ব্যবহার 
সম্পন্ন হয় বাজারের সীমানা অথবা সণ্চলনের ক্ষেত্রের বাইরে । অতএব ধনপাতি 
ও শ্রমশাক্তর মালককে সঙ্গে করে আমরা এই কোলাহলমুখর ক্ষেত্র যেখানে 
সবকিছুই প্রকাশ্যে সকলের দৃন্টর সামনে ঘটে, সেখানে থেকে 'বদায় "নয়ে 
উৎপাদনের গোপন অস্তঃপুরে তাদের অনুসরণ করব যেখানকার প্রবেশপথেই 
আমাদের চোখে পড়ে -- শবনা প্রয়োজনে প্রবেশ নিষেধ । এখানে আমরা দেখতে 
পাব পুঁজ খাটিয়ে কীভাবে জানিস উৎপন্ন হচ্ছে শুধু তাই নয়, আঁধক্তু 
কাঁভাবে পঁজও উৎপন্ন হচ্ছে। অবশেষে আমরা মুনাফা সৃম্টির রহস্য ভেদ করতে 
চলোছি। 

যে ক্ষেত্রাট আমরা এখন পাঁরত্যাগ করে যাচ্ছি, যেখানকার চতুঃসীমার মধ্যে 
শ্রমশাক্তর 'বক্রয় ও ক্রয় চলে -_ এই ক্ষেত্রটি বস্তুত মান্দষের সহজাত অধিকারের 
একটি স্বর্গোদ্যান। এইখানে একমাত্র স্বাধীনতা, সাম্য, সম্পাত্ত এবং বেল্থামের 
রাজত্ব। স্বাধীনতা, এইজন্য যে এখানে একটি পণ্য অর্থাৎ শ্রমশাক্তর ক্রেতা ও 
শবক্রেতা শুধু তাদের স্বাধীন ইচ্ছার অধীন। তারা স্বাধীন মালক রৃপেই চুক্তি 
করে এবং যে চুক্ততে তারা উপনীত হয় সেটা হচ্ছে সেই চূড়ান্ত রূপ, যাতে 
উভয়ের ইচ্ছার সাধারণ আইনগত প্রকাশ ঘটে । সাম্য, কারণ একে অপরের সম্পর্কে 
আসছে এক-একটি সাধারণ পণ্যের মালিক হিসেবে এবং তারা সমতুল্যের 'বাঁনময় 
করছে। সম্পান্ত, কারণ প্রত্যেকে নিজের জিনিসই বিক্রয় করছে। এবং বেল্থাম, 
কারণ প্রত্যেকেই কেবল নিজের স্বার্থই দেখছে। একমাত্র যে শাক্ত তাদের একক্র 
করছে এবং তাদের পরস্পর সম্পর্কযুক্ত করছে সেটা হচ্ছে প্রত্যেকের স্বার্থপরতা, 
লাভের প্রেরণা এবং ব্যাক্তগত সুবিধা সুযোগ । প্রত্যেকেই 'ননজের স্বার্থ দেখে 
এবং কেউই অপরের জন্য মাথা ঘামায় না, এবং এইভাবে চলার জন্য সকলেই 
ইতিপূর্বে প্রাতিম্ঠত বিধান অনুযায়ী তাল রেখে চলে অথবা যেন কোনো এক 


অধ্যায় ৬। __ শ্রমশাক্তর ক্রয় ও বিক্রয় ২২৫ 


[বচক্ষণ ভাগ্যবিধাতার নির্দেশে সর্বসাধারণের মঙ্গল ও স্বার্থের জন্য প্রত্যেকের 
সুবিধা মাফিক একত্র কাজ করে। 

সরল সণ্চলনের অথবা পণ্য-বাঁনময়ের এই ক্ষেন্রাট, যেখান থেকে “স্বাধীন 
বাঁণজ্যের উাঁকলরা' নজেদের মত ও আদর্শ এবং পাঁজ ও মজ্যারর ভীঁস্ততে 
গঠিত সমাজের বিচারের মাপকাঠি আহরণ করে, সেই ক্ষেত্রাট ছেড়ে যাওয়ার সময় 
মনে হয় যে আমাদের আলোচ্য আভনেতাদের মুখের ভাবে কিছুটা পাঁরবর্তন 
লক্ষ্য করা যাচ্ছে। যে আগে ছিল অর্থের মালক সে এখন পঠাঁজপাতি হিসেবে 
সবার সামনে চলছে, শ্রমশাক্তর মালিক তার মজুর হিসেবে তার পদানুসরণ করছে। 
একজন ভাঁরাক্ক চালে মুচকি হাসছে এবং কারবার ফাঁদতে ব্যস্ত; অপরজন ভনতত 
ও সংকুচিত, সে যেন বাজারে নিজের চামড়া বিক্রয় করেছে এবং তাই এঁ চামড়ার 
উপর প্রহার ছাড়া ভবিষ্যতে আর কিছুরই আশা করতে পারছে না। 


তৃতীম্ঘ ভাগ. 


অনাপোক্ষিক উদ্বত্ব-সল্যের 
উৎপাদন 


অধ্যাক্স ৭ 


শ্রম-প্রাক্রয়া এবং উদ্বত্ত-মূল্যের 
উৎপাদনের প্রক্রিয়া 
পরিচ্ছেদ ১। -- শ্রম-প্রক্রিয়া অথবা উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদন 


পঃাঁজপাত কাজে লাগাবার জন্য শ্রমশাক্ত ক্রয় করে; এবং শ্রমশীক্তর ব্যবহারই 
শ্রম। শ্রমশাক্তর ক্রেতা এর বিক্রেতাকে কাজ করিয়েই তা ভোগ করে। কাজ করেই 
শেষোক্ত ব্যাক্ত, আগে শুধু সম্ভাব্য রূপেই যা ছিল, প্রকৃত রূপে সেই কর্মরত 
শ্রমশাক্ত, শ্রাীমক হয়ে ওঠে। তার শ্রমকে কোনো একটি পণ্যের মধ্যে পুনঃপ্রকাশিত 
করতে হলে সর্বাগ্রে তাকে তা ব্যয় করতে হবে উপযোগন কোনো কিছুর পিছনে, 
কোনো ধরনের প্রয়োজনপৃরণে সক্ষম কোনো জানিসের পিছনে । অতএব প:জপাতি 
শ্রীমককে দিয়ে যেটা উৎপন্ন করাতে চায়, তা হল একটি বিশেষ ব্যবহার-মূল্য, 
একাঁট নার্দম্ট দ্বব্য। ব্যবহার- মূল্য বা জিনিসপত্রের উৎপাদন যে একজন 
প:শজপাতির নিয়ন্ণাধীনে ও তারই তরফ থেকে চালানো হয়, এই ঘটনায় সেই 
উৎপাদনের সাধারণ চরিত্রের পাঁরবর্তন হয় না। অতএব আমরা সর্বপ্রথম 
নার্দস্ট সামাঁজক অবস্থায় শ্রম-্রাক্রয়া ষে বিশেষ রূপ ধারণ করে, তা থেকে 
দ্বতন্্রভাবে শ্রম-প্রাক্রয়া সম্বন্ধে আলোচনা করব। 

প্রথমত, শ্রম এমন একটি প্রক্রিয়া যাতে মানুষ ও প্রকৃতি উভয়েই অংশগ্রহণ 
করে এবং মানুষ নিজের ইচ্ছা অনুযায়ন প্রকৃতি ও তার 'নজের মধ্যে বৈষয়িক 
ঘাত-প্রীতঘাতগর্াল সূচনা, পাঁরচালনা ও নিয়ন্ণ করে। প্রকৃতির অন্যতম 
শক্ত রূপে সে নিজেকে প্রকৃতির বিপরীতে স্থাপন করে, এবং প্রকাতির সন্ট 
1জাঁনসগ্ীলকে নিজের প্রয়োজনপূরণের উপযোগী রূপে ভোগদখলের জন্য তার 
শরীরের স্বাভাঁবক শাক্তগুলি -__ তার বাহু ও পা, মীস্তষ্ক ও হাতকে সচল ও 
সান্রুয় করে। এইভাবে সন্রিয় হয়ে বাহ্যজগতের সঙ্গে ঘাত-প্রাতিঘাতে তাকে 
পারবার্তত করে একই সঙ্গে সে 'নজের প্রকৃতিও বদলায়। সে 'নজের মধ্যে 
ঘৃমস্ত শাক্তগুলিকে বিকাশত করে এবং নিজের নিদেশে সেগুলিকে কাজ করতে 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রীক্রয়া এবং উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২২৭ 


বাধ্য করে। শ্রমের যেসব রূপ আমাদের কেবল পশুর কথাই মনে কাঁরয়ে দেয় সেই 
আদম সহজাত-প্রবান্তমূলক রুপগ্াল নিয়ে এখন আমরা আলোচনা করাছ না। 
মানুষ যে অবস্থায় তার শ্রমশীক্তকে পণ্য হিসেবে ক্রয়ের জন্য বাজারে নিয়ে 
আসে এবং যে অবস্থায় মানুষের শ্রম তার প্রথম সহজাত-প্রবান্তমূলক স্তরে ছিল, 
এই দুইয়ের মধ্যে সময়ের ব্যবধান অপারিমেয়। শ্রমকে আমরা পূৃর্বানূমান করে 
নিই এমন একটা রূপে যা তাকে একান্তভাবেই মানাবক বলে চিহিত করে। 
মাকড়সা যে প্রাক্রুয়ায় কাজ করে তার সঙ্গে তাঁতির কাজের সাদশ্য আছে, এবং 
মৌমাছ তার মৌচাক নর্মাণের কারগারতে অনেক স্থপাতিকেই লজ্জা দেয়। 
কিন্তু সর্বশ্রেষ্ঠ মৌমাছির থেকেও সবচেয়ে নিকৃষ্ট স্থপাতর তফাৎ এখানেই যে 
্ছপাঁত প্রথমে কল্পনায় তার ইমারত তোলে তারপর বাস্তবে সোঁটকে গড়ে তোলে ॥ 
প্রত্যেক শ্রম-প্রীক্রয়ার শেষে আমরা যে ফল পাই, সূচনার আগেই সোঁট শ্রামকের 
কজ্পন:্র মধ্যে ছিল। যে জানস নিয়ে সে কাজ করে, শুধু যে তার রূপেরই 
পাঁরবর্তন ঘটায় তাই নয়, পরন্ত্ব সে নিজের এমন একি উদ্দেশ্য পূর্ণ করে যা 
তার কর্মপদ্ধীতর 'নয়ামক হয়ে ওঠে এবং এর কাছেই তার ইচ্ছাকেও নাতিস্বীকার 
করতে হয়। এবং এই নাঁতস্বীকার 'নতান্ত ক্ষাণকের ব্যাপার নয়। এই প্রন্রিয়ায় 
দরকার করে যে অঙ্গপ্রত্যঙ্গের চালনা ছাড়াও গোটা কাজের মধ্যে শ্রীমকের 
ইচ্ছাশক্তও এই উদ্দেশ্য মেনে চলবে। এর মানে 'নাঁবড় মনঃসংযোগ । কাজাটর 
ধরন এবং যে প্রণালনীতে তা চালানো হয়, তার দ্বারা সে যত কম আকৃম্ট হয়, এবং 
সেইজন্য সেই কাজটি তার শারীরক ও মানাঁসক ক্ষমতার পূর্ণ প্রয়োগের পক্ষে 
তার কাছে যত কম চিত্তাকর্ষক হয়, ততই সে বেশি মনঃসংযোগ করতে বাধ্য হয়। 

শ্রম-প্রক্রিয়ার প্রাথাীমক উপাদানগ্ীল হল: ১, মানূষের 'নজস্ব '্রয়াকলাপ 
অর্থাৎ খোদ কাজ, ২, সেই কাজের বিষয়বস্তু এবং ৩, তার উপকরণাদি। 

ভূমি (এবং অর্থনীতির ভাষায় জলও এর অন্তর্গত) যে প্রাথামক অবস্থায় 
মানুষকে অনায়াসলভ্য প্রয়োজনীয় দ্বব্যাদ অথবা জীবনধারণের উপায় যোগায়,» 
তার আস্তত্ব মানুষ থেকে সম্পূর্ণ স্বতন্ত্র এবং এইটিই হচ্ছে মানুষের শ্রমের 
সর্বজনীন ক্ষেত্র। যে সব 'জাঁনসকে শ্রম পারিপার্িকের সঙ্গে তাদের প্রত্যক্ষ 
সম্পর্ক থেকে 'বাচ্ছন্ন করে মান্র, সেইগ্ালই প্রকাতির স্বতঃস্ফূর্ত দান হসেবে 


* “'পৃথবীর স্বতঃস্ফূর্ত স্ট সামগ্রীগলির পরিমাণ সামান্য, এবং মানূষ থেকে সম্পূর্ণ 
স্বতন্ত্র বলে, প্রকৃতির যোগানো দান রূপে শ্রীতভাত হয়, ঠিক যেমন কোনো ষূবককে যখন সামান্য 
কিছ অর্থ দেওয়া হয় যাতে সে শিল্পে প্রবৃত্ত হয়ে ধনী হয়ে উঠতে পারে, সেই রকম' (81063 
9160270. 7১15701165 01 1১091512061 £00701729, €010. 1050101117) 1770১ ৬. |, 10. 119). 
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তৃতীয় ভাগ। __- অনাপেক্ষিক উদ্ধর্ত-মূল্যের উৎপাদন ২২৮ 


শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তু। এই ধরনেরই জানিস হচ্ছে মাছ যা আমরা তার স্বাভা' 
পরিবেশ অর্থাৎ জল থেকে ধার, কাঠ পাই আদম অরণ্যে গাছ কেটে, এবং 
আকাঁরক ধাতুগ্্লকে আমরা নিম্কাশন করি তাদের শিরা থেকে । অপরপক্ষে 
যাঁদ শ্রমপ্রয়োগের জিনিসগ্লিতে ইতিপূবেহ শ্রমপ্রয়োগ করা হয়ে থাকে, তা 
হলে তাকে আমরা বাঁল কাঁচামাল: যেমন ইতিপূর্বে 'নন্কাঁশত ও ধৌত করার 
জন্য তোর আকারিক ধাতু। সমস্ত রকম কাঁচামালই হচ্ছে শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তু 
1কন্তু শ্রমপ্রয়োগের সকল বিষয়বন্তুই কাঁচামাল নয়; সেগাল তা হতে পারে একমান্র 
শ্রমের সাহায্যে কিছু অদলবদলের মধ্য দিয়ে যাওয়ার পরই। 

শ্রমের যন্ত্র বা উপকরণ এমন একাঁট জিনিস অথবা কয়েকটি জিনিসের জটিল 
সমাবেশ যাকে শ্রীমক নিজের ও শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তুর মধ্যে রাখে এবং যোঁট 
তার কাজকর্মের বাহক হিসেবে কাজ করে । সে কোনো কোনো জনিসের যান্তক, 
পদার্থগত ও রাসায়ানক গুণাগ্ণ কাজে লাগায় যাতে অন্যান্য জিনিসকে তার 
উদ্দেশ্যসাধক করে তোলা যায়।* হাতের কাছে পাওয়া জীবনধারণের জন্য তৈরি 
বন্ধু, যেমন ফল, ষা সংগ্রহ করার জন্য মানুষের নিজের অঙ্গপ্রত্যঙ্গই তার শ্রমের 
হাতিয়ার হিসেবে ব্যবহৃত হয়, তার পর্যালোচনা ছেড়ে দিলে প্রথম যে 'জানস 
শ্রামক করায়ত্ত করে সেটি শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তু নয়, সোট হল শ্রমের হাতিয়ার । 
এইভাবে প্রকৃতি হয়ে ওঠে তার কাজকর্মের একট হীন্দ্রিয়, তাকে সে নিজের 
দৌহক হীন্দ্রয়গুলর সঙ্গে যুক্ত করে এবং বাইবেল-এর ডীক্ত সত্তেও নিজের 
শ্রমোপকরণেরও ভান্ডার। দম্টান্তস্বরূপ পাঁথবীই তাকে ছোঁড়বার জন্য, পেষণের 
জন্য, চাপ স্টির জন্য, কাটবার জন্য, আরও অন্যাবধ কাজের জন্য পাথর 
যোগায় । পাঁথবী নিজেই শ্রমের এক হাতিয়ার, কিন্ত যখন একে কাঁষর জন্য 
ব্যবহার করা হয়, তখন এর জন্য অন্যান্য অনেক কিছু উপকরণ এবং শ্রমের 
তুলনামূলকভাবে আঁধক বকাশ দরকার হয়।** যখনই শ্রমের কিছুটা 'বকাশ ঘটে, 


* “বচারবাদ্ধ যেমন শীক্তশালশ তেমান ধূর্ত। এর ধূর্ততা প্রধানত মধ 
কাজকর্মের মধ্যে, যা বাভল্ব জিনিসের মধ্যে তাদের প্রকৃতি অনুযায়ী ঘাতপ্রাতঘাত ঘটিয়ে এই 
প্রান্রুয়ায় কোনো প্রত্যক্ষ হস্তক্ষেপ ছাড়াই িচারবাদ্ধর উদ্দেশ্য পূর্ণ করে, (76861. 27091197206. 
[05660101561], 2766 4,058, 3611251840১ ৬. 382), 

** অন্যাদক দিয়ে তাঁর রচনাটি শোচনীয় হলেও তাতে _- 2169772 26 12769707216 
7০178046. 0905 1815 - গানিল ফাজওক্র্যাটদের বিরোধিতা করে খুব চমকপ্রদভাবে 
াববরণ দেন কত রকমের পূর্বগামী প্রন্নিয়ার পরে যথার্থ অর্থে কীষর সূচনা সম্ভব হয়। 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রীক্রয়া এবং উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২২৯ 


তখনই তার দরকার হয় 1বশেষভাবে প্রস্তুত হাতিয়ারের। এইভাবে প্রাচীনতম 
গুহাগ্বালতে আমরা প্রস্তরানার্মত উপকরণ ও অস্ত পাই। মানব ইতিহাসের 
একেবারে গোড়ার দিকে গৃহপালিত পশু, অর্থাৎ যে সব পশুকে এই উদ্দেশ্যেই 
প্রতিপালন করা হয়েছে এবং শ্রমপ্রয়োগের ফলে যাদের মধ্যে পারবর্তন ঘটেছে, 
তারাই শ্রমের হাতিয়ার হিসেবে [বশেষভাবে 'নার্মত পাথর, কাঠ, হাড় ও শামুকের 
খোলার পাশাপাশি মুখ্য ভূমিকা নেয়।* যাঁদও শ্রমের হাতিয়ারের ব্যবহার ও 
নির্মাণ কয়েকটি পশু গোম্ঠীর মধ্যে ভ্রুণ রূপে ছিল, তবু এটি বিশেষভাবে 
মানুষের শ্রম-প্রন্রিয়ারই বৈশিষ্ট্য এবং এইজন্য ফ্রাংকালন মানুষের সংজ্ঞানর্ণয় 
করেছেন হাতিয়ার-নির্মাণকারী প্রাণী বলে। অতাতকালের শ্রমের হাতিয়ারের 
লুপ্তাবশেষ সমাজের বল:প্ত অর্থনোতিক ব্যবস্থাগ্লি সম্বন্ধে অনুসন্ধানের জন্য 
ঠিক তেমান গুরুত্বপূর্ণ যেমন গুরুত্বপূর্ণ লুপ্ত প্রাণীগোষ্ঠঁ সম্পর্কে 
অনুসন্ধানের জন্য তাদের হাড়-গোড়ের জীবাশ্ম । কী কী [জানস তোর হচ্ছে তাই 
দয়ে নয়, পরস্তু কীভাবে এবং কী কা হাতিয়ার দয়ে সেগ্াল তোর হচ্ছে তা 
থেকেই' 'বাভন্ন অর্থনোৌতিক যুগের পার্থক্য আমরা স্থির করতে পারি।+* শ্রমের 
হাতিয়ার শুধু মানুষের শ্রমশাক্তির 'বকাশের মান্রা নর্ধারণের মানদণ্ডই নয়, পরস্তু 
যে সামাজিক অবস্থায় সেই শ্রম করা হয়েছে তারও সূচক শ্রমের হাতিয়ারগ্যালর 
মধ্যে যেগুলি যান্মক ধরনের, যেগ্লকে সমগ্রভাবে উৎপাদনের আস ও 
মাংসপেশী বলা যায়, সেগ্াীল কোনো বিশেষ যুগের উৎপাদনের অনেক বেশি 
সাানশ্চত বোশিষ্ট্য তুলে ধরে অন্য ধরনের উপকরণের তুলনায়, যেমন, পাইপ, 
টব, ঝাড়, মৃৎপান্র ইত্যাঁদ, যেগুলি শুধু শ্রমের বস্তুগ্ীলকে ধরে রাখে, যেগ্ালিকে 
সাধারণভাবে আমরা বলতে পার উৎপাদনের সংবহনতন্্। এই শেষোক্ত 
উপকরণগ্ীল গুরত্বপূর্ণ ভূমিকা পালন করে শুধু রাসায়নিক [শল্পে। 


* গতউগেো তাঁর 16101642075 51 12 10711721507 61 16 1)2517281/1507 26$ 18£0/76১5$ 
(1766) নামক রচনায় সভ্যতার শুরুতে গৃহপালিত পশুর গরুত্বের উপর যথেষ্ট জোর 
দিয়েছেন ' 

** উৎপাদনের 'বাভন্ন যুগের মধ্যে প্রযুক্তিগত তুলনার জন্য সবচেয়ে কম গুরুত্বপূর্ণ পণ্য 
হল যথাযথ অর্থে বিলাসদ্রব্য। এই কাল পর্যন্ত লাখত ইতিহাস সমস্ত সামাজিক জাবনের 
ভীত্তস্বর্প এবং সেই হেতু সমস্ত বাস্তব ইতিহাসের 'ভীত্তস্বরূপ বৈষাঁয়ক উৎপাদনের বিকাশকে 
যত কমই লক্ষ করে থাকুক না কেন, প্রাগোতিহাসিক যুগগলিকে কিন্তু শ্রেণীবদ্ধ করা হয়েছে 
তথাকাঁথত এীতিহাঁসক অনুসন্ধানের ফলাফল অনুসারে নয়, বরং বস্তুবাদী অননসন্ধানের ফলাফল 
অনুযায়শ। এই কালপর্বগুলিকে বিভক্ত করা হয়েছে যে সমস্ত পদার্থ 'দয়ে তাদের উপকরণ 
ও অস্ত্র তোর করা হত সেই সব পদার্থের সঙ্গে মালয়ে, যেমন, প্রস্তর, ব্রোঞ্জ ও লৌহ যুগে। 
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ব্যাপকতর অর্থে, যার সাহায্যে শ্রম তার বিধয়বস্তুর উপর প্রত্যক্ষভাবে কাজ 
চালায়, এবং সেই হেতু যেগীল কোনো না কোনোভাবে তার কাজকর্মের বাহক 
হিসেবে কাজ করে, সেই সব জিনিস ছাড়াও শ্রমের হাতিয়ারের মধ্যে আমরা 
অন্তর্ভুক্ত করতে পার এমন সমস্ত বস্তুকে, যেগাাল শ্রম-প্রাক্রয়া চাঁলয়ে যাওয়ার 
জন্য প্রয়োজনীয়। এগাল প্রত্যক্ষভাবে প্রান্রয়াটর মধ্যে প্রবেশ করে না, কিস্তৃ 
এগদীলকে বাদ 'দয়ে সেই প্রাক্রিয়া হয় আদৌ ঘটাই অসন্তব, অথবা শুধু 
আংশিকভাবে ঘটা সপ্তব। আবার আমরা দেখ যে পাঁথবীই এই ধরনের সর্বজনীন 
শ্রমের হাতিয়ার, কারণ এই পাঁথবাই শ্রামকের দাঁড়াবার জায়গা দেয় এবং তার 
কাজকর্ম প্রয়োগের ক্ষেত্র যোগায়। এই ধরনের হাতিয়ার, যেগুলি আগেকার 
শ্রমের ফল এবং এই শ্রেণীরই অন্তর্গত, সেগাঁলর মধ্যে আমরা দেখতে পাই 
কর্মশালা, খাল, রাস্তা প্রভীতি। 

অতএব শ্রম-প্রাক্রয়ার মধ্যে মানুষের কাজকর্ম শ্রমের হাতিয়ারগ্ীলর সহায়তায় 
যে সব বস্তুর উপর শ্রমপ্রয়োগ করা হয় তাদের মধ্যে প্রথমাবধি পারকল্পিত 
পারবর্তন আনে। প্রক্রিয়াটি উৎপাদের মধ্যে লুপ্ত হয়ে যায়। উৎপাদটি একটি 
ব্বহার-মূল্য, একটি প্রকীতিলন্ধ বস্তু যার রূপ পাঁরবর্তনের দ্বারা মানুষের 
প্রয়োজনপূরণের উপযোগাঁ করা হয়েছে। শ্রম অঙ্গীভূত হয়েছে তার প্রয়োগের 
[বষয়বস্তুটির মধ্যে: প্রথমট বস্তুরূপ পেয়েছে ও "দ্বিতীয়টি রূপান্তরিত হয়েছে। 
শ্রামকের মধ্যে যা গাঁতি হিসেবে প্রতীয়মান ছিল, সেইটাই এখন গাঁতিহীন একাঁট 
অচণুল গুণ রুপে উৎপন্ন জনিসের মধ্যে দেখা দেয়। কামার তপ্ত ধাতু ঢালাই 
করে, পাওয়া যায় ঢালাই করা 'জানস। 

এখন যদ আমরা তার ফল, উৎপাদটর দৃন্টকোণ থেকে সমগ্র প্রীক্রয়াটকে 
দোঁখ, তা হলে এট সংস্পম্ট হয় যে শ্রমের হাতয়ার ও শ্রমপ্রয়োগের ববষয়বস্তু 
উভয়ে মিলেই হয় উৎপাদনের উপায়* এবং শ্রম হয় ফলপ্রসূ শ্রম।** 

যাঁদও একাঁট উৎপাদের আকারে শ্রম-প্রাক্রয়া থেকে একাট ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন 
হয়, তবুও অন্যান্য ব্যবহার-মল্য, যেগ্াঁল পূর্ববতর্স শ্রমের ফল, সেগাালও 


* জোব 'দয়ে এই কথা বলাটা আজগুবি মনে হয় যে, দণ্টান্তস্বর্প, না-ধরা মাছ 
মৎস্যাশলেপ উৎপাদনের উপায়। 'কস্তু এ পর্যন্ত যে জলে মাছ নেই, সেখানে মাছ ধরার কায়দা 
এখনও কেউই আবিহ্কার করে নি। 

** শুধু শ্রম-প্রাক্রয়ার দৃষ্টিকোণ থেকে ফলপ্রসূ শ্রম নির্ধারণের পদ্ধাতি পংাজবাদী উৎপাদন 
প্রার্নুয়ার ক্ষেত্রে কোনক্রমেই সরাসার প্রযোজ্য নয়। 
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এর মধ্যে প্রবেশ করে উৎপাদনের উপায় হিসেবে। একই ব্যবহার-মূল্য একাধারে 
একাট পূর্ববতণঁ প্রক্রিয়ার ফল, এবং পরবতর্শ একটি প্রাক্রুয়ায় উৎপাদনের উপায়। 
উৎপাদগীল তাই শুধু শ্রমের ফলই নয়, সেগ্যাল শ্রমের আবাশ্যক শর্তও বটে। 

যে ক্ষেত্রে প্রকীতিই সাক্ষাংভাবে শ্রমের উপাদান যোগায়, যেমন খাঁনাঁশজ্প, 
শিকার, মাছ ধরা, কাঁষ (যতক্ষণ পর্যন্ত শেষোক্ত কাজট অহল্যা ভূমি ব্যবহারের 
মধ্যেই সীমাবদ্ধ) এই সমস্ত নিম্কাশনমূলক শিল্প ছাড়া আর সব শল্পেই এমন 
কাঁচামাল ব্যবহার করা হয়, যেগ্ল ইতিমধ্যেই শ্রমের মধ্য দরয়ে এসেছে, যেগুলি 
ইতিমধ্যেই শ্রমের ফল। এই রকমই হচ্ছে কাঁষর ক্ষেত্রে বীজ। পশন ও গাছগাছড়া, 
যেগ্দালকে আমরা প্রকীতির দান বলে মনে করতে অভ্যস্ত, সেগ্াল তাদের বর্তমান 
রূপে শুধু, ধরুন, গত বছরের শ্রমের ফল নয়, বরং মানুষের তত্বাবধানে ও 
মানুষের শ্রমে বহুপুরুষব্যাপী চেষ্টায় ক্রমপাঁরবর্তনের ফল। কিন্তু আধকাংশ 
ক্ষেত্রেই, শ্রমের হাতিয়ারের মধ্যে একেবারে মামদাল অনসন্ধানকারীর চোখেও 
অতাঁত যুগের শ্রমের চিহ্ন ধরা পড়ে। 

কাঁচামাল কোনো উৎপাদের মূল পদার্থ হতে পারে অথবা শুধু একটি সহায়ক 
[হিসেবে তার তোরর ক্ষেত্রে কাজে লাগতে পারে। একট সহায়ক উপাদানকে শ্রমের 
ঘোড়ার ঘাস, অথবা এট কাঁচামালের সঙ্গে মিশে তাতে কিছ পারবর্তন আনে 
যেমন কোরা কাপড়ে ক্লোৌরন, লোহার সঙ্গে কয়লা, পশমের সঙ্গে রং, অথবা এটি 
আবার শব্ধ; কাজ চালাতে সাহায্য করতে পারে, যেমন কর্মশালায় উত্তাপ ও 
আলোর জন্য ব্যবহৃত জানসপন্ত্। খাঁটি রাসায়ানক িজ্পে মূল পদার্থ ও 
সহায়কদের পার্থক্য চলে যায় কারণ সেখানে কোনো কাঁচামালই আর তার 'নজস্ব 
রুপে উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে পুনরাবিভূতি হয় না।* 

প্রত্যেক 'জানসের 'বাবধ গুণ থাকে এবং এইজন্য বাভন্ন কাজে তা ব্যবহার 
করা যায়। সেইজন্য একাট 'জানিসই অত্যন্ত 'বাঁভন্ন প্রাক্রয়ায় কচামাল রূপে কাজ 
করতে পারে। যেমন শস্য কলে ছার জন্য, শ্বেতসার উৎপাদনের ক্ষেত্রে, মদ 
চোলাইয়ের কাজে ও গোপালনে একটি কাঁচামাল। এইটিই আবার বীজ রূপে 
নিজের পুনরুৎপাদনে কাঁচামাল রূপে ব্যবহৃত হয়; কয়লাও একই সময়ে 
খাঁনীশল্পের উৎপন্ন দ্রব্য এবং উৎপাদনের একটি উপায়। 


* স্টর্ক খাঁটি কাঁচামালকে “772.0676” এবং সহায়ক দ্বুব্যকে 775061054% [৩৫] বলেছেন। 
শেরবাঁলয়ে সহায়ক দ্রব্গ্লিকে বলেছেন 'হ0208165 17052001761)05165 [৩৬] 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোঁক্ষক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৩২ 


আবার কোনো একটি উৎপন্ন 'জানস একই" প্রক্রিয়ায় শ্রমের হাতিয়ার ও 
কাঁচামাল উভয় রূপেই ব্যবহৃত হতে পারে। যেমন ধরা যাক গোপালনের ক্ষেন্রে 
যেখানে পশনট একাধারে কাঁচামাল এবং সার উৎপাদনের একাট হাঁতিয়ার। 

একাঁট উৎপন্ন জিনিস আশু ভোগের বস্তু হয়েও আবার অন্য একটি জানসের 
উৎপাদনের কাঁচামালের কাজ করতে পারে, যেমন আঙ্গুর যখন মদ তৈরির জন্য 
কাঁচামাল রূপে ব্যবহৃত হয়। অপর পক্ষে শ্রমের উৎপন্ন জানস এমন একটি রূপ 
পেতে পারে যে আমরা তাকে শুধু কাঁচামাল রূপেই ব্যবহার করতে পারি, যেমন 
তুলো ও সুতো। এরূপ একট কাঁচামাল 'নজে উৎপন্ন 'জানস হয়েও তাকে 
আবার পর পর 'বাভন্ন কতকগ্যাল প্রাক্রয়ার মধ্য 'দিয়ে যেতে হতে পারে: 
পর্যায়ক্রমে প্রত্যেকটি প্রীব্রুয়াতেই আবরাম 'বাভন্ন রূপে এটি কাঁচামালের কাজ 
করে যতক্ষণ পর্যন্ত শেষ প্রাব্রিয়াটর পরে এটি একটি চূড়ান্ত রূপ নিয়ে ব্যক্তিগত 
ভোগের জন্য অথবা শ্রমের হাতিয়ার 'হসেবে ব্যবহারের জন্য প্রস্তুত অবস্থায় 
বেরিয়ে না আসে। 

অতএব আমরা দেখতে পাচ্ছি যে একটি ব্যবহার-মূল্যকে কাঁচামাল রূপে, 
শ্রমের হাতিয়ার [হসেবে অথবা উৎপন্ন সামগ্রী রূপে দেখা হবে কি না, সেটা 
সম্পূর্ণভাবে 'নণর্ঁত হয় শ্রম-প্রক্রিয়ায় তার কার্য 'দয়ে, সেখানে সোঁট কোন স্থানে 
আছে তাই 'দয়ে: এটি পরিবর্তনের সঙ্গে তার চারন্ও বদলে যায়। 

অতএব যখন একটি উৎপন্ন 'জিনিস উৎপাদনের উপায় হিসেবে এক নতুন 
শ্রম-প্রান্রয়ার মধ্যে প্রবেশ করে, তখন সঙ্গে সঙ্গেই তা উৎপন্ন দ্রব্যের চরিন্র হারিয়ে 
ফেলে হয়ে ওঠে সেই প্রক্রিয়ার মধ্যে একাঁট উপাদানমান্র। একজন কাট্রুনি তার 
টাকুগ্ীলকে শুধু সুতোকাটার যন্ত্র বলেই মনে করে এবং পাঁজকে সুতোর 
উপাদানই মনে করে। অবশ্যই টাকু ও পাঁজ ছাড়া সুতোকাটা অসম্ভব এবং 
সেইজন্যই সুতোকাটার প্রণালীর শুরুতে উৎপন্ন জিনিস হিসেবে এদের আস্তত্ 
ধরে নিতে হয়; কিন্তু সেই প্রাক্রিয়াটির মধ্যে এটা মোটেই 'বচার্য বিষয় নয় যে 
সেগাঁল পূর্ববতর্ঁ শ্রমের ফল; যেমন পাঁরপাক প্রাক্রিয়ায় একথা মোটেই 
গুরত্বপূর্ণ নয় যে রুট কৃষকের, পেষাইযন্ত্ের মালকের অথবা রুটওয়ালার 
পূর্ববতর্ঁ শ্রমজাত 'জানস। বরংচ, যে কোনো প্রান্রয়ার মধ্যে উৎপাদনের 
উপায়গুলি সাধারণত উৎপাদ হিসেবে তাদের অসম্পূর্ণতাকেই তাদের উৎপাদ- 
চরিত্রের মধ্যে ফুটিয়ে তোলে। একটি ভোঁতা ছার অথবা পচা সুতো আঁনিবার্যভাবে 
আমাদের মনে কারয়ে দেয় ছার প্রস্তুতকারক ক অথবা সুতো কাটুনি খ-কে। 
যে শ্রমের সাহায্যে উৎপন্ন 'জানসাঁট তার ব্যবহারযোগ্য গুণাগুণ পায়, সেই 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রান্রুয়া এবং উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২৩৩ 


[জাঁনসাটর মধ্যে সেই শ্রম ধরা যায় না, সোঁট আপাতদৃনম্টিতে লুপ্ত হয়ে যায়। 

যে যন্ন শ্রমের উদ্দেশ্যে কাজে লাগে না সোঁট অদরকারী। আঁধকন্তু সোঁট 
প্রাকীতিক শাঁক্তসমূহের বিধ্বংসী প্রভাবের আওতায় পড়ে । লোহায় মরচে ধরে এবং 
কাণ পচে যায়। যে সুতো 'দিয়ে আমরা বান না অথবা সেলাই কার না, সেক্ষেত্রে 
তুলোর অপচয় হয়। জীবন্ত শ্রমকে এইগুলো আঁকড়ে ধরে তাদের মরণ-ঘুম 
থেকে জাগয়ে তুলতে হবে এবং সেগ্যালকে নিতান্ত সম্ভাব্য ব্যবহার-মূল্য থেকে 
বাস্তব ও কার্যকর ব্যবহার-মূল্যে পাঁরবার্তত করতে হবে। শ্রমের আগুনে 
অবগাহত হয়ে, শ্রমরূপী দেহযন্ত্রের অংশ 'হসেবে উপযোজত হয়ে এবং শ্রম- 
নিঃশেষে ব্যবহৃত হয়, কিন্তু সেই নিঃশেষ হওয়ার মধ্য দিয়ে নতুন ব্যবহার-মূল্যের, 
নতুন উৎপাদের প্রাথীমক উপাদান হিসেবে উদ্দেশ্য পূরণ করে, এই নতুন 
উৎপাদগলি ব্যাক্তগত ভোগের জন্য জীবনধারণের উপায় 'হসেবে অথবা 
কোনো নতুন শ্রম-প্রাক্রিয়া় উৎপাদনের উপায় হিসেবে সদাসর্বদা প্রস্তুত থাকে। 

তা হলে, একাঁদকে যাঁদ তোর মালগ্াল শ্রম-প্রাক্রয়ার শুধু ফলই নয়, বরং 
আবশ্যকীয় শর্তও হয়, তবে অন্যাদকে সেই প্রক্রিয়ায় তাদের প্রবেশ, জীবন্ত 
শ্রমের সঙ্গ তাদের সংস্পর্শই একমান্র উপায় যার দ্বারা তাদের ব্যবহার-মূল্যের 
চরিত্র রক্ষা করা এবং কাজে লাগানো যায়। 

শ্রম তার বস্তু উপাদান, তার বিষয়বস্তু ও হাতিয়ার ব্যবহার করে ফেলে, 
সেগ্ীলকে নিঃশেষে ভোগ করে এবং সেই হেতু তা হচ্ছে ভোগের একটি প্রাক্রয়া। 
এইরূপ উৎপাদনশীল ভোগ ব্যক্তগত ভোগ থেকে এই দিক দিয়ে পৃথক যে 
শেষোক্ত ক্ষেত্রে উৎপন্ন জিনিসগ্াল জীবন্ত মানুষের জীবনধারণের উপায় 
হিসেবে ব্যবহৃত হয়ে শেষ হয়ে যায়; প্রথম ক্ষেত্রে সেগুলির ব্যবহার হয় সেই 
উপায় হিসেবে কেবলমান্র যার সাহায্যে শ্রম, জীবন্ত মানুষের শ্রমশাক্ত কাজ করতে 
সক্ষম হয়। অতএব ব্যাক্তগত ভোগের ফল স্বয়ং ভোক্তাই; উৎপাদনশীল ভোগের 
ফল হল ভোক্তা থেকে পৃথক একটি উৎপন্ন জিনিস। 

অতএব যে সব ক্ষেত্রে শ্রমের হাতিয়ার ও শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তু নিজেরাই 
উৎপন্ন জিনিস, সেই সব ক্ষেত্রে শ্রম উৎপন্ন 'জানস সাঁম্টর জন্য উৎপন্ন জিনিস 
ব্যবহার করে, অথবা অন্যভাবে বলা যায় যে, এক প্রস্ত উৎপন্ন জানিসকে ব্যবহার 
করে আরেকপ্রস্ত উৎপন্ন জিনিস উৎপাদনের উপায়ে পাঁরণত করে। কিন্তু একেবারে 
শুরুতে যেমন শ্রম-প্রক্রিয়ায় অংশগ্রহণকারী ছিল শুধু মানুষ ও পাঁথবী, যে 
পাঁথবীর আস্তত্ব মানুষ থেকে স্বতন্ত্র, তেমান বর্তমান সময়েও আমরা শ্রম- 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন' ২৩৪ 


প্রন্রুয়ায় উৎপাদনের এমন অনেক উপায় প্রয়োগ কার যা প্রত্যক্ষভাবে প্রকীত 
থেকে পাওয়া এবং যার মধ্যে প্রাকীতক পদার্থের সঙ্গে মানুষের শ্রমের কোনো 
সংযোগ ঘটে নি। 

উপরে যেভাবে শ্রম-প্রক্রিয়াকে তার সরল প্রাথমিক উপাদানে ভাগ করা হয়েছে 
তদনুযায় এটি ব্যবহার-মূল্যের উৎপাদনের উদ্দেশ্যে মানুষের প্রয়োজন অনুসারে 
প্রাকীতিক পদার্থগ্যালকে উপযোজন করার উদ্দেশ্যে মানুষের ক্রিয়া; মানুষ ও 
প্রকীতির মধ্যে বস্তুমূলক আদান প্রদানের এইটিই হচ্ছে প্রয়োজনীয় শর্ত; এইটাই 
হচ্ছে মানুষের আস্তত্বের চিরন্তন প্রকাতীনার্ট শর্ত এবং সেইজন্য তা সেই 
আসন্তত্বের কোনো সামাঁজক পর্যায়ের উপর 'নভরশীল নয়, কিংবা বরং বলা যায় 
যে তা এ রকম প্রাতটি পর্যায়ে একই রূপে বর্তমান। অতএব অন্য সব শ্রামকের 
সঙ্গে আমাদের শ্রামকের সম্বন্ধের কথা বলবার দরকার ছিল না; একদিকে মানুষ 
ও তার শ্রম এবং অপরাঁদকে প্রকীতি ও তার উপাদানসমূহ, এই ছিল যথেন্ট। 
পায়সের স্বাদ থেকে যেমন বলা যায় না কোন ব্যাক্ত শস্য উৎপাদন করেছে, 
তেমান এই সরল প্রণালী 'নজের থেকেই জানায় না কোন সামাঁজক অবস্থার 
মধ্যে এট ঘটছে, -- দাস-মালকের নিষ্ঠুর চাবুকের আঘাতের মধ্যে অথবা 
পধাজপাঁতর জাগ্রত দৃঁম্টর নচে, অথবা সন্সনেটাস্‌ তাঁর ছোট জোতে 1ানজে 
চাষ করে এই প্রণালী চালাচ্ছেন 'কংবা কোনো বন্য মানুষ পাথর 'দয়ে বন্য জন্তু 
মেরে এই কাজ করছে ।» 

এখন আস্দন আমরা আমাদের ভাবী প:ঁজপাঁতর কাছে 'ফরে আঁস। আমরা 
তাকে ফেলে এসোৌছলাম সে সবেমান্র খোলা বাজারে শ্রম-প্রাক্রিয়ার প্রয়োজনীয় 
যাবতীয় উপাদান, তার 'বষয়গত উপাদান, তথা উৎপাদনের উপায় তথা 'বিষয়গত 
উপাদান, শ্রমশাক্ত ক্রয় করার পর। 'িশেষজ্ঞের তক্ষ2 দৃষ্টি নিয়ে সে সেই ধরনের 
উৎপাদনের উপায় ও শ্রমশাক্ত বাছাই করেছে যা তার বিশেষ শিল্পের পক্ষে 
সবচেয়ে বৌশ উপযোগী, সে জপ সুতোকাটা হোক, জুতো তোর হোক অথবা 
অন্য কোনো কিছু। অতঃপর সে সদ্য কেনা শ্রমশাক্ত, এই পণ্যাটর ভোগ শুরু 


* যুক্তি 'বদ্যার অস্ভুত কেরামাত দোঁখয়ে কর্নেল টরেন্স বন্যদের এই পাথরের মধ্যে প:জর 
উৎপাত আবিন্কার করেছেন। “বন্য মানুষ বন্য জন্তুকে তাড়া করে প্রথম যে পাথরাটি ছংড়ল, 
নাগালের বাইরে কোনো ফল পাড়বার জন্য প্রথম যে লাঁঠাট সে হাতে নল, এদের মধ্যেই 
আমরা একট জিনিস আয়ত্ত করার উদ্দেশ্যে অপর একটি 'জানসের উপযোজন দেখতে পাই 
এবং এইভাবে পজির উতদ্তব আ'বচ্কার কার (২. 11077605447 7255) ০772 27901207 
01 7/261/ 216.5 0010. 70, 71). 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রীক্রয়া এবং উদ্ত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২৩৫ 


করে শ্রমশাক্তর মূর্ত রূপ শ্রীমককে তার শ্রমের সাহায্যে উৎপাদনের উপায়গ্যালকে 
ব্যবহার কারয়ে। শ্রীমক নিজের জন্য কাজ না করে পঁজপতির জন্য কাজ করে -_ 
এই ঘটনায় শ্রম-প্রাক্রয়ার সাধারণ চাঁরন্রে কোনো পারিবর্তন স্পম্টতই ঘটে না, 
উপরস্তু, পুজিপাঁতর হস্তক্ষেপের সঙ্গে সঙ্গেই জুতো তোর অথবা সুতোকাটার 
জন্য প্রযুক্ত বিশেষ পদ্ধাতি ও ক্রিয়ার কোনো আশ পরিবর্তন ঘটে না। সে বাজারে 
যে ধরনের শ্রমশাক্ত পায় তাই গ্রহণ করেই তাকে শুরু করতে, হবে এবং ফলত 
পীজপাঁতদের উদ্ভবের ঠিক আগে যে ধরনের শ্রম পাওয়া যেত তাই নয়েই 
তাকে সন্তৃ্ট থাকতে হবে। পঃঁজর কাছে শ্রমের বশ্যতার ফলে উৎপাদন-পদ্ধাতর 
পাঁরবর্তন ঘটতে পারে আরও পরের ফূগে এবং সেইজন্য পরের একটি অধ্যায়ে 
আমরা এর আলোচনা করব। 

যে-প্রাক্রয়ার দ্বারা পাঁজপাত শ্রমশাক্তকে ব্যবহার করে, শ্রম-প্রাক্রয়া সেই 
প্রীক্রয়ায় পাঁরণত হলে দুটি বৈশিষ্ট্যসূচক ব্যাপার ফুটে ওঠে। 

প্রথমত, শ্রীমক পযাঁজপাঁতর 'নয়ন্্রণাধীনে কাজ করে এবং শ্রম হয় পঃঁজপাঁতর 
সম্পান্ত; পধীজপাঁত সযত্বে দেখে যাতে কাজ ঠিকভাবে চলে এবং যাতে উৎপাদনের 
উপায়গীল বুদ্ধিমত্তার সঙ্গে ব্যবহৃত হয়, যাতে কোনো কাঁচামালের অযথা অপচয় 
না হয় এবং কাজের মধ্যে যন্ত্রপাতির যতটুকু ক্ষয় হয় তার চেয়ে বেশি ক্ষয়ক্ষাত 
যেন না হয়। 

ধদ্বতীয়ত, উৎপন্ন ঠজানসটি যে শ্রীমক তার প্রত্যক্ষ উৎপাদক তার সম্পান্ত না 
হয়ে হয় পঞঁজপাঁতর সম্পান্ত। মনে করুন যে পাজপাঁত একাঁদনের শ্রমশাক্ত 
মূল্য দিয়ে কনেছে, তা হলে একাঁদনের জন্য এ শাক্ত ব্যবহারের আঁধকার তার, 
ঠিক যেমন অন্য যে কোনো পণ্যের বেলায় হয়ে থাকে, যথা, একদিনের জন্য ভাড়া 
করা ঘোড়া। যে কোনো একটি পণ্যের ক্রেতাই সেই পণ্য ব্যবহারের আঁধকারী 
এবং শ্রমশাক্তর বিক্রেতা তার শ্রম দান করে বস্তুত তার 'বন্লুয় করা ব্যবহার-মূল্য 
অন্যের হাতে তুলে দেওয়ার চাইত বোৌশ আর কিছুই করে না। যে মুহূর্তে সে 
কর্মশালায় প্রবেশ করে, তখনই তার শ্রমশাক্তর ব্যবহার-মূল্য এবং সেইজন্য 
তার ব্যবহার, অ্থনৎ শ্রমও, প:ঁজপাতির আঁধকারে যায়। শ্রমশাক্ত ক্রয় করে 
পঃঁজপাতি শ্রমকে জীবন্ত রসায়ন 'হসেবে দ্রব্য উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় 
প্রাণহশন উপাদানগদাীলর সঙ্গে মাশয়ে দেয়। তার দৃম্টকোণ থেকে শ্রম-্রান্রিয়া 
ক্লীত পণ্যটর অর্থাৎ শ্রমশাক্তর ব্যবহার ছাড়া আর 'কছুই নয়; কিন্তু শ্রমশাক্তকে 
উৎপাদনের উপায়গুঁল যাঁগয়ে না দলে এই ভোগ সম্পন্ন হয় না। শ্রম- 
প্রাক্রয়া হচ্ছে পশজপাঁতির ক্রয় করা 'জাঁনসগলির মধ্যে, যে 'জানসগ্ঁল তার 


তৃতীয় ভাগ । -_- অনাপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৩৬ 


সম্পান্ত হয়ে গেছে সেগ্ীলর মধ্যে একা প্রক্রিয়া । এই প্রাক্রয়ায় উৎপন্ন জানসও 
তাই তার হয়, ঠিক যেমন তার নিজের ঘরে গাঁজানোর প্রান্রয়ায় উৎপন্ন মদও হয় 
তারই সম্পান্ত।»* 


পারচ্ছেদ ২। __ উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 


যে উৎপন্ন 'জানসাট প:ঁজপাতির দখলসভূক্ত হয় সোট একি ব্যবহার-মূল্য, 
যেমন সুতো অথবা জুতো । 'কন্তু যাঁদও জুতো একটি বিশেষ অর্থে সকল 
সামাঁজক প্রগাঁতর "ভান্ত এবং আমাদের প.ঁজপাতি সমানশ্চিতভাবে 'প্রগাতিবাদী,, 
তবু সে শুধু জুতোর জন্যই জুতো তৈরি করে না। ব্যবহার-মূল্য কোনোক্রমেই 
পণ্যের উৎপাদনের মুখ্য উদ্দেশ্য নয়, ৮১০৫) 21006 [9000 101-076100) 1 
পঞাঁজপাতরা ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করে শুধু যেহেতু এবং যতদূর পর্যন্ত সেগাঁল 
বানময়মূল্যের আধার, তাদের বস্ত্ুমূলক 'ভানত্ত। আমাদের প:জপাঁতির সামনে 
দুট লক্ষ্য আছে: প্রথমত, সে এমন একটি ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করতে চায় 
যার 'বানময়-মূল্য আছে, অর্থাৎ বিক্রয় হওয়ার জন্য নিরধারত একটি 'জানস, 
একট পণ্য; এবং "দ্বিতীয়ত, সে চায় এমন একটি পণ্য তোর করতে যার মূল্য 


* 'উৎপন্ন 'জানস পুঁজিতে পাঁরণত হওয়ার আগেই উপযোজিত হয়; এই পাঁরণাঁতও 
এরূপ উপযোজনের হাত থেকে সেগ্লকে রক্ষা করে না (01057951262. 1516556 ০2 
22/07216, 60107702015, 1841) 0. 54) 1 “জীবনযান্তা (202105151911)601100)-র জন্য 
প্রয়োজনীয় 'নাঁ্ঘষ্ট পারমাণ জিনিসের বদলে নিজের শ্রম 'বান্র করে প্রলেতারীয় উৎপন্ন 
জানসে একটা ভাগ পাওয়ার সব দাঁব পরিত্যাগ করে। উৎপন্ন 'জানসের উপযোজনের পদ্ধতি 
ঠিক আগের মতোই থাকে; এটি ডীল্লাখত লেনদেনের ফলে আদৌ বদলায় না। উৎপন্ন 'জনিস 
সম্পর্ণভাবে সেই পাঁজপাঁতিরই আঁধকারভুক্ত হয় যে কচামাল ও জশীবনযান্রার প্রয়োজন যীগয়েছে; 
এবং এইটিই হচ্ছে উপযোজনের বিধানের একাঁট কঠোর পাঁরণাতি, এই বিধানের মূল নীতি 
ছল ঠিক উল্টো, যথা প্রত্যেক শ্রামকের 'নজের উৎপন্ন 'জাঁনসে মালিকানার সম্পূর্ণ আধকার, 
()977765 701]. 12127767715 ০1 £9122041 £0০7101779 2£০.. 1,077007)) 1821, 70. 98) 1 'যখন 
শ্রীমকরা তাদের শ্রমের জন্য মজুরি পায়... তখন পঃঁজপাঁতি শুধু পঃঁজরই মালিক থাকে না, 
(তান উৎপাদনের উপায়গহীলকে বোঝাচ্ছেন) 'আঁধকন্তু শ্রমেরও মালিক হয়। মজুর হিসেবে 
যা দেওয়া হয় তাকেও যাঁদ পঁজ শব্দাটর অন্তর্ভুক্ত করা হয়, যেমন সচরাচর করা হয়ে থাকে, 
তা হলে পণজ থেকে পৃথকভাবে শ্রমের কথা বলা অসন্ভব। পাঁজ শব্দাট এইভাবে ব্যবহৃত 
হয়ে শ্রম ও পঞাঁজ দুটিকেই অন্তর্ভুক্ত করে, এ, পৃঃ ৭০ ও ৭১)। 


অধ্যায় ৪। শ্রম-প্রাক্রয়া এবং উদ্বত্র-মূল্যের উৎপাদনের প্রান্রিয়া ২৩৭ 


এ পণ্যের উৎপাদনে 'নয়োজত অন্যান্য সব পণ্যের, অর্থাৎ উৎপাদনের উপায় 
ও শ্রমশাক্ত যা সে খোলা বাজারে নগদ অর্থ দিয়ে কিনেছে, সেই মোট মূল্য 
ছাঁড়য়ে যায়। তার লক্ষ্য শুধ্‌ ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করাই নয়, একাট পণ্যও 
উৎপন্ন করা; শুধু ব্যবহার-মূল্যই নয়, মূল্যও; শুধু মূল্যই নয়, সেইসঙ্গেই 
উদ্বত্ত-মুল্যও। 

মনে রাখতে হবে যে আমরা এখন পণ্যের উৎপাদন 'নয়ে আলোচনা করাছি 
এবং এ পর্যন্ত সেই প্রক্রিয়ার একটিমাত্র দিকই বিবেচনা করেছি। ঠিক যেমন 
পণ্য হচ্ছে একাধারে ব্যবহার-মূল্য ও মূল্য, তেমাঁন তাদের উৎপাদনের প্রক্রিয়াকেও 
হতে হবে শ্রম-প্রীক্রয়া ও একইসঙ্গে মূল্যসৃষ্টর প্রক্রিয়া ।* 

এখন আমরা উৎপাদনকে মূল্যসাঁন্ট হসেবে পরীক্ষা করব। 

আমরা জান যে প্রাতিটি পণ্যের মূল্য 'নর্ধীরত হয় তার 'পছনে ব্যায়ত 
ও তার মধ্যে বাস্তবাঁয়ত শ্রমের পারমাণ দয়ে, বিশেষ সামাজিক অবস্থায় সোঁটর 
উৎপাদনে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় 'দয়ে। এই 'নয়মাট আমাদের প:জপাতির প্রাপ্ত 
উৎপন্ন 1জাঁনসাঁট সম্পকেও খাটে, যে জানসট হচ্ছে তার জন্য পাঁরচাঁলত 
শ্রম-প্রান্রয়ার ফল। এই উৎপন্ন জানিসাটকে ১০ পাউন্ড সৃতো ধরে নিয়ে 
আমাদের প্রথম পদক্ষেপ হবে তার মধ্যে উশুল হওয়া শ্রমের পাঁরমাণ হিসাব 
করা। 

সুতো কাটবার জন্য কাঁচামাল দরকার, ধরা যাক যে এক্ষেত্রে তা ১০ পাউণ্ড 
তুলো। বর্তমানে এই তুলোর মূল্যের কথা ভাববার দরকার নেই, কারণ আমরা 
ধরে নেব যে আমাদের পধাজপাঁতি তা পুরো মূল্য দিয়ে কিনেছে, মনে করুন 
১০ শাঁলং 'দয়ে।.এই দামের মধ্যে তুলোর উৎপাদনে যে শ্রম দরকার হয়েছে 
তা সমাজের গড় শ্রমের হিসাব অন্যায়ী ইতমধোই আভব্যক্ত হয়েছে । আমরা 
আরও ধরে নেব যে টাকুর ক্ষয়ক্ষাত, যেট বর্তমানে প্রযুক্ত সমস্ত শ্রমের 
হাতিয়ারের পরিচায়ক হতে পারে, তার পারমাণ ২ শিলং মূল্যের সমান। অতএব 
যাঁদ ১২ শিলং মূল্যের সোনা উৎপন্ন করবার জন্য ২৪ ঘণ্টার শ্রম অথবা দুটি 
কাজের দন লাগে, তা হলে সুতোর মধ্যে শুরুতেই আমরা দ্যাদনের শ্রম 
ইতিমধ্যেই অঙ্গীভূত দেখতে পাচ্ছি। 


* পূর্ববতর্শ একাঁট টশকায় বলা হয়েছে যে ইংরেজী ভাষায় শ্রমের এই দুটি ভিন্ন দিকের 
জন্য দুটি পৃথক শব্দ আছে: সরল শ্রম-প্রান্রয়ায় ব্যবহার-মূল্যের উৎপাদন প্রান্রুয়াকে বলা হয় 
কাজ (৮/০); মল্যসাঘ্টর প্রন্রিয়া় একে বলা হয় শ্রম (1,20091), শব্দটিকে নিছক 
অর্থনৌতিক অর্থে গ্রহণ করা হয়েছে। _: ফ. এ.। 
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শুধু এই ঘটনা থেকে আমাদের [বিপথগামী “হলে চলবে না যে তুলো 
নতুন রূপ নিয়েছে এবং টাকুর বন্তু কিয়দংশ ক্ষয়ে গিয়েছে । মূল্যের সাধারণ 
[বিধান অন্যায়ী যাঁদ ৪০ পাউণ্ড সুতোর মূল্য-৪০ পাউণ্ড তুলোর মূল্য+একাঁট 
গোটা টাকুর মূল্য হয়, অর্থাৎ যাঁদ সমীকরণের দুদকেই পণ্যগ্ীল তোর করতে 
সমপরিমাণ কাজের সময় লাগে, তা হলে ১০ পাউন্ড সুতো হচ্ছে ১০ পাউন্ড 
তুলো ও একটি টাকুর এক-চতুর্থাংশের সমান। আলোচ্য ক্ষেত্রে ঠিক সমপাঁরমাণ 
কাজের সময় একাঁদকে ১০ পাউন্ড সুতোর মধ্যে বাস্তবায়িত হয়েছে, অপরাঁদকে 
হয়েছে ১০ পাউণ্ড তুলো ও একটি টাকুর ভগ্মাংশের মধ্যে। সুতরাং তুলো ও 
টাকু অথবা সূতো যেখানেই মূল্যের প্রকাশ হোক না কেন, তাতে মূল্যের সেই 
পারমাণে কোনো ইতরাবশেষ হয় না। টাকু ও তুলো পাশাপাশি নিশ্চন্তভাবে 
বিশ্রাম না করে একটি প্রাক্রয়ার মধ্যে সংযুক্ত হয়, তাদের চেহারা বদলে যায় 
এবং তারা বদলে গয়ে সুতোয় পাঁরণত হয়; "কন্তু এই ঘটনার জন্য তাদের 
মূল্যের কিছুমান্র তারতম্য হয় না, যেমন কোনো তারতম্য খুজে পাওয়া যেত না 
যাঁদ তুল্যমূল্যের সুতোর সঙ্গে তাদের সরল 'বাঁনময় ঘটত। 

সুতোর কাঁচামাল তুলো উৎপাদনে যে শ্রম লেগেছে, সেট সূতো উৎপন্ন 
করার জন্য প্রয়োজনীয় শ্রমের অংশ এবং সেইজন্য সেটি সুতোর অন্তর্ভৃক্ত হয়ে 
যায়। এ একই কথা টাকুতে প্রযুক্ত শ্রম সম্পর্কেও খাটে, এঁ টাকুর ব্যবহারজাঁনত 
ক্ষয়ক্ষতি ছাড়া তুলো থেকে সুতো হতে পারে না। 

অতএব, সুতোর মূল্য নর্ধারণে অথবা এর উৎপাদনে কত শ্রম-সময় লেগেছে 
তা "স্থর করতে শিয়ে প্রথমে তুলো ও টাকুর ক্ষয়প্রাপ্ত অংশের উৎপাদনে এবং 
তারপর সেই তুলো ও টাকু 'দয়ে সূতো তৈরি করতে যত রকম বিশেষ প্রক্রিয়া 
বাভন্ন সময়ে ও 'বাভন্ন স্থানে দরকার হয়েছে, সেই সবগ্ীলকে একটি প্রাক্রিয়ারই 
বাভন্ব ও অনুক্রামক পর্যায় মনে করা চলে। সুতোর মধ্যেকার সমস্ত শ্রমই 
অতাত শ্রম; এবং এই বিষয়টার কোনোই গুরত্ব নেই যে তার দরকারী 
উপাদানগনলি উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় ব্রিয়াগুল এমন সময়ে সম্পন্ন হয়েছিল, 
যা বর্তমানের তুলনায়, সুতোকাটার শেষতম ক্রিয়ার চেয়ে অনেক সদরের 
ব্যাপার । যাঁদ একাঁট বাঁড় তোর করতে একটি 'নার্দম্ট পাঁরমাণ শ্রম, ধরা যাক 
৩০ 1দনের শ্রম লাগে, তা হলে এই ঘটনায় তার মধ্যে অন্তর্ভুক্ত শ্রমের মোট 
পাঁরমাণের কিছুমাত্র তারতম্য হয় না যে শেষ দিনের কাজটা প্রথম দিনের 
চেয়ে ২৯ দন পরে করা হয়েছে। অতএব কাঁচামাল ও শ্রমের হাঁতয়ারের 
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অন্তভূক্ত শ্রমকে মনে করা চলে যেন তা ব্যায়ত হয়েছিল সৃতোকাটার প্রণালীর 
একটি পূর্ববতর্ী স্তরে, আসল সৃতোকাটার শ্রম শুরু হওয়ার আগে। 

উৎপাদনের উপায়গুলির মূল্য, অর্থাৎ তুলো ও টাকুর মূল্য, যা প্রকাশ করা 
হয়েছে ১২ 'শালং দামের মধ্যে, তা তাই সুতোর মূল্যের, অথবা ভাষাল্তরে, 
উৎপন্ন জিনিসের মূল্যের অঙ্গীভূত অংশ। 

শকন্তু দুটি শর্ত অবশ্যই পূরণ হওয়া প্রয়োজন। প্রথমত, তুলো ও টাকুকে 
সংযুক্ত হয়ে একটি ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করতে হবে; বর্তমান ক্ষেত্রে তাদের 
সুতোয় পাঁরণত হতে হবে। মূল্য তার বাহন কোনো বিশেষ ব্যবহার-মূল্য থেকে 
স্বতন্ত্র বটে, কিন্তু কোনো না কোনো ব্যবহার-মূল্যের মধ্যে তাকে মূর্ত হতেই 
হবে। দ্বিতীয়ত, উৎপাদনের ক্ষেত্রে শ্রমের জন্য যে সময় লাগছে, সোঁট বিশেষ 
চলবে না। অতএব ১ পাউন্ড সুতো তোর করতে যাঁদ ১ পাউন্ড তুলোর বোঁশ 
না লাগে, তা হলে খেয়াল রাখতে হবে যাতে ৯ পাউন্ড সুতোর উৎপাদনে এর 
চেয়ে বৌশ পাঁরমাণ তুলো খরচ না হয়; এবং টাকুর সম্পকেও একই ধরনের 
কথা খাটে। যাঁদ পজপাতিটির কোনো বিশেষ খেয়াল থাকে এবং সে ইস্পাতের 
টাকুর বদলে সোনার টাকু ব্যবহার করে, আ হলেও সুতোর মুল্যের মধ্যে শুধু 
বিশেষ সামাঁজক অবস্থায় তার চেয়ে বোশ প্রয়োজনীয় নয়। 

আমরা এখন জান সুতোর মূল্যের কোন অংশ তুলো ও টাকু থেকে এসেছে। 
এর মোট পাঁরমাণ হচ্ছে ১২ শিলং অথবা দুই দিনের কাজের মূল্য। আমাদের 
পরবতর্শ বিবেচ্য বিষয় হল, সুতোর মূল্যের কোন অংশটুকু কাট্রুনির শ্রম "দিয়ে 
তুলোর সঙ্গে যোগ হয়। 

শ্রম-প্রাক্লয়ার আলোচনায় শ্রমের যে দিকটা আমরা দেখেছি, এখন তার চেয়ে 
সম্পূর্ণ পৃথক একটি দিক 'দয়ে শ্রমকে দেখতে হবে। সেখানে, আমরা শ্রমকে 
মানুষের কাজের এমন একটি বিশেষ ধরন হিসেবে দেখোঁছলাম যা তুলোকে 
সুতোয় পাঁরবর্তিত করে। সেখানে শ্রম যত বোশ এই কাজের উপযোগী হয়, 
অন্যান্য অবস্থা এক রকম থাকলে সুতো তত ভালো হয়। কাটুনীর শ্রমকে তখন 
দেখা হয়েছিল অন্যান্য ধরনের উৎপাদনশীল শ্রমের থেকে বিশেষভাবে পৃথক 
রূপে, একাঁদকে পৃথক তার বিশেষ উদ্দেশ্যের জন্য, যথা সুতোকাটা, অপরদিকে 
পৃথক তার ক্রিয়ার বিশেষ চারন্রর তার উৎপাদনের উপায়ের বিশেষ প্রকৃতি এবং 
তার উৎপন্ন জিনিসের বিশেষ ব্যবহার-মূল্যের দিক দিয়ে । সুতোকাটার জন্য 
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দরকার তুলো ও টাকু, কিন্তু খাঁজকাটা কামান তোর জন্য সেগাঁল কোনো কাজেই 
লাগবে না। বরং যেখানে কাছুনীর শ্রমকে শুধু মূল্যসৃন্টির দিক দিয়ে বিচার 
করা হয় অর্থাৎ মূল্যের উৎস রূপে দেখা হয়, সেখানে তার শ্রম কোনোক্রমেই 
কামানে 'ছদ্রু করে যে শ্রামক তার শ্রম থেকে পৃথক নয়, অথবা (যে 'জাঁনসাঁটর 
সঙ্গে আমরা বোশ সম্পর্কযুক্ত) উৎপাদনের উপায়ের অন্তর্ভুক্ত তুলোচাষী ও 
টাকু নির্মাতার শ্রম থেকেও পৃথক নয়। কেবলমান্ন এই এঁক্যের জন্যই তুলোচাষ, 
টাকু তর ও সতোকাটা শুধু পাঁরমাণের দক "দয়ে কমবোশ হয়ে একাঁটিমান্র 
সমগ্রের, যথা, সুতোর মূল্যের অংশ হতে পারে। এখানে শ্রমের গুণ, প্রকৃতি 
ও বিশেষ চরিত্র 'িয়ে আর মাথা ঘামাচ্ছি না, পরম্তু কেবলমাত্র তার পাঁরমাণ 
দেখাছ। এবং এটাই হিসাব করা দরকার। আমরা অগ্রসর হই এই অনুমানের 
ভাত্ততে যে সৃতোকাটা হল সরল ও অদক্ষ শ্রম, সমাজের এক বিশেষ অবস্থার 
গড় শ্রম। এর পর আমরা দেখতে পাব যে অন্য কোনো বিপরীত অনুমানে এ 
[সদ্ধান্তের কোনো পাঁরবর্তন হয় না। 

শ্রামক যখন কর্মরত থাকে, তখন তার শ্রমের আবরাম রূপান্তর ঘটে: যা 
ছিল গতি, তাই হয়ে পড়ে গতিহাীন বস্তু; শ্রমরত শ্রামকের সত্তা থেকে এটি হয়ে 
পড়ে উৎপন্ন সামগ্রী । একঘন্টা সুতোকাটার পরে এঁ কাজটি বিশেষ একটি পাঁরমাণ 
সদতোর রূপ নেয়; অন্য কথায় বলতে হয় যে এক 'নাদন্ট পাঁরমাণ শ্রম, যথা 
একঘণ্টার শ্রম, এখন তুলোর অঙ্গীভূত হয়ে গেছে। আমরা বলাছ শ্রম, অর্থাৎ 
কাটুনী কর্তৃক তার প্রাণশাক্তর ব্যয়, স্‌তোকাটার শ্রম বলছি না, কারণ এখানে 
সুতোকাটার 'বশেষ কাজট গণ্য শুধু ততখাঁনই, যতখানি তা সাধারণভাবে 
শ্রমশাক্তর ব্যয়, কাটুনীর বিশেষ কাজ নয়। 

আমরা এখন যার আলোচনা করাছ সেই প্রক্রিয়ায় এটা অত্যন্ত গুরুত্বপূর্ণ 
যে বিশেষ সামাজিক অবস্থায় তুলোকে সুতোয় পাঁরণত করার কাজে যতটা দরকার 
তার চেয়ে বোৌশ সময় খরচ করা হবে না। যাঁদ স্বাভাবিক অবস্থায়, অর্থাৎ 
উৎপাদনের গড়পড়তা সামাজক অবস্থায় এক ঘণ্টার শ্রম দিয়ে ৪& পাউন্ড তুলোকে 
০১ পাউন্ড সুতোয় পাঁরণত করতে হয়, তা হলে এক 'দনের শ্রম বারো ঘণ্টার 
শ্রম বলে গণ্য হবে না, যাঁদ না ১২ ৪ পাউন্ড তুলোকে ১২ 9 পাউণ্ড সুতোয় 
পাঁরণত করা হয়। কারণ মূল্যের সাঁম্টতৈ একমাত্র সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় 
সময় বিবেচ্য । 

শুধু শ্রমই নয়, কাঁচামাল ও উৎপন্ন দ্রব্যও এখন প্রাতভাত হয় একেবারে নতুন 
রুপে, বিশুদ্ধ ও সরল শ্রম-প্রাক্রিয়ায় আমরা তাদের যে-রূপে দেখোঁছলাম তা 
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থেকে আতি পৃথক রূপে । কাঁচামাল এখন শুধু একাট 'নার্দম্ট পারমাণ শ্রমের 
এক িশোষক পদার্থ হিসেবে কাজ করে। বস্তুত, এই বিশোষণের ফলেই তা 
সুতোয় পাঁরবার্তত হয়, কারণ সুতো কাটা হয়, কারণ এই সুতোকাটার রূপে 
শ্রমশাক্ত তার সঙ্গে যুক্ত হয়; কিন্তু উৎপন্ন দ্রব্য, সুতো এখন শুধু তুলোর দ্বারা 
[বশোষত শ্রমের পারমাপ ছাড়া আর কিছুই নয়। যাঁদ এক ঘণ্টায় ১২ পাউন্ড 
তুলো কেটে ১২ পাউণ্ড সুতো তোর করা যায়, তা হলে ১০ পাউণ্ড সুতো ৬ 
ঘণ্টার শ্রম 'বশোষণের পাঁরচয় বহন করে। উৎপন্ন দ্রব্যের 'নাদর্ট“পাঁরমাণগ্যাল,_ 
এই পাঁরমাণগূঁলি আঁভজ্ঞতা দিয়ে নিধধারত -_ এখন শ্রমের 'নাদর্ট পাঁরমাণ 
ছাড়া, দানা-বাঁধা শ্রম-সময়ের 'নার্দন্ট রাশি ছাড়া আর কিছুর পাঁরচায়ক নয়। 
সেগাঁল 'নাদর্ট সংখ্যক ঘণ্টার বা দনের সামাঁজক শ্রমের বস্তুরুপ ছাড়া আর 
কছু নয়। 

শ্রম যে সুতোকাটার 'বাশেষ কাজ এবং তার 'বিষয়বস্তাট হল তুলো ও 
উৎপন্ন দ্রব্য সুতো, এই সব ঘটনা 'নয়ে আমরা এখানে তেমন ভাবিত নই, যেমন 
নই এই ঘটনা নিয়েও যে শ্রমের 'বিষয়বস্ত্টি ইতিপূর্বে উৎপন্ন একটি দ্ুব্য, 
অতএব কাঁচামাল । যাঁদ কাটুনী সুতো না কেটে একাঁট কয়লা খাঁনতে কাজ 
করত, তা হলে প্রকৃতি থেকেই তার শ্রমপ্রয়োগের বিষয়বস্তু, কয়লা পেত; তবুও 
একটি বিশেষ পাঁরমাণ, ধরা যাক এক হন্দর, নিম্কাঁশত কয়লা এক 'নাদর্টি 
পাঁরমাণ বশো'ষত শ্রমের পারচায়ক হত। 

আমরা শ্রমশক্তির বিক্রয়ের ক্ষেত্রে ধরে 'নিয়োছিলাম যে একাঁদনের শ্রমশীক্তর 
মূল্য ৩ শালং, এবং সেই অঙ্কটির মধ্যে ৬ ঘণ্টার শ্রম অঙ্গীভূত, এবং ফলত, 
গড়ে একজন শ্রীমকের দৌনক জাবনধারণের উপায় তোর করতে এই পারমাণ শ্রম 
লাগে। যাঁদ আমাদের কাটুনী একঘন্টা কাজ করে ১২ পাউন্ড তুলো থেকে ১৪ 
পাউণ্ড* সুতো তোর করে, তা হলে ৬ ঘণ্টায় সে ১০ পাউন্ড তুলো থেকে ১০ 
পাউন্ড সুতো তোর করবে। সুতরাং সুতোকাটার প্রাক্রিয়ায় তুলো ছ"ঘণ্টার শ্রম 
[বিশোষণ করে। ঠিক এ একই পাঁরমাণ শ্রম সাত রয়েছে ৩ শালং মূল্যের 
একটি সোনার টুকরোর মধ্যে। অতএব শুধু, সুতোকাটার শ্রম থেকে তুলোর সঙ্গে 
৩ 'শালং মূল্য যোগ হয়।. 

এবারে উৎপন্ন দ্রব্যাটর, ১০ পাউণ্ড সুতোর মোট মূল্য বিবেচনা করা যাক। 
তার মধ্যে অঙ্গীভূত হয়েছে আড়াই 'দনের শ্রম, তার দুদিন রয়েছে তুলো আর 


* অঙ্কগনুল কাঁজ্পত। 
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ক্ষয়ে যাওয়া টাকুর পদার্থের মধ্যে, এবং আধ-দিন- বশোষত হয়েছে সুতোকাটার 
প্রান্রুয়া চলাকালে । এই আড়াই 'দনের শ্রমেরই পাঁরচায়ক পনেরো শালং মূল্যের 
এক খণ্ড সোনা । সুতরাং, পনেরো শালং হল ১০ পাউন্ড সুতোর যথোপযুক্ত 
দাম, অথবা এক পাউন্ডের দাম আঠারো পেন্স। 

আমাদের প:জপাঁতি অবাক হয়ে তাকিয়ে থাকে। উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য আগ্রম 
দেওয়া পঞজর মূল্যের একেবারে সমান। সেই আগ্রম দেওয়া মূল্য বাড়ে 'ন, 
সৃষ্টি হয় 'ন কোনো উদ্বত্ত-মূল্য, ফলত অর্থ পাঁরবাতিত হয় নি পুজতে। 
সুতোর দাম ১৫ 'শালং এবং এই ১৫ 'শালং খরচ হয়োছল খোলা বাজারে 
উৎপন্ন 'জানসের উপাদানগ্ীলর পিছনে, অথবা, মূলত যেটা একই জাঁনস, 
শ্রম-প্রান্রয়ার উপাদানগীলর পিছনে; তুলোর জন্য ১০ 'শালং; ক্ষয়ে-যাওয়া 
টাকুর পদার্থের জন্য ২ শিলিং এবং শ্রমশাক্তর জন্য ৩ শিলিং। সুতোর স্ফীত 
মূল্য কোনো কাজে লাগে না, কারণ এই মূল্য হল তুলো, টাকু ও শ্রমশাক্তর 
মধ্যে আগে থেকে বিদ্যমান মূল্যগ্ালর ম্রেফ যোগফল: 'বদ্যমান মৃল্যগ্ালর 
সরল যোগফল থেকে কোনো উদ্বর্ত-মূল্যের উদ্ভব সম্ভব নয়।* এই পৃথক পৃথক 
মূল্যগ্লি এখন একট 'জানসের মধ্যে একন্র হয়েছে, কিন্তু ১৫ শালংয়ের 
মধ্যেও সেগাঁল একত্র ছিল তন ভাগে বিভক্ত হয়ে পণ্য ক্রয়ের আগে পযন্ত। 

প্রকৃতপক্ষে এই ফলাফলে আশ্চর্য হওয়ার কিছুই নেই। এক পাউন্ড সুতোর 
মূল্য ১৮ পেন্স হওয়ায় আমাদের প:ঁজপাঁতকে বাজারে ১০ পাউণ্ড সুতো 
কিনতে হলে তার জন্য তাকে ১৫ 'শালং 'দতেই হবে। এটা স্পম্ট যে একজন 
লোক তোর বাঁড় 'কনুক অথবা নিজের জন্য বাঁড় তৈরি করাক, কোনোক্ষেত্রেই 
বাঁড় পাওয়ার পদ্ধতির দরুন বাঁড়র জন্য ব্যায়ত অর্থের পারমাণ বাড়ে না। 

আমাদের প্ধাজপাত, যে তার স্কুল অর্থনীতি পছন্দ করে, আফশোষ করে, 
হায় হায়! আমি যে শুধ; আরও অর্থ করবার জন্যই আমার অর্থ আগাম 


* এইটিই হচ্ছে সেই মূল বক্তব্য যার উপর নির্ভর করে ফিজিওক্র্যাটদের মত যে কৃষিতে 
নিয়োজত শ্রম ছাড়া আর কোনো শ্রমই ফলপ্রসূ নয়। গোঁড়া অর্থনশীতাঁবদের কাছে এই যাক্ত 
অকাট্য ঠছল। 'অন্যান্য জিনিসের মূল্য একাঁট 'জানসের সঙ্গে সংযুক্ত করা (উদাহরণস্বরূপ, 
গট-কাপড়ের মূল্য তন্ত্ববায়ের ব্যবহৃত জনিসগনলির সঙ্গে), একটা মূল্যের উপরে অন্যান্য মূল্য 
স্তরে স্তরে গঠিত করার এই ধারণার ফলে মূল্য উপযুক্তভাবে বাড়ে । ...যোগ কথাটি শ্রমের 
দ্রব্যের মূল্য সাঁষ্টর ধারণাকে ভালোভাবে প্রকাশ করে: এই দাম হচ্ছে ব্যবহৃত ও যোগ-করা 
অনেক মূল্যের যোগফল শুধু; কিন্তু যোগ করা মানে গুণ করা নয়, (25:০০: 0৩ 19 
/৮1676, পোক্ত রচনা, পৃঃ &৯৯)। 
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দিয়েছিলাম ।” নরকের রাস্তা সাধ; আঁভপ্রায় 'দিয়ে বাঁধানো এবং সে কিছু উৎপন্ন 
না করে সহজেই অর্থারজনের আভপ্রায়ও করতে পারত।* সে সবরকম ভয় দেখায়। 
পরের বার আর সে ঠকবে না। ভবিষ্যতে সে পণ্যগুল নিজে তোর না কাঁরয়ে 
বাজার থেকে 'কিনবে। 'কন্তু তার সমস্ত প:ীজপাঁত ভাইরাও যাঁদ এ কাজ করে, 
তা হলে বাজারে তার পণ্যগুঁল কোথায় খজে পাবে সে? আর সে তো তার 
অর্থ খেতে পারবে না। তাই সে বুঝয়ে বলতে চেস্টা করে। 'আমার 'মিতাচার 
বিবেচনা করে দেখ; আম তো এ ১৫ শালং নিয়ে 1ছানামান ছখলতে পারতাম ; 
কিন্তু তা না করে আম উৎপাদনশীলভাবে তা খরচ করোছ, তাই 'দয়ে সুতো 
তোর করেছি।, খুব ভালো কথা, এবং সেইজন্য পুরস্কার রূপে এখন বিবেকের 
দংশনের বদলে তার হাতে ভালো সুতো রয়েছে; এবং কৃপণের ভূমিকা নেওয়ার 
মতো অত 'নচে তার পক্ষে নামা চলে না; আমরা আগেই দেখোছি যে এরকম 
কণোর তপশ্চর্যার ফল কী। তা ছাড়া, যেখানে কিছুই নেই সৈখানে রাজারও 
কোনো আঁধকার থাকে না; তার 'মতাচারের যত গুণই থাক না কেন, তাতে 
বিশেষভাবে পুরস্কার দেওয়ার কোনো ব্যাপার নেই কারণ যে কোনো উৎপন্ন 
জানসের মূল্য হচ্ছে তার উৎপাদনের প্রান্রয়া় যে সব পণ্য লেগেছে তাদের 
মূল্যগঁলর যোগফল মান্র। অতএব তাকে এই ভেবে সান্ত্বনা পেতে হবে যে 
সদ্‌গুণই সদৃগুণের পুরস্কার । কিস্তৃ না, সে নাছোড়বান্দা হয়ে ওঠে। সে বলে: 
“সুতো আমার কোনো কাজে লাগবে না: আম বানর জন্যই এ 'জানস উৎপন্ন 
করোছিলাম।” সেক্ষেত্রে সে তা বানর করুক, অথবা আরও ভালো হয়, শ-ধঃ 
নজের প্রয়োজন পূরণের 'জানসপন্রই ভাঁবষ্যতে উৎপন্ন করুক, তার 'চাকংসক 
ম্যাকৃকুলোক ইতিমধ্যেই এই দাওয়াইয়ের নিদান 'দয়েছেন আত-উৎপাদনের 
মহামারীর অমোঘ ওঁষধ বলে। এইবার সে গোঁ ধরে বসে। সে জিজ্ঞাসা করে, 
শ্রীমক ি কেবলমান্র তার হাত পা দিয়ে কোনো কিছ ছাড়াই পণ্য উৎপন্ন 
করতে পারে? আম কি তাকে মালমশলা সরবরাহ কার ?ন যার সাহায্যে এবং 
কেবলমান্র যে উপায়ে তার শ্রম বস্তুরূপ পেতে পারত? এবং যেহেতু সমাজের বৌশর 
ভাগটাই এই ধরনের সব অপদার্থ লোকে ভর্ত, তাই আমি কি আমার উৎপাদনের 


* এইভাবে ১৮৪৪-১৮৪৭ সালে সে তার পঠাঁজর একটা অংশ উৎপাদনশীল কাজ থেকে 
তুলে নিয়োছল রেলের শেয়ার নিয়ে ফাটকাবাঁজ করার জন্য; এবং এইভাবেই আমেোরকার 
গৃহযৃদ্ধের সময়ে সে তার কারখানা বন্ধ করে শ্রাীমকদের পথে বের করে 'দয়োছল, যাতে সে 
লিভারপুলের তুলো 'দয়ে ফাটকা খেলতে পারে। 
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উপায়, আমার তুলো ও আমার টাকু দিয়ে সমাজের অপাঁরমেয় সেবা কার 'ন, 
এবং শুধু সমাজেরই নয় পরজ্তু শ্রমিকেরও, যাদের আমি আধিকন্তু জীবনধারণের 
উপায়ও য্াগয়েছি ?? ভালো কথা, 'কন্তু শ্রমকও কি তাকে সমমূল্য সেবা করে 
নি তুলো ও টাকুকে সুতোয় পাঁরণত করে? উপরন্তু, এখানে সেবার কোনো 
প্রশ্নই ওঠে না।* একটি সেবা কোনো পণ্যেরই হোক অথবা শ্রমেরই হোক, একাঁট 
ব্বহারমূল্য থেকে পাওয়া উপযোগিতা ছাড়া আর কিছুই নয়।** 'কন্তু এখানে 
আমরা 'বাঁনময়-মূল্য 'ানয়ে আলোচনা করাছ। পংঁজপাঁত শ্রামককে ৩ শালং 
মূল্য দিয়েছে এবং শ্রামক ঠক সমপাঁরমাণ ৩ শালং মূল্য, তুলোর সঙ্গে যোগ 
করে তাকে ফিরিয়ে দিয়েছে: সে তাকে শোধবোধ করে শদল। আমাদের বন্ধ, 
এতক্ষণ পর্যন্ত যে এত টাকার বড়াই করছিল, সে হঠাৎ নিজের শ্রামকের মতোই 
বিনীত আচরণ করে বলে ওঠে: আম ক 'নজেও কাজ কার 'ন?ঃ আম 
[ক কাট্রুনীদের তত্তাবধান ও পরিদর্শনের শ্রম করি নি? এবং এই শ্রমও কি 
মূল্য সৃষ্টি করে না? তার পাঁরদর্শক ও ম্যানেজার তাদের হাস লুকোবার 
চেষ্টা করে। হাতমধ্যে, প্রাণ খুলে হেসে নেওয়ার পর, সে ?ানজের স্বাভাঁবক 
আচরণে ফিরে আসে। যাঁদও সে এতক্ষণ অর্থনীতাবদদের গোটা তত্ব শোনাচ্ছিল 
আসলে, সে বলে, এই সব মতের এক কড়া-্লান্ত মূল্যও সে দেয় না। এই সব 
কথার মারপ্যাঁচি ও যাদু-কৌশল অর্থশাস্তের অধ্যাপকদের হাতে যাঁরা এইজন্য 


* *আত্মপ্রশংসা কর, ভালো বেশভুষা পরো ও নিজেকে অলৎকৃত কর। ...কিস্তু যে কেউ 
সে যা দেয় তার চেয়ে বৌশ বা ভালো িছন গ্রহণ করে, সেইটেই কুসীদবৃত্ত এবং সেবা নয়, 
পরস্তু এতে চুরি ও ডাকাতির মতোই প্রাতবেশশর উপর অন্যায় করা হচ্ছে। প্রাতবেশনীর জন্য 
যাকে সেবা ও উপকার বলা হয় সে সবই সেবা ও উপকার নয়। কারণ একজন ব্যাভচারণশ ও 
একজন ব্যভিচারী পরস্পরের মস্ত সেবা করে ও আনন্দ দেয়। একজন ঘোড়-সওয়ার একজন 
অত্যচারীর 'বরাট সেবা করে, তাকে রাস্তার উপরে ডাকাতিতে এবং জমি ও বাড়ি লুঠ করতে 
সাহায্য করে। পোপের অনন্চরেরা আমাদের একাঁট 'বরাট সেবা করে কারণ তারা সকলকেই 
ডুবিয়ে, প্াঁড়য়ে, মেরে ফেলে না অথবা সকলকেই জেলে পচায় না; 'কিস্তু কিছ; কিছু লোককে 
বাঁচিয়ে রাখে এবং তদের কেবল তাড়িয়ে বেড়ায় অথবা তাদের সর্কক্ব নিয়ে নেয়। শয়তান 
নাজেও তার অনুচরদের অপাঁরমেয় সেবা করে। ...এক কথায়, পাঁথবী হচ্ছে বড় বড়, উৎকৃষ্ট 
দৌনক সেবা ও উপকারে ভাতি” (জা) 10016754172 216 7৮121716177, 2£061 ৫67 
7/8401672% 21297557৫৫০. ৬0065000616) 15409), 

** এই বিষয়ে আম নিম্নালাখত মন্তব্য করোছি: 'এটা বোঝা মোটেই শক্ত নয় মে এই 
“সেবা কথাটি জে. 'ব. সে ও বাস্তয়ার মতো এক শ্রেণীর অর্থনশীতাঁবদদের কী পাঁরমাণ 
সেবা করছে (287 40121272671 29115501677 0909107707716. 73611151859, 9. 14). 
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পয়সা পাচ্ছেন, তাঁদের হাতে সে ছেড়ে দেয়। সে নিজে কাজের মানুষ; এবং 
যাঁদও সে কাজের বাইরে বিবেচনা না করেও কোনো কোনো কথা বলে, তবু 
কাজের ক্ষেত্রে সে জানে ক সে করছে। 

আরো একটু ভালো করে বিষয়টা পরক্ষা করা যাক। একাঁদনের শ্রমশাক্তর 
মূল্য ৩ শাঁলং, কারণ আমরা ধরে নিয়োছ যে এ পাঁরমাণ শ্রমশক্তির মধ্যে অর্ধেক 
দিনের শ্রম অঙ্গীভূত হয়েছে, অর্থাৎ শ্রমশাক্তর উৎপাদনের জন্য প্রত্যহ প্রয়োজনীয় 
জীবনধারণের উপায়গ্যীলর দাম অর্ধ-দনের শ্রম। কিন্তু শ্রমশাক্তর মধ্যে অতীতের 
যে শ্রম অঙ্গীভূত হয়েছে এবং যে জীবন্ত শ্রম এখন কাজে লাগানো যায়; 
তা পাঁরপোষণের দৌনক খরচ এবং কাজের ক্ষেত্রে এর দৌনক ব্যয়, এই দুট 
সম্পূর্ণ আলাদা 1জানস। প্রথমটর দ্বারা নিধধারিত হয় শ্রমশাক্তর 'বানময়-মূল্য, 
দ্বিতীয়াট হল তার ব্যবহার-মূল্য। একজন শ্রমিককে ২৪ ঘণ্টা বাঁচয়ে রাখার 
জন্য অর্ধ দিনের শ্রমই যথেস্ট, এই ঘটনা কোনোক্রমেই তার পুরো দিন কাজ করার 
পক্ষে কোন বাধা সৃন্টি করে না। অতএব শ্রমশাক্তর মূল্য এবং সেই শ্রমশক্ত 
শ্রমপ্রক্রিয়ার মধ্যে যে মূল্য সৃষ্ট করে এ দুটি একেবারে ভিন্ন পারমাণের 
জিনস; এবং শ্রমশাক্ত কেনবার সময় পঠাঁজপাঁত এই দু মূল্যের বিভিন্ন তাই 
খেয়ালে রেখোছল। শ্রমশাক্তর যেসব উপযোগন গুণ আছে, যার সাহায্যে তা 
সুতো অথবা জুতো তোর করে, তার কাছে সেগুলি অপরিহার্য শর্ত ছাড়া 
আর কিছুই নয়; কারণ মূল্যসৃন্ট করতে হলে শ্রমকে অবশ্যই ব্যায়ত হতে 
হবে উপযোগীভাবে। যে 'জানসাঁট তাকে প্রভাঁবত করোছিল সোঁট হল, এই 
পণ্যাটর যে বিশেষ ব্যবহার-মূল্য আছে তা শুধু মূল্যেরই উৎস নয়, বরং নজের 
মূল্যের চেয়ে বেশ মূল্যেরও উৎস। পঠজপাতি শ্রমশাক্তর কাছ থেকে এই বিশেষ 
সেবাটই প্রত্যাশা করে এবং লেনদেনের ব্যাপারে সে পণ্য-বানময়ের "চিরন্তন বিধান, 
অনুযায়ী কাজ করে। যে কোনো পণ্যের ক্রেতার মতোই শ্রমশীক্তর 'বন্রেতা 
এর 'বানময়-মূল্য পায় এবং ব্যবহার-মূল্য দয়ে দেয়। সে একাট না 'দয়ে অন্যাট 
[নতি পারে না। শ্রমশাক্তর ব্যবহার-মুল্যের, অথবা, অন্য কথায়, শ্রমের ব্যবহার- 
মূল্যের ঠিক ততটুকুই মালিক থাকে তার 'বন্রেতা, তেল 'বান্র হয়ে যাওয়ার পর 
তেলের ব্যবহার-মূল্যের ধতখাঁন মাঁলক থাকে তৈলাবন্রেতা। অথেরি মাঁলক 
একাঁদনের শ্রমশাক্তির মূল্য 'দয়েছে, অতএব এ একাঁদন সে এটা ব্যবহার করতে 
পারবে; একাঁদনের শ্রমের মালিক সে। শ্রমশাক্তর দৈনিক প্রাতিপালনের জন্য 
একাঁদকে মাত্র আধ-দনের শ্রম লাগে এবং অপরপক্ষে সেই শ্রমশাক্ত পুরো 
একাঁদন কাজ করতে পারে, ফলত একাঁদনে তার ব্যবহারে যে মূল্য সান্ট হয়, 
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সেটা সেই ব্যবহারের জন্য সে যে দাম দিয়েছে তার দ্বিগুণ, এই ঘটনা নিঃসন্দেহে 
ক্রেতার জন্য সৌভাগ্যসচক, কিন্তু বিক্রেতার প্রাতিও তা কোনোক্রমেই অন্যায় নয়। 
আমাদের পুজিপাঁতি এই অবস্থা দূরদৃন্টিতে দেখতে পেয়োছিল, আর সেটাই 
ছিল তার হাঁসির কারণ। সেইজন্য শ্রমিক কর্মশালায় এসে শুধু ছস্ণ্টা নয়, বারো 
ঘণ্টা কাজ করার জন্য প্রয়োজনীয় উৎপাদনের উপায় দেখতে পায়। যেমন ছয় 
ঘণ্টার প্রক্রিয়ায় ১০ পাউণ্ড তুলো ছয় ঘণ্টার শ্রম বশোধষিত করে ১০ পাউপ্ড 
সুতো হয়েছিল তেমনি এখন ২০ পাউন্ড তুলো বারো ঘণ্টার শ্রম বিশোষণ করে 
কুঁড় পাউণ্ড সুতোয় পাঁরণত হবে। এই দশর্ঘ শ্রম-প্রাক্রয়ার উৎপন্ন দ্রব্যটি এবার 
পরীক্ষা করা যাক। এখন এই কুঁড় পাউন্ড সূতোর মধ্যে বাস্তবায়িত হয়েছে পাঁচ 
দিনের শ্রম: তার মধ্যে চার দিন হচ্ছে তুলো তৈরি ও টাকুর ইস্পাতের ক্ষয়ের 
দরুন এবং বাঁক একটা 'দনের শ্রম তুলো বশোষণ করেছে সুতোকাটার ্রীক্রয়ার 
সময়ে। সোনায় প্রকাশ করলে, পাঁচ দিনের শ্রমের মূল্য ৩০ 1শালং। অতএব 
এইটাই হচ্ছে কুঁড় পাউণ্ড সুতোর দাম, এবং আগের মতোই এক পাউন্ড সুতোর 
দাম ১৮ পেন্স। কিন্তু প্রন্রিয়ার মধ্যে নিয়োজিত পণ্যগ্ীলর মালিত মূল্যের 
পারমাণ ২৭ শালং। সুতোর মূল্য ৩০ শালং। অতএব উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য 
হচ্ছে তার উৎপাদনের জন্য আগাম-দেওয়া মূল্যের চাইতে ১/৯ ভাগ বেশি: 
২৭ 'শালং রূপান্তরিত হয়েছে ৩০ শিলং-এ; তন শালং-এর উদ্ত্ত-মল্য 
সৃষ্টি হয়েছে। অবশেষে কৌশল সফল হল, অর্থ পাঁরবার্তত হল পধাঁজতে। 
সমস্যার সব শর্ত পূরণ হয়েছে, অথচ যে সব নিয়ম পণ্য-ীবানময়কে 'নয়ন্তিত 
করে সেগ্‌লিও কোনক্রমে লঙ্ঘন করা হয় 'ন। সমতুল্যের সঙ্গে সমতুল্যের 'বাঁনময় 
হয়েছে। কারণ ক্রেতা হিসেবে পঃঁজপাঁতি প্রত্যেকাট পণ্যের দাম দিয়েছে __ তুলো, 
টাকু ও শ্রমশক্তির পূর্ণ মূল্য দিয়েছে। তারপর পণ্যের প্রত্যেক ক্রেতাই যা করে 
তাই সে করেছে; সে সেগ্যালর ব্যবহার-মূল্য ভোগ করেছে। শ্রমশক্তির উপভোগ 
যা একইসঙ্গে পণ্য উৎপন্ন করার প্রাব্রয়াও ছিল, তার ফলে ৩০ শিলং মূল্যের 
২০ পাউন্ড সৃতো তোর হয়েছে। প:জপাতি আগে ছল ক্রেতা, এখন সে 
পণ্যের 'বক্রেতা 'হসেবে বাজারে ফিরে আসে। সে তার সুতো সঠিক মূল্য, 
১৮ পেন্সে এক পাউন্ড দরে বানু করে। তা সত্তেও সে সণ্চলনের মধ্যে যে 
অর্থ ছেড়োছিল, তার চেয়ে তিন শালং বৌশ তুলে আনে । এই রূপান্তর, অর্থের 
পএজতে পাঁরবর্তন, সণ্চলনের ক্ষেত্রের মধ্যে ও বাইরে উভয়তই ঘটে; সণ্চলনের 
মধ্যে এইজন্য যে তা বাজারে শ্রমশক্তির ক্রয়ের উপর নিভর করে; সণ্চলনের 
বাইরে এইজন্য যে তার মধ্যে যেটুকু ঘটে তা উদ্বত্ত-মুল্যের উৎপাদনের একটা 
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ধাপমান্র, যে প্রান্রয়াটি সম্পূর্ণভাবে উৎপাদনের ক্ষেত্রে সীমাবদ্ধ। এইভাবে 
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অর্থকে পণ্যে পারণত করে এবং সেইগ্যালকে নতুন একটি উৎপন্ন দ্রব্যের 
বস্তু উপাদান হিসেবে এবং শ্রম-প্রক্রিয়ার উপকরণ হিসেবে কাজে লাগয়ে, তাদের 
মৃত বস্তুর মধ্যে জীবন্ত শ্রম অঙ্গভূত করে পংাঁজপাঁত একইসঙ্গে মূল্যকে অর্থাৎ 
অতাঁত, বান্তবায়ত ও মৃত শ্রমকে পঃাঁজতে, আত্মপ্রসারণশীল মূল্যে পরিণত করে, 
সেটা এমন একটা জীবন্ত দানব যা ফলপ্রসূ ও বাদ্ধশীল। 

এখন যাঁদ আমরা মূল্য উৎপন্ন করা ও উদ্বত্ত-মূল্য সৃষ্টির প্রান্রয়া দুটির 
তুলনা করি, তা হলে দেখতে পাই যে দ্বিতীয়োক্তঁটি একটা 'না্ণ্ট বিন্দু 
আঁতন্রম করে প্রথমোক্তাটরই অনুবাত্ত ছাড়া আর কিছু নয়। একাদকে যদি 
এঁ প্রীক্রয়াকে সেই বিন্দুর বাইরে নিয়ে যাওয়া না হয় যেখানে পঃাঁজপাঁতি 
শরমশক্তির যে মূল্য দিয়েছে ঠিক তার সমপারমাণ মূল্য উঠে এসেছে, তা হলে 
এইটি হচ্ছে শুধু মূল্য উৎপন্ন করার একট প্রক্রিয়া; ?কন্তু যাঁদ অপরপক্ষে তাকে 
এই বিন্দু আঁতক্রম করে চালনা করা যায়, তা হলে তা হয় উদ্বত্ত-মূল্য সৃস্টির 
একা প্রক্রিয়া । 

যাঁদ আরও একটু এগিয়ে গিয়ে আমরা মূল্য উৎপন্ন করার প্রক্রিয়ার সঙ্গে 
শুধুই শ্রম-্রাকুয়ার তুলনা কার, তা হলে দেখি যে এই শেষেরটি হচ্ছে উপযোগী 
শ্রম, এমন কাজ যাতে ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন হয়। এখানে আমরা শ্রমকে একটি 
বিশেষ দ্রব্য উৎপাদনকারী হিসেবে বিচার কার; আমরা তাকে দোখ শুধু তার 
গুণগত 'দকের বিচারে এর লক্ষ্য ও উদ্দেশ্যের দিক 'দিয়ে। 'কন্তু মূল্যসান্টর 
প্রক্রিয়া হিসেবে বিচার করলে এঁ একই শ্রম-প্রক্রিয়া তার শুধ্‌ পরিমাণগত দিক 
নিয়েই উপাঁচ্থিত হয়। এক্ষেত্রে প্রশন হচ্ছে শুধু শ্রামকের কাজটি করতে কত 
সময় লাগছে; কতটা সময় তার শ্রমশাক্ত উপযোগ+ভাবে খরচ হয়েছে । এখানে 
প্রীক্লুয়াটির মধ্যে 'নয়োজত পণ্যগ্টাল আর একাঁট গবশেষ, উপযোগী দ্ুব্যের 
উৎপাদনে শ্রমশক্তির পক্ষে প্রয়োজনীয় উপাদান বলে গণনার মধ্যে আসে না। 
তাদের 'হসাব হয় এতখাঁন 'বশোষত বা বাস্তবায়িত শ্রমের আধার রূপে; সেই 
শ্রম আগে থেকে উৎপাদনের উপায়ের মধ্যে মর্ত হয়ে থাক অথবা শ্রমশীক্তর 
ক্রিয়ার দ্বারা প্রক্রিয়াটি চলার সময়ে প্রথমবার সেগুলির অঙ্গীভূত হোক -_ 
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জগতের মধ্যে সবাঁকছ ভালো ব্যাপারের জন্য') _- ভলটেয়ারের “কাঁদিদ' রচনা থেকে । -- 
সম্পাঃ 
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উভয়ক্ষেত্রে হিসাব হবে শুধু তার স্থায়িত্কাল অনুযায়ী; ক্ষেত্রাবশেষে তার 
পাঁরমাণ হয় কয়েক ঘণ্টা বা কয়েক দন! 

আঁধকন্তু কোনো দ্রব্যের উৎপাদনে ব্যয়িত ততখা'ন মান্র সময় ধর্তব্য, যতটা 
সেই বিশেষ সামাঁজক অবস্থায় প্রয়োজন। এর পারণাতি বহুবিধ । প্রথমত, 
স্বাভাবিক অবস্থায় যাতে শ্রম চালানো হয়, সেটা প্রয়োজন হয়ে ওঠে। যাঁদ 
সুতোকাটার জন্য স্বয়ংক্রিয় একাঁট কাটুনি-যন্ত্র সাধারণভাবে ব্যবহৃত যন্দ হয়, 
তা হলে কাট্ুনীকে কাঁটম আর চরকা সরবরাহ করাটা আজগাীব হয়ে পড়বে। 
তুলোও এমন নিকৃষ্ট হলে চলবে না যাতে কাজের সময় অনেকটা অপচয় হয়ে 
যায়, পরস্তু হতে হবে উপযুক্ত গুণমানসম্পন্ন। অন্যথায় কাট্ুনার এক পাউন্ড 
হবে, সে ক্ষেত্রে এই অযথা বোশ সময়ে মূল্য বা অর্থ কিছুই স্ান্ট হবে না। 
কন্তু এই প্রাক্রয়ার বৈষাঁয়ক বিষয়গুলি স্বাভাবক গুণসম্পন্ন হবে কি হবে না, 
সেটা শ্রীমকের উপর নিভভর করে না, নির্ভর করে পুরোপনার পাীজপাঁতর উপর । 
তারপর শ্রমশাক্তকেও গড় হিসেবে ফলপ্রস্‌ হতে হবে। যে কাজে তা নিয়োগ 
করা হচ্ছে সেই কাজে প্রচলিত গড়পড়তা দক্ষতা, অভ্যাস ও তৎপরতা তর 
থাকতে হবে এবং আমাদের পঃঁজপাঁতি সতর্কভাবে এই রকম মানান্গ গুণসম্পন্ন 
শ্রমশাক্তই ক্রয় করে। এই শক্তি প্রয়োগ করতে হবে গড়পড়তা পাঁরমাণ মেহনত 
দিয়ে এবং স্বাভাবিক মান্রার 'নাবড়তা দিয়ে; এবং সেটা যাতে করা হয় সোঁদকে 
যেমন পাজপতি সতরক্কভাবে নজর রাখে, তেমনি নজর রাখে যাতে কোনো 
শ্রীমকই এক মূহূরের জন্যও অলস না থাকে। 'নার্দন্ট কালের জন্য সে 
শ্রমশাক্তর ব্যবহার কিনে নিয়েছে এবং সে সেই আঁধকার খাটাতে চায়। সে 
ঠকতে চায় না। সবশেষে, এবং এর জন্য আমাদের বন্ধুর নিজস্ব একটি দণ্ডাঁবাঁধ 
আছে, কাঁচামাল বা শ্রমের যন্ত্রপাতির সমস্ত অপচয়মূলক ব্যবহার কড়াকড়িভাবে 
নিাষদ্ধ, কারণ যেটুকু অপচয় হবে, ততটুকুই শ্রমের বাজে খরচ, সেটুকু শ্রম উৎপন্ন 
দ্রব্যের মধ্যে ধরা যাবে না অথবা তার মূল্যতেও স্থান পাবে না।* 


* এইটি হচ্ছে অন্যতম ঘটনা যে জন্য দাস-শ্রম দিয়ে উৎপাদন এত ব্যয়সাপেক্ষ প্রিয়া। 
এইক্ষে্রে, প্রাচঈনকালের ব্যাক্তদের একটি চমকপ্রদ আভব্যাক্ত ব্যবহার করে বলা যায়, 
অর্ধবাক যন্তরূপী পশু থেকে নির্বাক যন্মর্পশ একাঁটি উপকরণ থেকে শ্রামককে 
পৃথক করা যায় একমাত্র সবাক যন্ত্র বলে। কিন্তু শ্রমক ছিজে পশু ও 
উপকরণ উভয়েরই প্রীতি এমন আচরণ করে যাতে তারা বোঝে যে দে তাদের মতো নয়, 
সে মানুষ। একটির উপর নিয় আচরণ ও অপরটির ক্ষাতি করে পরম সন্তোষে সে নিজেকে 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রাক্রিয়া এবং উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২৪৯ 


আমরা এখন দেখতে পাচ্ছি যে একাঁদকে উপযোগী সামগ্রী উৎপাদনকারী 
হিসেবে ও অপরাঁদকে মূল্যসাৃষ্টকারী হিসেবে বিবেচনা করলে শ্রমের মধ্যেকার 
পার্থক্য, যে পার্থক্য পণ্যের বশ্নেষণ থেকে আমরা আবিজ্কার করেছি, তা উৎপাদন 
্রন্রিয়ার দুটি দিকের মধ্যে একটা প্রভেদে পাঁরণত হয়। 

শ্রম-প্রক্নিয়া ও মূল্যসান্টর প্রক্রিয়ার এঁক্য হিসেবে উৎপাদন প্রাক্রয়া হল 
পণ্যের উৎপাদন; অপরাঁদকে যাঁদ শ্রম-প্রাক্রয়া ও উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের প্রক্রিয়ার 
এঁক্য হিসেবে তাকে বিবেচনা কার, তা হলে সোঁট হল পঠঁজবাদী উৎপাদন- 
প্রাক্রয়া অথবা প:জিবাদী পণ্য-উৎপাদন। 

আগে এক পৃচ্ঠায় আমরা বলোছি যে উদ্বত্ত-মূল্য সৃষ্টির ক্ষেত্রে পাঁজপাঁত 
যে শ্রম কাজে লাগাচ্ছে তা গড়পড়তা গুণমানের সরল অদক্ষ শ্রম, না আরও জটিল, 
দক্ষ শ্রম, তাতে 'বন্দুমান্ও আসে যায় না। গড়পড়তা শ্রমের চাইতে উচ্চতর বা 
জাঁটলতর চাঁরন্রের সমস্ত শ্রমই আরও বেশি দামী ধরনের শ্রমশাক্তর ব্যয়, যে 


বোঝায় যে সে আলাদা জাঁব। এইজন্যই উৎপাদনের এই প্রণালর সর্ব প্রযুক্ত নীতি হল স্ছুলতম 
ও সবচেয়ে ভারী যন্ত্রপাতি কাজে লাগানো, এমন সব যন্ত্রপাতি, স্ুলতার জনাই যেগুলির ক্ষাতি করা 
কাঠন। মৌক্সকো উপসাগরের তরবতাঁ দাস-রাষ্ট্রগলতে গৃহযুদ্ধের যুগ পর্যন্ত প্রাচীন চশনা 
'আদলে একমান্ন সেই ধরনের লাঙ্গলই দেখা যেত যেগুলি মাটিকে ফালের মতো না খুড়ে শুয়োর 
বা ছংচোর মতো খড়ত (0. 70. 09000652172 51202292021, 10150051862) 0746 
১09) । অলমস্টেড্‌ তাঁর 56৫ 7০947 51402 31415 গ্রন্থে আমাদের বলেছেন: “আমাকে এখানে 
এমন সব যন্দপাত দেখানো হয়েছে যা আমাদের মধ্যে কোনো বুদ্ধিমান ব্যক্ত মজ্বাব "দিয়ে 
খাটানো কোনো শ্রামকের হাতে তুলে দিয়ে তাকে অস্নীবধায় ফেলবে না; এবং আমার বিবেচনায় 
এ ভীষণ ভারী ও স্থল যল্পে আমাদের মধ্যে সচরাচর ব্যবহৃত যন্পপাতিব চেয়ে অন্তত দশ শতাংশ 
খাটুনি বোশ হয়। আমাকে বলা হয়েছে যে দাসেরা যেরকম অমনোযোগের সঙ্গে ও আনাড়ীর 
মতো কাজ করে তাতে আরও হাল্কা বা সক্ষম যল্তপাত দলে কোনো লাভ হয় না এবং আমরা 
যে ধরনের যন্পাতি মজুরদের মধ্যে দিয়ে সফল পাই, ভার্জনয়ার শসাক্ষেত্রে সেগুলি একদিনও 
টিকবে না -__ সেগুলিকে আমাদের যন্যের চেয়ে অনেক হাল্কা ও আরো প্রস্তরবাঁজত করলেও নয়। 
এইভাবেই যখন আম জানতে চাইলাম যে কেন কাঁষিতে সর্বত্র ঘোড়ার বদলে খচ্চর ব্যবহৃত হয়, 
প্রথম যে কারণ দেওয়া হল এবং যেটিকে 'সিদ্ধান্তকারশী বলে স্বীকার করা হল সোঁট হচ্ছে এই যে 
ঘোড়ারা নিগ্রোদের আচরণ সহ্য করতে পারে না; ঘোড়ারা তাদের হাতে পড়ে সর্বদাই তাড়াতাঁড় 
খোঁড়া বা অকেজো হয়ে যায় দিস্তু খচ্চর লাঠিপেটা সহ্য করে অথবা মাঝে মাঝে এক-আধাদিন না- 
খেয়েও কাবু হয় না এবং শারীরক কোনো বিশেষ ক্ষাতও তার হয় না এবং অবহেলা বা আতরিক্ত 
খাট্রুনিতে তাদের ঠান্ডা লাগে না বা অসুখ করে না। কিন্তু আমি বোৌশ দূরে না গিয়ে আমার 
ঘরের জানলা থেকেই প্রায় সব সময়ে দেখতে পাই গোরুর উপর কী আচরণ হচ্ছে, __ উত্তরাণুলের 
যে কোন কৃষক তাদের গোরুর উপর এরকম ব্যবহার হলে গো-চালককে তক্ষ্ান গবদায় করে দিত। 


তৃতীয় ভাগ । _- অনাপেক্ষিক উদ্বন্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৫০ 


শ্রমশাক্তর উৎপাদনে আরও বোৌশ সময় ও শ্রম লেগেছে এবং সেই হেতু অদক্ষ 
বা সরল শ্রমশাক্তর চেয়ে তার মূল্য বোশ। এই শাক্তর মূল্য আধকতর হওয়ায় 
এর ব্যবহারে উচ্চতর শ্রেণীর শ্রম পাওয়া যায়, যে শ্রম একই সময়ে আনুপাতিকভাবে 
অদক্ষ শ্রম অপেক্ষা আধকতর মূল্য সৃম্টি করে। একজন কাটুনী এবং একজন 
স্বর্ণকারের শ্রমে দক্ষতার 'দক দিয়ে যতই পার্থক্য থাক না কেন, স্বর্ণকার তার 
শ্রমের যে অংশ দিয়ে তার নিজের শ্রমশক্তর মূল্য মাত্র পূরণ করে সেটি 
গুণের দিক 'দয়ে শ্রমের যে বাড়তি অংশ 'দয়ে সে উদ্বত্ত-মূল্য সৃম্টি করে তার 
থেকে কোন দিক দিয়ে পৃথক নয়। যেমন সুতোকাটার ক্ষেত্রে তেমনি জহরত 
তৈরিতেও উদ্বত্ত-মূল্য সৃস্টি হয় কেবলমান্র পাঁরমাণগতভাবে বাড়াতি শ্রম "দিয়ে, 
একই শ্রম-্রক্রিয়াকে, একটি ক্ষেত্রে জহরত তোর প্রাব্রুয়াকে ও অপর ক্ষে্রে 
সুতো তৈরির প্রান্রুয়াকে বাঁড়য়ে ।* 


* “দক্ষ” ও “অদক্ষ শ্রমের মধো পার্থক্য অংশত দাঁড়য়ে আছে 'ানছক একটি 'বিদ্রমের উপর, 
অথবা কম করে বললেও বলতে হয়, ষে পার্থক্য বহুদিন হল আর বাস্তব নেই এবং যা শুধু 
চিরাচারত রীতির জোরে বেচে আছে, তার উপরে; অংশত শ্রামক শ্রেণীর কোনো কোনো অংশের 
অসহায় অবস্থার উপর, যে অবস্থা তাদের অন্যান্য শ্রীমকদের সঙ্গে ঠিক সমানভাবে শ্রমশাক্তর 
মূল্য আদায় করে 'নতে দেয় না। এখানে আকাঁস্মক ঘটনার ভূমিকা এত বড় যে এই দুই ধরনের 
শ্রম একে অপরের স্থান নেয়। উদাহরণস্বরূপ যেখানে শ্রমিক শ্রেণীর শারীরিক অবনাত হয়েছে 
এবং তুলনামলকভাবে ক্ষয়প্রাপ্ত হয়েছে, যে ঘটনা সমস্ত উন্নত পণীঁজবাদী দেশে দেখা যায়, সেই- 
ক্ষেত্রে নিকৃষ্টতর শ্রম যাতে মাংসপেশীর প্রয়োজন বোৌশ তাকেই সাধারণত সূক্ষমতর শ্রমের 
তুলনায় দক্ষ বলে মনে করা হয়; শেষোক্ত ধরনের শ্রম নেমে আসে অদক্ষ শ্রমের স্তরে! দৃম্টান্তদ্বর্প 
রাজামাস্বর শ্রম ইংলশ্ডে নকসাদার বৃটি-বোনা তাঁতীর শ্রমের চেয়ে উচ্চতর স্তর আঁধকার করে 
আছে। আবার অপরাদকে যদিও শক্ত মোটা আচ্ছাদন কাটতে বোঁশ শারীরিক পাঁরশ্রম হয় এবং 
একই সময়ে এ পাঁরশ্রম অস্বাস্থ্যকরও বটে, তবু একে অদক্ষ শ্রম বলে ধরা হয়। অতঃপর 
আমাদের ভুললে চলবে না যে তথাকাঁথত দক্ষ শ্রম জাতীয় শ্রমের ক্ষেত্রে খুব বড় স্থান আধকার 
করে না। ল্যাং হিসাব করেছেন যে ইংলণ্ডে এবং ওয়েলসৃএ) ১ কোটি ১০ লক্ষ লোকের 
জশীবকা অদক্ষ শ্রমের উপর নির্ভর করে। যাঁদ তাঁর লেখার সময়কার সমগ্র জনসংখ্যা ১ কো 
৮০ লক্ষ থেকে ১০ লক্ষ “সম্দ্রাস্ত জনসংখ্যা” এবং ১৫& লক্ষ নিঃস্ব, ভবঘুরে, অপরাধ, বেশ্যা 
ইত্যাদ এবং ৪৬ লক্ষ ৫০ হাজার মধ্যাবত্ত শ্রেণির লোক বাদ দিই, তা হলে বাক থাকে 
উল্লিখত ১ কোট ১০ লক্ষ। কিন্তু 'তাঁন মধ্যাবত্ত শ্রেণীর মধ্যে যাদের ধরেছেন তাদের মধ্যে 
আছে অল্প স্বল্প লাগ্ঘর উপরে সুদ থেকে যারা জীবনযাপন করে, সরকার কর্মচারীরা, বিদ্বান 
লোকেরা, শিল্পী, স্কুলশিক্ষক প্রভৃতি এবং সংখ্যাটা স্ফীত করার জন্য তান এই ৪৬ লক্ষ ৫০ 
হাজারের মধ্যে কারখানা কমর্দের' উচ্চতর বেতনভোগী অংশকেও ধরেছেন! ইট তোর করে 
যারা তারাও এর মধ্যে আছে (5. 12106. 11621£07:1 19517655216. . 10700175 1844) । 


অধ্যায় ৭। শ্রম-প্রাক্রয়া এবং উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদনের প্রক্রিয়া ২৫১ 


কন্তু অপরাদকে মূল্যসৃষ্টির প্রাতিট প্রাক্রিয়ায় দক্ষ শ্রমকে গড়পড়তা সামাঁজক 
শ্রমে, যেমন একাঁদনের দক্ষ শ্রমকে ছয় দিনের অদক্ষ শ্রমে পাঁরণত করা 
অপাঁরহার্য।* অতএব আমরা অনাবশ্যক খাট্ুুন বাঁচিয়ে আমাদের বিশ্লেষণকে 
সরল করতে পারি এটা ধরে নিয়ে যে, পধাঁজপাঁত কর্তৃক 'িষুক্ত শ্রামকের শ্রম 
হল অদক্ষ গড়পড়তা শ্রম। 


“যে বৃহৎ জনসংখ্যার খাদ্যের জন্য সাধারণ শ্রম ছাড়া আর কিছুই দেওয়ার নেই, তারাই হচ্ছে 
জনসংখ্যার প্রধান অংশ' জেমৃস্‌ মলের প্রবন্ধ, 0০107), 27670197464 87647:7,56৫-র 
পারাশিম্ট, ১৮৩১)। 

* যেখানে বলা হয় যে শ্রমহচ্ছে মূল্যের পাঁরমাপ তখন আবাঁশ্যকভাবে একটি 'বশেষ ধরনের 
শ্রমের কথা মনে করা হয়... এই ধরনের শ্রমের সঙ্গে অপরাপর ধরনের শ্রমের অনূপাত সহজেই 
এনধারণ করা যায়” (0908112765০ 72০01515521 £09707%9. 1,0750017) 1832) 109. 22, 23). 


অধ্যায় ৮ 


স্থির পজি ও আস্থর পুজি 


শ্রম-প্র্রিয়ার বাভন্ন উপাদান উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য গঠনে 'বাভল্ন ভূমিকা 
পালন করে। 

শ্রমিক যে জানসের উপর শ্রম প্রয়োগ করে, একটি বশেষ পরিমাণ আঁতারক্ত 
শ্রম ব্যয় করে সে এ জিনিসের সঙ্গে কিছু নতুন মূল্য যোগ করে - সেই 
শ্রমের বশেষ প্রকৃতি এবং উপযোগিতা যাই হোক না কেন তাতে ছু আসে 
যায় না। অপরপক্ষে এ প্রক্রিয়ায় উৎপাদনের যে সব উপায় ব্যবহৃত হয়েছে, 
সেগ্ালর মূল্য সংরাক্ষত হয় এবং উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের অংশ রূপে সেগাল 
নতুন করে উপীঁস্ছত হয়; দ্টান্তস্বরূপ, তুলো ও টাকুর মুল্য আবার নতুন করে 
সুতোর মূল্যের মধ্যে আঁবভভভূতি হয়। অতএব উৎপাদনের উপায়ের মূল্য উৎপন্ন 
দ্বব্যে স্থানান্তরিত হয়ে সংরাঁক্ষত হয়। এই স্থানান্তর ঘটে সেইসমস্ত উপায়ের একটি 
উৎপন্ন দ্রব্যে পারবার্তত হওয়ার সময়ে, কিংবা ভাষান্তরে, শ্রমপ-্রাক্রিয়ার সময়ে । 
এই কাজাট শ্রমের দ্বারাই ঘটে; 'কন্তু কী ভাবে? 

শ্রীমক একসঙ্গে দু কাজ করে না, একবার তুলোর সঙ্গে মূল্যের যোগ করার 
জন্য এবং আবার একবার উৎপাদনের উপায়গ্বীলর মূল্য সংরক্ষণের জন্য, কিংবা 
যার মানে দাঁড়ায় একই, উৎপন্ন দুব্যাটির মধ্যে, সূতোর মধ্যে তার কাজে ব্যবহৃত 
তুলোর মূল্য এবং কাজের যন্ত, টাকুর মূল্যের একাংশ স্থানান্তরিত করার জন্য। 
পরস্তৃ নতুন মূল্য সংযোগের কাজের দ্বারাই সেগুলির পূর্বতন মূল্যগ্িকে 
সে সংরাক্ষত করে। কিন্তু যেহেতু তার শ্রমের 'বষয়বস্তুতে নতুন মূল্য যোগ করা 
এবং তার পূর্বতন মূল্য সংরক্ষণ করা, দুটি সম্পূর্ণ পৃথক ফল, দ্‌টাটই একসঙ্গে 
একই কাজের দ্বারা শ্রামক উৎপন্ন করছে, সেইজন্য এই ফলের দ্বাবধ প্রকাতিকে 
দপম্টতই কেবলমান্র তার শ্রমের দ্বিবধ চারব্র দিয়েই ব্যাখ্যা করা যায়; একই 


অধ্যায় ৮। -- "স্থির পঠাজ ও আঁস্ছুর পজ ২৫৩ 


সময়ে শ্রমের একটি চার্র হতে হবে মূল্যসাঁষ্ট করা এবং অপর চারন্রটি হতে 
হবে মূল্য সংরাক্ষত বা স্থানান্তারত করা। 

এখন, কীভাবে প্রাতটি শ্রামক নতুন শ্রম এবং ফলত নতুন মূল্য যোগ করে? 
সপম্টতই এক বিশেষ উপায়ে উৎপাদনশীলভাবে পাঁরশ্রম করে; কাটুনী সুতো 
কেটে, তাঁত কাপড় বুনে, কামার ধাতু গাঁলয়ে ও পাঁটয়ে। কিন্তু যখন এই 
রকম সাধারণভাবে শ্রম অর্থাৎ মূল্য অঙ্গীভূত হয়, তখন শ্রমের বিশেষ ধরনের 
দ্বারাই কেবল, যথাক্রমে সুতোকাটা, কাপড়বোনা, বা লোহাপেটার' মারফৎ উৎপাদনের 
উপায়গ্াীল, যথা তুলো ও টাকু, সুতো ও তাঁত এবং লোহা ও নেহাই, উৎপন্ন 
দ্রব্যে, একাঁট নতুন ব্যবহার-মূল্যের অঙ্গ-উপাদান হয়।* প্রাতাঁট ব্যবহার-মূল্য 
অন্তর্ধান করে একটি নতুন ব্যবহার-মূল্যের মধ্যে এক নতুন রুপে আঁবর্ভৃত 
হয়। যখন আমরা মূল্যসাঁম্টর প্রক্রিয়া বাচার করাছিলাম, তখন আমরা দেখোঁছ 
যে যদ কোনো নতুন ব্যবহার-মৃূল্যের উৎপাদনে একটি ব্যব্হার-মূল্য কার্যকরভাবে 
ব্যবহৃত হয়ে থাকে, তা হলে ব্যবহৃত 'জানসাঁটর উৎপাদনে যে পাঁরমাণ শ্রম 
লেগেছিল তা নতুন ব্যবহার-মূল্যাটি উৎপন্ন করার জন্য প্রয়োজনীয় শ্রমের পরিমাণের 
অংশ হয়; অতএব এই অংশাঁট উৎপাদনের উপায় থেকে নতুন উৎপন্ন দ্ুব্যে 
স্থানান্তীরত শ্রম। অতএব শ্রীমক ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়গুলির মূল্য সংরক্ষণ 
করে অথবা উৎপন্ন দ্রব্যে আ স্ছানান্তারত করে সেটির মূল্যের অংশ হিসেবে, 
উপযোগী চরিত্রের কল্যাণে, তার বিশেষ উৎপাদনশীল রূপের কল্যাণে। অতএব 
যে অনূপাতে শ্রম একাঁট শেষ উৎপাদনশীল ক্রিয়া, যতক্ষণ পর্যম্ত এইটি হয় 
স্‌তোকাটা, কাপড়বোনা অথবা লোহাপেটা, ততক্ষণ পর্যন্ত এইটি শুধু স্পর্শ 
করেই উৎপাদনের উপায়গন্ীলর মৃত সত্তাকে উজ্জীবত করে, সেগুঁলকে করে 
তোলে শ্রম-প্রন্রিয়ার জীবন্ত বিষয় এবং তাদের সঙ্গে মিলে নতুন উৎপন্ন দ্রব্য 
তৈরি করে। 

যাঁদ শ্রাীমকের বিশেষ উৎপাদনশীল শ্রমাট সুতোকাটা না হত, তা হলে 
সে তুলোকে সুতোয় পরিণত করতে পারত না এবং সেক্ষেত্রে তুলো ও টাকুর 
মূল্য সূতোয় স্থানাস্তীরত করতে পারত না। মনে করূন এ একই শ্রামক তার 
পেশা বদলে 'মীস্তর কাজ নল, তখনো সে যে উপাদান 'নয়ে কাজ করে, 


* 'শ্রম একাঁটর ক্ষয়ের বদলে আর একটি নতুন সম্টি করে' (47 2552) ০7) 11229121262 
£001101779) ০1 17212075. 1,0179077১ 1821১ 19. 19). 


তৃতীয় ভাগ । _- অনাপোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ' ২৫৪ 


একাঁদনের শ্রম 'দয়ে তাতে মূল্য যোগ করে। ফলত আমরা দেখি যে প্রথমত 
নতুন মূল্যের যোগ হয় এজন্য নয় যে শ্রমের বিশেষ ধরনাঁট সুতোকাটা অথব৷ 
মাস্তির বিশেষ কাজ, পরস্তু যেহেতু তা বিমূর্তভাবে শ্রম, সমাজের সমগ্র শ্রমের 
একটি অংশ; এবং তারপরই আমরা দেখ যে যোগ হওয়া মূল্যের পাঁরমাণ 
নার্দন্ট, এইজন্য নয় যে তার শ্রমের এক বিশেষ উপযোগিতা আছে বরং এইজন্য 
যে এই শ্রম প্রয়োগ করা হয়েছে একটা 'নার্ন্ট সময়ে । তাই যেমন একাঁদকে এর 
সাধারণ চারন্রের কল্যাণে, বমূর্তভাবে মানুষের শ্রমশাক্ত ব্যয় 'হসেবে 
সুমতোকাটা, তুলো ও টাকুর মূল্যের সঙ্গে নতুন মূল্য যোগ করে, তেমাঁন 
অপরাঁদকে এর বিশেষ চরিন্রের জন্য, একটি মূর্ত উপযোগী প্রক্রিয়া হওয়ার 
ফলে, এ একই সুতোকাটার শ্রম উৎপাদনের উপায়গ্ীলর মূল্য উৎপন্ন দ্বব্যে 
স্থানান্তারত করে এবং উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে তাদের সংরক্ষিতও করে। অতএব একই 
সময়ে 'দ্বিবধ ফল পাওয়া যায়। 

শুধু 'কছু পাঁরমাণ শ্রম যোগ করে নতুন মূল্য সংযোজত হয়, এবং এই 
সংযোজত শ্রমের গুণে উৎপাদনের উপায়গ্ালর আসল মূল্য উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে 
সংরাক্ষত হয়। শ্রমের দ্বিবধ চার্রজনিত এই 'দ্বাবধ ফল, 'বাভন্ন ব্যাপারের মধ্যে 
লক্ষ করা যায়। 

মনে করা যাক যে কোনো উদ্ভাবনের ফলে কাট্ুনী আগে যে পাঁরমাণ সুতো 
৩৬ ঘণ্টায় কাটত, এখন ৬ ঘণ্টায় তা কাটতে পারে। উপযোগণ উৎপাদনের উদ্দেশ্যে 
তার শ্রম এখন আগের চেয়ে ছয়গুণ বোশ কার্যকর । ৬ ঘন্টার কাজের উৎপন্ন 
দব্যাট ছয়গুণ বেড়েছে, ৬ পাউণ্ড থেকে ৩৬ পাউন্ড হয়েছে। 'ক্তু এখন ৩৬ 
পাউণ্ড তুলো ঠিক সেই পাঁরমাণ শ্রমই বশোষণ করে, আগে ৬ পাউন্ডের জন্য 
যতটা করত। প্রাত এক পাউন্ড তুলো এখন সেই রকমই এক-ষম্ঠমাংশ নতুন শ্রম 
[বশোষণ করে, কাজে কাজেই প্রাত পাউন্ড তুলোয় শ্রম যে মূল্য যোগ করে তার 
পারমাণ আগে যা ছিল তার মাত্র ছয়ভাগের একভাগ । অপরপক্ষে, উৎপন্ন দ্ুব্য ৩৬ 
পাউন্ড সুতোর মধ্যে, তুলো থেকে স্থানান্তীরত মূল্য আগের চেয়ে ছয়গুণ বোশ। 
ছণ্ঘন্টা সুতোকাটার ফলে কাঁচামালের যে মূল্য উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে সংরাক্ষত ও 
স্থানান্তরিত হচ্ছে তার পারমাণ আগের চেয়ে ছ'গুণ বোশ যাঁদও কাটুনীর শ্রমের 
দরুন সেই একই কাঁচামালের প্রাত পাউণ্ডের সঙ্গে যে নতুন মূল্য যোগ হচ্ছে তার 
পারমাণ আগেকার এক ষম্ঠমাংশ। এতে দেখা যায় যে শ্রমের যে দুটি গুণের 
কল্যাণে একাঁদকে মূল্য সংরাক্ষত করা যায় এবং অপরাঁদকে মূল্যসূস্টি করা যায়, 
সেই গুণ দদটি মূলত ভিন্ন । একদিকে, একটি বিশেষ ওজনের তুলো থেকে সুতো 


অধ্যায় ৮। -_"স্থর পঠাজ ও আঁস্থর পুঁজ ২৫৫ 


তৈরি করতে যত বোঁশ সময় লাগে, কাঁচামালের সঙ্গে তত বোশ নতুন মূল্য যোগ 
হয়; অপরাদকে, একটি 'নাদর্ট সময়ের মধ্যে যত বোঁশ ওজনের তুলো থেকে 
সুতো কাটা হয়, উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে স্থানান্তারত হয়ে তত বোশ মূল্য সংরাঁক্ষত 
হয়। 

এখন ধরে নেওয়া যাক যে কাটুনীর শ্রমের উৎপাদনশনীলতার তারতম্য না ঘটে 
ঠিক সমানই আছে, অতএব এখন এক পাউণ্ড তুলো থেকে সৃতো তোর করতে 
তার ঠক আগের মতোই সময় লাগে, কিন্তু তুলোর 'বাঁনময়:মূল্যের তারতম্য 
ঘটেছে, হয় আগের মূল্যের তুলনায় ছ'গুণ বেড়ে অথবা এক ষজ্টমাংশ কমে গিয়ে। 
উভয়ক্ষেত্রেই কাটুনী এক পাউন্ড তুলোর 'পছনে একই পাঁরমাণ শ্রম প্রয়োগ করে 
এবং সেইজন্য মূল্যের পারিবর্তনের আগে যেমনাঁট করত ঠিক সেই পারমাণ মূল্য 
যোগ করে: একটি 'নার্দস্ট ওজনের সুতো সে উৎপন্নও করে আগেকার মতো একই 
সময়ে। তা সত্বেও, সে তুলো থেকে সুতোতে যে মূল্য স্থানান্তরিত করে তা 
পাঁরবর্তনের আগে যা ছিল তার তুলনায় হয় ৬ ভাগের ১ ভাগ অথবা অপরক্ষেন্রে 
আগের তুলনায় ৬ গুণ বোৌশ। যখন শ্রমের হাতিয়ারগ্লর মূল্য বাড়ে বা কমে, 
অথচ সেই প্রাক্রিয়ায় সেগঁলর উপযোগী ফলপ্রদতা অপারবার্তত থাকে, তা 
হলেও এ একই ফল পাওয়া যায়। 

আবার, যাঁদ সতোকাটার ্রীক্রয়ার কৃতৎকৌশলগত অবস্থা অপাঁরবার্তত থাকে 
এবং উৎপাদনের উপায়গ্ীলর মূল্যের কোন পাঁরবর্তন না হয়, তা হলে কাটুনী 
সমান কাজের সময়ে সমপারিমাণ কাঁচামাল এবং অপাঁরবার্তিত মূল্যের সমপারমাণ 
যন্ত্রপাতি খরচ করে চলে। উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে যে মূল্য সে সংরাক্ষত করে, তা 
উৎপন্ন দ্রব্যে তার যোগ করা নতুন গূল্যের সঙ্গে প্রত্যক্ষভাবে সমানুপাতিক হয় । দুই 
সপ্তাহে সে এক সপ্তাহের তুলনায় দুগুণ শ্রম এবং সেজন্য দু'গুণ মূল্য অঙ্গীভূত 
করে, এবং এই একই সময়ে সে দু'গুণ মালমশলা ব্যবহার করে এবং যন্তের ক্ষয়ও 
দু'গুণ হয়, যার মূল্য প্রাতক্ষেত্রে দু'গুণ; অতএব সে দুই সপ্তাহের উৎপন্ন 
দ্রব্যে এক সপ্তাহে উৎপন্ন দ্ুব্যের তুলনায় দু'গণ মূল্য সংরাক্ষিত করে। যতক্ষণ 
পর্যন্ত উৎপাদনের অবস্থা একরকম থাকে, নতুন শ্রমের দ্বারা শ্রীমক যত বোঁশ মূল্য 
যোগ করে, তত বোঁশ মূল্যই সে স্থানান্তারত ও সংরক্ষণ করে; কিন্তু এট হয় শুধু 
এইজন্যই যে নতুন মূল্যের সংযোগ যে অবস্থার মধ্যে হয় তার কোনো পাঁরবর্তন 
ঘটে নি এবং সে অবস্থা তার নিজের শ্রমের উপর 'নর্ভর করে না। অবশ্য এক 
অর্থে এ কথা বলা যায় যে শ্রামক যে অনপাতে নতুন মূল্য যোগ করে, সেই 
অনুপাতেই পুরনো মূল্য সংরাক্ষত করে। তুলোর দাম ১৯ শিলিং থেকে বেড়ে ২ 


তৃতীয় ভাগ । _ অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৫৬ 


শালং হোক অথবা কমে ৬ পেন্স হোক, শ্রীমক অবধারতভাবেই এক ঘণ্টার 
উৎপন্ন দ্রব্যে যে মূল্য সংরক্ষিত করে সোঁট ২ ঘণ্টার উৎপন্ন দ্রব্যের অর্ধেক। ঠিক 
একইভাবে যাঁদ তার নিজের শ্রমের উৎপাদনশীলতা পাঁরবার্তত হয়ে বাড়ে বা কমে, 
তা হলে ১ ঘণ্টায় ?বাঁভন্ন ক্ষেত্রে সে আগের চেয়ে বোঁশ বা কম তুলো কাটবে এবং 
সেজন্য একঘণ্টার উৎপন্ন দ্রব্যে তুলোর দরুন বোঁশ বা কম মূল্য সংরাক্ষত করবে; 
কিন্তু সে যাই হোক না কেন, দঘণ্টার শ্রমে একঘণ্টার শ্রমের দুগুণ মূল্য সে 
সংরাক্ষত করবে। 

মূল্যের অবস্থান হয় শুধু; উপযোগের সামগ্রীতে, বস্তুতে, আমরা এখন তার 
নিদর্শনমূলক নক প্রতীক নিয়ে বববেচনা করাছ না। (মানুষ নিজে, যাঁদ তাকে 
শ্রমশাক্তর মূর্ত রূপ হিসেবে দেখা হয়, একটি প্রাকতিক সত্তা, একটি বস্তু, যাঁদও 
জীবন্ত ও সচেতন বস্তু, এবং শ্রম তার ভিতরকার এই শাক্তর বাহঃপ্রকাশ)। অতএব 
যাঁদ একাঁট জিনিসের উপযোগিতা নম্ট হয়, তা হলে তার মূল্যও নষ্ট হয়। 
উৎপাদনের উপায়গীলর ব্যবহার-মূল্য হারালেও তাদের মূল্য নম্ট হয় না, তার 
কারণ এই: তারা শ্রমপ্রক্রিয়ার মধ্যে তাদের ব্যবহার-মূল্যের আদ রূপ হা'রয়ে 
উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে নতুন ব্যবহার-মুল্যের রূপ নেয়। কিন্তু কোনো নতুন উপযোগের 
বস্তুর মধ্যে নিজেকে মূর্ত করাটা মুল্যের পক্ষে যতই গুরুত্বপূর্ণ হোক না কেন, 
তব; কোন বিশেষ বস্তু মারফৎ এই প্রয়োজন পূর্ণ হচ্ছে তাতে ছু আসে যায় না; 
এইটিই আমরা দেখেছি পণ্যের রূপান্তর বিবেচনা করার সময়ে। অতএব দাঁড়াচ্ছে 
এই যে, শ্রমপ্রাক্রিয়ার মধ্যে উৎপাদনের উপায় উৎপন্ন দ্রব্যে তাদের মূল্য স্থানান্তারত 
করে শুধু ততটুকু পর্যন্তই যতটুকু তাদের ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে তারা *বাঁনময়- 
মুল্যও হারায়। তারা উৎপন্ন দ্রব্যে শুধু সেই মূল্যটুকুই 'দয়ে দেয় যোট উৎপাদনের 
উপায় ?হসেবে তারা হারয়েছে। কিন্তু এঁদক "দিয়ে শ্রম-প্রাব্রিয়ার সব কটি বৈষাঁয়ক 
উপাদানের আচরণ একরকম নয়। 

বয়লারের তলায় যে কয়লা পোড়ে, কোনো চিহু না রেখেই তা 1নঃশেষ হয়; 
চাকার জোড়গুলিতে যে চার্ব লাগানো হয় তারও এঁ অবস্থা ঘটে। রং ও অন্যান্য 
সহায়ক 'জাঁনসও 'বল:প্ত হয়ে উৎপন্ন দ্রব্যের গুণাবলী হিসেবে আ'বর্ভত হয়। 
কাঁচামালই উৎপন্ন দ্রব্যের সারবস্তু, কিন্তু সেটা তার রূপ পাঁরবর্তন করার পরেই। 
তাই কাঁচামাল ও সহায়ক শজানিসগ্যাীলর যে 'বাঁশম্ট রূপ থাকে, শ্রম-প্রাক্রিয়ার 
মধ্যে প্রবেশ করার পর তা হাঁরয়ে যায়। শ্রমের হাতিয়ারগ্ালর ক্ষেত্রে ব্যাপারাঁট 
অন্য রকম ঘটে। যল্নপাতি, মোশন, কর্মশালা ও পান্রাঁদ শ্রম-প্রাক্রয়া় কাজে লাগে 
কেবলমান্র ততক্ষণই যতক্ষণ তাদের 'নজস্ব আকতি থাকে এবং প্রাতাটি দিনের 


অধ্যায় ৮1 _ স্থির পজ ও আশ্ছির পজ ২৫৭ 


শুরুতে 'নাজেদের আকৃতি অপাঁরবার্তত রেখে তারা নতুন করে সেই প্রান্রিয়া 
চালানোর জন্য প্রস্কুত থাকে । ঠিক যেমন তাদের জীবনকালে অর্থাৎ যে অব্যাহত 
শ্রম-প্রাক্রয়ার মধ্যে তারা কাজ করে তা চলাকালে তারা উৎপন্ন দ্ুব্যের অপেক্ষা না 
রেখে নিজেদের আকৃতি রক্ষা করে _- তেমাঁন করে তাদের মৃত্যুর পরেও । মোশন, 
যন্ত্রপাতি, কর্মশালা প্রভৃতির দেহাবশেষগুঁল তাদের সাহায্যে তোর উৎপন্ন দ্রব্য 
থেকে সর্বদাই পৃথক ও বাঁশম্ট থেকে যায়। এখন যাঁদ আমরা শ্রমের কোনো 
হাতিয়ারের গোটা কার্যকাল, কর্মশালায় তার আসার দন থেকে অব্যবহার্য 
হলে দোৌখ যে এই সময়ের মধ্যে এর ব্যবহার-মূল্য সম্পূর্ণভাবে খরচ হয়েছে এবং 
সেজন্য এর 'বানময়-মূল্য সম্পূর্ণভাবে উৎপন্ন দ্রব্যে স্থানাস্তারত হয়েছে । যেমন, 
যাদ সুতো কাটবার একাঁট যন্ত্র ১০ বছর টেকে তা হলে এটা পরিচ্কার যে সেই 
কার্যকালে এর মোট মূল্য ভ্রমে ১৯০ বছরের উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে স্থানাস্তরত হয়। 
অতএব শ্রমের একট হাঁতয়ারের জীবনকাল কাটে একই ধরনের কাজের কম বোঁশ 
সংখ্যায় পুনরাবাভ্ততে। এর জীবনকে একাঁট মানুষের জীবনের সঙ্গে তুলনা করা 
যায়। প্রত্যেকাঁট দিন মানুষকে তার মৃত্যুর দকে ২৪ ঘণ্টা এাগয়ে 'নয়ে যায়: 
কিন্তু কতাঁদন সে এই পথ ধরে চলবে তা কেউই শুধু তার চেহারা দেখে সাঠকভাবে 
বলতে পারে না। 'কন্তু এই সমস্যা সত্তেও জাীবনবীমা দপ্তরগ্যালর পক্ষে গড় 
হিসাবের তত্ব অনুযায়ন প্রায় 'ির্ভীল এবং সেইসঙ্গে অত্যন্ত লাভজনক 'সদ্ধান্তে 
পেশছানো আটকায় না। শ্রমের হাতিয়ারগ্ীল সম্পকেও একই ব্যাপার। আভজ্ঞতা 
থেকে জানা যায় গড়ে কতাঁদন একটি বিশেষ ধরনের যল্ত টিকবে । মনে করুন যে 
শ্রম-প্রাক্রয়ার মধ্যে এর ব্যবহার-মূল্য মান্র ছশদন টিকে থাকে । তা হলে প্রাতাঁদন 
গড়ে সোঁট নিজের ব্যবহার-মূল্যের এক-ষম্ঠমাংশ হারায় এবং সেইজন্য দৌনিক 
উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে মূল্যের এক-ষম্তমাংশ স্থানাস্তারত করে। সমস্ত যন্দপাতির 
ব্যবহারজাঁনত ক্ষয়ক্ষাতি, তাদের ব্যবহার-মূল্যের দৌনক হ্বাস এবং সেই অনুপাতে 
উৎপন্ন দ্রব্যে মূল্যের স্থানান্তর, তাই এই িস্তিতেই হিসাব করা হয়। 

অতএব এই ব্যাপারাট খুবই স্পম্ট যে উৎপাদনের উপায়গ্যাল শ্রম-প্রীন্রয়ায় 
নিজেদের ব্যবহার-মূল্য নম্ট' হয়ে যাওয়ার ফলে 'নজেরা যেটুকু মূল্য হারায়, তার 
চেয়ে বোৌশ উৎপন্ন দ্রব্যে স্থানাস্তারত করে না। যাঁদ এই রকম একটি যল্দের হারাবার 
মতো কোনো মূল্য না থাকে, অন্য কথায়, যাঁদ সেট মানুষের শ্রম থেকে উৎপন্ন 
না হয়, তা হলে তা উৎপন্ন দ্রব্যে কোনো মূল্য স্থানাস্তরত করে না। বানময়- 
মূল্য সৃষ্টিতে সাহায্য না করেই তা ব্যবহার-মূল্য সৃম্টিতে সাহায্য করে। এই 
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শ্রেণীতে পড়ে সেই সমস্ত উৎপাদনের উপায় যেগ্লকে প্রকৃতি মানুষের সাহায্য 
ছাড়াই সরবরাহ করে, যেমন ভূঁম, বায়ু, জল, ধাতুর আকর এবং আদিম অরণ্যের 
কান্ঠ-সম্পদ। 

এইখানে আরও একটি কৌতূহলোদ্দীপক ঘটনা দেখা যায়। মনে করুন যে 
একটি যন্তের দাম ১০০০ পাউন্ড স্টার্লং এবং এইট ক্ষয় হতে ১০০০ 'দন 
লাগে। তা হলে যন্দের মূল্যের হাজার ভাগের এক ভাগ প্রাতাঁদনের উৎপন্ন দ্রব্যের 
মধ্যে প্রাতাদন স্ছানান্তারত হয়। সেইসঙ্গে যন্াট তার প্রাণশাক্ত কমতে থাকলেও 
সমগ্র রূপে সেই শ্রম-প্রীক্রয়ার মধ্যে প্রবেশ করেই চলে । অতএব দেখা যায় যে শ্রম- 
প্রীন্রয়ার একটি উপাদান, উৎপাদনের একাট উপায় সেই প্রাক্রিয়ার মধ্যে প্রবেশ করে 
সমগ্র রূপে, অথচ মূল্যসান্টর প্রক্রিয়ায় প্রবেশ করে কেবল ভগ্নাংশ হিসেবে। 
দুইটি প্রীন্রয়ার মধ্যে পার্থক্য এখানে প্রাতিভাত হয় তাদের বৈষাঁয়ক উপাদানগ্ীলর 
মধ্যে, উৎপাদনের একই হাতিয়ার শ্রম-প্রান্রয়ায় সমগ্র রূপে অংশগ্রহণ করছে. অথচ 
একইসঙ্গে মূল্যসাঁন্টর প্রক্রিয়ায় একি উপাদান হিসেবে প্রবেশ করছে কেবল 
ভগ্নাংশের আকারে ।* 


* শ্রমের হাতয়ারগুলি মেরামতের বিষয়াট এখানে আমাদের বিবেচ্য নয়। যে যন্ত্র মেরামত 
হচ্ছে, সোট আর হাতিয়ারের ভূমিকা পালন করে না, করে শ্রম-প্রয়োগের বিষয়বস্তুর ভূঁমিকা। 
সেটি দিয়ে আব কাজ করা হয় না বরং তার উপরেই কাজ করা হয়। এইট ধরে নেওয়া আমাদের 
পক্ষে খুবই সঙ্গত যে যল্পাতির মেরামাতিতে যে শ্রম ব্যয় করা হয়েছে, সোঁট এ সমস্ত যল্পাতির 
প্রথম উৎপাদনে প্রয়োজনীয় শ্রমের অন্তর্গতি। কিস্তৃ আমাদের রচনায় আমবা সেই ক্ষয়ক্ষতির 
আলোচনা কবোছ যা কোনো চিকিৎসক সারাতে পারে না এবং যা আস্তে আস্তে মৃত্যুকে নিষে 
আসে, -_ “সেই ধরনের ক্ষয় যা মাঝে মাঝে মেরামত করে সারা যায় না, এবং একটি ছারব 
বেলায় এ ক্ষয়ের ফলে শেষ পযন্ত এমন অবস্থা হবে যে ছাীর-ীনর্মাতা তখন বলবে যে এটিতে নতুন 
ফলা লাগালেও চলবে না।, আমরা রচনার মধ্যে দেখিয়েছি যে একটি যল্ন প্রত্যেক শ্রম-প্রন্রিয়ায় 
গোটা যন্ত্র হিসেবেই অংশ নেয় কিন্তু যুগপৎ মুল্যসৃষ্টির প্রক্রিয়ায় তা প্রবেশ করে শুধু একটু 
একটু করে। নীচের উদ্ধূতিতে দেখানো চিন্তার বিভ্রান্ত তা হলে কী বিপুল! “মঃ বিকার্ডো 
বলেন যে হীর্জানয়ারের মোজা তৌরর) যন্ত নির্মাণে প্রয়োগ করা শুমের একাংশ' উদাহরণস্বরূপ 
একজোড়া মোজার মূল্যের অন্তভূক্তি হয়। “অথচ প্রাতি জোড়া মোজা তোঁরতে যে সমগ্র শ্রম লাগে 
তার মধ্যে অন্তভূর্ত হয় হীঞ্জীনয়ারের সমস্ত শ্রম, একট অংশ নয়; কারণ একটি যন্দে অনেক 
জোড়া মোজা করা যায় এবং কোনো একটি জোড়াও যন্ধের যে কোনো অংশ বাদ দিয়ে করা ঘায় না, 
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অপরপক্ষে উৎপাদনের উপায় মূল্য গঠনে সমগ্র রূপে অংশগ্রহণ করতে পারে, 
কিন্তু শ্রম-প্রীক্রিয়ায় তা প্রবেশ করে কেবল একটু একটু করে। মনে করুন যে তুলো 
থেকে স্‌তো কাটতে প্রত্যেক ১১৫ পাউন্ডে ১৫ পাউণ্ড বাদ পড়ে, যা থেকে 
সুতো না হয়ে কেবল শর ধুলো হয়। এখন যাঁদও এই ১৫ পাউণ্ড তুলো 
কখনও সুতোর অঙ্গ-উপাদান হয় না, তব এই পাঁরমাণ অপচয়কে গড় সাধারণ 
অবস্থায় স্বাভাবক এবং আনবার্য ধরে এর মূল্যও সুতোর মূল্যের মধ্যে তেমানি 
নিশ্চিতভাবে স্থানান্তরত হয়, যেমন হয় সৃতোর সারবস্তুস্বর্প ১০০ পাউন্ড 
তুলোর মূল্য । ১৫ পাউন্ড তুলোর ব্যবহার-মূল্য নম্ট হয়ে ধুলো হয়ে গেলে তবেই 
১০০ পাউণ্ড সুতো তৈরি হবে। অতএব সুতো তোরর জন্য এই পাঁরমাণ তুলোর 
ধ্বংস একটা আবশ্যিক শর্ত। এবং যেহেতু এইটি আবশ্যিক শর্ত তাই অন্য কোনো 
কারণে নয়, শুধু সেইজন্যই সেই সুতোর মূল্য উৎপন্ন দুব্যে স্থানান্তারত হয়। এই 
একই কথা শ্রম-প্রন্রিয়া থেকে উদ্ভৃত অন্যাবধ সমস্ত বজযপদার্থ সম্পর্কে খাটে, 
অন্তত যতখানি পর্যন্ত এই বজর্পদার্থকে নতুন ও স্বতন্ত্র ব্যবহার-মূল্যের উৎপাদনে 
উপায় হিসেবে আবার কাজে লাগান যাবে না। বজ্যপদার্থকে এইভাবে ব্যবহার 
করতে দেখা যায় ম্যাণ্টেস্টারের বড় বড় যন্ত্রপাতির কারখানায় যেখান থেকে পর্বত- 
প্রমাণ লোৌহচূর্ণ সন্ধ্যাবেলা ফাউীপ্ড্রতে নিয়ে যাওয়া হয় যাতে পরদিন সকালে 
আবার এ জিনিস 'নরেট লোহা রূপে কারখানাগদীলতে দেখা দেয়। 

আমরা দেখোছ যে উৎপাদনের উপায় নতুন উৎপন্ন দ্রব্যে মূল্য স্থানান্তারত করে 
কেবল যখন শ্রম-প্রক্রিয়ার মধ্যে তারা তাদের পুরনো ব্যবহার-মুল্যের আকারে 
নজেদের মূল্য হারায়। এই প্রান্রিয়ার মধ্যে সবচেয়ে বৌশ যে পাঁরমাণ মূল্য তারা 
হারাতে পারে, সেটা স্পম্টতই সাীঁমত হয় এই প্রীক্রয়ার মধ্যে তারা যে পারমাণ 
আঁদ মূল্য য়ে এসোছল আই 'দয়ে, অথবা ভাষান্তরে, সেগীলরই উৎপাদনের 
জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় 'দিয়ে। অতএব, উৎপাদনের উপায়গদাল যে প্রীক্রয়াকে 
সাহায্য করে তার থেকে স্বতন্্রভাবে 'নজেদের মূল্যের চাইতে বোশ মূল্য উৎপন্ন 
দ্রব্যে কখনোই যোগ করতে পারে না। কোনো াবশেষ ধরনের কাঁচামাল অথবা 
কোনো যন্ত্র কিংবা উৎপাদনের অন্য কোনো উপায় যতই উপযোগী হোক না কেন, 
যাঁদ তার দাম ১৫০ পাউণ্ড স্টার্লিং, অথবা ধরা যাক, &০০ 'দনের শ্রম হয়, তবু 


শুধু এইটুকু মান্তরায় যে কারো অথবা তাঁর আগে বা পরে অন্য কোনো অর্থনীতাবিদ, কেউই 
শ্রমের দুট 'দককে যথাযথভাবে পৃথক করে দেখেন 'ন, এবং তাই, মূল্য গঠনে এর প্রাতাঁট 
দকে শ্রমের ভূমিকা তো পৃথক করে দেখেনই নি। 
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তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষক উদ্ত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৬০ 


সেই 'জানস কোনো অবস্থাতেই উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যে ১৫০ পাউন্ড স্টালং-এর 
চেয়ে বোশ মূল্য যোগ করতে পারে না। উৎপাদনের উপায় হিসেবে যে শ্রম- 
প্রীক্রয়ায় সে প্রবেশ করে, তাই 'দয়ে তার মূল্য 'র্ধারিত হয় না, বরং যে শ্রম- 
প্রাক্রুয়া থেকে সে উৎপন্ন দ্রব্য রূপে বেরিয়ে এল তার দ্বারাই 'নিরধারত হয়। শ্রম- 
প্রক্রিয়ায় তা কাজ করে শুধু একটি ব্যবহার-মূল্য হিসেবে, ব্যবহার্য গুণসম্পন্ন 
[জানস হিসেবে এবং সেইজন্য আগে থেকেই তার এরুপ মূল্য না থাকলে উৎপন্ন 
্ূব্যে কোনো মূল্য স্থানান্তিরত করে না।* 

উৎপাদনশীল শ্রম যখন উৎপাদনের উপায়গলিকে একাট নতুন উৎপন্ন দ্রব্যের 
অঙ্গ-উপাদানে পারবার্তিত করছে, সেই সময়ে তাদের মৃল্যেরও দেহাস্তরপ্রাপ্ত 
ঘটছে। তা ব্যবহৃত বস্তুর দেহ ত্যাগ করে নতুন সম্ট বস্তুটিকে দখল করে। বস্তু 
এই দেহান্তর হওয়ার ব্যাপারটি ঘটে যেন শ্রীমকের অগোচরে । সে নতুন শ্রম যোগ 
করতে. নতুন মূল্য সাঁন্ট করতে পারে না যাদ না সে সেইসঙ্গে পুরনো মূল্য 


* এর থেকে আমরা জে. বি. সে-র বক্তব্যের আজগুবি চরিন্র বিচার করতে পার, উৎপাদনের 
উপায়, জমি, যন্ত্রপাতি ও কাঁচামাল তাদের ব্যবহার-মৃল্যেব সাহায্যে শ্রম-প্রান্রয়ায় যে 'ফলপ্রদ 
সাহায্য' কবে, তাই দিয়ে ইীন উদ্বত্ত-মূল্যেব (সদ. মুনাফা, খাজনা) ব্যাখ্যা কবাব ভান করেন। 
[মাঃ উইালযম বোশাব 'যাঁন 'লাখতভাবে তাঁব আজব কল্পনামূলক কৈফিয়ং 'লাপবদ্ধ করার কোনো 
সুযোগ নষ্ট করেন না, _ নিম্নোক্ত নমুনাটি তাঁরই লেখা" _ "জে. বব, সে 074265 0ে2 
খে।. 4) যথার্থই মন্তব্য কবেছেন: 'তেলকলে সমস্ত খরচ-খরচা বাদ 'দয়ে যে মূল্য উৎপন্ন হয, 
সেট সেই তৈলকল তোবি করতে যে শ্রম লেগেছিল তা থেকে সম্পূর্ণ পৃথক একটা কিছহ'' 
(1926 ০1871128615 067 12120716109/,07101716, 3. 4৯011, 1898, 5. 82. টীকা)। 
অধ্যাপক মহাশয়, ভাব খাঁট কথা! তেলকলে উৎপন্ন তেল এ কল তোর করতে যে শ্রম 
লেগেছিল তার থেকে সাঁতাই বেশ পৃথক একটা িছু। মূল্য বলতে বোশার 'তেল'-এর মতো 
বস্তুকে বোঝেন, কাবণ তেলের মূল্য আছে, যাঁদও "প্রকৃতি' পেপ্রোলয়ম উৎপন্ন কবে অবশ্য 
তুলনামূলকভাবে 'অজপ পাঁরমাণে', যে তথ্যাটি তান পরবতর্ণ একাঁট বক্তব্যে উল্লেখ কবেছেন 
“তা, (প্রকৃতি) 'কদাঁচং বানিময-মূল্য তৌর কবে !'। রোশাবের 'প্রকীতি' এবং এই প্রকাত যে বানময়- 
মূল্য উৎপন্ন কবে এবা হচ্ছে সেই মূর্খ কুমারীর মতো যে স্বীকাব কবোঁছল যে সত্য সতাই তাব সন্তান 
হয়োছল কিন্তু 'সোঁট ছোট্র এতটুকু'। এই পাণ্ডিতম্মন্য 'বাঁক্তটি' (58৮81) ১৫0৪৭) আরও 
মন্তব্য করেছেন. "রিকার্ডোর মতবাদীদেব পাঁজকে 'সণ্িত শ্রম' হিসেবে শ্রমের খাতে অন্তভুক্ত 
করার একটা অভ্যাস আছে। এট হচ্ছে অদক্ষ কাজ (1) কারণ বস্তুতপক্ষে 1), পধাজর মালিক (1) 
মোটের উপর (1) কেবল তা সৃম্টি (2) ও (2) সংরক্ষণ (2) করাব চেয়েও বোশ কিছু করে' 
ঘথা 111) সে এই ীজনিস ভোগ করা থেকে বিরত থাকে এবং এইজন্য সে কিছু দাঁব করে, 
যেমন সূদ' (&)। অর্থশাস্ত্ে এই "শারীবস্থানীয়-শাবীববৃত্তীয় পদ্ধাতি' কী বিরাট 'দক্ষতাপূর্ণ", 
তা 'বন্তুতপক্ষেই' মাত্র একটি ইচ্ছাকে 'মোটের উপর' মূল্যের উৎসে পাঁরণত কবে! 


অধ্যায় ৮। __-স্থর পণীজ ও আস্থর প*জ ২৬১ 


সংরক্ষণ করে এবং এমনাট হয় এইজন্য যে সে যে-শ্রম যোগ করে সোঁটকে একটি 
বিশেষ উপযোগী ধরনের হতেই হয়; এবং সে উপযোগী ধরনের কাজ করতে 
পারে না যাঁদ না সে কয়েকাঁট উৎপন্ন দ্রব্কে আর একট নতুন উৎপন্ন দ্রব্যের 
উৎপাদনের উপায় হিসেবে ব্যবহার করে এবং তাই করে এঁগালর মূল্য নতুন 
উৎপন্ন দ্রব্যে স্থানান্তরিত করে। অতএব কর্মরত শ্রমশাক্তর, জীবন্ত শ্রমের গুণ হচ্ছে 
এই যে এইটি মূল্য যোগ করার সঙ্গে সঙ্গেই মূল্য সংরক্ষণও করে, এই গুণ 
প্রকীতিদত্ত, যার জন্য শ্রীমকের কোনো খরচ নেই 'কস্ত এইটি প:ঁজপাঁতির পক্ষে 
খুবই সুবিধাজনক এইজন্য যে তার পাঁজর 'বদ্যমান মূল্যকে তা সংরক্ষিত করে ।* 
যতক্ষণ পর্যন্ত ব্যবসাবাণিজ্য ভালো চলে, পরাঁজপাতি ততক্ষণ টাকা লুটতে এত 
ব্গ্ত থাকে যে সে শ্রমের এই 'বনামূল্যের দান লক্ষ করে না। সংকটের দরুন শ্রম- 
প্রান্রুয়ায় কোনো প্রচণ্ড ধাক্কা লাগলে তখন এই শবষয়ে তার সূক্ষমবোধ দেখা 
দেয় ।+% 


উৎপাদনের উপায়ের ব্যাপারে যে 'জানসট সাঁত্যই খরচ হয়, সোঁট হল 
সেগুলির ব্যবহার-মূল্য এবং শ্রম দ্বারা এই ব্যবহার-মূল্য ভোগের ফলে দেখা দেয় 


* 'কৃষিজীবীর পেশায় সমস্ত হাঁতয়ারের মধ্যে, মানুষের শ্রম... হল একটি জনিস যার 
উপর তাকে পংঁজর দাম তুলবার জন্য প্রধানত 'নর্ভর কবতে হয়। অপর দুটি... গবাঁদ পশু 
এবং গাঁড়, লাঙ্গল, কোদাল প্রভাত প্রথমাটর একটি বিশেষ অংশ ছাড়া কোনো কাজে আসে না' 
(17)1000 1301766. 31798811527 1061৫515077 ১৫৫7021)১ ০78271011) 17656271120 10 1116 
101. 1707. 71. 1১216 27 6102 1407721% ০1 14০96172067 1795, ৪010. 018001১1800, 7১. 10). 

** ১৮৬২ সালের ২৬ নভেম্বরের 1776$ পাত্রকায় একটি কারখানার মালিক যেখানে ৮০০ 
মজুর কাজ করত এবং প্রাতিট সপ্তাহে গড়ে ১৫০ গাঁট ভারতীয় অথবা ১৩০ গাঁট আমেরিকান 
তুলো ব্যবহার করা হত, তান কর্মীবরাতির সময়ে কারখানার নিত্যকার খরচ সম্পর্কে ক্ষোভের 
সঙ্গে আভযোগ জানান। তান 'হসাব করেন যে বছরে এর পাঁরমাণ ৬০০০ পাউন্ড স্টালং। 
এই 'হসাবের মধ্যে এমন কয়েকাঁট জিনিস আছে যা নিয়ে এখানে আমরা মাথা ঘামাচ্ছি না, যেমন, 
বাঁড়ভাড়া, রেট ও ট্যাক্স, বীমার খরচ, ম্যানেজার, হিসাববক্ষক ও হীর্জানয়ার ও অন্যদের 
মাইনে । তারপর তান হিসাব দিচ্ছেন যে মাঝে মাঝে কারখানাঁটিকে উত্তপ্ত করা এবং হীর্জনাটিকে 
চালু রাখার জন্য ১৫০ পাউন্ড স্টার্লং মূল্যের কয়লা ব্যবহৃত হয়। এর উপর তান ধরেছেন 
বিভিন্ন সময়ে যল্পাতকে 'কাজের উপযোগণশ" রাখবার জন্য যে সব লোক নিয়োগ করতে হয়েছে 
তাদের মজ্নার। সর্বশেষে 'তাঁন যল্প্রপাতির অবচয়ের দরুন ১২০০ পাউন্ড স্টার্লং ধরেছেন 
কারণ 'জলহাওয়া ও ক্ষয়ের স্বাভাবিক নিয়মের কাজ স্টম-হীঞ্জন না ঘুরলেও অব্যাহত থাকে ।” 
[তাঁন জোরের সঙ্গে বলেন যে ১২০০ পাউণ্ড স্টার্লং-এর মতো একটি অঙ্কের চেয়ে বোশ করে 
অবচয়ের হিসাব ধরেন 'নি কারণ তাঁর যন্্রপাঁত ইতিমধ্যেই প্রায় ক্ষয়ে এসেছে। 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৬২ 


উৎপন্ন দ্রব্য । কিন্তু এদের মূল্যের কোনো খরচ হয় না,* এবং সেইজন্য এ কথা 
বলা ঠিক হবে না যে এই মুল্যের পুনরুৎপাদন হয়। বরং এই মূল্য সংরাক্ষত হয়, 
প্রক্রিয়ার মধ্যে যে বশেষ কাজের মধ্যে দিয়ে যেতে হয় তার জন্য নয়; পরস্তু 
যেহেতু যে বস্তুর মধ্যে এট প্রথমে ছিল সেটি ল্‌প্ত হলেও, সেটি অন্য একাঁট 
বস্তুর মধ্যে বলীন হয়। তাই উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের মধ্যে উৎপাদনের উপায়ের 
মূল্য পুনরাবির্ভূতি হয় কিন্তু যথাযথভাবে বলতে হলে এই মূল্যের পুনরুৎপাদন 
হয় না। যা উৎপন্ন হয় সোঁট একটি নতুন ব্যবহার-মূল্য যাতে পুরনো বাঁনময়- 
মূল্য পহনরাবভূ্তি হয়।** 

শ্রম-প্রান্রয়ার বিষয়নগত দিক, কর্মরত শ্রমশক্তির বেলায় ব্যাপারটা অন্যর্প। 
যখন শ্রীমক বিশেষ উদ্দেশ্যে নিয়োজত 'বশেষ ধরনের শ্রমের কল্যাণে উৎপন্ন 
দ্ূব্যের মধ্যে উৎপাদনের উপায়ের মূল্য সংরাক্ষিত ও স্থানান্তরিত করে, ঠিক সেই 
সময়েই সে শুধু কাজ করার ফলেই প্রাতি মুহূর্তে আঁতারক্ত বা নতুন মূল্য 
সৃম্টি করে। মনে করুন, যখন শ্রীমক তার 'নজের শ্রমশীক্তর মূল্যের তুল্যমূল্য 
উৎপন্ন করেছে, যখন সে হয়ত ছয় ঘণ্টা পাঁরশ্রম করে ৩ শালং মূল্য যোগ করেছে, 


* “উৎপাদনশীল ভোগ... যেখানে একটি পণ্যের ভোগ উৎপাদনের প্রন্রিয়ারই একটি অংশ... 
এইসব ক্ষেত্রে কোনো মূল্য খরচ হয় না" (১. 1৮ বৈ৩৬/021 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ২৯৬)। 

** একটি আমোরকান রচনা -_- যার সম্ভবত কুঁড়টি সংস্করণ হয়েছে -- তাতে এই পধীক্তটি 
আছে: 'পঁজ কা আকারে পুনরাবর্ভূতি হয় তাতে কিছ যায় আসে না”; তারপর যে সব ক্ষেত্রে 
উৎপন্ন দ্রবোব মধ্যে উৎপাদনের রকমা'র উপাদানগ্ীলর মূল্য পুনরাবর্ভূত হয় তাদের লম্বা ফর্দ 
দিয়ে অনুচ্ছেদাট এইভাবে শেষ কবা হয়েছে: 'মানুষের আস্তত্ব ও স্বাচ্ছন্দ্যের জন্য প্রয়োজনীয় 
নানা ধরনের খাদ্য, পাঁরধেয় ও আশ্রয়, এগাঁলও পরিবার্তিত হয়। এইগাঁল সময় অনুযায়ী 
ব্যবহৃত হয় এবং তাদের মূল্যের পুনরাবিভভীব হয় মানুষের শরীর ও মনের নবলন্ধ 
জাঁবনীশক্তিতে, এইভাবে সম্ট নতুন পঃাঁজ আবার উৎপাদনের কাজে নিয়োজত হয়" 
(1. ৮/25127, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৩১, ৩২)। অপর কোনো বৈলক্ষণ্য উল্লেখ না করেও 
শুধু এইটুকুই বলাই যথেষ্ট যে নতুন জীবনীশাক্তর মধ্যে যে জানিসাটর পুনরাবিভণব ঘটে সোঁট 
রুটর দাম নয়, পরজ্তবু জীবনীশক্তির রক্তসণ্টারী সারবস্ত্ুগল। অপরপক্ষে এ জাীবনীশাক্তর 
মূল্যের মধ্যে যে জিনিসাঁটর পুনরাবভার ঘটে, সেটি জীবনধারণের উপায় নয়, পরস্তু তাদের 
মূল্য। জীবনধারণের এ একই আবশ্যকীয় 'জানসগ্ীল অর্ধমূল্যে পাওয়া গেলেও তারা ততখান 
পেশশ ও হাড়, ঠিক ততখানি জীবনশশাক্ত দেবে, কিন্তু সেই একই মূল্যের জশীবনীশাক্তি দেবে 
না। 'মূল্য"' ও 'জাীবনশাক্তি নিয়ে এই চিস্তাবিদ্রাট আমাদের লেখকের অস্পম্টতার সঙ্গে মিলে 
যে ব্যর্থ চেম্টাট হয়েছে সেটি হচ্ছে আগাম-দেওয়া মৃল্যগুঁলর পৃনরাবিভ্ভাব 'দয়ে উদ্বত্ত- 
মূল্যের একটা ব্যাখ্যা বার করার ব্যর্থপ্রয়াস। 


অধ্যায় ৮। _- স্থির পজ ও আস্ছির পজ ২৬৩ 


ঠিক তখনই উৎপাদনের প্রাক্রয়া থাময়ে দেওয়া হল। এই মূল্যই উৎপাদনের 
উপায়গালর দরুন সৃষ্ট মূল্যের অংশটুকুর তুলনায় সমগ্র উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের 
উদ্বত্ত। এইটিই এই প্রান্রুয়া চলাকালে সূম্ট একমান্র নতুন মূল্য, উৎপন্ন দ্রব্যের 
মূল্যের একমান্র অংশ যা এই প্রন্রিয়ার সৃন্টি। অবশ্য, আমরা ভূলি নি যে এই নতুন 
মূল্য শুধু প্রাতিস্থাঁপত করে সেই অর্থকে, পঠীজপাতি যে অর্থ শ্রমশাক্ত ত্রয় 
করবার জন্য আগাম 'দয়েছিল এবং শ্রামক যে অর্থ নজের জীবনধারণের 
অত্যাবশ্যক সামগ্রীর জন্য খরচ করেছে । যে অর্থ খরচ করা হয়েছে, নতুন মূল্য 
তারই শুধু পুনরুৎপাদন; কিন্তু তথাপি এইটি উৎপাদনের উপায়ের মূল্যের বেলায় 
যেমন ঘটে তৈমন শুধু বাহ্যত নয়, বাস্তাবক পুনরুৎপাদন। একটি মূল্যের বদলে 
5410 স্থান গ্রহণ এইক্ষেত্রে নতুন মূল্য সৃন্টর দ্বারাই ঘটে। 

কন্তু আগে যা বলা হয়েছে, তার থেকে আমরা জান যে, শ্রমশাক্তর মূল্যের 
সমতুল্যের পুনরুংপাদনের জন্য এবং উৎপন্ন দ্রব্যে তা অন্তভূক্ত করার জন্য 
প্রয়োজনীয় সময়ের চেয়েও বোঁশক্ষণ এই শ্রম-প্রব্রিয়া চলতে পারে। শেষোক্ত 
উদ্দেশ্যে ছ'ঘণ্টাই যেখানে যথেষ্ট, তার পাঁরবর্তে প্রাক্রয়াট বারো ঘণ্টা চলতে 
পারে। শ্রমশাক্তর 'ক্রয়া তাই শুধ্য নিজের মূল্যই পনরুৎপাদন করে না. আধিক্ত 
তার আতরিক্ত মূল্য উৎপন্ন করে। এই উদ্বত্ত-মূল্যই উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য এবং 
সেই উৎপন্ন দ্রব্যের সাঁষ্টতৈে যতাকছু লেগেছে তার মূল্য. ভাষান্তরে, উৎপাদনের 
উপায় ও শ্রমশাক্তর মূল্য, এই দুয়ের বিয়োগফল। 

উৎপন্ন দ্ুব্যের মূল্য গণনে শ্রম-প্রীক্রয়ার 'বাঁভন্ন উপাদানগ্ালর পৃথক পৃথক 
ভামকার ব্যাখ্যা করে আমরা বস্তুতপক্ষে নিজের মৃল্যপ্রসারের প্রাক্রয়ায় পদঁজর 
বাভন্ন উপাদানের শনর্ধারত পৃথক পৃথক 'ন্ুয়ার চরিত্র উদ্ঘাটন করোছ। উৎপন্ন 
দ্রব্যের অঙ্গীয় বিষয়গ্ালর মূল্যসমূহের যোগফল থেকে উৎপন্ন দ্রব্যের মোট মূল্য 
যতখানি বোশ, সেইটাই হল শুরুতে আগ্রম দেওয়া পুঁজির থেকে প্রসারিত পাঁজর 
উদ্বৃত্ত । যখন অর্থ-রূপ থেকে পধাঁজকে শ্রম-প্রক্রিয়ার 'বাভন্ন উপাদানে রূপান্তরিত 
করা হয়োছল, গোড়াকার পঁজ তখন আস্তত্বের ভিন্ন ভিন্ন রূপ গ্রহণ করোছল 
মাত্র -- একাঁদকে উৎপাদনের উপায় এবং অপরাদকে শ্রমশক্তি। 

পীজর সেই অংশ. যার মধ্যে রয়েছে উৎপাদনের উপায়গুি, কাঁচামাল, সহায়ক 
্ব্যাদ ও শ্রমের হাতিয়ার, _- উৎপাদন প্রাক্রয়ার মধ্যে তার মূল্যের কোনো 
পারমাণগত পাঁরবর্তন ঘটে না। সেইজন্য আম একে বলছি পঃজির স্ছির অংশ, 
অথবা আরও সংক্ষেপে, স্থির পধাজ। 

অপরপক্ষে পাজর যে অংশাঁটর প্রাতাঁনাঁধত্ব করে শ্রমশাক্ত, উৎপাদন-প্রন্রিয়ার 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপোক্ষক উদ্ধৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৬৪ 


মধ্যে সেইটির মূল্যের পারবর্তন হয়। তা নিজের মূল্যের তুল্যমূল্য পুন- 
রুংপাদন করে এবং সেইসঙ্গেই উৎপন্ন করে আরও বোঁশ কিছু বা উদ্বত্ত-মূল্য, 
সেটার তারতম্যও হতে পারে, অবস্থা বিশেষে কম-বোঁশ হতে পারে। পাঁজর এই 
অংশ আঁবরত স্থির পারমাণ থেকে আঁস্থর পাঁরমাণে রূপাস্তারত হয়। এইজন্য 
আম একে বলছি পণজর আস্ছির অংশ, অথবা সংক্ষেপে, আস্ছির পঃজ। পংাজর 
যে একই উপাদানগাল শ্রম-প্রান্রিয়ার দৃষ্টকোণ থেকে যথাক্রমে _ বিষয়গত ও 
[বিষয়শগত উপাদান হিসেবে, উৎপাদনের উপায় ও শ্রমশীক্ত 'হসেবে প্রাতভাত হয়, 
সেইগীলই উদ্বত্ত-মূল্য সৃম্টির দৃক্টকোণ থেকে নিজেদের উপাস্থত করে স্থির 
ও আস্থর পণজ হিসেবে। 

উপরে প্ছির পাঁজর যে সংজ্ঞার্থ দেওয়া হল তাতে তার উপাদানগুঁলর মূল্য 
পারবর্তনের কোনো সম্ভাবনা আদৌ বাদ দেওয়া হয় ন। মনে করুন তুলোর 
দাম একাঁদন ৬ পেন্সে এক পাউণ্ড এবং পরের 'দন তুলোশস্যের ফলন কম হওয়ার 
ফলে হল এক 'শালংয়ে এক পাউন্ড । ৬ পেন্স দামে কেনা প্রীতি পাউণ্ড তুলো 
যাকে মূল্যবাদ্ধর পরে কাজে লাগানো হল, সেইটি উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে ১ শিলং 
মূল্য স্থানান্তরত করে; এবং যে তুলো মূজ্যবাদ্ধর আগেই সুতোয় পাঁরণত হয়েছে 
এবং হয়তো বাজারে সতোর্‌পে হাজির হয়েছে সৌটও উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে তার নিজের 
আঁদ-মূল্যের দুগণ স্থানান্তারত করে। কিন্তু এ কথা পাঁরচ্কার যেমূল্যের এইসব 
পাঁরবর্তন সুতোকাটা মারফৎ যে বার্ধত মূল্য তুলোর মূল্যের সঙ্গে যোগ হয় তার থেকে 
স্বতন্্। যাঁদ পূরনো তুলো থেকে আদৌ সুতো তোঁর না হত, তা হলে মূল্যবাদ্ধর পরে 
একেই এক পাউন্ড ৬ পেন্স দরে 'বান্রু না করে ১ শালং দরে 'বাক্র করা চলত। 
আধক্তু তুলো যত কম প্রণালীর মধ্যে দিয়ে যায়, এই ফল পাওয়া ততই নিশ্চিত 
হয়। সেইজন্য আমরা দেখতে পাই যে ফাটকাবাজরা এই 'নয়মে চলে যে, যখনই হঠাৎ 
কোনো মূল্যের পাঁরবর্তন হয়, তখন তারা সেই সব জনিস নিয়েই ফাটকা চালায় 
যাতে সব থেকে কম পাঁরমাণ শ্রম ব্যয় করা হয়েছে: অতএব তারা ফাটকাবাজি 
করে কাপড়ের বদলে বরং সুতোয় এবং সুতোর বদলে বরং তুলোর উপরেই । এই 
যে মূল্যের পাঁরবর্তন 'নয়ে আমরা আলোচনা করছি, এর সুচনা যে প্রীক্রয়ায় 
তুলো উৎপাদনের উপায়ের ভূমিকা পালন করে, এবং সেই হেতু যেখানে "স্ছুর পাঁজ 
[হসেবে কাজ করে, সেখানে নয়, পরস্তু যে প্রাক্রুয়ায় তুলো উৎপন্ন হচ্ছে সেইখানে । 
এ কথা সত্য যে একটি পণ্যের মূল্য তার মধ্যে অঙ্গীভূত শ্রমের পাঁরমাণ 'দয়ে 
নর্ধারত হয় কিন্তু এই পাঁরমাণটাই সামাজিক অবস্থার দ্বারা সীমাবদ্ধ । যে কোনো 
পণ্যের উৎপাদনে যাঁদ সামাঁজকভাবে প্রয়োজনীয় সময় পাঁরবার্তত হয়, - এবং 


অধ্যায় ৮। -- স্থির পাঁজ ও আঁচ্ছর পংাজ ২৬৫ 


খারাপ ফসলের পরে উৎপন্ন এক 'নার্দন্ট ওজনের তুলো, ভালো ফসলের সময়কার 
তুলোর চেয়ে বোঁশ শ্রমের পরচয়বাহী, _ তা হলে আগে থেকে মজুত এ একই 
শ্রেণীর সমস্ত পণ্য প্রভাবিত হয়, কারণ তারা, বলা যায়, একই গোষ্ঠীর এক একট 
ব্যাম্ট,* এবং কোনো একাঁট বিশেষ সময়ে তাদের মূল্য পারমাপ হয় সামাজিকভাবে 
প্রয়োজনীয় শ্রম 'দয়ে, অর্থাৎ সেই সময়ে বিদ্যমান সামাজিক অবস্থায় তাদের 
উৎপাদনে প্রয়োজনীয় শ্রম 'দিয়ে। 
শ্রমের হাতিয়ার, যন্ত্াি প্রীতির মূল্যও পরিবার্ততি হতে পারে; এবং সেইজন্য 
এদের দরূন উৎপন্ন দ্রব্যে মূল্যের যে অংশ স্থানান্তীরত হয়, তারও পাঁরমাণ বদলাতে 
পারে। কোনো নতুন উল্তাবনার ফলে যাঁদ এক বিশেষ ধরনের যন্ত্র অল্প শ্রম ব্যয় 
করে উৎপন্ন করা যায়, তা হলে পুরনো যন্লের কমবেশি অবচয় হয় এবং সেইজন্য 
তা উৎপন্ন দ্রব্যে সেই পাঁরমাণ কম মূল্য স্থানান্তারত করে । 'ক্তু এখানেও মূল্যের 
পরিবর্তনের উত্ভব ঘটছে যে প্রাক্রয়ায় যন্তাট উৎপাদনের উপায় হিসেবে কাজ করছে 
তার বাইরে । একবার এই প্রাক্রয়ার মধ্যে নিযুক্ত হলে যন্ত্র এই প্রান্রুয়া থেকে 
আলাদা-ভাবে তার ানজের মূল্যের চেয়ে বেশ মূল্য স্থানাস্তীরত করতে পারে না। 
যেমন উৎপাদনের উপায়ের মূল্যের পারবর্তন, এমন কি সেগ্দাল শ্রম-প্রান্রুয়ায় 
অংশ গ্রহণ করতে শুরু করার পরেও, স্থির পঁজ হিসেবে তাদের চারন্রের পাঁরবর্তন 
ঘটায় না, তেমান স্থির পাজ ও আস্ির পাঁজর অনুপাতে কোনো পারবর্তন 
ঘটলেও এই দুধরনের পুঁজির নিজ নিজ ক্রিয়াকে তা প্রভাবিত করে না। শ্রম- 
প্রার্ুয়ার কংকৌশলগত অবস্থার এতখান বৈপ্লাবক রুপান্তর হতে পারে যে অগে 
যেখানে ১৯০জন লোক ১০ট অজ্পমূল্যের যন্ত্রপাতি নিয়ে অপেক্ষাকৃত 
অল্পপাঁরমাণ কাঁচামাল কাজে লাগাত, সেখানে এখন একজন লোক একটি দামী 
যন্নের সাহায্যে শতগুণ বোঁশ কাঁচামাল '?নয়ে কাজ করতে পারে। শেষোক্ত ক্ষেত্রে, 
স্থির পুজি বলতে যা বাঁঝ সেই ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়গ্ালর মোট মূল্য, 
প্রভৃত পাঁরমাণে বাড়ে এবং এ একই সময়ে শ্রমশাক্তর জন্য নিয়োজত আঁস্ছির 
পুঁজ প্রচুর পাঁরমাণে কমে । এই বৈপ্লাবক পরিবর্তন কিন্তু স্থির ও আঁস্ছর পাঁজর 
মধ্যেকার কেবলমাত্র পাঁরমাণগত সম্পর্কের পারবর্তন ঘটায়, অথবা, সমগ্র পঠাঁজ 
কী অনুপাতে "স্থর ও আঁস্থর দু'ভাগে ভাগ হবে তার পাঁরবর্তন ঘটায়; কিস্তু 
এতে দুটির মূলগত পার্থক্য বিন্দুমান্ও প্রভাবিত হয় না। 


* এক প্রকারের সমস্ত দ্ুব্য একই সমূহ গঠন করে, যার দাম পৃথক সুযোগের বিশেষ শর্ত 
সাপেক্ষে নির্ধারত হয়" (75 [০56 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৮৯৩)। 


অধ্যায় ৯ 


পারচ্ছেদ ১। -- শ্রমশাক্তর শোষণের মাত্রা 


আগাম দেওয়া পরীজ 0. উৎপাদনের প্রাক্রয়ায় যে উদ্বত্ত-মূল্য সাঁন্ট করে, 
অথবা অন্য কথায়, পধাজ ০-র মূল্যের আত্মপ্রসার আমাদের 'ববেচনার জন্য উপাঁস্বৃত 
হয় প্রথমে একটি উদ্বস্ত হসেবে, উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য তার মধ্যে অঙ্গীভূত উপাদান- 
গুীলর মূল্যের চাইতে যতখাঁন বোৌশ, সেই পাঁরমাণ 'হসেবে। 

পতাজ &« দাট উপাদানে গাঠত : একাট হল, উৎপাদনের উপায়ের জন্য ব্যয়ত 
অর্থের পারমাণ ০ এবং অপরাট, শ্রমশাক্তর জন্য খরচ করা অর্থ ৮»; ০ বলতে 
বুঝাছ সেই অংশ যেট "স্থির পাজ হয়েছে এবং ৮ হল অপরাংশ যোট আসস্ছুর 
পাঁজ হয়েছে । অতএব প্রথমে, 95০1”, দম্টান্তস্বরূপ, যাঁদ সমগ্র আগাম দেওয়া 
পঃাঁজ হয় ৫০০ পাউন্ড স্টার্লং তা হলে এর অংশগ্াল এমন হতে পারে যাতে 
$০০ পাউণ্ড-৪১০ পাউন্ড "শ্থির+৯০ পাউন্ড আঁস্থর। উৎপাদনের প্রাব্রয়া যখন 
শেষ হয় তখন আমরা যে পণ্য পাই তার মূল্য (০+৮)+5 যেখানে $ হল উদ্বত্ত- 
মূল্য; অথবা আগেকার অঙ্কগুলি নিয়ে বলা যায় যে এই পণ্যের মূল্য হতে পারে 
(পাউন্ড ৪১০ "স্থুর+পাউন্ড ৯০ আস্থির)+পাউণ্ড ৯০ উদ্বত্ত। গোড়ার পাজ এখন 
পাঁরবার্তত হয়েছে ০ থেকে ০” &০০ পাউণ্ড থেকে &৯০ পাউণ্ভ। দুয়ের 
পার্থক্য হচ্ছে 5 অথবা ৯০ পাউণ্ড উদ্বত্ত-মূল্য। যেহেতু উৎপন্ন দ্রব্যের অঙ্গীয় 
উপাদানগাীলর মূল্য আগ্রম পাঁজর সমান, তাই এট বলা নিতান্তই পুনর্ীক্তমূলক 
যে উৎপাদনের অঙ্গীয় উপাদানগুলর মুল্যের চেয়ে উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের এই 
বাঁদ্ধটুক আগ্রম প:জর প্রসারের অথবা উৎপন্ন উদ্বত্ত-মূল্যের সমান। 

তা সত্বেও, এই পুনরাক্ত আমাদের আরও একটু পুঙ্খানুপুজ্থভাবে পরীক্ষা 
করতে হবে। যে দি জানসের তুলনা করা হচ্ছে তারা হল উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য 
এবং উৎপাদনের প্রীক্রুয়ায় ব্যবহৃত তার জঙ্গীয় উপাদানগুলির মূল্য। এখন আমরা 


অধ্যায় ৯। -- ডদ্বত্ত-মূল্যের হার ২৬৭ 


দেখোছ শ্ছির পুঁজির যে অংশাট শ্রমের হাতিয়ার সোট উৎপাদনে তার মূল্যের 
একটি ভগ্নাংশ মান্র স্থানান্তরিত করে এবং সেই মূল্যের বাঁক অংশটুকু সেই সমস্ত 
যল্পাতির মধ্যেই থেকে যায়। যেহেতু এই বাকি অংশ মূল্য গঠনে কোনো ভূমিকা 
পালন করে না, সেইজন্য বর্তমানে আমরা এঁটকে ববেচনা থেকে বাদ দতে 
পাঁর। একে হিসাবের মধ্যে ধরলে কোনো পার্থক্য হবে না। যেমন, আমাদের 
আগের দ্টান্তে ০০৪১০ পাউন্ড; মনে করুন যে এই অত্কটার মধ্যে ৩১২ 
পাউণ্ড কাঁচামালের মূল্য, ৪৪ পাউন্ড সহায়ক দ্রব্যাদর মূল্য, এবং &৪ পাউণ্ড 
্রাক্রিয়ার মধ্যে ক্ষয়ে যাওয়া যন্ত্ের মূল্য; এবং মনে করুন যে নিযুক্ত যল্পাতির 
মোট মূল্য ১০৫৪ পাউন্ড । এই শেষোক্ত অঙ্কের মধ্যে আমরা হিসাব করছি 
যে উৎপন্ন দ্রব্যের উৎপাদনের জন্য এসেছে মান্র ৫৪ পাউন্ড, যেট এ প্রক্রিয়ায় 
যন্ত্রপাতির ক্ষয় পাওয়া অংশের মূল্য; কারণ এইটুকুই মান্র উৎপন্ন দ্রব্যের মধ্যে 
ছেড়ে দেওয়া হচ্ছে। এখন বাঁক ১০০০ পাউন্ড, যা এখনো যন্দের মধ্যে রয়েছে, 
তাকেও যাঁদ আমরা উৎপন্ন দ্রব্যে স্থানান্তারত বলে ধার, তা হলে এর মূল্যকে 
আগাম মূল্যের অংশ হিসেবেও ধরা উচিত এবং সোঁদক 'দয়ে হিসাবের দুদকেই 
একে পাওয়া যাবে।* এইভাবে আমরা পাব একদিকে ১৫০০ পাউন্ড এবং 
অপরাঁদকে ১৫৯০ পাউণ্ড। এই দুয়ের 'বয়োগফল অথবা উদ্ত্ত-মূল্য এখনও 
৯০ পাউন্ড । অতএব এই রচনার পরবতার্ঁ সমস্ত অংশে আমরা মূল্যের উৎপাদনে 
আগ্রম দেওয়া স্থির পঁজ বলতে সর্বদা বুঝব, যাঁদ না অন্যরকম কথা স্প্ট করে 
বলা হয়, শুধু সেই মূল্যই যোট এ প্রাক্রিয়ায় প্রকৃতই ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়ের 
মূল্য। 

তাই যাঁদ হয়, তা হলে 935০+৮, এই সূব্রে ফরে আসা যাক, যে সন্রাটকে 
আমরা পরিবার্তত হতে দেখেছিলাম 0:5(০+৮)+৪, যেখানে 0 রূপান্তরিত 
হয়েছে ৮-তে। আমরা জান যে স্থির পাঁজর মূল্য স্ানাস্তারত হয়ে উৎপন্ন দ্রব্যে 
শুধু পুনরাবর্ভূত হয়। এইজন্য প্রান্তুয়ার ভিতরে যে নতুন মূল্য সত্যসত্যই সৃষ্ট 
হয়, সেই উৎপন্ন মূল্য, বা মূল্য-উৎপাদ, সেইাঁট উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের সমান নয়; 
এটিকে প্রথম দাম্টতৈ মনে হতে পারে, (০+৮)+৪ অথবা ৪১০ পাউন্ড "স্থির 
(০)+৯০ পাউণ্ড আস্থির (৮)+৯০ পাউন্ড উদ্বৃত্ত (5); কিন্তু এইটি তা নয়; বরং 


* 'যাঁদ আমরা নিয়োজিত স্থায়ী পজর মূল্যকে আগ্রম প:জির একটি অংশ বলে 'হসাব 
করি, তা হলে বছরের শেষে এই পাঁজর বাকি মূল্যকে বার্ধক পাওনার অংশ হিসেবে ধরতে হবে' 
(11510705, 271702165০1 2915/£641260719719, 2106৫. ১: 17017001)) 1896, ০. 269). 


তৃতীয় ভাগ । __ অনাপপোক্ষক উদ্বত্ত-মূলোর উৎপাদন ২৬৮ 


এট হল ”+5, অথবা ৯০ পাউন্ড আস্থর+৯০ পাউন্ড উদ্বত্ত; ৫৯০ পাউন্ড নয়, 
পরস্তু ১৮০ পাউপ্ড। যাঁদ ০50, অথবা অন্যভাবে বলা যায় যে, উৎপাদনের এমন 
কোনো শাখা যাঁদ থাকে যেখানে অতাত শ্রম দিয়ে তোর উৎপাদনের সকল উপায় 
পঃজপাঁতি বাদ 'দয়ে চলতে পারে, সেগুলি কাঁচামাল, সহায়ক দ্রব্য অথবা শ্রমের 
হাতিয়ার যাই হোক না, সেই পাঁজপাঁত যাঁদ শুধু শ্রমশাক্ত ও প্রকাতিদত্ত উপাদান 
ব্যবহার করে, তবে সেক্ষেত্রে উৎপন্ন দ্রব্যে স্থানাস্তারত করবার মতো কোনো "স্থির 
পুঁজ থাকে না। উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের এই অংশ, অর্থাৎ আমাদের দ্টান্তের 
৪১০ পাউন্ড তা হলে বাদ যাবে, কিন্তু নতুন যে মূল্য তোর হয়েছে, বা উৎপন্ন 
মূল্য, যার অওকটা ১৮০ পাউন্ড এবং যার মধ্যে আছে ৯০ পাউণ্ড উদ্বত্ত-মূল্য,₹_ 
এইটির পারমাণ ঠিক ততখাঁনই থাকবে যতখানি থাকত ০ কল্পনীয় সর্বোচ্চ 
মূল্যের ধারক হলে। আমরা পেতাম ০5(09+*)-৮ অথবা ০ প্রসারত মূল্যের 
পরাজ-৬+5 এবং সেইজন্য আগের মতোই 0/-05$1 অপরপক্ষে যাঁদ 550 
হয়, কিংবা অন্য কথায়, আঁস্থর পাঁজর রূপে যার মূল্য আগ্রম দেওয়া হয়েছে সেই 
শ্রমশাক্ত যাঁদ শুধু তার সমতুল্য উৎপন্ন করত, তা হলে আমরা পেতাম 
05০+৮, অথবা 0 উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য-(০+৮)+0, অথবা 9501 এক্ষেত্রে 
আগ্রম দেওয়া পুঁজ তার মূল্য বাড়াত না। 

আগের পর্যালোচনা থেকে আমরা জানতে পার যে উদ্্ত-মূল্য হল 
-এর মূল্য পাঁরবর্তনের ফল, পাঁজর যে অংশটি শ্রমশক্ততে রূপান্তরিত হয়, 
সেটি তারই ফল: অতএব ৮+$-৮+৬ অথবা ৮ এবং তৎসহ *-এর বাদ্ধি। কন্তৃ 
কেবলমান্র ৮-ই যে পাঁরবার্তত হয় সেই ঘটনা এবং যে অবস্থার মধ্যে সেই 
পাঁরবর্তন ঘটে, এই সবই এই ব্যাপারে চাপা পড়ে যে, পঞঁজর পরিবর্তনশীল 
অংশের বাঁদ্ধর ফলে আগাম দেওয়া সমগ্র পাঁজর পরিমাণও বাড়ে। সূচনায় যা 
ছিল ৫০০ পাউণ্ড, তা হয়ে ওঠে &৯০ পাউন্ড । অতএব আমাদের অনুসন্ধান 
থেকে সঠিক ফল পেতে হলে, উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য থেকে সেই অংশকে আলাদা 
রাখব যার মধ্যে শুধু স্থির পঁজর আঁবর্ভাব হয় এবং সেইজন্যই "স্থির প:ঁজকে 
ধরব শুন্যের সমান বলে, ০501 এইটি গাঁণতশাস্ের একটি নিয়মের প্রয়োগমান্, 
যখনই আমরা শুধু যোগ এবং 'বয়োগঁচিহ 'দয়েই পরস্পরের সঙ্গে সম্পাক্তি 
স্ছর ও আস্ছুর রাঁশ 'নয়ে কাজ কার, তখন তা প্রযুক্ত হয়। 

আস্থর পাঁজর গোড়াকার রূপ নিয়ে আরও একাট অস্দাবধা দেখা দেয়। 
আমাদের দ্টান্তে 058১০ পাউন্ড স্থর+৯০ পাউণ্ড আঁস্থর+৯০ পাউণ্ড 
উদ্বৃত্ত; কিন্তু ৯০ পাউন্ড একটি 'নাদন্ট এবং সেইজন্য '"স্ছুর পাঁরমাণ; তাই 


অধ্যায় ৯। __ ডদ্বত্ত-মূল্যের হার ২৬৯ 


পাঁরবর্তনশীল মনে করা অসঙ্গত বলে মনে হতে পারে। কিন্তু বস্তুত ৯০ পাউন্ড 
আঁস্থর, এই কথাঁট এখানে প্রতীকস্বরৃ্প, তাতে বোঝায় এই যে. এই মূল্য 
একা প্রান্রয়ার মধ্য 'দিয়ে যায়। শ্রমশাক্তর ক্রয়ে বানয়োজত পাঁজর অংশটি 
হল এক 'নাঁদ্ট পাঁরমাণ বাস্তবাঁয়ত শ্রম, ক্রয় করা শ্রমশাক্তর মূল্যের মতোই 
একট "স্থির মূল্য । কিন্তু উৎপাদনের প্রাক্রয়ায় ৯০ পাউন্ড-এর জায়গায় আসে 
কর্মরত শ্রমশীক্ত. মৃত শ্রমের জায়গা নেয় জীবন্ত শ্রম, নিশল একটা 'কছুর 
জায়গা নেয় প্রবহমান একটা ছু, একটি স্থির 'জনিসের জায়গা নেয় একাঁট 
আসশ্ছর জনস। ফলে হয় *-এর পুনরুংপাদন এবং তার সঙ্গে যুক্ত হয় ৬-এর 
কিছুটা বাদ্ধ। পঞীজবাদী উৎপাদনের দৃন্টকোণ থেকে তা হলে সমগ্র প্রাক্রয়াট 
প্রাতভাত হয় শ্রমশাক্ততে রূপান্তীরত গোড়াকার স্থির মূল্যের স্বতঃস্ফূর্ত 
পাঁরবর্তন হিসেবে । প্রীক্রিয়া ও তার ফল উভয়ই এই মূল্য থেকেই আসছে বলে 
মনে হয়। অতএব '৯০ পাউন্ড আস্র পঠীঁজ' অথবা 'এত পাঁরমাণ স্বয়ং-প্রসারী 
মূল্য, এই ধরনের ভাষার ব্যবহার যাঁদ স্বাঁবরোধী মনে হয়, তা এইজন্যই যে 
এগ্লি পঃঁজবাদণী উৎপাদনেরই অন্তার্নীহত একাঁট বিরোধকে প্রকাশ করে। 

প্রথম দৃম্টিতে এইভাবে স্থির পাঁজকে শূন্যের সঙ্গে সমীকরণ অদ্ভুত মনে হয়। 
তবু আমরা প্রত্যহ এই কাজই করছি। যেমন, যাঁদ আমরা তুলোশল্প থেকে 
ইংলণ্ডের মুনাফার পাঁরমাণ 'হসাব করতে চাই. তা হলে প্রথমেই আমরা মার্কন 
যুক্তরাষ্ট্র, ভারত, মিশর ও অন্যানা দেশকে দেওয়া তুলোর দাম বিয়োগ করি; 
অন্য কথায়, উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের মধ্যে পুঁজির যে অংশের মূল্য শুধু 
পুনরাবর্ভূত হয়, সোঁটকে দেখানো হয়-0 বলে। 

অবশ্য পাঁজর যে অংশ থেকে উদ্বত্ত-মূল্যের সৃম্টি এবং যার মূল্যের 
পাঁরবর্তন এর মাধ্যমে প্রকট হয় শুধু তার সঙ্গেই নয়, পরস্তু মোট আগ্রম 
পহাজর সঙ্গেও উদ্বত্ত-মূল্যের অনুপাত অর্থনৈতিক দক থেকে অত্যন্ত গুরুত্বপূর্ণ । 
সেইজন্য আমরা তৃতীয় পর্বে এই অনুপাত সম্বন্ধে বদ আলোচনা করব। 
পহজর একাঁট অংশকে শ্রমশক্তিতে পরিণত হয়ে নিজের মৃল্যকে বাড়াবার 
সুযোগ দেওয়ার জন্য পাঁজর অপর অংশকে উৎপাদনের উপায়ে পাঁরণত করা 
প্রয়োজন। আঁস্থর পধাজ যাতে তার কাজ সম্পন্ন করতে পারে সেইজন্য যথোঁচিত 
অনুপাতে "স্থির প্াজ আগাম দেওয়া চাই, অনুপাতটি প্রাতিটি শ্রম-্রাক্রিয়ার 
বশেষ কৃংকৌশলগত অবস্থার দ্বারা 'নধাঠরত হয়। রাসায়ানক প্রক্রিয়ায় বকষল্ত্ 
ও অন্যান্য পান্রের প্রয়োজন আছে বলেই রসায়নাবদ তার বিশ্লেষণের ফলাফলে 
সেগুলিকে উল্লেখ করতে বাধ্য হন না। যাঁদ অন্য সব ব্যাপার বাদ 'দয়ে মূল্য 


তৃতীয় ভাগ। -__ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৭০ 


সৃঁন্টর সম্পর্কে এবং মূল্যের পাঁরমাণগত পাবিবর্তনের সম্পর্কে উৎপাদনের 
উপায়গুঁলর দিকে নজর 'দই, তা হলে সেগুলি দেখা দেয় নিতান্তই সেই বস্তু- 
উপাদান হিসেবে, যার মধ্যে মূল্যের শ্রষ্টা শ্রমশক্ত নিজেকে অঙ্গীভূত করে। 
প্রকৃতি, কংবা এই বন্তাটর মূল্য, কারোই কোনো গুরুত্ব নেই। সেখানে একমান্র 
প্রয়োজন এই যে উৎপাদনের প্রান্রুয়ার মধ্যে ব্যায়ত শ্রম বিশোষত করার মতো 
যথেন্ট পরিমাণ যোগান যেন থাকে । এই যোগান স্থির থাকলে, বস্তুর দামের 
ওঠানামা হতে পারে অথবা এমন কি জমি ও সমুদ্রের মতো তার নিজস্ব কোনো 
মূল্য নাও থাকতে পারে, 'কন্তু মূল্যসৃন্টি অথবা মূল্যের পাঁরমাণগত পাঁরবর্তনের 
উপরে এর কোনো প্রভাব থাকবে না।* 

সর্বপ্রথম আমরা ্ির পঁজকে শৃন্যের সঙ্গে সমীকরণ কাঁর। ফলে আগাম 
প$াঁজ ০+৮ থেকে কমে হয় ৮” এবং উৎপন্ন দ্রব্যে মূল্য হিসেবে (০+৮)+5 না পেয়ে 
আমরা পাই নতুন উৎপন্ন মূল্য (৮+5)। যাঁদ নতুন উৎপন্ন মূল্য-১৮০ পাউণ্ড, 
ফলত যে অঙ্কটি এ প্রক্রিয়ায় ব্যায়ত সমগ্র শ্রমের পরিচায়ক, তা হলে তা থেকে 
৯০ পাউন্ড আস্ছির পধাজর মূল্য বিয়োগ করলে থাকে বাঁক ৯০ পাউন্ড উদ্বৃত্ত- 
মূল্যের পরিমাণ। এই ৯০ পাউন্ড অঙ্কাট অথবা ৪ উৎপন্ন উদ্বত্ত-মৃল্যের 
অনাপোক্ষক পাঁরমাণ প্রকাশ করে। উৎপন্ন আপোক্ষিক পাঁরমাণ অথবা আঁস্থর 
পজর বৃদ্ধির শতকরা হার, স্পম্টতই 'নিধ্যারত হয় উদ্বত্ত-মূল্য ও আঁস্থর 
পাঁজর অনুপাত "য়ে, অথবা একে প্রকাশ করা হয় -১ দিয়ে। আমাদের 
দম্টান্তে এই অনুপাত হচ্ছে ১৯০/৯০, যাতে আমরা ১০০ শতাংশ বাঁদ্ধ পাই। 
আঁস্ছর পাঁজর এই আপোক্ষিক বৃদ্ধি অথবা উদ্বত্ত-মূল্যের আপেক্ষিক পাঁরমাণকে 
আমি বলাছ 'উদ্বত্ত-মূল্যের হার'1** 

আমরা দেখেছি যে শ্রামক তার শ্রম-প্রাক্রয়ার একট অংশে কেবল তার 
শ্রমশীক্তর মূল্য উৎপন্ন করে, অর্থাং তার জনবনযান্রার উপকরণগ্ীলর মূল্য 


* দ্বিতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা। যে ব্যাপারাট লুক্লেটিয়া্‌ বলেছেন তা স্বতগাঁসদ্ধ: 
1011 [99556 ০6211 06 0107110, -_ শুন্য থেকে 'কছুই সৃষ্ট করা যায় না (লুক্রেটিয়াস। 'বস্ত্ীনচযের 
উৎস সম্পকে” প্রথম বই। __ সম্পাঃ), মূল্যের সৃষ্টি শ্রমশাক্তরই শ্রমে রূপান্তর । শ্রমশাক্ত 'নজে 

** এইভাবেই ইংরেজরা 481৩ ০£ 79:0ঠিড5 786. 06 10০765৮ [মুনাফার হার” “সুদের 
হার'] কথাগুলি ব্যবহার করে। তৃতীয় পর্বে আমরা দেখব ষে উদ্বত্ত-মূল্যের নিয়মের সঙ্গে পাঁরচিত 
হলেই মুনাফার হার রহস্যজনক ব্যাপার থাকে না। প্রক্রিয়াটি উল্টালে আমরা দুটির কোনোটিকেই 
বুঝতে পারব না। 


অধ্যায় ৯। _- উদ্বত্ত-মূল্যের হার ২৭১ 


সৃস্টি করে। শ্রীমকের কাজ যেহেতু সামাঁজক শ্রমাবভাজন-ীভাত্তক একট ব্যবস্থার 


অঙ্গ, সেইজন্য সে যে সব অত্যাবশ্যক সামগ্রী ভোগ করে সেগ্াল 'নজেই 
উৎপন্ন করে না; তার বদলে সে একাঁট বিশেষ পণ্য উৎপন্ন করে, দম্টান্তস্বর্প 


ধরা যায় সুতো, যার মূল্য এসব অত্যাবশ্যক সামগ্রীর স্মান অথবা এগ্যাল 
ক্রয় করতে যে অর্থ লাগে তার মুল্যের সমান। এই উদ্দেশ্যে নিয়োজত তার 
দৈনিক শ্রমের অংশ প্রত্যহ তার গড়ে যেসব অত্যাবশ্যক সামগ্রী প্রয়োজন তার 
মূল্যের সমানুপাতে, অথবা, একই কথা, সেগ্াল উৎপন্ন 'করতে গড়ে যে 
শ্রম-সময় দরকার হয় তার সমানুপাতে বোঁশ বা কম হবে। যাঁদ গড় হিসেবে 
এ সমস্ত অত্যাবশ্যকীয় সামগ্রঁর মূল্য ৬ ঘণ্টার পাঁরশ্রমের সমান হয়, তা হলে 
একজন শ্রমিককে গড়ে এ মূল্য উৎপন্ন করার জন্য ৬ ঘন্টা কাজ করতে হবে। 
সে যাঁদ কোনো পঠঁজপাঁতর জন্য না করে নিজেই নিজের জন্য স্বাধশনভাবে কাজ 
করত, তা হলেও অন্যান্য সব ব্যাপার একই রকম হলে, তাকে তার শ্রমশাক্তর 
মূল্য উৎপন্ন করার জন্য এবং তার দ্বারা তার জীবনধারণ বা তার পুনরুৎপাদন 
অব্যাহত রাখার উদ্দেশ্যে প্রয়োজনীয় জীবনধারণের উপায় পাওয়ার জন্য এ 
কয় ঘণ্টা শ্রম করতেই হবে। কিস্তী আমরা দেখোছ, দিনের শ্রমের যে অংশ 
দিয়ে সে ানজের শ্রমশাক্তর মূল্য, ধরুন ৩ 'শালং, উৎপন্ন করে, সেই সময়ে 
সে উৎপন্ন করে ইতিমধ্যেই পাজপাঁত যা তাকে আগ্রম* "দিয়েছে তার সেই 
শ্রমশাক্তর মূল্যের সমতুল্য মাত্র; নতুন যে মূল্য সূম্টি হচ্ছে সোঁট কেবলমান্র 
আগাম দেওয়া আশ্থুর পঠাঁজর স্থান পূরণ করছে । এই ঘট্টনার জন্যই মনে হয় 
যে ৩ শালংএর নতুন মূল্যের উৎপাদন যেন একাটি পুনরনুৎপাদন মান্র। অতএব 
কাজের 'দনের যে অংশে এই পুনরুৎপাদন ঘটে, তাকে আমি বলাছ 'আবাঁশ্যক' 
শ্রম-সময় এবং এই সময়ে ব্যায়ত শ্রমকে বলছি 'মআবাশ্যক' শ্রম।** এইট 


* [তৃতীয় জার্মান সংস্করণে সংযোজত টকা । লেখক এখানে অর্থনীতিতে চলাঁত ভাষা 
ব্যবহার করেছেন। স্মর্তব্য যে ১৮২ পৃজ্টাতে (এই সংস্করণে ২২১৯- ২২২ পৃঃ) দেখানো 
হয়েছে যে বাস্তবক্ষেত্রে শ্রীমকই. প্াীজপাঁতিকে 'আগাম' দেয়, পধাজপাঁত শ্রামককে দেয না।- ফর. ] 

** এই রচনায় এতক্ষণ পর্যন্ত আমরা 'আবাশ্যক শ্রম-সময়' কথাটি দিয়ে বোঝাতে চেয়োছ 
একাঁট 'নার্দন্ট সামাঁজক অবস্থায় যে কোনো পণ্যের উৎপাদনে প্রস্ত্রোজনীয় সময়কে । অতঃপব 
আমরা শ্রমশাক্ত বলতে যে বিশেষ পণ্য বুঝ তার উৎপাদনে প্রয়োজনশিয় সময় বোঝাতেও ব্যবহার 
করব। একই পাঁরভাষা 'বাভন্ন অর্থে ব্যবহারে অস্বীবধা আছে কিস্তু কোনো বিজ্ঞানের ক্ষেত্রেই তা 
পুরোপুরি এড়ানো যায় না। দণ্টান্তস্বরূপ, যেমন গাঁণতশাস্ত্রের উচ্চ ও 'নম্নতর শাখাগাীল 
তুলনীয়। 


তৃতীয় ভাগ । _- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৭২. 


শ্রীমকের পক্ষে আবাশ্যক এইজন্য যে এইটি তার শ্রমের বিশেষ সামাঁজক রূপ 
থেকে স্বতন্ত্র; প:জি এবং পাজপাঁতিদের জগতেও আবাশ্যক, কারণ শ্রামকের 
আস্তত্বের স্থায়ত্বের উপর তাদেরও আস্তত্ব নির্ভর করে। 

শ্রম-প্রক্রিয়ার দ্বিতীয় পর্বে যখন তার শ্রম আর আবাঁশ্যক শ্রম নয়, তখনো 
অবশ্য শ্রামক শ্রম করে, শ্রমশাক্ত ব্যয় করে; কিস্তু তার শ্রম এখন আবাশ্যক 
শ্রম না হওয়ায় নিজের জন্য সে কোনো মূল্য সৃষ্ট করে না। সে সৃন্টি করে 
উদ্ধত্ত-মূল্য যেট পুজপাতর কাছে শূন্যতা থেকে সাঁষ্ট হওয়া একটি শজাঁনসের 
মতোই মনোমুগ্ধকর । কাজের দিনের এই অংশের নাম 'দচ্ছি উদ্বৃত্ত শ্রম-সময় 
এবং সেই সময়ে ব্যয়িত শ্রমের নামকরণ করছি উদ্বৃত্ত-শ্রম (90170103 1209) । 
উদ্ত্ত-মূল্য সম্পর্কে সাঠক উপলান্ধর জন্য তাকে শুধুই উদ্বত্ত শ্রম-সময়ের 
জমাট-বাঁধা রূপ হিসেবে, আর কিছু না শুধু বাস্তবায়ত উদ্বত্ত-শ্রম হসেবে 
কল্পনা করা ঠিক ততখানিই গুরুত্বপূর্ণ, ঠিক যেমন গুরুত্বপূর্ণ মূল্যের 
যথাযথ উপলাবধর জন্য তাকে শুধুই এত ঘণ্টার শ্রমের জমাট-বাঁধা রূপ হিসেবে, 
আর 'কছু না শুধু বাস্তবায়ত শ্রম হিসেবে কল্পনা করা। সমাজের 'বাভন্ন 
অর্থনৌতক রূপের মধ্যে, যেমন দাস-শ্রমাভাত্তক সমাজ ও মজ:রি-শ্রমাভীত্তক 
সমাজের মধ্যে মৌলক পার্থক্য শুধু সেই প্রণালীর মধ্যেই, যে প্রণালীতে উভয় 
ক্ষেত্রেই প্রকৃত উৎপাদক অর্থাৎ শ্রীমকের কাছ থেকে এই উদ্বত্ত-শ্রম আদায় করে 
নেওয়া হয়।* 

যেহেতু একাঁদকে অস্ছির পঃঁজর মূল্য ও সেই পুঁজ দিয়ে কেনা শ্রমশীক্তর 
মূল্য সমান এবং এই শ্রমশক্তির মূল্যই কর্মদবসের আবাঁশ্যক অংশ নির্ধারত 


* মং ভিলহেম্ম থুঁসডাইডস্‌ রোশার [৩৭] গোটশেডেব 1৩৮] প্রাতিভাময়তার পাঁরচষ 
গদয়েছেন। তান এই গুরুত্বপূর্ণ আবন্কার করেছেন যে, একাঁদকে, যাঁদ বত্মানে পরাজপাঁতব 
িতব্যয়তার দর্‌ন উদ্বত্ত-মূল্য বা উদ্বত্ত-উৎপাদ হয় এবং ফলত প:জর সণ্য়ন হয. তা হলে অন্যাদকে 
সভ্যতার 'নম্নতম স্তরগ্ীলতে শাক্তমানবাই দূর্বলদের মিতব্যয়ী হতে বাধা করে (পূর্বোক্ত রচনা, 
পৃ ৮২, ৭৮)। কোন 'ীজানসের 'মিতব্যয় ঃ শ্রম? অথবা অপ্রয়োজনণয় বাড়ীত ধনদৌলত যাব 
কোনো আস্তত্বই নেই; কোন প্রেরণা থেকে রোশারের মতো ব্যাক্তরা উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাঁত্তব 
ব্যাখ্যা করতে 'গয়ে প্রায় সেইসব য্াযাক্তর পুনরাবাত্ত করছেন যেগুলি উদ্বৃত্ত-মূল্য ভোগদখলের 
কমবেশি অন্মোদনযোগ্য যুক্ত হিসেবে পণজপাঁতিরা ব্যবহার করে 2 তার কাবণ, নিজেদের প্রকৃত 
অজ্ঞতা ছাড়াও মূল্য ও উদ্ধত্ত-মৃল্যের বিজ্ঞানসম্মত বিশ্লেষণ সম্পকে, এবং এমন একটা 
ফল পাওয়া সম্পর্কে তাদের কুণ্ঠাপূর্ণ শঙ্কা, যেটা সন্তবত শাসকবর্গের কাছে পুরোপ্দার রুচিকর 
হবে না। 
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করে; এবং যেহেতু অপরাঁদকে, উদ্বত্ত-মূল্য কর্মদবসের উদ্ধত অংশ দিয়ে 
নির্ধারত হয়, সেইহেতু উদ্ধত্ত-মূল্য ও আঁস্থর পুঁজির মধ্যে ষে অনুপাত, 
উদ্বত্ত-শ্রম ও আবাশ্যক শ্রমের মধ্যেও ঠিক সেই একই অনুপাত, অথবা, ভাষাস্তরে, 


5. _ উদ্ধৃত্ত-শ্রম উদ্বত্ত-শ্রম 
উ্ধত্ত-মনূল্যের হার ----ভাবক শর দ্ট অন্পাতই -- এবং ভাপ ক লি 


'বাঁভন্নভাবে একই 'জানস বোঝায়; একটি ক্ষেত্রে বাস্তবায়িত, অঙ্গীভূত শ্রম এবং 
অপরক্ষেত্রে জীবন্ত, গাঁতিশীল শ্রম। 

অতএব, 44 
কর্তৃক শ্রীমক শোষণের মান্রার যথাযথ প্রকাশ ।* 

আমাদের দণ্টান্তে আমরা ধরে নিয়োছলাম যে উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্য-৪১০ 
পাউণ্ড স্থির৯০ পাউন্ড আস্থর+৯০ পাউন্ড উদ্বত্ত, এবং আগাম পঞীজ-৫০০ 
পাউন্ড । যেহেতু উদ্বত্ত-মূল্য-৯০ পাউণ্ড এবং আগাম পণজ-৫০০ পাউন্ড, 
সেইজন্য হিসাবের সাধারণ পদ্ধতি অনুযায়ী আমরা উদ্বত্ত-মূল্যের হার (যেটা 
সাধারণত মুনাফার হারের সঙ্গে গোলমাল করা হয়) পাই ১৮ শতাংশ, হারাট 
এতই নিচু যে কোর ও অন্যান্য সামঞ্জস্যবাদী এতে সম্ভবত একটু আনন্দমি শ্রত 
বিস্ময় বোধ করবেন। 'ক্তু আসলে, উদ্বত্ত-মূল্যের হার অথবা ₹ 
সমান নয়, বরং -এর সমান; অতএব ৯০/৫০০ নয়, এটি হচ্ছে ৯০/৯০ কিংবা 


১০০ শতাংশই অর্থাৎ শোষণের আপাতদৃজ্ট মাত্রার চাইতে পাঁচ গুণ বোশ। 
যাঁদও, আমাদের অন্যামত ক্ষেত্রে, আমরা কর্মদবসের সাঠক মেয়াদ জান না 
এবং শ্রম-প্রক্রিয়ার কার্কালও কত দন বা কত সপ্তাহ জান না এবং নিযুক্ত 


শ্রীমকদের সংখ্যাও জান না. তবু উদ্ত্ত-মূল্যের হার -- তার সমার্থজ্ঞাপক সত্র 


_উদ্-তরম_ মারফত আমাদের কাছে কর্মদবসের দঁটি অংশের মধ্যেকার 
আবশ্যিক শ্রম 


সম্পর্ক সাঠকভাবে প্রকাশ করে দেয়। সম্পকণট এক্ষেত্রে সমপারমাণের এবং হারটা 


* 'স্বতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা। যাঁদও উদ্ধত্ত-মূল্যের হার শ্রমশাক্তর শোষণের মাত্রার 
যথাযথ প্রকাশ, তবু কোনক্রমেই এতে শোষণের অনাপোক্ষক পাঁরমাণ প্রকাঁশত হয় না। 
দৃণ্টান্তস্বরূপ, যাঁদ আবাঁশ্যক শ্রম-& ঘণ্টা এবং উদ্বত্ত-শ্রম-৫ ঘণ্টা, তা হলে শোষণের মা্লান১০০ 
শতাংশ । এখানে শোষণের পারমাণ পারমাপ করা হচ্ছে & ঘণ্টা "দয়ে। যাঁদ অপরাঁদকে আবাঁশ্যক 
শ্রম-৬ ঘণ্টা এবং উদ্বত্ত-শ্রম-৬ ঘণ্টা হয়, তা হলে শোষণের মান্রা আগের মতোই ১০০ শতাংশ 
থাকে কিন্তু শোষণের আসল পাঁরমাণ ২০ শতাংশ বাড়ে, ৫ ঘণ্টা থেকে বেড়ে ৬ ঘণ্টা হয়। 





"এর 
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হল ১০০ শতাংশ। অতএব এ কথা সস্পম্ট যে-আমাদের দম্টান্তে শ্রাীমক তার 
[দিনের অর্ধেকটা নিজের জন্য কাজ করে, বাকি অর্ধেক পঁজপাতির জন্য কাজ 
করে। 


অতএব উদ্বন্ত-মূল্যের হার হিসাব করার পদ্ধাতি, সংক্ষেপে, নিম্নরূপ । 
আমরা উৎপন্ন পণ্যের মোট মূল্য নিই এবং এর মধ্যে স্থির পণীজ, যা শুধু তাতে 
পুনরাবির্ভীত হয়, তাকে ধার শৃন্য। অবাঁশষ্ট থাকে শুধু সেই মূল্য যেটুকু 
পণ্য উৎপন্ন করার প্রক্রিয়ায় প্রকৃতই সৃন্ট হয়েছে। যাঁদ উদ্ত্ত-মূল্যের পাঁরমাণ 
নার্দন্ট থাকে, তা হলে এই অবাঁশম্ট থেকে তা বাদ দিলেই পাওয়া যাবে আস্ছর 
পঁজ। এবং ঠিক উল্‌টোটাও হতে পারে, যাঁদ আস্ির পাঁজর পাঁরমাণ 'নাদর্ট 
থাকে, এবং উদ্ধত্ত-মূল্য বার করা আমাদের দরকার হয়। যাঁদ দুটোই বনাদর্ট 
থাকে, তা হলে আমাদের করতে হবে শন্ধ শেষ কাজটি, যথা, - আস্থির পাঁজর 
সঙ্গে উদ্বত্ত-মূল্যের অন্দপাতটা হিসাব করতে হবে। 

যাঁদও পদ্ধাতাট খুবই সরল, তবু এট অসঙ্গত হবে না যাঁদ পাণঠকবর্গকে 
কয়েকাঁট দ্টান্ত দ্বারা এর প্রয়োগ সম্পর্কে অন্তার্নীহত নতুন তত্বগুঁল 
অনুশীলন করানো যায়। 

প্রথমে আমরা নেব সৃতোকাটার একটি কারখানার দণ্টান্ত যেখানে ১০,০০০টি 
টাকু আছে, যেখানে মাঁক্ন তুলো থেকে ৩২ নম্বরের সুতো কাটা হচ্ছে এবং 
প্রাত টাকু এক সপ্তাহে এক এক পাউন্ড সুতো উৎপন্ন করছে। আমরা ধরে 
নাচ্ছ অপচয় ৬%। এই অবস্থায়, ১০,৬০০ পাউন্ড তুলো প্রাত সপ্তাহে খরচ 
হয়, তার মধ্যে ৬০০ পাউন্ড অপচয় হয়। এাঁপ্রল ১৮৭১-এ তুলোর দাম ছিল 
প্রাতি পাউন্ড ৭& পেন্স, অতএব কাঁচামালের জন্য খরচ হয় মোটামুটি ৩৪২ 
পাউণ্ড স্টার্লং। ১০,০০০ টাকু এবং আনুষাঙ্গক যন্ত্রপাতি ও যন্ত্রের চালনাশাক্তর 
দরুন, ধরা যাক যে, টাকু প্রাতি এক পাউণ্ড স্টাঁলং খরচ হয়, যার মোট পারমাণ 
১০,০০০ পাউগ্ড স্টার্লং। যল্প্রক্ষয় ধরাছ ১০ শতাংশ অথবা বার্ক ১০০০ 
পাউণ্ড স্টার্লং -- সপ্তাহে ২০ পাউন্ড স্টাঁলৎ। বাঁড়ভাড়া ধরাছ বার্ষক ৩০০ 
পাউণ্ড স্টার্লং অথবা সপ্তাহে ৬ পাউণ্ড স্টার্লং। কয়লার খরচ (সূচকে বার্ণত 
১০০ অশ্বশক্তির জন্য ৬০ ঘণ্টার মধ্যে প্রাতি ঘণ্টায় অশ্বশক্তপিছু ৪ পাউন্ড 
কয়লা এবং কারখানাটি উত্তপ্ত রাখবার জন্য কয়লার খরচ ধরে) সপ্তাহে ১৯ টন 
প্রাত টন ৮ 'শাঁলং ৬ পেন্স দরে ধরলে দাঁড়ায় সপ্তাহে ৪ ১৯/২ পাউন্ড স্টাঁলং; 
গ্যাসের দরুন সপ্তাহে ১ পাউন্ড স্টার্লং এবং তেল প্রভাতির জন্য সপ্তাহে 
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9ই পাউন্ড স্টার্লং। উপরোক্ত সহায়ক দুব্যাঁদর মোট দাম সাপ্তাহক ১০ পাউন্ড 
স্টার্লং। অতএব সপ্তাহের উৎপন্ন পণ্যের মূল্যের মধ্যে স্থির অংশাঁট হল ৩৭৮ 
পাউন্ড স্টার্লং। মজুরর পারমাণ সপ্তাহে ৫২ পাউন্ড স্টার্লং। সুতোর মূল্য 
পাউন্ড প্রাতি ১২ই পেন্স হিসাবে ১০,০০০ পাউণ্ডের মূল্যের হিসাব পাই ৫১০ 
পাউণ্ড স্টার্লং। অতএব এই ক্ষেত্রে উদ্বর্ত-মূল্য হল ৫১০ পাউন্ড _- ৪৩০ 
পাউণ্ড-৮০ পাউন্ড । উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের স্থির অংশটি আমরা ধরছি, 
কারণ মূল্যসৃষ্টিতে এর কোনো ভূমিকা নেই। তা হলে সাপ্তাহক সন্ট মূল্য 
হিসেবে বাঁক থাকে ১৩২ পাউণ্ড, যান৫&২ পাউন্ড আঁস্থর+৮০ পাউণ্ড উদ্বৃত্ত । 
সৃতরাং উদ্বত্ত-মূল্যের হার হল ৮০/৫২-১৫৩ ১১/১৩%। গড় শ্রমের একাঁট 
১০ ঘণ্টার কর্মদবসে ফলটা হয়: আবাঁশ্যক শ্রম-৩ ৩১/৩৩ ঘণ্টা এবং উদ্ব্ত- 
শ্রম-৬ ২/৩৩ ঘণ্টা ।* 

আরও একাঁট দ্টান্ত। জ্যাকব ১৮১৫ সাল সম্পর্কে নিম্নোক্ত হিসাব 
দিয়েছেন 1৩৯]। বাভন্ন বিষয়ে মানয়ে নেবার জন্য কয়েকাট পূর্ববতাঁ 
অদলবদলের দরুন এই হিসাবাঁটি খুবই অসম্পূর্ণ তবু আমাদের কাজ চলার 'দিক 
দিয়ে তা যথেস্ট। এতে তান ধরে 'নয়েছেন যে এক কোয়ার্টার গমের দাম ৮ 
শালং এবং প্রীতি একরে গড় ফলন ২২ বুশেল। 


প্রাত একরে উৎপন্ন মূল্য 
বীজ (গম) ১ পাউন্ড ৯ শালং দশমাংশ, রেট ও কর ১ পাউন্ড ১ শালং 


সাব . . ,. ২ পাউণ্ড ১০ শালং জামব খাজনা . ., ১ পাউন্ড ৮ শাঁলং 
মজুরি . . . . ৩ পাউন্ড ৯০ শিলং কৃষকের মুনাফা ও সুদ ১ পাউন্ড ২ 'শালং 
মোট . . .. ৭ পাউন্ড ৯ শশালং মোট . . ১১, ৩ পাউন্ড ১১ 'শালং 


যাঁদ উৎপন্ন দ্রব্যের দামকে তার মূল্যের সমান ধরে ীনই, তা হলে এখানে 
আমরা দোঁখ, যে উদ্ধত্ত-মূল্য, মুনাফা, সদ, খাজনা প্রভাতি 'বাঁভন্ন খাতে ভাগ 
হয়েছে। এইসব ব্যাপারের 'রশদ বিবরণে আমাদের প্রয়োজন নেই; আমরা কেবল 


* 'দ্বতীয় জানান সংস্করণের টকা । উপরেব তথ্যগুীল নিভরযোগ্য, - এগুলি আম 
ম্যাণ্েস্টারের একজন সুতো কাটুনীর কাছ থেকে পাই। আগেকার 'দনে ইংলণ্ডে একাঁচ 
হাঞ্জনের অশ্বশাক্ত £সাঁলন্ডারের ব্যাস থেকে হিসাব করা হত, বর্তমানে সূচক যে অশ্বশাক্তব 


ইঙ্গত করে সেইাটই ধরা হয়। 


তৃতীয় ভাগ। __- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৭৬ 


এইগুলিকে যোগ করলেই যোগফল পাই ৩ পাউন্ড ১১ শালং ০ পেন্স উদ্বৃত্ত- 

মূল্য। বীজ ও সারের জন্য দেওয়া ৩ পাউণ্ড ১৯ শালং ০ পেন্স হল "স্থির 

পুজি এবং তাকে আমরা ধরাছ শূন্যের সমান। বাঁক থাকে ৩ পাউন্ড ১০ শালং 

০ পেন্স যোট হচ্ছে আগাম দেওয়া আঁস্থর পঠ্জ; এবং আমরা দেখাছি যে 

৩ পাউন্ড ১০ শিলং ০ পেন্স+৩ পাউন্ড ১১ শিলং ০ পেন্স-এর এক নতুন 
ও ৩ পাউন্ড ১১ শালং ০ পেল্স 


মূল্য তার জায়গায় উৎপন্ন হয়েছে । সুতরাং __ 5 +_- 7 ৯১ ++ এতে 
& হি তারি 


উদ্বত্ত-মূল্যের হার হচ্ছে ১০০ শতাংশেরও বোশ। শ্রীমক তার কর্মদবসের 
অর্ধেকেরও বোঁশ 'নয়োগ করে উদ্বত্ত-মূল্য সৃন্টি করতে, 'বাভন্ন ব্যাক্ত ভিন্ন 
[ভন্ন অজুহাতে তা নিজেদের মধ্যে ভাগ করে নেয়।* 


পারচ্ছেদ ২। __ উৎপন্ন দ্রব্যের সংশ্লিষ্ট সমান্পাতিক অংশ দয়ে 
উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের গঠন-উপাদানগ্যালর প্রকাশ 


যে দম্টান্তে আমরা পদ্ীজপাঁতকে তার অর্থ পাীজতে পারণত করতে 
দেখোঁছলাম, সেইটিতে এখন ফিরে আসা যাক। তার সুতো কাটুনীর আবশ্যক 
শ্রম ৬ ঘণ্টা, উদ্বত্ত-শ্রম একই, তাই শ্রমশীক্তর শোষণের হার ১০০ শতাংশ। 

বারো ঘণ্টার একাঁট কর্মঁদবসে উৎপন্ন হয় ৩০ শালং মূল্যের ২০ পাউন্ড 
সুতো। এই মূল্যের কমপক্ষে ৮/১০ ভাগ অথবা ২৪ শিলং উৎপন্ন হয়েছে 
ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়গুলর মূল্যের পুনরাবর্ভাবের মাধ্যমে (২০ পাউণ্ড 
ওজনের তুলো যার মূল্য ২০ শালং, এবং টাকুর ক্ষয়ক্ষাত ৪ শিলং), অতএব 
এট হল "স্থর পঃাঁজ। বাকি ২/১০ ভাগ অথবা ৬ শাঁলং হচ্ছে সুতোকাটার 
প্রীক্রয়ার মধ্যে সম্ট নতুন মূল্য: এর মধ্যে অর্ধেক দৌনক শ্রমশাক্তর মূল্যের 
অথবা আস্থর পীঁজর স্থান পূরণ করে, বাঁক অর্ধেক হচ্ছে তন 'শাঁলং 
উদ্ধত্ত-মূল্য। তা হলে ২০ পাউন্ড ওজন সুতোর মোট মূল্য তোর হচ্ছে এইভাবে : 

৩০ শিলং মূল্যের সুতো-২৪ িলিং স্থির+৩ শালং আস্থর+৩ শিলং 
উদ্বত্ত। 


* রচনায় হসাবগুলি কেবলমাত্র দন্টাস্তরূপেই দেওয়া হয়েছে । বস্তুত আমরা এইটি ধরে 
নিয়েছি যে দাম-মূল্য। কিন্তু আমরা তৃতীয় পর্বে দেখতে পাব যে এমন কি গড় দামের 
বেলাতেও এই রকম সরলভাবে অনুমান করা যায় না। 


অধ্যায় ৯। _- ডদ্ধত্ত-মূল্যের হার ২৭৭ 


যেহেতু এই সমগ্র মূল্য উৎপন্ন ২০ পাউণ্ড সুতোর মধ্যে আছে, সেই হেতু 
এই মুল্যের 'বাভল্ন গঠন-উপাদানকে যথাক্রমে উৎপন্ন দ্রব্যাটির সংাশ্লন্ট 
অংশগ্ালতে রয়েছে বলে দেখানো যায়। 

যাঁদ ২০ পাউন্ড সুতোর মধ্যে ৩০ শালং মূল্য থাকে, তাহলে এই মূল্যের 
৮/১০ ভাগ অথবা তার "স্থর অংশ ২৪ ?শাঁলং উৎপন্ন দ্ুব্যাটর ৮/১০ ভাগের 
মধ্যে অথবা ১৬ পাউণ্ড সুতোর মধ্যে আছে। এই শেষোক্তাঁটর মধ্যে ১৩ ১/৩ 
পাউন্ড কাঁচামালের অর্থাৎ ২০ শাঁলং মূল্যের তুলোর পাঁরচায়ক এবং ২ ২/৩ পাউন্ড 
প্রন্নয়ার মধ্যে টাকু প্রভৃতির ক্ষয়ের দরুন ৪ শালং মূল্যের পাঁরচায়ক। 

সতরাং ২০ পাউন্ড সুতোকাটার কাজে ব্যবহৃত সমস্ত তুলোর প্রাতানাধত্ব 
করছে ১৩ ১/১৩ পাউন্ড সুতো। এ কথা সত্য যে এই শেষোক্ত ওজনের সুতোর 
মধ্যে ওজন হিসেবে ১৩ ১/৩ পাউন্ডের বোঁশ তুলো নেই.যার মূল্য ১৩ ১/৩ শালং: 
কিন্তু ৬ ২৩ শালং আতরিক্ত যে মূল্য এর মধ্যে আছে সেটি হচ্ছে বাঁক ৬ ২৩ 
পাউন্ড সুতোকাটায় ব্যবহৃত তুলোর সমতুল্য । যাঁদ এই ৬২ পাউন্ড সুতোর 
মধ্যে আদৌ কোনো তুলো না থাকত এবং সমগ্র ২০ পাউন্ড তুলোই ১৩৪ 
পাউণ্ড সুতোর মধ্যে ঘনীভূত হত, তা হলে ফল হত একই। অপরপক্ষে, শেষোক্ত 
ওজনের মধ্যে সহায়ক সামগ্রী ও যন্ত্রাদর মূল্যের অথবা প্রক্রিয়ার মধ্যে নতুন 
সৃন্ট মূল্যের এক কণাও নেই। 

একইভাবে ২৯ পাউন্ড সুতো যার মধ্যে স্থির পাঁজর অবাঁশম্টাংশ ৪ 'শাঁলং 
অঙ্গীভূত আছে, সেইটি ২০ পাউন্ড সুতো উৎপন্ন করতে ব্যবহৃত সহায়ক সামগ্রী 
ও যন্তাঁদর মূল্য ছাড়া আর কছুর পাঁরচায়ক নয়। 

তা হলে আমরা এই ফল পেলাম: যাঁদও উৎপন্ন দ্রব্যের ৮/১০ ভাগ অথবা 
১৬ পাউন্ড সুতো একটি উপযোগের সামগ্রী ঠিক ততটাই কাষ্টুনীর শ্রমের দ্বারা 
উৎপন্ন, যতটা এ শ্রম দিয়ে একই উৎপন্ন দ্রব্যের বাকি অংশও তোর হয়েছে, 
তবুও এই প্রসঙ্গে বিচার করলে, সৃতোকাটার প্রাক্রয়া চলাকালে তার মধ্যে কোনো 
শ্রম নেই, এবং তা কোনো শ্রম বিশোষণ করে ন। যেন কোনো সাহায্য ছাড়াই 
তুলো 'নজেকে স্‌তোয় পাঁরণত করেছে; যেন তা যে রূপ ধারণ করেছে সেটা 
নিছক ভেলাক ও প্রতারণা: কারণ যেমাঁন আমাদের পণীজপাঁত ২৪ শালং-এর 
বানময়ে একে বিক্রয় করে এবং এ অর্থ 'দয়ে উৎপাদনের উপায়গীলকে 
প্রাতস্থাঁপত করে, তখনই বোঝা যায় যে এই ১৬ পাউন্ড সুতো ছদ্মবেশে এ 


পাঁরমাণ তুলো ও টাকুক্ষয় ছাড়া আর ছুই নয়। 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৭৮ 


অপরপক্ষে, উৎপন্ন দ্রব্যের বাকি ২/১০ ভাগ, অথবা ৪ পাউন্ড সৃতো ১২ 
ঘণ্টা সুতোকাটার প্রাক্রিয়ায় সম্ট ৬ 'শালং নতুন মূল্য ছাড়া আর কছুর 
পাঁরচায়ক নয়। কাঁচামাল ও শ্রমের হাঁতয়ার থেকে সেই ৪ পাউণ্ডে যতখানি 
মূল্য স্থানান্তারত, তা যেন প্রথমে কাটা ১৬ পাউন্ড সুতোর মধ্যে অঙ্গীভূত 
করবার জন্য আটক হয়েছে। এক্ষেত্রে কাট্ুনী যেন হাওয়া থেকে ৪ পাউণ্ড 
সুতো তোর করেছে অথবা যেন সে যে তুলো ও টাকুর সাহায্যে স্‌তো কেটেছে 
সেগল প্রকতির সহজ দান রূপে উৎপন্ন দ্রব্যে কোনো মূল্য স্থানাস্তারত করে 
1ন। 

এই যে ৪ পাউন্ড সুতো যার মধ্যে সেই প্রান্লুয়া চলাকালে সৃম্ট নতুন মূল্যের 
সমস্তটা সাল্লাবস্ট হয়েছে, তার অর্ধেকটা ব্যবহৃত শ্রমের মূল্যের একাঁট সমপাঁরমাণ 
অথবা ৩ 'শালং আস্থর পধঁজর পাঁরচায়ক এবং বাকি অর্ধেকটা ৩ 'শালং উদ্বত্ত- 
মূল্যের পরিচায়ক। 

যেহেতু ৬ 'শালং-এর মধ্যে কাট্ুনীর ১২টি কাজের ঘণ্টা অঙ্গীভূত হয়েছে, 
সেই হসাব অনুযায়ী ৩০ শালং মূল্যের সুতোয় ৬০ কাজের ঘণ্টা অঙ্গীভূত 
হতে বাধ্য । এবং এই পরিমাণ শ্রম-সময় বন্তুতই ২০ পাউন্ড সুতোর মধ্যে থাকে; 
কারণ ৮/১০ ভাগে অথবা ১৬ পাউন্ডের মধ্যে সুতোকাটার প্রান্রয়া আরন্ত 
হওয়ার আগেই উৎপাদনের উপায়গ্ালর উপরে ব্যায়ত ৪৮ ঘণ্টার শ্রম বাস্তবায়ত 
হয়েছে; এবং বাঁক ২/১০ ভাগ অথবা ৪ পাউন্ডের মধ্যে সেই প্রাক্রিয়াই 
চলাকালীন ১২ ঘণ্টার কৃত কাজ বাস্তবায়ত হয়েছে। 

পূুর্ববতর এক পৃজ্ঠা় আমরা দেখোছি যে সুতোর মূল্য হচ্ছে তার উৎপাদনের 
সময়ে সম্ট নতুন মূল্য এবং উৎপাদনের উপায়গীলর মধ্যে ইতিপূর্বে বিদ্যমান 
মূল্যের যোগফল । এখন দেখানো হল যে উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের 'বাভন্ন অঙ্গ- 
উপাদান, যেগ্াল ব্যবহারিক দিক দিয়ে একাঁট অপরের থেকে পৃথক, তাদেরও 
উৎপন্ন দ্রব্যেরই সখাশ্লন্ট আনুপাতিক অংশ 'দয়ে প্রকাশ করা যায়। 

এইভাবে উৎপন্ন দ্রব্যকে 'বাভন্ন অংশে খশ্ডিত করা যাতে একটি অংশ শুধু 
উৎপাদনের উপায়গ্বালতে পূর্বে ব্যয়ত শ্রম অথবা স্থির পীজর প্রাতানাধত্ব 
করে, অপর একটি অংশ কেবল উৎপাদনের প্রক্রিয়া চলাকালীন ব্যায়ত আবাঁশ্যক 
শ্রম বা অস্ছির পঞজর প্রাতানাধত্ব করে এবং আরেকটি ও শেষ অংশাঁট একই 
প্রীক্রয়া চলাকালীন ব্যয়িত শুধু উদ্বত্ত-শ্রম অথবা উদ্বত্ত-মূল্যের প্রাতানাধত্ব 
করে, -- পরে জাঁটল ও এযাবং অমীমাংঁসত সমস্যার ক্ষেত্রে এর প্রয়োগ থেকে 
দেখা যাবে যে. এ ধরনের বভাগ করা যেমন সহজ, তেমন গুরুত্বপূর্ণও বটে। 


অধ্যায় ৯। -_- উদ্বৃত্ত-মূল্যের হার ২৭৯ 


পূর্ববতর্শ পর্যালোচনায় আমরা গোটা উৎপন্ন দ্ুব্যকে ১২ ঘন্টার একাঁট কর্ম- 
দিবসের চূড়ান্ত ফল এবং ব্যবহারের যোগ্য বলেই ধরোছ। 'কন্তু আমরা এই 
সমগ্র উৎপন্ন দ্বব্যকে এর উৎপাদনের প্রত্যেকটি স্তরেই লক্ষ করতে পার; এবং 
এই উপায়ে আমরা আগের মতো একই ফল পাই যাঁদ আমরা আধাশক উৎপন্ন 
দ্ব্যগীলকে, যাদের 'বাভন্ন স্তরে দেখতে পাওয়া যায়, সেগ্ীলকে চূড়ান্ত বা 
সমগ্র উৎপন্ন দ্রব্যের ব্যবহারগত দক দিয়ে পৃথক অংশ বলে মনে কাঁর। 

কাটুনী ১২ ঘণ্টায় ২০ পাউন্ড স্‌তো উৎপন্ন করে অথবা এক ঘণ্টায় করে 
১ই পাউন্ড; ফলত ৮ ঘন্টায় সে ১৩২ পাউশ্ড সুতো উৎপন্ন করে অথবা এমন 
একট আংঁশক দ্রব্য উৎপন্ন করে যার মূল্য গোটা একটা কর্মদবসে যত তুলো 
কাটা হয় তার মূল্যের সমান। ঠিক একইভাবে পরবতর্ম ১ ঘণ্টা ৩৬ 'মাঁনটের 
আধাঁশক উৎপন্ন দ্রব্যের পারমাণ5২ই পাউন্ড সুতো: তা ১২ ঘণ্টায় ব্যবহৃত 
শ্রমের হাতিয়ারের মূল্যের পাঁরচায়ক। পরবতারঁ ১ ঘণ্টা ১২ মিনিটে কাটুন 
৩ শালং মূল্যের ২ পাউন্ড সুতো উৎপন্ন করে, এই মূল্যাটি তার ৬ ঘণ্টার 
আবাশ্যক শ্রমে সম্ট সমগ্র মূল্যের সমান। সর্বশেষে, শেষ এক ঘণ্টা বারো মিনিটে 
সে আরও ২ পাউন্ড সুতো উৎপন্ন করে যার মূল্য উদ্বত্ত-মূল্যের সমান, সেট 
অর্ধেক দিনে তার উদ্বত্ত-শ্রমের দ্বারা সৃস্ট। কারখানার 'রাটিশ মালিক প্রাতাঁদন 
হিসাবের এই পদ্ধাতি ব্যবহার করে; সে বলবে, এতে দেখা যায় যে প্রথম আট 
ঘণ্টায় অথবা কর্মাদবসের দুই-তৃতনয়াংশে সে তার তুলোর দাম 'ফরে পায়; 
এবং বাকি ঘণ্টাগ্যাীলর ব্যাপারেও এই রকমই ঘটে । এটি সম্পূর্ণ নির্ভুল পদ্ধাতও 
বটে: বস্তুত, এর সঙ্গে প্রথমোক্ত পদ্ধতির মান্র এইটুকু পার্থক্য আছে যে অবস্থান 
সম্পর্কে না বলে অর্থাৎ গোটা উৎপন্ন দ্রব্যের বিভিন্ন অংশগ্যাল যেভাবে 
পাশাপাঁশ থাকে সে কথা না বলে. এতে সময়ের দিক "দিয়ে যেভাবে এসব 
'বাভন্ন অংশ পর পর উৎপন্ন হয়েছ সেইভাবেই হিসাব করা হয়। 'ক্তু এই 
পদ্ধাতর সঙ্গে খুব বর্বর ধরনের ধারণাও থাকতে পারে, বিশেষত সেইসব লোকের 
মাথায় যারা কার্যত শুধু মূল্য থেকে মূল্য সৃষ্ট করতে চায় এবং যারা তত্তের 
দিক দিয়ে এই প্রাক্রয়াটকে ভুলভাবে বোঝে । এই রকম লোকেদের মাথায় ধারণা 
হতে পারে যে আমাদের কাটুনী, দণ্টান্তস্বর্প, কর্ম-দিবসের প্রথম ৮ ঘন্টায় 
তুলোর মূল্য উৎপন্ন করে অথবা প্রতিস্থাপিত করে; পরে ১ ঘন্টা ৩৬ 'মাঁনটে 
সে শ্রমের হাতিয়ার ক্ষয়ের মূল্য পূরণ করে; পরবতর্ঁ ১ ঘন্টা ১২ 'মানটে সে 
তার মজ্যারর মূল্য উৎপন্ন করে; এবং তারপর সে কেবলমাত্র মাঁলকের জন্য 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনে 'ায়োজত করে শুধু সেই সপারাচত "শেষ ঘণ্টা । 


তৃতীয় ভাগ। -_- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৮০ 


এইভাবে বেচারা কাটুনীকে "দিয়ে দুই প্রস্ত ভোজবাজ কাঁরয়ে নেওয়া হচ্ছে যাতে 
সে শুধু যে সুতো কাটার সঙ্গে সঙ্গে তুলো, টাকু, স্টীম-হীঞ্জন, কয়লা, তেল, 
প্রীতি উৎপন্ন করে তাই নয়, আধকন্তু একটি কর্ম-দিবসকে পাঁচটি কর্মদবসে 
পাঁরণত করারও ভেলাঁক দেখায়; কারণ যে উদাহরণাট আমরা ববেচনা করাছ 
তাতে কাঁচামাল ও শ্রমের হাতিয়ার উৎপাদনের জন্য লাগে ১২ ঘণ্টাব্যাপন চারটে 
কর্মাদবস এবং এগ্ীলকে সুতোয় পাঁরণত করতে এরূপ আর একটি দন 
লাগে। অর্থের লালসা যে আত সহজেই এই রকম ভোজবাজতে 'বশ্বাস সান্ট 
করে এবং তাদের জন্য এইটি প্রমাণ করার মতো বশংবদ পণ্ডিতদেরও যে অভাব 
হয় না, নিচের ইতিহাস-প্রাসদ্ধ ঘটনাটির থেকে তার প্রমাণ মেলে। 


পরিচ্ছেদ ৩। -_- 'সাঁনয়রের 'শেষ ঘণ্টা' 


১৮৩৬ সালের এক শুভ প্রভাতে নাসাউ উইলিয়ম 'সাঁনয়র, যাঁকে 'রিটিশ 
অর্থনীতিবিদদের পান্ডা বলা চলে ও 'যাঁন তাঁর অর্থনীতি শীবজ্ঞানের, জন্য 
ও সুন্দর রচনাশৈলীর জন্য বিখ্যাত, -_ তাঁকে অক্সফোর্ড থেকে ম্যাণ্েস্টারে ডেকে 
পাঠানো হয়। প্রথমোক্ত স্থানে 'তাঁন যে অর্থশাস্ত্ শিক্ষা দিতেন, শেষোক্ত স্থানে 
তা শেখার জন্য। কারখানা-মালিকরা তাঁকেই 'নর্বাচিত করল তাদের মুখপাত্র 
হিসেবে, সদ্য প্রবার্তিত কারখানা-আইনের [8০9] বরদদ্ধেই শুধু; নয়, আঁধক্তৃ 
আরও ভয়ানক "দশ ঘণ্টার কর্মদবসের জন্য আন্দোলনের 'বরুৃদ্ধে। ানজেদের 
স্বভাবাঁসদ্ধ তীক্ষ ব্যবহারিক ব্দাদ্ধ থেকে এরা বুঝতে পেরেছিল যে জ্ঞানী 
অধ্যাপকের 'বেশ ছটা পালশের প্রয়োজন আছে'; এই আবিজ্কারের ফলেই এরা 
তাঁকে আসতে লেখে । অধ্যাপক তাঁর দিক থেকে, ম্যাণ্েস্টারের কারখানা-মালিকদের 
কাছ থেকে পাওয়া শিক্ষা একাঁট পুস্তিকার অঙ্গীভূত করে তার নাম দেন: 
12665750762 2206979440১ ৫5 16219045106 ০০£6091)  172271241001216. 
1,079, 18371 এখানে আমরা অন্যান্য বিষয়ের সঙ্গে নিম্নালাখত চমকপ্রদ 
পংক্তগুীল পাই: 


“বর্তমান আইন অনুযায়শ কোনো কারখানা যেখানে ১৮ বছরের কম বয়সের লোককে নিযুক্ত 
করা হয়, দিনে ১১ ১/২ ঘন্টার বেশ কাজ করতে পারবে না, অর্থাৎ সপ্তাহে & দিনে ১২ ঘণ্টা 
এবং শানবারে ৯ ঘণ্টা। এখন নিম্নোক্ত 'বশ্লেষণ ৫1) প্রমাণ করবে যে এইভাবে যে সব মিল 
কাজ চালায় তাতে সমগ্র নাট মুনাফা আসে শেষ ঘন্টা থেকে । আম ধরাছি যে একজন কারখানা 


অধ্যায় ৯। -__ উদ্বত্ত-মূল্যের হার ২৮১ 


মালক ১,০০,০০০ পাউন্ড স্টার্লং 'বানয়োগ করছে: ৮০,০০০ পাউন্ড কারখানা ও 
ঘল্দপাততে এবং ২০,০০০ পাউন্ড কাঁচামাল ও মজ্হারতে। যাঁদ ধরে নেওয়া হয় যে বছরে 
পণজ একবার ঘোরে এবং মোট লাভ হয় ১৫ শতাংশ, তা হলে সেই মিলাঁটর বাংসারক 
উৎপাদন হবে ১,১৫,০০০ পাউন্ড মূল্যের দ্রব্য. . এই ১,১৫,০০০ পাউন্ডের মধ্যে তেইশটি 
আধঘন্টা কাজের প্রত্যেকটিতে ৫,১১৫ অথবা ১/২৩ ভাগ উৎপন্ন হয়। এই ২৩/২৩তম 
অংশের (সর্বসাকুল্যে গোটা ১,১৫,০০০ পাউন্ড) মধ্যে ২০টি, অর্থাং ১,১৫,০০০-র মধ্যে 
১,০০,০০০ পাউন্ড শুধু পাঁজর স্থান পূরণ করতে যায়; ১/২৩ (অথবা ১,১৫,০০০ 
পাউন্ডের মধ্যে ৫০০০ পাউপ্ড) কারখানা এবং ন্তরপাঁত ক্ষয়ের দরুন "যায়। বাকি ২/২৩ 
অংশ অর্থাৎ প্রাতাঁদনের তেইশটি অর্ধঘণ্টার শেষ দ্যাট ১০ শতাংশ নীট মুনাফা উৎপন্ন করে। 
অতএব যাঁদ (বাজার দাম একই থাকে) কারখানাটকে ১১২ ঘণ্টার বদলে ১৩ ঘণ্টা চালানো 
হয় এবং চলাত প:জকে ২৬০০ পাউন্ড বাড়ানো হয় তা হলে নীট মুনাফা হবে "দ্বিগুণ 
ওপর। অপরপক্ষে, যাঁদ কাজের সময় দিনে এক ঘণ্টা কমানো হয় বোজার দাম একই থাকলে) 
তা হলে নট মুনাফা বরবাদ হয় __- যাঁদ দেড় ঘণ্টা কমানো হয় তা হলে মোট লাভও 
ধ্বংশ পায়।"'* 


দূ 9010101. 16161507116 12010194601. £16..: 150100010১ 1897, 00. 12) 13. 
আমাদের আলোচনার পক্ষে গুরুত্ব নেই এরকম অসাধারণ ধারণাগুলি নিয়ে আমরা আলোচনা 
কবব না; যেমন, কারখানা-মালিকরা তাদের মোট অথবা নীট মুনাফার মধ্যে যল্তক্ষয় পূরণের 
জন্য প্রয়োজনশয় পাঁরমাণটাও ধবে, কিংবা অন্য কথায়, পাঁজর একটা অংশ পূরণের পাঁরমাণটাও 
ধরে _- এই দ্াব। ঠিক এইভাবেই আমরা তাঁর তথাগুলি ঠিক কিনা সেই প্রশ্নও তুলাছ না। 
লওনার্ড হর্নরা 4 12117 1০147. 567797 6০, ১ [,0100077, 1837-তে দোঁখয়েছেন যে এ 
তথ্যগুল তাঁর তথাকাঁথত শবশ্লেষণ'-এব চেয়ে বৌশ মূল্যবান নয়। ীলওনার্ড হর্নার ছিলেন 
১৮৩৩ সালে কারখানা সংক্রান্ত অনুসন্ধানের একজন কাঁমশনার এবং ১৮৫৯ সাল পর্যন্ত তিনি 
কাবখানা-পারদর্শক অথবা বলা যায় সেন্সব অফ ফ্যাক্টারজ ছিলেন। [তান 
ইংলন্ডের শ্রামক শ্রেণীর জন্য যা করেছেন তা িবস্মরণীয়। তিন সারাজীবন শুধূ 
বিক্ষুব্ধ কারখানা-মালিকদের সঙ্গেই সংগ্রাম করে ক্ষান্ত হন ন, উপরস্তু তান মাল্তিসভার সঙ্গেও 
সংগ্রাম করেছেন, যাঁদের কাছে পার্লামেন্টের কমন্সসভার আসল মাঁনবদের 'ভোটের' সংখ্যাব 
গুরুত্ব কারখানা-শ্রীমকরা কত ঘণ্টা কাজ করে তার চেয়ে অনেক বোশ ছিল। 

নশীতগত ভুল ছাড়াও 'সানয়রের উীক্ততে গণ্ডগোল আছে। 'তাঁন আসলে যা বলতে 
চেয়োছলেন তা এই: কারখানা-মাঁলক শ্রীমককে দিনে ১১ই ঘণ্টা অথবা তেইশাঁট অর্ধঘণ্টা 
খাটায়। যেমন কর্ম-দবস তেমান কাজের সারা বছরাঁটকেও মনে করা যায় এই সাড়ে এগার 
ঘন্টা অথবা তেইশ'টি অর্ধঘণ্টার হিসাবে সারা বছরের কর্ম-দিবসের সংখ্যা দিয়ে গুণ কবে। 
এই হিসাবে, তেইশাঁটি অর্ধঘণ্টার বার্ধক উৎপাদন হয় ১,১৫,০০০ পাউণ্ড স্টার্লং; অর্ধঘণ্টায় 
সারা বছরে উৎপাদন হয় ১/২৩১৮১,১৫,০০০; কুঁড়াট অর্ধঘণ্টায় উৎপাদন হয় 
২০/২৩১৯১,১৫,০০০-১,০০,০০০ পাউন্ড স্টার্লং, অর্থাং আগাম দেওয়া প:ঁজ ফরে আসে 
মান্র। বাক থাকে তিনটি অর্ধঘস্টা, যাদের উৎপাদন হচ্ছে ৩/২৩৯৮১৯,১৫,০০০ পাউন্ড স্টালং 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৮২ 


এবং অধ্যাপক মহাশয় একেই বলেন পবশ্লেষণ'! যাঁদ কারখানা-মালিকদের 
আর্তনাদে ভুলে 'তাঁন 'বশ্বাস করে থাকেন যে শ্রামকরা দিনের বোশর ভাগটাই 
উৎপাদনে, অর্থাৎ, ইমারত, যন্ত্রপাতি, তুলো, কয়লা প্রভাতির মূল্যের পুনরুৎপাদনে 
বা প্‌রণেই কাঁটয়ে দেয়, তা হলে তাঁর এই বিশ্লেষণের কোনো প্রয়োজন থাকে 
না। তাঁর উত্তর শুধু এইটুকুই হওয়া উচিত ছিল: ভদ্রমহোদয়গণ! আপনারা যাঁদ 
আপনাদের কারখানা ১১ই ঘণ্টার বদলে ১০ ঘণ্টা চালান, তা হলে অপরাপর 
অবস্থা সমান হলে তুলো, যন্দপাঁত প্রভাতির দৈনিক খরচ এ একই অনুপাতে কম 
হবে। আপনারা যতটা লোকসান 'দচ্ছেন ঠিক ততটাই লাভ করেছেন। আপনাদের 
শ্রামকরা ভাঁবষ্যতে দেড় ঘণ্টা কম সময়ে আগাম পরাঁজ পুনরুৎপাদন বা পূরণ 
করে দেবে। কিন্তু অপরপক্ষে যাঁদ 'তাঁন অনুসন্ধান না করে তাদের বিশ্বাস করতে 
না চান, পরস্তবু এ ধীবষয়ে একজন বিশেষজ্ঞ হওয়ায় যাঁদ 'বশ্লেষণের প্রয়োজন 
অনুভব করেন তা হলে ফেক্ষেত্রে প্রশ্নর্টি হচ্ছে নট মুনাফার সঙ্গে কর্ম-দিবসের 
দৈর্ঘের সম্পকে প্রশ্ন তখন সবার আগে তাঁর উচিত হবে কারখানা-মালিকদের 
এই বলে সাবধান করে দেওয়া যাতে তারা ফন্তপাতি, কর্মশালা, কাঁচামাল এবং 
শ্রম সব কিছ; ধনয়ে একন্রে তালগোল না প্াাঁকয়ে একাঁদকে স্ছির প:াঁজ যা 
ঘরবাঁড়, যন্ত্রপাতি, কাঁচামাল প্রভতিতে লাগ্ করা হয়েছে এগুঁীল হিসাবের এক 
পাশে রাখেন এবং মজ্যীরর জন্য আগাম দেওয়া প্ৰাজ অপর পাশে রাখেন। 
তারপর যাঁদ অধ্যাপক মহাশয় দেখতে পেতেন যে কারখানা-মালিকদের 
হিসাবমতো শ্রামক দুটি অর্ধঘণ্টায় তার মজার পুনরুৎংপাদন করছে অথবা 'ফারয়ে 
দিচ্ছে, তা হলে নিম্নালাখতভাবে তাঁর বিশ্লেষণ চালানো উাঁচত ছিল: 

আপনাদের তথ্য অনুযায়ন শ্রমিক শেষ ঘণ্টার আগের ঘণ্টায় তার নিজের 
মজুর উৎপন্ন করে এবং শেষ ঘন্টায় আপনাদের উদ্বত্ত-মূল্য অথবা নীট মুনাফা 
উৎপন্ন করে। এখন, যেহেতু সমান সময়ে সে সমপারমাণ মূল্য উৎপন্ন করে, 
সেইজন্য শেষ ঘন্টার আগের ঘণ্টায় সে যা উৎপন্ন করে তার মূল্য নিশ্চয়ই 
সর্বশেষ ঘণ্টার উৎপাদনের সমান। আধকন্তু, সে কেবল তখনই কোনো মুল্য 
সৃঁন্ট করে যখন সে শ্রম করে এবং তার শ্রমের পারমাণ শ্রম-সময় দিয়ে মাপা হয়। 


১৫,০০০ পাউন্ড স্টার্লং অথবা মোট মুনাফা । এই 'তিনাটি অধণ্ঘস্টার মধ্যে মান্ন একাঁটর 
উৎপাদন হচ্ছে ১/২৩১১,১৫,০০০ পাউণ্ড স্টার্লিং₹৫,০০০ পাউন্ড স্টার্লং, অর্থাৎ এতে 
যল্পাঁতির ক্ষয়ের পূরণ হয়; বাঁক দুটি অর্ধঘণ্টায় অর্থাৎ শেষ ঘণ্টায় উৎপাদন হচ্ছে 
২/২৩১৮১,১৫,০০০ পাউণ্ড স্টার্লং-১০,০০০ পাউপ্ড স্টার্লং অথবা নট মুনাফা । সিনিয়র 
তাঁব রচনায় উৎপাদনের এই শেষ ২/২৩ অংশকে কর্মদবসের অংশে পাঁরণত করেছেন। 


অধ্যায় ৯। __ উদ্ধত্ত-মূল্যের হার ২৮৩ 


আপনাদের কথা মতো একাদনে এর পাঁরমাণ ১১২ ঘণ্টা। এই ১১ই ঘণ্টার 
একাট অংশ দিয়ে সে তার মজ্বার উৎপন্ন বা পূরণ করে এবং বাক আর একটি 
অংশ দিয়ে আপনাদের নট মুনাফা উৎপন্ন করে। এর বাইরে কোনো কিছুই সে 
করে না। কিন্তু আপনাদের অনুমান অনুযায়শ তার মজ্যার এবং তার সান্ 
করা উদ্বত্ত-মূল্য উভয়ের মূল্য যখন সমান, তখন এট স্পম্ট হচ্ছে যে সে তার 
মজার উৎপন্ন করতে ৫ ঘণ্টা নেয় এবং আপনাদের নীট মুনাফা উৎপন্ন করে 
বাঁক ৫ ৩৪ ঘণ্টায়। আবার যেহেতু দু"ঘণ্টায় উৎপন্ন সুতোর মূল্য তার মজার 
এবং আপনাদের নীট মুনাফার মূল্যের যোগফলের সমান, সেজন্য এই সুতোর 
মূল্যের পরিমাপ অবশ্যই হবে ১১১/২ কাজের ঘণ্টা যার মধ্যে & ৩1৪ ঘণ্টা 
সর্বশেষের আগের ঘন্টায় উৎপন্ন সুতোর মূল্য পারমাপ করে, এবং ৫& ৩1৪ ঘণ্টা 
শেষ ঘণ্টায় উৎপন্ন সুতোর মূল্য পাঁরমাপ করে। এখন আমরা একটি মজার ব্যাপার 
দেখতে পাই; অতএব, অবধান করুন! সর্বশেষ কাজের ঘণ্টার আগের ঘণ্টা, 
প্রথম ঘণ্টার মতোই, একটি মামুলী কাজের ঘণ্টা, তার চেয়ে কম বা বোশ নয়। 
তা হলে কাটুনী কেমন করে সুতো রূপে এক ঘণ্টায় এই পাঁরমাণ মূল্য উৎপাদন 
করে যাতে ৫&৩/৪ ঘণ্টার শ্রম অঙ্গীভূত? সাত্য কথাটা এই যে সে এই ধরনের 
কোনো ভেলাঁক দেখায় না। এক ঘণ্টায় সে যে ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করে সোঁট 
একটি 'নার্দন্ট পারমাণ স্‌তো। এই সুতোর মূল্য & ৩/৪ কাজের ঘণ্টা "দিয়ে 
মাপা হয় যার মধ্যে ৪৩/৪ ঘণ্টা তার কাছ থেকে কোনো সাহায্য ছাড়াই আগে 
থেকে উৎপাদনের উপায়গীলতে তুলো, যন্্রপাত প্রভাতির মধ্যে অঙ্গীভূত ছিল; 
বাঁক একাঁট ঘন্টা মান্র সে যোগ করে। অতএব যেহেতু তার মজার উৎপন্ন করতে 
৫& ৩/৪ ঘণ্টা লাগে এবং যেহেতু এক ঘণ্টায় তোর স্‌তোর মধ্যেও ৫& ৩/৪ ঘণ্টার 
কাজ আছে, সেইজন্য এই ব্যাপারে কোনো ভেলাক নেই যে তার ৫ ৩/৪ ঘণ্টার 
সৃতোকাটায় যে মূল্য সাঁন্ট হয় সোঁট এক ঘণ্টায় কাটা স্‌তোর মূল্যের সমান। 
আপনারা পুরোপ্দার ভুল পথে যাবেন, যাঁদ এই কথা ভাবেন যে তুলো, যন্ত্রপাতি 
প্রীতির মূল্য পুনরুৎপাদন বা পূরণ করার কাজে সে তার কর্ম-দিবসের 
একট মূহূর্তও নম্ট করে। বরং যেহেতু তার শ্রম তুলো ও টাকুকে সুতোয় 
রুপান্তারত করে, যেহেতু সে সুতো কাটে, সেইজন্যই তুলো ও টাকুর মূল্য নিজের 
থেকেই সুতোর মধ্যে অঙ্গীভূত হয়। তার শ্রমের পাঁরমাণের জন্য নয়, পরন্তু গুণের 
জন্যই এই ফলটি দেখা যায়। এ কথা সত্য যে সে আধ-ঘণ্টায় সূতোর মধ্যে তুলোর 
আকারে যে মূল্য স্থানান্তারত করবে এক ঘণ্টায় করবে তার চেয়ে বোশ। কিন্তু 
তার একমাত্র কারণ এই যে আধ-ঘণ্টার চেয়ে এক ঘণ্টায় সে বেশি তুলো ব্যবহার 
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করে। অতএব আপনারা বুঝতে পারছেন যে শ্রামক সর্বশেষ ঘণ্টার আগের ঘণ্টায় 
তার মজ্যারর মূল্য উৎপন্ন করে এবং সর্বশেষ ঘণ্টায় আপনাদের নীট মুনাফা 
উৎপন্ন করে, -- আপনাদের এই দাবর মানে শুধু এই যে তার দুটি কাজের 
ঘণ্টায় উৎপন্ন সুতো তা সে প্রথম দহম্ন্টাই হোক অথবা শেষ দম্শ্টাই হোক, 
তার মধ্যে ১৯ ১/২ কাজের ঘণ্টা অথবা একাঁট পুরো দিনের কাজ অঙ্গীভূত হয়, 
অর্থাৎ তার 'নজের দুস্বন্টার কাজ এবং অন্যান্য লোকের ৯১/২ ঘন্টার কাজ। 
এবং আমার বক্তব্য এই যে, প্রথম & ৩/৪ ঘন্টায় সে তার মজার উৎপন্ন করে এবং 
শেষের & ৩/৪ ঘণ্টায় আপনাদের নীট মুনাফা উৎপন্ন করে, এই বক্তব্যের মানে 
শুধু এই যে আপনারা এ প্রথম & ৩/৪ ঘণ্টার জন্য তাকে পারশ্রাীমক দেন কিন্তু 
শেষের & ৩1৪ ঘণ্টার জন্য দেন না। শ্রমশাক্তর পাওনা না বলে যখন আম 
শ্রমের পাওনা বলাছ তখন আম আপনাদেরই ইতরব্টীল ব্যবহার করোছ। এখন, 
ভদ্রমহোদয়গণ, যাঁদ আপনারা কাজের সময়ের যে অংশটুকুর জন্য দাম দিচ্ছেন 
তার সঙ্গে যে অংশের দাম 'দচ্ছেন না সেটির তুলনা করেন, তা হলে দেখতে 
পাবেন যে তদের অনুপাত হচ্ছে অর্ধেক 'দনের সঙ্গে অর্ধেক দিনের; শতকরা 
হার হচ্ছে ১০০ এবং এটি খুবই ভালো শতকরা হার। অধিকন্তু বিন্দুমান্র সন্দেহ 
নেই, যাঁদ আপনারা শ্রামকদের ১১১/২ ঘণ্টার জায়গায় ১৩ ঘণ্টা মেহনত করান 
এবং আপনাদের কাছ থেকে যা প্রত্যাশা করা চলে, এই বাড়াত ১৯১/২ ঘণ্টার 
কাজকে নিছক উদ্বৃত্ত-শ্রম বলে গণ্য করেন তা হলে এই উদ্বত্ত-্রম & ৩/৪ ঘণ্টার 
শ্রম থেকে বেড়ে হবে ৭১1৪ ঘন্টার শ্রম এবং উদ্বত্ত-মূল্যের হার ১০০ শতাংশ 
থেকে বেড়ে হবে ১২৬ ২/২৩ শতাংশ। অতএব আপনাদের বড় বোশ আশাবাদী 
বলতে হয় যাঁদ আপনারা প্রত্যাশা করেন যে কর্মদবসকে ১১২ ঘণ্টা বাড়য়ে 
উদ্বত্ত-মূল্যের হার ১০০ শতাংশ থেকে ২০০ শতাংশ বা ততোঁধক হবে, অন্য 
কথায়, "দ্বগ্ণের চেয়ে বেশি হবে'। অপরপক্ষে _- মানুষের হদয় এক বিস্ময়কর 
[জনিস, বিশেষত যখন তা টাকার থাঁলতে বয়ে নেওয়া হয় -- আপনারা বড় বোৌশ 
হতাশাবাদী হচ্ছেন যখন ভয় প্রকাশ করছেন যে শ্রমের ঘণ্টা ১১১/২ থেকে 
কমিয়ে ১০ ঘণ্টা করলেই আপনাদের নীট মুনাফার সবটাই বরবাদ হবে। মোটেই 
না। অপরাপর অবস্থা একইরকম থাকলে উদ্বত্ত-শ্রম ৫ ৩/৪ ঘণ্টা থেকে কমে 
৪৩|৪ ঘন্টা হবে, এই সময়টিও উদ্বর্ত-মূল্যের বেশ লাভজনক হার দেয় যার 
পঁরমাণ ৮২ ১৪/২৩ শতাংশ। কিন্তু এই যে ভয়ঙ্কর 'শেষ ঘণ্টা' যে বিষয়ে 
আপনারা 'হালয়াস্টদের [৪১৯] শেষ বচারের দিনের চেয়েও অনেক বোঁশ চমকপ্রদ 
উপকথা উদ্ভাবন করেছেন, তা শ্রেফ্‌ ভাঁওতা'। এটি বরবাদ হলেও এতে আপনাদের 
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নট মুনাফা যাবে না অথবা আপনাদের নিয়োজত ছেলে ও মেয়েদের “মনের 
পাঁবন্রতা'ও নম্ট হবে না।* 


* যাদ একাঁদকে 'সাঁনয়র প্রমাণ করে থাকেন যে কারখানা-মালিকের নট মুনাফা, ইংলন্ডের 
তুলো শিল্পের আস্তত্ব এবং দুনিয়ার বাজারে ইংলণ্ডের আধপত্য "শেষ কাজের ঘণ্টা'-র উপর 
নির্ভর করে তবে অপর দিকে ডঃ এঞ্ড্র৮ ইউরে দেখিয়েছেন [৪২] যে যাঁদ শিশুদের এবং ১৮ 
বছরের কম বয়সের গকশোরদের কারখানার উফ ও পাঁবন্ত নৌতক আবহাওয়ার মধ্যে পুরো 
১২ ঘণ্টা না রেখে বাইরের হৃদয়হশন ও চপলতাপর্ণ পাঁথবীতে এক* ঘণ্টা আগেই ছেড়ে 
দেওয়া হয়, তা হলে আলস্য ও পাপের ফলে তাদের আত্মাগুঁলর মোক্ষলাভর সমস্ত আশা থেকে 
তাদের বণ্ঠিত করা হবে। ১৮৪৮ সাল থেকে অর্ধ-বাৎংসারক £:2০75-এ কারখানা-পাঁরদর্শকেরা 
সর্বদাই মাঁলকদের এই 'শেষ', এই “মারাত্মক ঘণ্টা” 'নয়ে খোঁচা দিতে কখনই 'বরত থাকেন 'ন। 
মিঃ হোভেল্‌ তাঁর ৩১ মে, ১৮৫৫ তাঁরখের রিপোর্টে লিখেছেন: 'যাঁদ নিম্নালাখত অস্তুত 
[হসাব' (তিনি এখানে সিনিয়র থেকে উদ্ধৃতি 'দয়েছেন) “সঠিক হত, তা হলে যুক্তরাজ্যের 
প্রতোকাট সতোকল ১৮৫০ সাল থেকে লোকসান দিত”, (7:229715 ০1 1%6 17526804975 ০1 
17201071165 107 1106 11211 9601 671027£ 3011৮ 4151 1855, 000. 19) 20) 1 ১৮৪৮ সালে 
দশঘণ্টার শ্রমমআইন প্রবর্তনের পরে দেশের দূর দূর অণ্চলে ডরসেট্‌ ও সমারসেটের সীমান্তে 
অবাঁস্থত কয়েকাট শণের সুতোকলের মালিকেরা এ আইনের বিরুদ্ধে একাঁট আজ তাদের কিছ 
শ্রামকদের কাঁধে চাঁপয়ে দিযোৌছল। এই আঁজর একটি ধারাতে লেখা ছিল: 'দবখাস্তকারীরা 
মাতাঁপতা 'হসেবে মনে করে যে বাড়াতি এক ঘণ্টা 'বরাম ছেলেমেয়েদের কর্মরত অবস্থার চেয়ে 
বোশি দুনশীতিগ্রস্ত করবে কারণ তারা বিশ্বাস করে যে আলস্যই পাপের জন্মদাতা ।' এই বিষয়ে 
১৮৪৮ সালের ৩১ অক্লোবরের ফ্যাকৃটরি রিপোর্টে বলা হয়: 'শণের সতোকলগুুলিতে যেখানে 
এইসব ধার্মক ও কোমলহদয় মাতাঁপতার ছেলেমেয়েরা কাজ করে, সেখানকার হাওযা 
কাঁচামালের ধুলো ও ফে*সোয় এমনভাবে ভার্ত যে সুতোকাটার ঘরগালিতে এমন কি ১০ 
শমানট দাঁড়য়ে থাকাও অত্যন্ত পণড়াদায়ক: কারণ আপাঁন ওখানে থাকলেই আপনার চোখ, কান, 
নাসারন্ধ; ও মুখে সঙ্গে সঙ্গেই ফে'সো ঢুকে যে কম্টকর অনুভূতি সৃষ্টি করবে সেটি এড়িয়ে 
যাওয়াব কোনো উপায় নেই। যন্ত্ের অত্যন্ত দ্রুত গাঁতর জন্য, শ্রম করতে হলে আঁবরাম চলাফেরা 
ও কর্মদক্ষতা প্রয়োগের দরকার হয় এবং তার জন্য অক্লান্ত সতর্ক প্রহরার ব্যবস্থা আছে এবং 
এই জিনিসাঁট অত্যন্ত নির্মম মনে হচ্ছে যে এদেরই মা-বাপদের 'দয়ে ছেলেদের 'আলস্যের' কথা 
বলা হয়েছে, যে ছেলেমেয়েরা শুধু খাবার জন্য একটু 'বিরাতি ছাড়া এইরকম আবহাওয়ার এমন 
একটি কাজ ১০ ঘণ্টা পর্যন্ত করতে বাধ্য। ...এই ছেলেমেয়েরা আশপাশের গ্রামের মজুরদের 
চেয়ে বোৌশ সময় কাজ করে। 'আলস্য ও পাপ' সম্পক্তি এই সব নির্মম ডীক্তকে নিছক 
ধাপ্পা এবং একেবারে 'নিলর্জ ভন্ডাঁম বলে চিহনত করা উাঁচত। ...জনসাধারণের সেই অংশাঁট 
যারা প্রায় ১২ বছর আগে উচ্চস্তরের পণ্ডিতদের আভমত দ্বাবা সমর্থিত এই প্রকাশ্য ও ব্যাকুল 
প্রচারে চমাঁকত হয়েছিল যে কারখানা-মালিকের সমগ্র নীট মুনাফা শেষ ঘন্টার শ্রম থেকে 
আসে এবং সেইজন্য কর্মাদবসকে একঘস্টা কমালে সমস্ত নীট মূনাফা বরবাদ হবে, -- আমরা 
এখন বলব যে জনসাধারণের সেই অংশ এখন হয়ত স্বচক্ষে দেখেও শীবশ্বাস করতে পারবে 
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যে দিন সত্যসত্যই আপনাদের 'শেষ ঘণ্টা' বাজবে তখন অক্সফোর্ডের 
অধ্যাপকের কথা ভাববেন। এখন, ভদ্রমহোদয়গণ, বিদায় এবং পরপারের উন্নততর 
লোকে যেন আমাদের আবার দেখা হয়, তার আগে নয়। ১৮৩৬ সালে 'সাঁনয়র 
এই 'শেষ ঘণ্টার, রণধৰনি উদ্ভাবন করেছিলেন। ১৫ এপ্রল, ১৮৪৮ তারিখের 
লণ্ডনের £০০701785 পাঁত্রকায় উপ্চু স্তরের জনৈক অর্থনোতিক বেতনভূক্‌ 
কম্চারী জেমূস্‌ উইলসন্‌ আবার এ একই রণহ্ঙ্কার তোলেন, এবারে ১০ 
ঘণ্টা শ্রমের আইনের বিরুদ্ধে। 


না যখন তাবা দেখতে পাবে যে 'শেষ ঘণ্টার গুণাবলপর প্রথম আবিদ্কারের পরে তাকে আবও 
ঘষে-মেজে লাভের সঙ্গে সুনশীতকেও জহড়ে দেওয়া হয়েছে; এই মত অনযায়শ, শিশুদের শ্রমের 
মেয়াদ কমিযে যাঁদ পুরো ১০ ঘণ্টা কবা হয় তা হলে তাদের নোৌতিক চাঁবন্র, তাদের মালিকদের 
নীট মুনাফার সঙ্গে, উবে যাবে কারণ এই দুটিই এ শেষ, সর্বনাশা ঘণ্টার, উপর নির্ভর করে 
(16210115০91 1751. ০1 1601.197 39151 ০961. 1848, 0. 101) । তারপরে এ একই রপোর্টে 
এইসব পাবন্রচেতা মালিকদের নশীতিজ্ঞান ও গুণাবলীর কয়েকটি দ্টান্ত দেওয়া হয়েছে, কীভাবে 
কৌশল, ছলনা, মিন্টিকথা, ভীতিপ্রদর্শন এবং জালিয়াতির সহায়তায় তারা কয়েকজন অসহায় 
শ্রমককে এই ধরনেব দরখাস্তে স্বাক্ষর দিতে বাধ্য করেছিল এবং তারপর পার্লামেন্টের উপর এ 
দরখাস্তগুলিকে শিজেপের একটি সমগ্র শাখার অথবা একটি গোটা দেশের আর্জ বলে চাঁপয়ে 
দিয়েছিল। _- তথাকাঁথত অর্থনীতি বিজ্ঞানের বর্তমান অবস্থা সম্পর্কে এই ব্যাপারাট খুবই 
বোৌশল্ট্যসৃচক যে 'সাঁনয়র নিজে, যিনি পববতাঁ কালে খুব জোরের সঙ্গে কাবখানা-আইন 
সমর্থন করেছিলেন (তাঁর পক্ষে এই কথাটুকু বলতেই হয়), অথবা তাঁর 'বরোধঈরা কেউই 
গোড়া থেকে শেষ পযন্ত এই 'মৌলিক আ'বিজ্কারের' 'মথ্যা 'সদ্ধান্তগ্ীলকে যথাযথ ব্যাখ্যা কবতে 
পারেন নি। তাঁরা বাস্তব অভজ্ভতাব কাছেই আবেদন করেছেন কিন্তু কার্যকারণ সম্পর্ক রহস্যাবৃত 
থেকে গয়েছে। 

* তা সত্তেও, এই পশ্ডিত অধ্যাপকাঁট ম্যানচেস্টার যাব্রা থেকে কিছুটা উপকার পান। তাঁব 
16167501712 £৫০/০1 461-এ তান “মুনাফা” ও 'সুদ', এমন ক 'আরও নকছু" সহ 
সমগ্র নীট লাভকে শ্রীমকের মজার-না-দেওয়া একটিমান্র ঘণ্টার কাজের উপর নিভর কবে 
বলে দেখয়েছেন। এক বছব আগে, অক্সফোর্ডের ছান্রদের ও পাঁন্ডতম্মন্য কুপমণ্ডূকদের জন্য 
'লাখত তাঁর 0%61£776 ০/ /১০/2501 £6০97:97? রচনায় তান 'রিকার্ডো যে ভাবে শ্রম দিয়ে 
মূল্য নির্ধারিত হয় বলেছিলেন তার বিবোধতা কবে “আঁবন্কার করেছিলেন" যে মুনাফা আসে 
পজপতির শ্রম থেকে এবং সৃদ আসে তাব কৃচ্ছসাধম অথবা অন্যভাবে বললে, তার 
ভোগবিরাতি থেকে । এটি একটি পুরনো কৌশল, কিন্তু 'ভোগাঁবরাঁতি' কথাটা নতুন। রোশার 
এর যথার্থই অনুবাদ করেছেন 70107911810 শব্দটি দয়ে। তাঁর কোনো কোনো দেশবাসী 
যাঁরা তাঁর মতো লাটিন ভাষায় তত পণ্ডিত নন, জার্মানর সেইসব ব্রাউন্‌, জোনস, রাঁবনসনরা 
সন্নযাসীর ঢঙে এর অনুবাদ করেছেন 'চ751596157 [ত্যাগ] । 


অধ্যায় ৯। -_ উদ্বত্ত-মূল্যের হার ২৮৭ 


পারচ্ছেদ ৪। -__ উদ্বত্ত-উৎপন্ন 

উৎপন্ন দ্রব্যের যে অংশটি উদ্বত্ত-মূল্যের পাঁরচায়ক, (২০ পাউন্ডের এক 
দশমাংশ অথবা .২ পাউণ্ড সুতো, দ্বিতীয় পাঁরচ্ছেদের দ্টান্ত অনুযায়ী) একে 
আমরা আখ্যা দই 'উদ্বত্ত-উৎপন্ন' (509195 0:০0৪, 00001. 181) । ঠিক 
যেমন উদ্বত্ত-মূল্যের হার সমগ্র পাঁজর তুলনায় স্থির না করে শুধু আস্থির অংশের 
তুলনায় 'ির্ধারত হয়; সেইভাবেই উদ্বত্ত-উৎপন্ের আপোক্ষক পাঁরমাণ 
নর্ধারত হয় যে-অংশে আবাশ্যক শ্রম অঙ্গীভূীত সেই অংশের সঙ্গে 
এই উৎপন্নের অনুপাত দিয়ে, মোট উৎপন্ন দ্রব্যের বাঁক অংশের সঙ্গে তার 
অন্পাত "দিয়ে নয়। যেহেতু উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদনই পধাঁজবাদী উৎপাদনের 
প্রধান উদ্দেশ্য ও লক্ষ্য সেইজন্য এ কথা স্পম্ট ষে কোনো একটি ব্যাক্ত অথবা 
জাতর সম্পদের গুরুত্ব মাপা হবে উৎপন্ন পণ্যের অনাপোক্ষক পাঁরমাণ 'দিয়ে নয়, 
পরস্তু উদ্বত্ত-উৎপন্নের আপেক্ষিক পাঁরমাণ দিয়ে ।* 

আবাঁশ্যক শ্রম ও উদ্বত্ত-শ্রমের যোগফল অর্থাৎ শ্রামক যে কালপর্বদুটিতে তার 
নিজের শ্রমশাক্তর মূল্য পূরণ করে এবং উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করে, এই যোগফলটি 
হচ্ছে তার গোটা কাজের প্রকৃত সময়, অর্থাৎ তার কর্মাদবস (০21708 09১) । 


* 'যাঁদ কোনো ব্যাক্তর পাঁজর পাঁরমাণ হয় ২০,০০০ পাউন্ড স্টার্লং এবং বার্ধক 
লাভ হয় ২,০০০ পাউন্ড স্টার্লং, তা হলে এ পাঁজ দিয়ে ১০০ লোক খাটল ?কংবা ১,০০০ 
লোক খাটল, অথবা উৎপন্ন পণ্য বাজারে 'বাক্র করে ১০,০০০ কিংবা ২০,০০০ পাউন্ড স্টালং 
পাওয়া গেল তাতে কিছুই যায় আসে না, যাঁদ অবশ্য সকল ক্ষেত্রেই তার লাভ ২,০০০ পাউন্ড 
স্টার্লং-এর নিচে না যায়। একটি জাতির বাস্তব স্বার্থও কি এ একই রূপ নয়? যাঁদ এই 
জাঁতর নট প্রকৃত আয়, এর খাজনা ও মুনাফা যাঁদ একই থাকে, তা হলে জাতির জনসংখ্যা 
এক কোঁট অথবা এক কোটি বশ লক্ষ যাই হোক, তাতে 'কছু পার্থর্য হয় না 
(1২1০2100. 7:16 £717081165 ০1 /০91212521 £607:9779, 3 6৫..১ 100907১1821, 0. 419) 
রিকার্ডোর অনেক আগে আর্থার ইউঙ্গ নামে একজন উদ্বত্ত-উৎপন্নের গোঁড়া সমর্থক কিন্তু 
অন্যান্য বিষয়ে যাঁর রচনা গোলমেলে ও কিছুটা যক্ত-ববাঁজতি ছিল এবং যাঁর খ্যাতির পাঁরমাণ 
তাঁর যথার্থ গুণের বিপরীত, তানি বলেন, 'একাঁট আধুনিক রাজ্যে এই রকম ভাবে বিভক্ত 
একাঁট গোটা প্রদেশের দাম কী [প্রাচীন রোমক কায়দায় জাঁম যাঁদ স্বাধীন ছোট কৃষকদের 
মধ্যে ভাগ করে দেওয়া থাকে], যত ভালো করেই চাষ করা হোক না কেন এতে শুধু মন-ষ্য 
প্রজননের কাজই হয়, যে কাজাটকে এককভাবে দেখলে একাট নছক অপ্রয়োজনীয় উদ্দেশ্য নয় কি 2" 
(10) ০৪5, 2012125214121072210 26. 1,000017১ 1774, 0. 47), 

টীকার সংযোজনশ। খুবই আশ্চর্য হচ্ছে সেই “প্রবল প্রবণতা... যাতে নাঁট সম্পদকে শ্রামক 


শ্রেণীর পক্ষে লাভজনক বলা হয়... যাঁদও স্পম্টতই নাট সম্পদ হওয়ার জন্যই তা নয়, 
(71), 11010105755. 07 1672 ০1 1:27 215. 10709028১ 1828১ 0. 126). 


কর্ম-দবস 


পারচ্ছেদ ১। -- কর্ম-দবসের সীমা 


আমরা শুরুতে ধরে নিয়োছলাম যে শ্রমশাক্ত তার মূল্য অনুযায়ী ক্রয় ও 
ধবন্তুয় হয়। অন্য সব পণ্যের মতোই এর মূল্যও এর উৎপাদনে প্রয়োজনীয় কাজের 
সময় দ্বারা নিধধারত হয়। যাঁদ শ্রামকের গড়পড়তা প্রাত্যহক জীবন নির্বাহের 
দ্ব্যসামগ্রী উৎপাদন করতে ৬ ঘণ্টা লাগে, তা হলে প্রাতাঁদন শ্রমশাক্ত উৎপাদন 
করতে অথবা তার 'বক্রয়লব্ধ মূল্য পুনর্ৎপাদন করতে তাকে প্রাতাঁদন গড়ে ৬ 
ঘণ্টা পারশ্রম করতে হবে । তার কর্ম-দবসের আবাঁশ্যক অংশ ৬ ঘণ্টা এবং অন্যান্য 
অবস্থা অপাঁরবর্তিত থাকলে এটি একটি 'নাঁদর্ট পাঁরমাণ। কিন্তু এখানে কর্ম- 
[দবসের কোনো পারমাপ এখনো পাওয়া যায় 'ন। 

ধরে নেওয়া যাক যে কখ রেখা দিয়ে বোঝানো হচ্ছে আবাঁশ্যক কাজের সময়ের 
দ'র্ঘতা, ধরা যাক ৬ ঘণ্টা, কখ রেখাটকে বাঁড়য়ে যাঁদ শ্রমকে আরও ১, ৩ অথবা 
৬ ঘণ্টা বাড়ানো যায় তা হলে আমরা আরও তিনটি রেখা পাব: 


কর্মাদবস ১ কর্মাদবস ২ 
র১২255৯৯-+-ীদি এল 
কর্ম-দিবস ৩ 


2:22 8725-শ 





এগুঁল ৭, ৯ ও ১২ ঘণ্টার [তনটি পৃথক কর্মঁদবসের পাঁরচায়ক। কথ 
রেখাটির বাড়তি খগ অংশ উদ্বত্ত-শ্রমের দীর্ঘতা দেখাচ্ছে । যেহেতু কর্মদবসাঁট 
হচ্ছে কখ+খগ অথবা কগ, সেজনা এট পাঁরবর্তনশশল পাঁরমাণ খগ অংশের 
হাসবাদ্ধর সঙ্গে পারবর্তিত হয়। যেহেতু কখ হচ্ছে স্থির সেজন্য কখ-র সঙ্গে 
খগ-র অনুপাত সব সময় হিসাব করা যায় । ১ নং কর্ম-দিবসে তা হল কখ-র ১/৬, 


অধ্যায় ১০। -_- কর্মীদবস ২৮৯ 


২ নং কর্মদিবসে ৩/৬, ৩ নং কর্মদবসে ৬/৬। আরও যেহেতু 


আাবনাক কাজের সময় এই অনুপাত দয়ে উদ্ধত্ত-মুল্য নিধ্ধারত হয়, সেজন্য এট 


খগ:কখ এই অনুপাত 'দয়েও স্থির হচ্ছে। তিনটি 'বাভন্ন কর্মদবসে এই উদ্বত্ত- 
মূল্যের পারমাণ যথান্রমে ১৬ ২/৩, ৫০, ও ১০০ শতাংশ। অপরপক্ষে শুধু 
উদ্বত্ত-মৃূল্যের হার থেকে আমরা কর্মদবসের পারমাণ পাই না। যেমন, যাঁদ 
এই হার হত ১০০ শতাংশ, তা হলে কর্মদবস ৮, ১০, ১২,অথবা ততোধিক 
ঘণ্টা হতে পারত । ততে এইটুকু বোঝা যেত যে কর্মাদবসের দুটি অংশ, আবাঁশ্যক 
শ্রম-সময় ও উদ্বৃত্ত শ্রম-সময়, এদের পাঁরমাণ সমান ছিল, কিন্তু কোনাট কতখান 
তার কোনো সন্ধান পাওয়া যেত না। 

অতএব কর্মাদবস কোনো একাট 'নার্ঘস্ট পাঁরমাণ নয়, পরস্তু এটি 
পারবর্তনশীল। এর একটি অংশ অবশ্যই শ্রামকের শ্রমশাক্ত পুনরুৎপাদনের জন্য 
প্রয়োজনীয় কাজের সময় 'দয়ে নির্ধারত হয়। কিন্তু তার মোট পাঁরমাণ উদ্বৃ্ত- 
শ্রমের' মেয়াদের উপর 'ীরভর করে । অতএব কর্মাদবস 'নর্ধারণষোগ্য, কিন্তু তা 
আঁনার্দম্ট সংখ্যা ।* 

যাঁদও কর্মাদবস একাট 'স্থরাঁনাদ্ট ব্যাপার নয়, পরস্তু পারবর্তনশীল, তবু 
এর পরিবর্তন 'নার্্ট সীমার মধ্যে হয়। সর্বানম্ন সীমাটি কিন্তু নর্ধারণযোগ্য 
নয়; অবশ্য আমরা যাঁদ খগ এই প্রসারিত রেখাটিকে বা উদ্বত্ত-শ্রমকে ধরি-০, তা 
হলে একাঁট সর্বানম্ন সীমা পাই, অর্থাৎ দনের সেই অংশাঁট পাই শ্রাীমক তার 
নিজের জীবকার জন্য যে অংশে শ্রম করতে বাধ্য। কিন্তু প:াঁজবাদী উৎপাদনের 
ভান্ততে এই আবাঁশ্যক শ্রম কর্মাদবসের একাঁট অংশ মান্; গোটা কর্ম-দিবসকে 
এই সর্বাঁনম্ন সীমায় কখনই কাঁময়ে আনা যায় না। অপরপক্ষে কর্মদবসের 
একটি উচ্চতম সীমা আছে। একে একটি সঈমার বাইরে বাড়ানো যায় না। এই 
উচ্চতম সীমা দুটি জিনিসের উপর ভর করে। প্রথমটি হল শ্রমশক্তির শারীরিক 
সহ্য-শীক্তর সীমা । চাঁব্বশ ঘণ্টার একাঁট স্বাভাবক 'দনে একট মানুষ তার 
জাঁবনীশাক্তর একট 'নার্দস্ট পারমাণ মান্র ব্যয় করতে পারে। ঠিক সেইভাবে 
একাঁট ঘোড়া ৮ ঘন্টা দৌনক হিসেবে প্রাতদিন কাজ করতে পারে। দিনের একটি 


* 'একাঁট 'দনের শ্রম অস্পন্ট ব্যাপার, তা বড় অথবা ছোট হতে পারে' 
(447 £55৫09 01 47720622170 0০০01711776702: ০০771271271 96527041£0915 01 70465 26. , 
[.0200185 1770, 7. 73), 


1)--17909 


তৃতীয় ভাগ । -__ অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৯০ 


অংশে এই শাঁক্তকে বিশ্রাম দেওয়া চাই, ঘুমোতে” দেওয়া চাই; আর একাঁট অংশে 
মানুষকে তার অন্যান্য শারীরিক প্রয়োজন মেটাতে হবে, তাকে খেতে, ফ্লানাদ 
করতে ও কাপড়চোপড় পরতে হবে। এইসব নিছক শারীরিক সীমাবদ্ধতা ছাড়াও 
কর্ম-দিবসকে বাড়াতে গেলে কিছু নোৌতিক সীমাবদ্ধতারও সম্মুখীন হতে হয়। 
শ্রামকের মানাসক ও সামাজিক প্রয়োজন পূরণের জন্য সময় দরকার, -- এইসব 
প্রয়োজনের মান্রা ও সংখ্যা সমাজের অগ্রগাঁতর সাধারণ অবস্থা দিয়ে নিধারত হয়। 
সেইজন্য কর্ম-দিবসের পারবর্তন শারীরিক ও সামাঁজক সীমার মধ্যে কমে-বাড়ে। 
কন্তু এই দু'রকমের সীমাই অত্যন্ত "স্থতিস্থাপক প্রকৃতির এবং তার মধ্যে কমা- 
বাড়ার যথেম্ট সুযোগ আছে। তাই আমরা ৮, ১০, ১২, ১৪, ১৬, ১৮ ঘণ্টার, 
অর্থাৎ 'বাভল্নতম দীর্ঘতার কর্ম-দিবস দেখতে পাই। 

প্াজপাঁতি দৌনক দরে শ্রমশীক্ত কিনেছে । একটি কর্মদিবসে এর ব্যবহার- 
মূল্য তারই সম্পার্ত। এইভাবে সে একাঁদন শ্রীমককে খাটাবার আঁধকার অর্জন 
করেছে। কিন্তু একাঁট কর্মদবস মানে কঁ?* সকল ক্ষেত্রেই, একটি স্বাভাবিক 
দিনের চেয়ে ছোট। কিন্তু কতটা ছোট? কর্মদবসের আবাঁশ্যক সীমা সম্পর্কে 
পজপাতির নিজস্ব আঁভমত আছে। প:জিপাতি হিসেবে সে কেবলমাত্র প:াঁজরই 
ব্যাক্তরূপ। তার আত্মা পঠীজর আত্মা। কিন্তু পঃজর একটিমান্র জৈব প্রেরণা আছে, 
মূল্য ও উদ্বত্ত-মূল্য সৃন্টর প্রবণতা, যাতে তার স্থির অংশ, উৎপাদনের উপায় 
যথাসম্ভব বৌশ পাঁরমাণ উদ্বত্ত-শ্রম বিশোষণ করতে পারে ।** পণজ হচ্ছে মৃতশ্রম, 
কিন্তু রক্ত-চোষা বাদুড়ের মতো তা শুধু জীবন্ত শ্রম শুষেই বেচে থাকে এবং 
যত বোঁশ শ্রম শোষে, তত বোঁশ বাঁচে । শ্রমিক যে সময়টা কাজ করে সেই 
সময়টুকুতেই পঃজপতি তার কাছে কেনা শ্রমশাক্ত ভোগ করে ।*** যাঁদ শ্রীমক তার 


* স্যর রবার্ট পল বার্মংহামের চেম্বার অফ কমার্সকে যে বিখ্যাত প্র্নাট করোছলেন: 
“এক পাউন্ড স্টার্লং মানে কি 2 -_ প্রশনাট তার চেয়েও অনেক বোশ গূরুত্বপূর্ণ। অবশ্য তাঁর 
এঁ প্রশনাটি কেবলমাত্র উত্থাপনই করা হয়েছিল কারণ অর্থের প্রকৃতি সম্পর্কে পীল্‌ যতটা অন্ধকারে 
[ছলেন, বার্মংহামের 11606 91711106006 08৩]-ও তাই। 

** প:জপাঁতির লক্ষ্য হল তার খরচ করা পাঁজ দিয়ে যত বোঁশ পারমাণ সন্ভব শ্রম পাওয়া, 
(7.0. 00106116-961)6801], 172616 116078062 61 17411082৫৫5 617178171)6১ 
21114517161165, 20)6 €10 ১ 02115) 1857১ [0- 629). 

*্্ 'একাঁদনে একঘণ্টা শ্রমের অপচয় মানে একটি বাণজ্যিক রাস্ট্রের বিরাট ক্ষতি। .. এই 
রাজ্যের মেহনাতি গাঁরবের মধ্যে বিলাসসামগ্রীর বিপুল পাঁরমাণ ভোগ চলে: বিশেষত 
শিশপকারখানার জনসংখ্যার মধ্যে, এতে করে এরা এদের সময়ও ভোগ করে, যেটি হচ্ছে সমস্ত 


অধ্যায় ১০। _ কর্ম-দিবস ২৯১ 


[বিক্রুয়যোগ্য সময় 'নজের জন্য ভোগ করে তা হলে সে পাঁজপাঁতিকে বাত করে ।* 

অতএব পধাঁজপাঁত পণ্য-বিনিময়ের নিয়মের 1ভাত্ততে নিজের অবস্থান গ্রহণ 
করে। অন্য সমস্ত ক্রেতার মতোই সে তার পণ্যের ব্যবহার-মূল্য থেকে যত বোশ 
সম্ভব সুবিধা পাওয়ার চেস্টা করে। হঠাৎ শোনা যায় শ্রীমকের কণ্ঠস্বর যা 
উৎপাদনের প্রান্রয়ার ঝঞ্জাটের মধ্যে চাপা পড়ে গিয়েছিল। 

আম তোমাকে যে পণ্যাট 'বাক্ু করেছি সোঁট অন্যসব পণ্যরাশি থেকে পৃথক, 
এইদিক দয়ে পৃথক যে এর ব্যবহারে মূল্য সৃন্টি হয় এবং সে মূল্য তার নিজস্ব 
মূল্যের চাইতে বোৌশ। সেইজন্যই তুমি এট 'কনেছ। তাই তোমার কাছে যে 
ব্যাপারাটকে মনে হচ্ছে পাঁজর স্বতঃফূর্ত প্রসার, আমার পক্ষে সোট আঁতীরক্ত 
শ্রমশাক্তর ব্যয়। ত্বাম ও আম বাজারে একাঁটমান্র নিয়ম জানি, সেটি হল পণ্য- 
বানময়ের নিয়ম। এবং পণ্যাঁট ভোগের আঁধকার যে বক্রেতা পণ্য বিক্রয় করছে 
তার এীক্তয়ারে থাকে না, এটি চলে যায় ক্রেতার এক্তয়ারে যে এ পণ্য কনেছে। 
অতএব আমার দৌনক শ্রমশীক্তর ব্যবহারের আঁধকার তোমার । কিন্তু তুমি প্রাতাঁদন 
এর জন্য যে দাম দাও তাই 'দয়ে আমাকে প্রাতদিন এর পুনরুৎপাদন করতে পারা 
চাই যাতে আম আবার এটকে 'বান্র করতে পাঁর। বয়স প্রভৃতির জন্য স্বাভাঁবক 
যে ক্ষাত হয় তা ছাড়া আমাকে কাল সকালে ঠিক আজকের মতোই একই 
সবাভাবক পাঁরমাণ শাক্ত, স্বাস্থ্য ও তাজা শরীর নিয়ে কাজ করতে হবে। তুম 
অনবরত আমার কাছে “সণ্য়' ও “মতাচার'এর বাণী প্রচার কর। ভালো কথা। 
আম একজন ব্দ্ধিমান সণয়ঈ মালিকের মতো আমার একমাত্র সম্পদ আমার 
শ্রমশাক্তকে সণ্চয় করব এবং বোকার মতো এর অপচয় থেকে বিরত হব। আম 
প্রীতাঁদন এই শ্রমশাক্তর ততখাঁন খরচ করব, চালু করব, সন্রিয় করব, যতটা তার 
স্বাভাবক আয়ু ও সংস্থ পাঁরণাঁতির সঙ্গে খাপ খায়। কর্মদবসকে সীমাহীনভাবে 
বাঁড়য়ে তুমি একাঁদনে এতটা পারমাণ শ্রমশাক্ত ব্যবহার করে ফেলতে পার. যা 
পূরণ করতে আমার তন দন লাগতে পারে। তুমি শ্রমের মারফং যা লাভ কর 
আম শরীর-বস্তুর দিক '্দয়ে তা হারাই । আমার শ্রমশাক্তর ব্যবহার করা এবং 


ভোগের মধ্যে সবচেয়ে সাংঘাতিক' (417 £5549 ০7. 77246 21: 00721722706 26০. * 14018009105 
1770, 700. 47) 193). 

* “যদ মুক্ত শ্রীমককে এক মিনিটের অবসর দেওয়া হয় তা হলে কৃপণ অর্থনীতি আস্ছির 
হয়ে তার পশ্চাদ্গামী হয়ে বলতে শুরু করে যে, সে তাকে বাত করছে, 
(খ. 1.0100061. 71169786 065 1,082 (080£165 66... [,01000177১ 1767, €. [1], 7. 406). 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৯২ 


একে ক্ষতিগ্রস্ত করা সম্পূর্ণ 'বাভন্ন 'জানিস।” একজন সাধারণ শ্রাীমক (সঙ্গত 
পাঁরমাণ কাজ যে করে) গড়পড়তা যে সময়টা বেচে থাকতে পারে, তা যাঁদ হয় ৩০ 
বছর, তা হলে আমার শ্রমশাক্তর মূল্য যা তুমি আমাকে রোজ রোজ দিচ্ছ সোঁট 





৯ ৯ 
হচ্ছে তার সমগ্র মূল্যের ___-__ অথবা । কিন্তু যাঁদ তুমি ১০ বছরে 
৩৬৫ ১৮ ৩০ ১০৯৫০ 


একে খরচ কর তা হলে তুমি আমার দৌনিক মূল্য দিচ্ছ তার মূল্যের 


১ ভাগের পাঁরবর্তে __১___ অর্থাৎ তার দৌনক মূল্যের এক- 
৩৬৫০ ১০৯৫০ 


তৃতীয়াংশ মান, এবং সেজন্য প্রাতাঁদন আমার পণ্যটির মুলোর দুই-তৃতীয়াংশ 
চুর করছ। তুমি আমার একাঁদনের শ্রমশাক্তর দাম 'দয়ে তিন 'দনের শ্রমশাক্ত 
ব্যবহার করছ। এইটি আমাদের চুক্তি এবং বানময়ের নিয়মের বিরোধী । অতএব 
আম স্বাভাঁবক দশর্ঘতার একট কর্ম-দিবস দাব কার এবং এই দাব করতে 
গিয়ে তোমার করুণা চাইছি না, কারণ পয়সাকাঁড়র ব্যাপারে এইসব ভাবাবেগের 
কোনো স্থান নেই। তুমি একজন আদর্শ নাগরিক হতে পার, হয়তো তুমি পশুক্েশ 
নিবারণ সামাতর একজন সভ্য এবং তদুপার পৃতচারবখ্যাত; 'কস্তু আমার 
মুখোম্যাখ দাঁড়য়ে তুমি যে জিনিসের প্রাতানাধত্ব করছ তার বুকের ভিতরে হদয় 
বলে কোনো জিনিস নেই। সেখানে যোঁট স্পন্দিত হচ্ছে বলে মনে হয় সৌট আমার 
হদস্পন্দন। আম স্বাভাবক কর্মাদবস দাঁব কার এইজন্য যে অন্য যে কোনো 
ধবন্লেতার মতো আঁমও আমার পণ্যের মূল্য চাই ।* 

অতএব আমরা দেখতে পাচ্ছ যে কর্মদবসের এই অত্যন্ত স্থিতিস্থাপক 
সঈমানা ছাড়াও পণ্য-বাঁনময়ের প্রকৃতি থেকে সরাসার কর্মদবসের কোনো সামা, 
উদ্ধত্ব-শ্রমেরও কোনো সীমা নার্দন্ট হয় না। পঃজপাতি ক্রেতা হসেবে তার 
আঁধকার খাটিয়ে কর্ম-দিবসকে যতখাঁন সপ্তব দীর্ঘ করার চেস্টা করে এবং যখনই 
সম্ভব একটি 'দনের মধ্যেই দুটি কর্ম-দবস বের করবার চেষ্টা করে। অপরপক্ষে 
এই বিক্লীত পণ্যের বিশেষ প্রকৃতির দরুন ক্রেতা কর্তৃক এর ব্যবহারের একাট সীমা 





* ১৮৬০-১৮৬১ সালে লণ্ডনের রাজমিস্মীরা কর্ম-দিবসকে কাময়ে ৯ ঘন্টা করবার জন্য 
যে [বিরাট ধর্মঘট করেছিল, সেই সময়ে তাদেব কাঁমাঁট কর্তৃক প্রকাঁশত একট ইশতেহারে কতকাংশে 
আমাদের উীল্লাখত শ্রীমকের মতো যযক্ত সান্নবিষ্ট 'ছিল। এ ইশতেহারে গৃহানর্মাণ শিজ্পে 
মালিকদের মধ্যে সবচেয়ে বড় মুনাফাখোর জনৈক স্যর এম. 'িটো সম্পর্কে শ্লেষের সঙ্গে বলা 
হয়েছে যে [তিনি পৃতচারব্রখ্যাত। ১৮৬৭ সালের পরে এই পটোরই শেষ পাঁরণাঁত ঘটে 
স্ট্রাউসবেরগ-এর ধরনে। 


অধ্যায় ১০। -_ কর্ম-াদবস ২৯৩ 


থাকে, এবং শ্রামক বিক্রেতা হিসেবে তার আঁধকার খাটায় যখন সে কর্ম-দিবসকে 
একাট 'নাঁদ্ট স্বাভাবক পাঁরমাণ মাফিক কমাতে চায়। অতএব এখানে দেখা যাচ্ছে 
এক পরস্পর বিরোধ, একাঁট আঁধকারের 'বরুদ্ধে আরেকাঁট আঁধকার, দুটির উপরেই 
সমানভাবে 'বানময়ের নিয়মের ছাপ রয়েছে । আঁধকার সমান হলে বলের দ্বারাই 
বিরোধের মীমাংসা হয়। এইজন্য পুঁজবাদী উৎপাদনের ইতিহাসে একটি কর্ম- 
দিবসের পরিমাণ নিরধারণ করার ব্যাপারাঁট সংগ্রামের ফল 'হসেবে উপস্থিত হয়, 
এই সংগ্রাম চলে সমান্টগত পধাজ অর্থাং পঃাঁজপাতিদের শ্রেণী এবং সমান্টগত 
শ্রম, অর্থাৎ শ্রামক শ্রেণীর মধ্যে। 


পারচ্ছেদ ২। -_- উদ্বৃত্ত-শ্রমের জন্য লালসা । 
কারখানা-মালিক ও বয়ার্ড 


প:ঁজ উদ্ত্ত-শ্রম উদ্ভাবন করে নি । যেখানেই সমাজের একটি অংশ উৎপাদনের 
উপায়গ্ীলর একচেটিয়া মাঁলক হয়, সেখানেই শ্রীমককে, সেই শ্রামক স্বাধীন বা 
গোলাম যাই হোক না কেন, তকে গনজের ভরণপোষণের জন্য আবাঁশ্যক কাজের 
সময়ের সঙ্গে উৎপাদনের উপায়ের মালিকদের জীবনধারণের উপায় উৎপাদনের জন্য 
কিছু বাড়তি কাজের সময় 'দতে হয়” -- এই মালিক এথেন্সের 
20).95 %8069 [আভিজাত), ইঠ্্রাস্কান্‌ পুরোহিত, ০৬15 £০10905 [রোমের 
স্বাধীন নাগারক], নর্মান ভূস্বামী, আমোরকার দাস-মালিক, ওয়ালাখয়ান বয়াড 
আধুনিক ভূস্বামী অথবা পঠীঁজপাতি।** এ কথা অবশ্য স্পম্ট যে সমাজের কোনো 
নার্দ্ট অর্থনৌতক গঠনরূপে, যেখানে উৎপন্ন দ্রব্যের 'বানময়-মূল্য নয় বরং 
ব্বহার-মূল্যই প্রাধান্য লাভ করে, সেখানে উদ্বত্ত-্রম বিশেষ এক ধরনের 
প্রয়োজন দ্বারা সীমাবদ্ধ হবে, এ প্রয়োজনগ্াাীল কম বা বোশ হতে পারে, এবং 


* যারা শ্রম করে... বস্তুতপক্ষে তারাই ধনী নামে আঁভাহত) পেনশনভোগন... এবং 
নজেদের খাওয়ায় (60700100301. 779%£/0 ৫7৫ 1061615০070 50705). [,010001), 
1800. 700. 2, 9). 

** 'নয়েবুর তাঁর £077576 0৫5০/0/:৫-তে খুব স্ছালভাবে বলেছেন: “এটি স্পন্ট যে 
ইট্রাস্কাসদের যেসব ধ্বংসস্তূপ আমাদের স্তান্তত করে সেই কাজগুলর 'পছনে প্রভু ও ভূত্যের 
ছোট ছোট ৫!) রাষ্ট্র 'ছল।' সিস্মশ্ডি আরও অনেক তাঁক্ষভাবে এই উদ্দেশ্যেই বলছেন যে 
'ব্রাসেল্ুস-এর লেস্‌,-এর 'পছনে মজ্বীর-প্রভু ও মজ্নার-দাসদের সম্পর্ক নাহত আছে। 


তৃতীয় ভাগ। -_- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৯৪ 


এখানে উৎপাদনের প্রকৃতি থেকে উদ্বত্ত-্রমের জন্য সীমাহীন লালসা দেখা দেয় 
না। এইজন্য প্রাচীন যুগে শুধু আতিরিক্ত খাটুনি ভয়ংকর হয়ে ওঠে একমান্র তখনই, 
যখন 'বানময়-মূল্যকে তার 1বশেষ স্বতন্ত্র অর্থ-রূপে লাভ করাটাই উদ্দেশ্য; 
যেমন সোনা ও রুপোর উৎপাদন । প্রাণান্তকর কাজ করতে বাধ্য করাই হচ্ছে 
এক্ষেত্রে আতরিক্ত খাট্ুনির একটি প্রচলিত ধরন। কেবলমান্ন ডাইয়োড্রস 'সাঁসাঁলর* 
রচনা পড়ে দেখুন। তবু প্রাচীন যুগে এই ব্যাপারগ্াল ব্যাতিক্রম মান্র। কত, 
যাদের উৎপাদন-পদ্ধতি এখনো দাস-শ্রম, বাধ্যতামূলক বেগার শ্রম প্রভৃতি নীচের 
স্তরে আবদ্ধ রয়েছে, তারা যেই পঃঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতর দ্বারা প্রভাবিত 
আন্তজাতিক বাজারের আবর্তের মধ্যে এসে পড়ে, এবং তাদের উৎপন্ন জানিস 
রপ্তানর জন্য বিক্রয় করাই মূল উদ্দেশ্য হয়, তখনই সভ্যযুগের আতারিক্ত খাটুনির 
ভয়াবহতার সঙ্গে যোগ হয় দাসপ্রথা, ভূমিদাসপ্রথা প্রভতির বর্বরোচিত ভয়াবহতা । 
এইজন্য দেখা যায় যে যতাঁদন পর্যন্ত উৎপাদনের মূল লক্ষ্য ছিল আশ স্থানীয় 
ভোগ ততাঁদন পর্যন্ত আমোরকার ইউনিয়নে দক্ষিণের অঙ্গরাষ্ট্রগীলতে নিগ্রো 
শ্রামকদের মধ্যে গোম্ঠপাতপ্রধান চারন্রের কিছুটা অবাঁশন্ট ছিল। 'ক্তু যে 
অনুপাতে এই রাষ্ট্রগলিতে তুলোর রপ্তাঁন সর্বপ্রধান স্বার্থ হয়ে উঠতে থাকল 
ঠিক সেই অনুপাতেই নিগ্রোদের আতিরিক্ত খাট্ুনি এবং কখনও বা সাত বছরের 
পারশ্রমে তাদের জীবনযাত্রার সমাপ্ত হয়ে উঠল একাঁট 1হসাবী পদ্ধতির ?হসাবের 
বাপার। এখন আর প্রশ্ন এই রইল না যে তার কাছ থেকে একটি 'নাদর্ট পাঁরমাণ 
উপযোগণ দ্রব্য পেতে হবে। এখন প্রশ্ন হয়ে উঠল শুধু উদ্বত্ত-শ্রমেরই উৎপাদন। 
ঠক এই শজানসাঁট বাধ্যতামূলক বেগার শ্রমের ক্ষেত্রেও দেখা গেল. যেমন 
ডানিয়বের তীরবতাঁ রাজ্যগ্ঁলতে [বর্তমান রুমানিয়া]। 

ডানিয়ুবের তাীরবতর্শ রাজ্যগ্ীলতে উদ্বত্ত-শ্রমের প্রাতি লোভের সঙ্গে ইংলন্ডের 
কারখানাগ্ালতে এ একই লোভের তুলনা করলে একটি বিশেষ ব্যাপার দেখা 
যায় কারণ বেগার শ্রমের ক্ষেত্রে উদ্বত্ত-শ্রমের একটি স্বতন্ত্র ও দৃশ্যমান রূপ আছে। 


* 'এই হতভাগ্যদের” যোরা মিসর, হাথওাঁপয়া ও আরব দেশের ভিতরকার সোনার খাঁনতে 
কাজ করে) “দেখলেই এদের দূরভাগ্য সম্পকে যে কোনো লোকেরই মনে করুণা হবে, এরা এমন 
[ক নিজেদেব. গায়ের ময়লা ধুয়ে ফেলবার সময় পর্যস্ত পায় না অথবা এদের নগ্ন দেহে কোনো 
আচ্ছাদন জোটে না। এদের কেউ কোনো প্রশ্রয় দেয় না, অসুস্থ, দুর্বল, বৃদ্ধ ও নারীসুলভ 
দুর্বলতা সম্পর্কে কোনো সাঁহফকুতা দেখানো হয় না। সকলকেই মেরে মেরে কাজ করতে বাধ্য 
করা হয় যতক্ষণ পর্যন্ত মৃত্যু এসে তাদের দুঃখ-দুর্দশার অবসান না ঘটায়” (/91907১ ০০7 
91651867) 1712510715016 73181101161, 801 25 029. 12), 


অধ্যায় ১০। __ কর্মশীদবস ২৯৫ 


মনে করুন যে কর্ম-দিবসের মধ্যে ৬ ঘণ্টা আবাঁশ্যক শ্রম এবং ৬ ঘণ্টা উদ্বৃত্ত- 
শ্রম আছে। তা হলে প্রীত সপ্তাহে একজন স্বাধীন শ্রাীমক পাঁজপাঁতকে ৬৯৬ 
অথবা ৩৬ ঘণ্টা উদ্বত্ত-শ্রম দেয়। একই ফল হত যাঁদ সে সপ্তাহে ৩ দন 'নজের 
জন্য কাজ করত এবং ৩ 'দিন পুঁজপাঁতির জন্য কাজ করত বিনা পয়সায়। কিন্তু 
এটি উপর থেকে দেখলে ধরা যায় না। উদ্বত্ত-শ্রম ও আবাশ্যক শ্রম একে অপরের 
সঙ্গে মিশে থাকে । অতএব আম এ একই সম্পর্ককে 'নম্নোক্তভাবে প্রকাশ করতে 
পার. যথা শ্রামক প্রাতি মিনটে ৩০ সেকেন্ড নিজের জন্য কার্জ করে এবং ৩০ 
সেকেন্ড পীজপাঁতির জন্য কাজ করে ইত্যাঁদ। 'ক্তু বাধ্যতামূলক বেগার শ্রমের 
ক্ষেত্রে ব্যাপারাট অন্যরকম। ওয়ালাখয়ান কৃষক ানজের ভরণপোষণের জন্য 
যে আবাঁশ্যক শ্রম করে সেট স্পম্টত ভূঁস্বামীর জন্য করা উদ্বৃত্ত-শ্রম থেকে পৃথক। 
একট সে করে 'নজের ক্ষেতে, অন্যাট ভূদ্বামীর জাঁমতে। অতএব উভয় প্রকারের 
শ্রম-সময় পাশাপাঁশ স্বতন্্রভাবে থাকে । বাধ্যতামূলক বেগার শ্রমের ক্ষেত্রে উদ্ব্ত- 
শ্রম পাঁরভ্কারভাবে আবশ্যিক শ্রম থেকে পৃথক । যাঁদও এতে উদ্বত্ত-শ্রম ও আবাশ্যক 
শ্রমের পাঁরমাণগত সম্পকের কোনো তারতম্য হয় না। সপ্তাহে ৩ দনের উদ্বত্ত- 
শ্রম সেই ৩ 'দিন-ই থেকে যায় যার থেকে শ্রীমক নিজে কোনো ফল পায় না, সেই 
শ্রমকে বাধ্যতামূলক বেগার শ্রম অথবা মজ্ার-শ্রম যে নামেই আভাহত করা হোক 
না কেন। কিন্তু পাজপতির ক্ষেত্রে উদ্বত্ত-শ্রমের লালসা ফুটে ওঠে কর্ম-দিবসকে 
সীমাহনীনভাবে বাড়াবার চেষ্টার মধ্যে, ভূস্বামীর ক্ষেত্রে অনেক সোজা-সজভাবে 
বেগার শ্রমের দিনের সংখ্যা বাড়াবার জন্য প্রত্যক্ষভাবে তাড়া দেওয়া হয়।* 

ডানয়বের তাঁরবতর্শ রাজ্যগুলিতে বাধ্যতামূলক বেগার শ্রমের সঙ্গে 
শস্য-খাজনা ও দাসত্বের অন্যান্য ব্যাপারগুল মিশে থাকত, কিস্তু সেটাই 
[ছল শাসক শ্রেণীকে প্রদেয় সবচেয়ে গুরুত্বপূর্ণ কর। যেখানে এই অবস্থা দেখা 
যেত, সেখানে কদাচৎ ভূমিদাসত্ব থেকে বেগার শ্রম দেখা দিত; তার চেয়ে অনেক 
বোঁশ দেখা যেত যে বেগার শ্রম থেকেই ভূমিদাসত্ব উদ্ভব হচ্ছে।** রূমানয়ার 


* এর পরে যা 'কছ বলা. হচ্ছে সেই 'বষয়গহীল 'ক্রাময়ার যুদ্ধের সময়কার পরিবর্তন ঘটবার 
আগে রুমানিয়ার প্রদেশগীলর. অবস্থা সম্পর্কে বলা হয়েছে। 

** [ভূতীয় জার্মান সংস্করণের টীকা। এই ব্যাপারাট জার্মান সম্পর্কে সমভাবে প্রযোজ্য 
এবং এলব্‌ নদীর পূর্ববতাঁ প্রাশিয়ার পক্ষে প্রযোজ্য। পণ্ুদশ শতকে জার্মীনির কৃষক প্রায় 
সর্ববই ছিল এমন একাঁট মানুষ যাকে কিছু শস্য ও কিছু মেহনত খাজনা হিসেবে দতে 
হলেও অপর সব বিষয়ে সে কার্যত স্বাধীন ছিল। ব্রাম্ডেনবূর্গ, পোমেরানয়া, সাইলোসয়া ও 
পূর্ব প্রাশিয়ায় জার্মান বসাতকারীরা এমন কি আইনতও স্বাধীন মানূষ বলে স্বীকৃতি পেত। 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৯৬ 


প্রদেশগুলিতেও এই ব্যাপারাটই ঘটোছিল। তাদের আদ উৎপাদন-পদ্ধাতর 'ভান্ত 
ছিল জামর সমণ্টিগত মালিকানা, 'কস্তু এই মাঁলকানার রূপাঁট স্লাভোগনক বা 
ভারতঈয় ধরনের নয়। জাঁমর 'কছু অংশ সমাজের লোকেরা লাখেরাজ জম 'হসেবে 
পৃথক পৃথক চাষ করত, আর একটি অংশ __ এজমাল __ তারা সমাম্টগতভাবে 
চাষ করত। এই সমন্টগত পাঁরশ্রম থেকে পাওয়া ফসল অংশত খারাপ ফসল হলে 
অথবা অন্যান্য দ্বীর্বপাকের সময়ে ব্যবহারের জন্য সণ্থিত থাকত, অংশত একাঁট 
সাধারণ গোলায় সণয় করে যুদ্ধের খরচ, ধর্মানুজ্ঞান ও অন্যান্য সাধারণ ব্যয় 
নির্বাহ করা হত। কালক্রমে সমরনায়ক ও ধর্মযাজকেরা এজমালি জমির সঙ্গে 
তার উপরে ব্যয়িত শ্রমকেও আত্মসাং করল। এজমাল জাঁমিতে স্বাধীন কৃষকের 
শ্রম রূপাস্তারত হল এজমালি জমির অপহরণকারীদের জন্য বাধ্যতামূলক বেগার 
শ্রমে। অচিরেই এই বেগার শ্রম হয়ে উঠল একটি দাসত্বমূলক সম্পর্ক যার আস্তত্ব 
আইনের মধ্যে না থাকলেও বাস্তবে ছিল, -_ শেষ পর্যন্ত পাঁথবীর মাক্তদাতা 
রাঁশয়া ভূমিদাসপ্রথা রদ করার আছিলায় এাটকে আইনসঙ্গত করল। কভ সংক্রান্ত 
আইন যোঁট রাশয়ার জেনারেল কিসেলেভ ১৮৩১ সালে ঘোষণা করেন, এট 
অবশ্য ভূস্বামীদেরই নদেশে তোর হয়োছল। এইভাবে রাশিয়া একচোটে 
ডানিয়বের তারবতাঁ রাজ্যগুলির ভূঁদ্বামীদের হৃদয় জয় করল এবং ইউরোপের 
সর্বত্র উদারতার মুখোসধারীদের বাহবা পেল। 

1২821677610 015910109 [88] নামে আভাহত কার্ভ সংক্রাস্ত এই আইন 
অনুযায়ী প্রত্যেক ওয়ালাখিয়ান কৃষককে অন্যান্য বহুবিধ শজানসপন্র দেওয়ার 
বাধ্যবাধকতা ছাড়াও ভূস্বামীকে দিতে হত: (১) ১২ দিনের সাধারণ শ্রম: (২) 
১ দন মাঠে শ্রম; (৩) ১ দন কাঠ বওয়া। সর্বসাকুল্যে বছরে ১৪ 'দিন। 
অর্থশাস্তে গভীর অ্তদ্যন্টি নিয়েই কর্মদবসকে এখানে সাধারণ অর্থে নেওয়া 
হয় গন, পরম্তু কর্মদবস বলতে বোঝাচ্ছে গড়ে একটি দিনে উৎপন্ন জানস তোঁর 


কৃষকদের সঙ্গে যৃদ্ধে আভজাতদের জয়লাভের পরে তা বল-প্ত হল। বাঁজত দক্ষিণ জার্মানর 
কৃষকরাই যে শুধু দাসত্বব্ধনে আবদ্ধ হল তা নয়। ষোলো শতকের মাঝামাঁঝ থেকে পূর্ব 
প্রাশিয়া, ব্রাণ্ডেনৃবুর্গ, পোমেরানিয়া ও সাইলোসয়ার কৃষকেরা এবং কিছুকাল পরেই শ্লেজভিগ- 
হোলস্টাইনৃ-এর স্বাধীন কৃষকদের ভূমদাসের স্তরে নাময়ে আনা হল। (22016 0৮650110112 
261 170111016৫1 10161717016. &12 /9106119554776 22 1961150112716,8৫. 47: 
1167061, 4061 80027 14770 216 127%00071501,6111£07:67 7/617:211771556 ৫65. 17845525076 
50216571201) ৫617) (0০2618151177101756 ০০07 1869) [72775567%, 1,658855671501616 51 
১০168812016.) - ফু. এ] 


অধ্যায় ১০। _- কর্ম-দবস ২৯৭ 


করতে যে সময় লাগে; এবং এ গড় দৌনক উৎপাদন এত ধূর্ততার সঙ্গে নির্ধারত 
হয় যে কোনো দৈত্যও ২৪ ঘণ্টা খেটে সে কাজ করতে পারে না। সাদা কথায় 
'চ২১৪16০)7)৮ নিজেই খাঁটি রুশীয় বিদ্রুপের সঙ্গে ঘোষণা করছে যে ১২ কর্ম 
দবস বললে বুঝতে হবে ৩৬ 'দনের কাঁয়ক শ্রমের উৎপন্ন জানিস; ক্ষেত-খামারে 
একাঁদনের শ্রম মানে ৩ "দিনের শ্রম, এবং একদিনের কাঠ বওয়া এ একই অর্থে 
তার তিন গণ। সর্বসাকুল্যে ৪২ 1দনের বেগার খাট্রান বা কার্ভ। এর সঙ্গে 
অবশ্য যোগ করতে হবে তথাকথিত ০১৪৪৪, অর্থাত বশেষ বিশেষ কারণে 
ভূস্বামীর জন্য যে সব কাজকর্ম করতে হত। 'নজের জনসংখ্যার অনুপাতে 
প্রত্যেকাঁট গ্রামকে বংসরে এক 'নার্দস্ট সংখ্যক “০১৪৪৩ যোগাতে হত। প্রত্যেকটি 
ওয়ালাখিয়ান কৃষককে এই আতীারক্ত বেগারের দরুন ১৪ দিন দিতে হত। 
এইভাবে নাট কার্ভ ছল বংসরে ৫৬াঁট কর্মশদবস। কিন্তু জলবায়ুর 
কঠোরতার জন্য ওয়ালাখয়ায় একট কাষ-বংসরে মান্র ২১০ দিন আছে, যার মধ্যে 
রাববার ও পর্বাদনে ৪০টি চলে যায়, গড়ে ৩০টতে খারাপ আবহাওয়া থাকে, 
সব মিলিয়ে ৭০ দিন কোনো কাজ আসে না। তা হলে থাকে ১৪০ টি শ্রম-দিবস। 
কাভর সঙ্গে আবাশ্যক শ্রমের অনুপাত হচ্ছে ৫৬/৮৪ অথবা ৬৬২ শতাংশ; 
ইংলশ্ডের কষ মজুর বা কারখানা-শ্রীমকের শ্রম যে হারের উদ্বত্ত-মূল্য 'দয়ে 
নয়ন্তিত হয়, এতে পাওয়া যাচ্ছে তার চাইতে অনেক কম হারের উদ্বত্ত-মূল্য। 
এ অবশ্য শুধু আইনসম্মত কার্ভ। এবং ইংলন্ডের কারখানা-আইনের চেয়ে 
অনেক উদার, মনোভাব 'নয়ে £২১৪15০০60।৮ 01£810গ, ফাঁকির সীবধাজনক 
রাস্তা রেখোছিল। ১২ দিন থেকে &৬ শদন তৈরি করে তারপর আবার এই &৬টি 
বেগার 'দনের প্রত্যহের কাজ এমনভাবে করানো হত যাতে একাঁদনের কাজ পরের 
দনের একটি অংশে করতে হয়। উদাহরণস্বরূপ, একদিনে যে পাঁরমাণ জমির 
আগাছা তুলতেই হবে, যে কাজটা করতে, বিশেষত ভুট্টার ক্ষেতে "দ্বিগুণ সময় 
লাগে। কৃষতে কোনো কোনো শ্রমের ক্ষেত্রে আইনসঙ্গতভাবে দিনের কাজকে 
এমনভাবে ব্যাখ্যা করা যায় যে 'দনাট শুরু হয় মে মাসে এবং শেষ হয় অক্টোবরে । 
মোলদাঁভয়ায় অবস্থা আরও সাংঘাতিক। 


বিজয়-উন্মত্ত একজন ভুস্বামশী চিৎকার করে বলোছিলেন যে 8১৫16775776 ০0752101006. 
অনুযায়ী কর্ভর ১২ 'দন বছরে ৩৬৫ 'দনে দাঁড়ায় ।* 


3. ঢ951)901. 17651056201166986 ৫ 50908216৫25 1217,082006665 40706816727 65, 


2৪715, 1855, এই গ্রন্থে আরও বিশদ 'ববরণ পাওয়া যাবে। 


তৃতীয় ভাগ । _- অনাপপোক্ষক উদ্ত্ত-মূল্যের উৎপাদন ২৯৮ 


ডানিয়ুবের তাঁরবতর্শ রাজ্যসমূহের এ২8167761)1 01591109€-এর প্রত্যেকাঁট 
লালসার একটি ইতিবাচক প্রকাশ, তা হলে ইংলশ্ডের কারখানা-আইনগ্দাল হচ্ছে 
এ একই লালসার নোতিবাচক প্রকাশ । এই আইনগাঁল পঠঁজপাঁত ও জমিদারশাসত 
একটি রাষ্ট্রের পাঁরচালনায় বলপূর্বক কর্মদবসকে সামাবদ্ধ করে শ্রমশাক্তকে 
সীমাহীনভাবে নিংড়ে নেওয়ার জন্য পাঁজর লালসাকে খর্ব করে। শ্রামক শ্রেণীর 
আন্দোলন, যা প্রত্যহ আধকতর ভয়াবহ হয়ে উঠাছল, তা ছাড়াও কারখানায় শ্রম 
সীমাবদ্ধ করার তাগিদ এসেছিল সেই একই প্রয়োজনবোধ থেকে যে প্রয়োজনবোধ 
ইংলণ্ডের মাঠে-মাঠে ছাঁড়য়েছিল 'গোয়ানো' সার। লুণ্ঠনের একই অন্ধ প্রবৃত্তি 
প্রথম ক্ষেত্রে যা মাঁটকে শুষে অনুর্বর করোছল, অন্য ক্ষেত্রে সেটাই জাতির 
প্রাণশীক্তর মূল পর্যন্ত উপড়ে ফেলোছিল। পধায়ক্রীমক মহামারী এই দকটিকে 
তেমাঁন স্পম্টভাবে ফুঁটয়ে তোলে যেমন ফুটিয়ে তোলে জার্মান ও ফ্রান্সে 
সামারক মানের অধোগাত।* 

১৮৫০ সালের কারখানা-আইন যেটি এখনও (১৮৬৭) বলব আছে, 
তদনূযায়শ গড় কর্মদিবস হচ্ছে ১০ ঘণ্টা, অর্থাৎ প্রথম পাঁচাদন সকাল ৬টা 


* "সাধারণভাবে এবং কিছুটা সীমাব মধ্যে স্বজাতির মধ্যে মাঝাঁর আয়তন ছাঁড়য়ে যাওয়া হচ্ছে 
জীবসন্তার উন্নাতির লক্ষণ। ...মানৃষের ক্ষেত্রে তার শরীরের উচ্চতা কমে যায় যাঁদ তার নিয়ামত 
বদ্ধ কোনো শারীরিক অথবা সামাজিক কারণে প্রাতিহত হয়। ...ইউরোপের যে সব দেশে 
বাধ্যতামূলক সামাঁরক বাঁত্ত প্রচলিত আছে, সেই সব দেশেই এই বাত্তর প্রবর্তনের পরে 
পূর্ণবয়স্ক লোকের গড় উচ্চতা এবং সাধারণভাবে সামারক কাজের জন্য তাদের যোগ্যতা কমে 
গয়েছে। বিপ্রবের আগে (১৭৮৯ সাল) ফ্রান্সের পদাতিক সৌনকের 'নম্নতম উচ্চতা ছিল ১৬৫ 
সোণ্টামটার: ১৮১৮ সালে (১০ মার্চের আইনে) উচ্চতা স্থির হয় ১৫৭ সেশ্টামটার; ২১ মার্চ, 
১৮৩২-এর আইনে -- ১৫৬ সোশ্টামটার; ফ্রান্সে গড়ে অর্ধেকের বোশ লোক কম উচ্চতা অথবা 
শাবীরক দুর্বলতার জন্য বাতিল হয়ে যায়। ১৭৮০ সালে সাক্সানতে সামরিক মান অনুযায়ী 
উচ্চতা ছিল ১৭৮ সোণ্টমিটার। এখন এইটি দাঁড়য়েছে ১৫৫। প্রাশিয়ায় তা ১৫৭1 ১৮৬২ 
সালের ৯ মে 14)5725016 26£17-এ ডঃ মেয়ার-এর বিবৃতি অনুযায়শী গড়ে নয় বছরের 
[হসাবে দেখা গিয়েছে যে প্রাশিয়ায় বাধ্যতামূলকভাবে সংগৃহশত ১,০০০ জনের মধ্যে ৭১৬ জন 
ছিল সামারক কাজের অযোগ্য: ৩১৭ জন কম উচ্চতার জন্য এবং ৩৯৯ জন শারশীরক ন্লুটির জন্য। 
.. ১৮৫৮ সালে বাঁরলশন তার যথোপযুক্ত সংখ্যক রিনুট দিতে পারে 'ন; ১৫৬ জন কম ছিল, 
(]. ৬. 1161016. 1016 01677716817 21767 41778067047: 2%] 44515181117 2770 £17952010426. 
7. ৯০]. 1862, 890 ], 5. 117, 118), 


অধ্যায় ১০। -- কর্মপীদবস ২৯৯ 


থেকে সন্ধ্যা ৬টা পর্যন্ত ১২ ঘণ্টা, যার মধ্যে প্রাতঃরাশের জন্য আধঘন্টা এবং 
'ডনারের জন্য এক ঘণ্টা ছুট, এবং তার ফলে কাজের সময় দাঁড়ায় ১০ই ঘণ্টা 
এবং শানবারের জন্য ৮ ঘণ্টা, আধঘণ্টা প্রাতঃরাশের সময় বাদ 'দিয়ে সকাল ৬টা 
থেকে বেলা ইটা পর্যস্ত। থাকছে ৬০ট কাজের ঘণ্টা, প্রথম পাঁচাঁদনের শ্রীতদিন 
১০ই ঘণ্টা এবং শেষ 'দনে ৭ই ঘণ্টা ।* এই আইনগুঁলর কয়েকজন রক্ষক নিযুক্ত 
হন. এরা প্রত্যক্ষভাবে হোমৃসেক্রেটারির অধীন কারখানা-পারদর্শক এবং 
পার্লামেন্টের 'নদেশে এদের ষাণ্মাঁসক রিপোর্ট প্রকাশ করতে হয়। এ*রা উদ্বত্ত- 
শ্রমের জন্য প:াঁজবাদী লালসার নিয়ামত সরকারি তথ্য দেন। 
এখন একবার কারখানা-পাঁরদর্শকদের বক্তব্য শোনা যাক |+* 


'প্রতাবক কারখানা-মালক সকাল ৬টার ১৫ 'মানট আগে (কখনো বেশি, কখনো কম) 
কাজ শুবু করে এবং সন্ধ্যা ৬টার ১৫ মিনিট পরে ফকেখনও বেশি, কখনও কম) কাজ শেষ 
কবে। প্রাতঃরাশেব জন্য দেওয়া আধঘণ্টাব শুরুতে পাঁচ মানট এবং শেষের পাঁচ মিনিট সে 
কেটে নে এবং ডিনারের জন্য নার্ট একঘণ্টার শুরুতে দশ মিনিট এবং শেষে দশ 'মাঁনট 
ঢাঁঁক দেয়। শাঁনবার বেলা ২টার পর সে আরও ১৫ 'মানট (কখনো বেশি, কখনো কম) 


* ১৮৫০ সালের কাবখানা-আইনের ইতিহাস এই অধ্যায়ের মধ্যেই পাওয়া যাবে। 

** ইংলণ্ডে আধুনিক শল্পেব সূচনা থেকে ১৮৪৫ সাল পর্যন্ত যে কালপর্ব তারই সম্পকে 
[কিছ ছু বলাছ। এই কালপর্কের জন্য আমি পাঠককে ১৮৪৫ সালে লাইপাঁজগ থেকে প্রকাশিত 
ফডরিখ এঙেলস রাঁচিত 70£ 7482 ৫০7 ০7622127067 1010566 27) 42781474 বইটি পড়তে 
খাল। পণজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতির প্রকাতি সম্পর্কে এঙ্গেলস-এর ধারণা যে কতটা সাঠক ছিল 
তার প্রমাণ পাওয়া যায ১৮৪৫ সালের পরে প্রকাঁশত কারখানা, খান প্রত্ীতির 'রংপার্টসমূহ 
থেকে এবং তিনি সমগ্র অবস্থার কী চমৎকার ছাব দিয়েছিলেন তা বোঝা যায় যখন ভাসাভাসা 
ভাবেও তাঁর রচনার সঙ্গে ১৮ থেকে ২০ বছর পরে (১৮৬৩-১৮৬৭) প্রকাশিত শিশুদের নয়োগ- 
কমশনের সরকার 'রপোর্টগুঁল তুলনা কার। এইগুলি শিল্পের সেই সব শাখা সম্পর্কে 
যেগুলিতে ১৮৬২ সাল পর্যন্ত কারখানা-আইন প্রবার্তত হয় নি, _ বস্তুত এখনও প্ন্ত প্রবাততি 
হয় নি। অতএব এইখানে এঙ্গেলস-এর আঁকা চিত্র থেকে সরকারি কর্তৃপক্ষের চেষ্টায় িছ:মান্র 
পাঁরবর্তন ঘটে নি অথবা সামান্যই পরিবর্তন ঘটেছে । আমি আমার দণ্টান্তগুলি প্রধানত ১৮৪৮ 
সাদলর পরবতর্ঁ অবাধ বাঁণজ্যের যুগ থেকে নিয়েছি, এট সেই স্ব্গরাজ্যের যুগ যার সম্পকে 
অবাধ বাঁপজ্যর্পণ বিশাল সংস্থার স্থুল ও অজ্ঞ ফেরিওয়ালারা রুপকথা রচনা করেছে। আঁধকন্তু 
এখানে ইংলন্ডকেই সামনের সারতে আনা হয়েছে এইজন্য যে ইংলণ্ড হচ্ছে প*জিবাদী উৎপাদনের 
ক্লাসিক প্রাতিনাধ এবং কেবলমান্র সেখানেই আমাদের আলোচ্য বিষয়গুলি সম্পর্কে ধারাবাহক 
সরকার তথ্যাদ পাওয়া যায়। 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপার্দন ৩০০ 


কাজ করায়। এইভাবে তার লাভ হয়, _- 


সকাল ৬টার আগে - 2:225555555055১৫ িমানট 
সন্ধ্যা ৬ঙটার পরে . , ১:5:5:5:55551515150586 ৮ 
প্রাতঃরাশের সময় ইনি এ. 8 ০ কুটি উল উঠ ৮ রা কিনি ভাত হর ক. এরি” এটি ই 
ডনারের সময় ছি, 8 রর এ, 8 হু: ০ 5: 2 ৩০ উল ০০ 9 2 
৬০ 'মাঁনট 
& দনে -: ৩০০ শমাঁনট 
শানবার সকাল ৬টার আগে . . ২:5:251515115115115115115১৫  মানট 
প্রাতঃরাশের সময় টি 28০27. দত দে ক 45 ০ টি ৭ পক ১ এ ৮৬55 2? 
বেলা ২টার পরে ০:48 5 285 আছ 5 এ 2 83-7৮-1852 ?? 
৪০ মাঁনট 


গোটা সপ্তাহে _ ৩৪০ শমানট অথবা সপ্তাহে ৫ ঘণ্টা ৪০ াঁনট যাতে বছবের ৫০1 
কাজের সপ্তাহে দেঃটি সপ্তাহ ছুটি ও সামায়ক বন্ধের জন্য) এর পাঁবমাণ হয় ২৭টি কর্ম-দিবস।"* 

'প্রাতাদন & 'মাঁনটের বাড়ীত কাজকে সপ্তাহের সংখ্যা 'দয়ে গুণ করলে বছরে ২ই 
দনের উৎপাদনের সমান হয় ।'** “সকাল ৬টার আগে, বিকেল ৬টার পরে এবং খাবার সময়ের 
আগে ও পরে অল্প অশ্রপ সময় ানয়ে দিনে যে বাড়ীতি ১ ঘণ্টা পাওয়া যায় সেটা বছরে ১৩ মাস 
কাজ করার সমান।”*** 


সঙ্কটের সময়ে যখন উৎপাদন ব্যাহত হয় এবং কারখানাগ্াীল 'কম সময়' 
কাজ চালায় অর্থাৎ সপ্তাহের একটি অংশ মান্র চলে, এতে স্বভাবতই কর্ম-দিবসকে 
বাড়াবার প্রবণতা কমে না। ব্যবসা যত কম হয়, ততই প্রত্যেকটি ব্যবসায়ে আরও 
বোঁশ মুনাফা করা দরকার হয়। যত কম সময় কাজ চলে, তত বোশ করে এ সময় 
থেকে উদ্বৃত্ত শ্রম-সময় বের করতে হয়। এই শজানসটাই ১৮৫৭ থেকে ১৮৫৮ 
সাল পর্যস্ত সঙ্কটের যুগে কারখানা-পারদর্শকের 'রপোর্টে ফুটে উঠেছে: 


“এটি অসামঞ্জস্যপর্ণ মনে হতে পারে যে যখন বাণজ্য এত খারাপ তখনও বাড়তি 
থাটুন চলতে পারে; কিন্তু এ খারাপ অবস্থাব জন্যই অসং লোকেরা আইন লঙ্ঘন করে, তাথেকে 
তারা বাড়াত মুনাফা পায়. |, 'পূর্ববতর্ট ৬ মাসে" লিওনার্ড হনণর বলেন, 'আমার জেলায় 


51826512975 216. 89 147. 1১210177615 17151601901 01 £201097165) 1102 /20101 £65 
£025£512£207 46015, 090722764 ৮9 176 719%56. ০91 6০772770715 ৫0 8৫172771609 42£851 
1859, 100. 4১ 5. 

**1500715 ০01 176 17851. 01 £201. 107 1106 1211 76৫1, 090019961 18996, 1), 95. 

সস 10220715210. 3011 41721 1858, 0. 9. 


অধ্যায় ১০। -- কর্মশদবস ৩০১ 


১২২টি কারখানা উঠে গিয়েছে, ১৪৩টি মাত্র চালু ছিল, তবুও আইনসঙ্গত ঘণ্টার পরেও 
বাড়ীত খাট্রুন চলেছে।”* মিঃ হোভেল বলছেন, 'বাঁণিজ্যে মন্দার দরুন বোঁশর ভাগ সময় অনেক 
কারখানা একেবারে বন্ধ ছিল এবং তার চেয়ে একটি বড় সংখ্যার কারখানা অজ্প সময় কাজ 
করাছল। কিন্তু আম 'ঠিক আগের মতোই আঁভযোগ পেয়ে চলোছি যে বিশ্রাম ও আহারের জন্য 
নির্দিন্ট সময় কেটে শ্রামকদের প্রাতীদন আধঘণ্টা থেকে পৌনে একঘণ্টা বাত করা হচ্ছে ।'** 


১৮৬১ থেকে ১৮৬৫ সাল পর্যস্ত ভয়াবহ তুলো-সংকটের ময় অপেক্ষাকৃত 
ছোট হারে একই ঘটনার পুনরাবাত্ত হয়।+** 


“যখনই খাবার জন্য 'নার্দন্ট সময়ে অথবা অন্য কোনো অবৈধ সময়ে দেখা যায় যে শ্রামকরা 
কারখানার কাজ করছে তখন এরকম কোফয়তও দেওয়া হয় যে শ্রামকরা 'নার্দস্ট সময়ে কিছুতেই 
কারখানার কাজ ত্যাগ করে না এবং কাজ বন্ধ করাবার জন্য' যেল্লপাঁত পাঁরজ্কার করা ইত্যাঁদ) 
'তাদের বাধ্য করতে হয়, বিশেষত শাঁনবার 'বকাল বেলায়। কিন্তু যাঁদ যন্ত্রপাতি থেমে যাওয়ার 
পরও কোনো কারখানায় শ্রীমকরা থাকে... তা হলে তাদের এ কাজে লেগে থাকতে হত না, যাঁদ 
1বশেষ, করে যন্ত্রপাতি পাঁরম্কার করার জন্য সকাল ৬টার আগে 1] অথবা শাঁনবার বেলা ২টার 
আগে যথোপযুক্ত সময় 'নার্দন্ট থাকত ।'**** 


* 12197115216. 3011 41721 1859, 10, 10. 
** এ, পৃহ ২৫। 

৮৮171210715 26. 107 1716 12211 7221 72276 39011) 4725 1861. 'দ্বিতশয় পারাশষ্ট 
দেখুন; £৫21০715 25. 3156 9০19৮671862, £%. 7, 52, 53। ১৮৬৩ সালের শেষার্ধে অনেক 
বোঁশ সংখ্যায় এই আইনগনাল ভাঙা হয়। 1:5%9715 21০০ £71227£ 3191 9০19৮571863, 0. ? 
তুলনীয়। 

৮৯৮ 12101715216. 3151 00198671860, 7. 23. আদালতে কাবখানা-মালিকদের সাক্ষ্য 
অনুযায়ী, কণ রকম একগ-য়োমর সঙ্গে তারা কারখানায় শ্রমের প্রত্যেকা্ট বিরাতর বিরোধিতা করে, 
"নচের চমকপ্রদ ঘটনাটি এর প্রমাণ দেয়। ১৮৩৬ সালের জুন মাসের শুরুতে ইয়কশায়ারের 
ডিউসবোরর ম্যাঁজস্ট্েটের কাছে খবর পেশছাল যে ব্যাটল সান্নীহত ৮টি বড় বড় কারখানার 
মালিকরা কারখানা-আইন লঙ্ঘন করেছে । এইসব ভদ্রলোকদের মধ্যে কয়েকজনের বিরুদ্ধে আভযোগ 
ছিল এই যে তারা ১২ থেকে ১৫ বছর বয়সের পাঁচ জন বালককে শুক্রবার সকাল ৬টা থেকে 
পরাঁদন শনিবার 'বকাল ৪টা পর্যন্ত কাজ করিয়েছে, খাবার জন্য গকছুটা এবং মধ্যরান্রে ঘুমের জন্য 
এক ঘণ্টা ছাড়া তাদের আর কোনো 'বরাম দেওয়া হয় নি। এবং এইসব শিশুদের ৩০ ঘণ্টা 
একটি 'নোংরা বদ্ধ কৃপে' (& বদ্ধ জায়গাঁট এই নামেই আভাহত) আবরাম পারশ্রম করতে 
হয়েছিল, সেখানে পশমের ছেড়া কম্বল টুকরো টুকরো করতে হয় এবং সেখানে ধুলো, ফে*সো 
প্রভীতিতে ঘরের হাওয়া এমন ঠাসা থাকে যে প্রাপ্তবয়স্ক শ্রামকদের ফুসফুস বাঁচাবার জন্য রুমাল 


তৃতীয় ভাগ। _- অন।পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 


খে 
[ 
টি 


'এর থেকে (আইন লঙ্ঘন করে বাড়তি খাটুনির দ্বারা) যে মুনাফা হয় তাতে বোঝা যায় 
যে অনেকের পক্ষেই এই লোভ সংবরণ করা সন্তব নয়; তারা ধরা না-পড়ার সুযোগটা হিসাব করে; 
এবং যখন তারা দেখে যে ধরা পড়ে শান্ত হলে ষে সামান্য জারমানাও খরচখরচা দিতে হয় 
তাতে তারা ধরা পড়লেও প্রচুর লাভ থেকে যাবে ।'* “যেসব ক্ষেত্রে বাড়ীতি সময়টি সারাঁদনে 
ছোট ছোট চুরি যোগ করে পাওয়া যায় (2 70910191108010 ০6 90721107610). সেইসব 
ক্ষেত্রে পাঁরদর্শকদের পক্ষে মামলা খাড়া করা প্রায় অসন্তব হয়ে পড়ে ।'** 


শ্রীমকদের খাবার ও বিশ্রামের সময় থেকে পাঁজর এই 'ছোট চুরগুলকে' 
কারখানা-পারদর্শকরা আখ্যা দিয়েছেন 7০0৮ 17011657085 01100170665, ছোটখাট 
মাঁনট চুরি+*) 9020010008৪ 6৬/ 2011)0065, কয়েকাট 'মানট 'ছানয়ে নেওয়া,**** 
অথবা শ্রামকরা নিজস্ব ভাষায় বলে 40100110620. 01010101105 20 71691] 010065, 
[খাবার সময় থেকে ঠোকর মারা']***** | 

এট স্পম্ট যে এইরূপ অবস্থার মধ্যে উদ্বত্ত-শ্রম থেকে উদ্বত্ত-মূল্য গঠন 
গোপন ব্যাপার নয়। 


একজন অত্যন্ত সম্মানত মালক আমাদের বলোছলেন, 'যাঁদ আমাদের দিনে মান্র ১০ 
[মিনিট বাড়তি সময় খাটাবার অনুমাত দেওয়া হয় তা হলে এক বছরে আমার পকেটে হাজার 
খানেক (পাউন্ড) আসবে ।”*) মুহূর্তই হচ্ছে মুনাফার মৌলিক উপাদান ।'**) 
দিয়ে কেবলই মূখ ঢাকতে হয়! আভযুক্ত ভদ্রলোকেরা শপথের বদলে শুধু সত্য কথা বলবার 
প্রাতশ্রাতি দেন, কারণ কোয়েকার হিসেবে তাঁরা এতই ধর্মপ্রাণ যে শপথ নেওয়ার দরকার তাঁদের 
হয় না, এবং বলেন যে তাঁরা এইসব অসুখী শিশুদের প্রাতি অত্যন্ত দয়া-পরবশ হয়ে তাদের 
৪ ঘণ্টা ঘুমাবার সময় 'দয়োছলেন, কিন্তু অবাধ্য শিশুরা কিছুতেই ঘুমাতে চায় না! এই 
ধর্মভীরু ভদ্রলোকদের ২০ পাউণ্ড করে জরিমানা হয়। কাঁব ড্রাইডেন অনেক আগেই এদের কথা 
ভেবোছিলেন: 

'লোক দেখানো ধারমকতায় পারপূর্ণ শেয়াল 
শপপথ-ভীরু, মিথ্যাবাদী শয়তানেরই মতো, 
লেন্ট-উপোষী বিমর্ষ মুখ, পাবন্ন লোভ চোখে 
প্রার্থনা শেষ করার আগে পাপ করে না কোনো! 
[10750617116 0০০ 2771 116 70. __- সম্পাঃ] 

15001715616. 3151 09619৮27 1896, 1১. 34. 

16600115260. 3151 90198611856, 00. 35. 

*্ঙ্গ এ, পত8৮। 

১১০০০ এ, পৃঃ ৪৮। 
শর এঁ। 
*) এ, পৃঃ ৪৮ 
সঙ) 166170115০1 016 17151. €16. 3011 41011 1860, 19. 00. 


অধ্যায় ১০। -_ কর্মদবস ৩০৩ 


এই দৃম্টিভাঙ্গ অনুযায়ী যারা পুরো সময় কাজ করে তারা “পুরো সময়ের 
মজুর' (911 00075) এবং ১৩ বছরের কম বয়সের শিশু যাদের ৬ ঘণ্টা মান্র 
কাজ করতে দেওয়া হয় তারা “অর্ধ সময়ের মজুর" (4791£ 00০9), শ্রীমকদের 
এই আখ্যার চেয়ে তাৎপর্যপূর্ণ আর কা হতে পারে।* শ্রমিক এখানে শ্রম- 
সময়ের ব্যাক্ত রূপ ছাড়া আর 'কছুই নয়। "পুরো সময়ের মজুর" এবং “অর্ধ 
সময়ের মজুর", এই দুয়ের মধ্যে সমস্ত ব্যাক্তগত বৈশিষ্ট্য বিলীন হয়ে যায়। 


পারচ্ছেদ ৩। -- ইংলণ্ডের শিজ্পের যে শাখাগ্‌লিতে 
শোষণের কোনো আইনগত সীমা নেই 


এতক্ষণ পর্যন্ত আমরা কর্মদবসকে বাড়াবার প্রবণতা নিয়ে আলোচনা করোছি, 
শিল্পের এমন এক িবভাগ্ে উদ্বত্ত-্রমের জন্য নেকড়ের মতো ক্ষুধার আলোচনা 
করেছি যেখানে দানবীয় শোষণ, একজন ইংরেজ বুর্জোয়া অর্থনীতিবিদের ভাষায়. 
যেতে পারে নি**; এবং তারই ফলে শেষ পর্যস্ত আইনগত নিয়ন্ত্রণের শৃঙ্খলে 
পাঁজ বাঁধা পড়ল। এখন উৎপাদের সেই রকম কিছ শাখার দকে একটু নজর 
দেওয়া যাক, যেখানে শ্রমের শোষণ আজ পর্যন্ত বন্ধনমুক্ত অথবা খুব সম্প্রাতও 
বন্ধনমুক্ত ছিল। 


১৮৬০ সালের ১৪ জান;য়ার নাঁটংহামের আযসেমৃর্র কামরায় অনৃত্ঠিত একটি সভায় 
সভাপাঁত হিসেবে কাউন্টি ম্যাজিস্ট্রেট মিঃ ব্রাউটন কার্লটন ঘোষণা করেন যে, 'লেসের ব্যবসার 
সঙ্গে জাঁড়ত জনসংখ্যার অংশাঁটর মধ্যে যে পাঁরমাণ পীড়ন ও দুঃখকম্ট আছে, তা এই 
রাজ্যের অন্যান্য অংশে, এমন কি সভ্যজগতে অজ্ঞাত। ...নয় দশ বছরের শিশুদের শেষ রান্রে 


* এইটিই .হচ্ছে কারখানায় ও 'রপোর্টে ব্যবহৃত সরকারি ভাষা। 

** 'কারখানা-মালকদের লালসা এবং মুনাফার তাগিদে তাদের 'নম্ঠুরতাকে সোনার সন্ধানে 
আমোরকা 'বিজয়-প্রবৃত্ত স্প্যানিয়ার্ডদের কুকীর্তি কদাচিৎ ছাঁড়য়ে শিয়োছল” (1০18) 2৫০. 
1851979০111 17124216৫77 11/07/2716 0145565» 910 60. , [4017001)) 1839১ 7. 114) 
অর্থশাস্তের তথ্যগ্রন্থজাতীয় এই বইটির তত্বগত অংশাঁট এর প্রকাশের সময় 'বিচার করলে 
কতকাংশে মৌলিক বলতে হয়, যেমন বাণিজ্য-সংকট সম্পর্কে । কিন্তু এর এ্রতহাঁসক অংশটি 
বহুলাংশে 510 8. £৫507 2665৫465191 046 2991. 1900905 1797, -_- থেকে 
নিললজ্জভাবে চুর করা হয়েছে। 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূলোর উৎপাদন ৩০৪ 


২টা, ৩টা অথবা ৪টার সময় তাদের নোংরা বিছানা থেকে টেনে তোলা হয় এবং শুধু সামান্য 
শ্যোরাকি (দিয়ে রানি ১০টা, ১১টা অথবা ১২টা পর্যস্ত তাদের কাজ করতে বাধ্য করা হয়; 
তাদের অঙ্গপ্রত্যঙ্গ ক্ষয় পায়, তাদের শরীরের কাঠামো খর্বাকৃতি হতে থাকে, তাদের মুখের 
চেহারা খাঁড়র মতো সাদা হয়ে যায় এবং তাদের মানুষের সত্তা একান্তভাবে পাথরের মতো 
সংজ্ঞাহীন নিদ্রার মধ্যে বেহশ হয়ে পড়ে, যে জিনিস কজ্পনা করতেও ভয় হয়। ...আমরা 
বাস্মত হচ্ছি না যে 'মঃ ম্যালেট- অথবা যে কোনো কারখানা-মাঁলক এগয়ে এসে এই বিষয়ে 
আলোচনা করতে আপাঁও করছেন। ...রেভারেন্ড মন্টেশু ভ্যালাপ ঠিকই বলেছেন যে এই 
প্রথাঁট হচ্ছে জঘন্যতম দাসপ্রথা, সামাজিক, শারীরক, নৌতক এবং আঁত্বক দিক 'দয়ে। 
...যেখানে প্রকাশ্য জনসভা করে পুরুষদের শ্রমের সময়কে দৌনক ১৮ ঘণ্টায় কাময়ে আনবার 
জন্য কোনো দরখাস্তের ব্যবস্থা করতে হয়, সেই শহর সম্পর্কে লোক কী ভাববে বলুন তোট.. 
আমরা ভাঁজানয়া ও কারোলিনার তুলো-বাঁগচার মালিকদের 'নন্দা করে থাঁক। তাদের 
কালোবাজার, তাদের চাবুক, এবং মানৃষের রক্তমাংস নিয়ে তাদের কেনা-বেচা কি পঃজপাতিদের 
শ্রবৃদ্ধর উদ্দেশ্যে ওড়না আর কলার তোরব জন্য এইভাবে মানূষদেব ধীরে ধীরে হত্যা 
করার চেয়ে বোশ নিন্দনীয় 2'* 


পার্লামেন্টার অন্সন্ধানের বিষয়বস্তু হয়েছে। এর ফলাফল লিপিবদ্ধ হয়েছে মিঃ 
স্রভেনের শিশুদের নিয়োগ-কাঁমশনারগণ-এর কাছে প্রেরিত ১৮৪১ সালের 
রিপোর্টে, 'প্রভি কাীন্সলের মোডক্যাল আঁফসারের 'নর্দেশে প্রকাশিত ড্র 
গ্রীনহাউ-এর ১৮৬১ সালের রিপোর্টে (4125 17221215374. 22797, ১০২- 
১১৩), এবং সর্বশেষে মিঃ লং-এর ১৮৬৩ সালের রিপোর্টে যেট পাই ১৮৬৩ 
সালের ১৩ জুনের £ঠাড £62০976 ০1 26 60126076705 17201097127 €5০71- 
177255/0%-এ | আমার আলোচনার উদ্দেশ্যে ১৮৬০ ও ১৮৬৩ সালের রিপোর্ট 
থেকে কয়েকাট শোষত শশুর নিজেদের বক্তব্য নেওয়াই যথেম্ট। শিশুদের বক্তব্য 
থেকে আমরা প্রাপ্তবয়স্কদের সম্পকে বিশেষত কিশোরী ও মাঁহলাদের সম্পর্কে 
ধারণা করতে পার এবং বুঝতে পার এট [শিল্পের এমন একটি শাখা যার 
পাশাপাশি সুতোকাটার শিল্পকে অত্যন্ত আরামজনক ও স্বাস্ছ্যপ্রদ পেশা বলে 
মনে হতে পারে ।** 

নয় বছর বয়সের উইলিয়ম উড যখন কাজ আরম্ভ করে তখন তার বয়স 
[ছল ৭ বছর ১০ মাস'। প্রথম থেকেই সে 49) 1009109 (ছাঁচে ঢালা তোর 


* /0211) 7516£741/, ১৭ জানুয়ারি, ১৮৬০। 
*্ তুলনীয় . 78615. 10162 1:286 ৫67 27061677067 1৫556 17117181071. 1451021) 
1845, ১. 249-251. 


অধ্যায় ১০। -_ কর্ম-দবস ৩০৫ 


জানস য়ে শুকোবার ঘরে যেত, পরে খাল ছাঁচ ফাঁরয়ে আনত)। 
সপ্তাহে প্রাতাদন সে সকাল ৬টায় কাজে আসত এবং রান্ন ৯টা নাগাদ 
কাজ শেষ করত। সপ্তাহে ৬ দন আম রাত ৯টা পর্যন্ত কাজ কার। আম সাতি- 
আট সপ্তাহ এই কাজ করেছি।” সাত বছরের শিশু দৌনক ১৫ ঘন্টা কাজ করত! 
১৯. বছর বয়স্ক জে. মারে বলছে: 


“আমি যন্ত্র ঘোরাই এবং ছাঁচ নিয়ে দৌড়াই। সকাল ৬টায় আম আূস। কখনো কখনো 
ভোর ৪টায়। গতকাল সমস্ত রাত, আজ সকাল ৬টা পর্যন্ত আম কাজ করোছ। গত পরশু 
বাতের পরে আম আর বানায় শুই 'নি। কাল রাতে আরও ৮-৯টি ছেলে কাজ করেছে। 
তাদের মধ্যে কেবল একজন ছাড়া সকলেই আজ সকালে এসেছে । আম সাড়ে তিন শালং 
পাই। রাতে কাজের জন্য আর ছুই পাই না। গত সপ্তাহে আম দু'রাত কাজ করোছ। 
দশ বছবের বালক ফার্নহাউ বলছে: 'আমি (ডনাবের জন্য) সব সময় একঘণ্টার ছাট পাই 
না। কখনো কখনো আমাকে আধঘন্টা দেওয়া হয়; বৃহস্পাঁতিবার, শুক্রবার ও শানবারে ।'* 


ডক্টর গ্রীন্হাউ বলছেন যে স্টোক-অন-ট্রেন্ট ও ওলস্টাশ্টনের পটার কারখানার 
এলাকাগুলতে গড় আয়ু অস্বাভাবক রকম কম। যাঁদও বিশ বছরের উপরে 
প্রাপ্তবয়স্ক পুরুষ জনসংখ্যার মধ্যে স্টোক্‌ জেলাতে মান্র ৩৬,৬ শতাংশ এবং 
ওলস্টান্টনে মাত্র ৩০,৪ শতাংশ পটারি কারখানায় কাজ করে, তব্‌ এ প্রথম 
জেলায় সেই বয়সের পুরূষদের মধ্যে অর্ধেকের বোশ এবং দ্বিতীয় জায়গায় 
দুই-পণ্সমাংশের কাছাকাছ, সব মৃত্যুই পটার শ্রমকদের ফুসফুসের রোগের ফল। 
হ্যানূলির একজন চিাকংসক ডঃ বুৃথরয়েড্‌ বলেন: 


“পটার শ্রমিকরা পুরুষানুত্রমে পূর্ববতাঁ পুরুষদের তুলনায় খর্ব ও কৃশ হয়ে যাচ্ছে।, 


আর একজন চাকৎসক মিঃ মাক-ীবন্‌ এ একই কথা বলছেন: 


২৫ বছর আগে যখন তান পটার শ্রীমকদের মধ্যে চাকংসা আরস্ভ করেন তখন থেকে 
[তান সুস্পন্ট শারীীরক অবনাতি, গবশেষত দৈর্ঘ্য ও প্রশ্ছের হাস লক্ষ্য করেছেন।' 


১৮৬০ সালে ডঃ গ্রশন্হাউ-এর িপোর্ট থেকে এই 'ববাতিগ্াল নেওয়া 
হয়েছে ।** 


0০151076775 7772191097)6171 0০7171255/011. 18751 £617076 26.» 1863, 4৯১1১617008, 
20. 16) 19, 13. 
** 184815011621177. 372 £61)011 26. 010. 109, 105. 
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ে 
, 
কে 


১৮৬৩ সালে কাঁমিশনারদের রিপোর্ট থেকে নিচের অংশাট নেওয়া হয়েছে। 
উত্তর স্ট্যাফোর্ডশায়ারের 'চাঁকৎসাক্ষেত্রের উচ্চতন চাকংসক ডঃ জে. টি, আলেজ 
বলেন: 


“পটার শ্রমিকরা শ্রেণী হিসেবে, নরনারী উভয়েই শারীরক ও নোতিক দুদিক দিয়েই এক 
অবনত জনসমন্টি। তারা সাধারণত আয়তনে বাড়ে না, তাদের দেহগঠন ভালো নয় এবং প্রায়ই 
তাদের বুকের গড়ন খারাপ; তারা অসময়ে বুড়িয়ে যায় এবং নিশ্চিতভাবেই স্বল্পায়ু; তারা 
শ্লেজ্মাগ্রস্ত ও রক্তহীন এবং তাদের শরীরগঠনের দুর্বলতা অজীর্ণ রোগের দুরারোগ্য আক্রমণ, 
যকৃৎ ও মূত্রগ্রীন্থর বিকার এবং বাত-ব্যাধির মধ্যে আত্মপ্রকাশ করে। কিস্তু সব রোগের মধ্যে তারা 
বশেষভাবে 'শকার হয় বুকের রোগের, নিউমোনিয়া, যক্ষমা, ব্রঙ্কাইটিস ও হাঁপাঁনর। 
একধরনের ব্যাঁধকে তাদেরই বৌশ্ট্য বলে মনে হয় এবং তা মৎ-শিজ্পীর হাঁপাঁন অথবা 
মৃৎশিজ্পশীর ক্ষয়রোগ নামে পাঁরাচত। স্রফুলা রোগ যাতে গ্রাম্থ অথবা আশ্থ অথবা শরীরের 
অন্যান্য অংশ আক্রান্ত হয়, সোঁট মৃতশিজ্পীদের দুই-তৃতীয়াংশ অথবা তার চেয়ে বোশ 
সংখ্যকের মধ্যে দেখা যায়। এই অণ্লের জনসংখ্যার দৌহক অবনতি (06807.676২০67২০) 
আরও বোঁশ কেন যে হয় নিন তার কারণ হচ্ছে নতুন শ্রামকরা আসে পার্শবিতর্শ অণ্চল থেকে 
এবং অপেক্ষাকৃত সুম্ছ জনসংখ্যার সঙ্গে এদের বৈবাহক সম্পর্ক হয়ে থাকে ।” 


এ একই চিকিৎসা প্রাতিষ্ঠানের প্রাক্তন হাউস্‌ সাজন্‌ মিঃ চার্লস পার্সন্স 
কামশনের প্রাতানাধ লং-কে 1লাঁখত একাঁট চিঠিতে অন্যান্য 'বষয়ের সঙ্গে উল্লেখ 
করেছেন: 


'আমি অবশ্য শুধু ব্যাক্তগত আভজ্ঞতা থেকেই বলতে পারি, তথ্য 'দয়ে নয়, 'কন্তু এ 
কথা বলতে আম দ্বধধা করছি না যে বেচাবা শশুদেব দুরবস্থার দৃশ্য দেখে বারবার আমার 
রাগ হয়েছে, -_- মাতাপিতা অথবা নিয়োগকর্তাদের লোভ মেটাবার জন্য এদের স্বাস্থ্াকে বাল 
দেওয়া হয়েছে।, 


তিনি মৃতশিল্পীদের ব্যাধসমূহের কারণ বর্ণনা করেছেন এবং সেগুঁলর 
উপসংহার টেনেছেন একাঁট কথায়, 1০97£ 1০১5 ("দীর্ঘ সময় কাজ')। কামিশনের 
রিপোর্টে এই বিশ্বাস প্রকাশ করা হয় যে 


“এমন একাঁট শিপ যা সমগ্র পাঁথবীতে এরূপ বাঁশষ্ট স্থান নিয়েছে সেটিকে নিশ্চয়ই 
আর বোশ দন এমন মন্তব্য সহ্য কবতে হবে না যে এই গশল্পে বিরাট সফলতার সঙ্গেই জাঁড়য়ে 
আছে শ্রামকদের শারীরক অবনতি, ব্যাপক দৌহক দ-ঃখকম্ট এবং অকালমৃত্যু, অথচ এদেরই 
শ্রম ও দক্ষতার জন্য এরকম 'বিরাট ফল পাওয়া গিয়েছে।”* 


কা (01512767275 £5777010917261711 (০01771721558071» 18635 1010. 22, 24১ ১7. 


অধ্যায় ১০। __ কর্ম-দবস ৩০৪ 


এবং ইংলশ্ডের মৃৎশিল্প কারখানা সম্পর্কে যে কথাগ্াল খাটে সেগুলি 
স্কটল্যান্ড সম্পর্কেও প্রযোজ্য।* 

কাঠিতে ফসফরাস লাগাবার পদ্ধাত আবিষ্কৃত হওয়ার পর ১৮৩৩ সাল 
থেকেই দেশলাই-শিল্পের সূচনা হয়। ১৮৪৫ সাল থেকে ইংলণ্ডে এই শিল্পের 
দ্রুত বিকাশ ঘটে এবং তা বিশেষ করে প্রসারত হয়েছে যেমন লন্ডনের জনবহুল 
অংশগদাীলতে তেমাঁন ম্যাণ্টেস্টার, বার্মংহাম, লভারপুল, 'ব্রস্টল, নরউইচ. 
নিউক্যাসল ও গ্রাস্গো-তে। এই "শিল্পের প্রসারের সঙ্গে সঙ্গে চোয়াল আটকে 
যাওয়ার ব্যাঁধও ছাঁড়য়ে পড়েছে, যোৌটকে ১৮৪৫ সালে 'ভয়েনার একজন 'চাঁকংসক 
দেশলাই-শিল্পীদের বিশেষ ব্যাঁধ বলে আঁবন্কার করেন। শ্রামকদের অর্ধেক 
হচ্ছে ১৩ বছরেরও কম বয়সের ?শশু এবং ১৮ বছরের কম বয়সের কিশোর । 
এই 1শল্পাট অস্বাস্থ্যকর পাঁরবেশ ও নোংরা অবস্থার জন্য এতই ঘৃণিত যে শ্রীমক 
শ্রেণীর মধ্যে কেবল সবচেয়ে দ;ঃস্থ অংশই, যেমন অর্ধাহারপ্রস্ত বিধবা প্রভৃতিরাই. 
তাদের সন্তানসন্তীতদের, 'রুক্ষ, অর্ধাহারগ্রস্ত,। আশাক্ষত শিশুদের, এই শিল্পে 
সমর্পণ করে।** ১৮৬৩ সালে কাঁমশনার হোয়াইট যেসব সাক্ষীদের সাক্ষ্যগ্রহণ 
করোছলেন তাদের মধ্যে ২৭০ জন ছিল ১৮ বছরের কম বয়সের, ৫০ জন 
১০ বছরের 1নচে, ১০ জন কেবল ৮ বছরের এবং & জন মাত্র ৬ বছর বয়সের। 
কর্মদবসের দৈর্ঘ্য ১২ থেকে ১৪ বা ১৫ ঘন্টা পর্যস্ত, রান্রকালের শ্রম, আনয়াীমত 
খাবার সময় এবং বোৌশর ভাগ সময়েই ফস্‌ফরাসের দ্বারা 'বষাক্ত কারখানা-ঘরের 
[ভিতরেই খাবার খাওয়া । দাস্তে থাকলে নশ্চয়ই দেখতেন যে এই শল্খের 
[বিভীষিকা তাঁর ইনফেন্নোর নিম্টুরতম ভয়াবহতাকে ছাঁড়য়ে গয়েছে। 

দেওয়ালে লাগাবার কাগজের 'শল্পের স্কুল কাজগ্ীল যন্তে ছেপে হয়; সূক্ষনন 
কাজগ্ণাল (ব্রক থেকে ছাপা) হয় হাত 'দয়ে। সবচেয়ে সান্রয় ব্যবসায়ের মাসগদাল 
হচ্ছে অক্টোবরের শুরু থেকে এপ্রলের শেষ পর্যস্ত। এই সময়ে সকাল টা 
থেকে রাত ১০টা পর্যস্ত অথবা আরও বোঁশ রাত পর্যন্ত কোনো বিরাতি ছাড়াই 
ভীষণ দ্রুতগাঁতিতে প্রচণ্ডভাবে কাজ চলে। 


জে. 'লচ্‌ সাক্ষ্য দিচ্ছে: “গত বছর শীতকালে (১৮৬২) “আঁতারক্ত খাট্রুীনর জন্য 
সবাস্থ্যহানি হওয়ার ফলে ১৯ জন বালিকার মধ্যে ৬ জন অনুপস্থিত ছিল। আমাকে 
চেচামেচি করে তাদের জাগিয়ে রাখতে হয়।” ডাব্রউ. ডাফি: “আম ছেলেমেয়েদের দেখোঁছ যখন 
আর কেউ কাজের জন্য তাদের চোখ খুলে রাখতে পারত না; অবশ্য আমরা কেউই পারতাম 

* এ, পৃঃ ১0৮ ]7। 
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তৃতীয় ভাগ। -_- অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩০৮ 


না। জে. লাইট্বোর্ণ: 'আমার বয়স ১৩ বছর... গত বছর শশতকালে আমরা রাত ৯টা 
পর্যন্ত কাজ করতাম, তার আগের শীতকালে রাত ১০টা পধন্ত। গত শঈতকালে প্রত্যেক 
রাত্রতে আম পায়ের ব্যথায় কাদিতাম।' জি. আপৃসডেন: 'আমার এ ছেলোঁট, যখন তার বয়স 
৭ বছর, তখন আম তুষারপাতের মধ্য 'দয়ে তকে পিঠে করে নিয়ে যেতাম ও ফিরে আসতাম 
এবং সে 'দনে ১৬ ঘণ্টা কাজ করত!.. আম প্রায়ই হাঁটু গেড়ে বসে তাকে খাওয়াতাম 
যখন সে যন্দের ধারে দাঁড়য়ে থাকত কারণ যল্ম ছেড়ে আসা বা যন্ত্র থামানো সম্ভব ছিল না।' 
ম্যাণ্েস্টারের একটি কারখানার ম্যানেজার-অংশীদার স্মিথ্‌-এর সাক্ষ্য: 'আমরা' (তার মানে তাঁর 
যাতে করে দনের ১০ই ঘণ্টার কাজ বকাল ৪-৩০ মিঃ-এ শেষ হয় এবং তারপরে যেটুকু 
কাজ হয় সেটা সবই ওভার-টাইম্‌।”* (মিঃ স্মিথ নিজে 'ক এ ১০ই ঘণ্টার মধ্যে কোনো 
খাবার খান না 2) 'আমরা" (এই একই 'স্মথ) 'কদাঁচিং সন্ধ্যা ৬টার আগে কাজ শেষ কার' (তিনি 
বলতে চাইছেন, “আমাদের, শ্রমশীক্তর যন্দ্রগলির ভোগ শেষ হয়), 'অতএব বাস্তবপক্ষে আমরা, 
(10621) 0311501195) [8৫] “সারা বছর ধরে ওভার-টাইম কাজ করি । ...শশু ও প্রাপ্তবয়স্ক 
নার্বশেষে এদের সকলের পক্ষেই, ১৫২ জন শিশু ও কিশোর এবং ১৪০ জন প্রাপ্তবয়স্ক) 
'গত ১৮ মাসে গড় কাজ হয়েছে কমপক্ষে ৭ দিন & ঘণ্টা অথবা সপ্তাহে ৭৮ই ঘণ্টা। এই 
বছরের” ১৮৬৩ সাল) '২ মেযে ছ'সপ্তাহ শেষ হল তাতে গড় কাজ আরও বোৌশ -_ ৮ দন 
অথবা সপ্তাহে ৮৪ ঘণ্টা !, 


তবু এই একই মঃ স্মথ, যান গোরবে বহুবচন ব্যবহার করতে এত 
ভালোবাসেন, একটু হেসে বলছেন, 'যন্মের কাজ বোঁশ নয়। এইভাবে ব্লক- 
ছাপাই কারখানার মাঁলকরা বলেন: 'হাতের শ্রম যন্দ্ের শ্রমের চেয়ে অনেক বোঁশ 
স্বাস্থ্যকর ।, মোটের উপর, কারখানা-মালিকরা “অন্তত খাবার সময়ে যন্ত্র বন্ধ 
রাখার" প্রস্তাবের বিরুদ্ধে 'বক্ষোভ প্রকাশ করে থাকেন। শমঃ অটল, লন্ডনে 
বারো অণ্ুলের ওয়াল-পেপার কারখানার ম্যানেজার, বলেন যে এমন একটি ধারা 
যাতে 


'সকাল ৬টা থেকে রাত ৯টা পর্যন্ত কাজের অনুমাতি আছে... এইটি আমাদের (1) পক্ষে 
খুব সুবিধাজনক, কিস্তি সকাল ৬টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা পর্যন্ত কারখানা চালানো সৃবিধাজনক 


* এই কথাটকে উদ্বৃত্ত শ্রম-সময় অর্থে গ্রহণ করা ঠিক নয়; এই ভদ্রলোকেরা মনে করেন 
যে ১০২ ঘণ্টার শ্রম হচ্ছে স্বাভাবক কর্ম-দিবস, অবশ্য তার মধ্যেই আছে স্বাভাঁবক উদ্বত্ত- 
শ্রম। এর পরে শুরু হয় 'ওভার-টাইম' যার জন্য একটু বৌশ মজার দেওয়া হয়। পরে দেখতে 
পাব যে তথাকাঁথত স্বাভাবক 'দনে যে শ্রম খরচ করা হয় তার জন্য মূল্যের চেয়ে কম দেওয়া 
হয়, অতএব ওভার-টাইম হচ্ছে আরও বোশ উদ্বৃত্ত-শ্রম আদায় করবার একাঁট প:জবাদী কৌশল 
মাত, এমন ক যাঁদ স্বাভাঁবক কর্ম-দবসে ব্যায়ত শ্রমশাক্তকে যথাযথ মূল্য দেওয়া হত, আ 
হলেও তাই। 


অধ্যায় ১০। __ কর্মাদবস ৩০৯ 


নয়। আমাদের যন্ত্র মধ্যাহ-ভোজনের জন্য সর্বদাই থামানো হয়।' €কী উদারতা!) “কাগজ ও 
রংয়ের এমন কিছ উল্লেখযোগ্য অপচয় হয় না।' “কন্তু” এইখানে তান সহানুভূতির সঙ্গে 
যোগ করেন, 'আমি অবশ্য বুঝতে পাঁর যে সময়ের অপচয় সকলে পছন্দ করেন না।' 


কামশনের রিপোর্টে খুব সরলতার সঙ্গে মতপ্রকাশ করা হয়েছে যে কয়েকটি 
প্রধান প্রধান সংস্থার সময়ের অর্থাৎ অপরের শ্রম ভোগ করার সময়ের অপচয় 
এবং তার ফলে মুনাফা হারানোর আশঙ্কা এমনটা হতে দেওয়া যায় না যাতে 
১৩ বছরের কম বয়স্ক শিশুরা এবং ১৮ বছরের কম বয়সের 'কিশোররা দৈনিক 
১২ থেকে ১৬ ঘন্টার কাজের মধ্যে খাওয়া থেকে বাত হবে অথবা স্টিম হঞ্জনে 
যেভাবে কয়লা ও জল দেওয়া হয়, পশমে সাবান লাগানো হয়, চাকায় তেল দেওয়া 
রত থাকা অবস্থাতেই, তাদের খেতে দেওয়া হবে।* 

ইংলন্ডে শিল্পের কোনো শাখাতে (সম্প্রীতি প্রবার্তত যন্তে রুট তোরর 
কথা আমরা ধরাছ না) এত প্রাচীন ও অচল উৎপাদন-পদ্ধীত, এত খীষ্টপূর্ব 
যুগের উৎপাদন-পদ্ধাত -_ রোমক সাম্রাজ্যের কাঁবদের লেখা থেকে যা জানতে 
পাঁর -_ আজও পর্যন্ত টিকিয়ে রাখা হয় নি যেমনটি হয়েছে রুটি সে“কার 
ব্যাপারে । কিস্তু, ইতিপূর্বেই যে কথা বলা হয়েছে, শ্রম-প্রক্রিয়ার যান্রিক চারন্র 
সম্পর্কে পুঁজ প্রথমে 'নঃস্পৃহ থাকে; হাতের কাছে যোঁট পাওয়া যায় তাই 
নিয়েই এর কাজ শুরু হয়। 

রুূটিতে আবশ্বাস্য রকম ভেজাল দেওয়ার ব্যাপারটি, বিশেষত লণ্ডন শহরে, 
কমল্সসভায় 'খাদ্যসামগ্রীতে ভেজাল সম্পকে নিযুক্ত কমিটি (১৮৫৫-১৮৫৬) 
এবং ডঃ হাসালের রচনা 441%/1672£097% ৫6£5015৫ সর্বপ্রথম প্রকাশ করে ।** 
এই সব প্রকাশের ফল হল ১৮৬০ সালের ৬ আগস্টের আইন, যার উদ্দেশ্য 'খাদ্য 
ও পানীয় সামগ্রীতে ভেজাল রোধ করা” _- এই আইনটি কার্যকর হল না কারণ 
এতে স্বাভাবকভাবে প্রত্যেকটি স্বাধীন ব্যাপারীর জন্য অপাঁরসীম মমতা দেখানো 
হয়েছিল, যে ব্যাপারশীরা ভেজাল দেওয়া পণ্যে কেনা-বেচা করে 'সংপথে দুটো 
পয়সা করতে' বদ্ধপাঁরকর 'ছিল।*** কাঁমাট নিজে মোটের উপর খোলাখুলি তাঁদের 


*. 09181016125 121770109)112616 (9017,777155191, 1803. [৬1007005) 10. 122) 124) 125, 
140, ৬. 
** ধমাহ গুড়ো করা অথবা লবণ মেশানো ফটাঁকাঁর বাজারে একাঁট স্বাভাঁবক পণ্য হসেবে 
চলে তাৎপর্যপূর্ণ নামে _ 'রুঁটওয়ালার মাল'। 
*** ঝুল হচ্ছে কার্বনের একাট সুপাঁরাচত ও খুব শাক্তশালশ রূপ এবং সার, পঠাজবাদীধমাঁ 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩১০ 


বিশ্বাসকে এই সত্রাকারে বললেন যে, অবাধ বাণিজ্য বলতে মূলত বোঝায় ভেজাল 
অথবা, ইংরেজরা সুকৌশলে যেভাবে বলে থাকেন, পপাঁরমাঁজতি' 'জানস নিয়ে 
ব্যবসা । বস্তুত এই ধরনের 'পাঁরমাজনকারীরা' প্রোটাগোরাস্এএর চেয়ে অনেক 
বোৌশ জানে যে, কেমন করে সাদাকে কালো এবং কালোকে সাদা করা যায় এবং 
ইলিয়াটকদের [৪৬] চেয়ে ভালো করে জানে, কীভাবে প্রমাণ করতে হয় যে 
চোখে যা দেখা যায় তা শুধু বাহ্য ব্যাপার ।* 

সে যাই হোক কমিটি জনসাধারণের দৃঁম্ট তাদের নিজেদের 'দৌনক রুট'-র 
শদকে এবং একইসঙ্গে রুট সে"কার শিজ্পের দিকেও আকৃষ্ট করোছিল। একই 
সময়ে জনসভায় ও পার্লামেন্টে প্রেরিত আঁজতে লণ্ডনের রুটি-শল্পের 
শ্রমজনবীরা তাদের আতারক্ত খাট্ুন প্রভৃতির বিরুদ্ধে আওয়াজ তোলে। এই 
আওয়াজ এত জরুরী 'ছিল যে মিঃ এইচ. এস. ট্রেমেনাহরকে -_- ইনিও বহুবার 
উল্লাখত ১৮৬৩ সালের কামশনের সদস্য ছিলেন -- অনুসন্ধানের রাজকীয় 
কামশনার নিয়োগ করা হয়। সাক্ষ্য-প্রমাণ সমেত তাঁর 'রপোর্ট** জনসাধারণের 
1ববেকে নাড়া দেয় নি, নাড়া 'দিয়ৌছল তাদের পাকস্থলীতে । ইংরেজরা বরাবরই 
বাইবেল সম্পর্কে বেশ জ্ঞান রাখে, তাই তারা ভালো করেই জানে যে এশ্বারক 
দয়ায় বাছাই হয়ে একজন প:জিপতি অথবা ভূস্বামী অথবা কর্মভারহীন পদাধিকারন 


চমাান-পারহ্কাবকরা এই 'জানিসাঁট ইংলশ্ডের কৃষকদের কাছে 'বাক্র করে। ১৮৬২ সালে একটি 
মামলায় 'ব্রাটশ জ্বারদের উপর সিদ্ধান্ত করার দাঁয়ত্ব এল যে ক্রেতার অজ্ঞাতসারে ঝুলের সঙ্গে 
৯০ শতাংশ ধুলো ও বাল মেশালে সোঁট 'বাণাজ্যক' অর্থে “যথার্থ ঝুল থাকে কিনা অথবা 
আইনগত অর্থে ভেজাল দেওয়া ঝুলে পারণত হয়। “বাণিজ্যের বন্ধুরা" সিদ্ধান্ত করলেন যে এট 
হচ্ছে 'যথার্থ' বাঁণাঁজ্যক ঝুল এবং ফাঁরয়াদী কৃষক মামলায় হারল এবং আঁধক্তু তাকে মামলার 
খরচ যোগাতে হল। 

* ফরাসী রসায়নাঁবদ শেভালিয়ে পণ্যসামগ্রীর “ভেজাল পদ্ধাতি' সম্পর্কে তাঁর রচনায় হিসাব 
দচ্ছেন যে তাঁর দ্বারা পরীক্ষিত ৬০০ বা ততোধিক সামগ্রীর মধ্যে অনেকগুলির ক্ষেত্রে ১০, ২০ 
বা ৩০ রকমের ভেজালের বিভিন্ন পদ্ধাত আছে। তিনি আরও বলেন যে, সমস্ত পদ্ধতি তাঁর 
জানা নেই এবং যেগুলি জানা আছে তাদের সবগৃলিও তান উল্লেখ করেন নি। তিনি চিনির ৬ 
রকমের ভেজাল দোঁখয়েছেন, জলপাই তেলের ৯ রকম, মাখনের ১০, লবণের ১২, দূধের ১৯, 
রুটির ২০, ব্র্যাশ্ডির ২৩, গংড়ো খাদ্যের ২৪, চকোলেটের ২৮, মদের ৩০, কফির ৩২, ইত্যাদি। 
এমন কি সর্বশাক্তমান ঈশ্বরও এই ভাগ্য থেকে নিম্কীত পান না। 1২০১৪:৭ ৭৪ 0210. 
1)2 12 12152120415070 ৫25 5£85£27665 520772677£21125. 98185, 1850, দুষ্টব্য। 

৮৮127071660. 7161265066০ 616 0৮726027665 69777108106 ০1 ৮9 ৫6 /0947112)/7227 
89/:25 ৫£০, . 2,01700107) 18692, ও 566074 1617071 £6. , 1,000 1863. 


অধ্যায় ১০। _- কর্মদবস ৩১১ 


না হতে পারলে মানুষের প্রাত আদেশ আছে যে মাথার ঘাম পায়ে ফেলে তাকে 
দৈনিক রুটি খেতে হবে, কিন্তু তারা জানত না যে মানুষকে প্রত্যহ তার রুটির 
সঙ্গে খেতে হবে একটি 'নার্ঘ্ট পারমাণ মানুষের ঘাম, যার সঙ্গে মেশানো আছে 
ফোঁড়ার পণ্জ, মাকড়সার জাল, মরা পোকামাকড় ও জার্মীনর পচা মদের গাদ, 
গফট্কার, বাল ও অন্যান্য সুস্বাদু খাঁনজ পদার্থের তো কথাই নেই। তাই 
মহাপাঁবন্র 'অবাধ বাঁণজ্যের' প্রীতি কোনো মর্ধাদা না দৌখয়ে 'অবাধ' রাঁট-সে+কা 
বাঁণজ্যকে রাষ্ট্রীয় পাঁরদর্শকের তত্বাবধানে রাখা হল (১৮৬৩ সালের 
পাললামেন্টের আঁধবেশনের শেষ দিকে), এবং পার্লামেন্টের এ একই আইনে ১৮ 
বছরের কম বয়সের রুটি-সেকা শ্রমিকদের জন্য রাত ৯টা থেকে সকাল ৫টা 
পর্যন্ত কাজ করা নিষিদ্ধ হল। এই শেষোক্ত ধারাটিই হচ্ছে সেকেলে ধরনের এই 
গাহস্থ্য শিল্পে কী রকম আতীরক্ত খাট্ুনি প্রচালত ছিল, তার বিপুল সাক্ষ্য। 


“লন্ডনে একজন রুঁটি-কমর্র কাজ শুরু হয় সাধারণত রাত এগারটার সময়। এ সময় সে 
'ময়দাকে তাল পাকায়', __ এই শ্রমসাধ্য প্রণালশীটি ময়দার পাঁরমাণ অথবা শ্রমের পাঁরিমাণ 
অনুযায়ী আধঘন্টা থেকে পৌনে এক ঘন্টা পর্যন্ত চলে। তারপর ময়দার তালটি যার 
মধ 'তোর' হয় সেই দ্রোণীটির ঢাকনা হিসেবে ব্যবহৃত ময়দা মাখার তক্তার উপর সে শুয়ে 
পড়ে; একটি চট পাকিয়ে সে মাথার বালিশ করে এবং আরেকটি চট পেতে শুয়ে সে প্রায় 
ঘণ্টা দুই ঘূুমায়। তাবপর তাকে প্রায় & ঘণ্টাব্যাপী দ্রুত এবং অবিরাম পাঁরশ্রম করতে হয় _ 
ময়দার তাল ছংড়ে দেওয়া, ছোট ছোট টুকরা করা, ছাঁচে ঢালা, চুল্লির মধ্যে রাখা, সাধারণ ও 
সৌখিন ধরনের রুটি গড়ে সে'কা, চুল্লি থেকে সার সাঁর রুট বের করা এবং এগুলি দোকানে 
পেশছে দেওয়া, ইত্যাদ। রুটি সে+কার ঘরের তাপমাত্রা ৭৫ থেকে ৯০ 'ডাগ্র (ফারেনহাইট! 
পর্যন্ত হয় এবং ছোটখাট কাবখানাগুলিতে প্রায়ই তাপমাত্রা নিচের দকে না থেকে উচ্চতর 
সীমার দিকেই থাকে । যখন রুট, রোল প্রভাতি তোৌরর কাজ শেষ হয়, তখন শর হয় 
ব্টনেব কাজ এবং রুটি-কমর্দের একটি বৃহৎ সংখ্যা রাীন্রর ভীল্লাখত কঠিন পাঁরশ্রমের পরে 
আবার দিনের বেলায় বহু ঘণ্টা রুটির ঝুঁড় বয়ে অথবা ঠেলা-গাঁড় ঠেলে চলাফেরা করে এবং 
কখনো কখনো আবার রুটি সে+কার ঘরে ফিরে আসে এবং দুপুর ১টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা পর্ত 
মরশুমের প্রয়োজন অনুযায়ী অথবা মালিকের ব্যবসায়ের পারমাণ ও প্রকাতি অনুযায়ী তারা 
কাজ শেষ করে; সেই সময়ে অন্যান্য শ্রামকরা রুটি সে*কার ঘরে কাজ করে এবং বিকাল বেলার 
শেষ পর্যম্ত সার সার রুট বের করে আনার কাজে নিষুক্ত থাকে।"* যাকে লন্ডন মরশন্ম' 
বলা হয় সেই সময়ে শহরের পশ্চিম অংশে উপ্চুদরের রুটি-শিল্পের মালিকদের শ্রীমকরা সাধারণত 
রাত ১১টায় কাজ আরম্ভ করে এবং পরের দিন সকাল ৮টা পর্যস্ত মাঝখানে একবার অথবা 
দুবার প্রায়ই খুব অল্প সময়) বিশ্রাম নিয়ে রুটি তৈরির কাজে ব্যস্ত থাকে। তারপর তারা 


কহ উ) 15616207626 0 ডি, 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩১২ 


[বিকাল ৪টা, ৫টা, ৬টা এবং এমন কি সন্ধ্যা ৭টা পর্যন্ত রুটি বয়ে নিয়ে যাওয়ার কাজ করে, 
অথবা কখনো কখনো বিকাল বেলা আবার সে'কবার ঘরে আসে এবং বিস্কুট তোঁরর কাজে 
সাহায্য করে। তারা কাজ শেষ করার পরে কখনো & বা ৬, কখনো মাত্র ৪-৫ ঘণ্টা ঘুমোতে 
পারে, তারপর তারা আবার কাজ শুরু করে। শ্রুবারগুলিতে তারা সর্বদাই আগে কাজ ধরে, 
কেউ কেউ রাত প্রায় ১০টায়, এবং কোনো কোনো ক্ষেত্রে রুট তোর ও বন্টনের কাজ শাঁনবার 
রান ৮টা পর্যন্ত চলে কিন্তু বেশির ভাগ ক্ষেত্রে রাববার ভোর ৪টা বা ৫টায় শেষ হয়। 
রাববারগুিতে শ্রাীমকদের দনে দুই-তন বার এক থেকে দুই ঘণ্টা হাঁজরা দিতেই হয় পরের 
দিনের রুটি তৈরির আয়োজন করার জন্য। ...কম দামের রুটি মালিকদের দ্বারা (এই মালিকরা 
“পুরো দামের চেয়ে কমে তাদের রুট শবান্র করে এবং আঙ্বেই বলা হয়েছে যে এদের সংখ্যা 
লন্ডনের রুঁটওয়ালাদের চারভাগের তিন ভাগ) নিযুক্ত শ্রীমকদের শুধু যে গড়ে বোশ সময় 
কাজ করতে হয় তাই নয়, পরস্তু তাদের কাজটা হচ্ছে প্রায় সম্পূর্ণ রূপে রুটি সে'কার ঘরের 
মধ্যেই । কম দামে মাল-বেচা রুটিওয়ালারা সাধারণত রুটি 'বার্ু করে... কর্মশালাতেই। যাঁদ 
না, তখন তারা সাধারণত এ কাজের জন্য অন্য লোক নিয়োগ করে। এরা বাঁড় বাঁড় রুটি 
পোশীছে দেয় না। সপ্তাহের শেষ দকে... কমা বৃহস্পাঁতবার রাল্ি ১০টায় কাজ শুরু করে এবং 
নামমাত্র বিরতি নিয়ে এরা শাঁনবার সন্ধ্যার পরেও বেশ কিছু সময় পর্যম্ত কাজ করে যায়।* 


এমন ক বুর্জোয়া বোধশাক্তও “কম দামে মাল-বেচা মালিকদের" অবস্থানটা 
বুঝতে পারে। শ্রামকদের দাম-না-দেওয়া শ্রমকেই করা হয়েছিল সেই উৎস যেখান 
থেকে প্রীতিযোগিতাটা চালানো হত ।'** এবং “পুরো দাম-এর রুটিওয়ালা তদস্ত 
কামশনের কাছে তার কম দামে মাল-বেচা প্রীতযোগটীদের এই বলে নিন্দা করে 
যে ওরা অপরের শ্রম চুর করে এবং ভেজাল দেয়। 


'তারা বেচে আছে শুধু প্রথমত জনসাধারণকে ঠাঁকয়ে এবং দ্বিতীয়ত তাদের শ্রামকদের 
১২ ঘণ্টার মজুরিতে ১৮ ঘন্টা খাটিয়ে ।”*** 


রুটিতে ভেজাল দেওয়া এবং পুরো দামের চেয়ে কম দামে রুটি 'বারু 
করে এই ধরনের এক শ্রেণীর মাঁলকের উৎপাত্ত শুরু হয় আঠার শতকের গোড়ার 
দিকে যখন এই শিজ্পের যৌথ-চারন্র নস্ট হয়ে যায় 'এবং নামে মান্র মাঁলক 


* এ, 17/31 167071, পৃঃ 1১1 
ক 06০01867২69. 7116 13£51979 01 84/8716. 1010007)) 1848, 7. 16. 


সি 1660910 (2851) 2£০,5£0801621106, পুরো দামের রুটিওয়ালা চঁজম্যানের সাক্ষ্য, 
পৃঃ ১০৮। 


অধ্যায় ১০। __ কর্ম-দবস ৩১৩ 


রুটিওয়ালার পিছনে ময়দা-কলের মাঁলক রূপে মাথা তুলে দাঁড়ায় পঃজপাতি।* 
এইভাবেই এই শিল্পে পঠাজবাদী উৎপাদনের ভীত্ত, কর্ম-দিবসের অপারামত 
প্রসার ও রান্রিকালীন শ্রমের 1ভত্তি স্থাঁপত হয়, যাঁদও এই শেষের ব্যাপারগদাঁল 
শুধু ১৮২৪ সালের পর থেকেই এমন ক লণ্ডনেও পাকাপাঁক স্থান আধকার 
করে ।** 

এতক্ষণ যা বলা হয়েছে তার থেকে বোঝা যায় যে কমিশনের রিপোর্টে 
রুটিওয়ালাদের শিক্ষানীবসদের ধরা হয়েছে স্বল্পায় মজুরদের মধ্যে; যারা 
শ্রামক শ্রেণীর সন্তানদের স্বাভাবিক মৃত্যুকে সৌভাগ্যন্রমে এড়াতে পারলেও ৪২ 
বছরের বোশ বড় একটা বাঁচে না। তবু রুটি সে'কার শিল্পে সর্বদাই কর্মপ্রাথনঁদের 
ভীড় থাকে। লণ্ডন শহরে এই শ্রমশাক্তর যোগানের উৎস হল স্কটল্যান্ড, 
ইংলণ্ডের কৃষিজীবী পাশ্চমাংশ এবং জার্মান। 

১৮৫৮-১৮৬০ বছরগুলিতে আয়ার্লযান্ডের রুটওয়ালাদের শিক্ষানীবসরা 
[নিজেদের খরচে রাব্রকালশীন ও রবিবারের কাজের বর্দ্ধে আলোড়ন তোলার 
জন্য 'বড় বড় সভা সংগাঁঠত করে। সাধারণ মানুষ যেমন ১৮৬০ সালের মে 
মাসে ডাবালনের সভায় আইরশসুলভ উদ্দীপনার সঙ্গে অংশগ্রহণ করে। এই 
চ্থানে শুধু দিনের বেলা কাজ করার নিয়ম সফলভাবে প্রীতাষ্ঠত হয়। 


শলমোরকে, যেখানে শিক্ষানীবসরা আভিযোগ প্রকাশ করতে গিয়ে বাড়াবাঁড় করোঁছল, 
সেখানে রুটিওযালা মালিকদের প্রাতিবন্ধকতায় আন্দোলন হেরে যায়, কলওয়ালা মালিকবাই ছিল 
সবচেয়ে বেশি বিরোধী । লিমোরকের দ্টান্তে এনিস ও টিপেরারতে আন্দোলনে ভাঁটা আমে। 
কর্কএ, যেখানে আবেগপূর্ণ প্রাতিবাদের সবচেয়ে শীক্তশালী প্রকাশ হয়, সেখানে মালিকরা 
শ্রীমকদের কমণচযুত করার ক্ষমতা কাজে লাঁগয়ে আন্দোলনকে হাবিযে দেয়। ডাবাঁলনে রুটিওযালা 


* (06০166€ 7২6৪0. 776 131651919০1 132/276. 140170017, 1848. সতের শতকেব শেষে 
এবং আঠার শতকের শুরুতে যেসব এজেন্ট প্রায় প্রত্যেকটি ব্যবসায়ে ভিড় জমাল, তখনও তদেব 
“সাধারণের শু" বলেই নিন্দা করা হত। সমারসেট্‌ কাউীস্টর বিচারকদের শ্িমাসিক আঁধবেশনে 
গ্র্যান্ড জুঁড় [8৭] কমল্সসভার কাছে একটি 'লাপতে অন্যান্য বিষয়ের মধ্যে বলেন, 
'্লযাকওয়েল হলের এই এজেন্টরা হচ্ছে সাধারণের শন্রাবশেষ এবং বশ্ব্যবসায়ের পক্ষে হানিকর 
এবং এদের এইজন্যই দমন করা উচিত" 216 0৫56 ০1 ০1 721251 7/০০1 610. 1077007), 
1089, 110. 6, 7), 

৮1725116201 216. 76121806 £0 676. 07820470625 ০0171914172. ০1 6) 1116 98177 
1691776186/:615 6£০-১ [,01)0017) 1862১ 10. ৬111. 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩১৪ 


মাঁলকরা দ'়প্রীতজ্ৰভাবে আন্দোলনের বিরোধিতা করে এবং আন্দোলনে অগ্রণধ শিক্ষানাীবসদের 
ধতদৃূর সম্ভব অপদস্ছ করে শ্রামকদের রাঁববার ও রান্রর কাজে রাজী করাতে সক্ষম হয়, যাঁদও 
এট এদের মতের বিরুদ্ধে ।”* 


'ব্রাটশ সরকারের কমিটি, যে সরকার আয়াল্যান্ডে সর্বদা আপাদমস্তক 
অস্বসাঁজ্জত থাকে এবং সাধারণত ক্ষমতা কিভাবে দেখাতে হয় তাও জানে, সেই 
স্থানের অপ্রশম্য রুটিওয়ালা মাঁলকদের তিরস্কার করে : 


'কামট 'বশ্বাস করে যে শ্রমের ঘণ্টা প্রাকাতিক বিধান অনুযায়ী সীমাবদ্ধ এবং তাকে 
লঙ্ঘন করলে শান্ত পেতে হয়। রুটওয়ালা মালিকদের পক্ষে শ্রীমকদের কমচ্যাতির ভয় দেখিয়ে 
তাদের ধমরঁয় বিশ্বাস ও উন্নততর অনুভূতিগূলি লঙ্ঘন করতে বাধ্য করা, দেশের আইনগনলি 
না মানা এবং জনমতকে উপেক্ষা করা' (এ সবই রাঁববারের শ্রম সম্পর্কে), “এর ফলে শ্রামক ও 
মালিকদের মধ্যে অসদৃভাব এসে যায়... এবং এতে ধর্ম, সুনীতি ও সামাজিক শৃঙ্খলার পক্ষে 
[বিপজ্জনক একটি দ্টান্ত স্থাপন করা হয়। ...কমিট মনে করে যে দৌনক ১২ ঘণ্টার বোশ 
একটানা পাঁরশ্রম, শ্রাীমকের গাহস্ছ্যি ও ব্যাক্তগত জীবনকে ব্যাহত করে এবং তার ফলে মারাত্মক 
নৈঁতক কুফল দেখা দেয়, প্রাতাট মানৃষের ঘরসংসারে, পত্র, ভ্রাতা, স্বামী, পিতা হিসেবে 
তার পাঁরবারিক কর্তব্য পালনে বাধা দেয়। ১২ ঘণ্টার বোশ দৈনিক শ্রম শ্রমিকের স্বাস্থ্যহানিব 
প্রবণতা আনে এবং অকাল বার্ধক্য ও মৃত্যু ঘটিয়ে শ্রামকের পাঁরবারবর্গকে নিদারুণ ক্ষতিগ্রস্থ 
করে, এইভাবে তারা সর্বাঁধক প্রয়োজনের সময়ে পারবারের কর্তার যত্র ও সাহায্য থেকে 
বাণ্চত হয়।'** 


এতক্ষণ পর্যন্ত আমরা আয়ার্ল্যান্ড সম্পর্কে আলোচনা করেছি। চ্যানেলের 
অপর পারে, স্কটল্যাণ্ডে, কীঁষ-্রীমক, হালচাষী, অত্যন্ত প্রাতকূল আবহাওয়ার 
মধ্যেও ১৩-১৪ ঘণ্টা শ্রম এবং রবিবারে আতিরিক্ত ৪ ঘণ্টা শ্রমের (এই দেশে 
আবার রাঁববারকে পাঁবন্ন ছাটর দন মনে করা হয়)*”* বিরুদ্ধে তারা প্রাতবাদ 


সখ /61076 01 (০9727722666. 0170 6122. 132/:87£ 77226. 677 11212110101 1861. 

শা এঁ। 

সরস ১৮৬৬ সালের ৫ জানুয়ারি এডিন্বরার কাছে ল্যাসওয়েড্-এ কৃষি-্রামকদের জনসভা । 
(১৮৬৬ সালের ১৩ জানুয়ারর 7/97/252775 44952£ পন্রিকা দ্রম্টব্য।) ১৮৬৫ সালের শেষ 
থেকে প্রথমে স্কটল্যান্ডে কাঁষ-শ্রামকদের মধ্যে ট্রেড ইউনিয়ন গঠন একটি এতিহাসিক ঘটনা । 
বাঁকংহামশায়ার ছিল ইংলশ্ডে কাঁষ-শ্রামকদের সর্বাধিক শোষণের অন্যতম জেলা, এখানে ১৮৬৭ 
সালের মার্চ মাসে কৃষি-শ্রমিকরা তাদের সাপ্তাহক মজার ৯-১০ শিলিং থেকে বাঁড়য়ে ১২ শালং 
করবার জন্য এক বিরাট ধর্মঘট করে। পের্ববতাঁ পংক্তগুলি থেকে দেখা যাবে যে ইংলন্ডের 


অধ্যায় ১০। -__- কর্মাদবস ৩১৫ 


জানয়েছে; ঠিক এ একই সময়ে ৩ জন রেলওয়ে শ্রামক, __ একজন গার্ড একজন 
ইঞ্জন ড্রাইভার, একজন সিগন্যাল ম্যান লন্ডনে করোনারের কোর্টে গ্র্যা'্ড জুরির 
সামনে আসামীর কাঠগড়ায় দাঁড়িয়েছিল। একাঁট ভয়ঙ্কর রেলওয়ে দুর্ঘটনায় শত 
শত যাত্রী মারা পড়ে। কর্মচারীদের অবহেলাই এই দুর্ঘটনার কারণ। এরা জারর 
সামনে সমস্বরে ঘোষণা করল যে ১০ অথবা ১২ বছর আগে এদের দৈনিক 
মাত্র ৮ ঘণ্টা পাঁরশ্রম করতে হত। গত ৫-৬ বছর এদের পাঁরশ্রমকে বাঁড়য়ে 
দৌনিক ১৪, ১৮, ও ২০ ঘন্টা করা হয়েছে এবং যখন দীর্ঘ ছুটির সময় যাত্রীদের 
ভড়ের চাপ খুব বোঁশ হয়, যখন বিশেষ 'বশেষ ভ্রমণের ্রেনগুলি চলত, তখন 
কোনো বিরাম বিরতি ছাড়াই ৪০ অথবা ৫০ ঘণ্টা পর্যন্ত পারশ্রম করতে হত। 
এরা সাধারণ মানুষ ছিল, দৈত্য নয়। একটি সীমায় এসে এদের শ্রমশাক্ত আর 
কাজ করতে পারত না। ক্লান্ততে তারা মৃহ্যমান হয়ে পড়ত। এদের মাস্তন্ক আর 
চন্তা করত না, চোখ দেখত না। অত্যন্ত 'মান্যগণ্য' ব্রিটিশ জুীরিরা রায় "দয়ে 
তাদের নরহত্যার অপরাধে উধর্বতন 'িচারালয়ে সোপর্দ করলেন এবং রায়ে একট 
মদ: 'সংযোজনী" মারফং শুধু আশা প্রকাশ করলেন যে রেলপথের ধনী 
মালিকরা ভাঁবষ্যতে যেন একটু বৌশ খরচ করে যথেন্ট পারমাণ শ্রমশাক্ত ক্লুয় 
করেন এবং নিষুক্ত শ্রামকদের খাটিয়ে শোষণ করার ব্যাপারে যেন আর একটু 
বোঁশ 'সংযমী', আর একটু বোশ “আত্মত্যাগ, আর একট্র বৌশ "মতব্যয়ী' হন।* 


কাঁষ-প্রলেআরয়েতির আন্দোলন যোঁট ১৮৩০ সালে তার 'হংসাত্মক বাঁহঃপ্রকাশ এবং বিশেষত 
নতুন 'গাঁরব আইন' প্রবর্তনেব পর সম্পূর্ণরূপে ধৰংস করা হয়েছিল, সেটি আবার ষাটের দশকে 
আবন্ত হয় এবং শেষ পর্যন্ত ১৮৭২ সালে যুগান্তকাব হযে ওঠে। দ্বিতীয় খণ্ডে আমি এই 
আলোচনায় আবার ফিরে আসব এবং ১৮৬৭-র পরে প্রকাশিত ইংলন্ডেব কাষ-শ্রমিকদের অবস্থা 
সম্পর্কে সরকার প্যীম্তকাগুলি নিয়েও আলোচনা করব। তৃতীয় জার্মান সংস্করণের সংঘোজনন।) 

* 13677191457 1$60/574167, ২১ জানুয়ারি ১৮৬৬, -_- এই কাগজটিতে প্রতি সপ্তাহে 
“ভয়ানক ও মারাত্মক দুর্ঘটনা", “রোমহর্ষক ট্রাজেডি", ইত্যাদি, চাণচল্যকর 'শিরোনামার নিচে দেখা 
যায় নতুন নতুন রেলওয়ে দুর্ঘটনার একটা গোটা তালিকা। নর্থ স্ট্যাফোর্ডশায়ার লাইনের একজন 
কর্মচারী এইগ্াল সম্পর্কে মস্তর্য করেন: প্রত্যেকেই জানেন যে যাঁদ একটি রেলগাঁড়র ইঞ্জনের 
চালক ও ফায়ারম্যান আবরাম. নজর না রাখে তা হলে কা রকম দুর্ঘটনা ঘটতে পারে। কিন্তু 
যে লোকাঁট তীব্র আবহাওয়ার মধ্যে বিনা বিশ্রামে একাঁদক্রমে ২৯ কি ৩০ ঘণ্টা কাজ করে, তার 
কাছ থেকে এইটি কি আশা করা যায়? প্রায়ই যে ঘটনা ঘটে, নিচে তার একটি দস্টান্ত দেওয়া 
হল: -- একজন ফায়ারম্যান সোমবার খুব সকাল থেকে কাজ আরপ্ত করল। যাকে বলা হয় 
একদিনের কাজ, সেইটি যখন সে শেষ করল তখন তার ১৪ ঘন্টা ৫০ 'মাঁনট কাজ করা হয়ে 
গিয়েছে। চা পানের ফুরসত পাবার আগেই তাকে আবার কাজে আহবান করা হল । ...পরের বার 
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[াভন্ন উপজাীবিকা ও সকল বয়সের স্ত্রী ও পুরুষ শ্রামকদের এই পাঁচামশালি 
ভিড়, যা ইউালাঁসস্-এর উপর নিহত আত্মাদের চেয়ে আরও জোর করে আমাদের 
উপর চেপে আছে, এবং সরকার কোনো নাঁথপন্তে প্রমাণ না দেখেও একনজরে 
যাদের চেহারায় আতরিক্ত খাট্ুনির চিহ্ন দেখা যায়, তাদের মধ্যে থেকে আরও দুটি 
দৃষ্টান্ত নেওয়া যাক, যাদের চমকপ্রদ পার্থক্যের তুলনা প্রমাণ করবে যে পাঁজর 
কাছে সব মানুষই সমান -_ একজন দাঁজ+ও একজন কামারের দণ্টান্ত নেওয়া যাক। 

১৮৬৩ সালের জুন মাসের শেষ সপ্তাহে লণ্ডনের সমস্ত দৌনক পান্রকায় 
16611) 17077 52771295791 (শুধু আঁতীরক্ত খাট্রুন থেকে মৃত্যু), এই 
চাণ্ল্যকর' শিরোনামা দিয়ে একটি অনুচ্ছেদ প্রকাশত হয়। এতে সীবনশিজ্পী 
২০ বছর বয়স্কা মোর আযান ওয়াকাঁল-র মৃত্যু সংবাদ ছিল, এই মেয়েটি একা 
খুব উপ্চুদরের পোশাক তোর প্রাতষ্ঠানে কাজ করত এবং সেখানে এীলস এই 
শ্রাতিসখকর নামধারিণী এক মাহলা কর্তৃক শোষত হত। সেই পুরাতন. 
অনেকবার বলা কাহিনীর আরও একবার পুনরাবাত্ত ঘটল।* এই মেয়েটি গড়ে 
১৬ই ঘণ্টা কাজ করত, মরশুমের সময় তাকে বিরামহীনভাবে প্রায়ই ৩০ ঘণ্টা 
খাটতে হত এবং তার মুহ্যমান শ্রমশাক্তকে মাঝে মাঝে শোর, পোর্টওয়াইন. অথবা 
কাফ দিয়ে পুনরুজ্জীবিত করা হত। ঠিক এই সময়টিই ছিল মরশুমের সবচেয়ে 
বোঁশ কাজের হিড়িক। নতুন আমদানি করা রাজপূত্র-বধূর সম্মানে আহৃত 
আভজাত মাহলাদের জনা চক্ষের নিমেষে জমকালো পোশাক তৈরি করা দরকার 
হয়ে পড়ল। মোর আন ওয়াকল বিনা বিশ্রামে আরও ৬০ জন বাঁলকার সঙ্গে 


১৪ ঘণ্টা ২৫ 'মানট কর্তবযর পরে তার কাজ শেষ হল, সব মাঁলয়ে বিনা বিশ্রামে ২৯ ঘণ্টা 
১৫ মাঁনট। সপ্তাহের বাকি কাজ ছিল এই রকম: -- বুধবার ১৫ ঘণ্টা; বৃহস্পাঁতবার ১৫ ঘস্টা 
৩৫ 'মানট; শতবার ১৪২ ঘণ্টা; শানবাব ১৪ ঘন্টা ১০ 'মাঁনট, সপ্তাহের গোটা কাজ 
হচ্ছে ৮৮ ঘণ্টা ৩০ 'মানট। এখন, মহাশয়, এই গোটা কাজের জন্য তাকে যখন ৬ ১/৪ বোজেব 
মজুবি দেওয়া হল তখন তার "বস্ময়ের কথাটা ভাবুন। ভুল হয়েছে ভেবে সে টাইম কীপারের 
কাছে আবেদন করল, এবং এক রোজের কাজ বলতে কী বোঝায় 'জগ্যেস করে জানল যে ১৩ 
ঘণ্টা হচ্ছে মালগাঁড়র কর্মচারীর ১ রোজ অের্থাং ৭৮ ঘণ্টা সপ্তাহে ।। তখন সে জিজ্ঞাসা করল 
যে সপ্তাহে ৭৮ ঘণ্টার ওপরে সে কতটা কাজ করেছে 'কন্তু তাকে সে প্রশ্নের উত্তর দেওয়া হল 
না। তবে শেষ পর্যন্ত বলা হল তাকে ১ রোজের এক-চতুর্থাংশ বেশি দেওয়া হবে, অর্থাৎ ১০ 
পোন মান্র' (পৃবোক্ত পান্রকা, ৪ ফেব্ুযার, ১৮৬৬)। 

*&₹ 0. চ110615, 1016 1,686 ৫67 ৫766£16710277 1৫556. 27 1757012714. 16102161945, 
5. 953, 254. 
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২৬ই ঘণ্টা কাজ করোছল, ৩০ জন মিলে এমন একটি ঘরে যেখানে প্রয়োজনণয় 
ঘনফুট হাওয়ার মান্র এক-তৃতীয়াংশ 'ছিল। শোবার ঘরাঁট বোর্ড ধদয়ে ভাগ করে 
যে শ্বাসরোধকারী গতর্গীল তৈরি হয়োছিল, তারই একটিতে রান্র বেলা তারা 
জোড়ায় জোড়ায় ঘূমাত।* এবং এইটিই ছিল লন্ডনে পোশাক তোঁরর 
প্রাতিজ্ঠানগ্টালর মধ্যে অন্যতম শ্রেষ্ঠ প্রাতিষ্ঠান। মোর আযান ওয়াকাঁল শূক্রবারে 
অসস্থ হল এবং তার হাতের কাজ শেষ না করার দরুন মাদাম এলসকে 'বাস্মত 
করে রাঁববারে মারা গেল। মিঃ কীজ্‌, যাঁকে ডাক্তার হিসেবে" মৃত্যুশয্যার পাশে 
যথারীতি সাক্ষ্য দিলেন যে, 


“মের আন ওয়াকৃাঁল একাঁট ঠেসাঠোঁস করা কাজের ঘরে দীর্ঘ সময় কাজ করে এবং 
একাটি অত্যন্ত ছোট ও স্বল্প হাওয়াযুক্ত শোবার ঘরে থাকার ফলে মারা গেছে।' 


'ঈ জবাস্থ্য-বোর্ডের পরামর্শদাতা চাকংসক ডঃ লেথেবী ঘোষণা করেন: 'একজন পূর্ণবয়স্কের 
জন্য শোবার ঘরে কমপক্ষে ৩০০ ঘনফুট এবং বসবাসের ঘরে ৫০০ ঘনফুট হাওয়া দরকার।, 
্রডনের একটি হাসপাতালের প্রধান চাকংসক ডঃ 'রিচর্ডসন বলেন: “সব রকম সীবনাঁশজ্পণ 
মেয়েদের মধ্যে, যাদের মধ্যে পড়ে স্লোকের টুপি, ফিতে প্রভৃতি প্রস্তুতকারণ, পোশাক-ানর্মাতা 
ও সাধারণ সীবনাশজ্পী এদের তিন রকমের কম্ট আছে -- আতরিক্ত খান, অল্প হাওয়া 
এবং হয় অশ্প প্াষ্টকর খাদ্য অথবা অল্প হজম শীঁক্ত। সেলাইয়ের কাজাট মুখ্যত পুরুষের 
চেয়ে মেয়েদের পক্ষে সর্বতোভাবে বেশি উপযোগী, কিম্তু বিশেষ করে রাজধানীতে এই শিল্পের 
আনম্টকর 'দকটি হচ্ছে এই যে এটিতে মোটামুটি ২৬ জন প:ঁজপাতির একচেটিয়া দখল আছে 
ঘারা নিজেদের পণাজর সুযোগ নিয়ে শ্রম থেকে নিংড়ে শোষণ করার জন্য পধাঁজ খাটায়। প:ঁজর 
এই ক্ষমতা গোটা শ্রেণীকেই প্রভাঁবত করে। যাঁদ কোনো পোশাক-িক্রেতা অল্প কিছ; খাঁরদ্দার 
যোগাড় করতে পারে, তা হলে প্রতিযোগিতা এত তীব্র হয় যে তার নিজের বাঁড়তে তাকে টিকে 
থাকার জন্য মৃত্যু পর্যন্ত খাটতে হয় এবং যে কেউ তাকে সাহায্য করে তাকেও আঁতীরক্তভাবে 
খাটতে হয়। সে অকৃতকার্য হলে অথবা স্বতন্ত্র প্রাতষ্ঠান গড়তে না চাইলে তাকে কোনো একটি 
প্রাতম্ঠানে কাজ করতে হয় যেখানে তাকে পাঁরশ্রম কম করতে না হলেও অর্থের দিক 'দয়ে মার 
খেতে হয় না। এখানে এসে সে হয়ে পড়ে নিছক একজন শোলাম যার খাটুনির ওঠানামা সমাজের 
মার্জর পাঁরবর্তনের উপর নির্ভর করে। হয় বাঁড়তে একাঁটমান্র ঘরে অনাহারে বা অর্ধাহারে থাকতে 
হয় অথবা ১৫, ১৬, এমন 'কি ২৪ ঘণ্টার মধ্যে ১৮ ঘন্টা কাজ করতে হয় এমন এক জায়গায় 
যেখানকার হাওয়ায় [নিশ্বাস নেওয়া শক্ত এবং খাদ্য ভালো হলেও বিশুদ্ধ হাওয়ার অভাবে হজম 
করার শাক্ত থাকে না। এইসব হতভাগ্যকে আশ্রয় করে ক্ষয়রোগ, যেঁট নিছক খারাপ হাওয়ার 
থেকেই আসে (707 10159105010, 7/07/ 2774 ০0০670)07%5 27: $096821 50867766 £6086), 
১৮ জুলাই, ১৮৬৩)। 


তৃতীয় ভাগ। -_ অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩১৮ 


এরও পরে করোনারের জার ডাক্তারকে ভদ্রতা সম্পর্কে শিক্ষা দেবার জন্য 
রায় দলেন যে 


'মৃত ব্যক্তি সন্ব্যাসবোগে মারা গেছে, কিন্তু এমন মনে করবার কারণ আছে যে একি 
ঠেসাঠোঁস কাজের ঘরে আঁতীরক্ত খাটুনি তার মৃত্যুকে ত্বরান্বিত করে থাকতে পারে, ইত্যাঁদ।' 


অবাধ বাঁণজ্যের প্রবক্তা কবডেন ও ব্রাইটের পাত্রকা 14977775542 তীব্র 
ভাষায় লিখল, “আমাদের শাদা চামড়ার গোলামরা, যারা খাটতে খাটতে মরে, তারা 
বোৌশর ভাগ ক্ষেত্রেই নীরবে শাঁকয়ে মরে ।”* 


শুধ্‌ পোশাক নির্মাতাদের ঘরেই খাটতে খাটতে মরে যাওয়া একটা দৈনিক ব্যাপার 'ছিল 
না, পরস্ত্বু আরও হাজার জায়গায় এটি হত; আম প্রায় বলে ফেলেছিল্ম, যে সব ক্ষেত্রে 
উন্নাতিশীল কারবার করতে হয় তাদের প্রত্যেকাটতেই ৷ ...দষ্টান্তস্বর্প, আমরা কামারকে ধরব । 
কাঁবদের ডীক্ত যাঁদ সাঁত্য হয়, তা হলে কামারের মতো এত শক্ত ও প্রফুল্চত্ত লোক আর 
নেই; সে ভোরে উঠে সূর্যোদয়ের আগেই আগুনের ফুলাঁক ছড়ায়; আর কোনো মানুষই 
তার মতো করে ভোজন ও পান কবে না এবং নিদ্রা যায় না। বস্তুত শারশীরক দক 'দয়ে 


* 110770775 ,5107, ২৩ জুন, ১৮৬৩) 72 72785 পন্িকা ব্রাইট প্রতাীতর বিরুদ্ধে 
আমোরকার দাস-মালিকদের সমর্থনে এই ঘটনাটি ব্যবহার করে। ১৮৬৩ সালের ২ জুলাই একাট 
সম্পাদকীয় প্রবন্ধে বলা হয়, “আমাদের মধ্যে অনেকেই মনে করেন যে যখন আমরা আমাদের 
নিজেদের দেশের তরুণীদের খাঁটয়ে মেরে ফেলি এবং বাধ্যতার হাতিয়ার হিসেবে চাবুক না 
উঁচয়ে অনাহারের তাড়নার সুযোগ নই তখন সেইসব পাঁরবার যারা দাস-মালিকর্‌পেই 
জন্মেছে এবং যারা অন্তত দাসদের ভালো করে খাওয়ায় এবং কম খাটায়, তাদের আক্রমণ করবার 
নৌোতিক আঁধকার আমাদের সামান্যই থাকে ।' এ একই সুরে একটি টোর পান্রকা ,9£27,1219, 
রেভাবেড নিউম্যান হল্‌কে আক্রমণ করে: 'ইনি দাস-মালিকদের ধর্মচ্যুত করেছেন কিন্তু 
সেইসব সাধু ব্যক্তিদের সঙ্গে একত্র বসে প্রার্থনা করতে এ*র গববেকে বাধে না যাঁরা লণ্ডনে বাস- 
ড্রাইভার ও কণ্ডাকর প্রত্ীতিদের কুকুরের যোগ্য মজুরি 'দয়ে দিনে ১৬ ঘণ্টা খাটায়।” সর্বশেষে 
বাণী উচ্চারণ করলেন মহাজ্ঞামী টমাস কালশইল যাঁর সম্বন্ধে আমি ১৮৫০ সালে িখোঁছলাম, 
'প্রাতভার ভাবমূর্তিতে... প্রাতিভা শয়তানের কাছে যায়, ভাবমার্তি থেকে যায়” [৪৮]) একটি 
ছোট্র নীতিগর্ভ রূপক-কাহিনী 'দয়ে তান সমসামায়ক ইতিহাসের একাটি বৃহৎ ঘটনা, আমোরকার 
গৃহযদদ্ধকে এই স্তরে নামালেন যে, উত্তরাণ্ুলের 'পিটর দাক্ষণাঞ্চলের পল্‌-এর মাথা সমস্ত শক্ত 
প্রয়োগ করে ভাঙতে চাইছে এইজন্য যে উত্তরের পটার “রোজ” 'হসেবে শ্রামক ভাড়া করে এবং 
দাক্ষণের পল "সারাজীবনের মতো শ্রমিককে ভাড়া করে (7৫46772116775 14৫05228756. 11185 
44771272076. £7% 7৪» আগস্ট ১৮৬৩)। এইভাবেই শহরের শ্রমিকদের প্রতি (গ্রামের মজুরদের 
উপর মোটেই নয়) টোরদের সহানুভাতর ব্দ্বুদ শেষ পর্যন্ত ফেটে গেল: মোদ্দা কথা হচ্ছে 
দাসপ্রথা ! 


অধ্যায় ১০। -- কর্ম-াদবস ৩১৯ 


কাজটা সীমাবন্ধ থাকলে কামার অন্যান্য মানুষের তুলনায় ভালোই থাকে। কিন্তু যাঁদ আমরা 
তাকে অনুসরণ করে নগর বা শহরের মধ্যে যাই এবং এই শক্ত-সমর্থ লোকটির উপর খাটুনির 
চাপ লক্ষ করি, তা হলে দেশের মৃত্যুর হারের মধ্যে তার অবস্থান কোথায় দেখা যায় । মোরালবোনে 
কামারেরা প্রতি বছর প্রত এক হাজারে ৩১ জন মারা যায় অর্থাৎ গোটা দেশে পূর্ণবয়স্ক 
পুরুষদের গড় হারের চেয়ে ১১ বোশ। এই পেশাটি মানুষের প্রচেম্টার অংশ 'হসেবে প্রায় 
যাদের মঙ্জাগত এবং মানুষের উদ্যোগসমূহের মধ্যে যে শিল্ষপে আপাঁত্তকর কিছু নেই, 
সেইটি শুধু আঁতীারক্ত খাটুনির জন্য মানুষের হত্যাকারী হযে উঠেছে। কামার 'দনে 'নার্দন্ট 
সংখ্যক আঘাত করতে পারে, 'না্ম্ট সংখ্যক পদক্ষেপ করতে পারে," তার শ্বাস প্রশ্বাসের 
সংখ্যাও 'নার্দস্ট, সে 'নার্দন্ট পাঁরমাণ কাজ করতে পারে এবং ধরা যাক গড়ে সে ৫০ বছর 
বচিতে পারে। তাকে 'দয়ে আরও বোশ বার হাতুঁড়র আঘাত করানো হয়, আরও অনেক 
বোঁশ পদক্ষেপ করানো হয়, প্রাতাঁদন অনেক বৌশ বার শ্বাস প্রশ্বাস নিতে বাধ্য করা হয় এবং 
সব 'মাঁলয়ে তার জীবনী-শাক্তর ব্যয় এক-চতুর্থাংশ বাড়াতে চাওয়া হয়। সে এই কর্মপ্রচেষ্টা 
করে; ফল হয় যে কিছুকাল এক-চতুর্থাংশ সময় বোৌশ কাজ করার দরুন সে ৫০-এর জায়গায় 
৩৭ বছব বয়সে মারা যায়।”* 


পরিচ্ছেদ ৪। __ দিনের ও রাত্রির কাজ । রিলে প্রথা 


স্থর পাজ, উৎপাদনের উপায়সমূহকে উদ্বত্ত-মূল্য সৃম্টির দক 'দয়ে 
বিচার করলে দেখা যায় যে, সেগূলি শুধু শ্রম পাঁরশোষণ করার জন্যই এবং 
শ্রমের প্রাতিটি বিন্দুর সঙ্গে আনুপাতিক পাঁরমাণে উদ্বত্ত-শ্রম শুষে নেওয়ার জন্যই 
আছে। যখন সেগল এই কাজে ব্যর্থ হয়, তখন তাদের নিছক আস্তত্বই 
পুাঁজপাঁতর আপোক্ষক ক্ষাতির কারণ হয়, কারণ যে সময়টুকু সেগীল অব্যবহৃতভাবে 
পড়ে থাকে সেই সময়ে আগাম দেওয়া পাঁজও কোনো ফল দেয় না। এবং এই 
ক্ষতি ইতিবাচক ও অনাপোক্ষক হয়ে ওঠে যেমনই সেগ্াীলর ব্যবহারে বিরাঁতর 
পর কাজ পনরারন্ত করার সময়ে আঁতারক্ত লাগ্রর প্রয়োজন হয়। কর্মাদবসকে 
উপশমের দাওয়াই মান্র। তা শুধু সামান্য পারমাণে রক্তচোষা বাদুড়ের শ্রমের 
তাজা রক্তের পিপাসা মেটায়। অতএব প:ঁজবাদ' উৎপাদনের সহজাত প্রবণতা 
হচ্ছে দিনের মধ্যে চাঁব্বিশ ঘণ্টাই শ্রম উপযোজন করা। কিন্তু যেহেতু সেই একই 
শ্রমশীক্তকে আঁবরাম 'দনে ও রাতে খাটয়ে নেওয়া শারীরক দিক 'দয়ে অসম্ভব, 


[)7. 21০1)870501 পৃবোৌক্ত প্রবন্ধ । 


তৃতীয় ভাগ। -_ অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩২০ 


সেজন্য এই প্রাকৃতিক বাধা দুর করতে গিয়ে" শ্রামকদের পালা করে খাটানো 
প্রয়োজন হয়ে পড়ে, -- এক দলের ক্ষমতা 'দনের বেলা নিঃশেষ হয় এবং অপরদের 
রান্রকালে। এই পালা করে খাটানো নানাভাবে হতে পারে; দণ্টান্তস্বর্প, এমন 
ব্যবস্থা করা সম্ভব যে শ্রামকদের একাংশ এক সপ্তাহ 'ঈদনের কাজ করে, আবার 
পরের সপ্তাহে রাতের কাজ করে। সকলেই জানে যে এই 'রিলে প্রথা, দুই দল 
শ্রামক 'দয়ে এইভাবে পালা করে কাজ ইংলন্ডের বস্তাশল্পের প্রথম জোয়ারের 
যুগে সবন্র প্রচালত ছিল, এবং এখনও অন্যান্য জায়গার মধ্যে মস্কো জেলার 
সুতোকলগ্ীলতে এই প্রথা চলছে। এই চাঁব্বশ ঘণ্টা উৎপাদনের প্রক্রিয়া গ্রেট 
'ব্রটেনে শিজ্পের বহু শাখা, যেগুলি এখনও "স্বাধীন" বলে গণ্য, সেইসব জায়গায় 
প্রথা হিসেবে প্রচলিত -- ইংলণ্ড, ওয়েলস ও স্কটল্যান্ডের ব্রাস্ট্‌ ফার্নেস, 
ফোজ প্লেট তোরর মাল এবং ধাতুশিজ্পের অন্যান্য প্রাতিজ্ঠানগুলিতে এই প্রথা 
আছে। এইসব জায়গায় ৬ঁট কর্ম-দিবসের ২৪ ঘণ্টা ছাড়াও কাজের সময়ের মধ্যে 
রাঁববারের ২৪ ঘণ্টার একটি বড় অংশ অন্তভূক্ত হয়ে যায়। শ্রীমকদের মধ্যে আছে 
স্ী-পুরুষ উভয়ই, পূর্ণবয়স্ক ও শশু স্বী-পুরুষ। শিশু ও তরুণদের বয়ঃক্রম 
৮ (কখনো কখনো ৬) থেকে ১৮ বছর পর্যন্ত সমস্ত স্তরের ।* শিল্পের কোনো 
কোনো শাখায় তরুণী ও নারীরা সারা রাত পুরুষদের সঙ্গে একে কাজ করে ।** 

রাত্রকালীন শ্রমের সাধারণভাবে ক্ষাতিকর প্রভাবের কথা*** এখনই বিচার না 


৯ €0০1121016))'5 1217)1910)1776))1 (০077171155807.77127৫ 1821071. 1,01070017, 1864, 00. 1৬, 
৬, ৮]. 

** .স্ট্যাফোর্ডশায়ার ও দক্ষিণ ওয়েলস উভয়স্ানে তরুণী ও নারীরা খাদের ধারে ও কোক্‌ 
কয়লার স্তূপের ধারে শুধু দিনে নয়. রাত্তেও কাজ কবে। পালামেন্টে যে-সব বিপোর্টগুলি পেশ 
করা হযেছে তাতে প্রায়ই লক্ষ কবা যায় যে এর ফলে অনেক গুরুতর ও কলঙ্কজনক আচরণ এসে 
পড়ে। পুব্যষের সঙ্গে একত্রে নিযুক্ত এইসব মেয়েদের পোশাক থেকে পরস্পরের পার্থক্য কদাচিৎ 
বোঝা যায় এবং ময়লা ও ধোঁয়ায় আচ্ছন্ন এই মেয়েরা আত্মসম্মান হারায় বলে তাদের সামনে সদা- 
সর্বদা চাঁবান্রক অবনাতর পথ খোলা থাকে, স্তীলোকের পক্ষে অনুপযুক্ত এই পেশায় যা না-হয়ে 
পারে না' (এ, ১৯৪, পৃঃ ১১৯২৬]। তুলনীয়, £০%71/, 12071, (1865), বত 61) 7১. ও)। 
কাচের কারখানাগুলিতেও এই একই ব্যাপার ঘটছে। 

*** ইস্পাত-শিনপের জনৈক মাঁলক যিনি রান্রকালীন শ্রমে শিশুদের নিয়োগ করেন 'তিনি 
মন্তব্য করছেন: “এট খুবই স্বাভাঁবক মনে হয় যে, যে-সমস্ত বালক রান্রে কাজ করে তারা দিনেও 
ঘুমোতে পারে না এবং উপযুক্ত বিশ্রাম পায় না, বরং ছুটোছুটি কবে বেড়ায়' (0/781476/ 5 
77001997767 09777755807. ৮০৪০. [69০৮0 বত 63, 19. 2111) শরীরের পুণ্টি ও 
রাদ্ধর জন্য সূর্যালোকের গুরুত্ব সম্পর্কে একজন চাকংসক লিখছেন: 'শরীরের কলাগ্ালর উপর 


অধ্যায় ১০। _- কর্মাদবস ৩২১ 


করলেও উৎপাদন প্রান্রয়ার কার্যকাল ২৪ ঘন্টার মধ্যে একবারও বন্ধ না হলে 
তাতে স্বাভাবিক কর্মদিবসের সীমানা আতন্রম করবার অনেক সুযোগ এনে 
দেয়। যেমন, ইতিপূর্কেই উীল্লাখত শিজ্পের সেই সমস্ত শাখায় যেখানে কাজের 
সাধারণত 'দিনে বা রাতে ১২ ঘন্টা । কিন্তু বহক্ষেত্রে এর চেয়ে আতরিক্ত যে 
খাট্ুনি হয়, ইংলশ্ডের সরকারি রিপোর্টের ভাষায় তা '“সত্যসত্যই ভয়ানক'।* 


রপোর্টে আরও বলা হয়েছে: “নয় থেকে বারো বছরের ছেলেরা নীচের পধাক্তগুলিতে 
বার্ণত যে পারমাণ কাজ করে, তা অপ্রাতিরোধ্যভাবেই এই সিদ্ধান্তে না এসে উপলান্ধ করা সম্ভব 
নয় ষে মাতা-পিতা ও নয়োগকর্তাদের ক্ষমতার এই অপব্যবহার আর চলতে দেওয়া যায় না।'** 

'বালকরা যে আদৌ দিনে ও রাতে কাজ করছে এই ব্যাপারটাই হয় স্বাভাবিক ঘটনান্রমে, 
না হয় জরুরী প্রয়োজনের সময়ে প্রায়ই অবশ্যন্তাবী রূপে তাদের অত্যন্ত দীর্ঘ সময় খাটাবার পথ 
খুলে দেয়। বস্তুত শ্রমের এই সময়টা শিশুদের পক্ষে শুধু নির্মমই নয়, আধকস্তু আবিশ্বাস্যভাবে 
দীর্ঘ। 'শশুদের মধ্যে প্রায়ই দেখা যায় যে কোনো-না-কোনো কারণে এক বা একাধক শিশু 


সূর্যের আলোও সরাসরি কাজ করে এগুিকে শক্ত করে এবং তাদের স্িতিস্থাপকতা বজায় রাখে। 
প্রাণীদের পেশশগনীল যথেষ্ট পারমাণ আলো থেকে বাঁটত হলে নরম হয়ে পড়ে ও তাদের 
স্থাতিস্থাপকতা নম্ট হয়ে যায়, উত্তেজনার স্বজ্পতায় প্লায়াবক ক্ষমতা তার টোন বা স্বাস্থ্য হারিয়ে 
ফেলে এবং ধারাবাহক বাদ্ধ বিরুপ ও বকৃত হয়ে বায়। ...শশুদের ক্ষেত্রে দিনের বেলা 
আঁবরাম প্রচুর আলোর সংস্পর্শ এবং দিনের একাংশে সরাসার সর্ষের আলো পাওয়া স্বাস্থ্যের 
পক্ষে একেবারে অপাঁরহার্য। আলো রক্তের ভালো প্রাজমা উৎপাদনে সাহাধ্য করে এবং শরীরের 
তস্তুগুলিকে শক্ত করে। দর্শনোন্দ্রয়ে আলো উত্তেজকের কাজ করে এবং তার ফলে মাস্তচ্কের 
বাভন্ন প্রক্রিয়াকে আরও সক্রিয় করে। উস্টার জেনারেল হাসপাতালের প্রধান চিকিৎসক ডঃ 
ডব্রিউ. স্ট্রেঞ্জ, যাঁর “স্বাস্থ্য, বিষয়ক রচনা ৫১৮৬৪) [$%. 91021726, 2772 52067$07065 
০] 4/42011/. ]1,07)00179, 1864, 0. 84] থেকে উপরের উীক্তটি নেওয়া হয়েছে, তান অন্যতম 
কামশনার মিঃ হোয়াইট্কে একাঁট চিঠিতে লিখছেন: “হাতপূর্কে ল্যা্কাশায়ারে থাকার সময়ে 
শিশুদের উপরে রাত্রর কাজের ফল লক্ষ করার সুযোগ আমার হয়েছিল এবং কোনো কোনো 
মাঁলকের বক্তব্যের 'বরৃদ্ধে 'দ্বধাহশনভাবে আম বলতে পার যে সেইসব শিশু যাদের রাতে কাজ 
করতে হত, শশঘ্ই তাদের স্বাস্থ্যহানি ঘটেছিল, (01:8172775272210)7776716 (0077272855807, 
411 1022011» ইত 284) 75:55) 1 এই রকম একটি প্রশ্ন যে এরূপ গনরুতর বিতর্ক সৃষ্টি 
করতে পারে, তার থেকে স্পন্ট প্রমাণ হয় যে পঁজবাদী উৎপাদন পঠজপাঁতদের ও তাদের 
বশংবদদের চিস্তাপ্রণালীকেও আচ্ছন্ন করে। 

* এ, নং ৫৭, পৃও 20]। 
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১1--7795 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩২২ 


কাজে অনুপস্থিত হয়। এ রকম ঘটনা ঘটলে, তাদের স্থানে অন্য শিফটে যারা কাজ করে তাদের 
মধ্যে থেকে এক বা একাধক 'শশ্‌কে 'দিয়ে কাজ চালানো হয়। এটি স্পম্ট যে এই পদ্ধাত 
সম্পর্কে সকলেই ভালো করে বোঝে । যেমন অনূপাশ্ছিত বালকদের কাজ কে করে, আমার এই 
প্রশ্নের জবাবে একটি বড় রোলিং-মিলের মালিক বললেন: 'সে-কথা তো আপাঁন ও আম 
দুজনেই ভালোমতো জান, -_- এবং বাস্তব ঘটনাটি তান স্বীকার করলেন।”” 

“একটি রোলিং মিলে, যেখানে শ্রমের 'নিয়ামত সময় হচ্ছে সকাল ৬টা থেকে বিকাল সাড়ে 
পচিটা পর্যস্ত, সেখানে একটি বালক প্রাতি সপ্তাহে প্রায় চার রান্ন অন্তত সাড়ে আটটা পযন্ত 
কাজ করত ...এবং অন্তত ছ, মাস ধরে। 'আর একজন ন'বছর বয়সের বালক কখনো কখনো 
একসঙ্গে পরপর তনাঁট বারো ঘণ্টার শিফটে কাজ করত এবং দশ বছর বয়সে সে দহদন 
ও দু'রাত একাদন্রমে কাজ করেছে।, “তৃতীয় আর একজন, এখন তার বয়স দশ বছর, সে 
সকাল ছ'টা থেকে রাত বারোটা পর্যস্ত তন রাত এবং বাকি রাতগুলতে রাত ন'্টা পযন্ত 
কাজ করেছিল।' “আর একজন তের বছরের বালক... সন্ধ্যা ছ'্টা থেকে পরাঁদন বেলা বারোটা 
পর্যন্ত কাজ করত, লাগাতার এক সপ্তাহ ধরে কখনো কখনো একাদিক্রমে তিন শিফটে যথা 
সোমবার সকাল থেকে মঙ্গলবার রান্রি পর্যন্ত।, 'আর একজন, যার বয়স এখন বারো বছর, সে 
স্টেভুলির একট লোহার ফাউীশ্ড্রতে একাঁদক্রমে একপক্ষকাল সকাল ৬টা থেকে রাত ১২টা 
পর্যন্ত কাজ করেছে, তারপর আর পারে নি।' জর্জ এলিনসওয়ার্থ, বয়স ন'বছর, 'গত শুক্রবার 
এখানে “সেলার-বয়” 'হসেবে কাজ করতে আস; পরদিন ভোর রাতে তিনটায় আমাদের কাজ 
আরম্ত করার কথা ছিল বলে আম সারা রাত এখানেই থাঁকি। আমার বাঁড় পাঁচ মাইল দূরে। 
ওপরে চুল্লী, সেই ঘরের মেঝেতে ঘুমাই, 'নিচে আযাপ্রণাট পাতি, জ্যাকেটটা টেনে দই গায়ের 
ওপরে। আর দদাদন আম সকাল ছ'টায় এখানে এসেছি। ওঃ! গরম বটে এখানে। এখানে 
আসবার আগে আম প্রায় একবছর গ্রামাণ্টলে অন্যান্য কারখানায় এই একই কাজ করেছি। 
সেখানেও শাঁনবার ভোর রাতে তিনটার সময় আরম্ভ করতাম -_ সর্বদাই তাই করতে হত কিন্ত 
সেখানে বাঁড় ছিল কাছেই এবং বাঁড়তে ঘুমাতে পারতাম । অন্য 'দনগযীলতে সকাল ছণ্টায় কাজ 
আরন্ত করে সন্ধ্যা ছ'টা কিংবা সাতটায় কাজ ছাড়তে হত" ইত্যাঁদ।** 


* এ, (41) 1২67০7৮1865), পৃঃ ১৯111 

** এ, পৃঃ 20171 1 এইসব "শ্রমশাক্তদের' 'শক্ষাসংস্কীতিব মান স্বভাবতই কতটা তা একজন 
কমিশনারের সঙ্গে নিচের কথোপকথনে ফুটে ওঠে: জেরেমিয়া হেনস, বয়স ১২: “...চারকে চারগুণ 
করলে আট হয়; চারবার চার যোগ করলে ১৬ হয়। রাজা হচ্ছে এমন একজন যার কাছে সমস্ত 
টাকাকঁড় আর সোনা আছে। আমাদের একটি রাজা আছে (বলা হর সেটি রাণণ), সকলে তাঁকে 
1প্রন্সেস আলেক্সান্দ্রা বলে। বলা হয় যে ইনি রাণশর ছেলেকে বয়ে করেছেন। রাণীর ছেলেই হচ্ছে 
প্রন্সেস আলেল্সান্দ্রা। একজন প্রন্সেস হচ্ছে পুরুষ-মানুষ।” উইলিয়ম টার্নার, বয়স ১২: 
'ইংলন্ডে থাক না। মনে হয় এটি একটি দেশ কিন্তু আগে সে সম্পর্কে জানতাম না।' জন মারস, 
বয়স ১৪: 'বলতে শুনেছি যে ভগবান পাঁথবাঁ বাঁনয়েছেন এবং একজন ছাড়া সব লোক ডুবে 
মারা যায়; বলতে শুনোছ সেই লোকটি ছিল একটি ছোট্ট পাঁখ।' উইলিলয়ম 'স্মথ, বয়স ১৫: 
“ভগবান পুরুষ সৃণ্ট করলেন, পুরুষ স্ত্ীলোক সান্ট করল।, এডওয়ার্ড টেলর, বয়স ১৫: 
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এখন এই ২৪ ঘণ্টা কাজের প্রথা সম্পর্কে স্বয়ং পধীজ কী মনে করে শোনা 
যাক। এই প্রথার বাড়াবাঁড় পদ্ধাতিগুঁল, "নর্মম ও আবশ্বাস্য ভাবে কর্ম-দবসকে 
বাঁড়য়ে এর অপব্যবহার সম্পর্কে স্বভাবতই সে একেবারে নীরব। পুজি শুধু 
এই প্রথার 'দবাভাবিক' রূপ সম্পর্কেই কথা বলে। 


“লন্ডনের কথা জানি না।' হেনার ম্যাঁথউম্যান, বয়স ১৭: 'চ্যাপেলে গিয়েছি, কিস্তু সম্প্রাত 
প্রায় যাওয়া হয় না। একাঁট নাম সেখানে প্রচার করা হত, সোৌঁট হচ্ছে যীশু খুপন্ট 'কম্তু আম 
আর কারুর কথা বলতে পার না এবং তাঁর সম্পর্কেও গছ বলতে পার না। তাঁকে হত্যা 
করা হয় নি, অন্যান্য লোকের মতোই তাঁর মৃত্যু হয়েছে। তিনি কোনো কোনো 'বষয়ে অন্য সব 
লোক থেকে পৃথক ছিলেন, কারণ 'তিন কোনো কোনো ব্যাপারে ধার্মিক ছিলেন, অপর লোকেরা 
তা নয়” ত্র, নং ৭৪, পৃঃ ১৬)। "শয়তান ভালো লোক। সে কোথায় থাকে জানি না।” 'খুষ্ট 
ছিলেন দুষ্ট লোক।' 'এই মেয়েটা ০০৫ বানান 1)০৪-এর মতো করল, সে রাণীর নাম জানে না" 
(0/22/012785 £2772019)7776770 0০০772177£558071. 511) 102011১1866) 19. 55, বি” 278)। 
ধাতুাশজ্পে ইতিপূর্কে যোটর উল্লেখ করা হয়েছে এ একই ব্যাপার কাচ ও কাগজ শিজ্পে চলে। 
কাগজের কারখানাগ্ালতে, যেখানে যন্তের সাহায্যে কাগজ প্রস্তুত হয়, সেখানে ছেণ্ড়া কাগজপন্র 
গোছানো ছাড়া আর সব কাজ রাত্রে করাই 'নয়ম। কোনো কোনো ক্ষেত্রে পালান্রমে রাতের কাজ 
আবরাম সারা সপ্তাহ চলে, সাধারণত রাঁববার রাত থেকে পরবতর্শ শাঁনবারের মধ্য রান্র পর্যন্ত 
যারা 'দনে কাজ করে, তারা পাঁচ দিন ১২ ঘণ্টা এবং একাদন ১৮ ঘণ্টা কাজ করে; যাবা রাতে 
কাজ করে, তারা পাঁচ রাত ১২ ঘন্টা কাজ করে এবং পাত সপ্তাহে এক রাত ৬ ঘণ্টা কাজ করে। 
অপরাপর ক্ষেন্রে, প্রত্যেক দল একাদন্রমে ২৪ ঘণ্টা একাঁদন অন্তব কাজ করে, একটি দল সোমবারে 
৬ ঘণ্টা ও শাঁনবারে ১৮ ঘণ্টা কাজ করে ২৪ ঘণ্টা পূর্ণ করে। কোনো কোনো ক্ষেত্রে একাঁট 
মাঝামাঁঝ ব্যবস্থা থাকে যাতে সব শ্রামকই যারা যন্দের সাহায্যে কাগজ তোর করে, তারা সপ্তাহে 
প্রাতাঁদন ১৫ কিংবা ১৬ ঘণ্টা কাজ করে। এই পদ্ধাতিতে, কামশনার লর্ড বলছেন: “১২ ঘণ্টা 
ও ২৪ ঘণ্টা “রিলে প্রথার সমস্ত খারাপ দক একত্র হয়েছে।' ১৩ বছরের কম বয়সের বালক- 
বালিকা, ১৮ বছরের নিচে তরুণ-তরুণী এবং নারীরা এই প্রথায় রাত্রে কাজ করে। কখনো কখনো 
১২ ঘণ্টার প্রথায় তাদের বদলীরা হাঁজর না হলে পরপর দুই শিফটে তারা ২৪ ঘণ্টা কাজ 
করতে বাধ্য হয়। সাক্ষ্য প্রমাণে দেখা যায় যে বালক-বালকারা প্রায়ই আতারক্ত সময় খাটে এবং 
মাঝে মাঝেই ২৪ ঘণ্টা অথবা এমন কি ৩৬ ঘণ্টা পর্যন্ত আতীরক্ত সময় কাজ করে। কাচ তৈরির 
'আবাচ্ছন্ন ও একঘেয়ে কাজে' দেখা যায় যে ১২ বছরের বাঁলকারা সারা মাস দৈনিক ১৪ ঘণ্টা 
কাজ করে। "খাবার জন্য দু"বার বা বড়জোর তিনবার আধঘণ্টা মান্র ছুট ছাড়া আর কোনো 
নিয়ামত বিশ্রাম বা কর্মাবরাতি পাওয়া যায় না।' কোনো কোনো কারখানায় যেখানে 'নয়ামত 
রাতের কাজ একেবারে পরিত্যক্ত হয়েছে, সেখানে দারুণভাবে আতীরক্ত খাট্রুন চলে, 'এবং প্রায়ই 
এটি চলে সবচেয়ে নোংরা ও সবচেয়ে উত্তপ্ত এবং সবচেয়ে একঘেয়ে কাজের ক্ষেত্রগালতে' 
( 07210767125 £51770109)7776776 (০9771777255). 4118 4061071১186, 1919. ১১১১৬ ]]], 
২৯7), 


তৃতীয় ভাগ । -_ অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মলোর উৎপাদন ৩২৪ 


ইস্পাত-ানর্মাতা নেলর ও ভিকার্ঁস ছ'শো থেকে সাতশো লোক খাটায়, 
যাদের মধ্যে মান্র শতকরা দশজনের বয়স ১৮ বছরের চে এবং তাদের মধ্যে মাত্র 
২০ জন আঠারো বছরের কম বয়সের ছেলে রান্নের দলে কাজ করে; এ*রা 
নিজেদের মনোভাব প্রকাশ করছেন এইভাবে: 


“ছেলেদের উত্তাপের জন্য কোনো কম্ট পেতে হয় না। তাপমান্রা সম্ভবত ৮৬০ থেকে ১০০ 
[ফারেনহাইট] । ...ফোরজ ও রোলং িলগুলিতে শ্রীমকরা পালা করে 'দনরাত কাজ করে কিন্তু 
অন্যসব অংশগ্দালতে শুধু 'দনেই কাজ হয়, অর্থাৎ সকাল ৬টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা পযন্ত। 
ফোর্জে কাজ চলে ১২টা থেকে ১২টা পর্যস্ত। কিছ শ্রীমক সবসময়েই রাতে কাজ করে, 
তাদের দিন ও রাতে পালা করে খাটানো হয় না। ...যারা নিয়মিতভাবে রাতে কাজ করে এবং 
নয়ামতভাবে শদনে কাজ করে, তাদের স্বাস্থ্যের কোনো পার্থক্য আমাদের চোখে 
পড়ে নি এবং সম্ভবত পালাক্রমে বশ্রামের সময় বদল না হলেই লোকের 
ঘুম ভালো হয়। ...প্রায় ২০ জন ১৮ বছরের কম বয়সের বালক রান্রের পালায় কাজ করে। 
...১৮ বছরের কম বয়সের ছেলে ছাড়া রাত্রের কাজ ভালো চলে না। আপাঁন্তটা হচ্ছে যে তা 
না হলে উৎপাদন ব্যয় বেড়ে যায়। ...প্রত্যেটি ডিপারমেন্টে দক্ষ শ্রীমক ও যথাযথ সংখ্যক 
লোক পাওয়া শক্ত কিস্তু বালকদের যথেম্ট সংখ্যায় পাওয়া যায়। ...কস্তু যে রকম অম্প হারে 
আমরা বালকদের নিয়োগ কার তাতে এই বষয়াটি অর্থাৎ রাতের কাজের নিষেধ) আমাদের 
পক্ষে বিশেষ গুরুত্ব বা চিন্তার ব্যাপার নয়।”* 


একাঁট ইস্পাত ও লোহার কারখানা যেখানে পূর্ণবয়স্ক ও বালক মিলে তিন 
হাজার লোক খাটে এবং যেখানকার কাজকর্ম অংশত অর্থাং লোহা ও ইস্পাতের 
ভারী ভারী কাজ দন রাত পালা করে চলে, সেই জন ব্রাউন কোম্পানর একজন 
ব্যক্তি, মিঃ জে. এীলস বলছেন যে "ইস্পাতের ভারী কাজে এক কুঁড় বা দু'কুড়ি 
পূর্ণবয়স্ক লোকের সঙ্গে একাঁট বা দ্‌”ট বালক কাজ করে”। তাদের কারবারে ১৮ 
বছরের কম বয়সের পাঁচশ'র বোশ বালক কাজ করে, যাদের গতন ভাগের এক 
ভাগ অর্থাৎ ১৭০ জনের বয়স তের-র 'নিচে। আইনের প্রস্তাবিত পাঁরবর্তন 
সম্পর্কে মিঃ এীলস বলেন: 


*১৮ বছরের কম বয়সের কোনো ব্যাক্তকে ২৪ ঘণ্টার মধ্যে ১২ ঘণ্টার বোশ কাজ করানো 
হবে না, এতে আপাত্ত করবার বিশেষ কিছ আছে বলে আম মনে কার না। 'ক্তু রা্ব 
কাজে বালকদের বাদ দেওয়া সম্পর্কে আমরা মনে কার না যে ১২ বছর বয়সের উর্ধের কোনো 
সখমানা 'ানর্দেশ করা যায়। +ক্তু রান্রর কাজে একেবারে বালকদের নেওয়া যাবে না এই 
অবস্থার চেয়ে আমরা বরং চাই যে ১৩ বছরের নিচে অথবা এমন কি ১৫ বছর পযস্ত 


পর 10711122071 6০. 1865, ০ 79, 0. 4৬]. 


অধ্যায় ১০। -- কর্মদবস ৩২৫ 


বালকদের নিয়োগ বন্ধ করা চলতে পারে। যেসব বালক 'দিনের পালায় কাজ করে তাদের 
সময়মতো রাতের পালাতেও কাজ করতে হবে, কারণ পূর্ণবয়স্ক দিয়ে শুধু একটানাভাবে রাতের 
পালায় কাজ করানো চলে না; এতে তাদের স্বাস্থ্য নম্ট হবে। ...কস্তু আমরা মনে কার যে 
এক এক সপ্তাহ ছাড় 'দয়ে রাতের কাজ ক্ষাতিকর নয়।' অপরপক্ষে নেলর ও িকার্স তাঁদের 
কারবারের স্বার্থেই মনে করেছেন যে অবিরাম রাতের কাজের চেয়ে পালা করে ছাড় 'দয়ে রাতের 
কাজ সম্ভবত বোশ ক্ষাতকর।) “পূর্ণবয়স্ক যারা এই কাজ করে এবং অপর যারা শুধু দনেতেই 
কাজ করে তাদের স্বাস্থ্য আমরা একই রকম ভালো দেখতে পাই।... ১৮ বছরের কম বয়সের 
বালকদের রাতে কাজ করতে না দেওয়া সম্পর্কে আমাদের আপাঁত্তর কারণ “হচ্ছে যে এতে খরচ 
বাড়বে, এবং এইটাই একমান্্র কারণ।' (কী 'নর্মম সরলতা!) “আমরা মনে কার যে খরচের 
এই বৃদ্ধি আমাদের কারবারকে সফলভাবে পাঁরচালনা করতে হলে আমরা ঠিক ঠিক বহন করতে 
পাঁর না।” কেমন গালভরা কথা!) 'এখানে শ্রমিক দুললভ, এবং যাঁদ এরকম নিয়ন্ত্রণ হয় তা 
হলে শ্রীমকের অভাব হতে পারে' অর্থাৎ এীঁলস ব্রাউনরা এমন উদ্বেগজনক দ্ার্বপাকে পড়তে 
পারেন যে অবস্থায় শ্রমশাক্তর পূর্ণ মূল্য দিতে হবে)।” 

'মেসার্স ক্যামেল আ্যা্ড কোম্পানির 'সাইক্রুপৃস্‌, ইস্পাত ও লৌহ কারখানা পূর্বোক্ত 
জন ব্রাউন কোম্পান পারচাঁলত কারবারের মতোই বৃহৎ আয়তনের। কোম্পাঁনর ম্যানোঁজং 
ডিরেক্টর 'লাখতভাবে সরকার কমিশনার মিঃ হোয়াইটের কাছে তাঁর সাক্ষ্য দাঁখল করেন। 
পরে অবশ্য পান্ডুলিপাট দেখে দেওয়ার জন্য তাঁকে ফেরৎ দেওয়া হলে 'তাঁন &ঁটি লুকিয়ে ফেলাই 
সুবিধাজনক মনে করেন। কিস্তু মিঃ হোয়াইটের স্মাতিশাক্ত বেশ ভালো। তিনি স্পন্ট মনে 
রাখেন যে সাইক্রপ্স্মহোদয়দের মতে শিশুদের ও তরুণদের রাতের শ্রম 'নাঁষদ্ধ করা 
“অসন্ভব ব্যাপার হবে, তাতে কার্যত কারখানাই বন্ধ করে দেওয়া হবে'। তবু তাঁদের কারবারে 
নিযুক্ত লোকের মধ্যে ১৮ বছরের 'নিচে বয়ঃক্রম শতকরা ৬ জনের কিছু বোশ এবং ১৩ 
বছরের নিচে বয়ঃত্রম শতকরা ১ জনেরও কম।””* 


এ একই িবষয়ে এটারারুফের ইস্পাতের রোলং মিল ও ফোজে'র কারবারী 
স্যান্ডারসন ব্রাদার্স কোম্পাঁনর মিঃ ই. এফ. স্যান্ডারসন বলেন: 


“১৮ বছরের কম বয়সের বালকদের রাতের কাজ 'নাঁষদ্ধ হলে মহা মৃশকিল হবে। প্রধান 
অস্বাবধাটা হবে এই যে বালকের বদলে পূর্ণবয়স্কদের নিয়োগ করলে খরচ বাড়বে । এই বাঁ্ধ 
কতটা হবে তা আম বলতে পার না কিন্তু সম্ভবত এমন হবে যার দরুন কারবারীরা ইস্পাতের 
দাম বাড়াতে পারবে না এবং সেজন্য এট কারবারীদের ঘাড়েই চাপবে, অবশ্য এই ক্ষাতিব জন্য 
কোন লোকই” কৌ অদ্ভুত প্রকাতির লোকজন!) “দাম দিতে চাইবে না।' মিঃ স্যান্ডারসন শিশুদের 
কত মজুরি দেন তা জানেন না, কিস্তু “সপ্তবত অল্প বয়সের বালকেরা সপ্তাহে চার থেকে পাঁচ 
শালং পায়। ...বালকদের কাজের প্রকীতি এমন যার জন্য সাধারণত' (“সাধারণত', অবশ্যই সর্বদা 


* এ, নং ৮০, পৃঃ 4+৬]। 
সি 1707610 732201 26. 1869, বত 82, 0. ১৯১৬]. 


ভাগ। -- অনাপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মৃল্যের উৎপাদন ৩২৬ 


নয়) 'বালকদের শক্তিই যথেষ্ট এবং সেজন্য পূর্ণবয়স্কর্দের বেশ শান্ত থেকে ক্ষতপূরণের জন্য 
কোনো কিছ লাভ করা যাবে না, অথবা অল্প কয়েকটি ক্ষেত্রে, যেখানে ধাতুখণ্ড খুব ভারা, 
সেখানেই মাত্র এই শাক্তর উপযোগিতা আছে। পূর্ণবয়স্করা তাদের অধশনে বালকদের না-থাকা 
পছন্দ করে না কারণ এ জায়গায় পূর্ণবয়স্করা ততখানি বাধ্য হবে না। ত ছাড়াও বালকদের 
খুব কম বয়স থেকেই কাজের শিক্ষা আরস্ভ হওয়া দরকার। বালকদের জন্য শুধু দিনের কাজ 
নার্দ্ট থাকলে এই উদ্দেশ্য পূরণ হয় না।, 


কেন হয় না? কেন দিনের বেলা তাদের কাজ থেকে বালকরা শিখতে পারে 
নাঃ আপনার কারণ বলুন? 


কারণ পূর্ণবয়স্করা পালা করে এক সপ্তাহ দিনে ও এক সপ্তাহ রাতে কাজ করার জন্য 
অর্ধেক সময় বালকদের কাছ থেকে 'বিচ্ছন্ন থাকবে এবং তাদের মারফৎ বয়স্করা যে লাভ 
করে তার অর্ধেক নষ্ট হবে। শিক্ষানীবসকে যে শিক্ষা তারা দেয়, তা বালকদের শ্রমের মজুরির 
অংশ বলে [ববোচিত হয় এবং এইভাবে পূর্ণবয়স্করা সন্তাদরে বালকদের খাটাতে পারে। প্রত্যেক 
পুর্ণবিয়্কই এই লাভের অর্ধেক চাইবে ।' 


অন্য কথায়, এই প্রথা রাহত হলে পর্ণবয়স্কদের মজুরির একাংশ বালকদের 
রাতের কাজ থেকে না এসে স্যান্ডারসনদেরই দিতে হবে। অতএব স্যান্ডারসনদের 
লাভ 'কছুটা কম হবে এবং এইটাই হচ্ছে সদাশয় স্যান্ডারসনীয় কারণ -- কেন 
বালকরা 'দনের বেলায় তাদের হাতের কাজ শিখতে পারে না।* এ ছাড়াও রাতের 
কাজ বালকরা না করলে এঁটি যারা দিনে কাজ করে তাদেরই ঘাড়ে চাপবে এবং 
তারা এইটি সহ্য করতে পারবে না। বস্তুত অসুবিধা এত বাড়বে যে তাদের হয়তো 
রাতের কাজ একেবারেই বন্ধ করে দিতে হবে এবং ই. এফ স্যাণ্ডারসন বলছেন, 
কাজের দিক থেকে দেখলে এতেও আমাদের চলে যাবে, কিন্তু!. কিন্তু 
স্যান্ডারসনদের ইস্পাত তোর ছাড়াও আরও কিছ করতে হয়। ইস্পাত তোর 
হচ্ছে শুধু উদ্্ত-মূল্য তোৌরর একটি অজুহাত। লোহা গলাবার ফার্নেস, 
রোঁলং মল প্রভৃতি, কারখানার বাঁড়, যন্ত্রপাতি, লোহা, কয়লা ইত্যাদর শুধু 
ইস্পাতে পাঁরণত হওয়া ছাড়া আরও কিছ করতে হয়। তারা বাড়াতি শ্রম বশোষণ 
করবার কাজে লাগে এবং স্বভাবতই ২৪ ঘণ্টায় ১২ ঘণ্টার চেয়ে বৌশ বশোষণ 
করে। বস্তুত তারা ঈশ্বর ও আইনের অন্রগ্রহে কিছ লোককে দিনের ২৪ ঘণ্টাই 


* আমাদের এই চিন্তা ও বচার-ববেচনার যুগে যাঁদ কোনো মানুষ প্রত্যেকটি ব্যাপারে, তা 
"স যতই খারাপ অথবা আজব হোক না কেন, ভালো কারণ দেখাতে না পারে তা হলে তার কোনো 


যোগ্যতা নেই। পৃথবীতে যত অন্যায় কাজ হয়েছে সবগাঁলই উৎকৃষ্ট কারণের জন্যই করা হয়েছে 
(115561. 17071922415. চ01506210106117 2026 98267 36118751849) ৯5249), 


অধ্যায় ১০। -_- কর্মদবস ৩২৭ 


খাটানোর জন্য স্যাপ্ডারসনদের একটি চেক্‌ উপহার দেয় এবং যে মুহূর্তে 


তাদের শ্রম শোষণের কাজটি বন্ধ হয়, তখনই তারা পংঁজর প্রকৃতি হারায় এবং 
সেইজন্য স্যান্ডারসনদের নিছক ক্ষাত হয়। 


কিন্তু তা হলে অত সব দামী দামী যন্ত্রপাতি অর্ধেক সময় বন্ধ থাকার জন্য ক্ষত 
হবে এবং বর্তমান ব্যবস্থায় আমরা যে পারমাণ কাজ করতে পারাছ সেই পাঁরমাণ কাজ করতে 
কারখানা ও যন্বপাতি দ্িগুণ করতে হবে যার ফলে লাগ্রও দ্বিগুণ করতে হবে। 


কিন্তু কেন স্যান্ডারসনেরা এমন একটি সাবধা চাইছেন যোট অন্যান্য পণীজপাঁত 
যারা শুধু দিনে কাজ চালায় এবং তার ফলে যাদের বাঁড়, যন্্পাতি, কাঁচা মাল 
রাত্রে অলস হয়ে পড়ে থাকে, তারা পায় নাঃ 


ই. এফ. স্যাপ্ডারসন সমস্ত স্যাণ্ডারসনদের হয়ে এই প্রশ্নের উত্তর দিচ্ছেন: 'এ কথা সতা, 
যেসব কারখানা শুধু দিনে চলে তাদের যন্ত্রপাতি রাতে বন্ধ থাকার জন্য ক্ষাত হয়। কিন্তু 
আমাদের ক্ষেত্রে ফার্নেস-এর ব্যবহারে একটি আঁতারক্ত ক্ষাত হয়। যাঁদ ফার্নেসকে চালু রাখতে 
হয়, জবালানির অপচয় হবে" (এখন তার জায়গায় শ্রামকের প্রাণশাক্তর অপচয় হচ্ছে মানু), 
'এবং যাঁদ চাল রাখা না হয় তা হলে নতুন করে আগুন দিয়ে উত্তপ্ত করতে অনেক সময়ের 
অপচয় হবে '€ষে ক্ষেত্রে এমন কি ৮ বছরের শিশুর পর্যন্ত ঘুমের সময়ের ক্ষাতটা স্যান্ডারসনদের 
পক্ষে শ্রম সময়েব দক দিয়ে লাভ) 'এবং ফারন্নসগুলিও তাপমান্লার কম বেশি হওয়ার ফলে 


ক্ষতিগ্রস্ত হবে' (কিন্তু এ ফানেসগুলি দিনরাত শ্রমের পাঁরবর্তনের ফলে একটুও ক্ষাতগ্রস্ত 
হয় না)।* 


্ ০/14716105 1771710977670 (07701705507. 4(/)106001 60. 1869, ০ 89, 0. ১৮৬]. 
কাচ-ীনর্মাতাদের এ একই ধরনের বিবেকের দংশন হয় যে শিশুদের "ীনয়ামত খাবার সময়" ধার্য 
করা অসস্তব কারণ তার ফলে ফার্নেস-এর কিছ? পাঁরমাণ উত্তাপের "ীনছক অপচয়" অথবা “অপব্যয়' 
হয়, __ কমিশনার হোয়াইট এর জবাব দিয়েছেন। ইউরে, সিনিয়র প্রভৃতি এবং রোশার জাতীয় 
তাঁদের ছোটখাট জার্মান নকলনাবস যাঁরা অর্থের ব্যয়ে পঠাজপাঁতিদের "মতব্যায়তা', “সংযম') 
'সণয়', এবং মনুষ্যজীবন সম্পর্কে তৈমুরলঙী ধরনের আমতব্যায়তা দেখে [বগাঁলত হন, এদের 
থেকে তাঁর উত্তরটা অন্য রকম। 'এই সমস্ত ক্ষেত্রে খাওয়ার জন্য সময় দিলে বর্তমানে যা স্বাভাবিক 
তার বাইরে এক 'নার্স্ট পাঁরমাণ উত্তাপ হয়তো অপচয় হতেও পারে কিন্তু এইটাই সম্ভবত 
প্রতীয়মান হয় যে টাকার অঙ্কে সেই অপচয় বর্তমানে গোটা দেশে কাচের কারখানাগ্াঁলতে 
কিশোর বালকদের স্বচ্ছন্দে খাবার জন্য ও পরে হজমের পক্ষে প্রয়োজনীয় একটু বিশ্রামের জন্য 
যথেষ্ট অবসর না দেওয়ায় প্রাণশাক্তর যে অপচয় হয়-তার চেয়ে কম' এ, পৃঃ 20৬)। এবং 
এই ঘটনা ১৮৬৫ খ্7ান্টাব্দের প্রগতিশীল যৃগের' সময়কার! ভারী জিনিস তোলা ও বয়ে নিয়ে 
যাওয়ায় যে শাক্ত ক্ষয় হয় তার হিসাব বাদ দিয়েও যে সব কারখানা ঘরে বোতল ও ফ্রিস্ট-এর 
কাচ তোর হয় সেখানে এইরকম একাঁট শিশু তার কাজ উপলক্ষে প্রাতি ৬ ঘণ্টায় ১৫ থেকে 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩২৮ 


পারচ্ছেদ &। -_ সঙ্গত কর্ম-দবসের জন্য সংগ্রাম । 
১৪শ শতকের মাঝামাঝি থেকে ১৯৭শ শতকের শেষ প্যস্ত 
কর্ম-দিবস বাড়াবার জন্য বাধ্যতামূলক আইনসমূহ 


“একটি কর্মাদবস ক? যে শ্রমশীক্তর দৈনিক মূল্য পঠাঁজ ক্রয় করে, সেই 
শ্রমশক্তিকে তা ব্যবহার করতে পারে কতটা সময় ধরে? শ্রমশাক্তর পুনরুৎপাদনের 
জন্য প্রয়োজনীয় কাজের সময় ছাড়িয়ে কর্ম-দিবসকে কতদূর পর্যন্ত বাড়ানো যায় ?, 
দেখা গেছে যে এইসব প্রশ্নের উত্তরে পঠাজ বলে: কর্ম-দিবসের মধ্যে পড়ে পুরো 
২৪ ঘণ্টা, তার মধ্যে শুধু সেই কয় ঘণ্টা বিশ্রামের জন্য বাদ রাখতে হবে যেটুকু 
না রাখলে শ্রমশাক্তকে আবার কাজে লাগানো একেবারে অসম্ভব হয়। অতএব এটা 
স্বয়ংসদ্ধ যে সারাজীবন ধরে শ্রামক তার শ্রমশাক্ত ছাড়া আর কিছুই নয় এবং 
সেইজন্য তার হাতে যে সময় রয়েছে তার সমগ্রটাই স্বভাবতই ও আইনত শ্রম-সময় 
রূপে প:জর আত্মপ্রসারের কাজে লাগাতে হবে। শিক্ষা, মানাসক উন্নতি, সামাজিক 
অনুষ্ঠান ও সামাঁজক মেলামেশা, শরীর ও মনের স্বচ্ছন্দ ক্রিয়া, এই সমস্তভের জন্য 


২০ মাইল হাঁটে! এবং কাজ করতে হয় প্রায়ই ১৪ অথবা ১৫ ঘণ্টা! এইসব কাচ কারখানায় 
অনেকক্ষেত্রে, যেমন মস্কোর কয়েকাঁট সুতোকলে ৬ ঘণ্টার 'রলে প্রথা চালু আছে। “সপ্তাহে কাজের 
সময়ের মধ্যে যে কোনো সময়ে একসঙ্গে সর্বাঁধক "বশ্রামের সময় হচ্ছে মাত্র ৬ ঘণ্টা এবং এই 
৬ ঘণ্টার মধ্যেই কাজের জায়গায় যাতায়াত, শোচক্রিয়া ও প্লানাঁদ, বেশভূষা করা ও খাওয়াদাওয়ার 
সময় ধরতে হবে, তাতে বিশ্রামের জন্য আত অল্প সময়ই পাওয়া যায় এবং খোলা বাতাসে থাকা 
অথবা খেলাধূলো করার কোনো সময়ই পাওয়া যায় না; -_ অবশ্য যাঁদ না এ রকম উত্তপ্ত 
আবহাওয়ায় ও ক্লাসম্তকর কাজের পর ছোট ছেলেরা না-ঘুমিয়ে খোলা হাওয়ায় বসতে চায়। 
...এই অল্প সময়ের নিদ্রাও মাঝে মাঝে ভেঙে যেতে বাধ্য যাঁদ রানির মধ্যে বালকটিকে আবার 
জাগাতে হয় অথবা 'দনমানে গোলমালের জন্যই তার ঘুম ভেঙে যায়।, মিঃ হোয়াইট দষ্টান্ত 
দিয়েছেন যেখানে একটি বালক একাদিক্লমে ৩৬ ঘন্টা কাজ করেছে; অপর কয়েকাঁট দণ্টান্তে 
[তান দোখয়েছেন যে ১২ বছরের বালকেরা রারি ২টা পর্যন্ত কাজ করে চলে এবং তারপর 
কারখানার ঘরেই সকাল ৫টা পর্যস্ত মোন্র ৩ ঘণ্টা!) ঘুমিয়ে আবার কাজ শুরু করে। সাধারণ 
[রপোর্টটর খসড়া যাঁরা করোছলেন, সেই ট্রেমেন্াহর ও টাফনেল বলেন, 'বালক, তরুণ, 
বালিকা ও নারী শ্রমিকরা 'দিনে বা রাতে কার্যকালে যে পরিমাণ পাঁরশ্রম করে, সোঁট নিশ্চয়ই 
অন্তত বোশ' তর, পৃঃ 20711] ও ১1৬) । ঠিক সেই সময় সম্ভবত একটু বোশ রানেই আত্মত্যাগণ 
কাচনির্মাতা-পাঁজ মদে চুর হয়ে তার ক্লাব থেকে বেরিয়ে টলতে টলতে বাঁড় যাওয়ার পথে 
নর্বোধের মতো গুণ গুণ করে গান করে, পব্রটনরা কখনো গোলাম হবে না, কখনোই না! 
(401109705 776৬615 106৬6 5021105  5125৬651 [ইংরেজী জাতয় সঙ্গীত থেকে । - 
সম্পাঃ] 


অধ্যায় ১০। -- কর্ম-দবস ৩২৯ 


প্রয়োজনীয় সময়, এমন কি রাববারের বিশ্রামের সময় পর্যন্ত (এবং যে দেশে 
রাঁববার পবিল্র ছুটির দন বলে গণ্য),* __ সবই অলাীক। কিন্তু নিজের অসংযত 
পুঁজ শুধু নোৌতকতার সীমাই লঙ্ঘন করে না, পরজ্তু কর্মশদবসের নিছক শারীরক 
সর্বোচ্চ সীমাও আঁতন্রম করে । মানুষের শরীরের বাধ, উন্নাত ও সমস্থ অবস্থা 
টাকয়ে রাখার জন্য প্রয়োজনীয় সময়ও সে আত্মসাৎ করে। টাটকা হাওয়া ও 
সূর্যের আলো পাবার জন্য যেছুকু সময় দরকার সেটুকুও সেঁ চুর করে। এরা 
খাবার সময় নিয়েও টানাটান করে, এ সময়টুকুকে যেখানেই সম্ভব উৎপাদনের 
প্রান্রিয়ার মধ্যেই অন্তভূক্ত করে, যাতে শ্রামককে খাদ্য দেওয়া হয় যেন নিতাস্তই 
উৎপাদনের উপায়কে খাবার দেওয়া হচ্ছে, ঠিক যেমন বয়লারে কয়লা সরবরাহ 
করা হয় এবং যন্পাতিতে চার্ব ও তেল প্রয়োগ করা হয়। যাতে ক্ষয়প্রণ হয়ে 
ও তাজা হয়ে আবার শরীরের শীক্ত ফিরে আসে তার জন্য যে গভীর নিদ্রার 
দরকার, পাজ তার জায়গায় শুধু কয়েক ঘণ্টা মৃহ্যমান অবস্থায় বেহ:শ হয়ে 
পড়ে থাকতে দেয়, যা একেবারে পাঁরশ্রান্ত দেহযন্দের পক্ষে আবার কাজ করতে হলে 
অপরিহার্য । শ্রমশাক্তর স্বাভাঁবক রক্ষণাবেক্ষণ 'দয়ে কর্মদিবসের সীমা নির্ধারণ 
করা হয় না; পরস্তু প্রাতাদন শ্রমশাক্তির সর্বাধক ব্যয়, সেটা স্বাস্থ্যকে যতই নষ্ট 
করুক, যতই বাধ্যতামূলক ও কস্টকর হোক, তাই দিয়েই নির্ধারিত হয় শ্রামক- 
দের বশ্রামের সময়ের সীমা । শ্রমশক্তির জীবনের মেয়াদ কত, তা নিয়ে পঠজ 
মাথা ঘামায় না। তার চিন্তা কেবল এবং একমাত্র একট কর্ম-দিবসে কী করে 


* ইংলণ্ডের গ্রামপ্রধান জেলাগুলিতে এখনো মাঝে মাঝে শ্রামককে তার বাঁড়র সামনের 
বাগানে কাজ করার দরুন রাববারের ছুটি লঙ্ঘন করার অপরাধে কারাদণ্ড দেওয়া হয়। এ একই 
শ্রামককে আবার ধাতু, কাগজ, অথবা কাচের কারখানায় ধর্মভশরুতার জন্য রাঁববারে কাজে হাঁজর 
না হলে চুঁক্তভঙ্গের অপরাধে শান্ত পেতে হয়। ধর্মভীরু পার্লামেন্ট পর্যন্ত রাঁববারের পাঁবন্রতা 
লঙ্ঘন করা সম্পর্কে কোনো কথাই শুনতে চান না যাঁদ 'প*জর প্রসারের প্রক্িয়ায়' এটি দরকার 
হয়ে পড়ে। লশ্ডনের মাছ এবং হাঁস-মৃরগীর দোকানের 'দন-মজুরেরা ১৮৬৩ সালের আগস্ট 
মাসে একটি স্মারক-লাপতে রাঁববারের শ্রম নাষদ্ধ করতে চেয়ে বলে যে তাদের সপ্তাহের প্রথম 
৬ দিন গড়ে ১৫ ঘণ্টা করে রাজ করতে হয় এবং রাঁববারে ৮ থেকে ১০ ঘণ্টা। এ একই 'লাঁপ 
থেকে আমরা জানতে পার যে একসেটার হল-এর [৪৯] ভন্ড আভজাত সম্প্রদায়ের 
ভোজনাবলাসীরাই বিশেষ করে এই 'রাঁববারের শ্রমের" উৎসাহ দেন। এইসব 'পাবিন্ন ব্যাক্তরা' 
ধর্মের জন্য যাঁদের উৎসাহের অন্ত নেই তাঁরা তাদের খ্7াষ্টান মনোভাবের পরাকান্ঠা দেখান অপরের 
আঁতীরক্ত খাট্ুনি, দুঃখকম্ট ও ক্ষুধাকে চোখবুজে বিনীতভাবে মেনে নিয়ে । 0৯3৩৭£এ1০। ৬€7)025 
505 শ্রামকদের) 7961710195:5 €5 [তাদের শ্রোমকদের) জন্য আরও মারাত্মক] । 


তৃতীয় ভাগ। -_- অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৩০ 


সর্বাঁধক শ্রমশাক্তকে চালু রাখা ষায়। এই উদ্দেশা সে পৃরণ করে শ্রামকের আয়ু 
কমিয়ে, যেমন একজন লোভশ কৃষক বেশি ফসল পাওয়ার লোভে জামির উর্বরতা 
নম্ট করে ফেলে। 

প:জিবাদী উৎপাদন-পদ্ধাত (সারগতভাবে উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন, উদ্ৃত্ত- 
শ্রমের শোষণ) এইভাবে কর্মদিবসকে বাঁড়য়ে শুধ্‌ যে মানুষের স্বাভাবক, 
নীতিগত ও শারীরক উন্নাত ও প্রক্রিয়ার সুযোগসুবিধা হরণ করে মানুষের 
শ্রমশাক্তর অবনাত ঘটায়, তাই নয়। এর দ্বারা এই শ্রমশাক্তকেই অকালে 1নঃশেষ 
করে তার মৃত্যু ঘটায়।* এতে একটি না্দম্ট সময়ের মধ্যে উৎপাদনের কাজে 

কিন্তু শ্রমশাক্তর মূল্যের মধ্যে অন্তভূক্ত রয়েছে শ্রীমকের পুনরুৎংপাদন অথবা 
শ্রামক শ্রেণীকে বাঁচিয়ে রাখার জন্য দরকারী পণ্যগুলর মৃল্য। অতএব যাঁদ 
কর্ম-দিবসকে অস্বাভাবক রূপে বাড়ানো হয়, যে কাজাট পধাঁজ আত্মপ্রসারের 
সীমাহীন লালসার জন্য অবশ্য কর্তব্য বলে মনে করে, - এতে ব্যক্তিগতভাবে 
শ্রমকের পরমায় কমে যায়, ফলত শ্রমশক্তির আয়্‌জ্কালও কমে, যার ফলে অনেক 
দ্রুতগতিতে ক্ষয় পাওয়া শাক্তগ্লর স্থান পৃরণ করতে হয় এবং শ্রমশাক্তর 
পুনরুৎপাদনের খরচের অঙ্ক বাড়ে; ঠিক যেমন একাঁট যল্পের ক্ষেত্রে বৌশ 
তাড়াতাঁড় ক্ষয় হলে তার জন্য প্রাতাদন বোশ মূল্যের পুনর্‌ৎপাদন প্রয়োজন 
হয়ে পড়ে। অতএব এইটাই প্রতীয়মান হচ্ছে যে খোদ প:ঁজির স্বার্থরক্ষার 
প্রয়োজনই একটি স্বাভাঁবক শ্রমাদবসের দিকে অঙ্গুলানর্দেশ করে। 

দাস-মালিক ঠিক যেমন নিজের ঘোড়া কেনে, তেমনি নিজের শ্রমিককেও কেনে। 
যাঁদ তার দাস মারা যায় তা হলে তার পংজর ক্ষাত হয়, যে ক্ষাত দাস-বাজারে 
আবার নতুন লগ্ন করে পূরণ করতে হয়। 


কিন্তু 'জাজয়ার ধানের জমি অথবা মিসসিপর জলা অণ্ুল মানুষের স্বাস্থ্যের পক্ষে মারাত্বক 
ক্ষীতকর হতে পারে; কিস্তু এইসব অণ্চলে চাষ করতে হলে মনুষ্য জীবনের যে অপচয় অবশ্ন্তাবী 
হয়ে পড়ে তা এত বোঁশ নয় যা ভাঁজঁনিয়া ও কেস্টকীর ঘন জনসংখ্যা থেকে পূরণ করা যায় 
না। আধকস্ত যে কোনো একটি স্বাভাবিক ব্যবস্থায় খরচ বাঁচবার প্রশ্নোজন থেকে প্রভুর স্বার্থ ও 
শ্রমককে বাঁচিয়ে রাখার প্রয়োজন একীভূত হয় বলে কিছুটা সদয় মানবীয় ব্যবহারের আশ্বাস 
পাওয়া যায়, কিন্তু দাসাবন্রির ব্যবসা প্রবার্তত হওয়ার পরে খরচ বাঁচানোর জন্যই দাসকে শেষ 


* 'ইাতপূর্বে কয়েকজন আঁভজ্ঞ কারখানা-মালিকদের বক্তব্য নিয়ে এই মর্মে রিপোর্ট দেওয়া 
হয়েছে যে আঁতীরক্ত ঘণ্টার কাজ সুনিশ্চিতভাবে মানুষের কাজ করবার ক্ষমতাকে অকালে নিঃশেষ 
করে? (07:51476%25 27010917767 00177728555017. 441 £6001, 18695, * 64) 0. 20171), 


অধ্যায় ১০। -- কর্মশীদবস ৩৩১ 


বিন্দু পর্যন্ত খাটিয়ে নেওয়ার য্যাক্ত এসে যায়; কারণ যখন [বিদেশের দাস সংগ্রহের কেন্দ্র 
থেকে তার জায়গা পুরণ করা চলে তখনই তার জশীবতকালণীন কার্ধকারিতার তুলনায় তার 
পরমায়ূর পাঁরমাণের গর্ত্ব কমে যায়। অতএব যেসব দেশে দাস আমদান করা 
হয় সেখানে দাস পাঁরচালনার এইটি একাঁট মৃলসৃত্র যে, সেটাই সবচেয়ে 
কার্যকর অর্থনৌতক ব্যবস্থা যা সব চেয়ে কম সময়ে গোলামকে নংড়ে তার 
শাক্তর শেষ সীমা পর্যন্ত সর্বাধক কাজ আদায় করে। গ্রীব্প্রধান অণ্টলের কাঁষতে, যেখানে 
বার্ধক মুনাফার পারমাণ প্রায় গোটা বাশগিচার সমগ্র পঃজির সমান হয়, সেখানে নিগ্রোর 
জীবনকে একেবারে যথেচ্ছভাবে বাল দেওয়া হয়। ওয়েস্ট-ইীপ্ডিজের কাঁষ, যেখানে বহু শতাব্দী 
ধরে উপকথার মতো ধনদৌলত সাঁন্ট হয়েছে, সেখানে আঁফকার লক্ষ লক্ষ সন্তানের সমাঁধ 
হয়েছে। বর্তমান সময়ে কিউবায়, যেখানে আয়ের পাঁরমাণ অফৃত ও কোটি টাকা 'দিয়ে মাপা 
হয় এবং যেখানে বাঁগচার মালিকরা সবাই রাজপন্ত্র, সেখানেই আমরা দোঁখ দাসশ্রেণী সবচেয়ে 
খারাপ খাবার খেয়ে সর্বাধক ক্লান্তকর ও বিরামহীন পাঁরশ্রম করে এবং এমন কি প্রাতি বছর 
তাদের সংখ্যার একটি অংশ একেবারে ধৰংসপ্রাপ্ত হয়।”* 


1৬1002.00 001001706 065 06 190049, 182179001! দাস-ব্যবসার জায়গায় লিখুন 
শ্রমের বাজার, কেন্টকী ও ভাঁজীনয়ার জায়গায় লিখুন আয়ারল্যান্ড এবং ইংলন্ড, 
স্কটল্যান্ড ও ওয়েল্স-এর কীষিপ্রধান জেলাগুলি, আফ্রিকার বদলে লিখুন 
জার্মীনি। আমরা দেখোঁছ যে কীভাবে আতীরক্ত খাট্ুনির জন্য লন্ডনের রুটি 
সেকা মজঃরেরা বিলুপ্ত হয়েছে । তবুও রুটির কারখানায় মৃত্যুবরণ করার জন্য 
জার্মান ও অপরাপর প্রার্থাঁ দিয়ে লন্ডনের শ্রমের বাজার সদাসর্বদা ঠাসা । আমরা 
আরও দেখোঁছ যে মৃৎবীশল্পেও পরমায়] সবচেয়ে কম। তাতে ক মৃৎশিল্পীর 
কোনো অনটন হয়েছেঃ আধুঁনক মৃৎাঁশল্পের আবন্কারক যোশিয়া ওয়েজউড্‌ 
যাঁন শুরুতে নিজে একজন সাধারণ শ্রমিক ছিলেন, তিনি ১৭৮৫ সালে 
কমন্সসভায় বলেন যে সমগ্র শিল্পে পনের থেকে বিশ হাজার লোক কাজ করে।** 
১৮৬১ সালে গ্রেট 'ব্রটেনে শুধ এই শিল্পের শহর-কেন্দ্রগলির জনসংখ্যা ছিল 


১,০১,৩০২। 


'বস্বুশিল্গ নব্বই বছর ধরে চলছে। ...তা ইংরেজ জাতির তিন পুরুষ থেকে আছে এবং 
আঁম 'বশ্বাস কার যে অনায়াসে এ কথা বলা যায় যে এই সময়ের মধ্যে এই শিল্প কারখানা- 
মজুরদের ন'পুরুষ ধ্বংস করেছে ।'*** 


গু. [. 09100765, 216 51496 2০৪75 0১. 110, 111. 
*% 00190 ৬5870. 2768০070257) ০1 56০/6-%01,-27676 5০ [900020১1843 09. 42. 
** কমল্সসভায় ১৮৬৩ সালের ২৭ এপ্রল ফেরাণ্ড-এর বক্তৃতা। 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৩২ 


সন্দেহ নেই যে কোনো কোনো অত্যন্ত ভালো ব্যবসার মরশুমে শ্রমের বাজারে 
তাৎপর্যপূর্ণ অনটন দেখা দিয়েছে, যেমন ১৮৩৪ সালে। কিন্তু তখন শিল্প- 
মালিকরা গরীব আইন” কমিশনারদের কাছে প্রস্তাব করেছিলেন যে তাঁদের উচিত 
কৃষিপ্রধান জেলাগ্ালর বাড়তি জনসংখ্যাকে' উত্তরাঞ্চলে পাঠানো, _- তার সঙ্গে 
এই ব্যাখ্যা ছিল যে শজ্প-মালিকেরা তাদের সকলকে নিয়ে নেবেন এবং ব্যবহার 
করে ফেলবেন ।* 


“গরীব আইন' কমিশনারদের সম্মাত নিয়ে এজেন্টদের নিযুক্ত করা হল ম্যাণ্েস্টারে। একাঁট 
আঁফস খুলে সেখানে কৃীষিপ্রধান জেলাগুির কর্মপ্রারথ শ্রীমকদের তালিকা পাঠানো হল এবং 
এ নামগুলি রোঁজস্টারভুক্ত হল। শিক্প-মালিকরা এইসব অফিসে আসতেন এবং গছন্দমাফিক 
লোক বাছাই করতেন; তাঁদের “দরকার মতো' লোক বেছে তাঁরা এদের ম্যাণ্টেস্টারে চালান 
করবার জন্য নির্দেশ দিতেন এবং ঠিক মালের বস্তার মতো টিকিট এ'টে তাদের খালপথে 
অথবা গাঁড়তে পাঠাতে হত, কিছ; িছ্‌ লোক রাস্তায় হে*টে রওনা হত এবং তাদের 
অনেককেই রাস্তায় অর্ধাহারে পথ-হারিয়ে-যাওয়া অবস্থায় দেখা যেত। এই প্রথাটি একটি 
নিয়ামত বাবসা হয়ে উঠৌছল। কমন্দসভা হয়তো বিশ্বাস করতে পারবেন না কিস্তু আমি 
তাঁদের বলতে পাঁর যে মানুষের রক্ত-মাংস নিয়ে এই ব্যবসা ভালোভাবেই চলোছিল, কার্যত 
ম্যাণ্চেস্টারের শিজ্প-মালিকদের কাছে এদের তেমনই নিয়ামতভাবে বিক্রি করা হত যেমন 
যুক্তরাষ্ট্রে তুলো-বাগিচার মালিকদের কাছে দাসদের বিক্রি করা হয়। ...১৮৬০ সালে “তুলোর 
ব্যবসা ছিল তুঙ্গে'। ...শিজ্প-মাঁলকরা আবার দেখলেন যে শ্রামকের অভাব হচ্ছে। ...তাঁরা 
আবার “মাংসের দালালদের” (এদের এই নামে-ই ডাকা হয়) কাছে আবেদন করলেন। এই 
দালালরা ইংলণ্ডের দাঁক্ষণাণ্চলে, ডরসেট্শায়ারের চারণভূবীমতে, ভিভনশায়ারের তৃণপূর্ণ অণ্চলে, 
উইল্টশায়ারের গো-পালকদের মধ্যে গেল কিন্তু অনুসন্ধান বৃথা হল। আঁতবিক্ত জনসংখ্যা টেনে 
নেওয়া হয়ে শিয়েছিল।, 


ফ্রান্সের সঙ্গে চুক্তি সম্পন্ন হবার পর 8%19 ০4০7: পালন 'লিখোঁছিল যে 
ল্যাঙ্কাশায়ারে দশ হাজার বাড়াতি' শ্রাীমক কাজ পেতে পারে এবং ত্রিশ থেকে 
চাল্লশ হাজারের দরকার হবে। কীষপ্রধান জেলাগ্যালতে “মাংসের দালাল ও তস্য 
দালালদের, খোঁজাখাঁজ ব্যর্থ হওয়ার পর 


একটি প্রাতিনাধদল লন্ডনে আসেন এবং মহামান্য ভদ্রলোকের [গরীব আইনের, 
বোর্ডের সভাপাঁতি, ভিলিয়ার্স] কাছে এই উদ্দেশ্যে ধর্না দেন যাতে ল্যাগ্কাশায়ারের মিলগৃলির 
জন্য কয়েকাঁট প্রাতিষ্ঠান থেকে গরীব শিশুদের যোগাড় করা যায়।'** 


* “ঠিক এই শব্দগুলই সুতোকল-মালিকরা ব্যবহার করোছলেন' ()। 
** এ। নিজের সাঁদচ্ছা থাকা সত্তেও মিঃ ভিলিয়ার্স কারখানা-মালকদের অনুরোধ অমান্য 
কণ্নতে 'আইনত' বাধ্য 'ছলেন। 'কন্তু এই ভদ্রলোকেরা স্ছানীয় গরশব আইন পর্যদগনীলর বশংবদ 


অধ্যায় ১০। -_ কর্ম-দবস ৩৩৩ 


চরত্রকে কাজে লাগিয়ে তাদের উদ্দেশ্য 'সদ্ধ করেন। কারখানা-পারিদর্শক মিঃ আ্যা. রেডগ্রেভ 
জোরের সঙ্গে বলেন যে এইবার যে প্রথা" অনযায়ী ভিখারী ও অনাথ শিশুদের আইনত 
শিক্ষানাবস ধরা হয়েছিল, তাতে কিন্তু “সেই পুরনো অন্যায় আচরণ ছিল না" (এই “অন্যায়, 
সম্পরকে এলেলসের 1026 17266 261 ০7621670617) 1612556 £7 12701017 দেখুন), যঁদও 
একটি ক্ষেত্রে সুনিশ্চিতভাবে “এই প্রথার অপব্যবহার দেখা যায় যেখানে কিছুসংখ্যক বালিকা ও 
তরুণশীকে স্কটল্যান্ডের কৃষিপ্রধান অণ্ুল থেকে ল্যাকাশায়ার ও চেশায়ারে আনা হয়েছিল: । 
এই প্রথায় কারখানা-মালিক একটি 'নার্দস্ট সময়ের জন্য এইসব প্রাতঙ্ঠানের কর্তৃপক্ষের সঙ্গে 
একটি চুক্তি করতেন। তান 'শিশহদের খাওয়া, পরা ও বাসস্থান দিতেন এবং তাদের হাত-খরচার 
জন্য অজ্প কিছ অর্থ দিতেন। মিঃ রেডগ্রেভ্এর যে মস্তব্যাট এখনই উদ্ধত করা হবে তা 
অদ্ভুত মনে হয়, বশেষত যখন আমরা বিচার কার যে ইংলশ্ডের তুলো ব্যবসার সমাদ্ধর বছরগীলর 
মধ্যেও ১৮৬০ সালাট অতুলনশয় এবং আধকন্তু এ সময় মজুরিও ছিল অসম্ভব বোৌশ। কারণ 
কাজের এই ভশষণ চাঁহদার অপরাঁদকে ছিল আয়ার্ল্যান্ডের জনসংখ্যা হাস এবং ইংলণ্ড ও 
স্কটল্যান্ডের কীষপ্রধান অণ্লগ্ীল থেকে অস্ট্রৌলয়া ও আমোরকায় বদেশযাত্রার 'হাঁড়ক, এমন 
কি ইংলণ্ডের কাষিপ্রধান জেলাগুলিতেও জনসংখ্যা সত্য সত্যই কমে গিয়োছল; এর কারণ হচ্ছে 
অংশত শ্রামকদের প্রাণশক্তির ক্ষয় এবং অংশত মানুষের মাংস ব্যবসায়ীদের চেষ্টায় ইতিপূর্েই 
ব্যবহারযোগ্য জনসংখ্যার স্ছানাস্তর। এইসব সর্তেও মিঃ রেড্গ্রেভ্‌ বলেন: শকস্তু এই ধরনের শ্রম 
কেবল তখনই খোঁজা হয় যখন আর সবই দুষ্প্রাপ্য হয়ে ওঠে, কারণ এই শ্রমের মূল্য বৌশ। ১৩ 
বছরের একাঁট বালকের মজার সাধারণত সপ্তাহে ৪ শিলং কিন্তু ৫০ অথবা ১০০টি বালকের 
জন্য বাসস্থান, খাওয়া, পরা, চাকংসার সুযোগ এবং উপযুক্ত তত্বাবধান এবং তাদের জন্য কিছ 
পাঁরশ্রীমক আলাদা করে রাখা, এ সমস্ত প্রাতি সপ্তাহে মাথাঁপছন ৪ 'শালং-এর মধ্যে করা সম্ভব 
নয় (22?০715 ০1 212 1750. ০1 72249726519 30247211860, 2. 27) | মিঃ রেড্রেভ্‌ 
আমাদের বলতে ভুলে গেছেন কী করে সপ্তাহে ৪ শিলং মজ্যার পেয়ে শ্রীমক তার শিশু 
সন্তানদের জন্য এইসব করতে পারে যখন কারখানা-মালক ৫০ বা ১০০ট শিশুকে একন্রে রেখে, 
খাইয়ে ও তত্তাবধান কাঁরয়ে পেরে ওঠেন না। রিপোর্ট থেকে যাতে কোনো ভ্রান্ত ধারণা না হয় তার 
জন্য আমাব এখানে বলা উীচত যে ১৮৫০ সালের কারখানা-আইন মারফত শ্রম-সময় নিয়ন্ত্িত 
হওয়ার পর ইংল্ডের তুলো-শজ্পকে ইংলণ্ডের একটি আদর্শ শিজ্প বলে ধরতেই হবে। ইংলপ্ডের 
তুলো-শিজ্পের শ্রামক সবাঁদক 'দয়ে ইউরোপের সমদুঃখা শ্রীমকদের চেয়ে ভালো অবস্থায় আছে। 
'প্রাশয়ার কারখানার শ্রামক ইংলণ্ডের শ্রামকের চেয়ে সপ্তাহে কমপক্ষে ১০ ঘণ্টা বেশি কাজ করে 
এবং যখন সে নিজের বাঁড়তে নিজের তাঁত চালায় তখন তার শ্রমের পাঁরমাণ এই বাড়াঁতি ঘণ্টার 
মধ্যেই সীমাবদ্ধ থাকে না” (2629715 ০1 175. 91 22০4. 3154 0০৫০৮671855, 0. 193) । 
াল্লাখত কারখানা-পাঁরদর্শক রেডগ্রেভ ১৮৫১ সালের 'শঙ্প প্রদর্শনীর পর ইউরোপ মহাদেশে 
ভ্রমণ করেন, বিশেষত ফ্রান্স ও জার্মানিতে, উদ্দেশ্য ছিল কারখানাগুলির অবস্থার অনুসন্ধান করা। 
প্রাশিয়ার শ্রামক সম্পর্কে [তিনি বলেন, 'সে তার অত্যন্ত সাধাঁসধা খাবার সংগ্রহের যোগ্য এবং 
তার অভ্যস্ত যংসামান্য স্বাচ্ছন্দ্যের উপযোগশ মজুর পায়। ...সে মোটা খায় এবং কঠোর পারশ্রম 
করে, যে বিষয়ে তার অবস্থা ইংরেজ শ্রামকের চেয়ে খারাপ” এ, পৃঃ ৮৫)। 


তৃতীয় ভাগ । -_ অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাপন ৩৩৪ 


প*জপতির কাছে সাধারণভাবে যে আঁভজ্ঞতা প্রকট হয় তা হল সদাসর্বদা 
জনসংখ্যার মান্রাধক্য, অর্থাৎ উদ্বত্ত-্রম বিশোষণকারী পাঁজর সাময়িক প্রয়োজনের 
তুলনায় বাড়ীতি,যাঁদও এঁ বাড়াঁতর মধ্যে অন্তভূক্ত হয় পুরুষের পর পরদষ মান্য _- 
খর্বদেহ, স্ব্পায়;, যারা দ্ুতগাঁতিতে একে অপরের স্থান নেয়, বলা যায় যে পূর্ণবয়স্ক 
হওয়ার আগেই যাদের জীবন শেষ হয়।* বন্তুতই, ব্াদ্ধিমান দর্শককে বাস্তব অভিজ্ঞতা 
দৌখয়ে দেয় প.াজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাত, যার সূচনা ইতিহাসগতভাবে এই সোঁদন মাত্র 
হয়েছে, এই প্রণালশীট কেমন ক্ষিপ্রতার সঙ্গে শক্ত মুঠোয় জনগণের জীবনীশাক্তর মূল 
পর্যন্ত দখল করে ফেলেছে __ দেখিয়ে দেয় কেমন করে শিল্পে নিযুক্ত জনসংখ্যার 
অধোগাঁতিকে ঠোঁকিয়ে রাখছে গ্রামাণ্ুল থেকে আগত জনম্রোত যারা শারীরক দক 
থেকে তখনো কলুষিত হয় নি _- দেখিয়ে দেয় কেমন করে এই গ্রামাণুলের শ্রামকরা 
টাটকা হাওয়া পেলেও এবং প্রাকৃতিক 'নর্বাচনের নিয়ম, যাতে শুধু সবচেয়ে 
শাক্তশালীকেই বাঁচিয়ে রাখে, তার অনুকূল প্রভাব সত্তেও, ইতিমধ্যে লোপ পেতে 
চলেছে ।** চারাঁদকের অসংখ্য শ্রীমক বাহনীর কম্টভোগ উপেক্ষা করার এই রকম 
উপযুক্ত কারণ যার আছে, সেই পুঁজ কার্যক্ষেত্রে মন্.ষ্যজাতির আসন্ন অধোগাতি 
ও শেষ পর্যন্ত বিলাপ্ততে ঠিক ততখান অথবা ততটুকু িচালত হয়, যতটা 
হয় পাথবী সূর্যের মধ্যে গিয়ে পড়বার সম্ভাবনায় । ফাটকাবাঁজর প্রত্যেকটি জুয়ো 


* 'যারা আর্তীরক্ত খাটে তারা অন্তুত তাড়াতাঁড় মারা পড়ে; "কস্তু যারা মারা পড়ে তাদের 
জায়গা তৎক্ষণাৎ পূরণ হয়ে যায় এবং মানুষের এই নিয়ত স্থান পাঁরবর্তন দৃশ্যের কোনো পাঁরবর্তন 
ঘটায় না” (77£1274 ৫7: 447767802. 1,0700019 1833, ৮, 1১ 79. 55; ই. জি. ওয়েকফিল্‌ড্‌- 
এর রচনা)। 

৮ 11৮186 116011). 5151) 72011 ০1 176 74614101126? ০1 216 1709 0০৪). 
০%/, 1863 দুষ্টব্য। লণ্ডনে ১৮৬৪ সালে প্রকাশিত। এই 'রপোর্টে ঠবশেষত কীঁষি-শ্রীমক সম্পর্কে 
আলোচনা করা হয়েছে। 'সাদার্লযাণ্ডকে সাধারণত একটি অত্যন্ত উন্নত কাউণ্টি 
বলা হয় কিন্তু সাম্প্রীতক অনুসন্ধানে প্রকাশ পেয়েছে যে সেখানেও যে সব 
জেলা একদা সুন্দর চেহাবা ও সাহসী সৈনিকদের জন্য বখ্যাত ছিল সেখানকার বাসন্দারাও 
অধোগামণ হয়ে কৃশ ও খর্ব মানুষে পাঁরণত হয়েছে। সমুদ্রের উপকূলে পাহাড়ের ধারে সবচেয়ে 
দবাস্থ্প্রদ এলাকাগুলিতে এদের ক্ষুধার্ত শিশুদের মুখগনীল লণ্ডনের কোনো গাঁলর দূষিত 
আবহাওয়ার ভিতরকার শিশ্‌দের মূখ যতটা পাশ্ডুর হওয়া সম্ভব ঠিক ততটাই, (11১০7771077. 
পৃবোক্ত রচনা, পৃঃ ৭৪, ৭&। বস্তুত এদের সাদৃশ্য আছে সেই ৩০,০০০ 'বাব হাইল্যাস্ডার'-দের 
সঙ্গে যাদের গ্রাসগোতে অস্বাস্থ্যকর জায়গায় চোর ও বেশ্যাদের সঙ্গে শুকরের পালের মতো রাখা 
হয়। 


অধ্যায় ১০। -- কর্ম-ীদবস ৩৩৫ 


খেলায় প্রত্যেকেই জানে যে একাদিন না একদিন সর্বনাশ আসবেই কিন্তু প্রত্যেকেই 
আশা করে যে সে ধনদৌলত আয়ত্ত করে নিরাপদ জায়গায় সরাবার পর তার 
প্রতিবেশীর মাথায় আকাশ ভেঙে পড়বে । 41755 10) 16 0618০ _- (আম তো 
বাঁচি, বিশ্ব ধংস হয় হোক!) এইটি হচ্ছে প্রত্যেকটি পংজপাঁতি এবং প্রত্যেকটি 
পজপাত-জাতর মূলমল্ল। সেইজন্যই সমাজ বাধ্য না করলে প:জ শ্রামকের 
স্বাস্থ্য অথবা পরমায়ু সম্পর্কে িছমান্র তোয়াক্কা করে না।* শারীরক ও মানাঁসক 
অধোগতি, অকালমত্যু, আতারিক্ত খাটুনির যন্ত্রণা ইত্যাঁদ নিয়ে িংকারের বিরুদ্ধে 
সে জবাব দেয়: এসব ব্যাপারে আমাদের কি চান্তত হওয়া উঁচত, যখন এগুলিই 
আমাদের মুনাফা বাড়ায়? কন্তু সমগ্রভাবে দেখলে এইসবই ব্যাক্তগতভাবে 
পত্াজপাঁতির শুভ ইচ্ছা অথবা শুভ ইচ্ছার অভাবের উপর অবশ্যই নির্ভর করে না। 
অবাধ প্রাতযোগিতা পধাঁজবাদী উৎপাদনের অস্তীর্নীহত নিয়মগলকে প্রকট করে,__ 
এই 'নয়মগাল বাইরের বাধ্যতামূলক 'বধান হিসেবে প্রত্যেকটি পৃথক পঁজপাতির 
উপর ক্ষমতা বিস্তার করে ।** 


* “'যাঁদও জনসংখ্যার স্বাস্থ্য জাতীয় পাঁজর পক্ষে একটি অত্যন্ত গুরুত্বপূর্ণ ব্যাপার তবু 
আমাদের এই কথা বলতে হচ্ছে যে মাঁলক শ্রেণী এই সম্পদকে রক্ষা ও লালন-পালন করতে তেমন 
অগ্রণী হন 'নি। ...শ্রামকদের স্বাস্থ্যের যত্র নেওয়ার জন্য কারখানা-মালকদের বাধ্য করতে হয়েছে।' 
(12776, ৫ নভেম্বর, ১৮৬১)। “ওয়েস্ট রাইডিং-এর পুরুষরা সারা পৃথিবীর লোককে কাপড় 
যোগায়। ...শ্রীমকদের স্বাস্থ্য বাল দেওয়া হাঁচ্ছিল এবং সমগ্র জনসংখ্যা অল্প কয়েক পুরুষের 
মধ্যে নিশ্চয়ই অধঃপাঁতিত হত। কিস্তু একটা প্রাতীক্রুয়া এল। লর্ড স্যাফটসবোরর বিল শিশুদের 
শ্রমের ঘণ্টা সীমাবদ্ধ করে দিল, ইত্যাদ” (7:071)-52097 61০71 ০1 106 1:58856727 
(৮256721. 1,010007), 18691). 

** এইজন্য আমরা দেখতে পাই, যেমন ১৮৬৩ সালের গোড়ার 'দকে, ষে স্ট্যাক্ষোর্ডশায়ারের 
২৬টি কারবার যাদের অধীনে বড় বড় মৃৎ-শিজ্পের কারখানা ছিল, তাদের মধ্যে যোশিয়া 
ওয়েজউড্‌ আ্যান্ড সন্স “একটা ছু আইন প্রণয়নের জন্য স্মারক-ীলাপ আকারে দরখাস্ত 
করছে। “অন্যান্য পঠীজপাঁতির সঙ্গে প্রাতযোগতার' জন্য তাদের পক্ষে 'স্বেচ্ছামজকভাবে' [শিশু 
প্রভতির শ্রমের ঘণ্টা কমানো সম্ভব নয়। 'উীল্লাখত আনিন্টকর ব্যাপারগদাীলর আমরা যতই নিন্দা 
কার না কেন, কারখানা-মালিকদের মধ্যে কোনো আপোসচুক্ত করে এগদাল রদ করা সম্ভব হবে 
না। ...এই দকগদল বিবেচনা করে আমরা এই 1সদ্ধান্তেই পেপছোছ যে কিছু একটা আইন 
প্রণয়ন করা দরকার (02181076775 7721)1091776716  (0778728550171. 158 46620711863, 
৮. 922), 

টশকার সংযোজনশ। খুব সম্প্রতি আর একটি উল্লেখযোগ্য দণ্টাম্ত পাওয়া গিয়েছে। একটা 
দারুণ কর্মচাণ্চল্যের সময়ে তুলোর মুল্যবাদ্ধর দরুণ ব্ল্যাকৃবার্নের কারখানা-মালিকরা নিজেরা 
স্থির করে একটি 'নার্দন্ট কালের জন্য গনজেদের কারখানায় শ্রমের সময় কমাতে বাধ্য হয়েছিল। 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপেক্ষিক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৩৬ 


স্বাভাবক কর্মদিবসের প্রাতষ্ঠা বহু শতাব্দীব্যাপী পণাঁজপাঁত ও শ্রীমকের 
সংগ্রামের ফল। এই সংগ্রামের ইতিহাসে দুটি পরস্পর 'বরোধশী ধারা দেখা যায়। 
উদাহরণস্বরূপ, আমাদের যুগের 'ব্রাটশ কারখানা-আইনকে ১৪শ শতক থেকে ১৮শ 
শতকের একেবারে মাঝামাঝি পর্যন্ত ব্রিটিশ শ্রম সংাবাঁধগাীলর সঙ্গে তুলনা করুন ।* 
আধ্বানক কারখানা-আইনগ্যাল যেখানে বাধ্যতামূলকভাবে কর্ম-দিবসের পাঁরমাণ 
কমিয়েছে, পূর্ববতর্ সংাবাধগ্ঁলি বাধ্যতামূলকভাবে এ সময় দীর্ঘ করতে চেস্টা 
করেছিল । ভ্রুণাবস্থায় পাঁজ যখন বেড়ে উঠতে শুরু করে, তখন তা যথেষ্ট পাঁরমাণ 
উদ্ধৃত্ত-শ্রম বিশোষণ করবার আঁধকার পায় কেবলমান্ন অর্থনৈতিক সম্পকের জোরেই 
নয়, পরস্তু রাষ্ট্রের সাহায্যেও, সেই ভ্রুণাবস্থার পধীজর হাবভাবকে খুবই নম মনে 
হয় যখন তাকে তর সাবালক দশায় গজগজ করতে করতে অনিচ্ছা সত্বেও বাধ্য হয়ে 
দেওয়া রেয়াতগযাীলর সামনাসামনি রাখা হয়। বহু শতাব্দী কেটে যাওয়ার পরেই 
'স্বাধীন, শ্রাীমক পধাজবাদঈ উৎপাদনের 'বকাশের কল্যাণে রাজী হয়, অর্থাং 
সামাঁজক অবস্থার চাপে বাধ্য হয়, জীবনষা্রার প্রয়োজনপূরণের মূল্য হিসেবে নিজের 
সমগ্র কর্ম জীবনকে, নিজের কর্মক্ষমতাটাকেই বিক্রয় করতে; দু'মুঠো অন্নের জন্য 
নিজের জল্মগত আঁধকার সে বিকিয়ে দেয় [৫&০]। অতএব এটা স্বাভাবক যে ১৪শ 
শতকের মধ্যভাগ থেকে ১৭শ শতকের শেষ পর্যন্ত পঞজ রাম্দ্ৰীয় ব্যবস্থা দ্বারা 
পূর্ণবয়স্ক শ্রামকদের উপর যে দীর্ঘ কর্ম-দিবস চাপিয়ে দেওয়ার চেষ্টা করত, তার 
সঙ্গে ১৯শ শতকের দ্বিতীয়ার্ধে এখানে-ওখানে শিশুদের রক্ত থেকে পাাঁজ তোর 
বন্ধ করবার জন্য রাস্ট্ের দ্বারা বাহত হ্স্বতর কর্ম-দিবস মিলে যায়। বর্তমান সময়ে, 
যেমন ম্যাসাচুসেটস রাজ্যে যেটি খুব সম্প্রতিকালেও উত্তর আমোরকান প্রজাতন্ত্র 
অঙ্গরাজ্যগলির মধ্যে সবচেয়ে বৌশ স্বাধীন ছিল, সেখানেও ১২ বছরের কম 
বয়সের শিশুদের জন্য পারশ্রমের যে আইনগত সীমা ঘোষণা করা হয়েছে, ১৭শ 


১৮৭১ সালের নভেম্বরে এই কাল শেষ হয়। ইাঁতমধ্যে আঁধকতর ধনী মালিকরা যারা সুতোকাটার 
সঙ্গে কাপড়ও বোনাতেন, তাঁরা এই চুক্তজানত উৎপাদন হ্রাসের সুযোগে নিজেদের কারবার 
বাড়ালেন এবং ছোট মালিকদের উপর ধদয়ে এইভাবে প্রচুর লাভ করলেন। শেষোক্তরা তাই 
শ্রামকদের কাছে 'বপন্ন হয়ে আবেদন করলেন এবং এজন্য ৯ ঘন্টার কর্ম-দিবস প্রবর্তনের 
আন্দোলনে 'নিজেরা চাঁদা দেবেন বলে প্রাতশ্রাত 'দলেন। 

* একই সময় ফ্রান্স, নেদার্লযান্ড ইত্যাদতে এই শ্রম সংবাধ পাওয়া গেলেও ১৮১৩ 
সালে ইংলশ্ডে আনূম্ঠানিকভাবে তা বাতিল হয় উৎপাদন-সম্পর্ক অনেক আগে বাতিল করে 
দেওয়ার পর। 


অধ্যায় ১০। -- কর্ম-দবস ৩৩৭ 


শতকের মধ্যভাগে ইংলন্ডে সেইটাই ছিল সবলদেহ হস্তশিজ্পন, সংস্থদেহ শ্রামক, 
শক্ত-সমর্থ কামারদের স্বাভাঁবক কর্ম-দিবস।* 

প্রথম শ্রম সংাবধি (এডওয়ার্ড তৃতীয়ের শাসনের ২৩তম বছর)-র তৎকালীন 
অজুহাত ছিল হেতু নয়, কারণ এই অজুহাত চলে যাওয়ার পরও এই ধরনের 
আইন বহু শতাব্দী চলতে থাকে) এই যে প্লেগ মহামারীতে [৫১] এত লোকক্ষয় 
হয় যে একজন রক্ষণশীল লেখক বলেন, 'যাক্তসঙ্গত শর্তে কাজ করাবার জন্য লোক 
পাওয়া' অর্থাৎ এমন মজ্বার 'নিয়ে তারা কাজ করবে যাতে 'নিয়োগকর্তাদের জন্য 
যৃক্তসঙ্গত পারমাণ উদ্বত্ত-শ্রম থাকে) এত শক্ত হয়ে উঠেছে যে আর তা সহ্য 
করা যায় না।”** অতএব আইন করে সঙ্গত মজুরি ও সেইসঙ্গে কর্ম-দবসের পাঁরমাণ 
নার্দন্ট হল। এই শেষোক্ত বিষয়, একমান্র যে বিষয়ে এখানে আমরা আগ্রহী, এটি 
পুনরুল্লিখিত হয়েছে ১৪৯৬ সালের আইনে হেনার সপ্তম)। সমস্ত শিল্পী ও ক্ষেত- 
মজুরের জন্য মার্চ থেকে সেপ্টেম্বর মাস পর্যন্ত এই আইন অনুযায়ী কর্মদবস 
(কন্তু এটিকে বলবৎ করা সম্ভব হয় নি) সকাল ৫টা থেকে আরম্ত হয়ে সন্ধ্যা ৭টা- 
৮টা পর্যন্ত চলবে । কিন্তু খাবারের জন্য প্রাতরাশের এক ঘণ্টা, ডিনারের দেড় ঘণ্টা ও 
মধ্যাহকালনন আধঘণ্টা ছুটি থাকবে, অর্থাৎ বর্তমান সময়ে কারখানা-আইনে 'না্দ্ট 


* *১২ বছরের কম বয়সের কোনো শিশুকে কারখানায় দৌনক ১০ ঘণ্টার বোৌশ কাজ 
করানো চলবে না" (0672672/ 562£%£65০1 1445525/52445, অধ্যায় ৬০, অনুচ্ছেদ ৩)। 
পাবাভন্ন সংবাধ ১৮৩৬ থেকে ১৮৫৮ সালের মধ্যে প্রবার্তত হয়)। “যে কোনো একটি 'দনে 
সর্বাবধ সুতো, পশম, রেশম, কাগজ, কাচ ও শণের কারখানায় অথবা লোহা ও পিতলের 
কারখানায় ১০ ঘণ্টার শ্রমকেই আইনসঙ্গত একটি দিনের শ্রম বিবেচনা করা হবে। এবং "বাঁধবদ্ধ 
করা হল যে আজ থেকে কোনো কারখানায় 'নযুক্ত কোনো নাবালক্চকে দৌনক ১০ ঘণ্টা অথবা 
সপ্তাহে ৬০ ঘণ্টার বোঁশ «।জ কবানো হবে না এবং অতঃপর ১০ বছরের নিচে কোনো নাবালককে 
এই রাজ্যে কোনো কারখানায় নিযুক্ত করা চলবে না" (5216 ০1 142০-/6752)- 470 2০8 ০ 
(77710 176 1:915 ০1 128০7 ৫০ অনুচ্ছেদ ১৯ ও ২1 ১৮৫১ সালের ১৮ মারের আইন)। 
কোনো নাবালক যার বয়স ১২ বছরের উপরে ও ১৫ বছরের 'নিচে, তাকে কোনো কারখানায় 
নিযুক্ত করে দৌনক ১১ ঘন্টার বোশ কাজ করানো চলবে না, অথবা সকাল টার আগে এবং 
সন্ধ্যা সাড়ে সাতটার পরে কাজ করানো চলবে না, (2059522 5£212£25 ০1 82 5122 ০1 
11094215107. 2০. অধ্যায় ১৩৯, অনুচ্ছেদ ২৩, ১ জুলাই, ১৮৫৭)। 

রর 501115775০1 1766. 77206, 70) 6810. 1.017902১ 1850, 9. 205. এ একই 
টো ব্যক্তিটি আরও স্বীকার করেন যে শ্রমিকের বিরদ্ধে ও মালিকের পক্ষে প্রবর্তিত মজদরি 
বষয়ক পার্লামেন্টের আইনশল দশর্ঘ ৪৬৪ বছর চলে। জনসংখ্যা বেড়ে গেল। তখন দেখা গেল 
যে এই আইনগুলি বাস্তবক্ষেত্রে অপ্রয়োজনীয় এবং বোঝাস্বরূপ হয়ে উঠেছে রে, পৃঃ ২০৬)। 
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তৃতীয় ভাগ। _- অনাপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূলযর উৎপাদন ৩৩৮ 


ছুটির ঠিক দ্বিগ্ণ।* শীতকালে সকাল ৫&টা থেকে অন্ধকার হওয়া পর্যন্ত কাজ 
চলবে স্থির হয় এবং শ্রম-বিরিতি একই রকম থাকে । এলিজাবেথের ১৫৬২ সালের 
একটি সংাবাধ “দৈনিক বা সাপ্তাহিক মজুিতে নিযুক্ত" সমস্ত শ্রামকের কর্ম-দিবসের 
দৈর্ঘকে স্পর্শ না করে গ্রীম্মে শ্রম-বিরাতিকে ২১/২ ঘণ্টা করতে চেয়েছে অথবা 
শীতকালে ২ ঘন্টা। মধ্যাহ্ভোজন এক ঘণ্টার মধ্যে শেষ করতে হত এবং “আধ 
ঘণ্টার বৈকালিন নিদ্রা" কেবলমান্র মে মাসের মাঝামাঁঝ থেকে আগস্টের মাঝামাঁঝ 
পর্যস্ত অনুমোদিত ছিল। প্রত্যেক ঘণ্টা অনুপাস্থীতর জন্য মজুরি থেকে এক পোনি 
কাটা যেত। কার্ক্ষেত্রে সধাবাধ গ্রন্থের শর্তের চেয়ে শ্রাীমকদের অবস্থা অনেক ভালো 
ছিল। উইলিয়ম পোঁট, যাঁকে অর্থাবজ্ঞানের জনক এবং কতকাংশে পাঁরসংখ্যানতত্বেরও 
প্রতিষ্ঠাতা বলা হয়, তিনি সপ্তদশ শতকের শেষ তৃতীয়াংশে প্রকাশিত একটা রচনায় 
বলেন: 


শ্রমজীবী মানুষ' তেখনকার দিনে অর্থ ছিল খেত-মজুর) 'দৌনক ১০ ঘণ্টা কাজ করে 
এবং সপ্তাহে ২০ বার খায়, যথা, কাজের দিনে তিনবার ও রাঁববার দু'বার; এর থেকে বোঝা 
যায় যে যাঁদ তারা শত্রবার রানে উপবাস করে এবং বেলা ১১টা থেকে ১টা পযন্ত দ-প্ঘণ্টা 
সময় না নিয়ে যাঁদ ১২ ঘণ্টায় খেয়ে নেয়, অর্থাত ১/২০ ভাগ বোশ কাজ করে ও ১/২০ ভাগ 
কম খরচ করে, তা হলে উল্লিখিত ট্যাকস তোলা সম্ভব ।'** 


ডঃ এনড্র ইউরে যখন ১৮৩৩ সালের ১২ ঘণ্টা আইনের প্রস্তাবকে নিন্দা করে 
বলোছলেন যে অন্ধকারাচ্ছন্ন মধ্যযুগের দিকে পাঁছয়ে যাওয়া হচ্ছে, তখন কি 
[তিনি ঠিকই বলেন নি? এ কথা সত্য যে পোঁটর বার্ণত আইনের শরগ্াল 
শিক্ষানবীশদের সম্পর্কেও প্রযোজ্য ছিল। 'ক্তু সপ্তদশ শতকের শেষ দিকেও 
শিশু শ্রমিকদের অবস্থা নিম্নালীখত আভযোগ থেকে বোঝা যায়: “তাদের দেশে 


* এই সংঁবাধ সম্পর্কে মিঃ জে. ওয়েড ঠিকই মন্তব্য করেছেন: 'ডীল্লখত বক্তব্য থেকে 
(অর্থাৎ সংবাঁধাট সম্পর্কে) এইট প্রতীয়মান হয় যে ১৪৯৬ সালে খাদ্ঢকে মনে করা হত 
একজন শিল্পীর আয়ের এক-তৃতীয়াংশ এবং একজন মজুরের আয়ের অর্ধেক, যার মানে 
তখনকার 'দনে শ্রমজীবী শ্রেণীগুলর এখনকার চেয়ে বোশ স্বাধীনতা ছিল; কারণ বর্তমানে 
[শিল্পী ও শ্রামকের খাদ্যের দাম দিতে মজার আরও বোঁশ লেগে যায়" (/. 7/4৫2. £1256972 
০12 745৫16 27৫. 71/07/1878 01255255100. 24) 29, 977) 1 এই পার্থক্য যে তখনকার 
সঙ্গে এখনকার খাদ্য ও পোশাকের দরুণ দামের পার্থক্জনিত সেই আভিমতাঁট ০//7০7£297 
01265952272 50০.১ 0 151,019 ঢ1660/০০১ 150 560. 101070077১ 17075, 2070 ০৫1. 
[,00,1017. 1747, রচনাটিতে একটু চোখ বুলালেই খণ্ডন হয়। 

সর ডু. ০50০. 29185561447526977) ০1 17612752,1672, 5৫৮০. 1691, ৮. 10. 


অধ্যায় ১০। _- কর্মদবস ৩৩৯ 


(জার্মানতে) আমাদের এই দেশের মতো শিক্ষানবীশকে ৭ বছর শর্ত-বদ্ধ করে 
রাখার প্রথা নেই; ওদের দেশে তিন বা চার বছরই চলাত প্রথা এবং এর কারণ 
এই যে এরা জন্মাবার পর থেকেই কাজ করতে শেখে যাতে তাদের নিপুণ ও 
আজ্ঞাবহ করে তোলে এবং ফলত তারা বোঁশ তাড়াতাঁড় পূর্ণ নিপৃণতা লাভ করে 
ও কাজকর্মে পটু হয়ে ওঠে । আর আমাদের তরুণ-বয়স্করা এই ইংলন্ডে শিক্ষানবীশ 
হওয়ার আগে কোনো শিক্ষাই না পেয়ে শেখে খুব আস্তে আস্তে এবং সেইজন্য 
নিপুণ শিল্পীর পর্যায়ে পেশছাতে তাদের অনেক বোঁশ সময় লাগে ।% 

তথাপ অষ্টাদশ শতকের বোশর ভাগ সময় ধরে আধুঁনক শিল্প ও যন্ত্রষূগের 
সময় পর্যন্ত, ইংলণ্ডে পুঁজ শ্রমশীক্তর সাপ্তাহিক মূলা দিয়ে শ্রীমকের গোটা 


4 10856011152 07) 616 16025586901 17209722575 242514780 117415119. 
[,01১107., 1690, 7. 13 হুইগ ও বৃজৌঁয়াদের স্বার্থে যান ইংলণ্ডের ইতিহাসকে বিকৃত 
করেছেন, সেই মেকলে 'নিম্নালাখত ঘোষণা করেছেন: 'অপাঁবণত বয়সে শিশুদের কাজে 'নয়োগের 
রেওয়াজ... সপ্তদশ শতকে এতটা বিস্তৃত ছিল যে কারখানা-শিল্পের প্রসারের তুলনায় প্রায় 
আঁবশ্বাস্য মনে হয়। বন্রশিলে্পের প্রধান কেন্দ্র নরউইচে ছয় বছরের ছোট্র একাঁটি শিশুকে শ্রমের 
উপযুক্ত মনে করা হত। এঁ সময়ের কয়েকজন লেখক যাঁদের মধ্যে কেউ কেউ খুবই দয়ালু বলে 
পাঁরগাঁণত, তাঁরা উল্লাসের সঙ্গে এই ঘটনার উল্লেখ করেছেন যে এই একাঁটমান্ত নগরে খুব কম 
বয়সের বালক বাঁলিকারা তাদের নিজেদের জীবকার জন্য যা দরকার তার চেয়ে বার্ষক ১২ 
হাজার পাউন্ড বোঁশ সম্পদ সৃম্টি করে। আমরা যতই সযত্বে অতীতের ইতিহাস পর্যালোচন। 
কার, তত বেশি যকত পাওয়া যায় তাদের মতের বিরুদ্ধে যারা আমাদের বর্তমান যৃগকে নতুন 
সামাঁজক অনাচারের জনক মনে করেন। ...এখন নতুন হচ্ছে শুধু সেই সুবুদ্ধি ও মানবতাবোধ 
যা এ সবের প্রাতকার করে” (51£5979 ০1 212212172৫5 ৬. [১ 0. 417) 1 মেকলে আরও বলতে 
পারতেন যে ১৭শ শতকের “অত্যন্ত সহদয়” 27075 ৫ ০০7717867০০ [ব্যবসা-বাণিজ্যের বন্ধুরা] 
'উল্লাসের' সঙ্গে বিবরণ দিয়েছেন যে কিভাবে হল্যাপ্ডের একটি দাঁরদ্রু ভবনে পেওর-হাউস্‌) চার 
বছরের একাঁট শিশুকে কাজে 'নয়োগ করা হয়োছল এবং এই ধরনের ধর্মীড়দ্বর মেকলে-মার্কা 
সমস্ত মানবাঁহতৈষীদের রচনায় আডাম স্মিথের সময় পর্যস্ত চালু 'ছিল। এ কথা সত্য যে 
হস্তাশিজ্পের জায়গায় কারখানা-শিল্প আসার পর শশৃদের শোষণ দেখা যেতে থাকল । কৃষকদের 
মধ্যে এই শোষণ সব সময়েই কিছুটা ছিল এবং কাঁষকর্তার শ্রম যত ভারী হত, এই শোষণও 
তত বাড়ত। পঠজর প্রবণতা তখনই আঁবসংবাদতভাবে দেখা যাচ্ছিল; 'স্তু ঘটনাগনীল দুটি 
মাথাওয়ালা শিশুর মতোই বিরল ও বিচ্ছিন্ন ছিল। অতএব “উল্লাসের' সঙ্গে এইগনাঁল লক্ষ্য করে 
[বিশেষ মন্তব্যের উপযুক্ত মনে করা হয়েছে এবং “বাঁণজ্োর বন্ধুরা এগুঁলকে বস্ময়কর বলেছেন 
এবং নিজেদের যুগ ও উত্তরকালের জন্য এগুলিকে অনুকরণীয় বলে সুপারিশ করেছেন। এই 
একই স্কট্ল্যান্ডীয় বশংবদ ও বাকৃচতুর মেকলে বলছেন: “আজকাল আমরা কেবলই প্রতীপগাঁতির 
কথা শুনি কত দোখ শুধু অগ্রগাঁত।' আহা, কী চোখ এবং ?বশেষ করে কা অন্ভুত তাঁর কান! 
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সপ্তাহের পাঁরশ্রমের ক্ষমতা হস্তগত করতে পারে নি, শুধু কাষ-মজ্‌রের ক্ষেত্রেই 
এর ব্যাতিক্রম হয়েছিল। চার দিনের মজুরিতে তারা যে পুরো একটা সপ্তাহ বেচে 
থাকতে পারত, এই ঘটনাটা তারা আরও দুদিন প:জপাঁতর হয়ে খাটবে, তার 
যথেষ্ট কারণ বলে শ্রামকদের কাছে প্রতীয়মান হত না। একদল ইংরেজ অর্থনীতাঁবদ 
পাঁজর স্বার্থে এই একগ*য়োমর অত্যন্ত তীর নিন্দা করলেন, আর একাঁটি দল 
শ্রীমকদের সমর্থন করলেন। যেমন, পোম্টলেথওয়েট, যাঁর বাণিজ্যের আভধানের সে 
সময়ের খ্যাতি আজকের দিনে এ বিষয়ে ম্যাককুলোক ও ম্যাকগ্রেগরের রচনার 
সমান ছিল, এ“র সঙ্গে 12552) ০% 276 7৫ ৫০975716168-এর রচাঁয়তা -- এই 
দুই পক্ষের বিতর্ক শোনা যাক।* 
অন্যান্য অনেক কথার মধ্যে পোম্টলেথওয়েট বলেন: 


'বহুলোকের ম্‌খাঁনঃসৃত এই মামুলি মন্তব্যের আলোচনা না করে আমরা এই কয়েকাট 
কথা শেষ করতে পার না; মন্তব্যাট এই যে, যাঁদ শ্রমজীবী গরীব মানুষ পাঁচাদন খেটে 
গনজেদের ভরণপোষণের পক্ষে যথেম্ট রোজগার করে, তা হলে তারা পুরো ছদন কাজ করবে 
না। এর থেকে এরা সিদ্ধান্ত টানছেন যে জশীবনযান্রার প্রয়োজনীয় দ্রব্যের উপরও ট্যাকৃস্‌ বাঁড়য়ে 
তাদের দাম বাড়ানো দরকার, অথবা অন্য যে কোনো উপায়ে কুটিরাশল্প ও কারখানার শ্রীমকদের 
সপ্তাহে গোটা ছণদন একনাগাড়ে কাজ করতে বাধ্য করাতে হবে। এই রাজ্যের শ্রমজীবী 
জনগণের অবিরাম দাসত্বের জন্য যাঁরা ওকালাঁত করেন সেইসব বড় বড় রাজনীতাবদের চিন্তা 
ভাবনার থেকে আম আমার ভিন্নমত পোষণ করার অনুমাত চাই। গুরা আত সাধারণ 
নশীতবাক্যটি ভুলে গিয়েছেন 'কেবল কাজ এবং কোনো খেলাধুলা নেই'। ইংরেজরা কি ইংলশ্ডের 
শ্রমজীবী শিল্পী ও কারখানা-শ্রীমকের নিপুণতা ও কর্মকুশলতা 'নয়ে এই বলে গর্ব করেন 
ধন যে এইজন্যই সাধারণভাবে ব্রিটিশ পণ্যের আদর ও সহনাম? এটা কেমন করে সপ্তব হল? 


* শ্রীমকের 'বরৃদ্ধে অভিযোগকারীদের মধ্যে সবচেয়ে ন্ুদ্ধ সমালোচক হচ্ছেন এই 
44115559017 77226. 2720. 09777761062 00762878716 98527025975 07 22565 6৫০". 
[.071002, 1770-এর নামহীন রচাঁয়তা। এই বিষয়ে তান তাঁর পূর্ববতাঁ রচনায় ৫975427৫- 
£4975 07 7265, [,027000)1765-_-এতে আগেই আলোচনা করোছিলেন। এই পক্ষই 
'নিয়োছলেন পলানয়াস আর্থার ইউঙ্গ, যাঁর পারসংখ্যানগত প্রলাপ একেবারে অসহ্য। শ্রমজীবী 
শ্রেণগুলির সমর্থকদের মধ্যে মুখ্য হচ্ছেন: জ্যাকব ভান্ডাবলিন্ট তাঁর রচনায় 497 
11750615011 775165, 1,000০1) 1794) রেভারেন্ড ন্যাথানয়েল ফস্টার, ডি. ডি. তাঁর গ্রন্থে 
48777170829 2760 216 02525 ০1 16 172567:6 138212 17276. ০1 12199158975. 14010001010) 
1767) ডঃ প্রাইস্‌ এবং বিশেষ করে পোম্টলেথওয়েট, তাঁর 07£961561 1)£64897,27) ০1 772৫6 
274 0০772272৫-এর পাঁরপূরক অংশে এবং তাঁর গ্রন্থে ০৮226 87415 (০০972772701! 
176671656 620108160 ৫7. 71092, 200. 56. 1:0770০920১ 17591 এই ঘটনাগুলিকে এ 
সময়ের আরও অনেক লেখক সমর্থন জানিয়েছেন, যাঁদের মধ্যে আছেন যোঁশয়া টকার। 


অধ্যায় ১০। -__ কর্মদবস ৩৪১ 


শ্রমজীবী মানুষ নিজেদের খ্াঁশমতো বিশ্রাম যাপনের সাবধা পেয়ে এসেছে বলেই খুব সম্ভব 
এটি হতে পেরেছে। যাঁদ সপ্তাহে ছণদন করে সারা বছর 'বরামহীনভাবে তাদের কাজ করতে 
হত, একই কাজের পুনঃপুনঃ অনুষ্ঠান করতে হত, তাতে কি তাদের কর্মকুশলতা ভোঁতা হত 
না এবং তাতে সজাগ ও চৌকস না হয়ে তারা 'ি 'নর্বোধ হয়ে যেত না? এবং আঁবরাম 
দাসত্বের ফলে আমাদের শ্রামকরা 'ি তাদের সুনাম রক্ষা করার বদলে সূনাম হারাত না?.. এই 
ধরনের কঠোরভাবে তাঁড়ত প্রাণীদের কাছে আমরা কী ধরনের দক্ষতা প্রত্যাশা করতে পার 2.. 
এদের মধ্যে অনেকেই চারাঁদনেই যে পারমাণ কাজ করবে, একজন ফরাসণ শ্রামকের সেই কাজ 
করতে পাঁচ িংবা ছণদন লাগে। কিন্তু যাঁদ ইংরেজ শ্রীমককে বরাবর ক্লাস্তকর পাঁরশ্রম 
করতে হয়, তা হলে ফরাসীর চেয়ে তার আরও অধোগাঁতির আশৎকা আছে। যুদ্ধক্ষেত্রে বীরত্বের 
জন্য আমাদের দেশের মানুষের খ্যাত উল্লেখ করে কি আমরা বাল না যে এটর পছনে 
ততটা আছে ইংরেজের ভোজ্য উত্তম ইংলণ্ডীয় তাপদন্ধ গোমাংস ও পিঠা, ঠিক যতটা স্বাধীনতার 
জন্য তাদের নিয়মতান্তিক নিষ্ঠা আছেঃ আমাদের 'শজ্পী ও কারখানা-শ্রামকদের উচ্চতর পায়ের 
উদ্ভাবনী শাক্ত ও কর্মকুশলতা নিজেদের ইচ্ছামতো পাঁরচালনা করবার স্বাধীনতা ও স্বাঁধকারের 
উপরই কি নির্ভর করে না? এবং আম আশা কার যে আমরা কথনই তাদের এইসব 
সুযোগস্যীবধা ও স্বচ্ছন্দ জশীবনযান্রা থেকে বাত হতে দেব না, কারণ এইগুল থেকেই যেমন 
আসে তাদের কর্মকুশলতা, তেমনি আসে তাদের সাহস।” 


এর উত্তরে 25569 ০% 2766 ৫7 0০০777,£165-এর রচায়তা বলছেন : 


'প্রত্যেকটি সপ্তম দন যাঁদ ছনহটর দন বলে বিশ্বাবধাতা "স্থর করেছেন মনে করা হয়, 
তা হলে প্রতীয়মান হয় যে বাঁক ছ”ট দন হচ্ছে শ্রমের জন্য, (আমরা শীঘ্রই দেখতে পাব যে তিনি 
বলতে চাইছেন পাঁজর জন্য), “সেক্ষেত্রে এটিকে কাযকর করার মধ্যে কোনো নিষ্ঠুরতা আছে 
সে-কথা কেউই নিশ্চয় মনে করবেন না। .. মানবজাতি যে সাধারণত স্বভাব থেকেই আরাম ও 
আলস্যের দকে ঝুকে পড়ে সেটা যে সতা তা আমাদের সর্বনাশা অভিজ্ঞতাই প্রমাণ করে যখন 
আমরা কারখানায় শনযুক্ত শ্রামকদের দোঁখ, যারা গড়ে ৪ 'দনের বোৌশ এক সপ্তাহে পারিশ্রম 
করে না যাঁদ-না খাদ্যসামগ্রীর দাম চড়ে যায়। ...গরীবের খাদ্যসামগ্রীকে একটি দ্রব্যে হিসাব 
করুন; ধরুন সোঁট গম অথবা মনে করুন.. এক বুশেল গমেব দাম & 'শালং এবং সে (অর্থাৎ 
কারখানা-্রমক) দিনে পারশ্রম করে এক 'শালং রোজগার করে, তাকে এখন সপ্তাহে ৫ 'দিন 
কাজ করতেই হবে। যাঁদ এক বুশেল গমের দাম চার 'শালং হয়, তা হলে সে মাত্র চারাঁদন 
কাজ করতে বাধ্য হয়; কিস্তু যেহেতু আমাদের দেশে জীবনযাত্রার প্রয়োজনীয় দ্রব্যাদর 
দামের তুলনায় মজার অনেক বোঁশ, ..'কারখানার শ্রীমক চার দন খেটে যে বাড়াতি 
পযসা পায় তা 'দয়ে সে সপ্তাহের বাক দন কট আলস্যে কাটাতে পারে। 
.আম আশা কার যে আমি যা বলেছি তাতেই প্রমাঁণত হয়েছে যে সপ্তাহের 
ছদনের মাঝাঁর ধরনের শ্রম মানে দাসত্ব নয়। আমাদের শ্রমজীবী সাধারণ মানুষ এইটাই কবে 


0950607৬581. এ । 22751 127 21277255079) 10850027565 09, 14, 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপেক্ষিক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৪২ 


এবং আপাতদ্ষ্টতৈ তারা আমাদের শ্রমজখবশী গরীবদের মধ্যে সবচেয়ে সুখী ।* ওলন্দাজেরা 
কারখানাশল্পেও এইটা করে থাকে এবং মনে হয় যে তারা খুবই সখা । ফরাসীরাও পুজাপার্বণের 
ছুট মাঝখানে এসে না গেলে এইভাবেই কাজ করে ।**... কিন্তু আমাদের জনগণের মনে একটি 
ধারণা জন্মেছে যে ইংরেজ হিসাবে তাদের জন্মগত আঁধকার রয়েছে যে তারা ইউরোপের অন্যান্য 
যে কোনো দেশের লোকের চেয়ে বোশ মুক্ত ও স্বাধীন। আমাদের সৈন্যবাহনীর বীরত্বের সঙ্গে 
এই ধারণার যেটুকু সম্বন্ধ আছে, সেইটুকুর কিছ; কার্যকারতা আছে; 'ক্তু কারখানায় নিযুক্ত 
গরীবদের মনে এই ধারণা যত কম থাকে, তাদের 'নজেদের পক্ষে এবং রাম্ট্রের পক্ষে ততই 
মঙ্গল । শ্রমজীবী মানুষের কখনও নিজেদের উচ্চতন ব্যক্তিদের থেকে স্বাতন্ম্যের কথা ভাবা উচিত 
নয়। .. আমাদের মতো ব্যবসাবাণিজ্য প্রধান দেশে মানুষ ক্ষেপানো খুবই বিপজ্জনক কারণ 
এখানে বোধহয় জনগণের আটভাগের মধ্যে সাতভাগেরই কোনো সম্পান্ত নেই বা আছে 
সামান্যতম ।*** কোনো ওষধই পুরোপনার খাটবে না যতক্ষণ না কারখানায় নিযুক্ত আমাদের 
শ্রামকরা এখন ৪ 'দনে যে রোজগার করে, সেইটাই ৬ দিন খেটে রোজগাব করতে বাধ্য 
হয়|? 


এই উদ্দেশ্যেই এবং “আলস্য, দ:শ্চারন্র আচরণ ও বাড়াবাড়ি নির্মল" করার 
জন্য, পাঁরশ্রমের মনোভাব সাঁম্টর জন্য, “আমাদের কারখানায় শ্রমের খরচ কমাবার 
জন্য এবং আমাদের দেশকে গরীবদের দয়াদাক্ষিণ্যের বোঝা থেকে মুক্ত করবার 
জন্য' আমাদের এই পাঁজর ধর্মভীরু একার্ট” গনচের অনুমোদনযোগ্য ব্যবস্থাঁট 
প্রস্তাব করছেন: যেসব শ্রামক সাধারণের সাহায্যের উপর 'িভভরশনীল, অর্থাৎ যারা 
[ভখারী হয়ে গিয়েছে তাদের একটি “আদর্শ কর্মভবন"এ আবদ্ধ করা হোক। 
এইসব আদর্শ কর্ম-ভবনগুিকে 'সন্ত্রাস-ভবন” করতে হবে এবং এগ্দীলকে গরীবের 
আশ্রয়স্থল যেখানে তারা যথেম্ট খেতে পাবে, গরম ও ভদ্র পোশাক পাবে এবং 


*:4478 12556901277206. 270 0০727776766 216... 1,070017১ 1770 তান ?নজেই ৯৬ 
পৃজ্ঠায় বর্ণনা করেছেন সেই ১৭৭০ সালেই ইংরেজ কাঁষ-মজ:রের “সহখটা? ছিল কোথায়। “তাদের 
কর্ম-ক্ষমতা সব সময়েই শেষ মান্ায়, যেভাবে তারা আছে তর চাইতে সম্তায় তারা বেচে থাকতে 
পারে না, তার চাইতে বোশ কাজও করতে পারে না? 

** প্রটেস্টান্টবাদ প্রায় সব চরাচারত ছনীটর দিনকে কাজের দিনে পাঁরণত করে পাজি 
সৃষ্টিতে গুরুত্বপূর্ণ ভূমিকা গ্রহণ করে। 

4771555৫9০7 17206 2710 (০0777726706 616.» 1,0700017, 1770, 7919. 41) 19) 96, 
97, 55, 56, 57. 

ঈদ এ, পৃঃ ৬৯ জ্যাকব ভান্‌ডারালন্ট ১৭৩৪ সালেই বলোছিলেন যে শ্রীমকদের আলস্যের 
গবরুদ্ধে ধনীদের চিংকারের গন রহস্য হচ্ছে এই যে, তারা ৪ দিনের মজদারতে ৬ দিন খাটাতে 
চায়। 


অধ্যায় ১০। -- কর্মদবস ৩৪৩ 


যেখানে তাদের খুব কমই কাজ করতে হবে", এমনাঁট করলে হবে না।* এই “সন্নাস- 
ভবনে'-এ, এই “আদর্শ কর্ম-ভবনে গরীবরা 1দনে ১৪ ঘণ্টা কাজ করবে, খাওয়ার 
জন্য যথাযোগ্য বিরাত 'দয়েও এমনভাবে, যাতে ১২ ঘণ্টার ছকা শ্রম থাকে ।%* 

আদর্শ কর্ম-ভবনে, ১৭৭০ সালের “সন্ত্রাস-ভবনে' দৈনিক বারো ঘণ্টা শ্রম! 
তেষাঁট্র বছর পরে ১৮৩৩ সালে যখন 'বাটশ পার্লামেন্ট ?শল্পের চারাঁট শাখায় 
১৩ থেকে ১৮ বছরের তরুণদের কর্মদবস কাঁময়ে ১২ ঘণ্টা করল, তখনই যেন 
ইংরেজদের শল্পের শেষ বিচারের দিনটি এসে শগয়োছল! ১৮৫২ সালে যখন 
আইনসঙ্গত কর্ম-দিবসে আঘাত করলেন, তখন ফরাসী শ্রমজীবী জনগণ একসঙ্গে 
চিংকার করে উঠল: 'প্রজাতন্তের আইনগ্ীলর মধ্যে কর্মাদবসকে ১২ ঘণ্টায় 
সীমাবদ্ধ রাখার একটিমান্র ভালো আইনই অবাঁশম্ট আছে !*** জারখে ১০ বছরের 
উধের্ব শিশুদের কাজ ১২ ঘণ্টায় সীমাবদ্ধ; ১৮৬২ সালে আরগাউ-তে ১৩ থেকে 
১৬ বছরের বালকদের শ্রম ১২১/২ থেকে ১২ ঘণ্টা করা হল, ১৮৬০ সালে 
আস্ট্রয়ায় ১৪ থেকে ১৬ বছরের তরুণদের জন্য শ্রমের ঘণ্টা একইভাবে কমানো 
হল ।**% “১৭৭০ সালের পর থেকে কা অদ্ভুত প্রগাতি'! মেকলে সোল্লাসে এই বলে 
চেশ্চাতেন! 


* এ, পৃঃ ২৪২-২৪৩। 

** এ, [পৃঃ ২৬০]। তান বলেন, 'ফবাসীরা আমাদের স্বাধীনতা সম্পর্কে উচ্ছ্বাসপূর্ণ 
ধারণা দেখে হাসে' এ, পৃই ৭৮)। 

*** "তারা গবশেষ করে 'দনে ১২ ঘন্টার চেয়ে বৌশ কাজ করতে আপাঁত্ত জানায়, কারণ বে 
আইনে এই কর্ম-দিবস "স্তর হয় এই আইনাঁটই প্রজাতন্দের একমান্ন ভালো আইন যা তখনো 
বেচে ছিল' (1+1০715 ০1 4757. ০1 7204. 39151 0961০9৮27 1855, 7. 809) । ১৮৫০ সালের 
৫& সেপ্টেম্বরে ফরাসী দেশের ১২ ঘণ্টা শ্রমেব 'বিলাট ছিল ১৮৪৮ সালের ২ মার্চের অস্থায়ী 
সরকারের আদেশের একাঁট বুর্জোয়া সংস্করণ এবং এইটি সমস্ত কারখানার উপর প্রযোজ্য ছিল। 
এই আইন প্রবর্তনের আগে ফরাসী দেশে কর্ম-দিবসের কোনো 'নার্দন্ট সীমা ছিল না। 'বাভন্ন 
কারখানায় কর্ম-দবস ১৪, ১৫ অথবা ততোধক ঘন্টা পর্যস্ত 'ছিল। 1965 61255£5$ ০%০91£676$ 
€771/7701106, 16170070 12777661848. 2870. 0121708) দুষ্টব্য। অর্থনশীতাঁবদ ব্রাক, 
ইনি বিপ্লবী ব্রাংক নন, এ'কে সরকার শ্রামক শ্রেণীর অবস্থা সম্পর্কে অনুসন্ধান করবার ভার 
দিয়েছিলেন। 

**** কর্ম-দিবসের নিয়ল্লণের ব্যাপারে বেলজিয়াম হচ্ছে আদর্শ বুর্জোয়া রাষ্দ্র। ১৮৬২ 
সালের ১২ মে ব্রাসেল্স্‌-এ ইংরেজ ভারপ্রাপ্ত দূত, লর্ড হাওয়ার্ড অব ওয়েলডেন পররান্ট্র 
দপ্তরে 'রপোর্ট করছেন: “মন্ী রাঁজয়ার আমাকে জানালেন যে কোনো সাধারণ আইন অথবা 


তৃতীয় ভাগ। _- অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৪৪ 


১৭৭০ সালে প:ঁজবাদণ আত্মা ভিক্ষুকদের “জন্য “সন্ত্াস-ভবন" সৃন্টির যে 
স্বপ্ন মাত্র দেখেছিল, সেইটাই কয়েক বছর পরে শিল্পে নিযুক্ত শ্রীমকদের নিয়েই 
একটি 'কর্মভবনের' রূপ পাঁরগ্রহ করল। এর নাম হচ্ছে কারখানা এবং এই বারে 
বাস্তবের কাছে কল্পনা হার মানল। 


পাঁরচ্ছেদ ৬। -__ সঙ্গত কর্মদবসের জন্য সংগ্রাম । 
আইন মারফৎ বাধ্যতামূলকভাবে কাজের সময় নির্ধারণ । 
১৮৩৩ থেকে ১৮৬৪ সাল পর্যন্ত ইংলণ্ডের কারখানা-আইনসমূহ 


কর্মাদবসকে তার স্বাভাঁবক উচ্চতম সীমা পর্যন্ত প্রসারত করতে এবং 
তার পরে সেই সীমা ছাঁড়য়ে তাকে স্বাভাবিক দিনের ১২ ঘণ্টা পর্যন্ত বিস্তৃত করতে 
পাঁজর কয়েক শতক লেগে গেল, তারপর অন্টাদশ শতকের শেষ তৃতীয়াংশে 
আধানক যন্তাশজ্পের জন্মের সঙ্গে সঙ্গে এল এক প্রচণ্ড আক্রমণ -_ তীব্রতা ও 
ব্যাপকতার দিক থেকে যা হিমানী-সম্প্রপাতের মতো। নৈতিক ও প্রাকৃতিক বাধার 
অর্গল ভেঙে পড়ল, বয়স অথবা স্ত্-পুরুষের তারতম্য থাকল না, দিন ও রান্রর 
পার্থক্য ঘচে গেল। এমন ক দিন ও রাতের ধারণা পর্যন্ত যা পূরনো আইনগ্যালতে 


কোনো স্থানীয় আদেশ অনুযায়ী 1শশুদের শ্রম সীমাবদ্ধ করা হয় নি; বিগত তিন বছরে 
প্রত্যেকটি অধিবেশনে সরকার এই 'বষয়ে আইন তোর করতে চেয়েছেন কিন্তু প্রত্যেক বারই এরূপ 
আইনের বিরুদ্ধে শ্রমেব পূর্ণ স্বাধীনতাব নীতির "ভীত্ততে তীব্র 'বরোধতা অলঙ্ঘনীয় বাধা 
হয়ে দাঁড়য়েছে!, 

* “এটি নিশ্চয় অত্যন্ত দুঃখের কথা যে কোনো একাঁট শ্রেণীর লোককে দনে ১২ ঘণ্টা 
খাটতে হয়, যে সময়টির সঙ্গে আহার ও কর্মস্ছলে যাতায়াতের সময় যোগ করলে বস্তুত ২৪ 
ঘণ্টার মধ্যে ১৪ ঘণ্টা চলে যায়। স্বাস্থ্যের প্রশ্ন ছেড়ে দলেও আমি মনে কার যে কেউই এ 
কথা মানতে ইতস্তত করবেন না যে নোৌতিক দ্াণ্টভঙ্গী থেকে শ্রমজশবী শ্রেণীগুলির ১৩ বছরের 
তরুণ বয়স থেকেই 'বিরামহশীনভাবে এতটা সময় কাজ করা এবং যে সব শিজ্প-ব্যবসাতে কোনো 
বাধা নেই সেখানে আরও কম বয়স থেকে কাজ করা নিশ্চয়ই অত্যন্ত ক্ষাতকর এবং এমন একটি 
অশুভ ব্যাপার যাতে ক্ষোভ প্রকাশ না করে পারা যায় না। ...অতএব সাধারণ নশীতজ্ঞানের 
খাতিরে, জনসংখ্যাকে সঠিকভাবে গড়ে তুলবার এবং জনগণের একটা 'বরাট অংশকে যুক্তিসংগতভাবে 
জীবন উপভোগ করতে দেওয়ার জন্য, খুবই বাঞ্চনীয় যে সমস্ত শি্প-ব্যবসায়ে কর্ম-দিবসের 
একটি অংশকে বরাম ও বশ্রামের জন্য নাদর্ট রাখা হবে? (1১9970210 [7006] 27 1651076 
০1 17751). ০1 790. 197 315£ 19206172067 1841). 


অধ্যায় ১০। __ কর্মদবস ৩৪৫ 


সরলভাবে ব্যক্ত ছিল, সোঁট এমনই গুলিয়ে গেল যে ১৮৬০ সালেও একজন 
ইংরেজ বিচারককে “আইনগতভাবে” দিন ও রানি ব্যাখ্যা করতে গিয়ে হিমাশম খেতে 
হয়োছল।* পংাঁজ তার তান্ডবনৃত্যে মত্ত হল। 

নতুন উৎপাদন-ব্যবস্থার ঘনঘটায় প্রথমে ছটা স্তাম্তত হয়ে গেলেও, যেমনি 
শ্রীমক শ্রেণী কিছ; পাঁরমাণে সাঁম্বং ফিরে পেল, তখাঁন তার প্রাতরোধ শুর্‌ হল 
এবং সর্বপ্রথমে শুরু হল যল্লাশিজ্পের জন্মভূমি ইংলণ্ডেই। কিন্তু ৩০ বছর ধরে 
শ্রামক শ্রেণীর আর্জত স্যাবধাগ্যীল শুধু নামেই সুবিধা ছিল। ১৮০২ থেকে 
১৮৩৩ সাল পর্যন্ত পার্লামেন্ট পাঁচটি শ্রম-আইন প্রবর্তন করে কিস্তু এ আইনগ্যাল 
কার্যকর করবার জন্য, প্রয়োজনীয় কর্মকর্তা নিয়োগ প্রতাঁতর জন্য এক পোঁন 
খরচও বরাদ্দ করে নি।** এই আইনগ্ীল শুধু খাতাপন্রে থাকল। “বাস্তব ঘটনা 
এই যে ১৮৩৩ সালের আইনের আগে পর্যন্ত তরুণ বয়স্ক এবং শিশুদের সারারাত, 
সারাঁদন, অথবা 'নরাত কাজ করানো হত 1” 

আধুনিক শল্পের জন্য সঙ্গত কর্মদবসের সূচনা হল ১৮৩৩ সালের 
কারখানা-আইনের মাধ্যমে, যার মধ্যে বস্্, পশম, শণ ও রেশমের কারখানাগ্লি 
অন্তভূক্তি হয়। ১৮৩৩ থেকে ১৮৬৪ সাল পর্যন্ত ইংলশ্ডের কারখানা-আইনগ্যালর 
ইতিহাসের মতো আর কছ এতটা প্রকটভাবে প:ঁজর গাঁতিপ্রকীতির বোশন্ট্য তুলে 
ধরে না! 


* দুষ্টব্য 11226777678 ০1 141. 1.2. 012৫9,» 8981125£, 121210 3855£01725, 0০97) 
441777112 1800. 

** বুর্জোয়া বাজা লুই ফিলিপের রাজত্বের একটি বৌঁশল্ট্য ছিল এই যে তাঁর রাজত্বকালে 
১৮৪১ সালের ২২ মার্চ তাঁরখে যে কারখানা-আইন পাশ হয় সেট কখনই বলবৎ করা হয় 
নি। এবং এই আইনাঁট শুধু শিশুদের শ্রম সম্পর্কে রচিত। এতে ৮ থেকে ১২ বছর বয়স পর্যস্ত 
শিশুদের দিনের শ্রম ৮ ঘণ্টা পর্যস্ত নার্ঘন্ট করা হয়, ১২ থেকে ১৬ পর্যন্ত শিশুদের ১২ 
ঘণ্টা পর্যন্ত শ্রম 'নার্দস্ট হয়, ইত্যাঁদ, এ ছাড়াও অনেক ব্যাতিক্রম রাখা হয় যাতে এমন কি ৮ বছর 
বয়সের শিশুকেও রানে খাটানো চলে । যে দেশে একটি ইণ্দুর পর্যন্তও প্দালসের কড়া পাহারার অধীনে 
সেখানে এই আইনের তদারক ও কার্যকাঁরতা শুধু 'বাণিজ্যের বন্ধ;দের' শুভেচ্ছার উপরে ছেড়ে দেওয়া 
হল। কেবলমাত্র ১৮৫৩ সালের পর থেকে, একটি মান্র অণ্ুলে -__ দয নর্দ এলাকায় __ একজন 
মাইনে-করা ইন্সপেক্টর নিয়োগ করা হয়। সাধারণভাবে ফরাসী সমাজের অগ্রগাতর বৈশিষ্ট্য হচ্ছে 
এই যে সর্বব্যাপী ফরাসী আইন পদ্ধাতর মধ্যে লুই ফিলিপের আইনাঁট ১৮৪৮ সালের বিপ্লবের 


আগে পর্যন্ত একেবারে একক ছল! 
সত 16007165 ০1 17251). ০1 12০৫. 1০7 304 441721186০9, 7১. 90. 
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১৮৩৩ সালের আইন ঘোষণা করল যে সাধারণভাবে কারখানার কর্মদবস 
সকাল সাড়ে পাঁচটা থেকে সন্ধ্যা সাড়ে আটটা পর্যস্ত চলবে এবং এই ১৫ ঘণ্টা 
সময়সীমার ভিতরে তরুণ বয়স্কদের (অর্থাৎ ১৩ থেকে ১৮ বছর বয়স পযস্ত) 
নিয়োগ করা আইনসম্মত, দিনের যে কোনো সময়ই এদের 'দিয়ে কাজ করানো যাবে 
কেবল কোনো একট তরুণকে একই দিনে ১২ ঘন্টার বোশ খাটানো চলবে না, 
শুধু বিশেষ কোনো কোনো ঘটনার বেলায় ব্যতিক্রম হতে পারে । আইনের ৬ম্ঠ 
ধারায় আছে, প্রত্যেক দিনে এই ধারার নিদেশগুলর সীমার মধ্যে প্রত্যেকটি 
লোককে প্রাতাঁদন খাবার জন্য কমপক্ষে দেড় ঘণ্টা সময় দিতে হবে।” ৯ বছরের 
কম বয়সের শশুদের 'নিয়োগ পরে উীল্লাখিত কয়েকাঁট ব্যাতিক্রম ছাড়া 'নাঁষদ্ধ করা 
হয়; ৯ থেকে ১৩ বছর বয়সের শিশুদের দৈনিক কাজ ৮ ঘণ্টায় 'নার্দ্ট হয়, 
রাত্রের কাজ অর্থাৎ আইন অনুযায়ী রাত্রি সাড়ে আটটা থেকে সকাল সাড়ে পাঁচটা 
পর্যন্ত কাজ ৯ থেকে ১৮ বছর বয়সের তর্‌ণদের পক্ষে 'নাষদ্ধ করা হয়। 

পূর্ণবয়স্ক শ্রীমকদের শোষণ করবার ব্যাপারে পাঁজর স্বাধাঁনতায় অথবা তাঁরা 
যাকে আখ্যা "দিয়েছেন শ্রমের স্বাধীনতা” তাতে আইন প্রণেতারা একেবারে হস্তক্ষেপ 
করতে চান নি বলেই, তাঁরা এমন একটি বিশেষ ব্যবস্থা সৃন্টি করলেন যাতে 
কারখানা-আইনগুলির এমন মারাত্মক পাঁরণাঁতি না ঘটতে পারে। 


“১৮৩৩ সালের ২৮ জুন তাঁরখে কামিশনের কেন্দ্রীয় পর্যৎ তাঁদের প্রথম বপোর্টে 
বলছেন: 'যেভাবে বর্তমানে কারখানাগ্ীল পাঁরচালিত হয় তার প্রধান অশুভ ব্যাপাব আমাদের 
কাছে এই বলে প্রতীয়মান হয়েছে যে এতে পর্ণবয়স্কদেব সঙ্গে সমানভাবে 'শশহদের শ্রমকে 
চাঁলয়ে যাওয়ার প্রয়োজনও জাঁড়ত হয়ে আছে। এই অন্যায়ের একমান্ত প্রাতিকার হতে পারে 
যদি দুই সেট্‌ শিশুদের 'দিয়ে কাজ করাবার পাঁরকষ্পনা হয়, অবশ্য যাঁদ না পূর্ণবয়স্কদের 
শ্রম সীমাবদ্ধ করা হয় যাব ফলে কিন্তু আমাদের মতে একটি অন্যায়েব প্রাতকার কবতে গিয়ে 
আরও বড় একটি অন্যায় করা হবে" [৫২]। 


অতএব পালাক্রমে কাজ করাবার নামে এই 'পাঁরকল্পনাট' রূপাঁয়ত করা হল 
যাতে (দ্টান্তস্বরূপ বলা যায়) ৯ থেকে ১৩ বছর বয়সী একদল শিশুকে সকাল 
সাড়ে পাঁচটা থেকে বেলা দেড়টা পর্যন্ত কাজ করতে হয় এবং বেলা দেড়টা থেকে 
সন্ধ্যা সাড়ে আটটা পর্যন্ত আর একদল শিশুকে "নিযুক্ত করা” হয়, ইত্যাদি । 

গত বাইশ বছরে প্রবার্তত শিশুদের শ্রম সম্পাক্তি সমস্ত আইন অত্যন্ত 
নিললজজভাবে অগ্রাহ্য করেছে বলে কারখানা-মালকদের পুরস্কৃত করার জন্য 
ব্যবস্থাটকে আরও একটু গ্রহণযোগ্য করা হল। পার্লামেন্ট আদেশ জারি করল যে 


অধ্যায় ১০। -_- কর্মাদবস ৩৪৭ 


১৮৩৪ সালের ১ মার্চের পর ১১ বছরের কম বয়সের কোনো শিশুকে, ১৮৩৫ 
সালের ১ মার্চের পর ১২ বছরের কম বয়সের কোনো শিশুকে এবং ১৮৩৬ 
সালের ১ মার্চের পর ১৩ বছরের কম বয়সের কোনো 'শিশ্‌কে কোনো কারখানায় 
৮ ঘণ্টার বোঁশ খাটানো যাবে না! 'পঃজির, পক্ষে বিবেচনাপূর্ণ এই "উদারতা" খুবই 
উল্লেখযোগ্য এইজন্য যে ডঃ ফারে, স্যর এ. কার্লাইল, স্যর 'ব. ব্রোডি, স্যর ?স. 
বেল, মঃ গুথাঁর ইত্যাঁদ, এক কথায় লন্ডন নগরীর একেবারে অগ্রগণ্য চিকিৎসক 
ও সাজনরা কমন্সসভায় সাক্ষ্য দিতে গিয়ে ঘোষণা করোছিলেন যে দোর হলেই 
বিপদ হবে। ডঃ ফারে খুব রুট্ুরভাবেই নিজের বক্তব্য বলোছলেন। 


'যে কোনো প্রকারেই অকালে মৃত্যু ঘটুক না কেন, তা বন্ধ করার জন্য আইন করা 
দরকাব এবং এ কথা অনস্বীকার্য যে এই পদ্ধাতাঁট' (অর্থাৎ কারখানা প্রথা) “মৃত্যু ঘটাবার 
একাট অত্যন্ত নিষ্ঠুর পদ্ধাতি। 


এই একই “সংশোধত' পার্লামেন্ট, যা কারখানা-মাঁলকদের প্রাত সুক্ষ 
মমতাবোধ থেকে আনার্দম্ট কালের জন্য ১৩ বছরের কম বয়সের শিশুদের 
কারখানার নরককুণ্ডে সপ্তাহে ৭২ ঘণ্টা কাজ করতে বাধ্য করল, সেই পার্লামেন্টই 
আবার 'মক্তীবধান আইনে - এতেও ফোঁটা ফোঁটা করে স্বাধীনতা দেওয়া 
হয়ৌোছল __ গোড়া থেকেই বাগিচা-মাঁলকদের দ্বারা কোনো নিগ্রো গোলামকে 
সপ্তাহে ৪৫ ঘণ্টার বোশ খাটানো নিষিদ্ধ করে 'দিল। 

কন্তু এই ব্যাপার আদৌ মেনে না নিয়ে পুঁজ শোরগোল তুলে যে আন্দোলন 
শুরু করল সৌঁট অনেক বছর ধরে চলে। এই আন্দোলনের আক্রমণের লক্ষ্য ছিল 
সেই বয়ঃসীমা নিয়ে যার বলে শিশুদের কাজ আট ঘণ্টায় সীমাবদ্ধ করা হয় এবং 
তদের জন্য কিছুটা পাঁরমাণ শিক্ষার বাধ্যতামূলক ব্যবস্থাও থাকে। পাঁজবাদী 
নৃতত্ব অন্যায়ী শৈশব দশ বছরেই শেষ হয়, অথবা বড় জোর এগারো বছরে। 
যতই কারখানা-আইনটির পূর্ণ প্রয়োগের সময় এগিয়ে আসতে লাগল, অর্থাৎ 
সাংঘাতিক ১৮৩৬ সাল নকটবতর্শ হল, কারখানা-মালিকদের দল ততই পাগলের 
মতো চিৎকার করতে থাকল। বস্তুত, তারা সরকারকে এতদূর ঘাবাঁড়য়ে দিল যে 
১৮৩৫ সালেই সরকার প্রস্তাব করল যে শৈশবের বয়ঃসীমা তেরো থেকে কমিয়ে 
বারো করা হোক । ইতিমধ্যে বাইরের চাপও খুব বোৌশ বেড়ে উঠল। তাই কমন্সসভার 
সাহসে আর কুলাল না। ১৩ বছর বয়স পর্যস্ত শিশুদের প:ঁজর জগন্নাথের রথের 
তলায় দৌনক আট ঘণ্টার বোশ 'পম্ট করতে তারা রাজী হল না এবং ১৮৩৩ 
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সালের আইনাঁটর পূর্ণ প্রয়োগ শুরু হল। ১৮৪৪ সালের জুন মাস পর্যন্ত এই 
আইনাট অপারবার্তত ছল । 

গোড়ার দিকে আংশিকভাবে এবং তারপর পূর্ণ মানায় যে দশ বছর কাল এই 
সরকার িপোর্টগ্যাল এই বলে অভিযোগে ভার্ত যে আইনটি প্রয়োগ করা অসম্ভব । 
১৮৩৩ সালের আইনটিতে বলা হয়োছল যে, সকাল সাড়ে পাঁচটা থেকে রান্র সাড়ে 
আটটা পর্যস্ত এই ১৫ ঘণ্টা সময়ের মধ্যে প্রত্যেকটি 'তরুণবয়স্ক' এবং প্রত্যেকটি 
শশহ, পঠাজর ম্লালিকদের খুশীমতো কাজ আরম্ভ করবে, কাজ থেকে বিরত হবে, 
আবার কাজ আরম্ভ করবে, অর্থাৎ তার ১২ 'কংবা ৮ ঘণ্টার কাজকে মালকদের 
ইচ্ছানুযায়ী যে কোনো সময় শেষ করবে; মালিকদের এই আধিকারও দেওয়া হয়েছিল 
যাতে বাভন্ন ব্যাক্তর জন্য ভোজনের 'বাঁভন্ন সময় স্থির করা চলে; সুতরাং মালিক 
ভদ্দলোকেরা শীঘ্রই এমন একটি নতুন “পালাক্রমে কাজের প্রথা, আঁবন্কার করলেন 
যাতে তাঁদের শ্রমের এই সব ঘোড়াকে বাঁধাধরা জায়গায় বদল করা যেত না, পর্তু, 
কেবলই ভিন্ন ভিন্ন জায়গায় তাদের উপর লাগাম চড়ানো হত। এই পদ্ধতির 
চমৎকারিত্ব নিয়ে এখন আর বোশ চিন্তা করব না, কারণ পরে সে বিষয়ে ফিরে আসা 
যাবে। কিস্তু এক নজরেই এই 'জানিসাঁট পাঁরম্কার: এই পদ্ধাতি গোটা কারখানা- 
আইনাটকে শুধু মর্মবস্তুর দিক দিয়েই নয়, একেবারে আক্ষরিকভাবেই বাতিল করে 
দল । কারখানা-পাঁরদর্শকেরা প্রত্যেকা্ট শিশু বা তরুণ সম্পর্কে এই জাঁটল 
[হিসাবের মধ্যে কীভাবে আইনানার্দন্ট কাজের সময় এবং আইনসঙ্গত ভোজনের 
সময় বলবৎ করবে? বহনসংখ্যক কারখানায় পুরনো নিম্ট্রতাগীল আবার শীঘ্রই 
ফুটে উঠল, তার কোনো শান্ত হল না। স্বরাষ্ট্র মন্ত্রীর সঙ্গে এক সাক্ষাৎকারে 
(১৮৪৪) কারখানা-পারদর্শকেরা প্রমাণ করে দলেন যে নবোস্তাঁকত “পালাক্রমে 
শ্রমের প্রথায়' কোনোগ্রকার নিয়ল্লণ অসম্ভব।* শকন্তু ইতিমধ্যে অবস্থার অনেক 
পারবর্তন ঘটে গিয়োছল। কারখানা-শ্রমিকেরা, বিশেষত ১৮৩৮ সালের পর থেকে 
১০ ঘন্টার শ্রমের বিলাটকে তাদের অর্থনোতক স্লোগান করে তুলল যেমন 
চার্টারকে [৫৩] তারা পাঁরণত করেছিল রাজনৈতিক, 'নর্বাচনী স্লোগানে । এমন 
দি কোনো কোনো কারখানা-মালিক, যারা ১৮৩৩ সালের আইন অনুযায়ী কারখানা 
চালাচ্ছল, তারাও তাদের অসাধ্‌ সমব্যবসায়দের দনর্টাতমূলক প্রাতযোগিতার 
বিরুদ্ধে পার্লামেন্টে একটির পর একটি স্মারকাঁলাঁপ পাঠাতে লাগল, -- এই সব 


*1620165 ০1 1751. ০1 201. 101? 315 09640996? 1849১ [). 6. 
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অসাধু মালিকরা কোথাও দুঃসাহসের সঙ্গে এবং কোথাও স্থানীয় অবস্থার সূযোগে 
আইনটি ভেঙে চলাছল। উপরন্তু এক একজন কারখানা-মালক ব্যাক্তগ্নতভাবে তার 
পুরনো মুনাফালোলুপতার রাশ যতই ছিলে করুক না কেন, মাঁলক শ্রেণীর মুখপান্র 
ও রাজনোতিক নেতারা ভোল পাল্টাবার এবং শ্রামকদের কাছে বক্তৃতার ভাষা পাল্টে 
ফেলবার আদেশ 'দিলেন। তাঁরা তখন শস্য আইনগ্যালর অবসানের জন্য সংগ্রামে 
নেমেছিলেন এবং বিজয়লাভের জন্য শ্রামকদের সাহায্য তাঁদের দরকার 'ছিল। তাই 
তাঁরা শুধু দ্বিগুণ বড় আকারের রুটির প্রাতিশ্রতিই দিলেন না 1৫৪], পরস্তু অবাধ 
বাঁণজ্যের স্বর্ণযুগে ১০ ঘণ্টার শ্রমের বলটিকে আইনে পাঁরণত করার প্রাতশ্রাতি 
দিলেন।* সুতরাং তাঁরা শুধু ১৮৩৩ সালের আইনাঁটকে কার্যকর করার প্রস্তাবে 
বাধা দেওয়ার সাহস করতে পারলেন না। তাঁদের পাঁবন্ততম স্বার্থে, অর্থাৎ জামির 
খাজনার উপর, আঘাত আসায় টোরিরা তাঁদের শত্রুদের দুরাঁভসান্ধপূর্ণ আচরণের, ** 
বিপক্ষে লোকাহতৈষণাপূর্ণ ক্রোধ প্রকাশ করে গজন করতে থাকলেন। 

এইভাবে ১৮৪৪ সালের ৭ জুনের আঁতারক্ত কারখানা-আইনাঁটর জল্ম হয়। 
১৮৪৪ সালের ১০ সেপ্টেম্বরে এর. প্রয়োগ শুরু হয়। এই আইনে আর একটি 
নতুন শ্রেণীর শ্রাীমকদের অর্থাৎ ১৮ বছরের বেশি বয়সের স্ত্রী শ্রামকদের 
রক্ষণব্যবস্থা থাকে। প্রাতিট ব্যাপারে তাদের তরুণ বয়স্কদের সমতুল্য বলে মনে 
করা হয়, তাদের কাজের সময় বারো ঘণ্টায় সীমাবদ্ধ করা হয়, তাদের রান্রির 
পাঁরশ্রম শনাষদ্ধ করা হয়, ইত্যাঁদ। এই সর্বপ্রথম আইন করে প্রত্যক্ষ ও 
সরকারভাবে পর্ণবয়স্কদের শ্রম 'য়ন্দণ করতে হল। ১৮৪৪-১৮৪৫-এর 
কারখানা-রপোর্টে বিদ্রুপের সঙ্গে বলা হয়েছে: 


'প্রপ্তবয়স্ক কোনো স্বীলোক তার আধকার এ পরাস্ত লাঁঞ্ঘত হয়েছে বলে কোনোরূপ দুঃখ 
প্রকাশ করেছে, এমন কোনো দন্টান্ত আমার গোচরীভূত হয় নি।'*** 


তেরো বছরের কম বয়সের শিশুদের কাজের সময় কমিয়ে ৬ ১/২ ঘণ্টা করা হল 
এবং কেবল কোনো কোনো ক্ষেত্রে দৌনক ৭ ঘন্টা ।**** 


* 161015০1175. ০1 2৫০6. 191 3156 09827 1848» 0. 98. 

** 'িওনার্ড হর্নার তাঁর সরকার িপোর্টগুলতে 'দুরভিসান্ধপূর্ণ আচরণ" কথাগুলি 
ব্যবহার করেছেন (6975 ০1 175. ০1 74০. 191 3156 02£9867 1859১ 0. 7). 

সন 102207156৫০. 101 9061, 5624. 1844১ 0. 19. 
**** আইনটি শিশুদের ১০ ঘণ্টা পর্যন্ত খাটাতে অনুমাতি দেয়, যাঁদ তাদের দিনের পর দিন 
না খাঁটয়ে এক 'দিন অন্তর খাটানো হয়। মূলত এই ধারাটি কার্যকর হয় নি। 
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'ঝুটা রিলে প্রথার' কুফল থেকে অব্যাহতি পাওয়ার জন্য আইনে অন্যান্য নিয়ন্্রণ 
ব্যবস্থা ছাডা নিম্নালাখত গুরত্বপূর্ণ ব্যবস্থাগাঁলি রাখা হয়: 


“শশহ ও তর্‌ণদের কাজের সময় তখনই আরস্ত হয়েছে ধরতে হবে, সকালে যখন একটিও 
শিশু বা তরুণ কাজ আরস্তভ করবে।, 


অর্থাৎ যাঁদ ক সকাল ৮টায় কাজ আরপ্ভ করে এবং খ আরন্ত করে ১০টায়, 
তা হলেও খ-র কর্মদিবস ক-র সঙ্গে একই সময়ে শেষ হবে। কোনো প্রকাশ্য 
সাধারণ প্রাতিষ্ঠানের ঘাঁড় অনুযায়শ সময় নিয়ন্তিত হবে, যেমন দন্টান্তস্বরূপ, 
সর্বাপেক্ষা নিকটউবতরশ রেলের ঘাঁড়র সঙ্গে কারখানার ঘাঁড়কে মেলাতে হবে। 
মালিককে একাঁটি “পঠনযোগ্য” ছাপানো নোটিশ টাঁঙয়ে জানাতে হবে কখন কাজ 
আরম্ভ ও শেষ হবে এবং বিভিন্ন ভোজনের জন্য কতটা করে সময় দেওয়া হবে। 
যেসব শিশু দুপুর ১২টার আগে কাজ আরস্ত করেছে, তাদের আবার বেলা 
১টার পরে নতুন করে কাজে লাগানো চলবে না। অতএব সকালের পালায় যেসব 
শিশু কাজ করেছে, তাদের বাদ দিয়ে অন্য শিশুদের বিকালের পালায় নিষুক্ত 
করতে হবে। খাবার সময়ের দেড় ঘণ্টার মধ্যে অন্তত এক ঘণ্টা সময় বেলা ৩টার 
আগেই দিতে হবে এবং সেটা দিনের একই সময়ে দিতে হবে। কোনো শিশু বা 
তর্‌ণকে বেলা ১টার আগে কমপক্ষে ৩০ মিনিট ভোজনের সময় না দিয়ে & 
ঘণ্টার বোঁশ খাটানো চলবে না। কোনো শিশু বা তরুণকে (অথবা নারীকে) 
খাবার সময়ে কোনো ঘরে, যেখানে কোনো প্রকার শিজ্পোংপাদন চলছে, কাজ করতে 
বা থাকতে দেওয়াও হবে না, ইত্যাঁদ, ইত্যাদি। 

এইটি স্পম্ট দেখা গিয়েছে যে এইসব খাটনাট নির্দেশ, যা সামারক কায়দায় 
এগুঁল পার্লামেন্টের কজ্পনাপ্রসূত নয়। এগুলি আধুনিক উৎপাদন-পদ্ধীতির 
স্বাভাবক নিয়মের মতো পারস্থিতির ভিতর থেকেই ক্রমশ বকাশলাভ করেছে। 
এইগাীলকে সত্রাকারে ব্যক্ত করা, এদের সরকার স্বীকৃতি এবং রাম্ট্র কর্তৃক 
ঘোষণা শ্রেণীগ্ীলর সুদীর্ঘ সংগ্রামের ফল। এদের অন্যতম প্রথম ফল হল এই 
যে, কারখানাগুলিতে পূর্ণবয়স্ক পুরুষদের কর্ম-দবসও কার্যত ওই একই সামার 
অধীনস্থ হল কারণ উৎপাদনের বোঁশর ভাগ প্রা্রুয়াতেই শিশু, তরুণ ও মাঁহলাদের 
সহযোগিতা অপাঁরহার্য। অতএব মোটের উপর ১৮৪৪ থেকে ১৮৪৭ সালের 
মধ্যে ১২ ঘন্টার কর্ম-দিবস কারখানা-আইন অনুযায়ী শিল্পের সকল শাখায় 
সাধারণ ও সমভাবে প্রযোজ্য হল। 


অধ্যায় ১০। -_- কর্মদবস ৩৫১ 


কস্তু কারখানা-মালিকেরা ক্ষাতপূরণ হিসেবে কিছুটা প্রতীপগাঁতি' না ঘটিয়ে 
এই 'অগ্রাত' হতে দেয় নি। তাদের প্ররোচনায় কমন্সসভা শোষণযোগ্য শিশুদের - 
নম্নতম বয়স ৯ থেকে কামিয়ে ৮ করে যাতে কারখানায় শিশুদের সেই বাড়াত 
যোগানটা নিশ্চিত করা যায়, যেটা এশ্বারক ও মানবিক বিধান অনুযায়ী প:ঁজপাঁতদের 
প্রাপ্য ।* 

ইংলশ্ডের অর্থনৈতিক ইতিহাসে ১৮৪৬-১৮৪৭ বছরগাঁল যুগান্তকারী । শস্য 
আইনগ্দাল এবং তুলো ও অন্যান্য কাঁচা মালের উপর শল্কের অবসান; অবাধ 
বাঁণজ্যকে আইন প্রণয়নের ধ্রুবতারা বলে ঘোষণা; এক কথায় নবযুূগের আঁবর্ভাব। 
অপরপক্ষে এ একই বছরগীলতে চার্টস্ট আন্দোলন এবং দশ ঘণ্টা আইনের পক্ষে 
বিক্ষোভও ক্রান্ত বন্দূতে পেসছোছিল। সেগ্যাল প্রাতিশোধকামী টোঁরদের সমর্থন 
পেল। ব্রাইট ও কবডেনের নেতৃত্বে মিথ্যাচার অবাধ বাঁণকদের বাঁহনশীর অঙ্ক 
বিরোধিতা সত্তেও এতকাল যার জন্য সংগ্রাম চলোছিল সেই দশ ঘণ্টার 'বলাঁট 
পার্লামেন্টে গৃহীত হল। 

১৮৪৭ সালের ৮ জুনের নতুন কারখানা-আইনে স্থির হল যে ১৮৪৭-এর ১ 
জুলাই থেকে প্রাথামকভাবে (১৩ থেকে ১৮ বছর বয়সের) তরুণদের, এবং সকল 
স্লীঁলোকের কর্মাদবস ১১৯ ঘণ্টা করতে হবে, কিন্তু ১৮৪৮-এর ১ মে থেকে 
কর্মাদবসকে ১০ ঘণ্টায় নার্ঘম্টভাবেই সীমাবদ্ধ করতে হবে। অন্যান্য বিষয়ে 
এই আইনাঁট ১৮৩৩ ও ১৮৪৪ সালের আইনগ্ণালকে শুধু সংশোধিত ও পূর্ণাঙ্গ 
করোছল। 

এইবার পুঁজ ১৮৪৮ সালের ১ মে যাতে আইনটির পূর্ণ প্রয়োগ না করা হয় 
তার জন্য অন্তরায় সাঁন্টর প্রাথামক আভযান শুরু করল। এবং এমন ক শ্রীমকরা, 
যারা আভজ্ঞতা থেকে শিক্ষালাভ করেছে বলে মনে হত, নিজেরাই নিজেদের কাজের 
ফল নম্ট করতে প্রবৃত্ত হল। খুবই চাতুরীর সঙ্গে সময়টি বাছাই করা হয়েছিল। 


“এটাও স্মরণ রাখা দরকার যে (১৮৪৬-১৮৪৭-এর ভয়ানক সংকটের দরূন) কারখানা- 
শ্রীমকরা, বহু মিল কম সময়ে কাজ করার ফলে এবং বহু মিল বন্ধ হয়ে যাওয়ায় দু'বছরের 
আঁধিককাল ভাষণ কম্ট পায়। অতএব একটি বৃহৎ সংখ্যক শ্রীমক তখন নিশ্চয়ই খুব কষ্টের 
মধ্যে ছিল; আশতকা করা চলে যে অনেকে দেনদার হয়েছিল; অতএব এটি বেশ আন্দাজ করা 


* “যেহেতু তাদের শ্রমের ঘণ্টা কমানোর ফলে অধিকতর সংখ্যায় (শিশুদের) নিয়োগ করতে 
হবে, সেইজন্যই বিবেচনা করা হল যে ৮ থেকে ৯ বছরের শিশুদের বাড়ীতি যোগান থেকেই এই 
বার্ধত চাঁহদা পূরণ করতে হবে (22295 2৫০71917305 5224. 18445 0015) 


তৃতীয় ভাগ। - অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মলোর উৎপাদন ৩৫২ 


যায় যে তখনকার মতো তারা বোশ সময় কাজ করতে চীইবে যাতে অতীতের ক্ষাত পূরণ হয়, 
হয়তো দেনা শোধ করার জন্য অথবা বন্ধক আসবাবপন্ন ছাঁড়য়ে আনার জন্য অথবা বাক 
করা 'জানসগুলির স্ছান পূরণ করা বা নিজেদের ও পাঁরবার পাঁরজনের জন্য নতুন বেশভৃষা 
কেনার জন্য।”* 


কারখানা-মালিকরা সাধারণভাবে ১৯০ শতাংশ মজার কমিয়ে ঘটনাবলীর 
স্বাভাবক ফলাঁটকে আরও বাঁড়য়ে তুলতে চেস্টা করল। বলা চলে যে অবাধ 
বাঁণজ্যের নবযূগের সূচনার উদযাপনের জন্যই তা করা হল। কর্ম-দিবসকে কামিয়ে 
১১ ঘণ্টা করার সঙ্গে সঙ্গেই আরও ৮১/৩ শতাংশ মজার কমানো হল, এবং 
অবশেষে তা কমিয়ে ১০ ঘণ্টা করার সঙ্গে সঙ্গেই তার দ্বিগুণ পাঁরমাণ মজার 
কমানো হল। অতএব যেখানেই পারা গিয়েছিল, মজুরি অন্তত ২৫ শতাংশ 
কমানো হয়োছল।** এইভাবে তোর অনুকুল অবস্থায় কারখানা-শ্রীমকদের মধ্যে 
১৮৪৭ সালের আইন বাঁতল করবার আন্দোলন শুরু করা হল। এই প্রচেষ্টায় 
মিথ্যা প্রচার, ঘুষ দেওয়া, অথবা ভশতি প্রদর্শন কিছুই বাদ দেওয়া হয় নি, কিন্তু 
সবই ব্যর্থ হল। যে আধ ডজন দরখাস্তে 'আইনাটর জুলমমের' বিরুদ্ধে শ্রামকদের 
দিয়ে আভযোগ করানো হয়েছিল, সে সম্বন্ধে মৌথক জেরার সময় দরখাস্তকারীরা 
নিজেরাই ঘোষণা করল যে তাদের স্বাক্ষরগীল জোর করে নেওয়া হয়েছে। “তারা 
অনুভব করছে যে তারা অত্যাচারত ক্তু সৌট ঠিক কারখানা-আইনের জন্য নয় ।*** 
কিন্তু যাঁদও কারখানা-মালিকরা যেমনাঁট চেয়োছিল ঠিক সেইভাবে শ্রামকদের দিয়ে 
কথা বলাতে পারে নন, তবু তারা শ্রীমকদের নাম নিয়ে সংবাদপত্রে ও পালামেন্টে 
নিজেরাই আরও বোঁশ জোরে চিৎকার করতে থাকল। তারা কারখানা-পারদর্শকদের 


132209715০1 1750. ০1 /৫04. 1097 915 0০196671848, 7. 16. 

** 'আঁম দেখতে পেলাম যে যারা সপ্তাহে ১০ শালং পাঁচ্ছল তাদের মজার থেকে ১৯০ 
শতাংশ হাসের জন্য ১ শিলিং কাটা গেল, এবং বাকি ৯ শিলিং থেকে সময় কমানোর জন্য দেড় 
দশালং কাটা হল, দুগট ীমালয়ে ২ ১1২ 'শাীলং এবং তা সত্তেও তাদের অনেকে বলল যে তারা 
বরং ১০ ঘণন্টাই কাজ করবে (2:220715 ০1 175. ০1 5৫.1191 3151 0০499271848, 
0. 16). 

*** “যদিও আমি এতে, [দরখাস্তে] “সই দিয়োছি আমি তখনই বলেছিলাম যে অন্যায় 
জানসে সই করাছ।” __ “তা হলে তুমি কেন সই করলে? -- “কারণ অস্বাঁকার করলে আমাকে 
কাজ ছাঁড়য়ে দেওয়া হত।' -- এর থেকে বোঝা যায় যে এই দরখাস্তকারী নিজেকে 'অত্যাচারত' 
মনে করেছিল বটে, কিস্তু যথার্থভাবে কারখানা-আইনের দ্বারা নয়' (722০765 ০ 152. ০ 
2০,107 3154 0০49৮611848, 0. 102). 


অধ্যায় ১০। __ কর্ম-দবস ৩৫৩ 


এই বলে নিন্দা করল যে, তারা ফরাসী জাতীয় কনভেনশনের বিপ্রবী 
কাঁমশনারদের [৫৫] মতো, দুঃখী কারখানা-শ্রামকদের তারা মানবাহতৈষণার নামে 
নির্মমভাবে বাল 'দিচ্ছে। এই চালও খাটল না। কারখানা-পারিদর্শক ওনার” হন্নার 
নিজে ও তাঁর অধীনস্থ পাঁরদর্শকদের মারফৎ ল্যাঙকাশায়ারের কারখানাগৃলিতে 
বহ; সাক্ষ্য পরীক্ষা করেন। পরীক্ষিত শ্রাীমকদের শতকরা ৭০ জন দশ ঘণ্টা আইনের 
সপক্ষে মতপ্রকাশ করল, অনক- কম শতাংশ এগারো ঘণ্টা আইন চাইল এবং এক 
নেহাৎ নগণ্য সংখ্যালঘয অংশ আগেকার বারো ঘণ্টা রাখতে চাইল 1* 

আর একটি বন্ধ-ত্বপূর্ণ” কায়দা হল পূর্ণবয়স্ক পুরূষদের ১২ থেকে ১৫ ঘণ্টা 
কাজ করানো এবং তারপর এই ব্যাপারাটকেই শ্রামকদের আন্তরিক ইচ্ছার প্রমাণ বলে 
দেশে বিদেশে প্রচার করা । কিন্তু ণানর্মম' কারখানা-পাঁরদর্শক 'িওনার্ড হর্নার আবার 
এগিয়ে এলেন। যারা বোশ কাজ করত" তাদের অধিকাংশ ঘোষণা করল : 


'তারা কম মজার নিয়ে দশ ঘণ্টা কাজ বোশ পছন্দ করে কিন্তু তারা নিরুপায়; এত 
বোৌশ লোক কর্মহীন ছিল (এত বোশ সংখ্যক কাটুন সাধারণ “ফুরন” 'হসেবে কাজ করে 
এবং অন্য কাজ না পেয়ে এত কম মজুরি পাচ্ছিল) যে যাঁদ তারা বোশ সময় কাজ করতে 
অস্বীকার করত, তা হলে অন্যদের তাদের স্থান দেওয়া হত, যার ফলে তাদের সামনে প্রশ্ন 
ছল, হয় বোঁশ সময় কাজ করতে রাজী হওয়া, না হয় একেবারে বেকার হয়ে যাওয়া 1”** 


এইভাবে পঁজর প্রাথামক আঁভিযান ব্যর্থ হল এবং ১৮৪৮ সালের পয়লা মে 
দশ ঘণ্টার কর্মদবসের আইন বলবৎ হল । কস্তু ইীতমধ্যে চাঁটস্ট পার্টর পরাজয় 
ও তার নেতাদের গ্রেপ্তার এবং সংগঠন 'ছন্নাভন্ন হওয়ার ফলে ইংলণ্ডের শ্রামক 
শ্রেণীর নিজের শীক্ততে বিশ্বাস খুবই আঘাত পেল । এর অব্যবাহত পরে জুন মাসে 
প্যারসের অভ্যুর্থান ও তার রক্তাক্ত দমনকার্য ইংলশ্ডে ও মহাদেশীয় মূল ভূখণ্ডের 
মতো শাসক শ্রেণীর সকল ভগ্নাংশকে একত্র করল, ভূস্বামী ও পংাঁজপতি, ফাটকা 
বাজারের নেকড়ে ও দোকানদার, সংরক্ষণবাদী ও অবাধ ব্যবসায়ী, সরকার পক্ষ ও 


*:1610765 ০1 17851. ০1 17204. 1০1 315 0049867 1848, 1১. 19. মঃ হর্নারের জেলায় 
১৮১টি কারখানায় ১০,২৭০ জন পূর্ণবয়স্ক পুরুষ শ্রমিককে এইভাবে জেরা করা হয়। ১৮৪৮ 
সালের অক্টোবরে যে বর্ষার্ধ শেষ হয়েছে সেই সব ফ্যাক্লীর রিপোর্টে পারাশম্টের মধ্যে এই 
সাক্ষাগুলি পাওয়া যাবে। অন্যান্য ব্যাপারেও এই সাক্ষ্গলি খুবই মূল্যবান বলে-মনে করা যায়। 

গ%1210715 ০] 1757. ০1 7264. 101 9158 02£0986? 1848. গলওনার্ড হর্নারের নিজের 
সংগৃহীত সাক্ষ্য নং ৬৯, ৭০, ৭১, ৭২, ৯২, ১৩ এবং অধীনস্থ পাঁরদর্শক ক সংগৃহীত সাক্ষ্য 
নং ৫১, &২, &৮, ৫৯, ৬২, ৭০ “পাঁরশিস্ট” থেকে পড়ুন। একজন কারখানা-মালিকও সরল সত্য 
কথা বলেছিল। দ্রষ্টব্য: নং ১৪ এবং নং ২৬৫, পুবোক্ত। 


29---1796 


তৃতীয় ভাগ। -__ অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৫৪ 


[বিরোধী পক্ষ, যাজক ও স্বাধীন ঠিন্তাবাদশী, তর:ণণ স্বোরণণী ও বৃদ্ধা সন্্যাঁসন?, 
সকলেই সম্পান্ত, ধর্ম পারবার ও সমাজ বাঁচাবার একাট সাধারণ ধ্যনি তুলে একন্র 
হল। সর্বত্রই শ্রীমক শ্রেণীর বিরুদ্ধে ঘোষণ্‌ হল, তাদের উপর নিষেধাজ্ঞা দেওয়া 
হল, কার্যত তারা “সন্দেহভাজনের আইনের [&৬] আওতায় পড়ল। এখন আর 
কারখানা-মালিকদের আত্মসংবরণের কোনো দরকার থাকল না। শুধ্য দশ ঘণ্টার 
আইনের বিরুদ্ধেই নয়, পরন্তু ১৮৩৩ সাল থেকে শুরু করে যে সব ব্যবস্থা কিছু 
না কিছ পাঁরমাণে শ্রমশাক্তর “স্বাধীন শোষণকে ক্ষুণ্ন করেছে, তারা সেইসবের 
[বরুদ্ধে প্রকাশ্যে বিদ্রোহ করল। এটি ছোট আকারে দাসত্ব বজায় রাখার জন্য 
বিদ্রোহ, __ দুবছর ধরে তা চলল দয়াহীন ও বেপরোয়াভাবে, এবং এই সন্তাসবাদণ 
কর্মোৎসাহ খুবই সস্তা ছিল কারণ বিদ্রোহ? প:জপতির শুধু তার শ্রামকের গায়ের 
চামড়া ক্ষয়ে যাওয়া ছাড়া আর কোনো ক্ষতির ভয় ছিল না। 

এর পরে ষে সব ব্যাপার ঘটল সেগ্ালকে বুঝতে হলে মনে রাখতে হবে যে 
১৮৩৩, ১৮৪৪ এবং ১৮৪৭ সালের কারখানা-আইনগ্াীল যে সব অংশে একে 
অপরকে সংশোধিত করে নিন তাদের সবটাই বলবং 'ছিল। তাদের একটিও ১৮ 
বছরের বেশি বয়সের পুরুষ শ্রামকের শ্রম সীমাবদ্ধ করে নি এবং ১৮৩৩ সাল 
থেকেই সকাল সাড়ে পাঁচটা ,থেকে রান্র সাড়ে আটটা পর্যস্ত ১৫ ঘণ্টা ছিল 
আইনসঙ্গত ণদবস", যে সীমানার মধ্যে 'নার্দস্ট অবস্থায় তরুণবয়স্ক ও স্ত্রী 
শ্রামকদের প্রথমে দিনে ১২ ঘন্টা এবং পরে ১০ ঘন্টা করে পারশ্রম করতে হত। 

কারখানা-মালিকরা কোনো কোনো জায়গায় তাদের নিযুক্ত তরুণ ও স্তীলোকদের 
একটি অংশকে, অনেক ক্ষেত্রে অর্ধেক সংখ্যককে ছাঁটাই করে, তারপর বয়স্ক 
পুরূষদের জন্য রান্রে কাজের প্রায় ল:প্ত প্রথার পুনঃপ্রবর্তন করতে শদর করল। 
তারা চেশচয়ে বলত যে ১০ ঘস্টার আইন তাদের জন্য এছাড়া অন্য কোনো পথ 
রাখে নি!* 

"দ্বতশয় ধাপে তারা ভোজনের জন্য আইনসঙ্গত বিরাঁত নিয়ে লাগল । কারখানা 
পরিদর্শকদের বক্তব্য শোনা যাক। 


গ্রমের সময় ১০ ঘন্টায় সীমাবদ্ধ হওয়ার পর কারখানা-মালকরা কার্যত এখনো ততদূর 
পযস্ত না গিয়েও মনে করেন যে শ্রমের সময়কে সকাল ৯টা থেকে সন্ধ্যা ৭টা পর্যস্ত ধরে 
সকাল ৯টার আগে একঘস্টা এবং সন্ধ্যা টার পরে আধঘস্টা” [ভোজনের জন্য] “সময় 
দিলেই আইনের বিধান মানা হয়। কোনো কোনো ক্ষেত্রে তারা এখন মধ্যাহভোজনের জন্য 


গ 1027071564০. 107 315 061০৮671848, 09০. 139, 134. 


অধ্যায় ১০। __ কর্ম-দিবস ৩৫৫ 


একঘন্টা অথবা আধঘণ্টা ছনটি দেন, কিন্তু সঙ্গে সঙ্গে জোর 'দয়ে বলেন যে কারখানায় কাজের 
সময়ের মধ্যে এ দেড় ঘণ্টা ছহটির কোন্যে অংশকে অন্তর্ভুক্ত করার কোনো বাধ্যবাধকতা তাঁদের 
নেই।,* 

তাই কারখানা-মালকরা বলত যে ১৮৪৪ সালের আইনের ভোজন সম্পার্কত 
একগ:য়ে কড়া বিধানে শ্রামকদের শুধু কাজে আসবার আগে এবং ছনটর পরে 
অর্থাৎ বাঁড়তে ভোজনের অনুমাতি দেওয়া হয়। কেনই বা শ্রামকরা সকাল ৯টার 
আগে মধ্যাহভোজন সেরে নেবে নাঃ সরকার পক্ষের উকিলরা “কিন্তু স্থির করলেন 
যে নিধধারত ভোজনের সময়াট 

“কাজের সময়ের মধ্যে বিরাতি দিয়েই হবে এবং সকাল ৯টা থেকে সন্ধ্যা ৭টা পর্যন্ত 
1বনা বিরাতিতে একটানা ১০ ঘণ্টা কাজ করানো আইনসঙ্গত নয়।”*+* 

এইসব চমতকার খেলা দেখানোর পর প:ঁজ এমন একটি কাজ ্দয়ে বিদ্রেহের 
সূচনা করল যোট আক্ষারকভাবে ১৮৪৪ সালের আইনের সঙ্গে খাপ খায় এবং 
সোঁদক দিয়ে আইনসঙ্গত। 

১৮৪৪ সালের আইনে ৮ থেকে ১৩ বছর পর্যন্ত বয়সের শিশুদের যাঁদ দুপুরের 
আগে নিয়োগ করা হয়ে থাকে তা হলে বেলা ১টার পরে তাদের খাটানো অবশ্যই 
নাষদ্ধ 'ছল। 'কস্তু যে সব শিশুদের কাজের সময় বেলা ১২টা অথবা তার পরে 
শুরু হয় তাদের সাড়ে ছস্বস্টার শ্রম কোনোন্রমেই এ নিয়ন্ত্রণের মধ্যে পড়ত না! 
আট বছরের শিশুদের দুপুর থেকে কাজ শুরু হলে ১২টা থেকে ১টা পর্যস্ত এক 
ঘণ্টা, বেলা ২টা থেকে ৪টা পর্যস্ত দুণ্ঘন্টা, বিকাল টা থেকে সন্ধ্যা সাড়ে 
আটটা পর্যন্ত সাড়ে তন ঘণ্টা, সর্বসাকুল্যে আইনসঙ্গত সাড়ে ছস্বন্টা খাটানো 
চলত। অথবা এর চেয়েও ভালো ব্যবস্থা হতে পারত। রান্র সাড়ে আটটা পর্যস্ত 
পূর্ণবয়স্ক পুরুষ শ্রাীমকদের সঙ্গে একযোগে কাজ করাবার জন্য কারখানা-মাঁলকরা 
শুধু বেলা ২টা পর্যন্ত তাদের কাজ না দলেই হত; তারা অতঃপর রান্র সাড়ে 
আটটা পর্যন্ত একনাগাড়ে এদের কারখানায় রাখতে পারত। 


এবং এখন এই জানসাট স্পম্টত স্বীকার করা হয় যে ইংলগ্ডে কারখানা-মালকরা 'দনে 
১০ ঘণ্টার বৌশ সময় যন্্রপাঁতগূলি সচল রাখতে ইচ্ছা করেন বলে তরুণ শ্রমিক ও স্ত্রী 
শ্রীমকদের ছাটর পরেও কারখানা-মাঁলকদের খাঁশমাফিক রান্নি সাড়ে আটটা পর্যন্ত পূর্ণ বয়স্ক 
পুরুষদের পাশে শিশুদের কর্মরত রাখার প্রথা প্রচলিত আছে ।”*** 
*:10670765 666. 107 3017 42151 1848, 0. 47. 
গস 12200165280. 107 9156 0০40০611848, 0০. 190. 
*** এ, পৃঃ ১৪২। 


৮ 2০ 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোক্ষক উনৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৫৬ 


শ্রামকরা এবং কারখানা-পারিদর্শকেরা স্বাস্থ্য -ও নীতর কারণ দেখিয়ে প্রাতবাদ 
জানালেন কিন্তু পধাঁজ জবাব দিল: 


“৬9 06609 09012 10 1)6901 1 072৮6 006 127 
16 1১6021 200 00006100110 1901)07.% 


বস্তুত ১৮৫০ সালের ২৬ জুলাই কমন্সসভায় উপস্থাঁপত পাঁরসংখ্যান থেকে 
জানা যায় যে সমস্ত প্রতিবাদ সত্বেও ১৮৫০ সালের ১৫ জুলাই তারিখে ৩,৭৪২টি 
1শশুকে ২৫৭ট কারখানায় এই 'প্রথায়' খাটানো হয়োছিল।** এইটাই যথেম্ট নয়। 
প”জর তীক্ষ্দৃম্টিতে ধরা পড়ল যে ১৮৪৪ সালের আইনে মধ্যাহ্নের আগের & 
ঘন্টার কাজের মধ্যে কিছু খাওয়ার জন্য অন্তত ৩০ 'মনিট 'বিরাত না দিলে চলত 
না িস্তৃ মধ্যাহের পরে কাজের জন্য এ রকম কোনো বিধান নেই। অতএব সে 
এইটাই দাবি করল এবং ৮ বছর বয়সের 'শশদের বেলা ২টা থেকে রাত সাড়ে 
আটটা পর্যন্ত বিনা বিরাততে শুধু যে খাটাবারই সযোগ পেল তাই নয়, পরস্তু এই 
সময়টুকু তাদের না খাইয়ে রাখল। 


4৯) 1019 1621 
9০ 525 0১6 190200.%% 


* “আমার কাজের ফল মাথা পেতে নেব, আইনের কাছে আমি সাবিচার চাই, বন্ডের 
শর্তভঙ্গের শান্ত চাই, উেইালয়ম শেক্সপশয়র, 'ভোনিসীয় বাঁণক'। __ সম্পাঃ) 

** 161075 64. 10? 3915 0০০8০? 1850, 701১. 9১ 6. 

*** “হ্যাঁ, তার হতাঁপন্ড, এ কথাই বন্ডে বলা হয়েছে।, টি শেক্সপায়র, 'ভেনিসীয় 
বাঁণক'। _- সম্পাঃ) 

অপাঁরণত অবস্থায় যেমন, পাঁরণত অবস্থাতেও তেমনই পধাজর প্রকৃতি একই রকম থাকে। 
আমোরকায় গৃহযুদ্ধ বাধবার অক্প 'িছাদন আগে নিউ মৌঁক্সিকোর ভূখশ্ডে দাসদের প্রতুরা 
তাদের প্রভাব অনুযায়ী যে বাঁধ প্রয়োগ করে তাতে বলা হয়েছিল, যেহেতু পঃজিপতি শ্রীমকের 
শ্রমশক্ত ভ্রয় করেছে, সেজন্য সে হচ্ছে "তার পেঁজপাঁতর) সম্পাত্ত'। রোমের আভিজাতদের 
মধ্যে এ একই আঁভমত প্রচলিত ছিল । তাঁরা গরণব দেনদারদের যে টাকা ধার 'দিতেন, সৈই টাকা 
খাদ্য সামগ্রী মারফৎ দেনদারদের রক্ত ও মাংসে পারণত হত। অতএব এই 'রস্ত ও ম।ংস' হত 
তাঁদের 'সম্পাস্ত'। তাই রচিত হয়েছিল শাইলক-মার্কা ১০ট ধারার আইন [৫৭] লেঙ্গে কম্পনা 
করোছিলেন [৫৮] যে টাইবার নদশর ওপারে আঁভজাত মহাজনরা মাঝে মাঝে দেনদারদের মাংস 
দিয়ে ভোজ করতেন, সোঁট অবশ্য ভ্রখম্টান ইউকারস্টের সম্পর্কে ডুমারের [৬৯] বক্তব্যের মতোই 
অমশমাংসিত থেকে গিয়েছে। 


অধ্যায় ১০। __ কর্মদবস ৩৫৭ 


শাইলকের পদ্ধাততে শিশুদের শ্রম-নিয়ন্লণ সম্পর্কে ১৮৪৪ সালের আইনের 
আক্ষারক অনুসরণ থেকে শেষ পর্যন্ত তরুণ এবং স্ত্রীলোকদের' শ্রম-নিয়ল্মণ 
সম্পর্কে এ একই আইনের বিরদ্দ্ধে প্রকাশ্য শবদ্রোহ এসে গেল। স্মরণ রাখা উীঁচত 
যে ভুয়া পালাক্রমে কাজের প্রথার, অবসানই ছিল এ আইনাটর মূল লক্ষ্য ও 
উদ্দেশ্য । মালিকরা শুধু এই সরল ঘোষণা দিয়ে বিদ্রোহ শুরু করল যে ১৮৪৪ 
সালের আইনের যে ধারাগ্লি মালিকদের পছন্দমতো ১৫ ঘণ্টা কর্মদবসের ক্ষুদ্র 
ক্ষুদ্ু ভগ্নাংশে তরুণ ও স্ত্রী শ্রীমকদের কাজে 'নয়োগ 'নাঁষদ্ধ করোছল, 

সেগুলি যতাঁদন পর্যন্ত ১২ ঘণ্টার কাজের সময় 'নার্দস্ট ছিল ততাঁদন 'অপেক্ষাকৃত নির্দোষ, 
ছিল। কিন্তু দশ ঘণ্টার শ্রম-সময়ের আইনে সেগুলি হয়ে উঠল “ভয়ানক কম্টকর'।* 

তারা পাঁরদর্শকদের খুব ধর-স্ছিরভাবে জানাল যে তারা আইনের আক্ষারক 
অর্থ না মেনে নিজেদের স্বার্থে পুরনো প্রথার পুনঃপ্রবর্তন করবে ।** তারা কু- 
পরামর্শের বশবতাঁ শ্রাীমকদেরই স্বার্থে, এই কাজ করছে 

“যাতে তাদের উচ্চতর মজহার দেওয়া যায়।' “এই হচ্ছে একমান্র সম্ভবপর পাঁরকজ্পনা যার 
মারফৎ দশ ঘণ্টা আইনের আমলে শল্পে গ্রেট ব্রিটেনের আঁধপত্য রক্ষা করা যায়।'*** “এটা 
সম্ভব যে রিলে প্রথায় শ্রম করার আইন ভাঙলে ধরা একটু শক্ত; কিন্তু তাতে কী হয়েছে? এই 
দেশের বৃহৎ 'শিক্প-স্বার্থকে কি কারখানা-পরিদর্শক ও তাদের অধীনস্থ পাঁরদর্শকদের কিছুটা 
কম্ট লাঘব করবার জন্য একটা গৌণ ব্যাপার বলে বিবেচনা করা চলে 21**** 

স্বভাবতই এই সমস্ত চাল 'টিকল না। কারখানা-পাঁরদর্শকরা আদালতে আবেদন 
করলেন। কিস্তু শীঘ্রই কারখানা-মাঁলকদের দরখাস্তগ্শীল এমন ধূলো ডীঁড়য়ে স্বরাষ্ট্র 
মন্ত্রী স্যর জর্জ গ্রেকে আচ্ছন্ন করল যে ১৮৪৮ সালের & আগস্ট তিনি একাঁট 
সার্কুলারে পরিদর্শকদের কাছে সূপাঁরশ করলেন, 

“তারা যেন আইনের লঙ্ঘনের বিরুদ্ধে অথবা যেক্ষেত্রে মনে করার কোনো কারণ নেই যে 
তরুণ বয়স্কদের প্রকৃতপক্ষে আইনানার্দন্ট সীমার চেয়ে বাস্তাবক বোশক্ষণ খাটানো হয়েছে, 
সেক্ষেত্রে পালাক্রমে কাজের প্রথা অনুযায়শ তরুণ বয়স্কদের নিয়োগের বিরুদ্ধে কোনো আভযোগ 
না করেন।, 


161097156৫০. 107 304 42751 1848, 0০. 28. 

** অন্যান্য ব্যাক্তদের মধ্যে, জনহিতৈষী আযাশওয়ার্থ িলওনার্ড হর্নারের কাছে লিখিত 
কোয়েকারসূলভ একটি জঘন্য চিঠিতে এই কথাই বলেন (£2/976 2০. 1097 30৮ 42721 
18495, 4), 

সঙ 1600171561০. 107 3156 06198671848, 1. 138. 
স্রগ 1062075 2£6. 197 3158 00498671848, 0. 140, 


তৃতীয় ভাগ । __- অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৫৮ 


অতঃপর কারখানা-পরিদর্শক জে. স্টুয়ার্ট গোটা স্কটল্যান্ডে ঠিক আগেকার 
দিনের মতো কারখানাগ্লিতে ১৫ ঘন্টা কার্যকাল ধরে তথাকাথত রিলে প্রথার 
পুনঃপ্রবর্তন হতে 'দিলেন। অপরপক্ষে ইংলন্ডের কারখানা-পাঁরদর্শকরা ঘোষণা 
করলেন যে আইনটিকে রদ করার ব্যাপারে স্বরাষ্ট্র মন্ত্রীর কোনো স্বেচ্ছাচারী হুকুম 
দেওয়ার আঁধকার নেই এবং তাঁরা গোলাম পুনঃপ্রাতিষ্ঠার জন্য এই বিদ্রোহের 
বরদ্ধে তাঁদের মামলা চালিয়ে যেতে থাকলেন। 

কিন্তু প:জপাঁতিদের সমন জারা কাঁরয়ে আদালতে হাজির করলে ক ফল হতে 
পারে যেখানে 'বাভন্ন অণ্চলের ম্যাঁজিস্ট্রেটরা __ কবেট-এর ভাষায় 'অবৈতনিক মহৎ 
ব্যাক্তরা” _- তাদের বেকসুর ছেড়ে দিত? এইসব আদালতগুলিতে কারখানা- 
মাঁলকরা নিজেরাই নিজেদের বিচারকর্তা ছিল। একটি দন্টান্ত দেখুন। কার্শ, লস্‌ 
আযন্ড কোম্পানি, এই নামের সৃতো তৈরি কারবারের জনৈক এাঁস্রুগে তাঁর জেলার 
কারখানা-পরিদর্শকের কাছে নিজের কারখানার জন্য পালান্রমে কাজের প্রথার প্রস্তাব 
উপাস্ছিত করেন। সম্মত না পেয়ে ইনি প্রথমে চুপচাপ থাকেন। কয়েকমাস পরে 
রাবন্সন্‌ নামে আর এক ব্যক্তি __ ইনিও সুতোকল মালিক, এবং যাঁদ এস্ক্রিগের 
ম্যান ফ্রাইডে" নাও হন তো অন্ততপক্ষে তাঁর আত্মীয় _ এস্ক্রিগে উত্তাবিত 
পালাক্রমে কাজের প্রথার একই রকম পাঁরকজ্পনা প্রবর্তন করার আভিযোগে 
করতে বসেন, তাঁদের মধ্যে তিনজন সুতোকল কারবারণী, এবং তাঁদের মধ্যে সর্বপ্রধান 
ছিলেন এ আনবার্ধ এস্কিগে। এস্তগে রবিন্সন্কে মুক্তি দিলেন এবং এখন 
এই আভমত দাঁড়য়ে গেল যে রাঁবন্সন্এর পক্ষে যেটি সঠিক, এস্রিগের পক্ষেও 
সেঁট ন্যাধ্য। আইনের ক্ষেত্রে নিজেরই সদ্ধান্তের সমর্থনের জোরে তিনি আর দোঁর 
না করে তাঁর কারখানায় এ প্রথা প্রবর্তন করলেন।* অবশ্য এই আদালতের 
বিচারকমণ্ডলীর গঠনটাই আইনের প্রকাশ্য লঙ্ঘন হয়েছিল।** পাঁরদর্শক হোভেল 
মন্তব্য করেছেন যে এইসব বিচারের প্রহসনের জন্য 


ঈ:7270715 6০719730412 1849» 02. 21, 22. অনুরূপ আরও দ্টাম্ত এ, 
পৃঃ ৪, &। 

** স্যর জন হবৃহাউস-এর কারখানা-আইন হিসেবে পাঁরাচিত, চতুর্থ উইলিয়মের শাসনের 
১ ও ২ আইনের ২৪ অধ্যায়ের ১০ নং অংশ অনষায়শী কোনো সৃতোকল বা কাপড়ের কলের 
মালিকের অথবা এমন কোনো মালিকের 'পিতা, পুত্র কিংবা ভ্রাতার কারখানা-আইন সম্পকিতি 
কোনো ব্যাপারে অবৈতনিক ম্যাজিষ্ট্রেট হিসেবে কাজ করা নিাষদ্ধ করা হয়েছে। 


অধ্যায় ১০। _- কর্মদবস ৩৫৯ 


'এক্ষণি প্রাতিকার ব্যবস্থা চাই_- হয় আইনাঁটকে এমনভাবে পারবার্তত করা হোক যাতে 
শোঁটিতে এইসব সিদ্ধান্তের অনুমোদন থাকে অথবা আদালতগীল যাতে ভুলপথে না চলে সের্প 
প্রশাসনিক ব্যবস্থা করা হোক, -_- যাতে 'সিদ্ধান্তগাল আইনান্শ হয়... যখন এইধরনের 
আভিযোগ আনা হয়। আমি চাই যে বেতনভোগণ ম্যাঁজস্ট্রেটরা বিচার করুন ।'* 


সরকারি আইনজাবীরা ১৮৪৮ সালের আইন সম্পর্কে কারখানা-মালিকদের 
ব্যাখ্যাকে অসম্ভব বলে ঘোষণা করলেন। কিন্তু সমাজের রক্ষাকর্তারা নিজেদের 
সংকল্প থেকে সরে যাওয়ার পাত্র নন। ছিওনার্ড হনণর গিপোর্ট করছেন, 


“আইনাঁট কার্যকর করতে গিয়ে সাতটি আণ্চীলক আদালতে দশটি আঁভযোগের মধ্যে একাঁট 
ক্ষেত্রে মাত্র ম্যাঁজস্ট্রেটের সমর্থন পেয়ে... আম স্থির করলাম যে আইন ফাঁকি দেওয়াব বিরুদ্ধে 
আর মামলা করা নিরর৫ক। ১৮৪৮ সালের আইনের সেই অংশটুকু যাতে কাজের ঘণ্টা 
একরকম করার ব্যবস্থা ছিল... সেটি এখন আর আমার জেলায় (ল্যাঙ্কাশায়ার) কারযকর নেই। 
আম অথবা আমার অধীনস্থ পাঁরদর্শকরা যখন একাটি কারখানা-পাঁবদর্শন কার যেখানে 
শিফট-প্রথা আছে, সেখানে তরুণ ও নারী শ্রমিকদের ১০ ঘণ্টার বোশ কাজ করতে বাধ্য করা 
হচ্ছে, ক না, এটা নিশ্চিতভাবে জানবার কোনো উপায় আমাদের নেই। .. শফট-প্রথা আছে 
এমন কাবখানা-মালিকদের সম্পকিতি ১৮৪৯ সালের ৩০ এপ্রলের এক হিসাবে সংখ্যা 
ছিল ১১৪ এবং কিছুকাল হল এই সংখ্যা খুব তাড়াআঁড় বাড়ছে। সাধারণত কারখানার কার্যকাল 
বাঁড়য়ে সকাল ছ'টা থেকে সন্ধ্যা সাড়ে সাতটা পযন্ত সাড়ে তেরো ঘণ্টা করা হয়, ...কোনো 
কোনো ক্ষেত্রে এট দাঁড়ায় ১৫ ঘণ্টা, ভোর সাড়ে পাঁচটা থেকে রান্র সাড়ে আটটা পর্যন্ত ।'** 


ইাঁতপূর্বেই, ১৮৪৮ সালের ডিসেম্বর মাসে, লিওনার্ড হর্নারের হাতে ৬৫ জন 
কারখানা-মালিক ও ২৯ জন তত্বাবধায়কের একটি তালিকা ছিল যারা সমস্বরে 
ঘোষণা করেছিল যে পালাক্রমে কাজের প্রথা থাকলে কোনো তত্বাবধান ব্যবস্থাই 
প্রভূত পরিমাণ আতিরিক্ত খান রদ করতে পারে না।*** একই শিশু ও তরুণ 
বয়স্কদের কখনো স্‌তোকাটার ঘর থেকে তাঁত ঘরে বদল করা হত, কখনো কখনো 
১৫ ঘণ্টার মধ্যে এক কারখানা থেকে আর একাঁটতে পাঠানো হত ।৯*** কেমন করে 
এই ধরনের একটি প্রথাকে নিয়ন্ত্রণে আনা সম্ভব যাতে 


'পালান্রমে কাজের প্রথার ' আড়ালে নানান অন্তহীন কায়দায় হাতের তাস ভাঁজানোর মতো 
কোনো এক ধরনে সারাদনের মধ্যে 'বাভল্ন ব্যাক্তর শ্রমের ও 'বরাতির সময়কে এমন করে 


1661076521০. 1091 3011 40721 1849, 1. 22]. 
**1610765 266. 107 3047 42781 1849, 1১. 9. 
অন 161০0165266. 10 3156 0০৫০৮671849, ১. 6. 
মসনদ 10600165660. 1017 300 40111 1849, ঢ. 21. 


তৃতীয় ভাগ। -- অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৬০ 


পাল্টানো হত যে একই সময়ে একই ঘরে কোনো একটি" সম্পূর্ণ দল শ্রামককে আপাঁন পেতে 
পারেন না।"* 


কন্তু কার্যত আতরিক্ত খাুনির প্রশ্নটি ছেড়ে 'দয়েও এই তথাকথিত রিলে 
প্রথাঁট প:জবাদধম উদ্ভট কল্পনার ফল, যাকে ফুরিয়ে পর্যম্ত তাঁর ০০5১ 
5624)০53, [৬০] ব্ঙ্গাক্ক নকসাগুলিতে কখনও ছাপিয়ে যেতে পারেন নন, - 
ব্যাতিক্রম শুধু এইটুকু যে শ্রমের আকর্ষণ বদলে এখানে হয়েছে পণাজর আকর্ষণ । 
দৃস্টান্তস্বর্প কারখানা-মালিকদের তোর সেইসব পরিকল্পনা, যেগুলিকে “সম্দ্রান্ত' 
সংবাদপন্রগ্লি 'যথেস্ট যত্ব ও শৃংখলা দ্বারা কতদ্‌র এগোনো যায়” তার পরাকান্ঠা 
বলে প্রশংসা করেছে, সেগুলির দিকে একটু তাকান । শ্রমজীবী কমশবর্গকে কখনো 
কখনো ১২ থেকে ১৪ ভাগে ভাগ করা হত, এই ভাগগনালর অন্তভূক্তদের কেবলই 
একটি থেকে আর একটিতে বদলানো হত। কারখানার দিবসের ১৫ ঘণ্টার মধ্যে 
পঠজ শ্রীমককে কখনো ৩০ মিনিট, কখনো বা একঘণ্টা খাটাত এবং তারপর তাকে 
করে বাইরে গেলে দিত, খণ্ড খণ্ড সময়ে তাকে এইভাবে তাড়িয়ে বেড়ালেও পুরো 
১০ ঘণ্টা কাজ না করিয়ে তাকে কখনো ছাড়ত না। রঙ্গমণ্ের মতোই একই ব্যাক্তদের 
বাভন্ন অঙ্কের বিভিন্ন দৃশ্যে পালা করে আত্মপ্রকাশ করতে হত। কিন্তু আভনেতা 
যেমন অভিনয়ের সারাক্ষণ মণ্টের দখলে থাকে, তেমনি শ্রামকরা ১৫ ঘণ্টাই 
কারখানার দখলে থাকত, তাদের যাওয়া আসার সময়ের হিসাব ছাড়াই। এইভাবে 
[বিশ্রামের ঘণ্টাগুিকে বাধ্যতামূলকভাবে কর্মহীনতার ঘণ্টায় পারণত করা হত, 
তরুণদের তা টেনে নিয়ে যেত মদের দোকানে এবং তরুণীদের ঠেলে দিত 
পাঁতিতালয়ে। দিনের পর দিন প.জপাঁত শ্রামকসংখ্যা না বাঁড়য়ে ১২ অথবা ১৫ 
ঘণ্টা পর্যন্ত তার যন্দপাতি চালু রাখবার যে সব কৌশল নিত্য নতুন আঁবজ্কার 
করত তাতে শ্রীমককে এইসব টুকরো টুকরো সময়ের মধ্যে কোনোমতে তার খাবার 
গিলে নিতে হত। দশ ঘণ্টার আন্দোলনের সময়ে মালিকরা রব তুলেছিল যে 
উচ্ছংখল শ্রামক জনতা ১০ ঘণ্টা খেটে ১২ ঘন্টার মজুরি পাওয়ার আশা নিয়ে 
দরখাস্ত করেছে। এখন তারাই পদকটি ঘুরিয়ে দিল। তারা শ্রমশাক্তর উপর ১২ 
অথবা ১৫ ঘণ্টা প্রভুত্ব বিস্তার করে ১০ ঘণ্টার মজুরি দিতে থাকল ।** এই হচ্ছে 


18600765৫৫০. 1917 3156 00199611849, 0. 95. 
** দুভ্টব্য, £22০765 ৫৫০ 191 307 46721 1849, 2.6, এবং 2229145৫৫০০ 1091 3125 
0০০৮০? 1848-এ কারখানা-পারদর্শক হোভেল এবং স্যান্ডার্স্‌-এর শশফট প্রথা' সম্পর্কে বিশদ 


অধ্যায় ১০। -: কর্মদবস ৩৬১ 


সার কথা, দশঘন্টা আইন সম্পর্কে মাঁলকদের ব্যাখ্যার সারমর্ম! এরাই সেই 
একই মস্টভাষী অবাধ ব্যবসায়ী যারা মানবতার প্রেমে গলদঘর্ম হয়ে 
শস্য আইন বিরোধী আন্দোলনের সময়ে পুরো দশ বছর পাউন্ড, শালং ও 
পেন্সের হিসাব দৌখয়ে শ্রীমকদের কাছে প্রচার করোছিল: যে স্বাধীনভাবে শস্য 
আমদানি হলে 'ব্রাটশ শিল্পে ফতটুকু শাক্ত আছে তার জোরেই দশ ঘণ্টার শ্রম 
পীঁজপতিদের সম্পদসৃম্টির পক্ষে যথেস্ট।* 

অবশেষে দু'বছর পরে পাঁজর এই বিদ্রোহ বিজয়মণ্ডিত হল ইংলন্ডের চারটি 
উচ্চতম 'বিচারালয়ের মধ্যে অন্যতম, কোর্ট অব একসচেকারের একটি "সিদ্ধান্তে ; 
১৮৫০ সালের ৮ ফেব্রুয়ার এই আদালতে আনা একটি মামলায় রায় দেওয়া হল 
যে কারখানা-মালিকরা নিশ্য়ই ১৮৪৪ সালের আইনের অর্থের বিরুদ্ধে কাজ 
করছে, 'িস্তু এই আইনাটিতেই এমন কতকগ্ীল কথা আছে যাতে সোঁট অর্থহীন 
হয়ে পড়েছে। “এই "সিদ্ধান্তের দ্বারা দশঘণ্টার আইন বাতিল হয়ে গেল ।”** কারখানা- 
মালিকের দল যারা এতাঁদন তরুণ ও নারণ শ্রামকদের জন্য পালান্রমে কাজের প্রথা 
প্রয়োগ করতে ভয় পেত, তারা এখন এট কায়মনোবাক্যে গ্রহণ করে নিল ।*** 

কিন্তু পজর এই আপাতদশ্য চূড়ান্ত জয়ের পরেই এল একটি প্রাতন্রিম্মা। 
এতকাল পর্যন্ত শ্রমকরা অনমনীয় এবং আবরাম প্রাতরোধ করলেও সক্রিয় 
কর্মপদ্ধাতি নেয় নি। এখন ল্যা্কাশায়ার ও ইয়কর্শায়ারে বিক্ষুব্ধ জনসভা থেকে 
তারা প্রাতবাদ জানাল। তা হলে এই দাঁড়ায় যে, দশ ঘণ্টার আইনটি একি ভান 
মান, এটি পার্লামেন্ট কর্তৃক একট প্রতারণা মান্র, এর আস্তিত্ব কোনাঁদনই ছিল না! 
কারখানা-পারদর্শকেরা সরকারকে জরুরী হাঁশয়ার দিলেন যে শ্রেণীবরোধ এক 
আঁবশ্বাস্য তটব্র স্তরে পেশছেছে। মালিকদের মধ্যেও কেউ কেউ গুঞ্জন শুরু করল : 


ব্যাখ্যা । “শফতট প্রথার' বিরুদ্ধে ১৮৪৯ সালের বসম্ভকালে মহারানশর নিকট আযশটন ও সাল্লাহত 
অণ্টলের পুরোহত সম্প্রদায়ের আর্জও দ্ুম্টব্য। 

* যেমন 276 222919 008651£97 2774 16267720145” 8511. 85 1২. হন, 0166, 
18397. 

** ফ. এঙ্গেলস, 'ইংলপ্ডের দশ ঘণ্টার আইন", 14282 78128785076 22£670,291£6501- 
9197917285016 £6০৮৫-তে। মার্কস সম্পাঁদত, এাপ্রল সংখ্যা, ১৮৫০, প্‌ঃ ১৩। এ একই 
“উচ্চ” 'বিচারালয় আমোরকার গৃহযুদ্ধের সময়ে এমন একটি দ্ধ্যর্থবাচক শব্দ আবহ্কার করল 
যাতে বোম্বেটে জাহাজগুলিকে অস্ত্রসাক্জত করার 'বির্দ্ধে আইনাঁটর অর্থ একেবারে উল্টে গেল। 

সস 1060076526০. 107 304 4161 1850. 


তৃতীয় ভাগ। -_- অনাপোক্ষক উদ্বন্ত-মূলোযের উৎপাদন ৩৬২ 


“বচারকদের স্ববিরোধী সিদ্ধান্তের ফলে সম্পূর্ণ অস্বাভাবক এবং নৈরাজাময় একটি 
অব্থা দেখা যাচ্ছে। ইয়রশায়ারে একটি আইন খাটে, ল্যা্কাশায়ারে আর একাঁট, ল্যা্কাশায়ারের 
একাঁট প্যারশে এক আইন, ঠিক পার্খবতর্শ প্যারশে আর একটি। বড় বড় শহরে কারখানা- 
মালিক আইন এড়িয়ে চলতে পারে, মফঃস্বল জেলাগুলির মালিকেরা পালার্ুমে কাজের প্রথার 
জন্য প্রয়োজনীয় লোক সংগ্রহ করতে পারে না, - এক কারখানা থেকে অপর কারখানায় 
শ্রামকদের বদল করা তো দৃরের কথা, ইত্যাঁদ।, 


কিন্তু পাঁজর সর্বপ্রথম জন্মগত অধিকার হচ্ছে যে সব পঃশজপাঁতই সমভাবে 
শ্রমশক্তি শোষণ করবে। 

এর্‌প অবস্থার মধ্যে কারখানা-মালিক ও শ্রাীমকদের মধ্যে একটা 'মিটমাট হল 
যাকে ১৮৫০ সালের ৫& আগস্ট আতিরিক্ত কারখানা-আইনে পার্লামেন্টের ছাপ 
দেওয়া হল। "তরুণ এবং নারী শ্রামকদের' কর্ম-দিবসকে সপ্তাহে প্রথম পাঁচ নে 
দশ থেকে বাড়িয়ে সাড়ে দশ ঘন্টা করা হল এবং শাঁনবারে কমিয়ে সাড়ে সাত 
ঘণ্টা করা হল। সকাল ৬টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা পর্যন্ত কাজ চলবে, মাঝখানে 
ভোজনের জন্য কমপক্ষে দেড় ঘণ্টার বিরতি থাকবে, ভোজনের সময়গুঁল সকলের 
জন্য একই সময়ে 'নার্দন্ট হবে এবং ১৮৪৪ সালের আইনের নির্দেশ অনুযায়ী 
হবে। এতে চিরকালের মতো পালাক্রমে কাজের প্রথা রাহত হল।** শিশুদের 
পারশ্রমের ক্ষেত্রে ১৮৪৪ সালের আইন বলবং থাকল। 

আগের মতো এইবারও একধরনের কারখানা-মালিকরা প্রলেতারিয়েতের শিশু 
সন্তানদের উপর বিশেষ মালিকানা-স্বত্বের আঁধকার পেল। এরা হল রেশম 
কারখানার মাঁলক। ১৮৩৩ সালে এরা ভয় দৌখয়ে চিৎকার করেছিল, “যাঁদ যে 
কোনো বয়সের শ্রমজীবী শিশুদের দশ ঘণ্টা কাজের আঁধকার কেড়ে নেওয়া হয়, 
তা হলে তাদের কারখানাগুলি বন্ধ হয়ে যাবে । তাদের পক্ষে তেরো বছরের আঁধক 
বয়সের যথেম্টসংখ্যক শিশু নিয়োগ করা অসন্তব হয়ে উঠত। তারা যে স্বাবধা 
চেয়েছিল সেইটেই আদায় করে নিল। পরবতর্শ অনুসন্ধানে দেখা গেল যে তাদের 
অজুহাত ছিল একটি সুচান্তত মিথ্যা ।*** কিন্তু ষে শিশুদের টুলের উপর 
দাঁড় করিয়ে কাজ করাতে হত, দশ বছর ধরে দিনে দশ ঘণ্টা তাদের রক্ত নিংড়ে 


* শাশিতকালে সময় সকাল ৭টা থেকে সন্ধ্যা ৭টা পর্যন্ত হতে পারবে। 

** বর্তমান আইনটি, (১৮৫০ সাল) 'একাঁটি আপস মীমাংসার ফল যাতে শ্রামকেরা দশ 
ঘন্টা আইনের সাবধা ছেড়ে দিল এইজন্য যে যাদের শ্রমের ঘস্টা 'নার্দস্ট তাদের শ্রমেরও আরম্ভ 
এবং শেষ যাতে একই সময়ে হয়? (22291156455 3048 42161 1852, 0. 14). 

ছগ 1620165 66০. 1097 9088 5271. 18445 0. 13. 


অধ্যায় ১০। -_- কর্ম-দবস ৩৬৩ 


রেশম তৈরি করতে এদের কোনো বাধা হয় নি।* ১৮৪৪ সালের আইন নিশ্চয়ই 
এগারো বছরের কম বয়সের শিশুদের 'দিনে সাড়ে ছশ্ঘস্টার বেশি খাটাবার “আঁধকার' 
হরণ' করেছিল। কিন্তু অপরপক্ষে এই আইনে তারা এগারো থেকে তেরো বছর 
বয়সের শ্রমজীবী শিশুদের দনে দশ ঘণ্টা খাটাবার সুযোগ পেল এবং কারখানায় 
নিয়োজত অপর সব 'শশুদের পক্ষে বাধ্যতামূলক শিক্ষার ব্যবস্থা করা এদের 
ক্ষেত্রে রাহত হল। এইবার অজুহাত হল এই ষে 

“তারা যে কাজে নিযুক্ত ছিল সেখানে বস্ত্ের সক্ষন প্রকৃতি অনৃযায়ধ খুব লঘু স্পর্শের 


দরকার হত, কেবলমান্ন অল্প বয়সের শিশুদের কারখানায় নিয়োগের ফলেই যে স্পর্শ আয়ত্ত 
করা যেত।'** 


চি 


শিশুদের আঙ্গুলের কোমল স্পর্শের জন্য সরাসরিভাবে তাদের হত্যা করা 
হত যেমন দাক্ষণ রাশিয়ায় শিংওয়ালা গোরূকে হত্যা করা হত চামড়া আর 
চার্বর জন্য। অবশেষে ১৮৫০ সালে, ১৮৪৪ সালে প্রদত্ত স্বধাঁটি শুধু 
রেশমের সুতো তোর ও সুতো জড়ানোর বিভাগে সীমাবদ্ধ করা হল। কিন্তু 
এখানেও পজর স্বাধীনতা" হরণের ক্ষাতপূরণ হিসেবে এগারো থেকে তেরো 
বছর বয়সের শিশুদের কাজের সময় দশ থেকে বাঁড়য়ে সাড়ে দশ ঘণ্টা করা 
হল। অজুহাত: “বস্বাশল্পের অন্যান্য কারখানার চেয়ে রেশমের কারখানায় শ্রম 
অপেক্ষাকৃত হাল্কা এবং অন্যান্য বিষয়েও স্বাস্থ্যের পক্ষে কম ক্ষাতিকর।৮** সরকার 
স্বাস্থ্য অনুসন্ধানের তথ্য পরবতর্মকালে কিন্তু বিপরীত ব্যাপারটি প্রমাণিত করল, 


“মৃত্যুর গড় হার রেশমশিজ্পের জেলাগলিতে অত্যধিক উচ্চ এবং স্ত্রী জনসংখ্যার মধ্যে 
এইটি ল্যাওকাশায়ারে তৃলোশিজ্পের জেলাগুলির চেয়ে উচ্চতর ।'**** 


* এী। 
গন 16610165216. 1097 3915£ 090109667 1846, 19. 20. 
সরল 10600115216. 197 315 00496671861, 79. 26. 

৯৮৮16016560, 107 3138 04498671861» %. 27" মোটামুটি কারখানা-আইনের 
আওতায় পড়ে এমন শ্রমজীবী জনসংখ্যা শারীরিক দিক 'দয়ে অনেকটা উন্নত হয়েছে। স্বাস্থ্য 
[বিষয়ক সমস্ত সাক্ষ্য প্রমাণ এই বিষয়ে একমত এবং 'বাভন্ন সময়ে ব্যাক্তগত অননসন্ধানে আমার 
এই বিশ্বাস হয়েছে। তবুও, জীবনের প্রথম বছরগুলোতে শিশু মৃত্যুর ভয়াবহ উচ্চহারের কথা 
ছেড়ে দিলেও ডঃ গ্রনৃহাউ-এর সরকার রিপোর্ট থেকে “স্বাভাবিক স্বাস্থ্য সম্পন্ন কীষপ্রধান জেলা 
থেকে' শিল্পাঞুলগুলিতে স্বাস্থ্যের প্রাতকুল অবস্থা দেখা যায়। প্রমাণস্বর্প ১৮৬১ সালের 
[রপোর্ট থেকে নিচের সারাটি নেওয়া যায় : 


তৃতীয় ভাগ। -_ অনার্পোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদিন ৩৬৪ 


কারখানা-পাঁরদর্শকের ছয় মাস অস্তর অন্তর বহু প্রতিবাদ সত্তেও এই 
আনস্টকর প্রথা আজ পর্যন্ত রয়ে শিয়েছে।* 

১৮৫০ সালের আইনটি শুধ্য “তরূণ এবং নার শ্রামকদের' জন্য সকাল ৬টা 
থেকে রাত সাড়ে আটটা পর্যন্ত ১৫ ঘণ্টা কার্যকাল কাময়ে সকাল ৬টা থেকে 
সন্ধ্যা ৬টা পর্যন্ত ১২ ঘণ্টায় পাঁরণত করে। অতএব এইটি সেইসব [শিশুদের 
নিয়োগ বন্ধ করে নি যাদের এই সময়ের আধঘন্টা আগে এবং আড়াই ঘণ্টা পরে পর্যস্ত 
খাটানো যেত, অবশ্য যাঁদ সমগ্র শ্রমসময় সাড়ে ছয় ঘণ্টার বোশ না হয়। আইনের 
খসড়াঁটি আলোচনার সময় কারখানা-পাঁরদর্শকেরা পালামেন্টের সামনে এই 
গরমিলের ফলে যেসব দারুণ অনাচার ঘটত তৎসম্পাকত তথ্যগুলি উপস্থিত 
করেন। তাতে কোনো ফল হল না। কারণ ব্যবস্থাটির 'পছনে নাহত উদ্দেশ্য 
ছিল এই যে সমাদ্ধর বছরগুলতে শিশুদের নিয়োগের স্াবধা 'নিয়ে বয়স্ক 
পুরুষদের কর্মদবসকে পনেরো ঘন্টায় টেনে তোলা । পরবতার্ঁ তিন বছরের 


পা ৮ 
টা 
টু 


খু 


প্রতি একলক্ষ পুরুষের 
ফুসফুসের রোগে মৃত্যুর হার 
শিল্পে নিষুক্ত বয়স্ক 
স্ত্রীলোকের গাতকরা হার 


জেলার নাম 
প্রাত 


১৪৯ ৫৯৮ উইগান ৬৪৪ ১৮:.০ তুলো 
৪২:৬ ৭০৮ র্যাকবার্ন ৭৩৪ ৩৪-৯ ী 
৩৭৩ &৪৭ | হ্যাঁলিফ্যাক্স ৫৬৪ ২০:৪ |ওয়স্ট্ড (পশম) 
৪১-৯ ৬১১ ব্রাডফোর্ড ৬০৩ ৩০'০ ঁ 
৩১:০ ৬৯১ ম্যারেসফিল্ড ৮০0৪ ২৬০ রেশম 
১৪-৯ ৫৮৮ লশক ৭0৫ ১৭২ ঁ 
৩৬৬ ৭২১ স্টোক-আপনক্্রেন্ট ৬৬৫ ১৯৩ মংপান 
৩০৪ ৭২৬ ওলস্টাস্টন ৭২৭ ১৩৯ 


-_ ৩০৫ ৮টি সচ্ছ কাষপ্রধান ৩৪০ -- 
জলা 


* সকলেই জানেন যে 'অবাধ ব্যবসার পুজার" ইংরেজ ব্যাপারীরা রেশম শিল্পের জন্য 
সংরক্ষণ ট্যা্স বিলোপের সময়ে কী রকম অনিচ্ছা দেখিয়োছল। ফরাসী পণ্য আমদানির বিরুদ্ধে 
রক্ষাকবচের স্থান দখল করেছে এখন কারখানায় নিষূক্ত ইংরেজ শিশুদের অসহায়তা। 


অধ্যায় ১০। -- কর্মশদবস ৩৬৫ 


আঁভজ্ঞতায় প্রমাণ হল যে বয়স্ক পনরুষ শ্রামকদের প্রাতরোধে এর্‌প চেষ্টা ব্যর্থ 
হতে বাধ্য।* তাই ১৮৫০ সালের আইনটি ১৮৫৩ সালে চূড়ান্তরূপ নেওয়ার 
সময় 'তর্‌ণ ও স্ত্রী শ্রীমকদের সকালবেল।র কাজের আগে ও সন্ধ্যাবেলার কাজের 
শেষে শিশুদের নিয়োগ” 'নাষদ্ধ করা হল। এখন থেকে অল্প কয়েকাঁট ব্যাতিক্রম 
ছাড়া ১৮৫০ সালের কারখানা-আইনাঁট তার আওতাধীন শিল্পের শাখাগাীলতে 
সমস্ত শ্রীমকদের কর্মদবস নিয়ন্মণ করতে থাকল ।* প্রথম কারখানা-আইন 
প্রবর্তনের পর অর্ধশতাব্দী তখন অতাঁত হয়েছে।*** 

কারখানা সংক্রান্ত বিধান সর্বপ্রথম তার মূল ক্ষেত্র আঁতন্রম করল “১৮৪৫ 
সালের 'ছট-কাপড়ের কারখানা আইনে”। আইনাঁটর প্রাতি ছন্রে ফুটে উঠেছে যে 
এই নতুন 'বাড়াবাঁড়কে পুজি কী রকম বিরক্তির সঙ্গে গ্রহণ করোছল। এতে 
আট থেকে ১৩ বছর বয়সের শশুদের জন্য এবং স্ত্রীলোকদের জন্য কর্ম-দবসকে 
সীমাবদ্ধ করা হয় সকাল ৬টা থেকে রাত ১০টা পর্যস্ত, ষোল ঘণ্টা, খাবার জন্য 
আইনে 'নার্দন্ট কোনো 'বিরাত ছিল না। এতে তেরো বছরের বোশ বয়সের 


16600715216. 107 904 41711 18535 0. $1. 

** ১৮৫৯ ও ১৮৬০ সালে ইংলপ্ডের বস্তাঁশল্প যখন শশর্ষে উঠেছে তখন কয়েকজন 
কারখানা-মাঁলক বাড়াত খাটুনির জন্য বাড়াীত মজুরর লোভজনক টোপ ফেলে বয়স্ক পুরুষ 
শ্রীমকদের শ্রম সময়ের বাদ্ধ মেনে নেওয়াবার চেস্টা করল। যল্ম ব্যবহারকারী কাট্ুনীরা এবং 
অপরাপর শ্রীমকগণ মালিকদের কাছে একাঁট চিঠি লিখে এই পরীক্ষাট শেষ করে দিল, চিঠিতে 
তারা বলল: 'সোজা কথা বলতে গেলে আমাদের কাছে আমাদের জাঁবন বোঝাস্বর্প; এবং 
দেশের অন্যান্য শ্রামকদের চেয়ে যখন আমরা সপ্তাহে প্রায় দুদিন বোশ কারখানার মধ্যে আবন্ধ 
থাক, তখন আমাদের মনে হয় যে আমরা আমাদের দেশের গোলাম এবং আমরা এমন একটি 
প্রথাকে স্থায়ী করে রাখাঁছ যেটি আমাদের পক্ষে এবং ভাঁবষ্যং বংশধরদের পক্ষে ক্ষাতকর। 
...অতএব এতদ্বারা আপনাদের জানাঁচ্ছ যে ক্রিসমাস ও নববর্ষের ছুটির পরে যখন আমরা 
আবার কাজ শুর্‌ করব, তখন আমরা সপ্তাহে ৬০ ঘণ্টা কাজ করব, তার বেশি করব না অথবা 
সকাল ৬টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা পর্যন্ত, মাঝে দেড় ঘন্টা ছুটি” (7229715৫৫০০ 197 301 42721 
1860, 2. 90). 

*** এই আইনের শব্দাবন্যাসের মধ্যে একে লগ্ঘনের যে সূযোগস্াবধাগাল ছিল তার জন্য 
190£07565 17:288166807 465 (৬ আগস্ট, ১৮৫৯) সম্পর্কে পার্লামেন্টের বিবরণণ দেখুন, 
এবং এর মধ্যে বিশেষ করে দেখুন 'লিওনার্ড হর্নারের 5%££25££015197 44776710556 678 
17268079 44645 4০ 72816 1716 17508668015 80 2129678 5116852/ 0০715781796 66০০76 
9679 21602167. 
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পুরুষদের দিনে ও রাতে খুঁশিমতো খাটানো যেত।* এই আইনটি পার্লামেন্টের 
একটি গভ ম্রাব।** 

কিন্তু আধ্মানক উৎপাদন-প্রণালীর যেগ্বাল সবচেয়ে বৈশিষ্ট্যপূর্ণ সৃষ্টি, 
শিল্পের সেই সব বৃহৎ শাখায় প্রচালত হয়ে এই নীতিটি জয়লাভ করল। 
১৮৫৩ থেকে ১৮৬০ সালের মধ্যে এই শাখাগ্ণীলর 'বস্ময়কর অগ্রগাতি এবং 
তার সঙ্গে সঙ্গে কারখানা-শ্রীমকদের শারীরক ও নোতিক পনরত্যুর্থান প্রায় অন্ধ 
ব্যাক্তরও চোখ খুলে দিল। অর্ধ শতাব্দীর গৃহযুদ্ধের দ্বারা যেসব মালিকদের 
কাছ থেকে ধাপে ধাপে কর্মাদবসের আইনগত সীমা ও নিয়ল্মণ 'ছানয়ে নিতে 
হয়োছিল, তারাই ঘটা করে এখন শিল্পের এ শাখাগ্নাল এবং সেইসব শোষণক্ষেত্রের 
মধ্যে জাজহল্যমান পার্থক্যের দকে অঙ্গদাল নির্দেশে করল যেগদাল তখনো 'অবাধ' 
ছিল ।*** 'অর্থশাস্ত্ের' ভণ্ড পশ্ডিতরা এখন জ্ঞানগর্ভ ঘোষণা করলেন যে আইন 
দ্বারা কর্ম-দিবস নাট করার প্রয়োজনীয়তার ধারণাটি হচ্ছে তাঁদের “বিজ্ঞানের'**স* 
একটি বাঁশন্ট নতুন আঁবজ্কার। সহজেই বোবা যায় যে কারখানা-মালিকরা যখন 
হাল ছেড়ে দিয়ে আনবার্যকে মেনে নিল, তখন প:ঁজির প্রাতরোধের ক্ষমতা ক্রমে 
কমে এল, আর একই সময়ে এই প্রশ্নের সঙ্গে প্রত্যক্ষভাবে স্বার্থের দক 'দিয়ে 
জ'ড়ত নয় সমাজের এমন সব শ্রেণীর ভিতরে তাদের মিন্রসংখ্যা বেড়ে চলায় শ্রামক 
শ্রেণীর আক্রমণের ক্ষমতা বাড়তে থাকল। এগুলোই হচ্ছে ১৮৬০ সালের পর 
থেকে অপেক্ষাকৃত দত অগ্রগতির কারণ। 

১৮৬০ সালে রং ও ব্রিচং কারখানাগীল ১৮৫০ সালের কারখানা-আইনের 


* 'আমার জেলায় গত ছয় মাসে' ১৮৫৭) “আট বছর বয়স ও তদূুধর্ব বয়সের শিশুদের 
সত্যসত্যই সকাল ৬টা থেকে রাত ৯টা পর্যন্ত নিয়োগ করা হয়েছে' (4:2?07/5 6৫০,197 3154 
09০০৮671857, 0. 99), 

** “স্বীকার করা হয়েছে যে “ছট-কাপড়ের কারখানা আইনাঁট” তার 'শক্ষামূলক এবং শ্রম- 
রক্ষণমূলক উভয়াবধ ব্যবস্থার দক দিয়ে ব্যর্থ হয়েছে' (72297%5 ৫৫০, 19? 3156 0০০৪৫? 
1862, 29. 52). 

*** যেমন, ই. পটার ১৮৬৩ সালের ২৪ মার্চ 7245 পান্রিকায় এ ধরনের চিঠি লেখেন। 
77765 পান্রকা তাঁকে দশঘস্টা আইনের প্রস্তাবের বিরুদ্ধে শিজ্পপাঁতিদের বিদ্রোহের কথা স্মরণ 
কাঁরয়ে দেয়। 

**** অন্যান্য ব্যক্তির মধ্যে মিঃ উইলিয়ম 'িউমার্চ যিনি টুক প্রণশত 1185597) ০1 £72545 
গ্রন্থের সহযোগশ এবং সম্পাদক ছিলেন, নি এ ধরনের কথাই বলোছলেন। জনমতের কাছে 
কাপুরুষের মতো আত্মসমর্পণকে কি বৈজ্ঞানিক অগ্রগতি বলা যায়? 


অধ্যায় ১০। -- কর্মাদবস ৩৬৭ 


অধীনে এল; লেস্‌ ও মোজার কারখানাগ্াল এল ১৮৬১ সালে।* শিশুদের 
শ্রমের পাঁরবেশ পরীক্ষার জন্য নিযুক্ত কমিশনের প্রথম রিপোর্টের (১৮৬৩) 
ফলে মৃতীশল্পের (কেবল পটারী-ই নয়) সকল মাঁলকদের এবং দেশলাই, 
বারুদযক্ত ক্যাপ, কার্তৃজ, কার্পেট, মোটা সুতিবস্ত্র তৈরি এবং “ফনাঁশং নামের 
আওতায় অন্তর্ভূক্ত অন্যান্য বহন? প্রান্রুয়াকে একই ভাগ্য মেনে 'নতে হল। ১৮৬৩ 
সালে 'খোলা হাওয়ায় 'ব্রীচং** এবং রুটি সে'কার কাজকে বিশেষ বিশেষ আইনের 


* ১৮৬০ সালের আইনাঁটতে বলা হল যে রং এবং 'ব্রাচং কারখানাগুলিতে ১৮৬১ সালের 
১ আগস্ট থেকে অস্থায়ীভাবে বারো ঘণ্টা কর্ম-দিবস চাল; হবে এবং চূড়াস্তভাবে ১৮৬২ সালের 
১ আগস্ট দশ ঘণ্টা প্রবার্তত হবে। অর্থাৎ অন্যান্য দিনে সাড়ে দশ ঘণ্টা এবং শানবারে সাড়ে 
সাত ঘণ্টা। কম্তু যখন এ মারাত্মক ১৮৬২ সাল এল, তখনই পুরনো প্রহসনের পুনরাবাত্ত 
হল। উপরস্তু শিজ্পপাঁতরা পার্লামেন্টের কাছে দরখাস্তে জানাল যে আরও একবছর তরূণ ও 
স্লীলোকদের বারো ঘণ্টা খাটাতে দেওয়া হোক। ...ব্যবসা বাণিজ্যের বর্তমান অবস্থায়” তখন 
তুলো. সংকট চলছে) “বারো ঘস্টার কাজ শ্রামকেরই পক্ষে খুবই স্বাবধাজনক এবং যতাঁদন সম্ভব 
তারা কিছু বোশ রোজগার করতে পারে ।...এই মর্মে একটি 'বল্‌ও আনা হয় 'কন্তু “প্রধানত 
স্কটল্যান্ডের 'ব্রিচিং শ্রামকদের আন্দোলনের ফলে বিলটি পারত্যক্ত হয় (72%9715 £০- 1০7 
3151 0০49৮67 1862, 7. 14, 15) | এইভাবে যে শ্রামকদের স্বার্থে কথা বলার ভান পজ 
করোছল, তাদেরই দ্বারা পরাজত হয়ে এখন উীকলের চশমার সাহায্যে প:জি আঁবচ্কার করল 
যে "শ্রমের সংরক্ষণের, জন্য পার্লামেন্টের অন্য সব আইনের মতো ১৮৬০ সালের আইনটিও 
দ্বার্থবোধক ভাষায় রাঁচিত, তার আওতা থেকে 'ফানিশিং ও ক্যালেন্ডারং শ্রামকদের বাদ দেওয়ার 
অজৃহাত তাতে তাদের দেওয়া হয়েছে। পুঁজির চিরকালের বিশ্বস্ত ভূত্য, 'ব্রাটশ আইনপদ্ধাতি 
সাধারণ আদালতে তাই এই ছ্যাঁচড়ামিতে অনুমোদন 'দিল। 'এ ব্যাপারে শ্রামকরা খুবই অসম্ভুষ্ট 
হয়েছে... তারা আতীরিক্ত খাটুনর আভধবোগ করে এবং খুবই পাঁরতাপের বিষয় যে আইনের 
ভুল সংজ্ঞার্থের জন্য তার সৃস্পজ্ট উদ্দেশ্য ব্যর্থ হয়েছে, এ, পৃঃ ১৮)। 

** “খোলা হাওয়ায় 'ব্রাচংএর মালকপক্ষ এই মিথ্যা অজুহাত দোঁখয়ে ১৮৬০ সালের 
আইন এাড়য়ে যেতে চাইত যে কোনো স্মলোকই রান্রে এ কাজ করত না। কারখানা-পারদর্শকেরা 
এই 'মিথ্যাঁট ফাঁস করে দিলেন এবং এ একই সময়ে শ্রমজীবীদের 'বাভল্ন আর্জ মারফত 
পার্লামেন্টের সদস্যদের মন থেকে ঠান্ডা ও সুগন্ধী তৃণপূর্ণ মাঠে খোলা হাওয়ার পারবেশে 
ব্রিচিং চলার কাহনাী দূরীভূত হল। এই খোলা হাওয়ার ব্রিচং-এ যে সব শহকাবার ঘর ব্যবহৃত 
হত সেগালর তাপমান্তা ছিল ১০০ থেকে ১০০০ ফারেনহাইট এবং এখানে কাজটি করত প্রধানত 
বাৰ্াকারা। “শশতলকরণ' এই পেশাগত বাক্যাংশ তারা এই অর্থে ব্যবহার করত যে তারা শহকাবার 
ঘর থেকে পালয়ে মুক্ত টাটকা হাওয়ায় যেত। 'স্টোভের কামরায় ১৫ট বালিকা । 'লনেনের 
জন্য ৮০০ থেকে ১০০ তাপমান্রা এবং কেম্ত্রিকের জন্য ১০০ বা ততোধিক। আড়াআড় 
দশফুটের মতো একটি ছোট ঘরে ১২ জন বাঁলকা ইস্ত্রি ও অন্যান্য কাজ করে, এঁ ঘরের 
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আওতায় আনা হল যাতে করে প্রথমোক্ত কাজে” তরুূণবয়স্ক ও স্বীলোকদের জন্য 
রাত্রে কাজ (রাত ৮টা থেকে সকাল ৬টা পর্যস্ত) এবং শেষেরাটতে ১৮ বছরের 
নম্নবয়স্ক শিক্ষানাবস রাঁট কারিগরদের রাত ৯টা থেকে ভোর ৫টা পর্যন্ত কাজ 
নাষদ্ধ হয়। আমরা পরে এ একই কমিশনের পরবতর্ প্রস্তাবগুলির আলোচনা 


মাঝখানে একাঁট বন্ধ করা স্টোভ্‌। স্টোভ নিদারুণ তাপ ছড়ায় এবং তার চারপাশে দাঁড়য়ে 
বালিকারা তাড়াতাঁড় কেম্বিকগুলি শুকিয়ে ইস্মিওয়ালাদের দেয়। এইসব শ্রমজশবীদের কাজের 
ঘণ্টার কোনো 'না্ট সীমা নেই। কাজ বোঁশ থাকলে এরা 'দনের পর 'দিন রাত ১৯টা, অথবা 
এমন কি ১২টা পর্যস্ত কাজ করে, (22?915 ৫৫০,197 3156 0০19৮67 1862, 0. 56) 
একজন 'চাঁকংসক উীক্ত করেন: “ঠাণ্ডা হওয়ার জন্য কোনো সময় নার্দম্ট করা নেই 'কন্তু যদি 
তাপমান্রা ভয়ানক উচু হয়ে যায় অথবা যাঁদ কারগরদের হাত ঘামে নোংরা হয়ে যায় _ তবে 
তাদের অল্প কয়েক 'মাঁনটের জন্য বাইরে যেতে দেওয়া হয়। ...এই স্টোভের কারিগরদের 
রোগচিকিৎসার আভজ্ঞতা আমাকে এই মত প্রকাশ করতে বাধ্য করছে যে এদের স্বাস্ছ্যের অবস্থা 
সুতোকলের শ্রামকদের স্বাস্থ্যের অবস্থার চেয়ে কোনোমতেই উচু নয়' এেবং পঃজি পার্লামেন্টের 
কাছে পাঠানো তার স্মারক'লাপিতে এদের জাজবলাযমান স্বাস্থ্যের ছাঁব একোঁছল প্রায় চন্রশজ্পী 
রূবেন্স-এর অনুকরণে)। “তাদের মধ্যে যে সব রোগের প্রাদুর্ভাব সবচেয়ে বেশি, সেগুলি হচ্ছে 
যক্ষমা, ব্র্কাইটস্‌, জরায়ুর আনয়ামত প্রান্রুয়া, অত্যন্ত উগ্র ধরনের হহিস্টারয়া এবং বাত। আম 
মনে কার যে এই সবগুিই প্রত্যক্ষ অথবা পরোক্ষভাবে এসেছে এঁ যে-সব ঘরে এই কারগরেরা 
কাজ করে সেখানকার দূষিত ও অত্যন্ত গরম হাওয়া থেকে এবং যখন তারা, বিশেষত শশতকালে, 
বাইরের ঠান্ডা ও ভিজে বাতাসের মধ্যে দিয়ে বাঁড় ফিরে যায় তখন তাদের রক্ষার উপযুক্ত 
যথেষ্ট গরম পোশাকের অভাব থেকে খর পৃঃ ৫৬, &৭)। ১৮৬৩ সালের পারপূরক আইন 
সম্পর্কে মন্তব্য করতে 'গয়ে কারখানা-পাঁরদর্শকরা এ আইনের সংরক্ষণের বাইরে এই খোলা 
হাওয়ায় ব্রিচং কাঁরগরদের সম্পর্কে বলেন: শ্রামকদের জন্য যে রক্ষা ব্যবস্থা করবার কথা, 
শুধু যে সেই ব্যবস্থা করতে আইন অক্ষম হয়েছে তাই নয়, পরস্তবু এতে একাঁট ধারা আছে... 
তার শব্দাবন্যাস বাহ্যত এমনই যে যাঁদ রান্র ৮টার পরে কাজ করছে এমন অবস্থায় কোনো 
শিশু ঘা নারীকে হাতে-নাতে ধরা না যায় তা হলে তাদের জন্য কোনো রক্ষণ ব্যবস্থা নেই এবং 
এর্প ক্ষেত্রেও প্রমাণের পদ্ধতি এমনই সংশয়জনক যে তাতে কোনো সাজা হওয়া দুজ্কর” এ, 
পৃঃ ৫২)। 'অতএব সব দিক 'দয়ে দেখা যায় যে আইন হিসেবে কোনো সদহদ্দেশ্য অথবা 
শিক্ষার মাধ্যমরূপে এট ব্যর্থ হয়েছে; কারণ যেহেতু সেই ব্যবস্থাকে সদাশয় বলা যায় না যাতে 
কাষক্ষেত্রে বাধ্যতামূলকভাবে নারী ও শিশুকে দিনে ১৪ ঘস্টা ও 'বাভন্ন ক্ষেত্রে খেয়ে না-খেয়ে 
কার্জ করতে হয়, এবং হয়তো তার চেয়েও বোশ ঘন্টা, __ যেখানে বয়সের কোনো সীমা নেই, 
নারী-পুরুষ বিচার নেই, এবং এইসব কারখানা (্রাচং ও রংয়ের) যেখানে অবাস্থত তার 
সানাহত এলাকার বাঁসন্দাদের সামাজিক অভ্যাস ও রীতি সম্পর্কে কোনো ভ্রুক্ষেপ নেই' 
(762০7%5 2:০5. 101 3047) 41751 1869, 09. 40), 


অধ্যার় ১০। -__ কর্মশীদবস ৩৬৯ 


করব, যেগীলিতে কাঁষ, খাঁন ও যানবাহন ছাড়া রাশ শিল্পের সকল গ্যর্ত্বপূর্ণ 
শাখাকে তাদের এই “স্বাধীনতা থেকে বণিত করার হুমাঁক দেওয়া হয়েছে।* 


পরিচ্ছেদ ৭। -- সঙ্গত কর্মদবসের জন্য সংগ্রাম । 
অন্যান্য দেশে ইংলণ্ডের কারখানা-আইনগুলির প্রাতিক্রিয়া 


পাঠকের মনে আছে যে, উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন অথবা উদ্বৃত্তশ্রমের 'নিন্কাশনই 
পঃাঁজবাদন উৎপাদনের স্বানার্দস্ট লক্ষ্য ও উদ্দেশ্য, তার মৃলকথা, শ্রমকে পাঁজর 
অধীনে আনার ফলে উৎপাদন-পদ্ধীতিতে যে কোনো পাঁরবর্তনই ঘটুক না কেন। 
পাকের মনে রাখা দরকার যে আমরা এখন পর্যস্ত যতটা এগিয়েছি তাতে 
কেবলমান্র স্বাধীন শ্রীমক অর্থাৎ কেবল সেই শ্রীমক যে আইনত 'নজের তরফ 
থেকে কাজ করতে পারে, সেই পঃাঁজপাতির সঙ্গে পণ্যবিক্রেতা রূপে চুক্তিতে প্রবেশ 
করে। তাই যাঁদ আমাদের এই এাতিহাসক বিবরণে একাঁদকে আধ্বানক শিল্প 
এবং 'অপরাঁদকে যরা শারীরক ও আইনগত দুদক দিয়েই নাবালক, তাদের শ্রম 
গুরুত্বপূর্ণ ভূমিকা পালন করে, প্রথমোক্তঁটি আমাদের কাছে 'ছল শ্রম শোষণের 
শুধু একটি. বিশেষ বিভাগ, এবং শেষোক্তীট তার শুধ7 একটা বিশেষভাবে 
জাজহল্যমান দ্টান্ত। আমাদের অনুসন্ধানের পরবতর্শ শীবকাশ সম্পর্কে এখনই 
মন্তব্য না করে শুধু আমাদের হাতে মজুত এতিহাসক তথ্যসমূহ 'মালয়ে 
দেখলেই 'নম্নালাখত 'সদ্ধান্তগুঁল বোরয়ে আসে: 

প্রথম। কর্মীদবসকে সীমাহীন ও বেপরোয়াভাবে বাড়াবার জন্য প:ঁজর উগ্র 
কামনা প্রথমে চরিতার্থ হয় সেইসব 'িজ্পে যেগ্ালতে জলশাক্ত, বাম্প ও যন্্ 
প্রবর্তনের ফলে সবচেয়ে আগে বৈপ্লাবক রুপান্তর এসেছিল, যেগুলি আধুনিক 
উৎপাদন-পদ্ধাতর প্রথম সৃন্টি, যেমন, তুলো, পশম, শণ ও রেশমের সুতো কাটা 
ও বোনা । উৎপাদনের বৈষাঁয়ক প্রণালর পাঁরবর্তন এবং তদনূযায়ণী উৎপাদকদের** 
সামাঁজক সম্পকেরি পরিবর্তনই প্রথমে একটা সঈমাহন বাড়াবাড়ি এনে ফেলল, 
এবং পরে তারই প্রাতবাদে সমাজের পক্ষ থেকে একটা নিয়ন্্ণ নিয়ে এল যাতে 
কর্ম-দিবস ও তার বরাত আইনত সাঁমিত, নিয়ামত ও সমপ্রকারের হল। তাই 


* 'দ্বিতখয় জামণন সংস্করণের টখকা। ১৮৬৬ সাল থেকে অর্থাং আম উপরের অংশগুলি 
লেখার পরে আবারও একটা প্রাতিক্রিয়া দেখা 'দিয়েছে। 

** “এই শ্রেণগহীলর প্রত্যেকের, পেংজপাঁত ও শ্রীমক) “আচরণ হল এদের অবস্থানের 
আপোক্ষক অবস্থার ফল, (49975 ৫:০7 197 3156 049%27 1846, 2. 119). 
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তৃতীয় ভাগ । -__ অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৭০ 


এই নিয়ন্মণ উনাঁবংশ শতাব্দীর প্রথমার্ধে কেবল ব্যাতক্রমমূলক বিধানরূপে দেখা 
যায়।* নতুন উৎপাদন-পদ্ধাতর এই আদম রাজত্ব জয় করে নেওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই 
দেখা গেল যে ইতিমধ্যে উৎপাদনের আরও বহু শাখাতেই যে শুধু এই কারখানা- 
প্রথা চালু হয়েছে তাই নয়, পরস্তব কম বোশ সেকেলে কায়দায় চালিত বহু 
শিজ্প যেমন মৃতীশজপ ও কাচ কারখানা প্রভীতিতে, একেবারে সাবেক? হস্ত শিপ 
যেমন রুটি তোর এবং শেষ পর্যন্ত, এমন কি সেইসব তথাকাথত গাহস্ছ্য শিল্প 
যেমন পেরেক তৈরি,*_ এইগুি সব অনেক দিন আগেই কারখানাগ্যীলির মতোই 
পুরোপ্ীর পধাজবাদী শোষণের অধীনে এসে গিয়েছিল। তাই আইনের 'বধান 
ন্ুমেই নিজের ব্যাতিন্রমমূলক চাঁরন্রট ছেড়ে দিতে বাধ্য হল অথবা যেখানে তা 
রোমান ক্যাজুইস্টদের কায়দায় এগোয়, যেমন ইংলন্ডে, সেখানে যে বাঁড়তে কাজ 
করানো হয়, তাকেই কারখানা বলে ঘোষণা করতে বাধ্য হল ।*** 

'দ্বিতীয়। উৎপাদনের কয়েকাঁট বিশেষ শাখায় কর্ম-দিবস নিয়ন্ত্রণের ইতিহাস 
এবং অন্যান্য শাখায় এই নিয়ন্ত্রণের ব্যাপারে যে সংগ্রাম এখনো চলছে তার থেকে 
চূড়ান্তভাবে প্রমাঁণত হয় যে, একটি 'বাচ্ছন্ন শ্রামক, নিজের শ্রমশাক্তর স্বাধীন 
বিক্রেতার্পী শ্রামক, পঃঁজবাদী উৎপাদন একটি বিশেষ স্তরে পেপশছবার পর, 
প্রতিরোধের কোনো ক্ষমতা ছাড়াই নাতিস্বীকার করে। সঙ্গত কর্মদিবস সৃষ্টি 
তাই পাঁজপাত শ্রেণী আর শ্রামিক শ্রেণীর মধ্যে দীর্ঘকালব্যাপী অজ্পাবস্তর প্রচ্ছন 
এক গৃহযুদ্ধের ফল। যেহেতু প্রাতিদ্বন্দিতাটা আধুঁনক শল্পের রঙ্গমণ্টেই ঘটে 
তাই তা প্রকট হয়ে দেখা দেয়, সেই শিল্পের আবাস ভূমি -_ ইংলন্ডে ।**** ইংলন্ডের 


* শ্রামক নিয়োগের যেসব ক্ষেত্রে বাধানষেধ আরোপিত হল, সেগুলি ছিল বাম্প অথবা 
জলশাক্তর সাহায্যে বম্নীশজ্পের সঙ্গে যুক্ত। পাঁরদর্শনের আওতায় আসতে হলে কোনো 
কারখানার পক্ষে দুটি শর্ত ছিল, যথা বাম্প বা জলশাক্তর ব্যবহার এবং কয়েকটি বিশেষ 
ধরনের তন্তু থেকে উত্পাদন” (£229715 6৫০7 191 31560০49827 1864, ৮.8). 

** তথাকথিত গাহস্ছ্য শিজ্পগুশীলর অবস্থা সম্পর্কে শিশুদের নিয়োগ-কামশনের সাম্প্রাতিকতম 
[রিপোটগুীলতে বিশেষ মূল্যবান তথ্য আছে। 

*** গত আঁধবেশনের' ১৮৬৪) “আইনগনলির... আওতায় পড়ে বাঁভন্ন ধরনের বৃত্ত যেখানে 
পদ্ধাত বহুলাংশে 'বাভন্ন এবং যাতে করে যন্ত্র সচল করার জন্য যান্ত্িক-শীক্তর প্রয়োগই এইসব 
ক্ষেত্রকে আগের মতো আইনের ভাষায় 'কারখানা' সংজ্ঞা দেওয়ার পক্ষে যথেষ্ট নয়” (০715 
66০. 101 3156 0০৫০6611864, 0. 8). 

**** ইউরোপের মূল ভূখশ্ডে উদারনশীতিবাদের স্বর্গ বেলজিয়ামে এই আন্দোলনের চিহ্মান্র 
দেখা যায় না। এমন কি কয়লা ও ধাতুর খাঁনতে সব বয়সের স্তী-পুরদষ শ্রামক, পর্ণ “স্বাধীনতার, 
মধ্যেই যে কোনো সময়ে এবং বত ঘণ্টা খুশি ব্যবহৃত হয়। সেখানে নিষুক্ত হাজার জনের মধ্যে 


অধ্যায় ১০। -- কর্ম-দবস ৩৭১ 


কারখানা-শ্রীমকরা শুধু ইংরেজ শ্রীমক শ্রেণীরই নয়, পরস্তু সাধারণভাবে আধৃনিক 
গ্রমক শ্রেণীর সামনের সারর যোদ্ধা ছিল এবং তাদের তাত্বকরাই সর্বপ্রথম 
পজর তত্বের ?বরুদ্ধে লড়াইয়ের আহ্বান জানিয়েছিল।* সেইজন্যই কারখানার 
দার্শনক পণ্ডিত ইউরে শ্রমের পারপূর্ণ স্বাধীনতার" জন্য প্রবলভাবে সচে্ট 
পুজির বিরৃদ্ধে ইংরেজ শ্রামক শ্রেণী যে পতাকা বহন করছে তার উপরে 
“কারখানা-আইনগ্ালর দাসত্ব উৎকীর্ণ করার জন্য সেটাকে তাদের পক্ষে অনপনেয় 
কলঙ্ক বলে নিন্দা করেন ।** 


ফ্রান্স ইংলন্ডের িছনে ধীরে ধারে খঁড়য়ে চলে। ১২ ঘণ্টার আইন*** 


৭৩৩ জন পুরুষ, ৮৮ জন স্নীলোক এবং ১৩৫ জন বালক ও ৪৪ জন ১৬ বছরের কম 
বয়সের বালিকা । ব্লাস্ট ফার্নেসে প্রাত হাজার জনে ৬৬৮ জন পুরুষ, ১৪৯ জন স্ত্রীলোক, 
৯৮ জন বালক ও ৮৫ জন ষোল বছরের কম বয়সের বালিকা । এর সঙ্গে পারণত ও অপারণত 
শ্রমশাক্তর বিরাট শোষণের জন্য নিম্ন বেতনের শোষণের হিসাব জুড়ুন। একজন পুরুষের 
গড় দৌনক মজুরি ২ 'শালং ৮ পেন্স, নারী শ্রামকের ১ 'শালং ৮ পেন্স, বালকের মজার ১ 
শালঃ ২ ১/২ পেন্স। এর ফলে ১৮৬৩ সালে, ১৮৬০ সালের তুলনায় বেলজিয়াম প্রায় দ্বিগ্ণ 
মূল্যের ও পাঁরমাণের কয়লা, লোহা প্রভাতি রপ্তানি করে। 

* ১৮১০ সালের ঠিক পরে রবার্ট ওয়েন শুধু যে তত্বের দিক দিয়ে কর্ম-দিবস 
কারখানায় দশ ঘন্টা কাজের 'দন প্রবর্তন করেন। একে কমিউনিস্টধমর্শ ইউটো পিয়া আখ্যা "দিয়ে 
উপহাস করা হয়োছল; ণশশুদের শিক্ষার সঙ্গে উৎপাদনশীল শ্রম একযোগে চালাবার' পদ্ধতিকে 
এবং তাঁর দ্বারা সর্বপ্রথম গঠিত শ্রীমকদের সমবায় সামাত নিয়েও ব্যঙ্গ করা হয়োছল। আজ 
প্রথম ইউটোপিয়াট রূপ নিয়েছে কারখানা-আইনে, 'দ্বিতীয়ট সমস্ত কারখানা-আইনের সরকার 
বয়ানে স্থান পেয়েছে, তৃতীয়াট ইতিমধ্যেই প্রাতিক্রিয়াশশল ভণ্ডাঁমর আবরণর্‌পে ব্যবহৃত হচ্ছে। 

** 776৪ ফরাসী অনুবাদ): 21219591152 ৫65 447712068125- ৮212551836১ ৮ 215 
01. 39১ 40১ 07১ 779 ০0০. 

*** ১৮৫৫ সালে প্যারসে অন্ষ্ঠত আন্তজর্শাতক পাঁরসংখ্যান কংগ্রেসের রিপোর্টে বলা 
হয়েছে: 'ফরাসী আইন, যাতে কারখানা ও কর্মশালাগুলিতে দৌনিক শ্রমের স্থায়ত্ব ১২ ঘণ্টায় 
সীমাবদ্ধ করা হয়েছে, তাতে কোনো সময়ের ধরাঁবাধা নেই। শুধু শিশুদের শ্রমের ক্ষেন্নে সময় 
নার্দন্ট হয়েছে সকাল টা থেকে রাঁন্র ৯টা পর্যস্ত। সেইজন্য এই মারাত্মক নীরবতার সুযোগ 
নয়ে কোনো কোনো মালিক তাদের কারখানা আবরাম দনের পর "দন চালায়, কেবল রাবিবারটা 
সম্ভবত বাদ দিয়ে। এইজন্য তারা দু"দল শ্রমিককে ব্যবহার করে, যে দুৃ'দলের কোনোটিই ১২ 
ঘন্টার বোশ একাদন্রমে কর্মশালায় থাকে না কিন্তু প্রাতষ্ঠানাটর কাজ চলে 'দিনরাত। আইন 
এতে সন্তুষ্ট, কিন্তু মানবতা ?, 'মানুষের শরীরের উপর রান্রের শ্রমের ক্ষাতকর প্রভাব' ছাড়াও জোর 
দেওয়া হয়েছে “্ব্প-আলোকিত একই কর্মশালায় রান্রে স্ত্রী-পুরুষের একন্র অবস্থানের মারাত্মক 
কুফলের' উপরে। 
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প্রবর্তনের জন্য ফে্রুয়ার বিপ্লবের প্রয়োজন হয় যাঁদও মূল 'ব্রাটশ আইনের চেয়ে 
এইটি অনেক বেশি ভ্রুটিপূর্ণ। সে যাই হোক ফ্রান্সের বৈপ্লাবক পদ্ধাতর কিছু 
[বিশেষ স্বাবধা আছে। ইংলণ্ডের আইন অবস্থার চাপে যে ব্যবস্থা আনচ্ছা সত্তেও 
করেছে, প্রথমে একট জায়গায়, পরে আর একাঁট জায়গায় এবং এইভাবে পরস্পর 
বিরোধী আইনের ধারাগ্ালর এক বভ্রাস্তকর ও হতাশাজন জট পাকিয়ে 
ফেলেছে, সেক্ষেত্রে ফরাসী পদ্ধাত সর্ব, সমস্ত কারখানা ও দোকানে 
ব্যাতক্রমহীনভাবে একই চোটে কর্মদবসের একই সামা 'নার্দস্ট করে 'দয়েছে।* 
অপরপক্ষে ফরাসী আইন যে জাঁনসটিকে নীতি হিসেবে ঘোষণা করল, সোঁট 
ইংলণ্ডে প্রাতাষ্ঠত হয়োছিল 'শশ_, নাবালক ও স্ত্রীলোকের নাম করে এবং মার 
সম্প্রতি এই সর্বপ্রথম একে সকলের আঁধকার বলে দাঁব করা হচ্ছে ।** 

উত্তর আমোরকার যুক্তরাষ্ট্রে যতাঁদন প্রজাতন্তের একট অংশ দাসপ্রথার দ্বারা 
কলাঁঙকত 'ছিল, ততাঁদন শ্রামকদের প্রত্যেকটি স্বতন্ত্র আন্দোলন পঙ্গু হয়ে ছিল। 
শাদা চামড়ার শ্রীমক ততাঁদন মুক্ত হতে পারে না যতদিন পর্যন্ত কালো চামড়ার 
শ্রামকরা গোলামরূপে চিহৃত থাকে। কিন্তু দাসত্বের মরণের মধ্য থেকে আঁবলম্বে 
নতুন জীবনের জাগরণ হল । গৃহযুদ্ধের প্রথম ফল হল আট ঘণ্টার কর্মদিবসের 
জন্য আন্দোলন যা রেল ইঞ্জনের মতোই দ্রুতগতিতে অতলাস্তক উপকূল থেকে 
প্রশান্ত মহাসাগর এবং নিউ ইংলণ্ড থেকে কাঁলফোনয়া পর্যন্ত ছাঁড়য়ে 
পড়ল। বাল্টমোরে শ্রামকদের সাধারণ কংগ্রেস [৬১] (আগস্ট, ১৮৬৬) 
ঘোষণা করল: 


* “উদাহরণস্বরূপ আমার জেলায় একজন লোক থাকে যে একাধারে 'ব্রিচিং ও রঙ 
কারখানা-আইন অনুযায়শ হচ্ছে ব্রিচার ও রঞ্জক, ছিট-কাপড় কারখানা আইন অন্যায়ী প্রিন্টার _ 
এবং কারখানা-আইন অনুযায়ী একজন 'ফিনিশার, ঘমঃ বেকারের রিপোর্ট: (7:22975 ৫৫০. 
1০? 3156 0০1967 1861, £. 20)। এই আইনগুলির বাভন্ন ব্যবস্থার বিবরণ 'দয়ে এবং তার 
থেকে উদ্ভূত জাটলতা দোঁখয়ে মিঃ বেকার বলছেন: 'অতএব বেশ বোঝা যায় যেখানে মালিক 
আইনকে ফাঁকি দিতে চায় সেখানে পার্লামেন্টের এই তিনাঁটি আইনকে কার্যকর করা খুবই শক্ত। 
কিন্তু এই জটিলতা থেকে উাঁকলরা যেটা পাবে বলে নিশ্চিত, সেটা হল মামলা। 

** এইভাবে কারখানা-পাঁরদর্শকেরা শেষ পর্যন্ত বলতে সাহসী হলেন: কের্ম-দিবসের আইনগত 
সীমা দেশের বিরুদ্ধে পীজর) “এই সমস্ত আপাত্ত শ্রাীমকদের আঁধকারের মূলনীতির কাছে 
পরাস্ত হতে বাধ্য। ...একটা সময়ে শ্রীমকের উপর মালকের আর আঁধকার থাকে না এবং তখন 
সেই সময়াট হয় শ্রামকের নিজস্ব, এমন কি যাঁদ তখন শ্রমিক ক্লান্ত হয়ে না-ও পড়ে তা হলেও' 
(1821071524০. 197 9156 0০199671862, 0. 54), 


অধ্যায় ১০। -- কর্মদবস ৩৭৩ 


“এই দেশের শ্রীমকদের পংঁজবাদণ দাসত্ব থেকে মুক্ত করার জন্য বর্তমান সময়ে সর্বপ্রথম 
ও সবচেয়ে বোঁশ প্রয়োজন হচ্ছে একটি আইন পাস করা, যার দ্বারা আমোরকার ইউনিয়নের সমস্ত 
রাষ্টে সঙ্গত কর্মদিবস হবে আট ঘণ্টা। এই গৌরবময় ফল আত না হওয়া অবাধ আমরা 
আমাদের সর্বশাক্ত নিয়োজত করতে কৃতসংকজ্প।,* 


এ একই সময়ে জেনেভায় অন্যুষ্ঠিত শ্রমজীবী মানষের আন্তর্জাতক সাঁমাতর 
কংগ্রেস লণ্ডনের জেনারেল কাউন্সিলের প্রস্তাবের উপর "সিদ্ধান্ত গ্রহণ করল: “কর্ম- 
দিবসকে সামাবদ্ধ করাই হচ্ছে প্রাথামক শর্ত যেটি না হলে শ্রামকদের অবস্থার 
উন্নাতি ও তাদের মুক্তির জন্য সমস্ত চেষ্টাই িম্ফল হতে বাধ্য । ...কংগ্রেস প্রস্তাব 
করছে ৮ ঘণ্টাই কর্মদবসের আইনসঙ্গত সীমা” [৬২)। 

এইভাবে অতল্াীন্তক মহাসাগরের উভয় কৃলে শ্রামক শ্রেণীর যে আন্দোলন খোদ 
উৎপাদনের অবস্থা থেকে সহজপ্রবৃত্তি বশেই গড়ে উঠেছিল, তা ইংলণ্ডের কারখানা- 
পাঁরদর্শক স্যান্ডার্সের এই উীক্তকেই অনুমোদন করল: 


“সমাজ সংস্কারের দিকে আরও এগুনোর কাজে সফলতার কোনো আশা করা যাবে না, 
যতাঁদন পর্যন্ত শ্রমের ঘণ্টা সীমাবদ্ধ না-করা হয় এবং নার্দন্ট সীমাকে কঠোরভাবে কার্যকর 
না-করা হয়।”** 


এ কথা স্বীকার করতেই হবে যে উৎপাদন প্রীক্রয়া থেকে আমাদের শ্রামক যখন 
বৌরয়ে আসে, তখন সে এ প্রক্রিয়ায় প্রবেশের আগের ব্যাক্তি আর নেই। বাজারে 
সে নজের পণ্য শ্রমশাক্তর' মালিক 'হসেবে দাঁড়য়েছিল অন্যান্য পণ্যের মালিকদের 
মুখোমুখ, বিক্রেতার 'বরুদ্ধে বিক্রেতা হিসেবে । কিন্তু যে চুক্তির দ্বারা সে 


* আমরা ডানকাকের শ্রামকরা ঘোষণা করাঁছ যে বর্তমান ব্যবস্থায় যে দীর্ঘ সময় 
পারশ্রম করতে হয় সেইটা অত্যন্ত বোৌঁশ এবং তাতে বিশ্রাম ও ক্ষার জন্য সময় পাওয়া তো 
দূরের কথা, তাতে এমনই একটা অধীনতার দশায় পড়তে হয় যেটা ক্রুতদাসত্বের চাইতে 
সামান্য একটু ভালো। তাই আমরা "সিদ্ধান্ত নিয়োছ যে আট ঘণ্টাই কর্মদবস হিসেবে যথেষ্ট 
এবং এইটাই আইনে যথেম্ট বলে স্বীকৃত হওয়া উচিত; অতএব আমরা এই উদ্দেশ্যে আমাদের 
সাহাষ্যকল্পে শক্তির আধার সংবাদপন্রের সহায়তা চাই... এবং এইজন্য যারা আমাদের এই সাহায্য 
দিতে অস্বীকার করবে, তাদের সবাইকে আমরা শ্রমের এই সংস্কারের এবং শ্রীমকের আঁধকারের 
শত্র বলেই মনে করব' (ানকাকেরি শ্রীমকদের প্রস্তাব, নিউ ইয়র্ক রাষ্ট্র, ১৮৬৬)। 

সস 16610715616. 107 9151 01989671848, 0. 112. 


তৃতীয় ভাগ। _: অনাপোক্ষক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৭৪ 


পঁজপাঁতকে তার শ্রমশাক্তি 'বা্রু করল, তা যেন স্পম্টভাবে প্রমাণ করল যে 
1নজের উপর তার সম্পূর্ণ স্বাধীনতা রয়েছে । কেনা-বেচা সমাপ্ত হলে দেখা গেল 
যে সে “স্বাধীন বিক্রেতা' ছিল না, যে সময়ের জন্য সে স্বাধীনভাবে 'নজের শ্রমশাক্ত 
বিক্রি করতে পারে, সে সময়ের জন্য তা বিক্রি করতে বাধ্য হয়।* বন্তুতপক্ষে 
রক্তচোষা ততক্ষণ তাকে ছাড়ে না যতক্ষণ পর্যন্ত একটিও মাংসপেশনী, একটি 
প্নায়, একাবন্দু রক্তও শোষণ করা বাকি থাকে 1 “তাদের যল্নণার নাঁগনীর,*** 


হাত থেকে 'সুরক্ষার' জন্য শ্রামকদের একত্র হয়ে উপায় উদ্ভাবন করতে হবে এবং 
শ্রেণী হিসেবে এমন একাঁট আইনের প্রবর্তন করাতে হবে, যে আইনাঁট হবে একাঁট 
সর্বশাক্তসম্পন্ন সামাজিক নিষেধাজ্ঞা, যা পঁজর সঙ্গে স্বেচ্ছামূলক চুক্তির দ্বারা সেই 
শ্রীমকদের নিজেদের ও তাদের পাঁরবারপ'রিজনকে 'বান্র করে গোলামী আর মৃত্যুর 
বাঁল হওয়া রোধ করবে ।**** “মানুষের অলঙ্বনীয় আঁধকারের' আড়ম্বরপূর্ণ তাঁলকার 


* 'কার্যাববরণনগন্ীল' (পজির কৌশল, যথা, ১৮৪৮ থেকে ১৮৫০) 'থেকে আঁধকক্তু 
এ কুযুক্ত যা প্রাই দেখানো হয় তার বিরুদ্ধে অকাট্য প্রমাণ পাওয়া যায়; কুযুক্তাট এই যে 
শ্রীমকদের কোনো রক্ষা ব্যবস্থার দরকার নেই পরস্তু যে একাঁটি মাত্র জানস তাদের আছে, 
তাদের হাতের পাঁরশ্রম ও মাথার ঘাম, সেইাটর ক্রয়ের ব্যাপারে তারা স্বাধীন ব্যাপারী, 
(/১2০715 2৫6. 197 9041) 44711 1850, 7. 45) 1 শ্বাধধন শ্রমকে যাঁদ এ রকম আখ্যা 
দেওযা চলে) রক্ষা করাব জন্য এমন কি স্বাধীন দেশেও আইনের সবল হস্তের প্রয়োজন' 
(17610715616. 107 3151 0609827 1804, 1. 34) 1 এদনে ১৪ ঘন্টা খেয়ে অথবা না খেষে 
কাজ করতে .. অনমাতি দেওয়া... যা বাধ্য করারই সমতল" (1:5%০715 816. 197 9011 41771 
1863, ?. 40). 

** ফ. এঙ্গেলস, 'ইংলন্ডের দশ ঘণ্টার বল, 1162 ৫7262725016 222:78776, 1১91248501- 
9/:0797721501,6 /5০%৪-তে, এাপ্রল সংখ্যা, ১৮৫০, পৃঃ &। 

*** 'তাদের যন্ত্রণার নাগিনী" -- হাইনের “হেনারখ' নামক কাব্য থেকে নেওয়া শব্দের 
ওলটপালট। ("আধুনিক কাব্য' পর্ব)। -- সম্পাঃ 
ধদ** গুশলেপের যে যে শাখা দশঘস্টার আইনের আওতায় পড়ে, সেখানে এই আইন "দীর্ঘসময় 
পারশ্রমে রত প্রাক্তন শ্রমিকদের অকালে পঙ্গত্বের অবসান ঘটিয়েছে” (29715 65.197 315 
0)০101১০7 1899, 7১. 47) “পঃজি' কোরখানাগুলিতে) 'কখনো নিযুক্ত শ্রামকদের স্বাস্থ্য ও 
নৌতিক জীবনে কিছুটা আনম্ট না ঘাঁটয়ে যন্মপাঁতকে একাট 'নার্দম্ট সময়ের বোঁশ চালু রাখার 
ব্যাপারে নিষুক্ত হতে পারে না, এবং শ্রামকরা নিজেদের রক্ষা করার মতো অবস্থায় নেই' 
(এ, পৃঃ ৮)। 


অধ্যায় ১০। _- কর্মদবস ৩৭৫ 


জায়গায় আসে আইনত সীমিত কর্ম-দিবসের অনাড়ম্বর 1198 002 [৬৩], 


যেটি স্পস্ট করে দেবে 'কখন থেকে শ্রামকের বিক্লীত সময় শেষ হয়ে তার 'নিজদ্ব 
সময় আরম্ভ হবে ।* আজান 27000092005 20 21101%% 


* আর একাঁট অনেক বড় লাভ এই যে অবশেষে শ্রীমকের নিজের সময় এবং অর মালিকের 
সময়ের মধ্যে পার্থক্য 'নার্দস্ট ছল। এখন শ্রামক জানে সে যা বিক্রি করেছে কখন তা শেষ 
হচ্ছে এবং কখন তার 'নজস্ব সময় শুরু হচ্ছে এবং আগে থেকে তা নিশ্চিতভাবে জানতে 
পারার জন্য সে নজের উদ্দেশ্যের মতো তার 'িজদ্ব 'মানটগুলি ব্যবহার করতে পারে' এ, পৃঃ 
&২)। 'তাদের নিজেদের সময়ের মালিক করে" (কারখানা-আইনগনাল) “তাদের যে নৌতক শাক্তর 
যোগান 'দয়েছে তা তাদের চালিত করছে শেষ পর্যন্ত রাজনোতক ক্ষমতা দখলের 'দকে' €্ে, 
পৃঃ ৪৭)। চাপা শ্রেষের সঙ্গে এবং একেবারে ওজন-করা কথায় কারখানা-পাঁরদর্শকরা হাঙ্গত 
করেছেন যে মানুষ প*ঁজর মূর্ত বিগ্রহ ছাড়া আর কিছু নয়, তার পক্ষে যে কিছু কিছু 
উগ্রতা স্বাভাঁবক, আসল আইনটি তা থেকে পঃজপাঁতকেও ম্নীক্ত দেয়, এবং 'কাৎ “সংস্কীতির' 
জন্য তা তাকে সময় ?দয়েছে। 'আগে মালকদের অর্থ ছাড়া আর কিছুর অন্য সময় ছিল না; 
গোলামের শ্রম ছাড়া আর কিছু করার সময় ছিল না" (এ, পৃঃ ৪৮)। 

** পূ্বাবস্থার তুলনায় কী পাঁরবর্তন! __ ভাঁজলের 'এনেইড' কাব্যের থেকে নেয়া উীক্ত। 


অধ্যায় ১১ 


উদ্বত্ত-মূল্যের হার ও মোট পাঁরমাণ 


আগের মতোই এই অধ্যায়ে শ্রমশাক্তর মূল্য এবং সেইহেতু সেই শ্রমশাক্তর 
পনরুৎপাদন অথবা সংরক্ষণের জন্য কর্মদবসের যে অংশটি প্রয়োজন হয়, তাকে 
'নার্দন্ট ও "স্থির বলে ধরে নেওয়া হচ্ছে। 

এইটুকু ধরে নেওয়ার পর কোনো একটি নির্দিন্ট সময়ে কোনো ব্যক্তিগত শ্রামক 
পংাঁজপাঁতকে যে উদ্বত্ত-মূল্য যোগায় তার হারের সঙ্গে সঙ্গে পারমাণটাও জানা 
যায়। যাঁদ, দষ্টান্তস্বরূপ, আবাঁশ্যক শ্রম হয় দৌনক ৬ ঘণ্টা, সোনার হিসাবে 
প্রকাশ করলে ৩ শালং, তা হলে ৩ 'শাঁলং হয় একাঁট শ্রমশাক্তর দৌনক মূল্য 
অথবা একটি শ্রমশাক্ত ক্রয়ের জন্য আগাম-দেওয়া পাঁজর মূল্য। অধিকন্তু, যাঁদ 
উদ্বত্ত-মূল্যের হার হয়-১০০ শতাংশ, তা হলে ৩ শালংয়ের এই আস্থর পধজ 
৩ শালং পারমাণ উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করে, অথবা শ্রামক দিনে ৬ ঘণ্টার সমান 
পারমাণে উদ্ব্ত-শ্রম সরবরাহ করে। 

কন্তু একজন প:ঁজপাঁতর আস্থির পধাজ বলতে বোঝায় সে যুগপৎ যত 
শ্রমশাক্ত নিয়োগ করে, তাদের মোট মূল্যের অর্থরূপ। অতএব এর মূল্য পাওয়া 
যায় একটি শ্রমশাক্তর গড় মূল্যকে কর্মে নিযুক্ত সমস্ত শ্রমশক্তির সংখ্যা দিয়ে গুণ 
করে। তাই শ্রমশক্তির মূল্য 'নাঁদ্ট থাকলে, আস্থির পাঁজর পাঁরমাণ প্রত্যক্ষভাবে 
[ভর করে যুগপৎ 'িষুক্ত শ্রাীমকদের সংখ্যার উপর। যাঁদ একটি শ্রমশীক্তর দৈনিক 
মূল্য-৩ শালং, তা হলে ১০০টি শ্রমশাক্তকে শোষণ করবার জন্য ৩০০ শালং 
পুঁজ আগাম দিতে হবে, দৌনক সংখ্যক শ্রমশাক্ত শোষণের জন্য ৩ শালং-এর 
॥ গুণ আগাম দিতে হবে। 

একইভাবে যাঁদ ৩ শালং-এর অস্থির প:জি একটি শ্রমশীক্তর দৈনিক মূল্য 
হয় এবং দৌনক ৩ শালং উদ্বত্ত-মূল্য সাঁষ্ট করে, তা হলে ৩০০ শালং আস্ছির 


অধ্যায় ১১। -_ উদ্্ত-মূল্যের হার ও মোট পারমাণ ৩৭৭ 


পধাজ দৌনক ৩০০ 'শালং উদ্বত্ত-মূল্য সৃন্টি করবে এবং ৩ শালং-এর , গণ 
অস্থির পীজ দনে 0১৩ শালং উদ্বত্ত-মূল্য সৃষ্ট করবে। অতএব মোট 
উদ্বত্ত-মূল্যের পাঁরমাণ হচ্ছে একাঁদনে একজন শ্রামকের সৃন্টি করা উদ্বত্ত-মূল্য ও 
কর্মে নিযুক্ত শ্রামকদের সংখ্যা, উভয়ের গুণফল। কিন্তু যেহেতু শ্রমশাক্তর মূল্য 
না্দম্ট থাকলে, একজন শ্রমিক যে পাঁরমাণ উদ্বত্ব-মূল্য উৎপন্ন করে, তা উদ্বত্ত- 
মূল্যের হার দিয়ে নির্ধারিত হয়, তাই 'নচের 'নয়মটি আসে: উৎপন্ন উদ্বত্ত- 
মূল্যের মোট পাঁরমাণ হচ্ছে আগাম দেওয়া আস্থর পুজি ও উদ্বত্ত-মূল্যের হারের 
গুণফলের সমান; অন্যভাবে বলা চলে যে, এইটি 'নধারত হয় একই পঞঁজপাঁতর 
দ্বারা একত্রে শোষিত শ্রমশাক্তর সংখ্যা এবং প্রাতাঁট শ্রমশাক্তর শোষণের মান্রার 
মাশ্রত অনুপাত 'দয়ে। 

ধরা যাক যে মোট উদ্বত্ত-মূল্যের পাঁরমাণ হচ্ছে ১, দিনে গড়ে একজন শ্রামকের 
দেওয়া উদ্বত্ত-মূল্য হচ্ছে 5; একটি শ্রমশাক্তর ক্রয়ে দৌনক আগাম দেওয়া আস্ছির 
পতাঁজ ৮ এবং সমগ্র আঁশ্থর পাজ ৬, একটি গড় শ্রমশাক্তর মূল্য 2, শোষণের মাত্রা 


£/  উদ্বত্ত- 
নর 1 এবং 'নযুক্ত শ্রামকদের সংখ্যা 2, তা হলে আমরা পাই: 
॥ ২ আবাঁশ্যক শ্রম 


৬ 
9. ৪ 
৮১৫-581 


সব সময়েই ধরে নেওয়া হয় যে গড় শ্রমশক্তির মূল্যই শুধু 'নাঁদস্টি নয়, পরস্তু 
পঃঁজপাতির দ্বারা নিষ;ক্ত শ্রীমকরা হল গড় 'হসাবের শ্রীমক। এমন ব্যতিক্রমও 
দেখা যায় যখন উৎপন্ন উদ্বত্ত-মূল্য শোষত শ্রীমকদের সংখ্যার অন্দপাতে বাড়ে 
না, কেননা শ্রমশাক্তর মূল্যও তখন 'নাদর্ট নয়। 

অতএব একট ীবশেষ পারমাণ উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদনে একটি বিষয়ের ঘাটাত 
অন্যাদকের বাদ্ধ দিয়ে পাঁষয়ে যেতে পারে । যাঁদ আঁস্থুর পাঁজ কমে যায় এবং 
একই সময়ে উদ্বত্ত-মূল্যের হার সম অনুপাতে বাড়ে, তা হলে উৎপন্ন উদ্বত্ত- 
মূল্যের মোট পাঁরমাণ অপাঁরবার্তিত থাকে । যাঁদ আমাদের আগেকার হিসাবমতো 
পাজপাঁতকে দৌনক ১০০ শ্রামক খাটাতে ৩০০ 1শালং আগাম দিতে হয় এবং 
উদ্বত্ত-মূল্যের হার যাঁদ হয় &০% তা হলে এই ৩০০ শালং-এর আঁস্ছর পংাঁজ 
১৫০ 'শালং-এর অথবা ১০০৮৩ কাজের ঘণ্টার উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন হয়। যাঁদ 
উদ্বত্ত-মূল্যের হার দ্বিগ্ণ হয় অথবা যাঁদ কর্মদিবস ৬টা থেকে ৯টা পযন্ত 


তৃতীয় ভাগ। __ অনাপোক্ষিক উদ্ধ্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৭৮ 


বাড়ানোর বদলে ৬টা থেকে ১২টা পর্যন্ত বাড়ানো হয় এবং যাঁদ একই সময়ে আশ্ছির 
প*জ কমিয়ে অর্ধেক করা হয় এবং এট হয় ১৫০ শাঁলং, তখন এতেও ১৫০ 
শালংয়ের অথবা ০১৮৬ কাজের ঘন্টার উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন হয়। এইভাবে 
আস্ির পঃজর হাস শ্রমশাক্তর শোষণের মান্রার আনুপাতিক বৃদ্ধি 'দয়ে পূরণ 
করা যায় অথবা নিষ্ুক্ত শ্রামকদের সংখ্যাহাস প্ষয়ে নেওয়া যায় কর্ম-দিবসের 
আনুপাতিক বিস্তাতি ঘটিয়ে। অতএব কিছুটা গণ্ডীর মধ্যে পাঁজর শোষণযোগ্য 
শ্রমের যোগান শ্রাীমকদের সামাগ্রক যোগান থেকে স্বাধীন থাকে ।* অপরাঁদকে, 
উদ্বন্ত-মূল্যের হারের অধোগাঁতি উদ্ত্ত-মূল্যের মোট পাঁরমাণকে অপারবার্তত 
রাখে যাঁদ আস্ছির প:জির পাঁরমাণ অথবা 'নযুক্ত শ্রামকের সংখ্যা সম অনুপাতে 
বাড়ে। 

তবুও কিন্তু নিষুক্ত শ্রামকের সংখ্যা হাসের অথবা আগাম দেওয়া আঁস্ুর পাঁজর 
পারমাণ হাসের ক্ষাতি উদ্ব্ত-মুল্যের হারের বাদ্ধ দিয়ে অথবা কর্মদবসকে 
দীর্ঘতর করে পূরণ করে নেওয়ার একটা অনাঁতিন্রমনীয় সীমা আছে। শ্রমশক্তির 
মূল্য যাই হোক না কেন, শ্রীমকের ভরণপোষণের জন্য প্রয়োজনীয় কাজের সময় 
২ ঘণ্টাই হোক অথবা ১০ ঘণ্টাই হোক, একজন শ্রামক 'দনের পর দিন যে 
মোট মূল্য উৎপন্ন করতে পারে তার পাঁরমাণ সব সময়েই ২৪ ঘন্টার শ্রম যে 
মুল্যের মধ্যে মূর্ত তার চেয়ে কম হবে, যাঁদ ২৪ ঘণ্টার উশ্‌ল করা শ্রমের 
আর্ক রূপ হয় ১২ শালং তা হলে ১৯২ 'শালং-এর চেয়ে কম হবে। আমাদের 
আগের যে অনুমান অন্যায়, শ্রমশক্তর নিজের পুনরুৎপাদনের জন্য অথবা 
তার ক্রয়ে আগাম দেওয়া পাঁজর মূল্য প্ীরিয়ে দেওয়ার জন্য দৌনক ৬ট শ্রম-ঘণ্টা 
প্রয়োজন, সেক্ষেত্রে ১৫০০ শিলিং আস্ছির পীঁজতে ৫০০ শ্রীমক নিযুক্ত হলে এবং 
উদ্ধত্ত-মূল্যের হার ১২ ঘণ্টার কর্মদিবসে ১০০%) হলে দৌনক মোট উদ্ধৃত্ত- 
মূল্য হবে ১৫০০ শিলিং অথবা ৬ ৮” &০০ কাজের ঘণ্টা । ৩০০ 'শালং পধাঁজতে 
দিনে ১০০ শ্রামক নিযুক্ত করে উদ্বত্ত-মূল্যের হার ২০০% হলে অথবা কর্মীদবস 
১৮ ঘণ্টা হলে উৎপন্ন উদ্বত্ত-মূল্যের মোট পাঁরমাণ হয় মান ৬০০ শালং, অথব৷ 
১২১১০০ কাজের ঘণ্টা; এবং তার মোট মূল্য-উৎপাদ যা হচ্ছে 


* হাতুড়ে অর্থনশীতাঁবদরা এই প্রাথাীমক 'নিয়মও জানেন না বলে মনে হয়। এই শনচে- 
মাথা উপরে পা-ওলা আকিরিমডিসরা যোগান ও চাহদা “দয়ে শ্রমের বাজার-দাম ঠিক করতে 
গিয়ে ক্পনা করেন যে গুরা সেই অবস্থান-বিন্দুটি পেয়ে গিয়েছেন -- কিন্তু পৃথিবীকে 
নাড়ানোর জন্য নয় তার গাঁত বন্ধ করার জন্য। 


অধ্যায় ১১। -- উদ্বত্-মূল্যের হার ও মোট পাঁরমাণ ৩৭৯ 


আগাম দেওয়া আঁস্ছর পাঁজ ও উদ্বত্ত-মূল্যের ষোগফলের সমান, সেইটি 'দনের 
পর দিন কখনো ১২০০ শালং অথবা ২৪ ১০০ শ্রম-ঘন্টা পর্যস্ত পেশছতে 
পারে না। গড় কর্মদিবসের চূড়ান্ত সীমাই -- প্রকাতির বিধানে যোট সর্বদা 
২৪ ঘন্টার কম হতে বাধ্য _ আঁস্ছথর পজর পাঁরমাণ কমলে উদ্ধত্ত-মূল্যের হার 
বাঁড়য়ে অথবা শোষিত শ্রীমকের সংখ্যা কমলে শ্রমশক্তর শোষণের হার বাড়য়ে 
ক্ষাতপূরণ করার একটা চূড়ান্ত সীমা নিধ্ারত করে,.দেয়। এই সস্পম্ট 
নয়মটির গুরুত্ব এই যে এতে নিযুক্ত শ্রামকের সংখ্যা অথবা প:ঃঁজর আঁস্ছর 
অংশ যাকে শ্রমশাক্তিতে রূপান্তারত করা হয় তার পারমাণ হাসের যে ঝোঁক প:ঁজির 
মধ্যে দেখা যায় (এই 'বষয়টিকে পরে আরও বিস্তারিত করা হবে) এবং তার “ঠিক 
বিপরীত ঝোঁক অর্থাৎ সর্বাধক পাঁরমাণ উদ্বত্ত-মূল্য সৃষ্টির ঝোঁক, এই দুয়ের 
সংযোগে যে ঘটনাগ্াল উদ্ভূত হয় তাদের ব্যাখ্যা পাওয়া যায়। অপরপক্ষে, যাঁদ 
নিয়োজত সমগ্র শ্রমশাক্ত অথবা আম্মুর পধাজর পাঁরমাণ বাড়ে কিন্তু উদ্বত্ত- 
মূল্যের হারের অধোগাতর সমানুপাতে নয়, তা হলে উৎপন্ন উদ্বত্ত-মূল্যের মোট 
পারমাণ হাস পায়। 

উদ্ত্ত-মূল্যের হার এবং আগাম দেওয়া আস্ছির পাঁজর পাঁরমাণ -এই দুটি 
ধবষয় 'দয়ে উৎপন্ন উদ্ব্ত-মল্যের মোট পারমাণ নিধ্ধারণ থেকে তৃতীয় একটি 
নয়ম পাওয়া যায়। উদ্বত্ত-মূল্যের হার অথবা শ্রমশক্তির শোষণের মাত্রা এবং 
শ্রমশাক্তর মূল্য অথবা প্রয়োজনীয় শ্রম-সময়ের পারমাণ 'নার্দন্ট থাকলে, এটা 
স্বয়ংসদ্ধ যে আস্ছির পঃজির পরিমাণ যত বোঁশ হবে, মোট উৎপন্ন মূল্য ও মোট 
উদ্ধত্ত-মূল্যও তত বোঁশ হবে। যাঁদ কর্মদিবসের সীমা এবং তার প্রয়োজনীয় 
অংশও 'নার্দস্ট থাকে, তা হলে একজন ব্যাক্তগত প:ঃঁজপাঁত কী পারমাণ মূল্য 
ও উদ্বর্ত-মূল্য উৎপন্ন করাবে তা স্পম্টতই একমান্্র নরভর করে সে মোট যে 
পাঁরমাণ শ্রমকে কাজে লাগায় তার উপরে । কিন্তু, উপরের অন্যামত শর্তসাপেক্ষে, 
এই ব্যাপারাট 'নর্ভর করে শ্রমশাক্তর মোট পাঁরমাণ অথবা তার শোষিত শ্রামকদের 
সংখ্যার উপর এবং এই সংখ্যা আবার আগাম দেওয়া অস্থির পংজির পারমাণ 
শদয়ে শনধ্ধারত হয়। অতএব, যখন উদ্বত্ত-মূল্যের হার এবং শ্রমশাক্তর মূল্য 
ণনা্দন্ট, তখন উৎপন্ন উদ্বত্ত- মূল্যের মোট পাঁরমাণ আগাম দেওয়া আঁস্থর পাঁজর 
পরিমাণ অনুযায়ণ প্রত্যক্ষভাবে বাড়ে বা কমে। এখন আমরা জানি যে পজিপাঁত 
তার পধীজকে দু'ভাগে ভাগ করে। একভাগ সে উৎপাদনের উপায়ের পিছনে ব্যয় 
করে। এইট তার পধীজর স্থির অংশ। অপর ভাগাঁট সে জীবন্ত শ্রমশীক্তর ত্ররে 
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লাগায়। এট তার অস্থির পধাঁজ। একই ধরনের সামাজিক উৎপাদন-পদ্ধাতর 
ভাত্ততে উৎপাদনের "বাভন্ন শাখায় সির ও আঁচ্ছর পণজর ভাগ পৃথক পৃথক হয়, 
এবং উৎপাদনের একই শাখাতেও এই সম্পক্টা যাল্তিক অবস্থা এবং উৎপাদন 
প্রন্নিয়ার মধ্যে সমাজগত 1দকের পাঁরবর্তনের সঙ্গে পাঁরবার্তিত হয়। কিন্তু যে 
অনুপাতেই একটি শনাদ্ট পাঁরমাণ প:ঁজকে স্থির ও আঁস্থর অংশে ভাগ করা 
হোক না কেন, এ অনুপাত ১ :২, অথবা ১:১০, অথবা ১: যাই হোক না 
কেন, তাতে এই বর্তমান সতত্রবদ্ধ নিয়মাট ঠিকই থাকে । কারণ, আমাদের আগেকার 
বিশ্লেষণ অনুযায়ী, স্থির প:জর মূল্য উৎপন্ন দ্রব্যের মূল্যের মধ্যে পুনরাবির্ভূত 
হয়, কিন্তু নতুন উৎপন্ন মূল্যের মধ্যে, নতুন সূম্ট মূল্য-উৎপাদের মধ্যে আসে না। 
১০০ জনের জায়গায় ৯০০০ জন কাট্ুনী নিয়োগ করতে হলে বোশ কাঁচামাল, 
বোশ সংখ্যক টাকু ইত্যাদ নিশ্য়ই দরকার। কিন্তু এই উৎপাদনের এই সমস্ত 
আতারক্ত উপায়ের মূল্য বাড়তে পারে, কমতে পারে, অপারিবার্তত থাকতে পারে, 
পাঁরমাণে বোৌশ বা কম হতে পারে; কিন্তু এতে শ্রমশাক্তকে কর্মরত করে উদ্বত্ত- 
মূল্য সৃ্টর প্রান্রয়া মোটেই প্রভাঁবত হয় না। অতএব এখন উপরে দেখানো 
নিয়মাটর রূপ দাঁড়ায় এই রকম: শ্রমশাক্তর মূল্য 'নার্দ্ট থাকলে এবং এর 
শোষণের মান্না সমান হলে বাভন্ন পাঁরমাণ পঠাজর দ্বারা উৎপন্ন মোট মূল্য ও 
উদ্বত্ত-মূল্যের পারমাণ প্রত্যক্ষভাবে নির্ভর করে এইসব প:ঁজর অন্তভূক্ত আস্ছির 
অংশের পাঁরমাণ অর্থাৎ জীবন্ত শ্রমশাক্ততে যে অংশ রূপাস্তারত হয় তার পাঁর- 
মাণের উপর। 

স্পম্টত এই 'নয়মটি বাহ্যর্প ভান্তক আভজ্ঞতাকে খন্ডন করে। প্রত্যেকেই 
জানে যে একজন সুতোকল মালিক যে তার লাণ্ন গোটা পাঁজর শতকরা হিসাব 
করে বেশি অংশ স্থির পূঁজি এবং কম অংশ আস্ছির পজতে নয়োগ করে, সে 
কিন্তু সেইজন্য একজন রুট কারখানার মালিক, যে অপেক্ষাকৃতভাবে বোশ পাঁরমাণ 
আস্থির পংাঁজ এবং কম স্থির পুঁজ নিয়োগ করেছে, তার চেয়ে কম মুনাফা বা 
কম উদ্বত্ত-মূল্য শোষণ করে না। এই আপাতদশ্য স্ববিরোধ ব্যাখ্যা করার জন্য 


কতগুলি মধ্যবতর্শ স্তর জানা চাই যেমন, রি যে একটি বিশেষ পরিমাণযোগ্য 


সংখ্যাও হতে পারে, তার জন্য প্রাথমিক বীজগাণতের অনেকগুলি মধ্যবতর্ স্তর 
জানা দরকার। চিরায়ত অর্থনীতি এই নিয়মাটকে সত্ররূপ না দিলেও এঁটকে 
অনভূতিগতভাবে আঁকড়ে থেকেছে, কারণ এঁট হচ্ছে মূল্য সম্পকায় সাধারণ 
নিয়মের একটি অপাঁরহার্য পরবতরঁ ফল। এতে সাংঘাতিক 'বমূর্তন ঘঁটয়ে এই 
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নিয়মাটকে স্বাবরোধী সব ব্যাপারের সঙ্গে সংঘাত থেকে রক্ষা করবার চেম্টা করা 
হয়েছে। পরে* আমরা দেখতে পাব কেমন করে িকার্ডোপল্খীরা এই বাধার 
সামনে এসে 'বপন্ন হয়েছেন। স্থল অর্থনীতি, যা বস্তুত “কছুই শেখে নি” [৬৪], 
তা যেমন অন্যত্র তেমাঁন এক্ষেত্রেও শুধু বাহ্য লক্ষণ আকড়ে থাকে এবং যে 
সাধারণ নিয়ম সেগাাঁলর িয়ন্্ণ ও ব্যাখ্যা করে সেটিকে বর্জন করে! স্পিনোজা-র 
বিরোধিতা করতে গিয়ে তা বিশ্বাস করে যে 'অজ্ঞতা হচ্ছে একাঁট যথেম্ট কারণ' 
[৬৫] । 

প্রীতাদন কোনো একটি সমাজে সমগ্র পাজ যে পাঁরমাণ শ্রমকে সান্রিয় করে, 
তাকে একটিমান্র সমাস্টগত কর্ম-দবস বলে ধরা যায়। মনে করুন যাঁদ শ্রামকদের 
সংখ্যা ১০ লক্ষ হয় এবং একজন শ্রামকের কাজের কর্মদবস যাঁদ গড়ে হয় ১০ 
ঘণ্টা, তা হলে সমাজের কর্মদিবস হবে কো ঘন্টা । এই কর্মদবসের যে কোনো 
বিশেষ একটি পাঁরমাপ ধরে নিলে, তার সীমা সমাজগতভাবে অথবা শারীরিকভাবে, 
যেভাবেই নির্ণয় করা হোক না কেন, উদ্ত্তমূল্যের মোট পাঁরমাণ একমাত্র শ্রামকদের 
অর্থাৎ মেহনত জনসমান্টর সংখ্যা বাঁদ্ধ করেই বাড়ানো যায়। সমাজের সমগ্র 
পরাজ কর্তৃক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের গাঁণাঁতক সীমা হচ্ছে এই জনসংখ্যার বৃদ্ধি । 
অপরপক্ষে, 'নার্দন্ট জনসংখ্যা 'িনয়ে এই সীমা নিধাঁরত হয় কর্মদবসকে 
সন্তাব্যর্পে বাঁড়িয়ে।** অবশ্য পরবতর্ট অধ্যায়ে দেখা যাবে যে এই নিয়ম এতক্ষণ 
পর্যন্ত যে ধরনের উদ্ব্ত-মূল্যের আলোচনা হয়েছে কেবল তার ক্ষেত্রেই প্রযোজ্য । 

এতক্ষণ পর্যন্ত উদ্বত্ত-মৃূল্যের উৎপাদন ?নয়ে যে আলোচনা হল তার থেকে 
সদ্ধান্ত বোৌরয়ে আসে যে খুশী মাঁফক যে কোনো একাঁট পাঁরমাণ অর্থ অথবা 
মূল্যকে পাঁজতে রূপান্তারত করা যায় না। এই .র্‌পান্তর ঘটাতে হলে, পূর্বশর্ত 
[হিসেবে অর্থ বা পণ্যের মাঁলকের হাতে একটি ন্যুনতম পাঁরমাণ অর্থ বা 'বানময়- 
মূল্য থাকা দরকার। আস্থর পঁজর ন্যনতম পাঁরমাণ হচ্ছে সারা বছর প্রাতাঁদন 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের জন্য একটি শ্রমশাক্ত ক্রয়ের মূল্য । যাঁদ এই শ্রমিকের 


* চতুর্থ পর্কে এ সম্পর্কে আরও বিস্তারত বিবরণ দেওয়া হবে। 

ঈ** শ্রম, যা হচ্ছে সমাজের আর্থক সময়, সোঁট একট 'নার্দন্ট অংশ, ধরা যাক ১০ লক্ষ 
লোকের দৌনক ১০ ঘণ্টা, অথবা এক কো ঘন্টা । ...পীজর বাদ্ধর নিজস্ব সীমানা আছে। 
যে কোনো বিশেষ সময়ে অর্থনোৌতিক ক্ষেত্রে প্রযোজ্য সময়ের বাস্তব পরিমাণ দিয়ে এই সীমানা 
ঠিক হতে পারে (47 2554) 0 016 2011626202007071) ০1 7/220775. 10070011821, 
[70. 47) 49.). 
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নিজের দখলে উৎপাদনের উপায় থাকত এবং যাঁদ-সে শ্রামক থেকেই সন্তুষ্ট হত, 
তা হলে তাকে তার জীবনধারণের উপায় পনরুৎপাদনে যে সময় লাগে তার চেয়ে 
বেশি না খাটলেও চলে, ধরা যাক এঁ সময় হচ্ছে ৮ ঘণ্টা । আধক্তু তার জন্য 
শুধু ৮ ঘণ্টার কাজের উপযোগী উৎপাদনের উপায় দরকার হবে। অপরপক্ষে 
পঃজপাঁত শ্রমককে দিয়ে এই ৮ ঘণ্টা পারশ্রম করানো ছাড়াও, ধরুন, আরও ৪ 
ঘণ্টা উদ্বত্ত-শ্রম করায়, সেই বাড়াতি উৎপাদনের উপায় যোগানোর জন্য তার আরও 
বেশি অর্থ প্রয়োজন হয়। ?কন্তু আমাদের হিসাব মতো, দৌনিক উপাজতি উদ্বৃত্ত- 
মূল্যের (ভীত্ততে একজন শ্রীমকের মতোই -- তার চেয়ে ভালোভাবে নয় __ বেচে 
থাকার জন্য, অর্থাৎ তার প্রয়োজনীয় চাঁহদা পৃরণে সক্ষম হওয়ার জন্য তাকে 
দু'জন শ্রীমক নিয়োগ করতে হবে। এইক্ষেত্রে শুধু জীবনরক্ষাই হবে তার 
উৎপাদনের উদ্দেশ্য, সম্পদের বাদ্ধ নয়; 1কন্তু প:াঁজবাদী উৎপাদনে এই শেষোক্তাটিই 
অন্তার্নীহত থাকে । যাতে সে একজন সাধারণ শ্রীমকের থেকে দ্বিগুণ ভালোভাবে 
জীবনযাপন করতে পারে এবং অধিকন্তু উৎপন্ন উদ্বত্ত-মৃূল্যের অর্ধেকটা প:জিতে 
রূপান্তরত করতে পারে, সেজন্য তাকে শ্রামকের সংখ্যা বাড়াতে হবে এবং 
সেইসঙ্গে আগাম দেওয়া ন্যুনতম পঃাঁজ আটগুণ বাড়াতে হবে। অবশ্য সে তার 
শ্রীমকের মতো নিজেই কাজ করতে পারে, উৎপাদন প্রন্রিয়ায় প্রত্যক্ষভাবে অংশ 
নিতে পারে কিন্তু সেক্ষেত্রে সে হয়ে পড়ে পাীঁজপাঁতি আর শ্রমিকের একটি 
সংমশ্রণ, একজন ছোট মালিক'। প*জিবাদ উৎপাদনের একটি বিশেষ স্তরে 
এটাই প্রয়োজন হয় যে পঃাঁজপাতি তার সমস্ত সময় পঠীঁজপাঁত হসেবেই কাজ 
করতে পারবে, অর্থাৎ ব্যাক্তরূপী পাঁজ হিসেবে সে অপরের শ্রম উপযোজন ও 
নয়ন্্ণ এবং এই শ্রমের ফল 'বান্রু করবে ।* মধ্যযুগের গিল্ডগ্লি সেইজন্য কোন 


* “কৃষককে তার নিজের শ্রমের উপরে নির্ভর করলে চলে না এবং যাঁদ সে তাকরেতা 
হলে আম বলব যে সে এতে ক্ষীতিগ্রস্ত হচ্ছে। তার কাজ হওয়া উাঁচত সমগ্র ব্যাপারাটর 
উপর সাধারণভাবে নজর রাখা: ঝাড়াই যে করছে তার ওপর চোখ রাখতে হবে, অন্যথায় 
'আঝাড়া শস্য থেকে গিয়ে সে মজুরির দিক দিয়ে ক্ষাতিগ্রস্ত হবে; যারা নিড়েন দিচ্ছে, ধান কাটছে, 
ইত্যা্দ তাদের ওপরও নজর রাখতে হয়; তকে সর্বদা বেড়ার চারধারে ঘুরে বেড়াতে হয়; তাকে 
দেখতে হয় যে কোথাও কোনো গ্াঁফলাত হচ্ছে কি না; যাঁদ সে কোনো একটি 1বশেষ 
জায়গায় আটক থাকে তা হলে এইসবই ঘটবে, (47 17177429260 076 00777602017 666667 
£1:21016561061 £1662 ০0 71719052075, 2712 £7%2 5£26. 01 £011725 2০... 737 2 220061 
[.000205 1773, 0. 12) । এই পনস্তকটি খুবই উপভোগ্য । এতে “পজপাঁত-কৃষক"' অথবা 
“ব্যাপারী-কৃষক' বলে স্পম্টত যাদের আখ্যা দেওয়া হয়েছে তাদের জল্মবৃত্তান্ত অধ্যয়ন করা যেতে 


অধ্যায় ১১। -__ উদ্বত্ত-মূল্যের হার ও মোট পাঁরমাণ ৩৮৩ 


মালিক কতজন শ্রমিক নিয়োগ করবে সেটির একটি ষথাসন্তব ক্ষুদ্র সর্বোচ্চ সংখ্যা 
'নার্ঘন্ট করে 'দয়ে ব্যবসায়ের মালিকের প:জপাঁতিতে রুপান্তারত হওয়া বলপূর্বক 
[নিবারণ করতে চেষ্টা করত। এইসব ক্ষেত্রে অর্থ বা পণ্যের মালিক বাস্তবক্ষেত্রে 
প:জপাঁততে পরিণত হয় কেবলমাত্র তখনই যখন উৎপাদনের জন্য আগাম দেওয়া 
ন্যনতম অর্থের পাঁরমাণ মধ্যষুগের উধ্বতম পঁরমাণকেও বহুলাংশে ছাড়িয়ে যায়। 
প্রাকৃতিক বিজ্ঞানের ক্ষেত্রে যেমন তেমান এখানেও হেগেলের আ'বচ্কৃত নিয়মাটর 
(তাঁর 'লজক' নামক রচনায়) যথার্থতা প্রমাঁণত হয়, নিয়মাট 'এই যে পাঁরমাণগত 
পার্থক্য একটি 'নার্দষ্ট সঈমা ছাঁড়য়ে গেলে গুণগত পাঁরবর্তন এসে যায়।* 
নজেকে প:াঁজপাঁতিতে রূপান্তারত করতে হলে একজন আলাদা অর্থ বা পণ্যের 
মালিকের দখলে যে ন্যনতম পাঁরমাণ মূল্য থাকা প্রয়োজন সেটি পণীজবাদ 
উৎপাদনের বিকাশের বাভন্ন স্তরে 'বাভন্ন হয় এবং কোনো একটি বিশেষ স্তরে 
উৎপাদনের 'বাঁভন্ন ক্ষেত্রে সেগুলির বিশেষ টেকানকাল অবস্থা অনুযায়ী 'বাভন্ন 
হয়। উৎপাদনের কোনো কোনো ক্ষেত্রে, এমন ক প:ঁজবাদী উৎপাদনের একেবারে 
শুরূতেই, এমন একটি পাঁরমাণ পজর প্রয়োজন হয় যা তখনও কোনো একজন 


পারে এবং যে ছোট কৃষক শুধু নিজের ভরণপোষণের জন্য কাজ করে তার 'বানময়ে এদের 
আত্মগাঁরমা বাঁদ্ধ লক্ষ করা যেতে পারে। “প:জিপাঁতিদের শ্রেণী প্রথমে অংশত এবং পরে 
সর্ব তোভাবে কায়িক পাঁরশ্রমের প্রয়োজন থেকে মুক্ত হয়” (26%1-১99/ ০1 12042165০07) 116 
10115061 150091701720 ০1 14££9715. 73 06 136৬. [২101910 00095. 176200:0, 1892, 
[,600075 111, 10. 99). 

* আধুনক রসায়ন বজ্ঞানের মাঁলাকউলার তত্বকে সর্বপ্রথম বৈজ্ঞানক রূপ দেন লরাঁ 
ও গেরহার্ড আর এই তত্তীটি উক্ত নিয়মের উপরেই প্রারতাষ্ঠত। [ভূতশয় জার্মান সংস্করণের 
সংযোজনী। যাঁরা রসায়ন বিজ্ঞানে অনভিজ্ঞ তাঁদের কাছে এ বিষয়টা বোধগম্য নয়; তাই এই 
বক্তব্যের ব্যখ্যা করার জন্য আমরা মন্তব্য করাছ ষে এখানে লেখক উল্লেখ করছেন কার্বন 
যৌগের সদৃশ সার সম্পর্কে । এই নামকরণ ১৮৪৩ সালে গেরহাডই প্রথমে করেন; এর প্রত্যেক সারর 
নিজস্ব সাধারণ বীজগাঁণাঁতক সূত্র আছে। এইভাবে প্যারাঁফন্‌ জাতীয় যৌগিক পদার্থগাীলর : 
(0717271-2; স্বাভাবক আযালকোহলগনালর: 0%1127-20; সাধারণ ফ্যাটি আযসিওগবলির: 
07121007এবং অন্যান্য আরও অনেক । উাল্লাখত দণ্টান্তগহীলতে পাঁরমাণগতভাবে মালাকউলার সনের 
সঙ্গে শুধু 07, কে যোগ করলে প্রাতিবারই গ্ুণগতভাবে একাঁট পৃথক পদার্থ দেখা দেয়। এই 
গুরুত্বপূর্ণ বিষয়াট নির্ধারণে লরাঁ ও গেরহার্ডের অংশ মোকস একটু বাড়িয়ে দোঁখয়েছেন) সম্পর্কে 
দ্রস্টব্য 80100. 75710015115155 67 0/:217716. 1011015610১ 1873১ 5. 709১ 716 এবং ১০/0116170- 
1007. 1116 10152 ৫7: 1)2062191)777676 01 0712116 01677715179. 1.0100017) 1879১ 9. 541 
কফ. এ.] 


তৃতীয় ভাগ। -: অনাপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৮৪ 


ব্যাক্তর হাতে থাকে না। এর ফলে, যেমন ফ্রান্সে কলবেরের যুগে তেমনই আমাদের 
সময় পর্যন্ত কয়েকাট জার্মান রাম্ট্রে ব্যক্তিবিশেষের প্রাতি আংশিকভাবে রাম্দ্রীয় 
ভরতুকির উদ্ভব হয়; আংশিকভাবে উদ্ভূত হয় শিজ্পের ও বাণিজ্যের বিশেষ 'বশেষ 
শাখায় শোষণের জন্য আইনসঙ্গত একচোঁটয়া আঁধকার শনয়ে যৌথ সাঁমাতি”* 
যেগালি আধুনিক জয়েশ্ট-স্টক কোম্পানিগ্লর পূর্বগামী। 


আমরা দেখতে পেয়োছি যে উৎপাদন প্রান্রুয়ার মধ্যে পরণজ শ্রমের উপর অর্থাৎ 
কর্মরত শ্রমশাক্ত কিংবা শ্রীমকের উপর দখল কায়েম করল। প:জর ব্যাক্তরুপ বা 
পঃঁজপাঁত নজর রাখে যাতে শ্রামক নিয়মমাফিক এবং উপযুক্ত মান্রার 'নাবড়তার 
সঙ্গে তার কাজ করে। 

পঃাঁজ আঁধকন্তু একাঁট পঈড়নমূলক সম্পর্কে পাঁরণত হয়, শ্রামক শ্রেণীকে 
যা বাধ্য করে তার নিজের সংকীর্ণ জাীবনযান্রার প্রয়োজন পূরণের চেয়ে বোশ 
কাজ করতে । অন্যের কাজকর্মের উৎপাদক 'হসেবে এবং উদ্ধৃত্ত-শ্রমের 'নিম্কাশক 
ও শ্রমশীক্তর শোষক 'হসেবে তা শাক্ততে, বাধাবন্ধহীনতায়, বেপরোয়াপনায় এবং 
কর্মোৎকর্ষে আগেকার কালের প্রত্যক্ষ বাধ্যতামূলক শ্রমের 'ভীত্ততে স্থাপিত সর্ব- 
প্রকার উৎপাদন ব্যবস্থাকে ছাঁড়য়ে যায়। 

প্রথমে, পঃঁজ শ্রমকে ইতিহাসগতভাবে যন্দ্রোন্নাতর যে স্তরে পায় তারই 
ভাত্ততে তাকে বশে আনে । অতএব তা তৎংক্ষণাং উৎপাদনের পদ্ধাততে পাঁরবর্তন 
ঘটায় না। উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের যে রূপ নিয়ে আমরা এতক্ষণ আলোচনা 
চাঁলয়োছ -_ অর্থাৎ কর্ম-দিবসের সরল প্রসারের সাহায্যে উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন, 
সেটা যে উৎপাদন-পদ্ধাতর অভ্যন্তরে কোনো পরিবর্তনের উপর 'নভর করে না, 
তা প্রমাণিত হয়েছে। তা সাবেকী রুটির কারখানায় আধুনিক সুতোকলের চেয়ে 
কম সান্রুয় ছিল না। 

যাঁদ আমরা উৎপাদন প্রান্রয়াকে সরল শ্রম-প্রান্নয়ার দৃম্টিকোণ থেকে বিচার 
কার, তা হলে সেখানে শ্রীমক উৎপাদনের উপায়ের সঙ্গে সম্পাক্ত হয়ে দাঁড়ায় 
প:ীজ হিসেবে সেগ্াঁলর গুণের দিক থেকে নয়, বরং তার নিজস্ব বাদ্ধিমত্তাপূর্ণ 
উৎপাদনী ক্রিয়াকলাপের 'নছক উপায় ও উপকরণ 'হসেবে। যেমন, চামড়া ট্যান 
করতে গিয়ে সে চামড়াকে তার সরল শ্রম প্রয়োগের বস্তু হিসেবে ব্যবহার করে। 
সে প:জপাতর জন্য চামড়া ট্যান করে না। কিন্তু যখনই আমরা উদ্বত-মূল্য সৃন্টির 


মার্টন লুথার এই ধরনের প্রাতম্ঠানের নাম দেন: 4770৩ :0707927 2১10110790119,, 


অধ্যায় ১৯ _- উদ্বত্ত-মূল্যের হার ও মোট পরিমাণ ৩৮৫ 


প্রান্রয়ার দৃষ্টিকোণ থেকে উৎপাদন প্রীক্রয়াকে দোৌখ তখনই ব্যাপারাট দাঁড়ায় 
অন্যরকম । উৎপাদনের উপায় তৎক্ষণাৎ পাঁরবার্তত হয়ে অপরের শ্রম বিশোষণের 
উপায়ে পাঁরণত হয়। এখন আর শ্রামক উৎপাদনের উপায় ব্যবহার করে না, পরস্তু 
উৎপাদনের উপায়ই শ্রীমককে 'নযুক্ত করে। তার উৎপাদনী ব্রিয়াকলাপের বস্তু 
উপাদান হসেবে তার দ্বারা ব্যবহৃত হওয়ার পাঁরবর্তে সেগুঁল তাকেই ব্যবহার 
করে নিজেদের জনবনপ্প্রক্রিয়ার জন্য প্রয়োজনীয় উদ্দীপকরূপে এবং প:ঁজর 
জীবন-প্রন্রিয়াট রয়েছে শুধু আবিরত প্রসারমান, আবরত নিজেকে বাঁড়য়ে 
চলা মূল্য হিসেবে তার গাঁতির মধ্যে। যেসব চুল্ল ও কর্মশালা রাতের বেলা 
অকেজো থাকে এবং জীবন্ত কোনো শ্রম বিশোষণ করে না সেগুঁল পঁজপাতর 
কাছে 'নছকই লোকসান' (৭0676 1059) । অতএব চুল্লি আর কর্মশালাগুলির 
আইনসঙ্গত দাব আছে শ্রীমককে রান্রে খাটাবার। উৎপাদন প্রান্রুয়ার বৈষাঁয়ক 
উপকরণে, উৎপাদনের উপায়ে অর্থের সরল রূপাস্তর, উৎপাদনের উপায়কেই 
রূপান্তারত করে অপরের শ্রম ও উদ্বত্ত-শ্রমের উপরে দখাঁল স্বত্বে। উপসংহারে 
একাঁট দষ্টান্ত থেকে দেখা যাবে যে প:ঁজিবাদী উৎপাদনের একান্ত অদ্ভুত 
বৌশল্ট্যসৃচক এই পাঁরশনীলত সক্ষমতা, মৃত ও জীবন্ত শ্রমের মধ্যে, মূল্য 
ও যে শাক্ত মূল্য সৃম্টি করে তার মধ্যেকার সম্পকের এই সম্পূর্ণ ওলটপালট 
প্যঠাীজপাঁতদের চৈতন্যেও প্রাতফাঁলত হয়। ১৮৪৮ থেকে ১৮৫০ পর্যন্ত ইংলণ্ডের 
প্রাচীন ও সম্মানিত সংস্থা, পাইসাঁলর 'লনেন ও সুতোকলের কার্লাইল সন্স আ্যাণ্ড 
কোং, যে কোম্পাঁন রয়েছে প্রায় এক শতাব্দী ধরে, কারবার চাঁলয়ে আসছে 
১৭৫২ সাল থেকে এবং একই পাঁরবারের চার পুরুষ সেটি চাঁলয়েছে... সেই 
'অত্যন্ত বাঁদ্ধমান ভদ্রলোকাঁট' অতঃপর ১৮৪৯ সালে ২৫ এরাপ্রলের ০/৫58০9 
192719 4৫422/-এ পরলে প্রথা” এই শিরোনামায় একাঁট চিঠি* লেখেন যেখানে 
অন্যান্য বষয়ের মধ্যে গীানচের অদ্ভুত হাস্যকর আতসরল পধীক্তগ্াল 
আছে 

'এখন দেখা যাক. কারখানায় কাজের ১০ ঘণ্টা সীমা প্রবার্তত হলে কী কী আনষ্ট 
হবে। ...এগুলি হচ্ছে কারখানা-মালকের আয়ের সম্ভাবনা ও সম্পাত্তর ভয়ানক ক্ষাত। যাঁদ 


সে' অর্থাৎ তার 'মজুররা') 'আগে ১২ ঘণ্টা কাজ করে থাকে এবং এখন ১০ ঘণ্টা মাত্র কাজ 
করে তা হলে তার প্রাতণ্ঠানের প্রাতি ১২ টি মোশন বা টাকু সঙ্কুচিত হয়ে হবে ১০টি এবং 
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কারখানা বিক্রি করতে হলে এই দশের 1ভাত্ততেই মূল্য স্থির হবে; যার দরুন দেশের প্রীতাটি 
কারখানায় মূল্য থেকে যচ্ঠাংশ বাদ যাবে।” 


পশ্চিম স্কটল্যান্ডের এই বুর্জোয়া মগজে “চার পুরুষের" পজপাতিসুলভ 
গুণাবলীর উত্তরাধকার জড়ো হওয়ায়, টাকু প্রভাতি উৎপাদনের উপায়গাল 
পাঁজ হিসেবে নিজেদের মূল্য প্রসারত করার, 'এবং প্রাতাদন একটি 'নার্দন্ট 
পাঁরমাণে অপরের মুফৎ শ্রম গ্রাস করার গুণাবলীর সঙ্গে সঙ্গে এমন অচ্ছেদ্যভাবে 
জাঁড়য়ে গেছে যে, কার্লাইল আ্যান্ড কোম্পানির কর্তা সত্য সত্যই কল্পনা করছেন 
যে যাঁদ তান তাঁর কারখানা 'বাক্রু করেন তা হলে শুধু যে তাঁর টাকু প্রভৃতির দাম 
সেগ্যালর মধ্যে যে শ্রম আছে এবং যে শ্রম এই ধরনের টাকু উৎপাদনে প্রয়োজন 
শুধু তার দাম নয়, উপরক্তু প্রাতাদন পাইসালর বার স্কট্দের কাছ থেকে যে 
উদ্বত্ত-শ্রম তারা বার করে নেয় তারও দাম চাই এবং সেই কারণে ইনি মনে 
করেন যে কর্মদবস ২ ঘণ্টা কমে গেলে, ১২টি সুতো তৈরির মোৌশনের 'বিক্রয়- 
দাম কমে গিয়ে ১০টর বিক্রয়-দাম হয়ে যাবে! 


16170715০01 1751. ০1 £204.107 3011 44171 1849, /%. 60. কারখানা-পারদর্শক 
স্টুয়ার্ট নিজে একজন স্কচ্‌ এবং ইংরেজ পাঁরদর্শকদের থেকে পৃথক। তান পজবাদী 
িস্তাপদ্ধাতিতে বন্দী হয়ে এই চিঠি সম্পকে মন্তব্য তাঁর রপোর্টে অন্তভূক্ত করেন যে এটি 
“হচ্ছে পালাক্রমে কাজের প্রথা চালু আছে এমন কারখানা-মালকদের কাছ থেকে একই কাজে 
[লপ্ত ব্যাক্তদের উদ্দেশ্যে যত বক্তব্য বলা হয়েছে তার মধ্যে সবচেয়ে কাজের, এবং এটি কাজের 
ঘণ্টার বন্দোবস্তের কোনো পাঁরবর্তনের ব্যাপারে যাদের মনে নোতক সংশয় রয়েছে, তাদের 
সংস্কার দূর করার পক্ষে সবচেয়ে উপযোগী ।, 


চতুর্থ ভাগ 


উৎপাদন 


অধ্যায় ১২ 
আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের ধারণা 


শ্রমকের শ্রমশাক্তর জন্য পধাজপাঁত যে মূল্য দেয়, তার সমতুল্য উৎপাদনের 
জন্য কর্মদবসের যে অংশটুকু ব্যায়িত হয়, তাকে আমরা এই অবধি অপরিবর্তনীয় 
রাশ বলে ধরে ানয়োছ; আর বস্তুত উৎপাদনের 'নাঁদর্ট অবস্থায় এবং সমাজের 
অর্থনৌতক বিকাশের 'াঁদ্ট স্তরে তা স্থিরই থাকে । আমরা দেখেছি যে, এই 
প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় আঁতন্রম করে শ্রামক দুই, তিন, চার, ছয় বা ততোঁধক 
ঘণ্টা কাজ চাঁলয়ে যেতে পারত। উদ্বত্ত-মূল্যের হার ও কর্মদিবসের দৈর্ঘ্য 
[নরভর করাছল এই দীর্ঘকরণের মান্তার উপরে । আবাঁশ্যক শ্রম-সময় স্থির হলেও, 
অন্যাদকে আমরা দেখেছি, মোট কর্ম-দবসটা ছিল অ-স্থর। এখন ধরে নেওয়া 
যাক আমরা এমন একটা কর্মদবস পাচ্ছি, যার দৈর্ঘ্য এবং প্রয়োজনীয় শ্রম ও 
উদ্বৃত্ত-শ্রমের মধ্যে যার ভাগাভাগি 'নাঁদ্ট করা আছে। উদাহরণস্বরূপ, একাঁট 
সমগ্র সরল রেখা ৪০১ ১.০ ১২ ঘণ্টার একটি কর্ম-দবসের পারচায়ক, 
2১ এই অংশাঁট ১০ ঘণ্টার আবাঁশ্যক শ্রম এবং ৮০ এই অংশটি দুই ঘণ্টার 
উদ্ধত্ত-শ্রম। এখন, ৪০-র কোনোরূপ দীর্ঘকরণ ছাড়া, অথবা তার থেকে স্বতন্্রভাবে, 
কী করে উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন বাড়ানো যাবে, অর্থাৎ কী করে উদ্বত্ত-শ্রম 
দীর্ঘ করা যাবে? 

যাঁদও 2০-র দৈর্ঘ্য 1নার্দম্ট আছে, তবু তার শেষ বিন্দু ০ যেটি আবার কর্ম- 
দবস ৪০-র শেষও বটে, সেই ০-র চাইতে বৌশ না টেনে 'নয়েও 1১০ দেখা যাচ্ছে 
প্রলম্বিত হতে সক্ষম, অন্তত তার আঁদ বিন্দু ৮-কে পিছনে «র দিকে ঠেলে 
[দয়ে। ধরে নেওয়া যাক 2_____7/_)__0 রেখায় ১-৮ হল ৮০-র অর্ধেকের 
সমান অথবা একঘণ্টা শ্রম-সময়ের সমান। এখন, ১২ ঘণ্টার কর্ম-দবস, ৪০-তে 
আমরা ০ বন্দিকে যাঁদ 1১-এ সাঁরয়ে আন, ৯০ তা হলে ০০ হয়ে যায়; উদ্ৃত্ত- 
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শ্রম তা হলে দুঘণ্টা থেকে তিন ঘণ্টায়, অর্থাৎ দেড় গুণ বাদ্ধ পায়, যাঁদও কর্ম 
[দবস আগের মতো ১২ ঘণ্টাই থেকে যায়। 1১০ থেকে 1৮০-তে, দুই ঘণ্টা থেকে 
[তিন ঘণ্টায় উদ্বত্ত-শ্রম-সময়ের এই প্রসার স্পম্টতই অসন্তব যাঁদ না সঙ্গে সঙ্গে 
আবাশ্যক শ্রম-সময়কে ৪১ থেকে ৪০ ১০ ঘণ্টা থেকে নয় ঘণ্টায় সংকুচিত করা 
হয়। উদ্ধত্ত-শ্রমের দীর্ঘকরণ আবাশ্যক শ্রমের সময় সংক্ষিপ্তকরণের সমতুল্য 
হবে; অথবা ইতিপূর্বে শ্রামকের নিজের জন্য বাস্তবে যে শ্রম-সময় ব্যবহৃত হত. 
তারই একটা অংশ পঃঁজপাঁতর জন্য ব্যবহৃত শ্রম-সময়ে পরিবার্তত হবে। কর্ম- 
দিবসের দৈর্ঘ্যে কোনো পারবর্তন হবে না, পাঁরবর্তন হবে আবাশ্যক শ্রম-সময় 
এবং উদ্বত্ত শ্রম-সময়ের মধ্যে তার ভাগাভাগতে। 

পক্ষান্তরে, এটাও স্পম্ট যে কর্ম-দিবসের দৈর্ঘ্য এবং শ্রমশাক্তর মূল্য 'নাদর্ট 
করে দলে উদ্বত্ত-শ্রমের ব্যাপ্তিকালও 'নার্দন্ট হয়ে যায়। শ্রমশাক্তর মূল্য অর্থাং 
শ্রমশ'ক্ত উৎপাদনের জন্য আবাঁশ্যক শ্রম-সময় এ মূল্যের পুনরুৎপাদনের জন্য 
আবাশ্যক শ্রম-সময়কে নিধ্ারত করে। একটি কাজের ঘণ্টা যাঁদ ছয় পেন্সে রূপ 
পারগ্রহ করে এবং একদিনের শ্রমশক্তর মূল্য যাঁদ পাঁচ শালং হয়, তা হলে 
শ্রামকের শ্রমশাক্তর জন্য পাঁজ যে মূল্য ?দয়েছে তা প্রতিস্থাপন করার জন্য অথবা 
তার জীবনধারণের দৌনক প্রয়োজনীয় উপকরণের মূল্যের সমতুল্য উৎপাদনের 
জন্য শ্রমককে দৈনিক ১০ ঘণ্টা কাজ করতে হবে। জাীবনধারণের এই সকল 
উপকরণের মূল্য জানা গেলেই তার শ্রমশীক্তর মূল্যও জানা যায়*; এবং তার 


* 'জীবনধারণ, শ্রম ও প্রজননের জন্য শ্রীমকের কতটা কা প্রয়োজন তা দ্বারা তার 
গড়পড়তা দৌনক মজ্ারর মূল্য নিধারত হয় (%111120) [১609- /291212681 471419770০1 
1721274» 1672, 7. 64) । শ্রমের দাম সর্কক্ষেত্রেই প্রয়োজনীয় সামগ্রীর দামের দ্বারা গাঠত 
হয়ে থাকে ।' “যখনই শ্রমজীবী ব্যাক্তর মজ্যার শ্রমজশীবী [হসেবে তার হীন পদমর্যাদা ও অবাস্থৃতির 
সঙ্গে সংগাঁতিপূর্ণভাবে তার সেই পাঁরবারের ভরণপোষণের পক্ষে পর্যাপ্ত না হবে, যা কিনা 
তাদের ভাগ্যে প্রায়ই ঘটে থাকে', তা হলে সে তার যথাযথ মজার পাচ্ছে না (৫. ৬৪06111)0 
পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ১&)। 'একজন সাধারণ শ্রীমক, যার দু হাত এবং কাজ করার ক্ষমতা 
ছাড়া আর কিছুই নেই, সে অপরকে 'নজের শ্রম "বানর করে যা পেতে পারে তাই শুধু পায়। 
...শ্রমের সকল শাখায় এটাই হওয়া উচিত এবং বস্তুত তাই হয় যে শ্রামকের মজার তার 
জীবনধারণের জন্য যা একান্ত প্রয়োজনীয় তা দ্বারাই নির্ধারিত হয়” (71201. /:611272975 
5871. £077722807 61 1৫ 10851728150 225 10101225565. 06117755, €৫. [02176) 1.1, 
7. 10) 'জীবনধারণের জন্য প্রয়োজনীয় সামগ্রীর দামই বস্তুত শ্রম উৎপাদনের মূল্য 
(19101)05. /79659 27060 016 112666. 070 197087655 ০1 £671£ 0724 1106 21877680165 6) 
1101 21 55 5622112160. 10150011819, 0. 48১ 1006). 


অধ্যায় ১২। __ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মৃূল্যে ধারণা ৩৮৯ 


শ্রমশক্তির মূল্য জানতে পারলে, তার আবাশ্যক শ্রম-সময়ের ব্যাপ্তিকালও জানা যায়। 
কিন্তু, উদ্বত্ত-্রমের ব্যাপ্তকাল পাওয়া যায় মোট কর্মদিবস থেকে প্রয়োজনীয় 
শ্রম-সময় বয়োগ করলেই । বারো ঘণ্টা থেকে দশ ঘণ্টা বাদ দিলে অবাঁশস্ট থাকে 
দুই, এবং পূর্ববার্ণত পারাস্থিতিতে উদ্বত্ত-শ্রমকে দুই ঘণ্টার বোশ কী করে 
দীর্ঘ করা যায়, তা বোঝা সহজ নয়। এতে সন্দেহ নেই যে, পীঁজপাতি শ্রামককে 
পাঁচ শালং-এর পাঁরবর্তে সাড়ে চার 'শাঁলং বা তারও কম দিতে পারে। এই 
সাড়ে চার শালং-এর মূল্য পুনরুৎপাদন করতে নয় ঘণ্টার শ্রম-সময়ই যথেষ্ট 
হবে, সুতরাং, দুই ঘণ্টার পাঁরবর্তে তিন ঘণ্টার উদ্বত্ত-শ্রম প:ঁজপাতির প্রাপ্য হবে, 
এবং উদ্বত্ত-মূল্যও এক শালং থেকে বাদ্ধ পেয়ে আঠারো পেন্স দাঁড়াবে । অবশ্য 
শ্ীমকের মজুঁরিকে তার শ্রমশীক্তর মূল্যের চে নাময়ে দিয়েই এই ফল পাওয়া 
যাবে। নয় ঘণ্টায় শ্রীমক যে সাড়ে চার শালং উৎপাদন করে, তা য়ে সে পূর্বের 
তুলনায় জীবনধারণের প্রয়োজনীয় সামগ্রঁর এক দশমাংশ কম কনতে পারবে, 
এবং এর ফলে তার শ্রমশক্তর যথাযথ পুনরুংপাদন ক্ষুণ্ন হবে। এই ক্ষেত্রে 
স্বাভাবিক সঈমাকে আতিন্রম করেই উদ্বত্ত-শ্রমকে প্রসারিত করা যায়; আবাশ্যক 
শ্রম-সময়ের একাংশকে জবরদখল করেই এর রাজ্য বাড়ানো যায়। যাঁদও ব্যবহারক 
জীবনে এই পদ্ধাত গুরুত্বপূর্ণ ভূমিকা গ্রহণ করে থাকে, এই প্রসঙ্গে তা আমাদের 
আলোচনার বহির্ভূত, কেননা আমরা ধরেই নিয়েছি যে, শ্রমশক্তি সহ সকল পণ্যই 
তাদের পূর্ণ মূল্যে বেচা কেনা হয়। যেহেতু এটা স্বীকার করে নেয়া হয়েছে তাই 
এই সত্য উদ্ভূত হয় যে, শ্রমশান্তি উৎপাদনের জন্য বা তার মূল্যের পুনরুৎংপাদনের 
দিয়ে কমানো যায় না, শুধু এই মূল্য হাস পেলেই শ্রম-সময় কমতে পারে। কর্ম- 
দিবসের দৈর্ঘ্য যাঁদ 'নার্ঘস্ট থাকে, তবে উদ্বত্ত-শ্রমকে দঈর্ঘতর করতে হলে অবশ্যই 
আবাশ্যক শ্রম-সময়কে সংকুচিত করতে হবে; শেষোক্তটি প্রথমোক্তুঁট থেকে উদ্ভূত 
হতে পারে না। আমরা যে দণ্টান্তটি গ্রহণ করেছি, সেখানে শ্রমশাক্তর মূল্য 
প্রকৃতপক্ষে এক-দশমাংশ কমে যাওয়া উচিত যাতে আবাশ্যক শ্রম-সময়কে এক- 
দশমাংশ অর্থাং দশ ঘণ্টা থেকে নয় ঘণ্টায় কমিয়ে আনা যায়, এবং যার ফলে 
উদ্বৃত্ত-শ্রমকে দীর্ঘ করে দশ্ঘন্টা থেকে তিন ঘণ্টা করা যায়। 

শ্রমশক্তির এই মূল্য হাসের অর্থ এই যে, জীবনধারণের জন্য প্রয়োজনীয় 
ঠিক যে সামগ্রী আগে দশ ঘণ্টায় উৎপন্ন হত, এখন তা নয় ঘণ্টায় উৎপন্ন হতে 
পারে। কন্তু শ্রমের উৎপাদন-শাক্তর বৃদ্ধি ছাড়া তা অসম্ভব । উদাহরণস্বরূপ, ধরুন 
এক মুচি তার যে যন্ত্রপাতি আছে তা দিয়ে বারো ঘণ্টার একটি কর্মাদবসে 


চতুর্থ ভাগ । _ আপ্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন, ৩৯০ 


এক জোড়া জুতো বানায়। এ একই সময়ে তাকে যাঁদ দু জোড়া জুতো বানাতে 
হয়, তা হলে তার শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত অবশ্যই 'দ্গৃণ বাড়াতে হবে; তার যন্ত- 
পাতিতে, বা কর্মপদ্ধাতিতে, বা উভয় ক্ষেত্রেই পরিবর্তন না ঘাঁটয়ে তা করা যায় 
না। সৃতরাং উৎপাদনের অবস্থা, অর্থাৎ তার উৎপাদন পদ্ধাত ও শ্রম-প্রাক্রয়াতেই 
বিপ্লব সাধন করতে হবে। শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বাদ্ধ বলতে সাধারণভাবে আমরা 
শ্রম-প্রক্রিয়ার এমন পারবর্তন বোঝাতে চাই যাতে কোনো পণ্য উৎপাদনের জন্য 
সামাজিকভাবে প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় সংক্ষিপ্ত হয়, এবং কোনো একটা 'নাঁদর্ট 
পারমাণ শ্রম আধকতর পাঁরমাণে ব্যবহার-মূল্য উৎপাদন করার ক্ষমতা লাভে 
সমৃদ্ধ হয়।* এই অবাধ সোজাস্াজ শ্রম-দবসকে দীর্ঘতর করে উদ্ভূত উদ্বত্ত- 
মূল্য আলোচনা প্রসঙ্গে আমরা উৎপাদন-পদ্ধাতিকে 'নার্দন্ট ও অপারবর্তনীয় বলে 
ধরে নিয়ৌছ। কিন্তু যখন আবাশ্যক শ্রমকে উদ্বত্ত-্রমে পারণত করে উদ্বত্ত- 
মূল্য উৎপাদন করতে হয়, তখন শ্রম-প্রাক্রুয়া এরীতহাসকভাবে যে রূপে চলে 
এসেছে সেই রুপে তাকে গ্রহণ করে, তারপরে শুধু এ প্রক্রিয়ার ব্যাপ্তকাল বৃদ্ধি 
করাটা প্ধাজর পক্ষে কোনমতেই যথেম্ট নয়। শ্রমের উৎপাদন-শীক্ত বাদ 
করতে হলে, এ প্রক্রিয়ার কারিগারক ও সামাঁজক অবস্থা এবং ফলত উতপাদন- 
পদ্ধাততেই বিপ্লব সাধন করতে হবে। একমান্র এই উপায়েই শ্রমশাক্তির মূল্য হাস 
করা যায় এবং এ মূল্য পুনরুৎপাদনের জন্য আবাশ্যক কর্মদিবসের অংশকে 
সংাক্ষপ্ত করা যায়। 

কর্মীদবসকে দর্ঘতর করে যে উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন হয় আম তাকে 
অনাপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য বলে আঁভাহত করাছ। পক্ষান্তরে, আবাঁশ্যক শ্রম- 
সময়কে সংকুচিত করে এবং কর্মদিবসের দুইটি অংশের দৈর্ঘেযর যথাক্রমিক 
আনুপাতিক পারবর্তনের ফলে যে উদ্বত্ত-মূল্য উদ্ভূত হয়, আম তাকে আপোক্ষিক 
উদ্বত্ত-মূল্য আখ্যা 'দিচ্ছি। 

শ্রমশাক্তর মূল্য হাস ঘটাতে হলে শিল্পের সেই সকল শাখাকে শ্রমের 
উৎপাদন-শীক্ত বাঁদ্ধর আওতায় পড়তে হবে, যাদের উৎপাদগুলি শ্রমশাক্তর মূল্যকে 
নরধারত করে. এবং তার ফলে, হয় তা প্রচালিত জীবনধারণের উপায়, নয় তো 


* যখন হস্তাঁশল্পের উৎকর্ষসাধন করা হয় তা রূপলাভ কবে নতুন নতুন পদ্ধাতিব 
আঁবজ্কাবে, যার ফলে একই কাজ কমসংখ্যক লোক দ্বারা বা যোরও অর্থ একই) আগের তুলনায় 
কম সময়ে সম্পন্ন করা সম্ভব (095191)1, পূর্বোক্ত রচনা, পৃ ১৫৮, ১৫১৯)। “উৎপাদন-ব্যয় 
ধকোচন, উৎপাদনে ব্যয়িত শ্রমের পাঁরমাণ সংকোচন ছাড়া আর কিছুই নয়' (519070101. 
1517606561১ (. [. 19. 22), 


অধ্যায় ১২। _- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মৃূল্যের ধারণা ৩৯১ 


সেই উপায়গুির স্ুলাভীষক্ত হতে সক্ষম, এমন ধরনের সামগ্রী । কিল্তৃ শ্রাীমক 
একটি পণ্যে সরাসার যে পারমাণ শ্রম ন্যস্ত করে, শুধু তাই "দিয়েই সেই পণ্যের 
মূল্য নির্ধারিত হয় না, উৎপাদনের উপায়ের মধ্যে 'নাহত শ্রম দিয়েও তা 
নর্ধারত হয়। উদাহরণস্বরূপ, এক জোড়া জুতোর মূল্য শুধু মুঁচর শ্রমের 
উপরেই নয়, চামড়া, মোম, সুতো ইত্যাঁদর মূল্যের উপরেও নর করে। সুতরাং, 
শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বাঁদ্ধ এবং যে সমস্ত শিল্প জবনধারণের অত্যাবশ্যকণীয় 
সামগ্রী উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় স্থির পাঁজর বস্তু উপাদান স্বরুপ শ্রমের 
উপকরণাদি ও কাঁচামাল সরবরাহ করে সেই সমস্ত শিজ্পে পণ্যের অনুরূপ 


মূল্যহ্যাসের দ্বারাও শ্রমশাক্তর মূল্যাবনাতি ঘটে। শিল্পের যে সকল শাখা 
জীবনধারণের জন্য অত্যাবশ্যকীয় সামগ্রী বা সেই অত্যাবশ্যকীয় সামগ্রী উৎপাদনের 


উপায় সরবরাহ করে না, সেখানে শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বাঁদ্ধ পেলেও শ্রমশাক্তর 
মূল্য অপাঁরবার্ততই থাকে। 

কোনো পণ্য সস্তা হলে অবশ্য শ্রমশাক্তর মূল্য আনুপাঁতক হারে হাস পায়, 
শ্রমশাক্তর পুনরুংপাদনে যতটা পাঁরমাণে এ পণ্য নিয়োজিত হয়, সেই 
অনুপাতে । উদাহরণস্বরূপ, শার্ট নশ্চয়ই জীবনধারণের জন্য প্রয়োজনীয় 
উপকরণ, কিন্তু তা অনেক 1কছুর মধ্যে একাটিমান্্। সামাগ্রকভাবে কন্তু জীবনধারণের 
জন্য প্রয়োজনীয় সামগ্রী বহাীবধ পণ্যের সমান্ট, প্রত্যেকাটই পৃথক পৃথক শিল্পের 
উৎপন্ন; এই সকল পণ্যের প্রত্যেকটির মূল্যই শ্রমশীক্তর মুল্যের মধ্যে 
অংশস্বর্প সান্নীবম্ট। এই শেষোক্ত মূল্যাটির পুনরুৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় 
শ্রম-সময়ের হাসের সঙ্গে সঙ্গে মূল্যটিও হাস পায়; বিভিন্ন ও পৃথক পৃথক শিল্পে 
কম বোৌশ নানা পারমাণে শ্রম-সময়ের যে সংকোচন ঘটে, তারই যোগফলের 
সমপাঁরমাণ এই মোট মূল্য হ্াস। এই সামাগ্রক ফলকে এমনভাবে ববৃত করা 
হয়েছিল। যখনই কোনো এক পঠাঁজপাঁতি, ধরুন, শ্রমের উৎপাদনশীলতা বাঁড়য়ে, 
শার্টের দাম কমায়, তখন যে সে 'নাশচতই শ্রমশাক্তর মূল্য হাস এবং আনুপাতিক 
হারে আবাঁশ্যক শ্রম-সময় সংকুচিত করার লক্ষ্য গ্রহণ করে, তা কোনক্রমেই নয়। 
কিন্তু যতটা পারমাণে সে শেষ পর্যন্ত এই ফললাভে সাহায্য করে, ততটা 
পাঁরমাণেই সে উদ্ব্ত-মূল্যের সাধারণ হার বৃদ্ধি করতে সাহায্য করে।* পাঁজর 


* 'ধরা যাক, ...যন্পাঁতির উন্নাতির ফলে কোনো উৎপাদকের... উৎপন্ন সামগ্রী. দ্বিগ্ণ 
হল সে তার মোট আয়ের ক্ষুদ্রতব অনুপাত দ্বারা তার শ্রীমকদের জামা কাপড়ের সংস্থান 


চতুর্থ ভাগ। - আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূলযর উৎপাদন ৩৯২ 


সাধারণ এবং অপারহার্য ঝোঁকগুলিকে তাদের বাঁহঃপ্রকাশের ধরন থেকে পৃথক 
করে দেখতে হবে। 

পঃাঁজবাদী উৎপাদনের অন্তীর্নীহত নিয়মগল 'বাভন্ন পাঁজর সমাষ্টর 
চলাচলের মধ্য 'দয়ে কী করে আত্মপ্রকাশ করে, কোন ক্ষেত্রে প্রাতযোগিতার 
জবরদস্ত আইন হিসেবে তারা নিজেদের সংপ্রাতিষ্ঠত করে এবং এক একটি 
পংাঁজপাঁতর মনে ও চেতনায় কার্যকলাপের পথানদেশিক প্রেরণা হিসেবে কাজ 
করে, তা বিচার করা এখানে আমাদের উদ্দেশ্য নয়। কিন্তু এইটুকু স্পষ্ট: পাঁজর 
অন্তার্নীহত চরিত্র সম্বন্ধে ধারণা পাবার আগে প্রাতিযোগিতার কোনো বৈজ্ঞানক 
বিশ্লেষণ সম্ভব নয়, ঠিক যেমন জ্যোতিজ্কমণ্ডলীর কোনো গ্রহ উপগ্রহাদর আপাত- 
গীতি বোঝা সম্ভব নয়, তাদের প্রকৃত গতির সঙ্গে পরিচয় না থাকলে -- যে প্রকৃত 
গতি প্রত্যক্ষভাবে হীন্দ্রয় দ্বারা অনুধাবন করা যায় না। তাসত্তেও, আপোক্ষিক 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদন সম্পর্কে স্পম্টতর ধারণার জন্য, ইতিপূর্বে যে ফল পেয়োছ, 
তার চাইতে বোশ কিছু অঙ্গীকার না করে আমরা নিম্নালখিত মন্তব্য যোগ 
করতে পারি। 

ছয় পেন্সের মধ্যে যাঁদ এক ঘণ্টার শ্রম রূপ পাঁরগ্রহ করে, ছয় 'শীলং-এর 
মূল্য উৎপন্ন হবে ১২ ঘণ্টার একট কর্মদবসে। ধরুন শ্রমের তৎকালীন 
উৎপাদনশশলতায় এই ১২ ঘণ্টায় ১২ট সামগ্রী উৎপন্ন হয়। ধরা যাক. প্রত্যেকটি 
সামগ্রীতে ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়ের মূল্য ৬ পেন্স করে। এই অবস্থায় 
প্রত্যেকট জিনিসের দাম দাঁড়াবে এক 'শালং করে: উৎপাদনের উপায়ের মূল্য 
ছয় পেন্স এবং এই উপায় 'নয়ে কাজ করার মধ্য দিয়ে নতুন সংযোজত মূল্য 
ছয় পেল্স। এখন ধরা যাক, কোনো একজন প:জপাতি শ্রমের উৎপাদনশলতাকে 
দ্বিগ্ণ বাড়াতে এবং ১২ ঘণ্টার কর্মদবসে এ ধরনের ১২ 1জীনসের 
পারবর্তে ২৪ জানিস উৎপন্ন করতে সমর্থ হল। উৎপাদনের উপায়ের মূল্য 
যাঁদ অপারবার্তত থাকে, তা হলে প্রাতটি জিনিসের মূল্য কমে গিয়ে নয় পেন্স 
দাঁড়াবে _ ছয় পেন্স উৎপাদনের উপায়ের মূল্য এবং তিন পেন্স শ্রম দ্বারা নতুন 
মূল্য যোগ। শ্রমের উৎপাদনশীলতা দ্বিগুণ হওয়া সত্তেও একাঁদনের শ্রম আগের 
মতোই এখনও ৬ শিলং নতুন মূল্য সৃষ্টি করছে, তার বেশি নয়, অবশ্য এই 
নতুন মূল্য আগেকার দ্বিগুণ সংখ্যক 'জানিসের মধ্যে ব্যাপ্ত। প্রত্যেকটি জিনিসের 


করতে পারবে... এবং এইভাবে তর মুনাফা বৃদ্ধি পাবে। কিন্তু অন্য কোনো উপায়ে ভা 
প্রভাবত হবে না" (1২210525, পূোৌক্ত রচনা, পৃহ ১৬৮, ১৬৯)। 


অধ্যায় ১২। _- আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের ধাবণা ১৯৩ 


মধ্যে এখন ১/১২ ভাগের পাঁরবর্তে এই মূল্যের ১/২৪ ভাগ রূপ পারগ্রহ 
করেছে, ছয় পেন্সের পাঁরবর্তে তন পেন্স; অথবা, যা 'কনা একই ব্যাপার, 
উৎপাদনের উপায়গ্ীল যখন প্রাতিটি সামগ্রীতে রূপান্তরিত হচ্ছে তখন তার সঙ্গে 
পুরো এক ঘণ্টার শ্রম-সময়ের পাঁরবর্তে আধ ঘণ্টার শ্রম-সময় সেই উৎপাদনের 
উপায়ের সঙ্গে যুক্ত হচ্ছে। এই সব 'জাঁনসের একক মূল্য এখন তাদের সামাঁজক 
মূল্য অপেক্ষা কম, ভাষাল্তরে, গড়পড়তা সামাঁজক অবস্থায় এই একই 'জানসের 
ব্যাপকাংশ উৎপাদনে যে পারমাণ শ্রম-সময় ব্যয়িত হয়, এদের ক্ষেত্রে ব্যয় হয়েছে 
তার চাইতে কম। প্রত্যেকাট 'জাঁনসের গড়পড়তা দাম এক শালং এবং তা দূই 
ঘণ্টার সামাজিক শ্রমের পাঁরচায়ক. কিন্তু পাঁরবার্তিত উৎপাদন-পদ্ধাততে তার দাম 
নাত্র নয় পেন্স, কিংবা তাতে মান্র দেড় ঘণ্টার শ্রম 'নাহত আছে। কোনো পণ্োর 
প্রকৃত মূল্য কিন্তু তার একক মূল্যের সমান নয়, সামাজিক মূল্যের সমান : অর্থাৎ 
কি না, প্রাতাঁট ভিন্ন ভিন্ন জিনিস উৎপাদন করতে উৎপাদকের কণ শ্রম-সময় বায়ত 
হয়েছে, তা 'দয়ে প্রকৃত মূল্যের পারমাপ হয় না, তা হয় এই সামগ্রীর উৎপাদনে 
সমাজগতভাবে যে শ্রম-সময় প্রয়োজন, তাই 'দিয়ে। সুতরাং যে পজিপাঁতি এই 
নতুন পদ্ধতি প্রয়োগ করে, সে যাঁদ তার পণ্য সমাজগত মূল্যে এক শিলং দরে 
বানু করে, তা হলে সে তদের একক মূল্য অপেক্ষা তিন পেন্স বেশি দরে 
বানর করে এবং এইভাবে তিন পেন্স করে আতিরিক্ত। উদ্বত্ত-মূল্য উশল করে। 
পক্ষান্তরে, তার কাছে ১২ ঘণ্টার কর্মদিবস এখন ১২টির পাঁরবর্তে ২৪1ট 
জানস দ্বারা প্রাতিমূর্ত। সুতরাং একাঁটি কর্মদবসের উৎপাদ 'বান্র করতে হলে 
তার চাহদা আগের তুলনায় দ্বিগুণ হওয়া দরকার; অর্থাৎ বাজারের পারাঁধ 
দ্বিগুণ হতে হবে। আর সব কিছু অপাঁরবার্তত থাকলে, তার পণ্যের বাজার 
প্রসারত হতে পারে একমাত্র সেগুলির দাম কমলেই। সূতরাং তাকে তার পণ্য 
একক মূল্যের উপরে কিন্তু সামাঁজক মূল্যের ীানচে, ধরা যাক দশ পেন্স দরে 
বিল্রি করতে হবে। এই পন্থায় সে প্রত্যেকাট পণ্য থেকে এক পোঁন করে আঁতীরক্ত 
উদ্বত্ত-মূল্য আদায় করে 'নচ্ছে। উদ্বত্ত-মূল্যের এই বাঁদ্ধ সে আত্মসাৎ করে, তার 
পণ্য শ্রমশীক্তর সাধারণ মূল্য 'নর্ধারণে অংশগ্রহণকারণ জীবনধারণের জন্য 
অপাঁরহার্য সামগ্রীর শ্রেণীতে অন্তভূক্ত হোক আর না হোক। সুতরাং, এই 
শেষোক্ত পাঁরাস্থিতি থেকে স্বতন্্রভাবেও শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বাঁদ্ধ করে পণ্যের 
দাম সস্তা করার ব্যাপারে প্রীতাট স্বতন্ত্র পাঁজপাঁতির স্বার্থ রয়েছে। 

তাসত্তেও, এমন কি এই ক্ষেত্রেও, আবাঁশ্যক শ্রম-সময় সংকুচিত করে এবং 
উদ্বত্ত-্রমকে অনুরূপ পাঁরমাণে দীর্ঘতর করেই উদ্বত্ত-মূল্যের বার্ধত উৎপাদনের 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৩৯৪ 


উদ্ভব হয়।* ধরা যাক, আবাশ্যক শ্রম-সময়ের পাঁরমাণ ১০ ঘণ্টা, একাঁদনের 
শ্রমশাক্তর মূল্য পাঁচ শালং, উদ্বত্ত শ্রম-সময়ের পাঁরমাণ দুই ঘণ্টা, এবং দৈনিক 
উদ্বত্ত-মৃূল্যের পরিমাণ এক শিলিং। কিন্তু পংঁজপাঁতটি বর্তমানে ২৪টি জিনিস 
তোর করে, সেগাল প্রত্যেকটি দশ পেন্স দরে 'বান্রু করে সে মোট ২০ ?শালং 
পায়। উৎপাদনের উপায়ের মূল্য যেহেতু ১২ শালং সেইহেতু উৎপন্ন জানসগ্াীলর 
১৪ ২/৫ ভাগ শুধু যায় আগাম দেওয়া স্থির পঃজর প্রতিস্থাপনের জন্য। ১২ 
ঘণ্টার কর্ম-দবসের শ্রম বাদবাঁক ৯ ৩/৫ট জিনিস দ্বারা প্রাতমূর্ত। শ্রমশাক্তর 
দাম পাঁচ শালিং, সূতরাং ৬টি জানিস আবাশ্যক শ্রম-সময়ের পাঁরচায়ক এবং 
বাকি ৩ ৩/৫টি জিনিস উদ্বত্ত-্রমের পাঁরচায়ক। গড়পড়তা সামাজিক পাঁরবেশে 
যেখানে প্রয়োজনীয় শ্রম ও উদ্্ত-শ্রমের অনুপাত ছিল &:১, এখন তা মাত্র 
&:৩। 'নিম্নালাখত পদ্ধাততেও আমরা একই ফলে পেশছুতে পারি। ১২ ঘণ্টার 
কর্ম-দিবসে যা উৎপন্ন হয়, তার মূল্য কুঁড় শালং। এর মধ্যে বারো শালং হল 
উৎপাদনের উপায়ের মূল্য -_ যে মূল্যের শুধু পুনরাবভাীব ঘটে। সুতরাং বাকি 
থাকে আট শিলং, যা হচ্ছে কর্ম-দিবসকালে নতুন সৃস্টি করা মূল্যের অর্থরূপ। 
এই একই ধরনের গড়পড়তা সামাজিক শ্রম যে অঙ্কে ব্যক্ত হয়. এই অঙ্ক তার 
চাইতে বোশি: ১২ ঘণ্টার গড়পড়তা সামাঁজক শ্রম প্রকাশ করা হয় মাত্র ছশশাঁলং 
অঙ্কে । অসাধারণ উৎপাদন-শক্তিসম্পন্ন শ্রম বাধত শ্রম হিসেবে কাজ করে; 
সমপারমাণ সময়ে একই ধরনের গড়পড়তা সামাজিক শ্রম যা উৎপাদন করে. তার 
চাইতে বোশ পাঁরমাণে মূল্য সাঁন্ট করে এই শ্রম। আমাদের পাঁজপাঁত কিন্তু 
আগের মতোই একদিনের শ্রমশাক্তর মূল্য বাবদ পাঁচ শিলং দিয়ে চলেছে। 
সুতরাং এই মূল্য পুনরুৎপাদনের জন্য শ্রমিকঁটির ১০ ঘণ্টার পাঁরবর্তে মান্র 
৭ ১.২ ঘণ্টা কাজ করলেই চলে । সুতরাং তার উদ্বত্ত-্রম ২১/২ ঘণ্টা বেড়ে 
যায়, এবং সে যে উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করে. তা এক ?শাঁলং থেকে বেড়ে তিন 
1শালং দাঁড়ায় । সৃতরাং যে প:াঁজপাঁত উৎপাদনের উন্নত পদ্ধাত প্রয়োগ করে, সে 
এ শিল্পের অন্যান্য প:ঁজপাঁতর তুলনায় কর্মদবসের বৃহত্তর অংশকে উদ্দত্ত- 


* 'অপর ব্যাক্তর শ্রমের উৎপাদের উপরে নয়, তার শ্রমের উপর কর্তৃত্বের উপরেই কোনো 
ব্যাক্তির মুনাফা নির্ভর করে। তার শ্রীমকদের মজুর অপরিবার্তিত রেখে সে যাঁদ তার জানিসকে 
উচ্চতর দামে 'বান্রি করতে পারে, তা হলে সে স্পন্টতই লাভবান হয়। ...সে যা উৎপন্ন করে, 
তর একটা ক্ষুদ্রতর অংশই সেই শ্রমকে কাজে নিয়োগ করবার পক্ষে যথেম্ট এবং তার ফলে 
বৃহত্তর অংশাঁটি তার 'াাজের জন্য থাকে (986127625০1 £০1:5221 15601720729. 150770018 
1832, 791). 49, 99). 
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শ্রমের অংশ হিসেবে আত্মসাৎ করে। আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনকারী সমগ্র 
প্ণীজপঁতি গোম্ঠঁ সম্টিগতভাবে যা করে, সে ব্যক্তিগতভাবে তাই করে। কিন্তু, 
পক্ষান্তরে উৎপাদনের নতুন পদ্ধতি ব্যাপকভাবে চালু হওয়ার এবং কম মূল্যে 
উৎপাদিত পণ্যের একক মূল্য ও সামাঁজক মূল্যের মধ্যে পার্থক্য বিদারত হবার 
সঙ্গে সঙ্গে এই আঁতারক্ত উদ্বত্ত-মূল্য লোপ পেয়ে যায়। শ্রম-সময় অন্যায়ী মূল্য 
নির্ধারণের নিয়ম, যে নিয়ম নতুন উৎপাদন-পদ্ধাত প্রয়োগকারী প:াঁজপাতিকে তার 
প্রভাবাধীন করে তাকে বাধ্য করে তার মালপত্র সামাঁজক মূল্যের নিচে বাক করতে, 
এই একই নিয়ম প্রাতযোগিতার জবরদস্ত 'নয়ম হিসেবে কাজ করে সেই 
প:জপাঁতর প্রাতিদ্বন্বীদের বাধ্য করে নতুন পদ্ধাত গ্রহণ করতে ।* যে পণ্যগ্ীল 
জীবনধারণের অপাঁরহার্য উপায়ের অংশস্বরৃপ এবং সুতরাং শ্রমশক্তির মূল্যের 
মৌল উপাদান, শ্রমের উৎপাদনশীলতা বাদ্ধ যখন উৎপাদনের সেই সকল শাখাকে 
দখল করে তাদের পণ্যকে সন্তা করে দেয়, তখনই শুধু এই সমগ্র প্রন্রিয়া দ্বারা 
উদ্ত্ত-মূল্যের সাধারণ হার প্রভাবত হয়। 

পণ্যের মূল্যের সঙ্গে শ্রমের উৎপাদন-শাক্তর সম্পর্ক বিপরীত-আন্ুপাতিক। 
শ্রমশীক্তর মূল্যও তাই, কারণ পণ্যের মুল্যের উপরে শ্রমশাক্তর মূল্য নিভরি 
করে। পক্ষান্তরে, আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য শ্রমের উৎপাদন-শাক্তর প্রত্যক্ষ সমান্দ- 
পাতিক। উৎপাদন-শাক্তর ওঠানামার সঙ্গে তা ওঠে নামে । টাকার মূল্য অপরিবার্তত 
ধরে নিলে. ১২ ঘণ্টার সাফ্জীজক কর্মদিবস সবসময়ই একই পাঁরমাণে নতুন মূল্য 
উৎপন্ন করে _- ছয় শিলং, এই অঙক উদ্বত্ত-মূল্য ও মজুরির মধ্যে যেভাবেই 
ভাগাভাগ হোক না কেন। কিন্তু যাঁদ উৎপাদনশীলতা বাদ্ধির ফলে জীবনধারণের 
অপারহার্য সামগ্রশর মূল্য কমে যায় এবং একদিনের শ্রমশক্তির মূল্য পাঁচ শিলিং 
থেকে কমে তিন শালং দাঁড়ায়, তা হলে উদ্বত্ত-মূল্য এক শিলং থেকে বেড়ে 
তন 'শালং দাঁড়াবে । শ্রমশীক্তর মূল্য পুনরুৎপাদন করতে দশ ঘণ্টা প্রয়োজন 
হত, এখন মান্র ছয় ঘণ্টা প্রয়োজন হয়। চার ঘণ্টা সময় বাঁচানো হল যা এখন 


* 'আমার প্রধীতবেশশ যাঁদ কম শ্রমে বোশ কাজ করে সস্তায় 'বান্র করতে পারে, তবে 
আমাকেও তাব মতোই সস্তায় বানর করতে পাবতে হবে। সৃতরাং যে কোনো কৌশল, বাঁত্ত বা 
যন্ত যদ স্ব্পসংখ্যক লোকের শ্রমের দ্বারা কাজ করে অপেক্ষাকৃত সন্তায় চালাতে পারে, তা 
হলে অন্যদেরও বাধ্য হয়ে তাকে অনৃসরণ করে হয় এ কৌশল, বৃত্তি বা যন্ত্র ব্যবহার করতে 
বা অনুরূপ. গিছু আবিদ্কার করতে উদ্বদ্ধ করে, যাতে সকলেই সমপর্যায়ে থাকে, যাতে কেউ 
তার প্রাতবেশশ অপেক্ষা সস্তা দরে 'বাক্র করতে না পারে (2176 44547012225 ০1 £৫5৫- 
17101677006 1০ 17277510172. [,01007), 1720, 79. 67). 
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উদ্বত্ত-মূল্যের রাজ্যের অন্তভূক্ত করা যায়। সৃতরাং, শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বৃদ্ধি 
করে পণ্য সম্তা করার এবং এই সপ্তা করার মধ্য 'দয়ে স্বয়ং শ্রামকটিকেও সন্তা 
করার ঝোঁক এবং সদা বর্তমান প্রবণতা প:ঁজর মধ্যে নিহত আছে।* 
শুধু পণ্য হাসেবেই একটি পণ্যের মূল্য সম্বন্ধে পাঁজপাঁতির কোনো আগ্রহ 
নেই। তার আগ্রহ আছে শুধু এই পণ্যের মধ্যে অবস্থিত এবং বিক্রি করে উসুল 
করা যায় যে উদ্বর্ত-মূল্য, তার সম্বন্ধে। উদ্বত্ব-মূল্য উসুল করার অপাঁরহার্য 
অনুবর্তন হচ্ছে আগাম-দেওয়া মূল্য প্রত্যর্পণ করা। যে প্ীজপাঁতর একমান্ন 
উদ্বেগ হচ্ছে 'বানময়-মূল্য উৎপাদন, সে সদাসর্বদা পণ্যের 'বানিময়-মূল্যের হাস 
সাধনের জন্য সচেষ্ট কেন? এই ধাঁধার জবাব আমরা এখানেই পেয়ে যাই: যেহেতু 
শ্রমের উৎপাদনশীলতা বাদ্ধির প্রত্যক্ষ সমানুপাতে আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্য বাদ্ধি 
পায় এবং অন্যাদকে, সেই সমানুপাতে পণ্যের মূল্য হাস পায়; যেহেতু একই 
প্রন্িয়া পণ্যের দর সস্তা করে এবং তার অন্তর্গত উদ্বত্ত-মূল্যের পাঁরমাণ বৃদ্ধি 
করে। অর্থশাস্তের অন্যতম প্রতিষ্তাতা কেনে তাঁর বিরোধীদের এই ধাঁধা 'দয়ে 
বিব্রত করতেন এবং তাঁরা এর কোনো জবাব 'দতে পারতেন না। তান বলতেন. 


তামরা এটা স্বীকার করছ যে, শল্পজাত পণ্যের উৎপাদনে, উৎপাদনের ক্ষাতিসাধন না 
সামগ্রশীটর দাম কমে। তাসত্বেও তোমরা এটা বিশ্বাস কর যে মেহনতী মানুষের শ্রম থেকে 
উদ্ভুত ধনসম্পদেব উৎপাদনের অর্থই হচ্ছে তাদের উৎপাদগালব 'বানিময়-মৃূল্য বৃদ্ধি।** 


* 'যে অনুপাতে একজন শ্রামকের ব্যয়ভার কমবে, শিল্পের উপব থেকে বাধা নিষেধ তুলে 
নিলে, ঠিক সেই অনুপাতে তার মজুরিও কমবে (0075522701£075 09710617276 121:578 ০0 
16 1301111) 01 0০০017% ৫%1017160 2£০.. [,0110010) 1793, [). 7) 1 শশল্পেব স্বার্থে প্রয়োজন 
হচ্ছে শস্য ও অন্যান্য খাদ্যদ্রব্য যতদূর সম্ভব সস্তা করা; কাবণ কোনো কারণে তা দুমূল্য হলে, শ্রমও 
দুমল্য হবে। ...যে সকল দেশে শিজ্পের উপরে 'বাধানষেধ নেই, সেই সকল দেশে 
খাদ্যদ্বব্যের দাম শ্রমের দামকে প্রভাবিত করবেই। জীবনধারণের প্রয়োজনীয় জিনিসপন্নের দাম 
কমলে শ্রমের দামও কমবে' এর, পৃঃ ৩)। “উৎপাদনের শাক্ত যে অনুপাতে বাড়ে, মজার ঠিক 
সেই অনুপাতে কমে। যন্ত্রপাতি সত্যই জীবনধারণের প্রয়োজনীয় জানসপন্নের দাম কমায়, 
তা কিন্তু শ্রীমকের দামও সন্তা করে' (41725612552) 051016 ০972001666061761615 
91 0০97202181£010 0710 0০-০167212017. [,011007, 1834) 0. 27), 

গর্ধ 0065095. 10219865517 162 00177176706 ৫6 5107 165 277৫009% ৫65 .171501$, 
00. 188, 189. 


অধ্যায় ১২। - আপেক্ষিক উদ্ধত্ত-মূল্যের ধারণা ৩৯৭ 


সুতরাং পঃঁজবাদ উৎপাদনে উৎপাদন-শাক্ত বাঁড়য়ে যখন শ্রমের ব্যয়-সংকোচ 
করা হয়*, তখন কর্মদিবসের সংকোচন কোনোন্রমেই উীদ্দস্ট থাকে না। লক্ষ্য 
থাকে শুধু কোনো এক 'না্র্ট পাঁরমাণ পণ্য-উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম- 
সময় সংক্ষিপ্ত করা। শ্রমকের উৎপাদন-শাক্ত বেড়েছে, সে হয়তো আগের চাইতে 
দশগুণ বেশি পণ্য উৎপাদন করে এবং তার ফলে প্রাতিটি পণ্যের জন্য আগের 
তুলনায় এক দশমাংশ সময় ব্যয় করে; কিল্তু তার ফলে আগের মতোই ১২ ঘণ্টা 
শ্রম থেকে তার নিবৃত্ত নেই, 'নবৃন্ত নেই এই ১৯২ ঘণ্টায় আগেকার ১২০ 
সামগ্রীর পাঁরবর্তে ১২০০টি সামগ্রী উৎপাদন করা থেকে । শুধু তাই নয়, এমন 
[ক সঙ্গে সঙ্গে তার কর্মদিবস দীর্ঘতর হতে পারে, যাতে তাকে 'দয়ে ১৪ ঘণ্টায় 
১৪০০ "জানিস উৎপন্ন করানো যায়। ম্যাকৃকুলোক, ইউরে, 'সাঁনিয়র এবং এই 
শ্রেণীর অর্থনীতাবদদের রচনায় আমরা এক পূচ্ঠায় পড়তে পাই যে, শ্রামকদের 
তাদের উৎপাদন-শাক্ত বাদ্ধর জন্য পাঁজর কাছে কৃতজ্ঞতার খণজালে বাঁধা থাকা 
উাঁচত, কেননা এর ফলে তার আবাশ্যক শ্রম-সময় সংকাঁচিত হয়েছে, আবার তার 
পরের পৃজ্ঠায়ই. পড়তে পাই যে, ভাবষ্যতে ১০ ঘণ্টার পাঁরবর্তে ১৫ ঘণ্টা কাজ 
করে তার কৃতজ্ঞতা প্রকাশ করা উচিত। পঃঁজবাদী উৎপাদনের আওতার মধ্যে 
শ্রমের উৎপাদন-শীক্তর যাবতীয় 'বকাশেরই লক্ষ্য হচ্ছে কর্মাদবসের সেই 
অংশটুকুকে সংকুচিত করা যে অংশটায় শ্রাীমককে তার নিজেরই জন্য কাজ করতেই 
হবে, এবং এই সংকোচনের দ্বারা কর্মদিবসের অপর অংশটুকুকে দীর্ঘতর করা -- 
যে অংশটুকৃতে সে পাঁজপাঁতির জন্য 'বনা পাঁরশ্রীমকে কাজ করে। পণ্যের দর 
সস্তা না করে এই ফল লাভ কতটা সম্ভবপর তা আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন 
করার বিশেষ শেষ প্রণালী চার করলে বুঝতে পারা যাবে। আমরা এখন সেই 


বিচারই শুরু করব। 


* “এইসব চোরাকারবারী শ্রামকদের শ্রমের এতটা ব্যয়-সংকোচ কবে, যেটার দাম তাদের 
পাঁরশোধ করা উচিত" (]. টব. 8192 7086 249791916 2%£ 51281284275 125 2765 
27704502615 616. ০0727716706. 1১815) 1828, 9, 19) “ব্যবসায়ী সর্বদাই সময় ও শ্রমের 
'মতব্যায়তা করার চেষ্টা করবে' (70558510 966৮/2:0 7/07155 5. 05 91 ৬৮. [20051002), 
চ011090151)) 1895) ৬.৮৬]]]) 72018716507 70151661 226070729, [১. 318)। “নয়োজত 
শ্রীমকদের উৎপাদন-শাক্ত যথাসম্ভব বাঁদ্ধ করাতেই তাদের, পেঃজিপাঁতিদের) “স্বার্থ 'নাহত। তাই 
তাদের মনোযোগ প্রায় প্রাতিটি ক্ষেত্রেই এ শাক্তর বাঁদ্ধর দিকেই আবদ্ধ" (&- 19265. 22%4-8০০% 


০1 1,6012165 017 £776 7011502112001770779 01 7/2180775. হ75111010, 18592, [,6০0৮16 111), 


অধ্যায় ১৩ 


সহযোগিতা 


আমরা হীতিপূর্েই দেখোছি যে, পঃীঁজবাদী উৎপাদন তখনই প্রকৃতপক্ষে শুরু 
হয় যখন প্রত্যেকাট প:ঁজপাঁত যুগপৎ অপেক্ষাকৃত আঁধক সংখ্যক শ্রামক নিয়োগ 
করে; যখন তার ফলে শ্রম-প্রক্রিয়া ব্যাপক আকারে পারচালত হয়ে অপেক্ষাকৃত 
আঁধক পাঁরমাণে সামগ্রী উৎপন্ন করে। ইতিহাসগত ও যুক্তিশাস্ত্ীয় [বিচারে 
প*জবাদী উৎপাদনের যাত্রারস্ত হয় তখনই যখন আঁধকতর সংখ্যায় শ্রীমক একত্রে, 
একই সময়ে, এক স্থানে (কিংবা, যাঁদ বলতে চান, শ্রমের একই ক্ষেত্রে) এক 
প:ঁজপাঁতর প্রভূত্বাধীনে একই ধরনের পণ্য-উৎপাদন করে। উৎপাদন-পদ্ধাতর 
বিচারে, ম্যানূফ্যাকচার কথাটির 'নাদর্ট ব্যংপাত্তর দিক থেকে প্রাথামক গ্তরে 
একই পাঁজর দ্বারা একই সময়ে আঁধকতর সংখ্যায় শ্রামক নিয়োগ ছাড়া 
গিল্ড্এএর হস্তচালত উৎপাদনের সঙ্গে তার তফাং সামান্যই । মধ্যযুগীয় ওস্তাদ 
কারগরের কর্মশালা শুধু প্রসারত হয়। 

সূতরাং গোড়াতে তফাৎ শুধু পাঁরমাণগত। কোনো এক 'নার্দন্ট পারমাণ 
পুঁজির উৎপন্ন উদ্বত্ত-মূল্য যে প্রাতিটি শ্রীমকের উৎপন্ন উদ্ত্ত-মূল্য এবং 
একইসঙ্গে মোট নিযুক্ত শ্রামক সংখ্যার গুণফলের সমান, তা আমরা দেখোঁছ। 
শুধু শ্রীমকের সংখ্যা দ্বারাই উদ্বর্ত-মূল্যের হার বা শ্রমশাক্তর শোষণের মান্রার 
কোনো তারতম্য হয় না। বারো ঘণ্টার একট কর্মদবস যাঁদ ছয় শালং-এ নাহত 
থাকে, তা হলে ১২০০ গুণ ছয় শালং-এ এই ধরনেরই ১২০০ কর্মদিবস নিহত 
থাকবে। এক ক্ষেত্রে, উৎপন্ন সামগ্রীতে ১২৯১২০০ শ্রম-ঘণ্টা অন্তভূক্ত, অপর 
ক্ষেত্রে ৯২ ঘণ্টা। মূল্য উৎপাদনে শ্রামকের সংখ্যা গণ্য হয় এতসংখ্যক এক একাঁট 
শ্রীমক __ এই হিসাবেই; এবং ফলে ১২০০ শ্রীমক পৃথকভাবেই কাজ করুক, আর 
কোনো এক নার্ম্ট পুজপাঁতর নিয়ন্ণাধীনেই কাজ করুক, উৎপন্ন মূল্যের 
ক্ষেত্নে কোনো তফাৎ হয় না। 


অধ্যায় ১৩। __ সহযোগিতা ৩৯৯ 


কিন্তু তাসত্বেও, সীমাবদ্ধ ক্ষেত্রে, একটু পারবর্তন ঘটে। মূল্যে রূপায়িত শ্রম 
হচ্ছে গড়পড়তা সামাঁজক প্রকাতির শ্রম; অর্থাৎ তা গড়পড়তা শ্রমশাক্তর প্রয়োগ । 
যে কোনো গড়পড়তআ রাশি হচ্ছে 'বাভন্ন পাঁরমাণের 'কন্তু একই প্রকৃতির পৃথক 
পৃথক রাশির গড়। প্রত্যেক শল্পে আলাদা আলাদা প্রাতাঁট শ্রামক, তা সে 
[পটারই হোক, বা পলই হোক, গড়পড়তা শ্রামক থেকে স্বতন্ম। যখনই কোনো 
এক ন্যনতম সংখ্যার শ্রীমক একযোগে নিযুক্ত হয়, তখনই এই একক পার্থক্যসমূহ, 
বা গাঁণতের ভাষায় বলতে গেলে 'ভ্রমসমূহ” পরস্পর কাটাকার্ট হয়ে যায়। বিখ্যাত 
তাঁক্ক ও স্তারক এডমান্ড বার্ক জোতদার 'হসেবে তাঁর বাস্তব পর্যবেক্ষণের 
[ভাত্ততে 'নিম্নীলাঁখত মন্তব্য পর্যস্ত করে ফেলেছেন যে, এমন ক পাঁচজন ক্ষেত- 
মজুরের জোটের মতো “আত ছোট পল্টনেও' একক শ্রমের সমস্ত পার্থক্য লণ্্ত 
হয়ে যায়, এবং ফলে পাঁচজন প্রাপ্তবয়স্ক মা আর 
কোনো সময়কালে যতটা কাজ করবে, অন্য যে কোনো পাঁচজন ক্ষেত-মজুরের 
জোটও এ সময়ে ততটাই কাজ করবে।* কিন্তু তা যাই হোক, এ কথা স্পন্ট যে, 
একযোগে নিযুক্ত আঁধক সংখ্যক শ্রীমকের সমাম্টগত কর্ম-দবসকে যাঁদ এই 
শ্রীমকদের সংখ্যা দিয়ে ভাগ করা যায়, তা হলে এক 'দিনের গড়পড়তা সামাঁজক 
শ্রম পাওয়া যায়। উদাহরণস্বরূপ, ধরে নেওয়া যাক যে, প্রত্যেকাঁট শ্রামকের কর্ম- 
[দিবসের ব্যাপ্ত ১২ ঘণ্টা । তা হলে একযোগে নিষুক্ত ১২ জন ব্যাক্তর সমান্টগত 
কর্ম-দবস হচ্ছে ১৪৪ ঘন্টা; এবং যাঁদও এই ১২ জন ব্যাক্তর /ক এক জনের শ্রম 
গড়পড়তা সামাজিক শ্রম থেকে অল্প বিস্তর ভ্রম্ট হতে পারে, কোনো একটি 
নার্দস্ট কাজ সম্পাদন করতে 'বাঁভন্ন পারমাণ সময় লাগতে পারে, তবুও 
যেহেতু এক এক জনের কর্মীদবস হচ্ছে ১৪৪ ঘণ্টার সমাম্টগত কর্ম-দিবসের 


* প্রশনাতীতিভাবে, শাস্তি, দক্ষতা ও সততাপূর্ণ উপযোজনের দক দিয়ে একজন মানুষের 
শ্রমের মূল্যের সঙ্গে আরেকজনের শ্রমের মূল্যের অনেক পার্থক্য আছে। "কন্তু, আমার তীক্ষমতন 
পর্যবেক্ষণ থেকে আম রীতিমত নিশ্চিত যে, যে কোনো নার্দন্ট পাঁচজন লোক একন্ে মিলে, 
জীবনের যে সময়সীমার কথা আমি বলেছি সেই সময়ের মধ্যে যে কোনো পাঁচজনের সমান 
অনুপাতে শ্রম করবে; অর্থাৎ, এই রকম পাঁচজনের মধ্যে একজনের থাকবে ভালো শ্রীমকের 
সমস্ত গুণাবলী, একজন হবে খারাপ, অন্য 'তনজন মাঝামাঁঝ, প্রথম জন আর শেষজনের 
কাছাকাছি । যার ফলে এমন কি পাঁচজনের এই ছোট পল্টনেও, সেই পাঁচজন যত আয় করতে 
পারে তার সম্পূর্ণ পাঁরপূরক আপাঁন পেয়ে যাবেন, (6. 8056, 21988115272 19212215 
07 :562702/9. [,0189079, 1800, [0- 15, 16) গড়পড়তা ব্যাক্ত সম্পর্কে কেতূলে-র বস্তব্য 


তুলনশয় [৬৬]। 
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এক দ্বাদশাংশ, সেইহেতু তা গড়পড়তা একটি সামাজিক কর্ম-দিবসের প্রকাতিসম্পন্ন ৷ 
যে পধাজপাতি এই ১২ জনকে নিষুক্ত করে, তার দান্টকোণ থেকে অবশ্য এই 
পুরো ১২ জনের শ্রম মিলিয়েই একট কর্ম-দিবস। প্রাতাঁটি আলাদা ব্যাক্তর কাজের 
দনাট সমান্টগত কর্মদবসের একাংশ -- এই ১২ জন লোক পরস্পরের কাজে 
সাহায্য করছে ক না, কিংবা তাদের পরস্পরের কাজের মধ্যে সংস্রব শুধু এইখানেই 
কি না যে, তারা একই পাজপাঁতর জন্য কাজ করেছে, তাতে কিছু এসে যায় 
না। কিন্তু এই ১২ জন ব্যাক্ত যাঁদ ছয় জোড়ায় ভাগ হয়ে সমসংখ্যক ভিন্ন ভিন্ন 
ছোট মালিকের দ্বারা নিযুক্ত হয়, তঅ হলে এই মালিকদের প্রত্যেকে একই মুল্য 
উৎপাদন করবে কি না, এবং ফলত উদ্বত্ত-মূল্যের সাধারণ হার উসুল করতে 
পারবে কি না, তা দৈবের উপর নর্ভর করবে । এক একাঁট স্বতন্ত্র ক্ষেত্রে তার 
বিচ্যাতি ঘটবে। একটি পণ্য-উৎপাদনে সামাজিকভাবে আবাঁশ্যক যতটা সময় লাগে, 
একজন শ্রামকের যাঁদ তা উৎপন্ন করতে তার অনেকখাঁন বেশি সময় দরকার 
আবাশ্যক শ্রম-সময় থেকে ভিন্নতর হবে; এবং এর ফলে তার শ্রম গড়পড়তা শ্রম 
1হসেবে গণ্য হবে না, তার শ্রমশাক্তও গড়পড়তা শ্রমশাক্ত হিসেবে গণ্য হবে না। 
তার এই শ্রম-শাক্ত হয় আদৌ বিক্রয়যোগ্যই হবে না, না হয় শ্রমশাক্তর গড়পড়তা 
মূল্যের কম দর হবে। সুতরাং সকল শ্রমেরই দক্ষতার 'নাদর্ট কোনো এক ন্যুনতম 
মান ধরে নেওয়া হয়, এবং আমরা পরে দেখব যে পঠ্ীজবাদ'ী উৎপাদন এই ন্যুনতম 
মান 'নর্ধারণের পন্থা বাংলে দেয়। তা হলেও অন্যাদকে যাঁদও পঠজপাতিকে 
শ্রমশাক্তর গড়পড়তা মূল্যই দিতে হয়, তবুও এই ন্যনতম মানের সঙ্গে গড়পড়তার 
তারতম্য ঘটে । ছয়জন ছোট মালিকের মধ্যে একজন তাই উদ্বত্ত-মূল্যের গড়পড়তা 
হার অপেক্ষা বোঁশ আদায় করে নেবে, আরেকজন কম। সমগ্র সমাজের ক্ষেত্রে এই 
অসমতা পাষয়ে গেলেও স্বতন্ত্র মালকদের ক্ষেত্রে তা হবে না। কোনো স্বতন্ত্র 
উৎপাদক যখন প:জপাতি হিসেবে উৎপাদন করে এবং একযোগে একাধিক শ্রমিক 
[নয়োগ করে, যাদের শ্রম সমাম্টগত প্রকৃতির দরুন অবশ্যন্তাবী রূপে গড়পড়তা 
সামাঁজক শ্রম হিসেবে নার্দস্ট হয়ে যায়, তখনই শুধু মূল্য উৎপাদনের নিয়মাটি 
পুরোপুরি কার্যকর হয়।* 


* অধ্যাপক রোশার এই আঁবন্কার করেছেন বলে দাঁব করেন যে শ্রীমতী রোশার-কর্তৃকি 
নিযুক্ত একজন মেয়ে-দার্জ দুদনে যে কাজ করে তা এক 'দিনে নিযুক্ত দুজন মেয়ে-দাঁজর 
চেয়ে বশ [৬৭]। নাস্নারতে, কিংবা যে পরাস্ছাতিতে প্রধান নট প:জপাঁতই অনুপাস্থিত সেই 
অবস্থায় উৎপাদনের পধজবাদী প্রান্রয়া অধ্যয়ন করা পাণ্ডিত অধ্যাপকপ্রবরেব উাঁচত নয়। 


অধ্যায় ১৩। __- সহযোগিতা ৪০১ 


কাজের পদ্ধাতর যাঁদ পাঁরবর্তন নাও ঘটে, তবুও একযোগে আধক সংখ্যক 
শ্রামক নিয়োগের ফলে শ্রম-প্রক্রিয়ার বৈষাঁয়ক পারাস্থীতির মধ্যে এক বিপ্লব সাঁধত 
হয়ে যায়। যে ভবনে তারা কাজ করে, কাঁচামালের গুদাম, একযোগে বা পালা করে 
শ্রামকদের ব্যবহৃত যন্ত্রপাঁত ও আসবাবপন্ন, সংক্ষেপে উৎপাদনের উপায়ের 
একাংশ এখন সার্বজাঁনকভাবে ব্যবহৃত হয়। একদিকে, এই সমস্ত উৎপাদনের 
উপায়ের বিনিময়-মূল্য বাড়ে না; কারণ তার ব্যবহারমূল্যের আধকতর ব্যবহার 
এবং আরও লাভজনকভাবে ব্যবহারের ফলে কোনো পণ্যের 'বিনিময়-মূল্য বা্ধি 
পায় না। অন্যদিকে এগ্যাল সার্বজাঁনকভাবে ব্যবহৃত হবার ফলে আগেকার চেয়ে 
ব্যাপকতর পরিসরে ব্যবহৃত হয়। যে ঘরে কুঁড় জন তন্ত্ববায় 'বিশাট তাঁতে কাজ 
করে তা নিশ্চয়ই দুইজন সহকমর্শসহ একজন তস্তৃবায়ের তাঁতিশালা থেকে বড়। 
কিন্তু প্রাত দুইজন তত্তুবায়ের জন্য একটি করে দশাঁট তাঁতশালা বানাবার শ্রমের 
চাইতে বিশজনের জন্য একাঁট তাঁতশালা বানাতে অনেক কম শ্রম ব্যায়ত হয়; 
এইভাবে বৃহত্তর আকারে সার্বজাঁনকভাবে ব্যবহারের জন্য, কেন্দ্রীভূত উৎপাদনের 
উপায়ের মূল্য তার প্রসারের এবং কার্যকরতা বৃদ্ধির প্রত্যক্ষ সমানূপাতে বৃদ্ধি 
পায় না। যখন সার্বজাঁনকভাবে ব্যবহৃত হয়, তখন প্রাতিটি একক সামগ্রীতে তার 
মূল্যের ক্ষুদ্রতর অংশ অর্পতি হয়; অংশত এই কারণে যে, যে পারমাণ মোট 
মূল্য আর্পিত হচ্ছে তা আঁধকতর পরিমাণ সামগ্রীতে ব্যাপ্ত, এবং অংশত এই 
কারণে যে. এই মূল্য অনাপোক্ষক আয়তনে বড় হলেও উৎপাদন প্রান্রুয়ার মধ্যে 
তাদের কার্ষক্ষেত্রের কথা বিচার করলে বাচ্ছন্ন উৎপাদনের উপায়ের মূল্য 
অপেক্ষাকৃত কম। এই কারণে, "স্থুর পাঁজর একাংশের মূল্য হাস পায়, এবং এই 
হ্রাসের সমানুপাতে পণ্যের মোট মূল্যও হ্রাস পায়। উৎপাদনের উপায়ের মূল্য 
কম হলে যে ফল হত, এর ফলও তাই হয়। তাদের প্রয়োগের এই সাশ্রয় 
সম্পর্ণতই আঁধকসংখ্যক শ্রীমক দ্বারা তা সার্বজাঁনকভাবে ব্যবহৃত হবার দরুন। 
আধকন্তু, 'বাচ্ছন্ন, স্বতন্ত শ্রীমক বা ক্ষুদে মালিকদের বিক্ষিপ্ত এবং অপেক্ষাকৃত 
ব্যয়বহুল উৎপাদনের উপায় থেকে স্বতন্ত্র, সামাঁজক শ্রমের অপ্পারহার্য শর্তস্বরূপ এই 
চারন্র সেই ক্ষেত্রেও পাঁরগৃহীত হয়, যে ক্ষেত্রে একত্র সমবেত অসংখ্য শ্রীমক 
পরস্পরকে সাহায্য করে না, শুধু পাশাপাশি কাজ করে। খোদ শ্রমপ্রান্রিয়া এই 
সামাঁজক চারন্র পারিগ্রহণ করার পূর্বেই শ্রমের হাতিয়ারের একাংশ তা করে। 

উৎপাদনের উপায়ের ব্যবহারে ব্যয়-সংকোচ দুই দক থেকে 'ীবচার করা 
দরকার। প্রথমত, পণ্যকে সুলভ করা, এবং তার ফলে শ্রমশাক্তর 
মূল্য হাস ঘটন। দ্বিতীয়ত, আগাম দেওয়া মোট পাঁজর সঙ্গে 
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অর্থাৎ স্থির ও আঁস্থর পাঁজর মোট মূল্যের সঙ্গে উদ্ত্ত-মূল্যের অনুপাতের 
পারবর্তন সাধন। শেষোক্ত দিকটি এই পুস্তকের তৃতীয় পর্বে পেশছ্‌বার আগে 
আমরা আলোচনা করব না, যথাযথ প্রসঙ্গে আলোচনার জন্য বর্তমান প্রশ্নের সঙ্গে 
জঁড়ত অন্য অনেক বিষয়ও আমরা সেই পর্বটর জন্য মুলতুবি রাখছি। আমাদের 
বিশ্লেষণের অভিযানই আমাদের বাধ্য করছে বষয়বস্থুকে এইভাবে 'বাভন্ন অংশে 
ভাগ করতে, এই ভাগ অবশ্য প:াঁজবাদী উৎপাদনের চরন্রের সঙ্গে খুবই 
সঙ্গাতপূর্ণ। কেননা, এই উৎপাদন-পদ্ধাততে যেহেতু শ্রামক দেখতে পায় যে 
উৎপাদনের উপকরণগ্ীল তার 'নজের সঙ্গে সম্পর্কহীন অন্যের সম্পাত্ত হিসেবে 
বিদ্যমান রয়েছে, সেইহেতৃু তাদের ব্যবহারে ব্যয়-সংকোচ তার নিজের দিক থেকে 
সম্পূর্ণ স্বতন্ত্র এক ক্রিয়াকলাপতুল্য যার সঙ্গে তার কোনো সম্পর্ক নেই, এবং, 
সুতরাং যার সঙ্গে তার নিজের ব্যাক্তিগত উৎপাদন-শাক্ত বৃদ্ধি পদ্ধাতর কোনো 
সম্পর্ক নেই। 

যখন বহুসংখ্যক শ্রামক পাশাপাঁশ কাজ করে, তা একই প্রাক্রয়াতে হোক, 
অথবা 'ভন্ন ভিন্ন, কিন্তু সংশ্লিম্ট প্রাক্রিয়াতে, তখন তারা সহযোগিতা করছে অথবা 
সহযোগে কাজ করছে বলা হয়।* 

একাঁট অশ্বারোহী বাহনীর আক্রমণাত্মক শাক্ত বা একাঁট পদাঁতকবাহনশীর 
আত্মরক্ষামূলক শাক্ত যেমন আলাদা আলাদাভাবে এক একজন অশ্বারোহন বা 
পদাতক সৈনিকের আক্রমণাত্মক বা আত্মরক্ষামূলক শক্তির সমাষ্ট থেকে মূলত 
ভিন্ন, ঠিক তেমনই বাচ্ছন্ন শ্রামকদের প্রযুক্ত যান্তিক শাক্তর যোগফল আর একই 
আঁবভক্ত ব্রিয়ায়, যেমন কোনো ভারী ওজন তোলা, চন্রনোৌমর হাতল ঘোরানো, 
কিংবা কোনো বাধা সরানোর কাজে একযোগে বহু ব্যক্তির অংশগ্রহণের ফলে যে 
সামাঁজক শাক্তর উন্ভব হয়, তা আলাদা ।** এর." ক্ষেত্রে, সমবেত শ্রমের ফলটি, 
হয় 'বাচ্ছন্ন একক শ্রমের দ্বারা উৎপন্ন করা যায়ই না, নয় তো, বপুল সময় ব্যয় 
করে অথবা আতি ক্ষুদ্র আয়তনে তা করা যেতে পারে। এই ক্ষেত্রে সহযোগ মারফং 


10391509975 63 101০68 (196900৮ ০ 179০, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৮০)। 

** “সরল ধরনের এই রকম অসংখ্য কাজ আছে যেগবীল অংশে-অংশে ভাগ করা যায় না, 
যেগীল অনেক জোড়া হাতের সহযোগিতা ছাড়া করা যায় না। আম একটা মালবাহশী শকটে 
বিরাট একটা গাছ তুলে দেওয়ার দণ্টান্ত দেব... সংক্ষেপে, এমন সব কিছুই যা একই আঁবভস্ত 


কর্মে ও একই সময়ে অনেক জোড়া হাত পরস্পরকে সাহায্য না করলে করা যায় না, 
(£. 0. ৬2106101610. 4 77860 ০1 06417 ০1 09197501807. [,000017) 1849) 0. 1089). 
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আমরা শুধু ব্যক্ত বিশেষের উৎপাদন-শাক্তর বৃদ্ধিই নয়, নতুন উৎপাদন-শাক্তর 
ন্ট, অর্থাৎ বহুর সমাম্টগত শাক্তও দেখতে পাই।* 

বহু শীক্তর সংামশ্রণজাত একাঁট নতুন শীক্তর উত্ভব ছাড়াও শুধু সামাঁজক 
সংযোগ থেকেই আঁধকাংশ শল্পে এমন এক প্রাতিদ্বন্দিতা ও প্রাণীজ উদ্দীপনা 
প্রণোঁদত হয়ে ওঠে যে, প্রত্যেকট শ্রামক বিশেষের দক্ষতা বাদ্ধ পায়। এর ফলে 
দেখা যায় যে, ১২ জন বাচ্ছন্ন লোক প্রত্যেকে ১২ ঘন্টা কাজ করে যা উৎপন্ন 
করে, অথবা, একজন ব্লমাগত ১২ দন ধরে কাজ করে যা উৎপন্ন করে, ১২ জন 
লোক একত্রে কাজ করে তাদের ১৪৪ ঘণ্টার সমন্টিগত কর্ম-দবসে তার থেকে 
অনেক বোশ উৎপন্ন করবে ।** এর কারণ এই যে মানুষ, আরস্ততল-এর 
মতানুযায়, রাজনোতিক জীব যাঁদ নাও হয় সে সর্বতোভাবে সামাজিক জীব 
তো বটেই ।+** 

একই জায়গায়, একসঙ্গে একাধক ব্যাস্ত একই কাজে বা একই ধরনের কাজে 
ব্যাপৃত থাকতে পারে, তবুও সমাম্টগত শ্রমের অংশ হিসেবে প্রত্যেকের শ্রম শ্রম- 
প্রাক্রয়ার এক একট বিশিষ্ট পর্যায়স্বরূপ হতে পারে; সহযোগের ফলে তাদের 
শ্রমের বিষয়বস্তুটি শ্রম-প্রাক্রয়ার 'বিভন্ন পর্যায়ের মধ্য দিয়ে দ্রুততর গাঁতিতে 


* “এক টন ওজন একজন লোক তুলতে পারে না, দশজন লোককে তা তুলতে রীতিমত 
কন্ট করতে হবে, অথচ ১০০ জন লোক তা কবতে পারে শুধু তাদের প্রত্যিকের আঙুলের 
শাক্ততেই, (00181 13০11675- 7970195$915 197 12251)16 £ 0০০911626০1 17161115177. 1,010001), 
1690, 7. 21). 

** (প্রত্যেকে ৩০ একর করে জাঁমর মালক এমন ১০ জন জোতদারের পরিবর্তে ৩০০ 
একর জামর মালিক একজন যাঁদ একই সংখ্যায লোক নিয়োগ করে), 'সেখানেও নিয়োজত 
ভূত্যের অনুপাতে যে সাবধা হবে অ ব্যবহারিক আঁভজ্ঞতাসম্পন্ন ব্যাক্ত না হলে সহজে বোধগম্য 
হবে না; কেননা এটাই বলা স্বাভাঁবক যে ১.৪ তেমনই ৩ ১২; 'কস্তু কাষক্ষেত্রে আ সত্য 
নয়; কারণ ফসল কাটার সময়ে বা অনেককে একযোগে নিযোগ কবে দ্রুত সম্পন্ন করা প্রয়োজন 
এমন অনেক কাজে দেখা যায় যে, কাজটি অপেক্ষাকৃত ভালোভাবে এবং দ্রুততর সমাধা করা যায়, 
উদাহরণস্বর্প, ফসল কাটায় দুইজন চালক, দুইজন মালবাহক, দুইজন নড়ানিওয়ালা, দুইজন 
মইওয়ালা ও অন্যেরা শস্যের গাদায় বা গোলাঘরে ভাগ হয়ে কাজ করলে এ সংখ্যক ব্যান্ত 
[বাভন্ন খামারে ভাগ হয়ে যে কাজ কববে তার দ্বিগুণ কাজ করবে (417 17242) 276০ 0722 
(97716045912 86125221£106. 07656101 1১7606 91 79700258075 2710 11225626০76 15277725. 
135 2 27161 14015001917 739 000- 7১8), 

*** [নাঁদস্টভাবে বলতে গেলে আরিপ্ততলের সংজ্ঞার্থ এই ষে মানুষ স্বভাবতই পৌর নাগাঁরক। 
এই সংজ্ঞার্থ প্রাচীন চিরায়ত সভ্যতার সম্পূর্ণ বৈশিষ্ট্যসৃচক, ঠিক যেমন যন্ধানর্মাতা জীব 
[হসেবে মানুষের যে সংজ্ঞার্থ ফ্লাংকালন নির্দেশ করেছেন, তা হচ্ছে ইয়াংক রাজ্োর বোশিষ্ট্যসৃচক॥ 
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প্রবাহত হয়। উদাহরণস্বরূপে, বারোজন রাজামাস্ত্র যাঁদ একটা মইয়ের তলা থেকে 
মাথা পর্যন্ত পাথর বয়ে নেওয়ার জন্য পর পর দাঁড়ায়, তা হলে তারা সকলে একই 
কাজ করে; তা সত্বেও, তাদের পৃথক কাজগুলিল একটি সামগ্রিক ক্রিয়ার সম্পার্কত 
অংশস্বর্প; প্রত্যেকটি পাথরকে এর প্রীতাঁট পর্যায় পার হয়ে যেতে হবে; এবং 
এর ফলে, প্রাতিটি ব্যক্তি তার বোঝা নিয়ে পৃথক পৃথকভাবে মই বেয়ে ওঠানামা 
করতে যে সময় লাগত, পর পর দাঁড়ানো বারোজনের চব্বিশাট হাতে তদপেক্ষা 
দ্রুততর গাঁততে তা বয়ে দিতে পারছে ।* বস্তুটি স্ব্পতর সময়ে সমপাঁরমাণ দূরত্ব 
পার হচ্ছে। শ্রম সমন্বয়ের আরেকটি দৃষ্টান্ত হচ্ছে একযোগে চারাঁদক থেকে একাঁট 
ভবন নির্মাণের কাজ শুরু করা, যাঁদও এই ক্ষেত্রেও সহযোগী রাজামাস্ত্িরা একই 
কাজ বা একই ধরনের কাজ করছে। একজন রাজামাস্ত ১২ দিন বা ১৪৪ ঘণ্টায় 
নির্মাণের যে কাজ করবে, ১২ জন রাজামাস্ত তাদের ১৪৪ ঘন্টার সমাম্টগত 
কর্মদবসে তার চাইতে ঢের বোশ এাগয়ে যাবে। এর কারণ এই যে, বহুসংখ্যক 
ব্যক্তি একযোগে কাজ করলে সামনে-পিছলে দ্দিকেই চোখ থাকে এবং কিছুটা 
পাঁরমাণে সবন্ত বিরাজমান হয়। কাজাটর 'বাভন্ন অংশ একই সঙ্গে এগিয়ে চলে। 

উপরের উদাহরণগ্দীলতে আমরা অনেকে মিলে একই, বা একই ধরনের কাজ 
করার উপরে জোর 'দয়োছ, কেননা সাম্মলিত শ্রমের এই সর্বাপেক্ষা সরল রূপ 
সহযোগের ক্ষেত্রে, এমন কি তার সর্বাপেক্ষা পারণত পর্যায়েও গুরত্বপূর্ণ ভূমিকা 
গ্রহণ করে। কাজ যাঁদ জটিল হয়, তবে সহযোগী কমর্শর সংখ্যার ফলেই কাজটির 
বাভন্ন প্রারুয়া পৃথক পৃথক ব্যক্তির মধ্যে ভাগ করে দেওয়া সম্ভব হয়, এবং তার 
ফলে তা একযোগে চালিত হতে পারে। এর ফলে সমগ্র কাজাট সম্পন্ন করার 
জন্য প্রয়োজনীয় সময় সংক্ষোপত হয় ।** 

বহু শিল্পে প্রক্রিয়ার প্রকৃতি দ্বারাই নির্ধারিত এমন চূড়ান্ত সময়সীমা থাকে, 


* আরও উল্লেখ্য যে, এ ধরনের আংশিক শ্রম-ীবভাজন তখনো ঘটতে পারে যখন সব 
শ্রামক একই কাজ করছে। যেমন, যে রাজামাস্রা হাতে হাতে মইয়ের উপরে পাথর তুলে 
ণদচ্ছে, সবাই একই কাজ করছে, তা সত্ত্বেও তাদের মধ্যে শ্রম-বিভাজন জাতশয় একটা কিছু 
বিদ্যমান, যেটা এখানেই নিহত যে, তাদের প্রত্যেকেই নার্দন্ট একটা দূরত্বে পাথর বহন করছে 
এবং একজন একজন করে স্বতন্ভাবে যে গাঁততে তারা পাথর মইয়ের উপর তুলত, সকলে 
একন্রে মিলে তার চেয়ে বেশ দ্রুতগতিতে তা তুলছে' (চা. 95509510. 2716072 425 48251525555 
59০£2165, 26776 6. 1215১ 1840, 0. 1১ 019. 97১ 98), 

** 'জাটল কাজের বেলায় বিভন্লন অংশের কাজ একই সঙ্গে হতে হবে। একজন একটি 
অংশ, আর একজন অন্য একট অংশ -_- সবাই মিলে যে ফলাট পায় একজনের চেষ্টায় তা 


অধ্যায় ১৩। _ সহযোঁগতা ৪8০0৫ 


যে সময়ের মধ্যে অবশ্যই একটা 'নার্দন্ট ফল লাভ করা দরকার। উদাহরণস্বরূপ, 
যাঁদ একপাল ভেড়ার লোম ছাঁটাই করতে হয় বা একটি খেতের গমের ফসল 
কেটে ঘরে তুলতে হয়, তা হলে একটি 'না্দন্ট সময়ের মধ্যে কাজটি শুরু ও শেষ 
করতে পারার উপরে সেই উৎপাদাটর গুণমান ও পাঁরমাণ নির্ভর করবে । এই সমস্ত 
ক্ষেত্রে, যেমনাট হোরং মাছ ধরার ব্যাপারে, কতটা সময়ের মেয়াদের মধ্যে কাজটি 
শেষ করতে হবে, তা 'নার্দ্ট থাকে । ২৪ ঘণ্টার এক দিনের মধ্য থেকে একজন 
ব্যক্তর পক্ষে ধরুন, ১২ ঘণ্টার বোশ কর্মদিবস বার করে আনা সম্ভব নয়, কিন্তু 
১০০ জন ব্যক্ত সহযোগতা করলে কর্মদবসের ব্যাপ্ত বেড়ে ১২০০ ঘণ্টা 
দাঁড়ায়। কাজটির জন্য যে সংক্ষিপ্ত সময় পাওয়া যায়, চূড়ান্ত মুহূর্তে উৎপাদনের 
ক্ষেত্রে বিপুল পাঁরমাণ শ্রম নিয়োগ করে তার প্রাতাবধান করা যায়। একযোগে 
বহুসংখ্যক সাম্মীলিত কর্মদবস প্রয়োগের উপরে নির্ভর করে প্রয়োজনীয় সময়ের 
মধ্যে কাজটি শেষ করতে পারা; শ্রামকের সংখ্যার উপরেই উপযোগাঁ ফলের পাঁরমাণ 
নির্ভর করে; যাঁদও এই একই পাঁরমাণ কাজ একই সময়ের মধ্যে 'বাচ্ছন্ন শ্রীমক 
দয়ে করাতে হলে যে সংখ্যায় লোক লাগত, তার চাইতে এই সংখ্যা কম।* এই 
ধরনের সহযোগিতার অভাবেই, যুক্তরাষ্ট্রের পাশচমাংশে শস্য এবং পূর্ব ভারতের 
যে অংশে ইংরেজ শাসন প্রাচীন সমাজগ্ীলকে ধৰংস করেছে, সেই অংশে তুলো 
প্রীতি বছরই অপাঁচত হয়।** 


হয়তো সম্পন্ন করা সম্ভব হত না। একজন দাঁড় বায়, একই সময়ে অন্য একজন হাল ধরে থাকে, 
তৃতীয়জন জাল ছোঁড়ে অথবা হারপুন 'দিয়ে মাছ মারে _ যার ফলে মাছ 'শিকারে এমন লাভ 
পাওয়া যায় যা এধরনের মিলন ছাড়া অসম্ভব ছল' (196500৮ ৫ 1720, পূর্বোক্ত রচনা, 
পৃঃ ৭৮)। 

* "চরম সাঙ্ধক্ষণে এই কাজ' (কোষ কাজ) 'করাটাই অনেক বোশ গররৃত্বপূণ" 
(47 17198279220 1126 00977601107 06100661% 116 76561217106 16. [১ 7) 
'কাষতে আর কোনো বিষয়ই সময়ের চাইতে বোশ গুরুত্বপূর্ণ নয় (16016. 02867 2 1/0716 
1770 1১701587267 1,07,00087150111, 1896, ১. 25). 

** ,সস্ভবত চন ও ইংলন্ড বাদ দিলে, পাাথবীর মধ্যে যে দেশ সর্বাপেক্ষা বেশ পাঁরমাণে 
শ্রম রপ্তাঁন করে, সেই দেশে কেউ থা আশা কবে না, সেইাঁটই হচ্ছে আরেক সমস্যা _ 
তুলো পাঁরচ্কার করার জন্য প্রয়োজনমতো লোক সংগ্রহ করা। এর ফলে, তুলোর বিপুল পাঁরমাণ 
গাছ থেকে তোলা হয় না, আরেক অংশ মাটিতে পড়ার পরে বিবর্ণ ও অংশত খারাপ হয়ে 
যাবার পর সংগৃহীত হয়, ফলে যে ফসলের জন্য ইংলণ্ড এত ব্যাকুলভাবে তাকিয়ে আছে যথাযথ 
মরশুমে মজুরের অভাবে কৃষক তার একটা বড় অংশ হারাতে বাধ্য হয়” (867£41 17711710776 
চ31-1৬101)01)]5 0৮651185180 9017017967% 01 [6০৮55 22100 0815, 1861), 


চতুর্থ ভাগ । _- আপেক্ষিক উদ্ধন্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪০৬ 


একাঁদকে, সহযোগের ফলে অনেকখানি জায়গা জুড়ে কাজ পাঁরচালনা করা 
সম্ভব হয়; ফলে, জলানম্কাশন, বাঁধ 'নর্মাণ, জল সেচ, খাল, রাস্তা ও রেলপথ 
প্রভৃতি কাজে তা অপাঁরহার্য। অন্যাদকে, উৎপাদনের পাঁরসর বৃদ্ধি সত্তেও এর 
ফলে কর্মক্ষেত্রের আপেক্ষিক সংকোচন সম্ভবপর হয়। আয়তন বাদ্ধর ফলে 
[নষ্প্রয়োজনীয় অনেক ব্যয় সংকুচিত হয়, এবং এই পাঁরসর বাদ্ধর ফলে এবং 
তার পাশাপাঁশ, একস্থানে শ্রীমকদের ও বাভন্ন প্রার্রয়ার সমাবেশ এবং 
উৎপাদন উপকরণের কেন্দ্রীভবনের ফলে কমর্ষেত্রের এই সংকোচন সম্ভবপর 
হয়।* 

একই সংখ্যার 'বাচ্ছন্ন কর্মদবসের যোগফলের তুলনায় এই সাম্মীলত 
কর্মদবস আধকতর পারমাণে ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করে এবং তার ফলে 
সমপাঁরমাণ ব্যবহার-মূল্য উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় হাস পায়। 
সম্মিলিত কর্মদিবস একটি 'নার্দন্ট ক্ষেত্রে শ্রমের যান্ত্িক শাক্ত বাঁদ্ধ করে বলে 
এই বাধ্ত উৎপাদন-শাক্ত অজর্ন করে, অথবা বৃহত্তর আয়তনে কমক্ষেন্তর 
বস্তার করে, অথবা উৎপাদনের পাঁরামাতর তুলনায় উৎপাদনের ক্ষেত্রকে 
সংকুচিত করে, অথবা সংকটকালে আঁধকসংখ্যক শ্রাীমককে কাজে নিয়োগ 
করে, অথবা পরস্পরের মধ্যে প্রাতিযোগতা ও প্রাণশাক্ত উদ্ধদ্ধ করে, 
অথবা বহু ব্যাক্ত দ্বারা পাঁরচালত সদৃশ কমপ্রান্রয়ার উপর অনুবাত্ত ও 
বহম্বাখতার ছাপ ফেলে অথবা, একযোগে 'বাভন্ন কমপ্রান্রয়া সম্পাদন করে, 
অথবা একন্রে ব্যবহারের ফলে উৎপাদনের উপায়ের ব্যয়-সংকোচ করে, অথবা একক 
শ্রমের মধ্যে গড়পড়তা সামাজিক শ্রমের চরিত্র প্রবর্তন করে -_ বাদ্ধবর মূলে 
যে কারণই থাক না কেন, সম্মীলত কর্মদবসের এই বিশেষ উৎপাদন-শীক্ত, 
সর্ক্ষেত্রেই, শ্রমের সামাজিক উৎপাদন-শাক্ত অথবা সামাঁজক শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত। 
সহযোগের দরুনই এই শাক্ত। কোনো শ্রামক যখন সুসংবদ্ধভাবে অন্যদের সঙ্গে 


* 'কাঁষকাজের অগ্রগাততে আগে যে পাঁরমাণ পঠাজ ও শ্রম ৫০০ একর জাঁমতে 
বাক্ষপ্তভাবে নিয়োজত হত, এখন তার সমপারমাণে, হয়তো বা ততোধিক পারমাণে পাজ 
ও শ্রম ১০০ একর জামর পূর্ণতর চাষের জন্য কেন্দ্রীভূত হয়।” যাঁদও শনয়োজত পঠাঁজ ও 
শ্রমের তুলনায় আয়তন কেন্দ্রীভূত হয়েছে, তবুও ইতিপূর্বে উৎপাদনের একক 
স্বতন্ত প্রযোক্তার দ্বারা আঁধকৃত উৎপাদন ক্ষেত্রের তুলনায় তা বিস্তীর্ণতর' 
(২. 10065. 47 25589 ০7 116 £9851729011207 ০1 71/21/1020 1) 0907 12721. [,0770018, 
1851, 79. 191). 


অধ্যায় ১৩। -- সহযোগিতা ৪০৭ 


সহযোঁগতা করে, তখন সে এককত্বের নিগড় ভেঙে তার শ্রেণীর সামর্থের 'বকাশ 
সাধন করে।* 

সাধারণভাবে, যেহেতু একস্থানে মিলিত না হলে শ্রামকরা প্রত্যক্ষভাবে 
সহযোগিতা করতে পারে না এবং যেহেতু তাই একস্ছানে সমবেত হওয়াটা তাদের 
সহযোগিতার একটি অপারহার্য শর্ত তার অর্থ দাঁড়ায় এই যে, একই পধাঁজ, 
একই প:জপাঁত দ্বারা একযোগে 'নযুক্ত না হলে অর্থাৎ তাদের শ্রমশাক্ত একযোগে 
ক্রীত না হলে মজ-রি শ্রামকরা সহযোগিতা করতে পারে না। এই শ্রমশীক্তর 
মোট মূল্য, অথবা ক্ষেন্রান্যায়ী এই শ্রামকদের এক 'দনের বা এক সপ্তাহের মজার 
পংাঁজপাঁতির পকেটে মজুত রেখে তবেই এই শ্রামকদের উৎপাদন প্রান্রিয়ার জন্য 
জড়ো করা যায়। অল্প সংখ্যক শ্রামককে এক বছর ধরে সপ্তাহে সপ্তাহে মজুরি 
দিতে হলে যে পধাজ 'বানয়োগ প্রয়োজন, ৩০০ জন শ্রমিককে একই সঙ্গে মান্র 
একাঁদনের জন্য মজার দিতে হলে তদপেক্ষা বোশ পণজ প্রয়োজন। সুতরাং 
প্রধানত একুক প:াঁজপাত শ্রমশক্তি ক্রয়ের জন্য কী পাঁরমাণ পঃঁজি বরাদ্দ করতে 
পারে; অন্য কথায় বললে, ছু সংখ্যক শ্রামকের জীবকার উপকরণের উপর 
কোনো একজন পাজপাঁতর কতটা আধকার আছে, তারই উপরে 'নরভর করে 
যাবা সহযোগিতা করছে সেই শ্রামকের সংখ্যা অথবা সহযোগের পারসর। 
আস্ছর পুঁজির ক্ষেত্রে যে রকম, স্থির পঃজির ক্ষেত্রেও তাই। উদাহরণস্বরূপ, 
১০ জন শ্রীমকের নিয়োগকর্তা প:ঁজপাঁতর তুলনায় ৩০০ জন শ্রীমকের 
[নয়োগকর্তার কাঁচামালের দরুন ব্যয়বরাদ্দ ৩০গ্ণ। একসঙ্গে ব্যবহৃত হয় বলে 
শ্রমের উপকরণের মূল্য ও পরিমাণ শ্রামকের সংখ্যার সমহারে বাদ্ধি পায় না 
বটে, কিন্তু যথেম্ট পাঁরমাণেই বাঁদ্ধ পায়। সুতরাং একক পাঁজপাঁতর হাতে 
উৎপাদনের উপায়ের ব্যাপক কেন্দ্রীভবন মজ্যার-শ্রীমকদের সহযোগের একটি 
বৈষাঁয়ক শর্ত এবং সহযোগের ব্যাপকতা অথবা উৎপাদনের পাঁরসর এই 
কেন্দ্রীভবনের মান্রার উপর 'িনভর করে। 

আগের একটি অধ্যায়ে আমরা দেখেছি ফে, নিয়োগকর্তাকে স্বয়ং কায়িক শ্রম 
করা থেকে অব্যাহতি পেয়ে ক্ষুদে ওস্তাদ কারগর থেকে পঃঁজপাঁতিতে রূপান্তরণের 


* প্রেত্যেকটি পৃথক মানুষের শক্তি নিতান্ত নগণ্য, কিস্তু এই সকল নগণ্য শাক্তুর সম্মিলনে 
উদ্তব হয় মিলিত শাক্তর, যা এইসব আংাঁশক শাক্তর যোগফলের চেয়ে বড়। তাই শুধু শাক্তর 
এই মিলনের ফলেই সময় সংক্ষেপ করা এবং তাব কারক্ষেত্র বাড়িয়ে তোলা সম্ভব (কুস্তোঁদ 
কর্তৃক প্রকাশত ইতালণয় অর্থনীতাবদদের রচনাসংগ্রহ £2712 1196772, 0১ ১৬, 2. 196-এ 
7. ৬6:।-র বই 74241642078 5116. 2০97%97722 /০1/22৫-এর উপর 0 0801৮ টীকা)। 
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জন্য, এবং এইভাবে আন:জ্ঞানক পংাঁজবাদী উৎপাদন প্রবর্তনের জন্য পধাপ্ত 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করতে হলে যে সংখ্যক শ্রীমককে একযোগে নিয়োগ করা 
দরকার তার জন্য একটা 'নার্দম্ট 'নি্নতম পরিমাণ প:জি প্রয়োজন। এখন আমরা 
দেখাঁছ যে, অসংখ্য 'বাচ্ছন্ন এবং স্বতল্ন প্রক্রিয়াকে একটি সমান্টগত সামাঁজক 
প্রাক্ুয়ায় রূপান্তারত করতে হলে একটি 'নার্দস্ট 'নম্নতম পাঁরমাণ এক অপাঁরহার্য 
শর্ত। 

আমরা এও দেখোঁছ যে প্রথমে নিজের জন্য শ্রম না করে পণীজপাতর জন্য এবং 
ফলত তারই অধানে শ্রম করার যে বাস্তব ঘটনা, তারই বাহ্যিক ফল হচ্ছে শ্রমকে 
পাঁজর মুখাপেক্ষী করা। বিপুল সংখ্যায় মজ:রি-শ্রমকের সহযোগের ফলে 
পংঁজর রাজত্ব শ্রম-প্রাক্রিয়া সম্পাদনের এক আবাঁশ্যক শর্তে, উৎপাদনের একটি 
বাস্তব ত্বাবাশ্যক শর্তে পারণত হয়। যুদ্ধক্ষেত্রে যেমন সেনাপাতির পাঁরচালনা, 
উৎপাদন ক্ষেত্রে তেমনই পঠীজপাতর পারচালনা অপাঁরহার্য হয়ে ওঠে। 

একক কার্যকলাপের মধ্যে সসামঞ্জস্য বিধানের জন্য, 'বাভন্ন হীন্দ্রিয়ের 
কার্যকলাপ থেকে স্বতন্্ সাম্মীলত জাবদেহের কাজের মধ্যে উদ্ভূত সাধারণ 
হোক, একাঁট পাঁরচালন কর্তৃপক্ষ প্রয়োজন। একক একজন বেহালাবাদকের 
পারচালক সে নিজেই, কিন্তু অকেস্ট্রার জন্য প্রয়োজন হয় একজন পৃথক 
পরিচালকের । পতাজর নিয়ল্লণাধীন শ্রম যখন থেকে সহযোগমূলক হয়ে ওঠে, 
সেই মুহূর্ত থেকেই পাঁরচালনা, তত্বীবধান এবং সমন্বয় সাধন পধাঁজর অন্যতম 
ক্রিয়া হয়ে ওঠে । পাঁজর একটি 'ন্রয়ায় পরিণত হওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই তা কতকগ্যাল 
চারন্রিক বোৌশিম্ট্য অজ্ন করে। 

পজবাদী উৎপাদনের সণ্চালক প্রেরণা, শেষ লক্ষ্য এবং উদ্দেশ্যই হচ্ছে যত 
বোশ পাঁরমাণে সম্ভব উদ্বত্ত-মূল্য নিঙড়ে নেওয়া” এবং ফলত শ্রমশাক্তকে যত 
বোঁশ মান্রায় সম্ভব শোষণ করা। সহযোগকারা শ্রামকের সংখ্যা যতই বাদ্ধি 
পায়, পাঁজর আঁধপত্যের বিরুদ্ধে তাদের প্রাতিরোধও ততই বাড়ে, এবং তারই 
সঙ্গে সঙ্গে বাড়ে পাঁজর তরফ থেকে পাল্টা চাপ 'দয়ে এই প্রতিরোধ দমন করার 
আবশ্যকতা । প:াঁজপাতির দ্বারা প্রযুক্ত এই নিয়ল্ণ কেবল সামাজিক শ্রম-প্রক্রিয়ার 
চারন্রের দরুন, এবং সেই প্রান্রুয়ারই বৈশিষ্ট্যসৃচক এক বশেষ ক্রিয়া মান্র নয়, 
উপরস্তু তা সঙ্গে সঙ্গে সামাঁজক শ্রম-প্রাক্রিয়ার শোষণকার্যও বটে, আর সেই কারণেই 


“মৃনাফাই... বাণিজ্যের একমাত্র লক্ষ্য, (0. ৬০৪:0671/0 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ১১)। 


অধ্যায় ১৩। -- সহযোগতা ৪০৯ 


তার মূল প্রোথিত থাকে একাদকে শোষণকারী এবং অন্যাদকে তার দ্বারা শোষিত 
সজীব ও শ্রমরত কাঁচামালের মধ্যেকার আঁনবার্য বিরোধের মধ্যে। তা ছাড়া, 
উৎপাদনের যে উপায়গুলি এখন আর শ্রামকের সম্পান্ত নয়, পজিপাতর সম্পাস্ত, 
সেগুলির আয়তন বৃদ্ধির সমানূপাতে, এই উপায়গুলর যথাযথ প্রয়োগের উপরে 
কথ কার্যকর নিয়ন্ধণের প্রয়োজন বাড়ে।* আধকন্তু, মজার-শ্রামকদের সহযোগ 
সম্পূর্ণত তাদের নিয়োগকর্তা পাঁজর দ্বারাই সংঘটিত হয়। তারা যে একটি একক 
উৎপাদনশশল দেহে পাঁরণত হয় এবং তাদের নজ নিজ ক্রিয়ার মধ্যে যে যোগসন্র 
স্থাপিত হয়, তা কিন্তু তাদের 'নজস্ব কর্মপ্রসৃত নয়, বাহ্য এবং বাঁহরাগত; 
তাদের এই একত্র করাটা পাঁজর কাজ। সতরাং ভাবগতভাবে তাদের 'বাভন্ন 
শ্রমের মধ্যে এই যোগসূত্র তাদের কাছে প্রতীয়মান হয় পঠধাজপাতর এক 
পূর্বপারকল্পিত নকশা হিসেবে, এবং কার্ক্ষেত্রে দেখা দেয় সেই একই পঞাঁজপাঁতর 
কর্তৃত্ব হিসেবে, তাদের কার্যকলাপকে স্বীয় লক্ষ্যান্গ করে এমন এক অপর 
ব্যক্তর শাক্তশালী ইচ্ছা হিসেবে। 

উৎপাদন প্রাক্রয়ার দ্বৈতচরিত্রের দরুন -- একাঁদকে তা ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন 
করার সামাঁজক প্রাক্রয়া, অন্যাদকে উদ্বত্ত-মূল্য সৃম্টির প্রক্রিয়া __ পংাঁজপাঁতির 
নিয়ল্পণ মূলত যাঁদও দ্বিবধ, বাহ্যকরূপে তা স্বেচ্ছাচারী। সহযোগের পারসর 
যত বৃদ্ধি পায়, এই স্বেচ্ছাচারিতা ততই একান্ত বৈশিষ্ট্যামূলক মাৃর্ত ধারণ করে। 
যে নিম্নতম পারমাণ পধঁজ 'দয়ে প্রকৃত পঁজবাদী উৎপাদন শুরু হয়, পাজপাতর 
পতাজ সেই 'নম্নতম পাঁরমাণে পেপছবার সঙ্গে সঙ্গেই সে যেমন প্রকৃত শ্রম থেকে 
অব্যাহতি পায়, তেমনই এখন সে একক শ্রামক বা শ্রামক জোটগ্যালর প্রত্যক্ষ 
এবং সতত তত্ত্াবধানের দায়ত্ব এক বিশেষ ধরনের মজ্2ার-শ্রীমকের উপর অর্পণ 
করে। একজন পঃজিপাতির আঁধনায়কত্বাধীনে শ্রমজীবীদের এক শিল্পগত ফৌজেও 


* সেই অবাচীন পান্রকা, 56419? বলছে যে, 'ম্যানচেস্টারের ওয়্যারওয়ার্ক কোম্পানিতে 
প:াজপাত ও শ্রীমকদের মধ্যে এক ধরনের অংশীদারিত্ব প্রবর্তনের পরে “প্রথম ফলই হল অপচয়ের 
পাঁরমাণের হঠাৎ হ্থাস প্রাপ্তি, যেহেতু শ্রমকরা বুঝল যে, যে কোনো মালিকের মতোই তাদেরও 
নিজেদের সম্পান্ত নম্ট করা উচিত না, আর শিল্পে ক্ষাতর উৎসগুলির মধ্যে আদায়ের আশা নেই 
এমন পাওনার পরেই সম্ভবত অপচয়ের স্থান'। এঁ পান্রকারই মতে রচডেল পরণক্ষামূলক সমবায়ের 
[৬৮] প্রধান ন্রাট এই: “তারা দোঁখয়েছে যে শ্রীমক-সংঘগৃঁল কর্মশালা, কল-কারখানা এবং 
প্রায় সকল ধরনের শিল্পই সাফল্যের সঙ্গে পঁরচালনা করতে পারে এবং তারা সঙ্গে সঙ্গে 
শ্রীমকদের অবস্থারও উন্নাতি সাধন করেছে, কিন্তু তারা মাঁলকদের জন্য কোনো স্নানার্দষ্ট 
গান রাখে নি।” 09611]5 1)076911 [কী ভয়ঙ্কর !] 
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আসল সৈন্যবাহনীর মতো আফসার (ম্যানেজার) এবং সাজেনস্ট (ফোরম্যান, 
ওভারশিয়ার) প্রয়োজন হয়, যারা কাজের সময় প:ঁজপাতির হয়ে আঁধনায়কত্ব 
করে। তত্বাবধানের কাজ তাদের স্বীকৃত ও স্বতন্ত্র কাজ হয়ে ওঠে। দাস-শ্রমের 
অধীনে উৎপাদনের সঙ্গে 'বাচ্ছন্ন কৃষক ও কারগরদের উৎপাদনের তুলনা করতে 
[গয়ে অর্থশাস্ত্রী তত্তাবধানের এই শ্রমকে উৎপাদনের ৪৯. £815 (অন্যতম শর্ত) 
বলে গণ্য করেন।* উৎপাদনের পধাজবাদন প্রণাল বিচার করতে গিয়ে তান 
এ প্রক্রিয়ার পাজবাদ প্রকীতি এবং পধাঁজপাতি ও শ্রামকের স্বার্থের বিরোধিতার 
জন্য অপাঁরহার্য 'িয়ল্ণের আলাদা কাজটার সঙ্গে এক করে দেখেন।** শজ্পের 
নেতা হওয়ার দরুন একজন লোক প:জিপাত্র নয়, পরস্তবু সে পীজপাঁতি বলেই 
শিল্পের নেতা । শিল্পের নেতৃত্ব পুঁজির বৈশিষ্ট্য, ঠিক যেমন সামন্ততান্তিক যুগে 
সেনাপাতি আর 'বিচারপাঁতির কাজ ছিল ভূসম্পান্তর বৈশিষ্ট্য ।*৯** 

প্াীজপাতির সঙ্গে শ্রমশাক্ত বিক্রয় নিয়ে দরকষাকাষর সময় পর্যন্ত শ্রামক তার 
শ্রমশাক্তর মালিক, এবং তার যা আছে তার বেশি অর্থাৎ তার একক, 'বাচ্ছন্ন 
শ্রমশক্তির অতিরিক্ত কিছ সে 'ান্র করতে পারে না। পঁজপাঁত একজনের 
পাঁরবর্তে ১০০ জনের শ্রমশীক্ত ভ্রুয় করে বলে এবং একজনের পাঁরবর্তে ১০০ 
জন 'বাচ্ছন্ন ব্যক্তির সঙ্গে প্থক পৃথক চুক্তিতে আবদ্ধ হয় বলে এই পরিস্থিতির 
কোনো পরিবর্তন ঘটে না। সে ইচ্ছে করলে এই ১০০ জনকে সহযোগিতা করতে 
না 'দয়েও কাজ করাতে পারে। সে তাদের ১০০ জনের স্বতন্ত্র শ্রমশাক্তর মূল্য 
দেয়, কিন্তু ১০০ জনের সমান্টগত শ্রমশাক্তর মূল্য সে দেয় না। পরস্পরের সঙ্গে 
সম্পকহীন বলে শ্রমিকরা বিচ্ছিন্ন ব্যক্ত; তারা পরস্পরের সঙ্গে সম্পর্ক স্থাপন 


* উত্তর আমোরকার দাক্ষণণ রাজ্্রগুলিতে ক্রীতদাস দ্বারা উৎপাদনের একটি প্রধান বৌশম্ট্য 
হল শ্রমের তত্বাবধান -- এই কথা বলার পর অধ্যাপক কেয়ার্নস বলেন যে: উেত্তরাণলের) 
প্রেরণার প্রয়োজন হয় না। এই ক্ষেত্রে তত্তাবধানের কোনোই প্রয়োজন নেই, (0980০3) পর্বোক্ত 
রচনা, পৃঃ ৪8৮, ৪৯)। 

** উৎপাদনের বিভিন্ন প্রণালীর সামাজক চরন্রগত বোশল্টযগুলকে দ্রুত নির্ণয় করতে 
সক্ষম বলে বিখ্যাত স্যর জেমস স্টুয়ার্ট বলেন: 'ম্যানূফ্যাকচারংয়ের পথে বড় উদ্যোগগযল 
ব্যাক্তগত শিজ্পকে ধংস করে কেন, ক্রীতদাসদের সারল্যের কাছাকাঁছ আসে বলেই তো? 
(17206817165 ০01 £0126£02122007:07). [,010078১ 1767১ ৬. [১ 00. 167, 168). 

*** এ*রা পধাজর মালিকদের সম্বন্ধে যেভাবে বলছেন, অনুরূপ যাঁক্ততে অগ্যন্ত কোঁং 
ও তাঁর অনুবতাঁরা দেখাতে পারতেন যে সামন্ত প্রভুরাও চিরন্তনী প্রয়োজন । 


অধ্যায় ১৩। _- সহযোগিতা ৪১১ 


করে না, পধাঁজপাঁতির সঙ্গে সম্পর্ক স্থাপন করে। এই সহযোগিতা শুরু হয় 
উৎপাদন প্রক্রিয়ার সঙ্গে সঙ্গে, কিন্তু তখন তারা আর নিজের প্রভু নয়। এ 
প্রা্রয়ায় প্রবেশ করে তারা পুঁজির অঙ্গীভৃত হয়ে পড়ে। একে অপরের সহযোগী 
শ্রামক হসেবে, কর্মরত জাীবদেহের অঙ্গ হিসেবে, তারা পাঁজর আস্তত্বের বিশেষ 
একটা ধরন মাত্র। সুতরাং সহযোগিতার মধ্যে কাজ করার সময়ে শ্রীমকের উৎপাদন- 
শক্তির যে বিকাশ ঘটে, তা প:ঁজরই উৎপাদন-শাক্ত। নীর্দন্ট,পাঁরবেশে শ্রীমকদের 
বসানো হলেই, আর পরীজই তাদের সেই ধরনের পাঁরবেশে বসায়, এই শীক্ত 
বিনাখরচাতেই বিকশিত হয়। যেহেতু এই শীক্ত বাবদ পুঁজির কোনো খরচ হয় 
না এবং অন্যাদকে যেহেতু তার শ্রম পঃাঁজর সম্পত্তিতে পারণত হওয়ার পূর্বে 
শ্রীমক তা বকাঁশত করতে পারে না, তার ফলে প্রতীয়মান হয়, যেন পধীজর 
এই শাক্ত প্রকাতিদত্ত -_ পুঁজির অন্তার্নীহত এক উৎপাদন-শক্ত। 

প্রাচীন এশীয়, মিসরীয় এবং ইহ্রাস্কান প্রভূতিদের বিশাল স্থাপত্যের মধ্যে 
সরল সহযোগিতার 'াবপুল শাক্ত দেখতে পাওয়া যায়। 


'অতীতে এমন ঘটেছে যে, এই সকল প্রাচ্যেব রান্ট্রগুলি তাদের সামারক ও বেসামারক 
প্রাতজ্ঞানসমূহের ব্যয় নর্বাহেব পবেও বরাট পাঁরমাণ উদ্ব্তের আধকারী থেকেছে । এই 
উদ্বত্তকে তারা জাঁকালো বা আটপৌরে নির্মাণ কার্যে 'নয়োগ করতে পেবেছে এবং এই 
নর্মাণকার্যে তাদের নিয়ল্লণাধীন প্রায় সমগ্র অকৃষক জনসংখ্যাকে নিয়োগ করে, তারা যেসব 
বিশাল স্মৃতিস্তন্ত প্রতিষ্ঠা করেছে, সেগুলি এখনো তাদের শাক্তর পাঁরচায়ক। নীল নদীর 
জনাকীর্ণ উপত্যকা অগাঁণত অকৃষক জনসংখ্যার জন্য খাদ্য উৎপাদন করেছে এবং নৃপাঁতি ও 
পুরোহতকুলেব সম্পা্ত এই খাদ্য দেশের সর্বত্র বিরাট 'বরাট স্মৃতিস্তন্ত স্থাপনের রসদ 
জুঁগয়েছে। ...বিস্ময়কর এই বিরাট মৃর্ত এবং বিপুল জনসংখ্যাকে স্থানান্তরের জন্য, প্রায় 
একান্তভাবে অপাঁরামত মানাবক শ্রমই নিষুক্ত হয়েছে । ...অসংখ্য শ্রামক এবং তাদের 
আঁভনিবেশই যথেষ্ট ছল। আমরা দোঁখ যে, সমদ্দ্র গর্ভ থেকে াবশাল প্রবাল শর্গ মাথা 
তোলে এবং দ্বীপে ও সুদ ভূমিখশ্ডে পাঁরণত হয়, কিন্তু তাদের আমানতকারীরা এককভাবে 
খুবই ক্ষুত্র, দুর্বল ও তুচ্ছ। এশিয়ার রাজাদের অকৃষক শ্রামকরা তাদের একক দৈহিক শান্ত 
ছাড়া আর 'কছু নিয়োগ করে নি, কিন্তু তাদের সংখ্যাই ছিল শাক্ত, এবং এই জনসংখ্যাকে 
পারচালত করার ক্ষমতা থেকেই জন্ম নিয়েছিল প্রাসাদ ও মান্দর, পিরামড ও অসংখ্য 
আতকায় মৃর্তি যাদের .ভগ্রাবশেষ আমাদের 'বাস্মত ও হতবাদ্ধ করে দেয়। এই সকল 
প্রচেষ্টা সম্ভবপর হয়েছে, তার কারণ এদের আহার্য জোগাবার যে রাজস্ব তা দু-একজনের 
হাতে কেন্দ্রীভূত হয়েছিল ।* 


00176. 7221-8001 ০1 1604576561০. 176710010, 1892, 0. 77,781 
লন্ডন ও অন্যান্য ইউরোপীয় রাজধানশতে প্রান আসরীয়, মিসরীয়, এবং অন্যান্য সংগ্রহাদ 
এই সহযোগিতামূলক শ্রমপদ্ধাতর চাক্ষুষ প্রমাণ দেয়। 


চতুর্থ ভাগ। _ আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪১২ 


এশীয় ও মিসরীয় নৃপাঁতি, ইত্রাস্কান দিব্-শাসক ইত্যাদদের এই ক্ষমতা 
আধুনিক যূগে প:ঁজপাঁতর কাছে হস্তান্তারত হয়েছে, তা সে কোনো একজন 
বিচ্ছিন্ন পংাঁজপাঁতই হোক, অথবা, জয়েন্ট-স্টক কোম্পানিতে যেমন সেই রকম 
যৌথ পধাজপাতই হোক। 

মানবজাতির বকাশধারার উষাকালে, শিকারজীবী জাতিগঁলর মধ্যে, অথবা, 
ধরুন, ভারতীয় সম্প্রদায়গ্ালর কাষকার্যের মধ্যে, আমরা যে সহযোগিতা দেখতে 
পাই, তার 'ভীত্ত ছল একাঁদকে উৎপাদনের উপায়ের উপরে সার্বজাঁনক মাঁলকানা 
এবং অন্যাদকে এই বাস্তব পারস্ছিতি যে, মৌমাছি যেমন চাক থেকে বাচ্ছন্ন নয়, 
উপরের দণ্টান্তগ্ীলতে কোনো ব্যাক্তও সেইরূপ সমাজ বা গোম্ঠীর সঙ্গে নাড়ীর 
বাঁধন ছাড়া নয়। উপরে বার্ণত চা'রাত্রক বৌশন্ট্যের দ্বারা এ ধরনের সহযোগিতা 
আর পুঁজবাদী সহযোগিতা পৃথকীকৃত। প্রাচীনকালে, মধ্য যুগে এবং আধাানক 
উপাঁনবেশসমূহে মাঝে মাঝে ব্যাপক পাঁরমাণে সহযোগের যে সকল দষ্টান্ত দেখা 
যায়, তা আধিপত্য ও দাসত্বের, বিশেষে করে ভ্রীতদাসত্বের সম্পকের উপর 
প্রাাম্ঠত। অন্যাদকে, প:াঁজবাদী রূপটটর প্রথম থেকে শেষ পর্যন্ত পূর্বশর্ত 
হচ্ছে, পঃঁজর কাছে শ্রমশক্তি বিক্রি করবে এই ধরনের স্বাধীন মজার-শ্রীমক। 
ইীতহাসগতভাবে কিন্তু এই রূপ বিকাশলাভ করেছে কৃষকের কৃষিকার্য এবং 
'িলড্ভুক্ত বা অন্যরূপ স্বতন্ত হস্তাশজ্পের ীবরোধিতা করে।** এই সকল 
দৃম্টিকোণ থেকে পঃজবাদী সহযোগতা সহযোগিতার একটা বিশেষ এীতহাঁসিক 
রূপ হিসেবে আত্মপ্রকাশ করে না, বরং সহযোগিতাই প্রতীয়মান হয় প*জবাদী 
উৎপাদন প্রাক্রুয়ার একান্ত নিজস্ব এবং স্বানার্্টভাবে বোশষ্টমূলক এ্রীতহাসিক 
রূপ বলে। 

ঠিক যেমন সহযোগতা দ্বারা পুষ্ট শ্রমের সামাঁজক উৎপাদন-শাক্তকে পজর 
উৎপাদন-শাক্তি বলে মনে হয়, তেমনই 'বাচ্ছন্ন স্বতন্ত্র শ্রামক বা ক্ষুদে মালিক 


* লোঙ্গে যখন তাঁর 770722 ৫৪5 1,985 ০£9£165 গ্রন্থে শিকারকে সমবায়ের প্রথম রূপ এবং 
মান্ষ-শিকারকে যেহদ্ধকে) শিকারের আদতম রূপগদীলর অন্যতম বলে ঘোষণা করেন, তখন 
সম্ভবত ঠিকই করেন। 

** ক্ষুদ্রায়তনে কৃষকের কৃষিকার্য এবং স্বাধীনভাবে হস্তাঁশঙপ পাঁরচালনা -- এই দুই-এ 
মিলে সামস্ততাল্লিক উৎপাদন-পদ্ধাতর 'ভীাত্ত ছিল এবং এ প্রথার বিলাপ্তর পর প:জবাদণ? 
প্রণালীর পাশাপাঁশ অব্যাহত রয়েছে; সার্বজানিকভাবে ভীম মাঁলকানার আদম রূপাঁটর বিলবাপ্তব 
পরে এবং ক্লীতদাস-প্রথা কর্তৃক পুরোপ্নার উৎপাদন আঁধকৃত হবার পূর্বে প্রাচশন সমাজের শ্রেম্ঠ 
সময়েও অর্থনৌতক 'ভিন্ত তাই 'ছিল। 


অধ্যায় ১৩। -- সহযোঁগতা ৪১৩ 


দ্বারা পাঁরচালিত উৎপাদন প্রাক্রয়ার সঙ্গে বৈষম্য বিচার কালে সহযোগতাকে 
পঃাঁজবাদী উৎপাদন প্রন্রিয়ারই এক বিশেষ রুপ বলে মনে হয়। পাজর অধীনস্থ 
হবার পর এহাঁটই বাস্তব শ্রম-প্রান্রিয়ার প্রথম পরিবর্তন। স্বতঃস্ফর্তভাবেই এই 
পারবর্তন ঘটে। এই পাঁরবর্তনের অপারিহার্য শর্ত, একই এবং আঁভন্ন প্রক্রিয়ায় 
একযোগে বহসংখ্যক মজ্বার-শ্রীমক 'নয়োগ পঃজিবাদশী উৎপাদনের আঁদাবন্দুও 
বটে। এই বন্দু এবং পাঁজর জন্ম সমস্থানিক। একদিকে যেমন পাঁজবাদী 
উৎপাদন-পদ্ধাত ইতিহাসগত দৃষ্টিতে শ্রম-প্রক্রিয়ার লামাজক প্রক্রিয়ার 
রৃপাস্তরণের অপাঁরহার্য শর্ত হিসেবে আত্মপ্রকাশ করে, তেমনই অন্যাদকে, 
শ্রম-প্রাক্রয়ার এই সামাজিক রূপ আত্মপ্রকাশ করে সেই শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত বৃদ্ধ 
করে আরও লাভজনকভাবে শ্রমকে শোষণ করার জন্য পংঁজ কর্তৃক প্রযুক্ত পদ্ধাতি 
[হসেবে। 

আমরা এতক্ষণ যে প্রাথামক রূপ নিয়ে আলোচনা করলাম, তাতে দেখা গেল 
যে, যে কোনো বৃহদায়তন উৎপাদনেই সহযোগিতা এক অপাঁরহার্য অঙ্গ, কিন্তু 
তা পঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাত বিকাশের কোনো একটা বিশেষ যুগের 
বোশষ্ট্যমূলক নিধারত কোনো রূপ নয়। বড় জোর, ম্যান্ফ্যাকচার-এর হস্তাশজ্প- 
জাতীয় সূচনাকালে* এবং ম্যানুফ্যাকচার-এর এ যুগের অনুরূপ বৃহদায়তন কাঁষর 
ক্ষেত্রে _ স্বতন্ম কৃষকের কৃষিকাজের সঙ্গে যার তফাৎ হচ্ছে প্রধানত একযোগে 
নিযুক্ত শ্রীমকের সংখ্যায় এবং তাদের ব্যবহারের জন্য কেন্দ্রভূত উৎপাদনের 
উপায়ের পারমাণে _ এ রকম বলে মনে হয়, তাও মোটামুটিভাবে । উৎপাদনের 
যে সকল শাখায় বিরাট পাঁরসরে পঠাঁজ ক্রিয়াশীল এবং শ্রম-বিভাজন ও যল্মপাঁতির 
ভূমিকা যেখানে গৌণ, সেই সকল ক্ষেত্রে সরল সহযোগিতা সর্বদাই প্রচলিত রূপ। 

সহযোগতা সর্বক্ষেত্েই পাঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধতির ব্বনিয়াদী রুপ; 
উৎপাদন-পদ্ধাতর আধকতর পাঁরণত রূপের পাশাপাশি প:ঁজবাদী উৎপাদনের 
একটা বিশেষ রূপ হিসেবে, সহযোগিতার প্রাথামক রূপও অব্যাহত থাকে। 


* “একই র্লাজে একত্রে বহুজনের সমবেত দক্ষতা, পারশ্রম ও প্রাতযোগিতা কি তা এাঁগয়ে 
নিয়ে যাওয়ার পথ নয়? অন্যভাবে কি ইংলন্ডের পক্ষে তার পশমসামগ্রশর ম্যানুফ্যাকচার এমন 
বরাট ভ্রুটিহীনতার পায়ে নিয়ে যাওয়া সম্ভব হত 2, (36716165. 216 00%27856.15900075 
1750, 7. 56, 8 521), 
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শ্রম-বিভাজন ও ম্যান্‌ফ্যাকচার 


পরিচ্ছেদ ১। -_ ম্যান;ফ্যাকচারের দ্বিবিধ উদ্ভব 
শ্রম-ীবভাজনের 'ভান্ততে প্রাতিষ্ঠত সহযোগিতা ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রেই স্বীয় 


বৌশন্ট্যমূলক রূপ পারিগ্রহ করে এবং যথার্থরূপে আভাহত ম্যান্ফ্যাকচারং 
যুগের আগাগোড়াই তা প্াঁজবাদী উৎপাদন প্রক্রিয়ায় প্রচালত বোঁশম্ট্যমূলক 
রুপ। মোটামু্টভাবে বলতে গেলে, এই যুগ ১৬শ শতাব্দীর মধ্যভাগ থেকে 
১৮শ শতাব্দীর শেষ তৃতীয়াংশ অবাধ 'বস্তুত। 

দুইভাবে ম্যানুফ্যাকচারের উদ্তব হয়: __ 

(১) একট কর্মশালায়, একজন প:জপতির 'নয়ন্ত্রণাধীনে শ্রামকের সমাবেশ 
দ্বারা _- শ্রামকরা 'বাভন্ন স্বতন্ত্র হস্তাঁশল্পের সঙ্গে সধশ্লষ্ট হলেও কোনো একটি 
নার্দস্ট সামগ্রী তাদের সকলের হাত পার হলেই তবে সম্পূর্ণতা পায়। 
উদাহরণস্বরূপ, একটি গাঁড় আগেকার 'দনে বহসংখ্যক স্বতন্ত্র কারগরের 
শ্রমজাত সামগ্রী ছল, যথা, চাকা প্রস্তুতকারক, লাগাম ইত্যাঁদ সাজসরঞ্জাম নর্মাতা, 
দর্জ, তালা 'নর্মাতা, গাঁদ 'নর্মাতা, কুন্দকার, ঝালর 'নর্মাতা, কাচ 'মাস্ত্র, রঙ 
করার কারগর, পালিশ 'মাঁস্ত্র, ?গাল্টকারক ইত্যাঁদ। গাঁড় নির্মাণের ক্ষেত্রে, এই 
সকল 'বাভন্ন ধরনের কারগর একটি মোকামে জড়ো হয়ে পরস্পরের সঙ্গে হাত 
মালয়ে কাজ করে। এ কথা সত্য যে, গাঁড়টি তোর না হলে, তা গিল্টি করা যায় 
না। 'কন্তু একসঙ্গে যাঁদ কয়েকখানা গাঁড় নির্মাণের কাজ চলতে থাকে, তা হলে 
একখানা হয়তো গিল্টিকারকদের হাতে, অন্যগুঁল হয়তো তখন তার আগেকার 
প্রান্রিয়া পার হচ্ছে। এই অবাধ আমরা সরল সহযোগিতার আমলেই রয়েছি, 
যখন তার উপকরণগ্যাল শ্রামক ও 'জানসপন্রের আকারে হাতের কাছে তোঁর 
থাকে। কিন্তু শীঘ্রই এক গুরুত্বপূর্ণ পাঁরবর্তন ঘটে যায়। দা্জ, তালা প্রস্তুতকারক 
এবং অন্যান্য কারিগর শুধু গাঁড় বানাবার কাজেই ব্যাপৃত থাকার ফলে, 
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যোগ্যতা হাঁরয়ে ফেলে। কিন্তু অন্যাদকে, সংকীর্ণ গণ্ডির মধ্যে তার কাজকে 
নিবদ্ধ রাখার ফলে তা এ সংকীর্ণ কার্যক্ষেত্রের পক্ষে সর্বাপেক্ষা উপযোগী হয়ে 
ওঠে। প্রথমাবস্থায়, গাঁড় তোরর কাজ হচ্ছে 'বাঁভন্ন স্বতল্্ হস্তাশজ্পের 
সংমশ্রণ। ব্রমশ, গাঁড় নির্মাণের এই কাজ বহ্াবধ খুটিনাটি প্রাক্রিয়ায় 'বিভক্ত 
হয়ে যায়, প্রত্যেকটি কাজ একজন নার্দষ্ট শ্রামকের একান্ত ক্রিয়ায় দানা বেধে 
ওঠে, সামাগ্রক উৎপাদন প্রক্রিয়া শ্রাীমকদের সহযোগের "ভাত্ততে পাঁরচাঁলত হয়। 
বস্ত্রোপাদন এবং অন্যান্য বহু উৎপাদনও এই একইভাবে একটি একক পতজপাঁতির 
নিয়ল্্ণাধীনে বহযাবধ হস্তশিজ্পকে সংযুক্ত করে গড়ে উঠেছে ।* 

(২) ঠিক এর 'বপরীত পন্থায়ও ম্যানুফ্যাকচার-এর উদ্ভব হয়, যথা, একি 
একক পুঁজপতি এক কর্মশালায় একযোগে বহুসংখ্যক কাঁরগরকে নিয়োগ করে-_ 
যারা সকলেই কাগজ, হরফ, সূচ ইত্যাদ তোর প্রতাীতি একটি কাজ বা একই 
ধরনের কাজ করে। এই সহযোগিতা সর্বাপেক্ষা প্রাথামক রূপের । এদের প্রত্যেকাট 
কারগরই (সম্ভবত দৃ-একজন শিক্ষানীবসের সাহাষ্য নিয়ে) গোটা পণ্যটাই তোর 
করে এবং তার ফলে এর উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় সব কয়টি ক্রিয়াই পর পর 
সম্পাদন করে। সে এখনও পুরনো হস্তাশজ্পের কায়দায় কাজ চালিয়ে যায়। 
কিন্তু শীঘ্রই বাহ্যক ঘটনাবলী বাধ্য করে এই একজায়গায় শ্রীমক সমাবেশ এবং 


* একাঁট অপেক্ষাকৃত আধুনক দস্টান্তস্বর্প: 'িলয়ো ও নীমে রেশমী সুতো কাটা ও 
বয়ন “পতৃতান্তিক চরিত্রের আঁধকারী; এ সকল শিল্পে বহু নারী ও শিশু কাজ করে, কিন্ত 
তাদের শীক্ত নিংড়ে নেওয়া হয় না বা পঙ্গু করে দেওয়া হয় না। তারা তাদের "দ্র, ভার, ইজের, 
ভোক্লুজ -- এসব সুন্দর উপত্যকায় বাস করে এবং রেশমপোকার চাষ ও তাদের গুটি থেকে 
স্‌তো বের করে। এ ধরনের উৎপাদন কখনোই প্রকৃত কারখানার চারন্র ধারণ করে না। আরও 
সূক্ষমভাবে দেখলে... এখানে শ্রম-বিভাজনের নিয়মের রয়েছে স্বতন্ত্র বৈশিষ্ট্য। অবশ্য এখানে 
সুতো গোটানো, পাকানো, রং করা, আঠা মাথান ও অবশেষে তাঁতীর কাজ করার পেশাগুলো 
বয়েছে। কিন্তু তাদের একই দালানে একত্র করা হয় নি বা তারা একই মালিকের অধীন নয়; 
তারা সবাই স্বতন্মভাবে কাজ করে' (4. 31570510915 ৫17600170776 11068508616. 
[২০০৭০] ঢ2৮ 45 012756- 075 1838-1839, 7. 79)। ব্রাঙ্কি এই কথা লিখবার পরে 
বাভন্ন স্বতন্ত্র শ্রাীমক কছু পাঁরমাণে কারখানায় সাম্মীলত হয়েছে। [চতুর্থ জার্মান সংস্করণে 
যোগ করা হয়েছে এই কথা। এবং মার্কস এই কথা িখবার পরে, যান্বিকশাক্ত চালিত তাঁতি এই 
কারখানাগুলিকে আক্রমণ করেছে এবং বর্তমানে _ ১৮৮৬ সালে _- দ্রুত হস্তচালত তাঁতকে 
উচ্ছেদ করে 'দিচ্ছে। চেতুর্থ জার্মান সংস্করণে সংযুক্ত _ এই বিষয়ে ক্রিফেল্ড রেশম শিজ্প এ 
সম্বন্ধে তার নিজস্ব কাঁহননী বলতে পারে।) __ ফ. এ.] 
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তাদের একযোগে কাজকে ভিন্নভাবে ব্যবহার" করতে । হয়তো 'নার্দম্ট সময়ের 
মধ্যে সামগ্রণীটির বার্ধত পাঁরমাণ সরবরাহ করতে হবে। কাজটা তাই প্নর্বন্টিত 
হয়। একই ব্যাক্তকে পর পর সব কয়ট ভিন্ন ভিন্ন কাজ সম্পন্ন করতে দেওয়ার 
পারবর্তে এই কাজগ্ীল সংযোগহান, 'বাচ্ছন্ন পাশাপাশি পাঁরচালত কাজে 
পারবার্তত হয়; এক একট কাজ এক একজন কাঁরগরের উপরে আর্পত হয় 
এবং সমগ্র কাজগুঁলি একই সঙ্গে সহযোগা শ্রামকদের দ্বারা সম্পাঁদত হয়। এই 
আকস্মিক প্দনর্ব্টন পুনরাবৃত্ত হতে হতে আ থেকে নতুন নতুন সুযোগস্মীবধা 
নির্গত হয় এবং ক্রমশ সুসংবদ্ধ শ্রম-ীবভাজন পাকাপোক্ত হয়ে ওঠে। একজন 
স্বতন্ন কারিগরের ব্যক্তিগত উৎপাদের পাঁরবর্তে পণ্যাট এক কারগর সংঘের 
সামাঁজক উৎপাদে পাঁরণত হয়, এই কারিগরদের প্রত্যেকে একাঁট এবং মান্র একটি 
করে উপাদানমূলক আংশক ক্রিয়া সম্পাদন করে। জার্মান গিল্‌ডের অন্তর্ভূক্ত 
কাগজ 'নর্মাতার ক্ষেত্রে যে সকল ক্রিয়া একই কাঁরগরের ভ্রামক ক্রিয়া হিসেবে 
পরস্পরের সঙ্গে সংশ্লিষ্ট, ওলন্দাজ কাগজ নর্মাণের ক্ষেত্রে তা অসংখ্য সহযোগী 
শ্রমকের দ্বারা সম্পাদত সমসংখ্যক আংঁশক ক্রিয়ায় পাঁরণত। নুরেমবার্গ 
গিলডের সূচ নির্মাতাকে 'ভীাত্ত করেই ইংলণ্ডে সৃচের উৎপাদন গড়ে উঠেছে। 
কন্তু নুরেমবার্গ যেখানে একই কারিগরকে হয়তো একের পর এক ২০ট ক্রিয়া 
সম্পাদন করতে হত, ইংলণ্ডে স্ব্পকালের মধ্যেই পাশাপাশ ২০টি সূচ নির্মাতার 
সমাবেশ হল, যারা প্রত্যেকে এ ২০ ব্রিয়ার একটি করে সম্পাদন করতে লাগল, 
এবং পরবতর্ঁ আভিজ্ঞতার ফলে এই ২০ প্রক্রিয়াও আরও বিভক্ত ও 'বাচ্ছন্ 
হয়ে একজন পৃথক শ্রামকের একান্ত ক্রিয়ায় পাঁরণত হল। 

সুতরাং হস্তশিল্প থেকে যে পদ্ধাতিতে ম্যানুফ্যাকচারের উদ্ভব হয়, তা 'দ্বিবধ। 
একদিকে, তা উদ্ভুত হয় 'বাভন্ন স্বতন্ত্র হস্তশিল্পের সাম্মলন থেকে. যেগ্াল 
তাদের স্বাতন্ন্য হারায় এবং এতটা বিশেষীকৃত হয়ে ওঠে যে, তার ফলে একাট 
[বিশেষ পণ্য-উৎপাদনের পরিপূরক আংশিক প্রক্রিয়ায় মান পর্যবাঁসত হয়। 
অন্যাদকে এর উত্তৰ হয় একই হস্তশিজ্পের কারিগরদের সহযোগিতা থেকে; এর 
ফলে এ 'নার্দস্ট হস্তাশিজ্পাঁট 'বাভন্ন খ:টনাট 'ক্রুয়ায় বিভক্ত হয়ে যায়, এই 
ক্রিয়াগলিকে এতখাঁন পাঁরমাণে 'বাচ্ছন্ন এবং পরস্পরের সঙ্গে সম্পক্রীহত 
করে তোলা হয় যে. তার প্রাতাট ক্রিয়া এক একজন বিশেষ শ্রামকের একাশ্ড 
কার্যে পাঁরণত হয়। সুতরাং ম্যানুফ্যাকচার একদিকে উৎপাদন প্রক্রিয়ায় শ্রম- 
বিভাজন প্রবর্তন করে অথবা এ শ্রম-বিভাজনকে আরও প্রসারিত করে; অন্যাঁদকে 
যে সকল হস্তাশজ্প পর্বে পৃথক ছিল, তাদের সাঁম্মাীলত করে। কিন্তু 'বাঁশম্ট 


অধ্যায় ১৪। -_- শ্রম-বিভাজন ও ম্যানফ্যাকচার ৪১৭ 


যান্লাবন্দটি যাই হোক না কেন, তার চুড়ান্ত রূপাঁট অবধারতভাবেই এক -- 
এমন এক উৎপাঁদকা যন্ত্র যার অংশাবশেষ হচ্ছে মান্ষ। 

ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজনের যথার্থ উপলাদ্ধর জন্য 'নম্নালাঁখত 
শবষয়গুীল ভালোভাবে হদয়ঙ্গম করতে হবে। প্রথমত, উৎপাদনের একটি প্রক্রিয়ার 
উপাদানগ্লর 'বাভন্ন ক্রামক ধাপে পৃথগভবন এই ক্ষেত্রে একট হস্তাশজ্পকে 
ত্রুমক হস্তচালিত 'ন্িয়ায় বিভাগের সঙ্গে পুরোপার মিলে যায়। জাঁটলই হোক, 
অথবা সরলই হোক. প্রাতিটি 'ক্রয়াই হস্ত দ্বারা সম্পাদন করতে হবে. সুতরাং 
হস্তাঁশলপ হিসেবে তার চারন্র অক্ষুগ্ন থাকে. এবং তা যন্পাতি ব্যবহারে প্রাতট 
একক শ্রামকের শক্ত. দক্ষতা, তৎপরতা এবং সূপট্ুতার উপর নভরশীল। 
হস্তাশল্পই ভীান্ত থেকে যায়। এই সংকীর্ণ কৃংকৌশলগত ভাত্তর ফলে, শিল্প 
উৎপাদনের কোনো একটি স্ানাদর্ট প্রাক্রয়ার প্রকৃত বিজ্ঞানসম্মত বিশ্লেষণ 
অসম্ভব হয়ে ওঠে, কেননা এখনো এই অবস্থা বিদ্যমান যে, উৎপাদাঁট যে 
সকল খ৫টনাট প্রাক্রিয়া পার হয়ে এসেছে, তার প্রত্যেকাটকেই এমন হতে হবে 
যাতে আ হাত 'দয়ে সম্পাদন করা যায়, এবং তা তার নিজস্ব কায়দায় একট 
স্বতন্ত্র হস্তাঁশল্পে পাঁরণত হতে পারে। হাতের কাজে দক্ষতাই উৎপাদন প্রক্রিয়ার 
1ভাত্ত হিসেবে এইভাবে অক্ষুণ্ন থাকে বলেই, প্রত্যেকাট শ্রমিকের জন্য এক একটি 
আংাঁশক কাজ নার্দম্ট হয়, তার জীবনের বাকি কালের জন্য সে এই ক্ষুদ্র কাজট 
করার যন্দে পারণত হয়। "দ্বতশয়ত, এই শ্রম-বিভাজন এক িবশেষ ধরনের 
সহযোগতা এবং এর ভ্রুটিগাঁল সহযোগতার সাধারণ চারত্র থেকে উদ্ভূত, তার 
এই বিশেষ ধরন থেকে নয়। 


পরিচ্ছেদ ২। __ 'নার্দ্ট কাজের শ্রামক ও তার হাতিম়ার 


আমরা যদ এখন আরও বিস্তৃত আলোচনায় প্রবেশ কার, তা হলে প্রথমত 
এ কথা স্পম্ট হবে যে. যে শ্রমিক সারা জীবন একাঁট এবং একই সরল ক্রিয়া 
সম্পাদন করে চলে. সে তার গোটা দেহটাকেই এ ক্রিয়া সম্পাদনের এক স্বয়ংক্রিয়, 
বিশেষীকৃত যন্তে পারণত করে। ফলে, যে কাঁরগর পর পর অনেকগ্যাল ক্রিয়া 
সম্পাদন করে. তার তুলনায় সে এই কাজ করতে অনেক কম সময় নেয়। "বস্তু 
ম্যানুফ্যাকচারের সজীব ঘল্ত্, সমান্টগত শ্রামক এই ধরনের বিশেষীকৃত 'নাদর্ট 
কাজের শ্রাীমকদের নয়েই গাঠিত। সুতরাং স্বতন্ত্র হস্তাশল্পের তুলনায়, কোনো 
নিধ্ধারত সময়ে বোশ পাঁরমাণে উৎপন্ন হয়, অথবা শ্রমের উংপাদন-শক্তি বাদি 
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পায়।* তা ছাড়া, একবার এই ভগ্নাংশমূলক কাজটি একজন ব্যাক্তর একান্ত 'নিজস্ব 
কাজ হিসেবে স্থিরীকৃত হয়ে গেলে, সে কাজে প্রযুক্ত পদ্ধাত ব্লুটিহীন হয়ে 
ওঠে। একই সরল কাজের ক্রমাগত পনরাবৃত্তি, এবং এ কাজে তার মনো'নবেশ 
শ্রমককে আভিজ্ঞতার সাহায্যে শীখয়ে দেয় কী করে স্বল্পতম পাঁরশ্রমে অভীষ্ট 
ফল লাভ করা যায়। কিন্তু যেহেতু সর্বদাই একই সময়ে শ্রমিকদের কয়েক পুরূষ 
জাঁবত থাকে ও কোনো একটি 'নাঁ্ট সামগ্রীর উৎপাদনে একত্রে কাজ করে, 
সেইহেতু এইভাবে আঁজঁত কৃৎকৌশলগত দক্ষতা, কাজটার কায়দা কৌশল, 
সপ্রাতিষ্ঞ ও সাত হয়ে উত্তরাধকারসূন্রে আর্পিত হয়।** 

ণশল্পের 'বাভন্ন কাজের স্বাভাঁবকভাবে বকাশপ্রাপ্ত যে পার্থক্যাবন্যাস বৃহত্তর 
সমাজে তৈরি অবস্থায় পাওয়া গেছে, তাকেই কর্মশালার মধ্যে পুনরুৎপাদন করে 
এবং প্রণালীবদ্ধভাবে চরম সীমায় পেপছে নিয়ে গিয়ে ম্যানুফ্যাকচার বন্তুতপক্ষে 
নীর্দ্ট কাজের শ্রামকের দক্ষতা সাঁম্ট করে। অন্যকে, ভগ্নাংশমূলক কাজকে 
কোনো ব্যাক্তর জীবনব্যাপী পেশাতে পাঁরণত করাটা পূর্বতন সমাজগ্াীলির এক 
একাঁট বাঁক্তকে পুরুষান্ক্রামক করার প্রবণতার সঙ্গে মিলে যায়; হয় তাদের 
বিভিন্ন জাতে শিলীভূত করা, না হয় নারন্ট এতিহাসক পরিস্থিতির দরুন 
ব্ক্তিমানুষের মধ্যে জাতের প্রকৃতির সঙ্গে বেমানান ধরনে ভিন্নমুখী হওয়ার 
প্রবণতা দেখা দলে তাদের শিল্‌ডের মধ্যে আবদ্ধ করা। যে প্রাকীতক নিয়ম 
উত্তদ ও প্রাণীর প্রজাতি ও বাভন্নতার পৃথকীকরণকে 'নয়ন্্ণ করে, সেই 
নিয়মের ক্রিয়া থেকেই জাত আর গিল্ডের উদ্ভব হয়, তফাৎ শুধু এই যে, 
কিছন্টা বিকাশলাভের পর জাতের পুরুষানুত্রমকতা আর গিল্‌ডের 
অনন্যসংস্রবতাকে সামাঁজক আইন বলে রায় দেওয়া হয়।*** 


* 'যত বোশ 'শজ্পীর মধ্যে 'বাঁভন্নতাপূর্ণ একটি কাজ ভাগ করে দেওয়া যাবে, ততুই 
তা অবশ্যই সুসম্পাদত এবং স্ব্পতর সময় ও শ্রমব্যয়ে, দ্রুততর গাঁতিতে সাঁধত হবে 
(116 42047162865 ০01 1106 15৫5-17,06 77206. 1,0100017) 1790১ 19. 71), 

** 'উত্তরাধকারসূত্রে পাওয়া দক্ষতাই হচ্ছে সহজসাধ্য শ্রম" (115. 771০9891777 ৮০14147 
1১01218041 15607%0172. 1,0090107১ 1827, 1. 48). 

*** “মসরে শিজ্পকলাও... প্রয়োজনীয় মান্রায় পূর্ণতা লাভ করেছে। কারণ, এটাই একমাত্র 
দেশ যেখানে কারিগররা কোনক্রমেই অন্য শ্রেণীর নাগরিকদের ব্যাপারে নাক গলাতে পারে না, যে 
পেশা আইনানুযায়ী তার গোম্তীর বংশগত, শুধু সেই পেশাই তকে অনুসরণ করতে হবে। 
.. অন্যান্য দেশে দেখা যায় যে, ব্যবসায়শগণ বহুবিধ লক্ষ্য সাধনে ব্রতী হয়। ...কখনো কৃষি, 
কখনো বাণিজ্য, কখনো বা এক সঙ্গে দুই তন পেশার সঙ্গে তারা জাঁড়ত হয়ে পড়ে। মুক্ত 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যানফ্যাকচার ৪১৯, 


'সুক্ষ তার দক থেকে ঢাকাব মসালন এবং উজ্জ্বল ও পাকা রং-এর 'দক থেকে 
কবমণ্ডলের সাীতবস্ত ও অন্যান্য কাটা কাপড়কে কেউ কোনোঁদন ছাঁপয়ে যেতে পারে নি। 
কিন্তু ইউরোপের উৎপাদকদের যা এত সবধা করে দেয়, সেই পঁজ, যন্ত্রপাতি, শ্রম-বিভাজন 
ছাড়াই এইসব 'জানস উৎপন্ন হয়। তস্তুবায় একজন বাচ্ছন্ন ব্যাক্তি, ক্রেতার কাছ থেকে অর্ডার 
পেলে তবে সে জাল বুনতে শুরু করে, এবং তাও খুবই আটপৌরে এক তাঁতে, অনেক 
সময়েই কয়েকটা ডাল বা কাঠের ডান্ডা কোনক্রমে জোড়া দিয়ে তোর। এমন কি তাঁতেব টানা 
জঁড়য়ে রাখবারও কোনো ব্যবস্থা নেই; সুতরাং তাঁতটাকে প্রয়োজনীয় দৈর্ঘ্য অবাধ বিস্তৃত 
কবতে হয় এবং অসুবিধাজনকভাবে এত লম্বা হয়ে যায় যে তস্তুবায়ের কংড়ে ঘরে তার স্থান 
সংকুলান হয় না, যার জন্য তাকে খোলা জায়গায় তার কাজ চালাতে হয় এবং সর্বপ্রকার 
আবহাওয়া বিপর্যয়ের জন্য তা বাধাপ্রাপ্ত হয়।'* 


বংশপরম্পরায় সণ্চিত এবং পিতার দ্বারা পত্রে সণ্গারত বিশেষ দক্ষতাই, 
মাকড়সার মতো, িন্দদদের এই কুশলতা প্রদান করে। তবু ম্যানুফ্যাকচার 
শ্রামকের তুলনায় 1হন্দু তন্তুবায়দের কাজ অত্যন্ত বোশ জাঁটল। 

একটা সম্পূর্ণ সামগ্রী উৎপাদনে যে কারিগর একটার পর একটা 'বাভন্ন 
ভগ্নাংশমৃূলক 'ন্রয়া সম্পাদন করে, তাকে অবশ্যই কখনো স্থান পারবর্তন করতে 
হয়, কখনো বা যন্ত্রপাতি। এক ক্রিয়া থেকে অন্য ক্রিয়ায় উত্তরণ তার শ্রমের 
গাতিধারায় ছেদ ঘটায়, এবং বলা যেতে পারে, তার কর্মদবসে ফাঁক সূচ্টি 
করে। সে যেই একই এবং আভন্ন কাজে সারাঁদন ব্যাপৃত থাকে, তখনই এই 
ফাঁকগু্‌লো ভরাট হয়; তার কাজের মধ্যে পাঁরবর্তন যতটা কমে আসে, সেই 
সমানূপাতে ফাঁকগুলোও বিলুপ্ত হয়। ফলস্বরূপ বার্ধত উৎপাদন-শক্তর উৎস. 
হয় 'নার্দন্ট সময়কালের মধ্যে বার্ধত শ্রমশক্তি প্রয়োগ, অর্থাৎ, শ্রমের 'নাঁবড়তা 
বাদ, অথবা অনুৎপাদনশশীল শ্রমশাক্তর পাঁরমাণ হবাস। এক একবার বরাত 
থেকে গাঁততে উত্তরণের দরুন যে আতরিক্ত শীক্ত ব্যয় হয়, তার ক্ষাতপূরণ হয় 


দেশগুীলতে, তারা প্রায়ই জনসমাবেশে যোগ দেয়। ...মিসরে কিস্তী কোনো কারিগর বান্দ্রীয় 
ব্যাপারে নাক গলালে বা একসঙ্গে একাধক পেশায় রত হলে শান্ত পায়। সুতরাং নিজ নাজ 
পেশায় মনোনিবেশ করায় কখনো তারা 'বাঁঘযত হয় না। ...তা ছাড়া, পূর্বপুরুষদের কাছ থেকে 
উত্তরাধিকারসূত্রে অসংখ্য নিয়মাবাধ লাভ করে বলে তারা নতুন নতুন সুযোগস্বিধা আবিচ্কারের 
জন্য উৎসূক থাকে (2£94০75 5০7৮ 5£581527 45549125016 88815097215 88০1৮ 1 ০2 
74). 
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খাড়াভাবে থাকে, অর্থাৎ টানার সুতো খাড়াভাবে জড়ানো থাকে। 


চতুর্থ ভাগ । -- আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যে উৎপাদন ৪২০ 


আঁজঁত স্বাভাঁবক গাঁতিবেগের মেয়াদ বৃদ্ধ করে। পক্ষান্তরে, মানুষের যে জান্তব 
প্রকীতি নিছক কার্য পাঁরবর্তন থেকে যে স্ফার্ত ও আনন্দ লাভ করে, একই 
ধরনের 'নরবাচ্ছন্ন শ্রম, তার 'নাঁবড়তা ও গাঁতপ্রবাহকে ব্যাহত করে। 

শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত শুধু শ্রীমকের কুশলতার উপরই নর করে না, তার 
হাঁতয়ারের উৎকর্ষের উপরও তা নিরভভরশীল। ছহরি, তুরপদন, হ্যতুঁড় প্রভাতি 
একই জাতীয় যন্ত্রপাতি 'বাভন্ন প্রক্রিয়ায় ব্যবহৃত হতে পারে এবং একই যন্ত 
কোনো একটি প্রীক্রুয়ায় একাধক উদ্দেশ্য সাধন করতে পারে। কিন্তু যখনই একাঁট 
শ্রম-প্রক্রিয়ার বিভিন্ন ক্রিয়া পরস্পরের থেকে বিষুক্ত হয়ে যায় এবং প্রাতিট 
ভগ্নাংশমৃূলক ক্ষদ্রু ক্রিয়া 'নার্দন্ট কাজের শ্রামকের হাতে মানানসই এবং 
স্বাতন্ত্যস্চক রূপ লাভ করে, তখনই, যে যন্ত্রপাতি পূর্বে একাধক উদ্দেশ্য 
সাধন করত, তাতে পাঁরবর্তন ঘটানো প্রয়োজন হয়ে পড়ে । যন্মাটর অপাঁরবার্তিত 
রুপের দরুন যে সকল অস্বাবধা অনুভূত হচ্ছিল, তা দিয়েই এই পাঁরবর্তনের 
ধরনটা 'নর্ধারত হয়। ম্যান্দফ্যাকচারের বোঁশিম্ট্য চাহৃত হয় শ্রমের যন্পাতির 
পৃথগৃভবন দ্বারা -_ যে পৃথগৃভবনে এক াবশেষ ধরনের যন্পাত প্রাতিটি 
পৃথক প্রয়োগ অনুযায়ণ আভযোজত হয়ে 'নার্দন্ট আকার লাভ করে; এবং সে 
বৈশিষ্ট্য চিহ্ত হয় সেইসব ঘল্লপাঁতর িশেষীকরণের দ্বারা, যেখানে প্রাতিটি 
বিশেষ যল্পাতি পূর্ণ সদ্ধবহার লাভ করে এক একজন বিশেষ 'না্দন্ট কাজের 
শ্রামকের হাতে। একমান্র বার্মংহামেই &০০ ধরনের হাতুড়ি উৎপন্ন হয়, এবং 
শুধু যে এর প্রত্যেকাটই একাটি করে বিশেষ প্রন্রিয়ার জন্য অভিযোজিত তাই 
একান্তভাবে কাজে লাগে। এই ম্যানুফ্যাকচারের যুগ প্রাতিটি 'না্দস্ট কাজের 
শ্রাীমকের একান্তভাবে বিশেষ কাজের উপযোগন করে শ্রমের যল্নপাতিকে সরলকৃত, 
উন্নত এবং সংখ্যাবার্ধতি করে।* এরই ফলে একই সঙ্গে যা কিনা সরল যন্পাতির 


* ডারউইন প্রজাতির উন্ভব সম্বন্ধে তাঁব যুগাস্তকারশ রচনায় উীন্তদ ও প্রাণীকুলের প্রাকৃতিক 
ইীন্দ্রয় সম্বন্ধে বলেছেন, 'যতাঁদন অবাধ একই হীন্দ্রয়কে নানা ধরনের কাজ করতে হয়, ততাঁদন 
তার পাঁরবর্তনীয়তার ভীন্তি সম্ভবত এইখানে যে, প্রাকৃতিক নির্বাচন আকারের প্রাতিটি ক্ষ 
পাঁরবর্তন বজায় রাখা বা বিদূরণের ব্যাপারে ততটা যত্রশীল নয়, যতটা হত এ হীন্দ্রয় কোনো 
একাটমান্র বিশেষ উদ্দেশ্য সাধনের জন্য হলে। তাই, যে ছুরি সব রকমের জিনিস কাটবার 
উপযোগী তা মোটামুটিভাবে একই আকারের হতে পারে; িস্তু কোনো যন্ত যাঁদ শুধু একই 
উপায়ে ব্যবহারের জন্য 'নার্দস্ট হয়, তা হলে তার 'বাভন্ন ব্যবহাবের জন্য 'বাভন্ন আকার 
হতে হবে।' 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বভাজন ও ম্যানৃফ্যাকচার ৪২১ 


নাঁ্টি কাজের শ্রামক এবং তার হাতিয়ার হচ্ছে ম্যানুফ্যাকচারের সরলতম 
উপাদান। এখন এর সামাগ্রক 'দকাটর 'দকে তাকানো যাক। 


পরিচ্ছেদ ৩। -- ম্যানুফ্যাকচারের দটটি মৌল রূপ: 
নানাধম ম্যানযফ্যাকচার ও ক্রামক ম্যানফ্যাকচার 


ম্যানুফ্যাকচারের সংগঠনের দুাট ব্যানয়াদী রূপ আছে, কোনো কোনো ক্ষেন্রে 
তাদের মিলন ঘটলেও মূলত তা পৃথক প্রকৃতির এবং পরবতরঁকালে তারা 
যন্ত্রপাতির সাহায্যে পরিচালত আধূঁনক িজ্পে ম্যানুফ্যাকচারের রূপান্তরের 
ক্ষেত্রেও অত্যন্ত 'বাঁশম্ট ভূমিকা পালন করে। উৎপন্ন সামগ্রীর প্রকীতি থেকেই 
এই দ্বিবধ চরিত্রের উত্তব হয়। সামগ্রীর জন্ম হয় কতকগ্লি স্বতন্তরভাবে 
প্রস্তুত আংশিক উৎপন্নের 'নছক যান্তিক সংযোজন থেকে, নয়তো তার সম্পূর্ণ 
আকৃতিটা দেখা দেয় এক প্রস্ত পরস্পর-সম্পাকত ক্রমিক প্রান্রুয়া এবং কর্মকান্ড 
থেকে। 

উদাহরণস্বরূপ, একাঁট রেল হীঞ্জনে ৫০০০-এর বোশ স্বতন্ল অংশ থাকে। 
এট অবশ্য প্রথমোক্ত ধরনের খাঁটি ম্যানুফ্যাকচারের দণ্টান্ত বলে গণ্য হতে পারে 
না. কেননা, এটি আধুঁনক যাল্দক শিল্প দ্বারা 'নার্মত একাঁট কাঠামো । কিন্তু 
ঘাড় এর দ্টান্ত হতে পারে; এবং উইলিয়ম পেট ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম- 
বিভাজনের দণ্টান্ত হিসেবে এর উল্লেখ করেছেন। আগে যা ছিল নুরেমবার্গের 
একজন একক কারগরের স্বতন্ত্র কাজ, সেই ঘাঁড় এখন বিপুল সংখ্যক 'নাদর্ট 
কাজের শ্রমিকের সামাঁজক উৎপাদে রূপান্তরিত হয়েছে, যেমন, কেউ তোর করে 
গিল্‌টি করার কাজে, এর প্রত্যেকাটিই আবার অসংখ্য ভাগে বিভক্ত, যেমন কেউ 
কেউ বানায় চাকা (পিতলের আর ইস্পাতের আলাদাভাবে), কেউ তৈরি করে 'পন, 
কেউ তআ্যাক্সেলের সঙ্গে চাকা লাগায়, এক একটা দিক পালিশ করে ইত্যাঁদ, কেউ 
[িভট তৈরি করে, ঘাঁড়র মধ্যে চাকা আর স্প্রং বসায়, কেউ চাকার মধ্যে দাতি 
কাটে, ঠিক মাপের ফুটো তোর করে ইত্যাঁদ, কেউ বানায় এস্কেপমেন্ট, কেউ 
[সাঁলশ্ডার এস্‌কেপমেস্টের জন্য 'সালন্ডার, কেউ এসকেপমেস্টের চাকা, কেউ 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যর উৎপাদন ৪২২. 


ব্যালান্স হুইল, কেউ র্যাকেট (ঘাঁড় 'নয়ন্নিত করার যল্ম) কেউ বা খাস 
এসকেপমেন্ট নির্মাতা; তারপরে কেউ 'স্প্রংয়ের জন্য বাক্স তোরর কাজ শেষ 
করে, কেউ পালিশ করে ইস্পাত, চাকা, স্তু, কেউ সংখ্যাগ্লো লেখে, কেউ ডায়াল 
এনামেল করে (তামার উপরে এনামেলটা গলায়), ঘঁড়র খাপটা ঝোলানোর আংটা 
তৈরি করে, কেউ ঢাকনার ভিতরে পিতলের কব্জা লাগায় ইত্যাদি, খাপটা খোলার 
'স্প্রং লাগায়, কেউ মিনা করে, কেউ পালিশ করে, ইত্যাঁদ। সব শেষে তার কাজ, 
যে সব অংশকে একন্রে জুড়ে চালু অবস্থায় ঘাঁড়টিকে হাজির করে। ঘাঁড়র আত 
স্বল্পসংখ্যক অংশই একাধক ব্যাক্তর হাত দয়ে পার হয়, এই সকল বাচ্ছন্ন 
অংশ তার হাতেই প্রথম একত্র হয়, যার হাতে তা একটি অখন্ড যন্তে পারণত 
হয়। তোর 'জানসটি এবং তার 'বাঁবধ ও 'বাভন্ন উপাদানের মধ্যে এই যে বাহ্যক 
সম্পর্ক তাতে 'নার্দন্ট কাজের শ্রামকরা একই কর্মশালায় সমবেত হয়ে কাজ 
করছে কি করছে না তা নেহাংই আকাঁস্মক ব্যাপার, ঘাঁড়র বেলায় যেমন এ কথা 
সত্য, অনুরূপ সমস্ত পুরো-তোর সামগ্রীর ক্ষেত্রেও তেমন সত্য। এই সব নাট 
ছোট ছোট কাজ নানান স্বতন্ত্র হস্তশিল্পের মতোও চালয়ে যাওয়া যেতে পারে, 
যেমনাঁট ভড ও নুযফশাটেল ক্যাণ্টনে হয়ে থাকে; আবার জেনেভায় বড় বড় ঘাঁড় 
নর্মাণের কর্মশালা আছে, যেখানে 'নার্দম্ট কাজের শ্রামকরা একজন পধাজপাতির 
'নয়ল্ণাধীনে প্রত্যক্ষভাবে সহযোগিতা করে। এই শেষোক্ত ক্ষেত্রেও ঘাঁড়র ডায়াল, 
স্প্রং ও খাপ কদাঁচিং এ ফ্যান্তীরতে নামত হয়। ঘাঁড় 'নর্মাণ শিল্পে শ্রামকদের 
একস্থানে কেন্দ্রীভূত করে ম্যানুফ্যাকচার হিসেবে ব্যবসা চাঁলয়ে যাওয়া খুব 
[বিরল ক্ষেত্রেই লাভজনক, কেননা, যে শ্রামকরা ঘরে বসে কাজ করতে চায়, তাদের 
মধ্যে প্রাতিযোগতা প্রবলতর এবং কাজাট নানাধমরণ বহ;তর প্রক্রিয়ায় বিভক্ত 
হওয়ার দরুন শ্রমের যন্ত্রপাতিকে একযোগে ব্যবহারের সামান্যই সূযোগ থাকে এবং 
কাজটকে 'বাক্ষপ্ত করে পাঁজপাতি কর্মশালা ইত্যাঁদর পিছনে অর্থ 'বানয়োগ 
সাশ্রয় করে।* তৎসত্বেও বাঁড়তে কাজ করলেও যে 'নার্দন্ট কাজের শ্রামক 


* ১৮৫৪ সালে জেনেভায় ৮০,০০০ ঘাঁড় 'নার্মত হয়োছল, যা নুযফ-শাটেল ক্যান্টনের 
উৎপাদনের এক পণ্চমাংশও নয়। মস্ত বড় ঘাঁড়র কারখানা বলে গণ্য হতে পারে, সেই লা 
শো-দ্য-ফ*তেই শুধু বছরে জেনেভার দ্বিগুণ ঘাঁড় উৎপন্ন হয়। ১৮৫০ সাল থেকে ১৮৬৯ 
সাল _- এই কয় বছরে জেনেভায় ৭২০,০০০ ঘাড় 'নিার্ঘত হয়েছিল। দ্ুম্টব্য 
10670711589 17.7475 56076107565 ০1 ££7200559 271৫ 12241201017 21716 44 2772:1001017 655 
(০177776662০. ০ 6, 1869-তৈ 260০1217017 0610602. 07 616 7//42101) 772462। 


শুধু বিভিন্ন অংশের সংযুক্ত সাধনের দ্বারা নামত কোনো সামগ্রীর উৎপাদন যে সকল 


অধ্যায় ১৪। __ শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানফ্যাকচার ৪২৩ 


পজপাঁতর (ম্যানুফ্যাকচারার, €চ01155847) জন্য কাজ করে, তার অবস্যা নিজের 
খাঁরদ্দারদের জন্য যে কাজ করে সেই স্বাধীন কাঁরগরের চাইতে পৃথক ।* 

দ্বিতীয় ধরনের ম্যানুফ্যাকচার, তার পরমোতকৃষ্ট রূপটি, এমন সামগ্রী উৎপন্ন 
করে, যেগুলি বিকাশের বহূতর গ্রন্থিবদ্ধ পর্যায়ের মধ্য ীদয়ে যায়, ধাপে ধাপে 
্রামক প্রাক্রয়াসমূহের মধ্য দিয়ে যায়, যেমন সূচ তৈরির ক্ষেত্রে তারকে ৭২ জন, 
এমন কি, কখনো বা ৯২ জন পৃথক পৃথক 'নাঁদর্ট কাজের শ্রমিকের হাত পার 
হতে হয়। 

এই ধরনের ম্যানুফ্যাকচার প্রথম শুরু হওয়ার সময়ে তা যতটা পাঁরমাণে 
বাক্ষপ্ত হস্তাশল্পগৃঁলকে সংযুক্ত করে, ঠিক ততটাই উৎপাদনের 'বাভন্ন পর্যায়ের 
মধ্যবতর্স ব্যবধানও সংকুচিত করে। এক পর্যায় থেকে আরেক পর্যায়ে আতন্রমণের 
সময় এবং এই আঁতন্রমণ সাধনের জন্য নযুক্ত শ্রমও সংকুচিত হয়।** হস্তাঁশল্পের 
তুলনায় উৎপাদন শীক্ত বাঁদ্ধি পায় এবং এই বাদ্ধর উৎস হচ্ছে ম্যানূফ্যাকচারের 
সাধারণ সহযোগিতামূলক চাঁরন্র। পক্ষান্তরে, ম্যানুফ্যাকচারের বৈশিষ্ট্যমূলক নীতি 
শ্রমীবভাজনের জন্য প্রয়োজন হয় উৎপাদনের 'বাঁভন্ন পর্যায়ের মধ্যে বিচ্ছেদ 
সাধন এবং তাদের পরস্পরের কাছ থেকে স্বাতন্ত্য। বিচ্ছিন্ন ক্রিয়াগলির মধ্যে 
সংযোগ স্থাপন এবং তা বজায় রাখার জন্য প্রয়োজন হয় সামগ্রীটকে অনবরত এক 
হাত থেকে অন্য হাতে, এক প্রাক্রিয়া থেকে অন্য প্রাক্রিয়ায় চালান দেওয়া । আধুনিক 
যল্লাশজ্পের দৃষ্টিকোণ থেকে এই প্রয়োজনটা বৌশল্ট্যমূলক এবং ব্যয়সাধ্য ব্রা 


প্রাক্রয়ার মধ্যে বিভক্ত, সেগদীলর মধ্যে যোগসূত্রের অভাবের দরুনই এই ধরনের সামগ্রী 
ম্যানফ্যাকচারকে যন্পাতি সহযোগে পাঁরচালিত আধ্ুনক 1শজ্পের একাঁট শাখায় রূপান্তরিত 
করা অত্যন্ত কাঠন হয়ে ওঠে; ঘাঁড়র ক্ষেত্রে তা ছাড়াও আরও দুট বাধা আছে -- এর বাভন্ল 
অংশের ক্ষদ্রতা ও সূক্ষতা এবং বিলাস সামগ্রী হিসাবে এর চারন্র। এ থেকেই আসে তার 
বৌচন্র্য -- তা এমনই যে লন্ডনের শ্রেষ্ঠ ঘাঁড় নির্মাতাদের ঘরে সারা বছরে একই ধরনের 
বারোটা ঘাঁড় তোর হয় কিনা সন্দেহ। মেসার্স ভ্যাচরন আযান্ড কনস্ট্যাশ্টিন-এর ঘাঁড় কারখানায় 
যেখানে সফলভাবেই যন্ত্রপাতি নিয়োজিত হয়েছে, সেখানে বড় জোর তিনটি বা চারটি আকার 
ও ধরনের ঘাঁড় 'নার্মত, হয়। 

* নানাধমর্শ ম্যানুফ্যাকচারের ক্লাঁসকাল দষ্টান্ত, এই ঘাঁড়-তোরর ক্ষেত্রে হস্তশিজ্পের 
অন্তার্বভাগের ফলে শ্রমের ঘন্ত্রপাতির উল্লিখত পৃথগৃভবন ও বিশেষীকরণের ব্যাপারটা আমরা 
অতীব নির্ভুলভাবে অনুধাবন করতে পাঁর। 

** “জনতার এই ঘন সাশ্লবেশের ফলে (মালপত্র) বহনের প্রয়োজন নিশ্চয়ই কম, 
(776 44004711225 ০1 16 £251-177456. 7242, 0. 106). 


চতুর্থ ভাগ । -- আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মুল্যের উৎপাদন: ৪২৪ 


[হিসেবে আত্মপ্রকাশ করে, এবং এট ম্যান্ফ্যাকচারের নীতির মধ্যে অন্তার্নহিত।* 

আমরা যাঁদ কাঁচামালের কোনো একটি বিশেষ সমাম্টর প্রতি আমাদের দৃষ্টি 
নিবদ্ধ রাখি, যথা, কাগজ উৎপাদনের ক্ষেত্রে ছেড়া নেকড়ার প্রাতি, অথবা সূচ 
উৎপাদনের ক্ষেত্রে তারের প্রতি, তা হলে, দেখতে পাই যে, তা সম্পূর্ণ হওয়ার 
আগে অনেক 'নার্দন্ট কাজের শ্রামকের হাতে হাতে একের পর এক অনেকগ্াল 
স্তর পার হয়ে যায়। পক্ষান্তরে, আমরা যাঁদ গোটা কর্মশালার দিকে তাকাই, তা 
হলে একই 'নার্দন্ট সময়ে উৎপাদনের প্রত্যেক পর্যায়ে কাঁচামালটা দেখতে পাব। 
সমন্টিগত শ্রীমকাঁটর বহু হাতের মধ্যে কয়েকটি হাত একাঁট গবশেষ ধরনের যন্ত 
নিয়ে তার টানছে, অপর কয়েকটি হাত একই সময়ে আরেক ধরনের যন্ত নিয়ে 
অগ্রভাগকে তীক্ষ্য করছে, ইত্যাঁদ। আগে যে সকল 'বাভন্ন ছোট ছোট *নাদর্ট 
প্রাক্রয়া কালের দিক 'দয়ে পর্যায়ন্রীমক ছিল, তা এখন যুগপৎ হয়েছে, পাশাপাশি 
চলছে স্থানের দক 'দয়ে। এ থেকেই, 'না্্ট সময়ের মধ্যে উৎপাদন হচ্ছে 
আঁধকতর পাঁরমাণে সম্পূর্ণকৃত সামগ্রী 1%* এ কথা সত্য যে সার্মাগ্রকভাবে 
প্রন্রিয়াটির সহযোগতামূলক রুপ থেকেই এই সমকালীনতা উদ্ভূত: কিন্তু 
ম্যানুফ্যাকচার শুধু যে সহযোগিতার এই পারবেশ তৈরি অবস্থায় পায়, তাই 
নয়, হস্তশিজ্পের শ্রমকে ক্ষুদ্রতর ভাগে ভাগ করে খাঁনকটা পারমাণে তা সৃন্টিও 
করে। পক্ষান্তরে, প্রত্যেকটি শ্রমিককে একটিমান্র ভগ্মাংশমূলক 'নাঁদ্ন্ট কাজে আটকে 
রেখেই ম্যান্ফ্যাকচার শ্রম-প্রক্রিয়ার এই সামাজিক সংগঠন সাধন করে। 

যেহেতু প্রাতাট 'নাদস্ট কাজের শ্রামকের এই ভগ্নাংশমূলক উৎপাদাটি একই 
সম্পূর্ণকৃত সামগ্রীর বকাশের এক একটি বিশেষ স্তর মান্র, প্রাতটি শ্রামক বা 
শ্রীমকদের জোট, অন্য শ্রীমক বা শ্রাীমক জোটের জন্য কাঁচামাল প্রস্তুত করে চলে । 


* 'কাঁয়ক শ্রম নিয়োগের দরুন ম্যানুফ্যাকচারের বাভন্ন পর্যায়ের মধ্যে যে বচ্ছেদ ঘটে, 
তার ফলে উৎপাদনের ব্যয় দারুণ বৃদ্ধি পায়, প্রধানত শুধু এক প্রাক্রয়া থেকে আরেক প্রক্রিয়ায় 
অপসারণ থেকেই এই ক্ষাত উত্ভতৃত হয়” (116 17074569০01 14450715.1401)091),18)9? 
7৮ ]]) 0. 200). 

** 'একই সঙ্গে সম্পাঁদত হতে পারে, এমন কতগাল ভিন্ন ভিন্ন শাখায় কাজাঁটকে বিভক্ত 
করে তা" শ্রম-বভাজন) 'সময়েরও সাশ্রয় করে। ... একটিমান্ত পনকে কাটতে বা সুতীগক্ষ] 
করতে যে সময় লাগে, একযোগে 'বাভন্ন প্রক্রিয়া সম্পাদন করলে -- যে প্রাক্রয়াগালি অবশ্যই 
এক একজন ব্যান্ত পৃথকভাবে সম্পন্ন করছে -_- সেই সময়ের মধ্যে অনেকগনীল পন উৎপাদনের 
কাত শেষ করা যায়' (1998219 ১0৮/87 পূবোক্ত রচনা, পৃঃ ৩১৯)। 


অধ্যায় ১৪। -- শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪২৫ 


এক জনের শ্রমের ফল অপর জনের শ্রমের সচনাবিল্দু। সুতরাং একজন শ্রামক 
প্রত্যক্ষভাবে অপর শ্রমিককে কাজ করবার সুযোগ করে দেয়। ঈীপ্সিত ফল লাভের 
জন্য প্রত্যেকাট আংশক প্রক্রিয়ার প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় অভিজ্ঞতা দ্বারা শেখা 
হয় এবং সামীগ্রকভাবে ম্যানুফ্যাকচারের বন্দোবস্তটারই 'ভান্ত হচ্ছে এই অনুমান 
ষে একটি 'নার্দষ্ট সময়ের মধ্যে শনার্দন্ট ফল লাভ করা যাবে। একমান্র এই 
অনুমানের ভিত্তিতেই 'বাভল্ল পারপূরক শ্রম-প্রাক্রিয়া 'বরামহানভাবে, যুগপৎ 
এবং পাশাপাঁশ চলতে পারে। এ কথা স্পম্ট যে ক্রিয়াগ্যীলর, এবং সেই হেতু 
শ্রীমকদের, পরস্পরের প্রাত এই প্রত্যক্ষ নিরভরতাই এই বাধ্যবাধকতা এনে দেয় 
যে, কেউই তার কাজে প্রয়োজনের আতীরক্ত সময় ব্যয় করবে না এবং তার ফলেই 
আসে শ্রমের ধারাবাহকতা, সঙ্গীত, 'নয়মানৃবার্ততা, শৃঙ্খলা,* এবং এমন ক, 
স্বাধীন হ্স্তাঁশল্প, বা সরল সহযোঁগতাতেও শ্রমের যে 'নাবড়তা দেখা যায়, তার 
চাইতেও ভিন্নতর ধরনের 'নাঁবড়তা। কোনো পণ্য-উৎপাদনের জন্য সামাঁজকভাবে 
প্রয়োজনীয় যতটা শ্রম-সময় দরকার, তার বোঁশ শ্রম-সময় ব্যায়ত হতে পারবে না, 
সাধারণভাবে পণ্য-উৎপাদনের ক্ষেত্রে এই নিয়ম প্রাতযোগতার ফল হিসেবেই 
প্রাতন্ঠিত হবে প্রতঈয়মান হয়, কেননা, সহজ ভাষায় ব্যক্ত করতে হলে বলতে 
হয় যে, প্রত্যেকটি উৎপাদক তার পণ্যকে বাজারদরে বান্র করতে বাধ্য । বপরীত- 
পক্ষে, ম্যানূফ্যাকচারের ক্ষেত্রে কিন্তু কোনো এক নাট সময়ের মধ্যে 'নাঁদর্টি 
পারমাণ পণ্য-উৎপাদন খোদ উৎপাদন প্রীক্রয়ারই একটি কৃংকৌশলগত নয়ম 1%* 

শবাভন্ন ক্রিয়ায় কিন্তু অসম মেয়াদের সময় লাগে, এবং তার ফলে সমপাঁরমাণ 
সময়ে অসম পাঁরমাণে ভগ্াংশমূলক সামগ্রী উৎপাঁদত হয়। সুতরাং একই 
শ্রীমককে যাঁদ 'দনের পর 'দন একই ক্রিয়া সম্পন্ন করতে হয়, তা হলে 'বাভন্ন 
ক্রিয়ার জন্য 'বাভন্ন সংখ্যক শ্রামক অবশ্যই প্রয়োজন; উদাহরণস্বরূপ, হরফ 
উৎপাদনের ক্ষেন্রে প্রাতাট সাফাইকারকের জন্য চারজন করে ঢালাইকারক ও দুইজন 
করে বিভক্তকারণ থাকে : ঢালাইকারক ঘণ্টায় ২০০০ হরফ ঢালাই করে, বিভক্তকারক 
৪০০০ হরফ আলাদা আলাদা করে ভাগ করে, সাফাইকারক ৮০০০ হরফ পাঁলশ 


* "প্রত্যেকটি ম্যানুফ্যাকচারে যত বোঁশ ধরনের কারগর... প্রত্যেকটি কাজে শৃঙ্খলা ও 
নিয়মানুবার্ততাও তত বোঁশ, ততই কম সময়ে তা সম্পাদিত হবে এবং শ্রমও লাগবে ততই কম' 
(176 44052771225 ০1 186 125/-17:016 772৫6. 1,070001)) 1720, 7১. 08). 

** তাসত্তেও, শিল্পের অনেক শাখায় ম্যানুফ্যাকচার প্রথা অত্যন্ত অসম্পূর্ণভাবে এই ফল 
লাভ করে, কেননা, উৎপাদন প্রান্রুয়ার সাধারণ রাসায়ানক ও পদার্থগত পাঁরবেশকে কী করে 
(নিশ্চিতভাবে নিয়ল্ণ করা যায়, তা তার জানা নেই। 


চতুর্থ ভাগ। __ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪২৬ 


করে। এইক্ষেত্রেও আমরা সহযোগিতার সরলতম রূপ দেখতে পাই, একই কাজের 
জন্য একসঙ্গে বহ ব্যক্তিকে নিয়োগ; এখন তফাৎ শুধূ এই যে, এই নীতি এক 
অঙ্গাঙ্গী সম্পকেরি আঁভব্যাক্ত। ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে সম্পাদত শ্রম-ীবকভাজন শুধু 
যে সমন্টিগত সামাঁজক শ্রীমকের গুণগতভাবে পৃথক, 'বাভন্ন অংশকে সরলীকৃত 
এবং সংখ্যা বর্ধত করে তাই নয়, এ অংশগীলর পাঁরমাণগত আয়তন নিয়ল্ণকারী 
নার্দস্ট গাঁণাঁতক .সম্পর্ক বা অনুপাত, অর্থাৎ, প্রত্যেকাট ছোট ছোট নাট 
ক্রিয়ার জন্য শ্রমিকদের আপেক্ষিক সংখ্যা অথবা শ্রমিক জোটের আপোঁক্ষক 
আয়তনও নির্ধারণ করে। সামাজক শ্রম-প্রান্রিয়ার গৃণগত অন্তার্বভাগের পাশাপাঁশ, 
এই শ্রম-বভাজন এ প্রক্রিয়ার পারমাণগত 'িয়ম এবং সমানুপাতিকতাও বকাঁশিত 
করে। 

কোনো এক 'নাঁদর্ট পাঁরসরে উৎপন্ন করার সময়ে 'বাভন্ন জোটের 'নাদর্ট 
কাজের শ্রীমকদের সংখ্যার যথোপযুক্ত সমানুপাত একবার পরীক্ষামূলকভাবে 
নর্ধারত হয়ে গেলে, প্রত্যেকটি 'নার্দন্ট জোটের গ্াণতক নিয়োগ করেই, সেই 
পাঁরসর বাড়ানো যায়।* আঁধকন্তু কতগুল কাজ আছে যা 'ক না একই ব্যক্ত 
বৃহৎ বা ক্ষুদ্র পরিসরে উভয় ক্ষেত্রেই সমানভাবে সম্পন্ন করতে পারে; যথা, শ্রমের 
তদারাক, ভগ্মাংশমূলক উৎপাদাঁটিকে এক পর্যায় থেকে অপর পর্যায়ে বহন, ইত্যাঁদ। 
নিযুক্ত শ্রীমকের সংখ্যা বৃদ্ধ না হওয়া পর্যন্ত, এই সকল কাজকর্মগ্াাীলর 
পৃথকীকরণ একটি বিশেষ শ্রীমককে তা বরাদ্দ করা স্াবধাজনক হয়ে ওঠে না, 
কিন্তু এই বাদ্ধি প্রত্যেকাট জোটকে অবশ্যই সমানূপাতক হারে প্রভাবত করে। 

নাঁদর্ট ছোট ছোট কাজের দায়িত্বপ্রাপ্ত একটি 'বাচ্ছন্ন শ্রাীমক জোট সমধমন 
উপাদানসমূহের দ্বারা গাঁঠত এবং সমগ্র বন্দোবস্তাটির একটি অঙ্গাবশেষ। অনেক 
ম্যানুফ্যাকচারে এই জোটটিই একটি সুসংগঠিত শ্রম-সংস্থা, সমগ্র বন্দোবস্তাটি 
হচ্ছে এই প্রাথামক সংস্থাগীলরই পুনরাবৃত্তি বা বর্ধিতসংখ্যক রূপ। উদাহরণ- 
স্বরূপ কাচের বোতল উৎপাদনের দষ্টান্ত নেওয়া যাক। একে তিনটি মূলত পৃথক 
পর্যায়ে ভাগ করা যায়। প্রথমত, প্রাথামক পর্যায় _ কাচের উপাদানগুলির 


* 'যখন প্রেত্যেকাট কর্মশালার উৎপাদের বিশেষ চাঁরন্র অনযায়ণ) কয়টি প্রন্নিয়ায় তা ভাগ 
করা সর্বাপেক্ষা সীবধাজনক, এবং কত সংখ্যক ব্যাক্তকে নিয়োগ করতে হবে, তা স্থির হয়ে 
ঘায়, তখন যে সকল কর্মশালা এই সংখ্যার প্রত্যক্ষ গুণিতক নিয়োগে বিরত থাকে, সামগ্রীটির 
উৎপাদন ব্যয় তাদের বোশ হবে। এখান থেকেই উল্ভূত হয় ম্যানূফ্যাকচার-কর্মশালাগনালর 'বশাল 
আকারের অন্যতম কারণ” (01৮ 390096৩. 07 0%6 26০7:0129 ০1 7৫৫07477679, 150 ০৫. 
[.000077, 1892, 0. ১0, 09. 172, 179). 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যানফ্যাকচার ৪২৭ 


প্রস্তুতি, বাল ও চুন মিশ্রণ ইত্যাঁদ, এবং সেগ্7াীলকে গাঁলয়ে কাচের তরল পদার্থে 
পাঁরণত করা।* এই প্রথম পর্যায়ে এবং বোতলগলোকে শদকাবার চুল্লা থেকে 
সারয়ে এনে তাদের বাছাই ও প্যাক করার চূড়ান্ত পর্যায়ে বহূতর 'নাঁদ্ট কাজের 
শ্রামক নিযুক্ত হয়। এই দুই পর্যায়ের মাঝখানে হচ্ছে কাচের প্রকৃত বিগলন, 
তরল পদার্থের প্রান্রয়ণ। চুল্লীর প্রত্যেকটি মুখে 'ফোকর' (0) 2.০16,) বলে 
আভাহত এক একটি জোট কাজ করে -_ এর মধ্যে একজন বোতল তোর করে বা 
সম্পূর্ণ করে, একজন ফু* দেয়, একজন জড়ো করে, একজন তাপ বাড়ায় অথবা 
কমায়, আর বাঁক জন সাজয়ে রাখে । এই পাঁচজন 'নার্দন্ট কাজের শ্রামক একাট 
একক কর্ম-জীবদেহের পাঁচটি বিশেষ হীন্দ্রিয়স্বর্প, এই জীবদেহটি কাজ করে 
শুধু একটি সমগ্র হিসেবে, এবং তাই কাজ চালাতে পারে একমান্র এই গোটা 
পাঁচজনেরই প্রত্যক্ষ সহযোগিতায়। সমগ্র দেহট পঙ্গু হয়ে যায়, যাঁদ এর একজন 
মান্র সদস্যও হাজির না থাকে। কিন্তু একটি কাচের চুল্লীর একাঁধক মুখ থাকে 
(ইংলন্ডে ৪ট থেকে ৬াঁট), তাদের প্রত্যেকাটর মুখেই ফুটন্ত কাচ ভরাঁত একাঁট 
করে মাটির গলন-পান্র বসানো থাকে এবং পাঁচজন করে শ্রামকদের একটি জোট 
সেখানে নিযুক্ত থাকে । প্রত্যেকটি জোটের সংগঠন শ্রম-বভাজনের 1ভাত্তর উপর 
প্রীতাষ্ঠিত, 'কন্তু বিভিন্ন জোটের মধ্যেকার যোগসূত্র হচ্ছে সরল সহযো'গতা; এই 
সহযোগিতার দরুন উৎপাদনের অন্যতম উপকরণ চুল্লীট একযোগে ব্যবহৃত হওয়ার 
ফলে তার ব্যবহারের আরও সাশ্রয় ঘটে। ৪-৬ট জোটসহ্‌ এই রকম একটি করে 
ছুল্লী 'নয়ে এক একটি কাচ কর্মশালা, (£1953 1১০5০) গাঠত হয়; এর প্রস্তুতি 
পর্বের এবং চূড়ান্ত পর্যায়ের জন্য প্রয়োজনীয় যন্ত্রপাতি ও শ্রামকসহ এই রকম 
কয়েকাট কাচ কর্মশালা 'নয়ে গঠিত হয় এক একটি কাচ কারখানা (81855 
[21001190001 ) | 

অবশেষে, ম্যানুফ্যাকচার যেমন অংশত 'বাভন্ন হস্তশিল্পের সংযুক্তকরণ থেকে 
উদ্ভৃত, তেমনি তা আবার 'বাভন্ন উৎপাদনের সংযাক্ততেও পাঁরণত হয়। উদাহরণ- 
স্বরূপ, বড় বড় ইংরেজ কাচ উৎপাদক তাদের নিজেদের মাঁটর পার প্রস্তুত করে, 
কেননা, এই পান্রের গুণগত উত্কর্ষের উপরেই সেই প্রান্রয়ার সাফল্য বা ব্যর্থতা 
অনেকখানি 'নর্ভর করে। এই ক্ষেত্রে, উৎপাদনের অন্যতম উপকরণ 'নর্মাণ সেই 
দুব্যাটর উৎপাদনের সঙ্গে মালিত হয়েছে । পক্ষান্তরে, সেই উৎপাদটি যার কাঁচামাল 


* কাচ চুল্লী, যাতে করে কাচ প্রাক্রুয়ণ হয় থেকে ইংলশ্ডে গলন চুল্লী পৃথক। 
বেলাজয়ামে একই চুল্লী উভয় প্রাক্রয়াতেই বাবহৃত হয়। 


চতুর্থ ভাগ । _ আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন, ৪২৮ 


স্বরূপ, এইরূপ সামগ্রীর উৎপাদনের সঙ্গেও এটির উৎপাদন মিলিত হতে পারে, 
মালত হতে পারে এমন উৎপাদনের সঙ্গে যার উৎপাদাটর সঙ্গে তা পরে 'মাশ্রত 
হয়ে যায়। এইভাবেই কাচ পাঁলশকরণ বা িতল ঢালাইর সঙ্গে স্বচ্ছ কাচ 
ম্যানূফ্যাকচারের সংযোজন দেখতে পাওয়া যায়; শেষোক্তটা কাচ 'নার্মত 'বাভন্ন 
সামগ্রীর ধাতব আধারের জন্য। এইভাবে সংযুক্ত 'বাভন্ন ধরনের উৎপাদন এক 
বৃহত্তর উৎপাদনের ন্যনাধিক পৃথক বিভাগ স্বরূপ কিন্তু একই সঙ্গে, এদের 
প্রত্যেকাটই িনজস্ব শ্রম-বিভাজনসহ এক একটি স্বতন্ত্র প্রক্রিয়া। বাভন্ল উৎপাদনের 
এই সাম্মলনের ফলে বহুবিধ সুবিধা উদ্ভূত হওয়া সত্তেও, তা 'কন্তু কখনই নিজস্ব 
ভাত্তর উপরে প্রাতিষ্ঠত একটি সামাগ্রক কৃৎকৌশলগত ব্যবস্থায় পারণত 
হয় না। একমাত্র যন্রপাঁত দ্বারা পাঁরচালত শিল্পে রূপান্তরণের ফলেই তা 
ঘটে। 

ম্যান্ফ্যাকচার কালপর্বের গোড়াতেই পণ্য-উৎপাদনে আবাঁশ্যক শ্রম-সময় হাসের 
নীত* গৃহীত ও সূত্রায়ত হয়েছিল: এবং বিশেষ করে ব্যাপক মাত্রায় এবং 
দারুণ শীক্ত প্রয়োগ প্রয়োজন এমন ধরনের কয়েকটি সরল প্রারথামক প্রাক্রুয়ার 
ক্ষেত্রে ইতস্তত যন্তের ব্যবহার দেখা দিল। এইভাবেই, কাগজ উৎপাদনের আঁদ 
যুগে নেকড়া টুকরো করার কাজ কাগজ-কলে করা হতে লাগল; ধাতু কারখানায়, 
আকারক ধাতু চূর্ণ করা হতে লাগল স্ট্যাম্পং কলে ।** জলচাঁলত চাকার আকারে 
সর্বাবধ কলের প্রাথামক রূপ রোমক সাম্রাজ্য উত্তরাধকার রূপে দান করে 
গিয়েছিল ।%% হস্তশিল্প যুগের উত্তরাধিকার হিসেবে আমরা পেয়েছি কম্পাস, 
বারুদ, ছাপার হরফ এবং স্বয়খন্রয় ঘড়ির মহান উদ্তাবনগ্াল। কস্তু মোটের উপরে 
কলকব্জা গৌণ ভূমকাই গ্রহণ করেছিল, শ্রম-বভাজনের তুলনায় আযডাম 'স্মথ 


* অন্যদের উল্লেখ না কবলেও, উইলিয়ম পোঁট, জন বেলার্স এন্ড্রু ইয়ারানটন, 
116 4৫027168651 416 £05/-1710£0 174৫5 এবং জে. ভান্ডারালন্টের রচনাগুলি 
থেকেই দেখতে পাওয়া যায়। 

** ১৬শ শতাব্দীর শেষেব দিক অবাধ ফ্রান্সে আকরিক ধাতু চূর্ণ ও ধৌত করার জন্য 
হামানাদস্তা ও চালদানর ব্যবহার দেখতে পাওয়া যায়। 

*** যল্পাতির বিকাশের সমগ্র ইাতিহাসটাই শস্য কলের ইতিহাসের মধ্যে খংজে পাওয়া যায়। 
ইংলণ্ডে কারখানাকে এখনও শমল্‌' [01]'] বলে। এই শতাব্দীর প্রথম দশকের কৃত্াবদ্যাগত 
জার্মান গ্রন্থাদিতে, শুধু প্রাকৃতিক শক্তিচালিত যন্ত্া্দ সম্বন্ধেই নয়, কলকব্জা জাতীয় যন্ত্রপাতি 
ব্যবহৃত হয় এই ধরনের সকল উৎপাদনের ক্ষেত্রেই শস্য কল [10106] শব্দাট ব্যবহত হতে 
দেখা যায়। 


অধ্যায় ১৪। -- শ্রম-বিভাজন ও ম্যানৃফ্যাকচার ৪২৯ 


কলকব্জার এই গৌণ ভূঁমকাই নিদেশ করেছেন।* ১৭শ শতাব্দীতে যন্ত্রপাতির 
যে 'বাক্ষপ্ত ব্যবহার, তার ভূমিকা অতাঁব গুরুত্বপূর্ণ, কেননা তা থেকেই এ কালের 
বড় বড় গঁণতজ্জরা যন্্রনির্মীণাবদ্যা সাঁষ্টর বাস্তব ভিত্তি ও প্রেরণা পেয়েছিলেন। 

বহুসংখ্যক শনার্দন্ট কাজের শ্রামক-সমন্বয়ে গঠিত সমন্টিগত শ্রামকই 
ম্যানুফ্যাকচার যুগের একান্ত বৌশষ্ট্যপূর্ণ যল্ল। একজন পণ্য-উৎপাদক একটির 
পর একটি করে যে সকল ক্রিয়া সম্পন্ন করে এবং উৎপাদনের অগ্রগাতির মধ্য 'দিয়ে 
যেগীল পরস্পর একাঙ্গবভূত হয়ে যায়, সেগ্ীল তার উপরে নানাভাবে কাজের 
বোঝা চাপায়। একট ক্রিয়ায় তাকে বোঁশ করে শাক্ত প্রয়োগ করতে হয়, আরেকাঁটতে 
বেশি দক্ষতা, তৃতীয়াটিতে বোশ মনোযোগ; একই ব্যাক্তির এই বহুবিধ যোগ্যতা 
সমান মানায় থাকে না। ম্যানুফ্যাকচার এই সব 'বাঁভন্ন ক্রিয়াকে পৃথক, স্বতন্ত্র ও 
বিচ্ছিন্ন করে দেবার পরে, শ্রমিকদের এক এক জনের প্রকট যোগ্যতা অনুযায়ী 
গবভক্ত, শ্রেণীবদ্ধ ও গোম্ঠীবদ্ধ করে দেওয়া হয়। একাঁদকে, তাদের সহজাত 
বাত্তসমূহের ভিত্তিতে যেমন শ্রম-বিভাজন গড়ে ওঠে, অন্যদিকে, তেমাঁন 
ম্যানুফ্যাকচার প্রবার্তত হওয়ার পর এমন সব নতুন ক্ষমতার বিকাশ ঘটায়, যা 
স্বভাবতই সীমিত ও 'িশেষত্বপূর্ণ ক্রিয়ার উপযোগনী। ফলে সমাম্টগত শ্রামকট 
এখন উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় সর্বাবধ গুণেরই আঁধকারী সুদক্ষতার সমান 
মান্ত্রায়, এবং তাদের 'বশেষ ক্রিয়া সম্পন্ন করার জন্য বিশেষ শ্রীমকদের বা শ্রামক 
জোট 'নয়ে গঠিত তার ইীন্দ্রিয়গুঁলিকে 'নয়োগ করে সে তার এই দক্ষতাগ্‌লির 
সর্বাপেক্ষা সাশ্রয়মূলক সদ্ধবহার করে।** নীট কাজের শ্রামক যখন এই 


* এই গ্রন্থের চতুর্থ পর্বে এটা আরও ীবস্তুতভাবে দেখা যাবে যে, আডাম স্মিথ শ্রম- 
[বিভাজন সম্বন্ধে একাঁটও নতুন বক্তব্য প্রাত্ঠা করেন নি। ম্যানুফ্যাকচার যুগের শ্রেণ্ঠ 
অর্থশাস্তীবদ হিসেবে যা তাঁর স্থান নিরেশ করে তা হচ্ছে শ্রম-ীবভাজনের উপ্রে তাঁর গুরুত্ব 
আবোপ। তান কলকব্জার প্রাত যে গৌণ ভূমিকা দেশ কবেছেন, তা আধুনিক যন্ত্রশিজ্পের 
গোড়ার যুগে লড়ারডেল কর্তক এবং পরবতাঁ যুগে ইউরে কর্তৃক বিতশ্ডার বিষয়বস্তু হয়েছে। 
তা ছাড়াও, আ্যাডাম 'স্মথ 'নার্দস্ট কাজের শ্রামকদের অংশ গ্রহণের ফলে শ্রমের যল্পাতর 
যে পৃথগৃভবন ঘটে, তার সঙ্গে কলকব্জা উন্তাবনকে গৃলিরে ফেলেছেন, এই শেযোক্ত ক্ষেত্রে 
কর্মশালার শ্রামক নয়, বিদ্বান ব্যাক্তরা, হস্তাশল্পের কাঁরগরগণ, এমন ক, কৃষকগণ ('ব্রন্ডলি) 
একটা ভূমিকা পালন করে। 

** একজন ম্যানূফ্যাকচার মালক সম্পাদ্য কাজাঁটকে 'বাঁভন্ন মাত্রার দক্ষতা বা শাক্ত দাঁব 
করে এই ধরনের নানা প্রক্রিয়ায় ভাগ করার ফলে প্রত্যেকটি প্রন্রিয়ার জন্য প্ররোজনশীর এ দুইটি 
ঘজাঁনসই যথাযথ পাঁরমাণে ভ্রয় করতে পারে, অন্যাদকে, এঁ সমগ্র কাজাঁট যাঁদ কোনো একজন 
শ্রামক দ্বারা সম্পাদ্য হত, তা হলে সেই ব্যাক্তিকে সামগ্রীঁটর উৎপাদনের সর্বাপেক্ষা দুরূহ শ্রিরা 


চতুর্থ ভাগ । - আপোৌঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৩০ 


সমন্টিগত শ্রামকের অংশস্বরূপ, তখন তার একদেশদার্শতা ও ব্রুটিসমূহই উৎকর্ষ 
হয়ে দেখা দেয়।* শুধু একটিই কাজ করার অভ্যাসটি তাকে একটি অব্যর্থ যন্দে 
পাঁরণত করে, এবং সামাগ্রক বন্দোবস্তাটর সঙ্গে তার সম্পর্ক তাকে যন্দ্ের নানা 
অংশের মতোই 'িয়মানুবতর্শ হয়ে কাজ করতে বাধ্য করে ।** 

যেহেতু এই সমান্টগত শ্রীমকের সরল ও জাঁটল, মর্যাদাপূর্ণ ও মর্যাদাহীন, 
উভয়াবধ কাজ থাকে, সেই কারণেই তার সদস্যবৃন্দের, একক শ্রমশাক্ত সমূহের, 
বাভন্ন মাত্রার প্রশিক্ষণের প্রয়োজন হয় এবং সুতরাং তাদের মূল্যেরও 'বাভন্নতা 
থাকে। তাই ম্যানুফ্যাকচার শ্রমশক্তির এক উচ্চ-নচ শ্রেণীবিভাগ ঘটায়, যার সঙ্গে 
মজুরির হারের সঙ্গীত থাকে । একাদকে, এক একটি সীমত ক্রিয়া যেমন একক 
শ্রীমকদের উপযোঁজত ও দখল করে রাখে; অন্যাদকে, তেমাঁন সহজাত ও আঁজঁত 
যোগ্যতানুসারে উচ্চীনচ নানা ক্রিয়া শ্রামকদের মধ্যে বাণ্টিত হয়।*** যাই হোক, 
উৎপাদনের প্রত্যেকাঁট প্রাক্রিয়াতেই প্রয়োজন হয় কিছ: কিছু সহজ কাজ যা কনা 
যে কোনো মানুষই করতে পারে। এইসব কাজ এখন অপেক্ষাকৃত গুরুত্বপূর্ণ 


সম্পন্ন করার দক্ষতা এবং সর্বাপেক্ষা পারশ্রমসাধ্য ক্রিয়ার যোগ্য শাঁক্তর আধকারী হতে হত" 
(01). 7390028, পৃবোৌক্ত রচনা, ১৯শ অধ্যায়)। 

* উদাহরণস্বরূপ কোনো কোনো মাংসপেশশর অস্বাভাবক বিকাশ, হাড়ের বক্তা, ইত্যাঁদ। 

** ছোট ছেলেদেব কী করে আঁবিচলিতভাবে তাদেব কাজে নিরত রাখা যায়, তদন্ত কামিশনের 
অন্যতম সদস্যেব এই প্রশ্নের উত্তরে একাঁট কাচ কারখানাব ম্যানেজবা, মিঃ উহইালয়ম মার্শাল 
সঠিকভাবেই বলোছলেন: “তারা ইচ্ছে কবলেই কাজে অবহেলা করতে পারে না, একবার শুরু 
করলে তাদের চাঁলয়েই যেতে হবে, তারা হুবহু একটা যল্ের অংশেরই মতো 
(0/:21076775 £7701107726770 007771721551071- 102761 16510765 1869১ 7. 247). 

*** ডঃ ইউরে আধ্বানক যন্তাশল্পেব যে মহমা কীর্তন করেছেন, অতে তান তাঁর পূর্ববতাঁ 
ও এমন কি সমকালীন অর্থনশীতাবদদের তুলনা আধকতর প্রথরভাবে ম্যানুফ্যাকচার-এর একান্ত 
চারত্রাটকে পাঁরস্ফুট করেছেন। ডঃ ইউরের পৃববিতাঁদের তাঁৰ মতো বিষয়টিতে বিতন্ডামূলক 
আগ্রহ ছিল না এবং তাঁর সমকালীনদের মধ্যে ব্যাবেজ গাঁণতজ্ঞ ও যন্তাবিদ হিসেবে তাঁব চাইতে 
শ্রেষ হলেও তিন নিছক ম্যানুফ্যাকচাবেব দৃম্টিকোণ থেকেই যন্ত্রাশল্প সম্পর্কে বিচার করেছেন। 
ইউবে বলেছেন. 'প্রত্যেকাট কাজের জনা স্বভাবতই উপযুক্ত মূল্যের ও বায়সাধা এক শ্রামক 


নাদর্ট করা হয়, এই নাদর্টকরণই শ্রম-ীবভাজনের সারকথা । পক্ষান্তরে তিন এই 'বভাজনকে 
'মানুষেব প্রাতভার তাবতম্য অনুবায শ্রমেব আঁভযোজন' বলে বর্ণনা কবেছেন, এবং সবশেষে 


[তান সমগ্র ম্যানুফ্যাকচাব প্রথাঁটিকে "শ্রমের বিভাজন অথবা স্তব বিন্যাস", 'দক্ষতাব তারতম্য 
অনুযায়ী শ্রম-ীবভাজন' ইত্যাঁদ বলে বর্ণনা কবেছেন (010. /১/119917) ০1 110711110017176), 
[১1১. 19-23, 109351727) 


অধ্যায় ১৪। -- শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানৃফ্যাকচার ৪৩১ 


ক্রিয়াকলাপ থেকে সমপক্যুত হয়ে বিশেষভাবে নিযুক্ত কিছু শ্রামকের একমান্র 

এর ফলে ম্যানুফ্যাকচার যে হস্তাশল্পই গ্রাস করুক না কেন, সেখানেই 
তথাকাঁথত অদক্ষ এক শ্রেণীর শ্রীমকের জন্ম দেয়, যে শ্রেণীর কোনো ঠাঁই হস্তাশল্পে 
একেবারেই ছিল না। ব্যাক্তর সামাগ্রক কর্মক্ষমতার 'বানময়ে তা যেমন একপেশে 
বৌশম্ট্কে উৎকর্ষের শিখরে তুলে দেয়, তেমান সর্বপ্রকার বিকাশের অবসানকেও 
তা এক বৈশিস্ট্ে পারণত করে। শ্রামকদের উচ্চ-নিচ স্তরভেদের পাশাপাঁশ দক্ষ 
ও অদক্ষ এই সরল পৃথকীকরণও দেখা দেয়। শেষোক্তদের জন্য 'ক্ষানাবাঁস 
বাবদ ব্যয়ভার বিলুপ্ত হয়ে যায়; প্রথমোক্তদের জন্য, ক্রিয়াগলি সরলশকৃত হওয়ার 
ফলে হস্তশিল্পের কারগরদের তুলনায় এই ব্যয়ভার হাস পায়। উভয় ক্ষেত্রেই 
শ্রমশাক্তর মূল্য হাস পায়।* এই নিয়মের ব্যতিন্রম তখনই কার্যকর হয়, যখন 
শ্রম-প্রাক্রিয়ার উপাদানগীলর পৃথগৃভবনের ফলে নতুন ও ব্যাপক ক্রিয়ার উদ্ভব হয়, 
হস্তশিজ্পে যে সকল ক্রিয়ার হয় কোনো স্থানই ছিল না, অথবা থাকলেও খুব গৌণ 
স্থান ছিল। শক্ষানবিসি বাবদ ব্যয় হ্বাস বা লোপের দরুন শ্রমশাক্তর মূল্য যে 
পাঁরমাণে হাস পায় ঠিক সেই পাঁরমাণেই পুজর স্বার্থে উদ্ধত্ত-মূল্য বাদ্ধ পায়; 
কেননা, যা কছুই শ্রমশাক্তর পুনরুৎপাদন বাবদ প্রয়োজনীয় শ্রম-সময় হাস করে, 
তা উদ্বত্ত-শ্রমের রাজত্ব প্রসারত করে। 


পারচ্ছেদ ৪। __ ম্যান;ফ্যাকচারের মধ্যে শ্রম-বিভাজন 
এবং সমাজে শ্রম-বিভাজন 


আমরা প্রথমে আলোচনা করোছ ম্যানুফ্যাকচারের উত্তব, তারপরে তার সরল 

উপাদানসমূহা, তার পরে ননার্দস্ট কাজের শ্রামক ও তার যন্দপাঁত এবং সবশেষে 
এই বন্দোবস্তটির সামাগ্রকতা। এখন আমরা সংক্ষেপে আলোচনা করব 
ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে" শ্রমীবভাজন আর সকল পণ্য-উৎপাদনের যা ভীত্তস্বর্প 
সেই সব সামাজিক শ্রম-বিভাজনের মধ্যেকার সম্পর্ক । 


* “প্রত্যেকটি হস্তাশল্প কাঁরগর একাঁট শনার্দ্ট 'বন্দুতে কাজেব অভ্যাস করে 'নজেকে 
তুটিহীন করতে সক্ষম হয়ে. সৃলভতর শ্রামকে পাঁবণত হল' (07০. £7০599%) ০1 
8109771619015765, 19. 19.) 


চতুর্থ ভাগ । _. আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৩২ 


আমরা যাঁদ শুধু শ্রমের প্রাতি দৃষ্টি নিবদ্ধ রাখ, তা হলে আমরা কৃষি, শিল্প 
ইত্যাঁদ সামাঁজক উৎপাদনের প্রধান প্রধান ভাগকে সাধারণ শ্রম-বিভাজন আখ্যা 
দিতে পারি, এবং প্রজাতি ও উপ-প্রজাতিতে এই বর্গগ্যালর ভাগাভাগকে আখ্যা 
দিতে পারি বিশেষ শ্রম-বিভাজন, আর কর্মশালার ভিতরে শ্রম-বিভাজনকে বলতে 
পাঁর একক বা 'নার্দস্ট কাজে শ্রম-বভাজন ।* 

কোন্মে সমাজে শ্রম-বিভাজন এবং তার ফলস্বরূপ ব্যক্তিবিশেষকে এক একটি 
নার্দন্ট পেশার সঙ্গে গ্রল্থিবদ্ধ করার প্রকিয়া, ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বভাজনের 
মতো. স্বতই 'বিকাশলাভ করে বিপরীত যাত্রাবন্দু থেকে । একটি পাঁরবারের** 
মধ্যে, এবং আরও কিছুটা বিকাশের পরে, একটি উপজাতর মধ্যে স্তী-পুর্ষ 
ও বয়সের পার্থক্য হেতু স্বাভাবিকভাবেই এক শ্রম-বিভাজনের উদ্ভব হয় - এই 
বিভাজন তার ফলে শুধু শারীরবৃত্তীয় 1ভাত্তর উপর প্রাতিষ্ঠিত; জনসমাজের 
প্রসার, জনসংখ্যা বুদ্ধ এবং আরও 'বশেষ করে, 'বাঁভন্ন উপজাতির মধ্যে সংঘর্ধ 
এবং এক জাতি কর্তৃক অপর জাতির উপরে প্রভুত্ব স্থাপনের মধ্য 'দিয়ে এই 
বিভাজন তার বিষয়গ্যীলকে বাঁড়য়ে চলে। পক্ষান্তরে, আম ইতিপূর্বেই যে 
মন্তব্য করেছি, যখন বিভিন্ন পরিবার, উপজাতি ও জনসমাজের মধ্যে সংযোগ 


* 'ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে যে রূপভাবে কাতিপয় শ্রামক একটি আভন্ন সামগ্রী 
্রস্তীতর কাজকে 'ানজেদের মধ্যে ভাগ করে নেয়, পেশাগত কিভাগের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজন সেই 
ভাগাভাঁগ থেকে বহুল পাঁরমাণে ভিন্ন পদ্ধতিতে অগ্রসর হয়' (34071 0০975 07509797786 
/:০/2/776, প্যারস সংস্করণ, খণ্ড ১, পৃঃ ১৭৩)। যে সকল জাতি সভ্যতাব একাঁট "নাট 
স্তরে পেশছেছে তাদের মধ্যে আমরা তিন ধরনের শ্রম-বিভাজন দেখতে পাই: প্রথমটি, যাকে 
আমরা সাধারণ বলে আভহিতি করব, উৎপাদকদেব কৃষক, শিল্পপাতি, বাবসায়ী _- এভাবে বিভগ্ত 
করে। এ বিভাগ জাতীর উৎপাদনের 'তিনটি প্রধান শাখার সঙ্গে সামঞ্জস্য রক্ষা করে। 'দ্বিতীয়াট, 
যাকে বিশেষ বলে আভাঁহত কবা যায়, তা হল উৎপাদনেব প্রত্যেকাঁট শাখাকে প্রশাখায় বিভক্ত 
করে। .. সর্বশেষে, উৎপাদনেব বিভাগের তৃতীয় ধরন, যাকে প্রকৃত অর্থে কাজের বা শ্রমেব 
াবভাগ বলে আভাহত করা যায়, তা বিশেষ কোনো হস্তাশিজ্প বা পেশার মধ্যে . আধকাংশ 
ম্যানুফ্যাকচার এবং কমশালায় দেখা যাষ' (১127001, পূরোৌক্ত রচনা, পৃঃ ৮৪, ৮৫)। 

** [ভৃতশয় জার্মান সংস্করণের টণকা। পরবতাঁকালে মানুষের আদম অবস্থা সম্পকে 
অতান্ত অস্তভেদশী অধায়নেব ফলে গ্রল্থকার এই সিদ্ধান্তে উপনীত হয়েছিলেন যে পরিবার 
আদতে বিকাশলাভ করে উপজাতিতে পঁবিণত হয় বন, ববং উপজাতিই ছিল মানুষের সাম্মলনেব 
আঁদম ও স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিকশিত রূপ, তার "ভাত্ত ছিল রক্তের সম্পর্ক, এবং উপজাতীয় 
বন্ধনসূত্রের প্রথম জায়মান শাথলতার ভিতর থেকেই পাঁরবারের বহু ও শবাভল্ন রুপ পরে 
বকাশলাভ করেছিল । __ ফ. শর] 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-ববভাজন ও ম্যানফ্যাকচার ৪৩৩ 


স্থাপিত হয়, তখনই উৎপাদের 'বানময় শুরু হয়, কেননা, সভ্যতার গোড়াতে 
ব্যাক্তীবশেষ নয়, পরিবার, উপজাতি ইত্যাঁদই স্বতল্ন মর্যাদার 'ভান্ততে পরস্পরের 
সঙ্গে মিলিত হয়। "বাভল্ল জনসমাজ তাদের প্রাকৃতিক পারবেশে উৎপাদনের ও 
জশীবনধারণের ভন্ন ভিন্ন উপায়ের সন্ধান পায়। এর ফলে, তাদের উৎপাদন-পদ্ধাতি 
ও জীবনযান্রার পদ্ধাত, এবং তাদের উৎপন্ন সামগ্রী 'বাভন্ন ধরনের । যখন 'বাভন্ন 
জনসমাজের মধ্যে সংযোগ স্থাপ্পিত হয়, তখন স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিকশিত এই 
পার্থক্যই পরস্পরের উৎপন্নের বাঁনময়, এবং তার ফলে এই উৎপন্নের ক্রমশ পণ্যে 
র্‌পান্তরণের প্রয়োজনীয়তা নরেশ করে। 'বাঁনময় উৎপাদনের 'বাভন্ন ক্ষেত্রের মধ্যে 
পার্থক্যের সৃন্ট করে না, বরং ইীতপূর্বে যে ভিন্নতা সৃন্টি হয়েছে, তার মধ্যে 
সম্পর্ক স্থাপন করে এবং এইভাবে তাদেরকে সম্প্রসারত সমাজের সমম্টিগত 
উৎপাদনের পরস্পর নিভরশীল শাখায় র্‌পাস্তারত করে। শেষোক্ত ক্ষেত্রে, মূলত 
পৃথক এবং পরস্পর স্বতন্ত্র উৎপাদন ক্ষেত্রের মধ্যে বানময় থেকেই সামাজক শ্রম- 
বিভাজনের উত্তব হয়। প্রথমোক্ত ক্ষেত্রে শ্রমের শারীরবৃত্তীয় বিভাজনটাই যাত্রাবন্দু 
বলে একটি দৃটসংবদ্ধ সমগ্রের 'বাভন্ন অঙ্গ 'শাথল হয়ে যায়, এবং সংশ্রবচ্যুত হয়, 
প্রধানত পৃথক জনসমাজের সঙ্গে পণ্য-বানময়ের দরুন, এবং তারপর সেগাল 
এতটা 'বাচ্ছন্ন হয়ে পড়ে যে, 'বাভন্ন ধরনের কাজের মধ্যে সংযোগকারী একমাত্র 
বন্ধন হয়ে দাঁড়ায় পণ্য শহসেবে উৎপন্ন সামগ্রীর 'বাঁনময়। একটি ক্ষেত্রে, আগে 
যা স্বতন্ত্র ছিল তা নির্ভরশীল হয়; অপর ক্ষেত্রে আগে যা ছিল 'নভরশ'ীল তা 
স্বাতন্ত্য লাভ করে। 

পূর্ণ বিকশিত, এবং পণ্য-ীবানময়ের ফলে সম্ট প্রত্যেকাট শ্রম-বভাজনের 
ভাত্ত হল শহর ও গ্রামের মধ্যে তফাৎ।* এ কথা বলা চলে যে, সমাজের সমগ্র 
অর্থনোৌতিক হীতহাসই এই বৈপরীত্যের গাঁতির মধ্যে সংকলিত। তবে, আপাতত 
আমরা সে আলোচনায় যাঁচ্ছ না। 

ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজনের যেমন বৈষায়ক পৃবশির্ত হল একই 
সময়ে নিয়োজত নার্দস্ট সংখ্যক শ্রীমক, সমাজে শ্রম-ীবভাজনের ক্ষেত্রেও তেমনই, 


* স্যর জেমস স্টুয়ার্টই সেই অর্থনশীতাবদ, যান এই বিষয়াট সবচেয়ে ভালোভাবে বিচার 
বিশ্লেষণ করেছেন। 761 ০1 ?42/2০%-এর দশ বছর আগে প্রকাশিত তাঁর বহাঁট যে কত কম 
পারাচত, এমন কি বর্তমানেও, তা সবচেয়ে ভালোভাবে বিচার করা যায় এই ঘটনা থেকে যে 
ম্যালথাসের গুণগ্রাহীরা এমন কি জানেনই না যে 'জনসংখ্যা” সম্পর্কে শেষোক্ত ব্যাক্তর রচনাটির 
প্রথম সংস্করণে বিশুদ্ধ অলঙ্কারবহূল অংশাট বাদে, স্টুয়ার্ট থেকে উদ্ধাতাংশ ছাড়া, এবং একটু 
কম মাত্রায় ওয়ালেস ও টাউনসেন্ড থেকে উদ্ধৃতাংশ ছাড়া আর 'কছু খুব সামান্যই আছে। 


28--1796 


চতুর্থ ভাগ । _- আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৩৪ 


একটি কর্মশালায় সমাবেশের মতোই জনসংখ্যা ও তার ঘনত্ব একটা শর্ত।* কিন্তু, 
এই জনসংখ্যার ঘনত্ব অল্পাবস্তর আপোঁক্ষিক। অনেক বোঁশ লোক অধ্যুষিত 'ল্তু 
স্ব্প-বকশিত যোগাযোগ ব্যবস্থাব,ক্ত দেশের তুলনায় অপেক্ষাকৃত কম লোক 
অধ্যষিত দেশে যাঁদ যোগাযোগ ব্যবস্থা ভালো থাকে, তা হলে সেই দেশের 
জনবসাতর ঘনত্ব বোশ হয়; এই 'দক থেকে আমেরিকার ইউীনিয়নের উত্তরাণলের 
রাম্ট্রগদীলর জনবসাঁতর ঘনত্ব ভারতের তুলনায় বেশি ।** 

যেহেতু পণ্যের উৎপাদন ও সণ্টলনই পঃজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতর সাধারণ 
পূর্বশর্ত, সেইহেতু ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজনের জন্য প্রয়োজন হল-_ 
সমাজের ভিতরে আগে থেকেই শ্রমবিভাজনের কিছুটা পাঁরমাণে বিকাশ লাভ। 
বিপরীত পক্ষে, প্রথমোক্ত িভাজনাঁট শেষোক্ত বিভাজনের উপর প্রাতিক্রিয়া বিস্তার 
করে ও তাকে প্রসারত ও বার্ধত করে। এর পাশাপাঁশ, শ্রমের হাঁতিয়ারের 
পৃথগৃভবনের সঙ্গে সঙ্গে, যে সকল শিল্প এই যন্ত্রপাতি উৎপন্ন করে, সেগুলিও 
আরও বোঁশ করে পৃথক হয়ে ওঠে 1+** যে শিল্পাট আগে অন্যান্য শিল্পের সহযোগে, 
তা মৃখ্য বা গৌণ যাই হোক, এবং একজন উৎপাদকের দ্বারা পাঁরচালত হচ্ছিল, 
তা যখন ম্যানুফ্যাকচার প্রথার আয়ত্তে আসে, তখনই এই শিল্পগীলর মধ্যে 
যোগসূত্র ছিন্ন হয়ে যায় এবং তা স্বতন্ হয়ে যায়। যাঁদ কোনো পণ্য-উৎপাদনের 
একাঁট বশেষ পর্যায় এর আয়ত্তে আসে, তা হলে সোঁটর উৎপাদনের অন্যান্য পর্যায় 
একাধক স্বতল্ল শিল্পে রূপান্তরিত হয়। আগেই বলা হয়েছে যে, যে ক্ষেত্রে 
পুরো তোর সামগ্রাঁট কেবল 'বাভল্ন অংশ জোড়া দিয়ে তৈরি, সেক্ষেত্রে 'নাঁদর্টি 
ছোট ছোট ক্রিয়াগাল নিজেরা মৌলিক এবং পৃথক পৃথক হস্তাশল্প 'হসেবে 


* 'সামাঁজক আদান প্রদান বকাশের জন্য এবং যে শাক্ত সমন্বয়ের ফলে শ্রমের উৎপন্ন 
বৃদ্ধি পায় সে ধরনের শাক্তর উত্তবের জন্য, জনসংখ্যার একটি 'না্ন্ট ঘনত্ব সহায়ক হয়” 
(]1917765 1৮11]]. 72127727715 ০1 £01£12061 75601707729. 1,0110010) 1821) 0. 50) শ্ীমকের 
সংখ্যাবাদ্ধর সঙ্গে সঙ্গে সমাজের উৎপাদন-শাক্ত শ্রম-ীবভাজনের সুফল দ্বারা গুঁণত হয়ে এ 
বাদ্ধর মিশ্র আনুপাতিক হারে বাদ্ধ পায় (01৮ 1290585012. 1১০1107 7১012622217:007:9727, 
0. 120). 

** ১৮৬১ সালে তুলোর 'বপুল চাঁহদার ফলে ভারতের কয়েকাঁট ঘনবসাঁতপূর্ণ জেলায় 
ধান চাষের বদলে তুলোর উৎপাদন বাঁদ্ধ করা হয়। তার ফলে এ সকল অণ্লে স্থানীয় দুভিক্ষি 
দেখা দেয়, ভ্রুটিপূর্ণ যোগাযোগ ব্যবস্থার দরুন এক জেলায় ধান ফসলের ঘাটতি হলে অন্য 
জেলা থেকে আমদানি করে সেই অভাব পূরণের উপায় ছিল না। 

*** তাই, সেই ১৭শ শতাব্দীতেই, মাকু তৈরি হল্যান্ডে শিজ্পের একটা 'বশেষ শাখা ছিল । 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪৩৫ 


পুনঃপ্রাতান্ঠত হতে পারে। ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বভাজনকে আঁধকতর 
সুচারু রুপে 'নর্বাহ করার জন্য, কাঁচামালের 'বাভন্নতা অথবা একই আঁভন্ন 
কাঁচামাল যে 'বাভন্ন রূপ পাঁরগ্রহ করতে পারে, সেই অনযায়শ উৎপাদনের 
একাটিমান্র শাখাও অসংখ্য এবং কিছ;টা পাঁরমাণে, সম্পূর্ণ নতুন ম্যানুফ্যাকচার 
প্রান্রয়াসমূহে বিভক্ত হতে পারে। এই "দিক থেকে, একমান্ন ফ্রান্সেই, ১৮শ 
শতাব্দীর প্রথমার্ধে শতাধিক প্রকাতির রেশমী বস্ত্র বয়ন করা হত, এবং এীভনন্‌-এ 
আইনই ছল যে এক একজন শিক্ষানাবস শুধু এক ধরনের “কাপড় বোনা কাজে 
আত্মীনয়োগ করবে এবং একই সঙ্গে একাধক ধরনের বস্ত্র বয়নের প্রস্ততি কছতেই 
শিখবে না?। 

ম্যানুফ্যাকচার প্রথা প্রাতিটি বশেষ সাাবধার সদ্ধবহার করে থাকে, তাই দেশের 
এক একাঁটি জেলায় উৎপাদনের বিশেষ 'বশেষ শাখার সান্নবেশ, শ্রমের এই 
ভৌগোলিক িভাজনও ম্যানুফ্যাকচার থেকে নতুন প্রেরণা লাভ করে।* 
ম্যানুফ্যাকচার যুগের আন্তত্বের সাধারণ শর্তসমূহের অন্তর্গত দুইটি শর্ত, 
ওপাঁনবেশিক ব্যবস্থা এবং 'বশ্ব বাজারের উন্মোচন, সামাঁজক শ্রম-ীবভাজনের 
বিকাশের জন্য মূল্যবান মালমশলা যোগায় । কী করে শ্রম-বিভাজন শুধু অর্থ- 
নৌতিকই নয়, সমাজের প্রত্যেকাট ক্ষেত্র দখল করে, এবং সর্বত্র মানুষকে এক একাঁট 
বিষয়ে বিশেষজ্ঞে পাঁরণত করে এবং তাদের বাছাই করে নেবার সেই সব্র্রাসী 
ব্যবস্থার 'ভাত্ত রচনা করে, মানুষের 'বাঁভন্ন কর্মশাক্তর মধ্যে অন্য সবগুঁলকে 
বরবাদ করে মান্র একটিকে 'বকাঁশত করে, যা দেখে আযাডাম 'স্মথের গুরু 
এ. ফাগ্গসন্কে মন্তব্য করতে হয়েছিল: "আমরা ভ্রতদাসের জাতিতে পাঁরণত 
হয়োছি, স্বাধীন নাগাঁরক আর কেউ নেই"*** সে সব কথা আলোচনার জায়গা এটি 
নয়। 

কিন্তু উভয়ের মধ্যে অসংখ্য মিল ও যোগসূত্র থাকা সত্তেও সমাজের অভ্যন্তরে 
এবং কর্মশালার মধ্যে শ্রমীবভাজন __ এই উভয়ের পার্থক্য শুধু পাঁরমাণগত নয় 


* 'ইংলণ্ডে পশমী বস্তের উৎপাদন কি এমন বিশেষ বিশেষ স্থানে, ভিন্ন অংশে বা 
শাখায় বভক্ত নয়, যেখানে সেগীল হয় সম্পূর্ণত, না হয় প্রধানত উৎপাঁদত হয় 
সমারসেটশায়ারে মাহ কাপড়, ইয়ক্শায়ারে মোটা কাপড়, একসেটারে লঙ এল, সাডবোরহত 
সোইস, নরউইচে ক্রেপ, কেন্ডালে লিনাঁজ, হুইটানতে কম্বল, ইত্যাঁদ' (3676165. 7176 03167751, 
1750, $ 520). 

নর ৯, [670500. 177256919০1 02051509061. [0101097161১ 1707১ 620 [৬১ 560. হা, 
0. 285. 
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চতুর্থ ভাগ। -_ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৩৬ 


গুণগতও। শিল্পের বাভন্ন শাখার মধ্যে যে ক্ষেত্রে অদৃশ্য বন্ধন থাকে, সে ক্ষেত্রে 
এই সাদৃশ্য তর্কাতীত বলে মনে হয়। উদাহরণস্বরূপ, গবাঁদ পশুপালক কাঁচা 
এই নরম চামড়া দিয়ে জুতো বানায় । এই ক্ষেত্রে, তাদের প্রত্যেকের তোর ীজানসাঁট 
চূড়ান্ত রূপের দিকে এক একটি ধাপ, পুরো তোর সামগ্রীটি সকলের সাম্মালত 
শ্রমের ফল। তা ছাড়া, বিভন্ন ধরনের অনেক শিল্প রয়েছে যারা পশ-ুপালক, 
ট্যানার, বা জ্‌তো প্রস্তুতকারককে উৎপাদনের উপকরণ সরবরাহ করে। এখন আ্যাডাম 
স্মিথের মতো এ কথা মনে করা সম্পূর্ণই সম্ভব যে, উপরোক্ত সামাজক শ্রম- 
[বিভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার-এর ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজনের মধ্যে প্রভেদটা নিতান্তই 
বষয়শগত; এর আস্তত্ব শুধু সেই দর্শকের কাছেই, যে ম্যানূফ্যাকচারে এক নজরে 
একই জায়গাতে বহ্াবধ ক্রিয়া সম্পাঁদত হতে দেখতে পায়, অন্যদিকে উপরে 
দেওয়া দস্টান্তাটতে কাজটি মস্ত বড় এলাকায় বস্তুত থাকায় এবং শ্রমের প্রত্যেকটি 
শাখায় অনেক লোক 'নয়োজত থাকায় এই সম্পর্কট অস্পম্ট হয়ে যায়।* 'ক্তু 
পশপালক, ট্যানার ও জুতো প্রস্তুতকারকের স্বতন্ত্র শ্রমের মধ্যে যা যোগসনত্র স্থাপন 
করে, সোঁট কী? সোঁট এই ঘটনা যে তাদের নাজ নিজ উৎপাদগ্যাল পণ্য। 
পক্ষান্তরে, ম্যান্ফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-ীবভাজনের বোৌঁশল্ট্য কী? তা এই যো'নাঁদর্ট 
কাজের শ্রীমক কোনো পণ্য উৎপন্ন করে না।** 'নাঁদর্ট কাজের সমস্ত শ্রীমকের 


* তান বলেন যে, যথার্থ ম্যান্ফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বভাজন বোৌশ বলে মনে হয়, 
কেননা “কাজাটর প্রত্যেকাঁট শাখায় যারা কর্মরত তাদের একই কর্মশালায় একসঙ্গে জড়ো করা 
যায় এবং দর্শকের দৃম্টির সামনে রাখা যায়। আব যা কিনা বিপুল জনসংখ্যার প্রচুর চাহিদা 
িটাবার জন্য পূর্বানা্ট, সেই সকল বৃহৎ ম্যানুফ্যাকচাবের ৫) ক্ষেত্রে কস্তু কাজের প্রত্যেক 
পৃথক শাখায় এত বিপুল সংখ্যক মজুর 'িয়োৌজত হয় যে একই কর্মশালায় সকলকে জড়ো 
করা অসন্তব... বিভাজনটা ততটা সংস্পজ্ট হয় না" (4. 97010177621 91 14212097550. 1১ 01) 1) 1 
উক্ত অধ্যায়ের যে বিখ্যাত অংশাটর শুরু এই কথাগদাল দয়ে, “সভ্য ও সমন্ধ দেশের আত 
সোধারণ কাঁরগর ও 'দিন-মজ্‌রেব স্বাচ্ছন্দযাবিধান লক্ষ কবৃন' ইত্যাঁদ এবং তার পরে বর্ণনা 
করা হয়েছে একজন সাধারণ শ্রামকের চাহিদা মেটাবার কাজে কী বিপুল সংখ্যক ও 'বাভন্ন 
ধরনের শিল্প অংশগ্রহণ করে, সেই অংশাঁটর প্রায় প্রাতাট শব্দই 'ব. দ্য ম্যান্দীভল্‌-এর 
1৫৮16 ০1 112 13665, 07 1715016 772065, 18৮15086765 গ্রল্থের মন্তব্যসৃচক ভূমিকা 
থেকে নকল করা (প্রথম সংস্করণ মন্তব্সৃচক ভূমিকাহীন, ১৭০৫, মন্তব্সচক ভূমিকা সংবালত, 
১৭১৪)। 

** “একক শ্রমের স্বাভাবিক পূরস্কার বলতে পারি, সে রকম কিছু নেই। প্রাতাট শ্রামক 
সমগ্র 'জানসাটর একাট অংশমান্র উৎপন্ন করে এবং প্রাতাট অংশের কোনো মূল্য বা উপযোগিতা 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪৩৭ 


সাম্মলিত উৎপাদই পণ্য হয়ে ওঠে” 'শল্পের 'বাঁভন্ন শাখার উৎপাদগৃির 
য় ও 'বক্রয়ের দ্বারাই সমাজে শ্রম-বভাজন ঘটে, আর একটি কর্মশালার মধ্যে 
1নার্দস্ট ছোট ছোট রিয়ার মধ্যে যোগসূত্রের উৎস হচ্ছে একজন প:ঁজপাতির কাছে 
একাধক শ্রামকের শ্রমশাক্ত বিক্রয়, সেই প:াঁজপাঁতি তা প্রয়োগ করে সমান্টগত 
শ্রমশাক্ত হিসেবে । কর্মশালার মধ্যে শ্রমীবভাজনের নাহতার্থ হচ্ছে একজন 
পংাঁজপাঁতর হাতে উৎপাদনের উপায়গযীলর কেন্দ্রীভবন; সমাজের ক্ষেত্রে 
শ্রম-বিভাজনের 'নাহতার্থ হচ্ছে বহু স্বতন্ত্র পণ্য-উৎপাদকদের মধ্যে সেগুলির 
বিতরণ। কর্মশালার মধ্যে সমানুপাতকতার লৌহকঠিন নিয়মটি এক একাঁট 
নাদর্ট 'ন্রয়ার সঙ্গে 'না্দন্ট সংখ্যক শ্রীমককে সাধশ্লষ্ট করে দেয়, "কিন্তু 
কর্মশালার বাইরে সমাজের ক্ষেত্রে আকস্মিকতা ও খেয়ালখুশীর সম্পূর্ণ এীক্তয়ার 
রয়েছে শিল্পের বিভিন্ন শাখার মধ্যে উৎপাদকদের ও তাদের উৎপাদনের 
উপায়গ্ীলকে ভাগবাঁটোয়ারার ব্যাপারে । এ কথা সত্য যে, উৎপাদনের 'বাঁভন্ন 
ক্ষেত্রের মধ্যে সর্বদাই ভারসাম্য প্রতিষ্ঠার ঝোঁক থাকে: কেননা, একাদকে যাঁদও 
একটি পণ্যের প্রাতাট উৎপাদক একাঁট ব্যবহার-মূল্য উৎপন্ন করতে, কোনো না 


নেই বলে, এ রকম কিছুই নেই, শ্রামকাঁট যেটা আঁকড়ে ধরে বলবে: এটা আমার তোর, এটা 
আমার কাছেই রেখে দেব' (74৮০%1 106167:260 ৫17156 1126 0০1৫8775০01 (০21)2161, 1,013010, 
1825, 9. 29) । এই প্রশংসনীয় গ্রন্থের লেখক থ. হজাঁস্কন্‌, যাঁর কথা আম পূবেই উল্লেখ 
করেছি। 

* 1দ্বতণীয় জার্মান সংস্করণের টীকা । সমাজে ও ম্যানুফ্যাকচারে শ্রম-বিভাজনের এই প্রভেদ 
ইয়াধাকদের কাছে ব্যবহারকভাবে তুলে ধরা হয়োছল। গৃহযনদ্ধের সময়ে ওয়াশিংটনে উদ্ভাবিত 
নতুন করগুলির একাঁট ছিল 'সমস্ত শিল্পজাত সামগ্রীর উপরে' ৬ শতাংশ শুজক। প্রশ্ন: 
শিজ্পজাত সামগ্রী কী ১ আইনসভার উত্তব: একটি জানিস তখনই উৎপন্ন হয় 'যখন সেটি তোর 
কবা হয়,” এবং সৌঁট তোর করা হয় যখন সোঁট বিক্রয়ের জন্য প্রন্তুত। এবারে, অনেক দম্টান্তের 
মধ্য থেকে একাঁট দক্টান্ত। নিউ ইয়ক ও িলাডেলাফয়ার ম্যানুফ্যাকচাবারদেব আগে অভ্যাস 
[ছিল আগাগোড়া সমস্ত অংশ সমেত ছাতা 'তোর' করার। কিস্তৃ যেহেতু একটা ছাত্তা অত্যন্ত 
নানাধমর্ঁশ অংশের একটা 701%00777000190১10810 [মিশ্রণজাত পদার্থ), সেইহেতু এই অংশগাল 
ক্রমে ক্রমে ভিন্ন ভিন্ন জায়গায় স্বতন্রভাবে সম্পন্ন 'বাভন্ন পৃথক শিল্পের উৎপাদ হয়ে 
গিয়েছিল। পৃথক পৃথক পণ্য 'হসেবে সেগ্াল প্রবেশ করত ছাতা তৈরির কারখানায়, সেখানে 
সেগুলি একসঙ্গে জোড়া হত। এইভাবে একন্রে জোড়া দিয়ে তৈরি সামগ্রীকে ইয়াংধীকরা নাম 
দয়েছে 'সংযোঁজত সামগ্রী,” এই নাম সেগ্ীলির পক্ষে উপযুক্তই বটে, কারণ সেগহীল অনেক 
করের সংযোজন। তাই ছাতায় সংযোজত হয়, প্রথমে, তার প্রাতাট উপাদানের দামের ৬ শতাংশ, 
তার পরে তার 'নজের মোট দামের উপরে আবও ৬ শতাংশ। 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন: ৪৩৮ 


কোনো সামাঁজক অভাব পূরণ করতে বাধ্য এবং যাঁদও এই সমস্ত অভাব পারমাণগত 
দিক থেকে 'বাভন্ন, তবুও তাদের মধ্যে এমন একটা আভ্যন্তারক সম্পর্ক আছে যা 
বাভল্ল সমানূপাতকে রীতিমত একটি সুসংবদ্ধ ব্যবস্থায় এবং এ ব্যবস্থ্াটকে 
স্বতঃস্ফূর্ত বাঁদ্ধর ব্যবস্থায় পারণত করে; অন্যাদকে পণ্য মূল্যের নিয়মটি শেষ 
পর্যন্ত স্থির করে সমাজের হাতে যে কাজের সময় আছে, তার কতটা অংশ এক 
একটি 'নার্দস্ট শ্রেণীর পণ্যের জন্য ব্যয় করা যেতে পারে । উৎপাদনের 'বাভন্ন 
ক্ষেত্রের মধ্যে নিয়ত ভারসাম্য প্রাতিষ্ঠার এই ঝোঁক কিন্তু প্রযুক্ত হয় এই ভারসাম্যকে 
সতত উল্টে দেওয়ার প্রাতিক্রিয়া রূপে । কর্মশালার মধ্যে যে & চট [পূর্ব 
নিরধধারত] ব্যবস্থার 'ভান্ততে শ্রম-বিভাজন নিয়ামত সম্পন্ন হচ্ছে, সমাজের 
[ভতরকার শ্রম-ীবভাজনের ক্ষেত্রে তা 2 79505100 [এক বলাম্বত], প্রকাতি- 
আরোপিত প্রয়োজনে পাঁরণত হয়, তা উৎপাদকদের 'নয়মাবহাীন খেয়ালখুশনীকে 
নিয়ন্্ণ করে, এবং ব্যারোমটারের মতো বাজার দরের ওঠানামায় দৃন্টগোচর 
হয়। কর্মশালার মধ্যে শ্রম-বিভাজনের 'নাহতার্থ হচ্ছে শ্রামকদের উপরে 
পযাঁজপাঁতির আবসংবাদী কর্তৃত্ব - যে শ্রামকরা তার মালিকানাধীন একটি 
যন্লব্যবস্থার অংশাবশেষ। সমাজের মধ্যে শ্রমবিভাজনের ফলে স্বতন্ত্র পণ্য- 
উৎপাদকদের মধ্যে সংযোগ স্থাপিত হয়, যারা প্রাতিযোগিতা ছাড়া, তাদের পারস্পাঁরক 
স্বার্থের চাপজাঁনত বাধ্যবাধকতা ছাড়া অন্য কোনো কছুরই কর্তৃত্ব স্বীকার করে 
না; ঠিক যেমন পশ রাজ্যে 06110 012217]000 001002 01001085* প্রত্যেকাঁট 
প্রজাতির আস্তত্বের শরগুলি মোটামুটি বজায় রাখে । যে বুর্জোয়া মন কর্মশালায় 
শ্রমীবভাজনকে, এক একটি আংাশক ব্রিয়ার সঙ্গে এক এক জন শ্রামককে সারা 
জীবন জুড়ে দেওয়া এবং পাঁজর অধীনে তার সম্পূর্ণ বশ্যতাকে উৎপাদন-শক্ত 
বরধনকারা শ্রমের সংগঠন বলে প্রশংসা করে, সেই বুর্জোয়া মনই উৎপাদন প্রক্রিয়াকে 
সামাজিকভাবে 'নয়ান্মুত ও চালত করার প্রত্যেকটি সচেতন প্রচেষ্টাকে সম্পাত্তর 
আধকার, স্বাধীনতা এবং প্রাতিটি একক পঃঁজপাঁতির নিজস্ব প্রবণতার অবাধ 
প্রয়োগের পাব আধকারের উপরে হস্তক্ষেপ বলে সমান জোরের সঙ্গেই 'নিন্দা করে। 
এটা খুবই বৈশিষ্ট্যপূর্ণ যে সমাজের শ্রমকে সামূহিকভাবে সংগাঠিত করার বিরুদ্ধে 
কারখানা-প্রথার উৎসাহ প্রবক্তাগণের এই কথাটির চাইতে আরও মারাত্মক কিছু 
বলার নেই যে, এর ফলে গোটা সমাজটাই একটি বিরাট ফ্যাক্টীরতে পাঁরণত হবে। 


* 13611017) 010111400 ০01109. 0101765 (সেবার বিরুদ্ধে সবার যুদ্ধ) _- ইংরেজ দার্শীনক 
টমাস হবস-এর ডীক্ত। __ সম্পাঃ 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪৩৯ 


পাীজবাদী উৎপাদনাবশিম্ট এক সমাজে যাঁদ সামাজিক শ্রম-বিভাজনের ক্ষেন্রে 
নৈরাজ্য এবং কর্মশালার শ্রম-বভাজনের মধ্যে স্বেচ্ছাচারতা পরস্পরের আস্তত্বের 
িলেপের বিচ্ছেদ স্বতঃস্ফুর্তভাবে সংঘাঁটত হয়ে পরে সুসংবদ্ধ ও শেষ পর্যন্ত 
আইন দ্বারা পাকাপোক্ত হয়েছিল, সেখানে আমরা একাদকে একাঁট অনুমোদিত 
এবং প্রামাণক পাঁরকল্পনা অনুসারে শ্রমের সামাঁজক সংগঠনের নিদর্শন 
এবং অন্যাদকে কর্মশালায় শ্রম-বভাজনের সম্পূর্ণ অনুপাস্থিতি, কিংবা 
বড়জোর তার আত ক্ষ,দ্রাকার অথবা 'বাক্ষপ্ত এবং আপাতিক বিকাশ দেখতে 
পাই।* 

ছোট ছোট ও আত প্রাচীন যে সমস্ত ভারতীয় জনসম্প্রদায়ের কতকগ্দাল 
আজও পর্যন্ত টিকে রয়েছে, সেগাঁলর 'ভীঁত্ত হচ্ছে জমির উপরে সমবেত অধিকার, 
কাঁষ ও হস্তাশল্পের সমন্বয় এবং অপরিবর্তনীয় শ্রম-বিভাজন, যখনই কোনো নতুন 
জনগোম্ঠীর গোড়াপত্তন হয় তখনই সেই শ্রম-বিভাজন একটা 'স্থরীকৃত ও তোর 
পাঁরকম্পনা ও ছক হিসেবে কাজ করে। ১০০ একর থেকে কয়েক হাজার একর 
পর্যন্ত জাম জ:ড়ে প্রাতাষ্ঠত এই জনগোচ্ঠীগ্ীল এক একটি দ্‌ঢুসংবদ্ধ সমগ্র 
স্বরূপ, প্রয়োজনীয় সব কিছু নিজেরাই উৎপন্ন করে। উৎপাদের প্রধান অংশ 
সেই জনগোষ্ঠীরই নিজের প্রত্যক্ষ ব্যবহারের জন্য 'নর্ধারত, তা পণ্যের রূপ 
পাঁরিগ্রহ করে না। এই কারণে, সমগ্রভাবে ভারতীয় সমাজে পণ্য-বানময় মারফৎং 
যে শ্রম-বিভাজন সাধিত হয়, উৎপাদন এখানে তা থেকে স্বতন্ত্র । শুধু উদ্বত্তটুকুই, 
এবং তাও তার একটা অংশই পণ্যে পারণত হয়, রাষ্ট্রের হাতে গিয়ে পেশছনোর 
পর; স্মরণাতীত কাল থেকেই এই সমস্ত উৎপাদের একটা 'নাঁদর্ট পাঁরমাণ 
সামগ্রীতে প্রদেয় খাজনার আকারে রান্ট্রের হাতে পেশছেছে। ভারতের 'বাঁভন্ন অংশে 
এই সমস্ত জনসম্প্রদায়ের গঠন ভিন্ন ভিন্ন প্রকারের । এর সরলতম রূপ হচ্ছে একন্রে 
জমি চাষ এবং সদস্যদের মধ্যে ফসল বন্টন। সঙ্গে সঙ্গে সম্পূরক শিল্প হিসেবে 
প্রত্যেক পারবারে সুতো কাটা ও কাপড় বোনার কাজ চলে। সাধারণ লোকের এই 


'সাধারণ নিয়ম হসেবে এটা প্রাতান্ঠত করা সম্ভব যে, সমাজের অভ্যন্তরে শাসকরা 
শ্রম-বভাজন যত কম নিয়ল্পণ করবে, কর্মশালার ভিতরে শ্রম-বিভাজন ততই বোঁশ বিকাশ লাভ 
করে এবং তা সেখানে এক ব্যক্তির ক্ষমতাধীনে আসে । তাই, শ্রম-বিভাজনের দৃষ্টিকোণ থেকে 
কর্মশালা মালিক সমাজের শাসকদের বিপরীত অনুপাতে অবস্থান করে (তি উহা 24522 42 ৫ 
£71:510501)1176. 78115, 1847১ 009. 130, 131). 


চতুর্থ ভাগ। _- আপ্পোক্ষক উদ্ধৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন 88০ 


একই কাজের পাশাপাশ এক জন করে প্রধান আঁধবাসী” থাকেন, যান একাধারে 
বিচারপতি, পুলিস, ও কর সংগ্রাহক; আর থাকেন একজন হিসাব রক্ষক, 'যাঁন 
চাষের জামির ও তৎসংক্রান্ত যাবতীয় ব্যাপারের প্রাত নজর রাখেন; আরেকজন 
কর্মকর্তার কাজ হচ্ছে অপরাধীদের আভযুক্ত করা, গ্রামের মধ্য দিয়ে ভ্রমণরত 
[বিদেশীদের রক্ষা করা এবং পরবর্তাঁ গ্রাম পর্যন্ত নার্বঘেন পেপছে দেওয়া: সীমানা 
রক্ষক, 'যান প্রাতিবেশী জনগোচ্ঠীগৃলর হাত থেকে সামানা রক্ষা করেন; জল 
পাঁরদর্শক, যান সর্বসাধারণের সরোবর থেকে সেচের জন্য জল বিতরণ করেন; 
ধমর্য় অনুষ্ঠান পরিচালনার জন্য ব্রাহ্মণ; বালুকার উপরে আঁক কষে বালক 
বালিকাদের শিক্ষা দেওয়ার জন্য গুরুমহাশয় ; গণৎকার, বা জ্যোতিষী, যান বাঁজ 
বপন আর ফসল তোলা এবং সর্বাবধ কৃষিকার্ষের উপযোগণী শুভাশুভ দিনক্ষণ 
বজ্ঞাঁপত করেন; সর্বপ্রকার কৃষ উপকরণ তোর ও মেরামতের জন্য কর্মকার ও 
সূত্রধর; গ্রামের জন্য প্রয়োজনীয় পান্র সরবরাহ করেন কুম্তকার; ক্ষৌরকার; বস্নাঁদ 
ধৌত করবার জন্য রজক; রোৌপ্যকার, এবং কোথাও বা কাব, যান কোনো কোনো 
জনগোম্ঠীতে রোপ্যকারের পাঁরবর্তে, কোথাও বা গুরুমহাশয়ের পাঁরবর্তে 
আঁধন্ঠিত। এই ডজন খানেক ব্যাক্তর ভরণপোষণ চলে সমগ্র সমাজের খরচায়। 
জনসংখ্যা বাদ্ধ পেলে, পুরনো জনগোম্ঠীর ছাঁদেই অনাঁধকৃত জাঁমতে এক নতুন 
সম্প্রদায়ের গোড়াপত্তন হয়। এই সমগ্র ব্যবস্থাটিই এক প্রণালীবদ্ধ শ্রম-ীবভাজনকে 
রোৌপ্যকার ও সন্রধর ইত্যাদ এক পরিবর্তনহাীন বাজারের সম্মুখীন, গ্রামের আয়তন 
অনুযায়ী বড়জোর একজনের পাঁরবর্তে দু তিনজন করে রৌপ্যকার বা সূত্রধর 
থাকতে পারে ।* যখনই কোনো একক কারগর, কর্মকার, সূত্রধর ইত্যাঁদ তার 
কর্মশালায় চিরাচরিত পদ্ধতিতে, 'কন্তু স্বতন্ভাবে, এবং কোনো উপরওয়ালার 
কর্তৃত্ব স্বীকার না করে তার হস্তাশিল্পের সমস্ত ক্রিয়া পারচালনা করে, তখন এই 
জনসম্প্রদায়ে যে নিয়মটি শ্রম-বিভাজন নিয়ল্লণ করে, তা প্রকৃতির নিয়মের অদম্য 
কর্তৃত্ব ?নয়েই কাজ করে। এই যে স্বয়ংসম্পূর্ণ জনসম্প্রদায়গুলি অনবরত একই 
রূপে সংখ্যা বৃদ্ধ করে চলেছে এবং কোথাও দৈবাৎ ধ্বংস হয়ে গেলে একই 
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অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যান্ফ্যাকচার ৪৪১ 


জায়গাতে একই নাম নিয়ে পুনর্জ্ম লাভ করছে," -__ এদের উৎপাদনের সংগঠনের 
সরলতাই এশীয় সমাজগুির অপারবর্তনীয়তার রহস্য উদঘাটনের চাবিকাঠি, যে 
অপাঁরবর্তনীয়তার সঙ্গে এশীয় রাম্দট্রগীলর নিরম্তর উথথান পতন এবং 
রাজবংশগুলির আবরাম পাঁরবর্তনের বৈষম্য খুবই প্রকট। রাজনৈতিক গগনের 
ঝড়ো মেঘ সমাজের অর্থনৈতিক উপাদানগ্যালর কাঠামোকে স্পর্শ করতে পারে না। 
আম পূর্েই বলোছ, গল্ড্গ্াঁলর নিয়ম একজন ওস্তাদ-কারগর কয়জন 
শিক্ষানীবস ও 'ঠিকে শ্রীমক নিয়োগ করতে পারবে তা 'নার্দন্ট করে 'দিয়ে তার 
প:াঁজপাঁতিতে পাঁরণত হওয়া ঠেকাত। তা ছাড়া, যে হস্তাশল্পে সে নিজে ওস্তাদ- 
কারিগর, সেই শিল্প ব্যতীত অন্য কোনো কাজে সে 'ঠিকে শ্রীমক নিয়োগ করতে 
পারত না। 'গলড্গ্ীল বাঁণকদের পঃঁজর সর্বপ্রকার অনাধকার প্রবেশকে বাধা 
দিত _ অবাধ পঠজর এই একটিমাত্র রূপেরই সংস্পর্শে এসেছিল তারা। একজন 
বাঁণক সবরকম পণ্যই ক্রয় করতে পারত, কিন্তু পণ্য হিসেবে শ্রম সে ক্রয় করতে 
পারত না। হস্তাশল্পের উৎপাদগ্ীলর বিক্রেতা 'হসেবে তার আস্তত্ব শুধু সহ্য 
করা হত। 'বশেষ পরিস্থিতিতে যদ আরও শ্রম-বিভাজনের প্রয়োজন বোধ হত, 
তা হলে 'বদ্যমান গিল্‌ভ্গলিই নানা ধরনের গিল্ডে ভাগ হয়ে যেত, অথবা 
পুরনো গিল্ড্গীলর পাশাপাঁশ নতুন ঠগল্‌ড্‌ প্রাতষ্ঠা করত; এই সবই কিন্তু 
হত একটি কর্মশালায় নানাবিধ হস্তশিল্প কেন্দ্রীভূত না করেই। সুতরাং িল্‌ড্‌ 
সংগঠন হস্তশিল্পকে পৃথক, 'বাচ্ছি্ন, ও ব্রাটহাীন করে ম্যানুফ্যাকচারের আস্তত্বের 
বৈষায়ক শর্ত সাঁন্ট করতে যতই সাহায্য করূক না কেন, তা কিন্তু কর্মশালায় 
শ্রম-বিভাজনকে অসম্ভব করে রেখোছিল। মোটের উপর শ্রামক ও তর উৎপাদনের 
উপায় ঘাঁন্ঞ মিলনসূন্রে বাঁধা ছিল, যেমনাঁট থাকে খোলসের সঙ্গে শামুক, এবং 
তাই অনুপাঁস্থত ছিল ম্যান্ফ্যাকচারের প্রধান ভীত্ত _- উৎপাদনের উপায় থেকে 
শ্রমকের পৃথকীকরণ, এবং এই উপায়গুলির পঃঁজতে রূপান্তর । 


* 'এই সরল রূপে... দেশের অধিবাসীরা স্মরণাতীত কাল থেকে জীবনযাপন করেছে। 
গ্রামগুূলির সীমানা পাঁরবার্তত হয়েছে কদাঁচং; এবং গ্রামগাীল কখনো কখনো আঘাত পেলেও 
এমন ক যাদ্ধ, দুর্ভক্ষ ও রোগে জনশূন্য হয়ে গেলেও, সেই নাম, সেই সশমানা, সেই সম্পর্ক, 
এমন কি সেই একই পাঁরবারগঁল থেকে গেছে যুগ যুগ ধরে। রাজ্য ভাঙাভাঁঙ আর ভাগাভাগি 
[নিয়ে আঁধবাসীরা আদৌ মাথা ঘামায় না; গ্রামটা যতক্ষণ গোটা থাকে ততক্ষণ তারা ভ্রুক্ষেপ 
করে না কোন শাক্তর কাছে সেট হস্তান্তাবত হয়েছে, কিংবা উত্তরাধকারসূঘ্রে কোন সাবভোমের 
হাতে গেছে; তার আভ্যন্তারক অর্থনশীতি অপারবার্ততই থাকে' (7 5000070, 0500165) 180 
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চতুর্থ ভাগ। -_-. আপোঁক্ষক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৪২ 


বৃহত্তর সমাজে শ্রম-বিভাজন, তা পণ্য-বাঁনময় মারফৎ প্রবার্তত হোক আর 
নাই হোক, আত 'বাভন্ন ধরনের সমাজের অর্থনোৌতিক গঠনরূপের মধ্যেই দেখা 
যায়, কিন্তু ম্যানুফ্যাকচারের রীতি অনুযায়ী কর্মশালার মধ্যে শ্রম-বভাজন শুধু 
পঞাঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধতিরই বিশেষ সৃন্টি। 


পারচ্ছেদ &। _- ম্যান;ফ্যাকচারের পঃজবাদশ চিত্র 


সাধারণভাবে সহযোগিতার, এবং বিশেষ করে ম্যান্ফ্যাকচারের স্বাভাবক 
যা্লাবিন্দু হচ্ছে একজন পঃজপাতির 'নয়ল্লণাধীনে বর্ধিত সংখ্যক শ্রামক। কিন্তু 
ম্যান্ফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজন শ্রাীমকদের এই সংখ্যা বাদ্ধটাকেই কংকৌশলগত 
অপারহার্ধতায় পাঁরণত করে । পূর্ব প্রাতিষ্ঠিত শ্রম-ীবভাজনই 'নর্ধারত করে দেয় 
কোন 'নার্দষ্ট প:ঁজপাঁতির ন্যুনতম কত সংখ্যক শ্রামককে নিয়োগ করতেই হবে। 
পক্ষান্তরে, আঁধকতর শ্রম-বিভাজনের সফল পেতে হলে শ্রমিকদের সংখ্যা বাড়াতে 
হবে এবং তা সম্ভব একমাত্র বিভিন্ন 'না্র্ট-কাজের জোটের গীণতক যোগ করে। 
কিন্তু নয়োজত প:ঁজর আঁম্ছুর অংশের বৃদ্ধির সঙ্গে সঙ্গে, কর্মশালা, যন্তপাতি 
প্রভতিতে, এবং বিশেষ করে, কাঁচামালের মধ্যে তার স্থির অংশের বৃদ্ধিও 
অপাঁরহার্য হয়ে ওঠে __ শ্রীমকদের সংখ্যা বৃদ্ধির তুলনায় কাঁচামালের চাঁহদা 
আরও দ্রুততর বৃদ্ধি পায়। কোনো 'না্র্ট পারমাণ শ্রম 'নার্দন্ট সময়ের মধ্যে 
যে পারমাণ কাঁচামাল ব্যবহার করে, শ্রমীবভাজনের ফলে তা শ্রমের উৎপাদন-শাক্ত 
করেই এই নিয়ম যে, প্রত্যেক পাঁজপাতির হাতে যে 'নম্নতম পারমাণ প:ঁজ 
থাকতে বাধ্য, তাকে ক্রমশই বেড়ে চলতে হবে; ভাষান্তরে, উৎপাদন ও জাবনধারণের 
সামাঁজক উপায়গুলির প:ঁজতে রূপান্তর ভ্রমশই বেড়ে চলতে থাকবে ।* 


* শুধু এটুকুই যথেষ্ট নয় যে হস্তশিজ্পের পুনার্বভাজনের জন্য প্রয়োজনীয় পুজি 
(েখকেব বলা উচিত ছিল জীবনধারণের ও উৎপাদনের আবাঁশ্যক উপায়) "সমাজে প্রস্তুত 
অবস্থায় থাকতে হবে: নিয়োগকর্তাদের হাতে তা যথেন্ট বিপুল পাঁরমাণে সা্তও হতে হবে 
যাতে তারা বিরাট পাঁরসরে তাদের ক্রিয়াকলাপ চালাতে সক্ষম হয়।... বিভাজন যত বাড়ে, 
এক নার্ঘন্ট সংখ্যক শ্রমককে নিয়ত কর্মে নিষুক্ত রাখার জন্য হাতিয়ার, কাঁচামাল প্রভাতিতে 
পাঁজর তত বোঁশ 'বানয়োগ দরকার হয়' (5691০1৮0985 ৫0০০7001015 7০1101০, প্যারিস 
সংস্করণ, খণ্ড ১, পৃঃ ২৫০, ২৫১)। “উৎপাদনের হাতিয়ারের ঘনীভবন এবং শ্রম-বিভাজন 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বিভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪৪৩ 


যেমনাট সরল সহযোগিতার ক্ষেত্রে, তেমনই ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে, যৌথ 
মেহনাতি জীবদেহটি পঃঁজর আন্তত্বের একটা রূপ । অসংখ্য একক নার্দস্ট কাজের 
শ্রমক য়ে গঠিত সামাঁজক বন্দোবস্তটা প*জপাতির সম্পান্ত। এই কারণে, 
বিভিন্ন শ্রমের সংযোগপ্রসৃত উৎপাদন-শাক্ত পাঁজর উৎপাদনা-শাক্ত হিসেবে 
প্রতীয়মান হয়। যথার্থ ম্যানুফ্যাকচার শুধু যে হীতিপূর্বেকার স্বাধীন শ্রমিককে 
পজর শৃঙ্খলা ও কর্তৃত্বাধীন করে, তাই নয়, আঁধকন্তু স্বয়ং শ্রামকদের মধ্যেও 
স্তর াবভাগ সাঁন্ট করে। সরল সহযোগতা যেখানে একক ব্যার্তর কাজের 
প্রণালীকে মোটের উপর অপাঁরবার্ততই থাকতে দেয়, সেখানে ম্যানুফ্যাকচার "কস্ত 
তাতে আমূল পাঁরবর্তন সাধন করে, এবং শ্রমশীক্তর শিকড় ধরে টান দেয়। 
শ্রামকের উৎপাদনী ক্ষমতা ও সহজাত প্রবৃত্তর বিনিময়ে তার উপরে 'নাঁদর্ট 
কাজের দক্ষতা চাঁপয়ে দিয়ে তাকে এক বিকলাঙ্গ ভয়াবহতায় পাঁরণত করা হয়, 
ঠিক যেমন আজেরন্টনায় চামড়া ও চার্বর জন্য গোটা পশুটাকেই জবাই করা হয়। 
শুধ্‌ যে 'বাভন্ন ব্যাক্তির মধ্যে নার্দস্ট-কাজ ভাগ-বাঁটোয়ারা করে দেওয়া হয় তাই 
নয়, ব্যক্তিটিকে স্বয়ং ভগ্মাংশমৃূলক ক্রিয়ার স্বয়ংব্রিয় মোটরে পাঁরণত করা হয়* 
এবং মেনোনয়াস জ্যাগ্রপ্পার আজগুবী কাহনীতে [৬৯] গোটা মানুষটাকে 
তার নিজ দেহের সামান্য এক টুকরোর সাঁমল করার যে কথা তাই বাস্তবায়িত 
হয়ে ওঠে ।** প্রথমটায় যাঁদও পণ্য উৎপন্ন করার বৈষাঁয়ক উপায়ের অভাববশতই 
শ্রীমক পাঁজর কাছে তার শ্রমশাক্ত 'বাক্ু করে, এখন পাঁজর কাছে 'বান্রুত না 
হয়ে তার শ্রমশীক্তই কাজ করতে অপারগ হয়ে পড়ে। বিক্রত হওয়ার পরে 
পুজিপাতির কর্মশালায় যে পাঁরবেশ বর্তমান, একমান্র তাতেই এর ক্রিয়া 
প্রযুক্ত হতে পারে। স্বভাবতই স্বাধীনভাবে কোনো কিছু করতে অক্ষম, এই 
ম্যানুফ্যাকচাররত শ্রামক পঠঁজপাঁতর কর্মশালার নিছক লেজুড় হিসেবেই 
উৎপাদনী 'ব্রিয়াকলাপের বিকাশ ঘটাতে পারে ।** জেহোবার প্রয়পান্দের 


একে অপরের থেকে তেমাঁন আঁভন্ন, যেমন রাজননীতর ক্ষেত্রে রাম্ট্রক্ষমতার ঘনীভবন এবং 
ব্যাক্তস্বার্থের বৈপরনত্য আভন্না ৮১ ৯৮211৮87606 12 1125195০2/56- 0285 1947, 
7. 134). " 

* ডুগাল্ড্‌ স্টুয়ার্ট ম্যানুফ্যাকচাররত শ্রীমকদের বলেছেন 'কাজের 'নার্দস্ট প্রান্রুয়ায় রত 
জীবন্ত যন্ত্র (1058210 958:৮ পৃবৌক্ত রচনা, পৃ ৩১৮)। 

** প্রবাল-কীটদের মধ্যে, প্রত্যেকাট একক বস্তুতপক্ষে সমগ্র জোটের জঠর; কিন্তু রোমক 
আভিজাত সম্প্রদায়ের মতো পনীষ্ট সারয়ে নেওয়ার পাঁরবর্তে, জোটটাকে তা পৃন্ট যোগায়। 

*** “যে হস্তশিজ্পীর তার শিল্পের উপর পুরোপ্যার দখল রয়েছে সে সর্বত্রই উৎপাদনশ 
'ক্রয়াকলাপ চালিয়ে যেতে এবং নিজের জাবিকারজন করতে সক্ষম; সম্পূর্ণ উল্টো অর্থাং 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 88৪8 


অঙ্গে যেমন তাঁর চিহ্ন ছিল, শ্রম-ীবভাজনও তেমাঁন ম্যানুফ্যাকচাররত শ্রামকদের 
অঙ্গে পাঁজর সম্পান্ত বলে ছাপ একে দেয়। 

বর্বর যেমন রণাবদ্যাকে শুধু তার ব্যক্তিগত চাতুরীতেই সীমাবদ্ধ করে রাখে, 
ঠিক সেইভাবে স্বাধীন কৃষক বা হস্তাঁশজ্পী আত সামান্য হলেও জ্ঞান, বিচারব্যদ্ধি 
এবং ইচ্ছাশাক্ত প্রয়োগ করে - এখন এই গুণগুলি শুধু সমগ্র কর্মশালার জন্যই 
প্রয়োজন। উৎপাদনে বাদ্ধমত্তা শুধু একটি 'দকেই প্রসারিত হয়, কেননা অন্যান্য 
বহু দিকে তা বিল.প্ত হয়ে যায়। 'নার্দন্ট কাজের শ্রমিকরা যা হারায়, তা এসে 
তাদের নিয়োগকর্তা পুঁজির হাতে কেন্দ্রীভূত হয় ।* ম্যান্ফ্যাকচারে শ্রম-বিভাজনের 
একটা ফল এই যে, শ্রামকের সামনে উৎপাদনের বস্তুগত প্রন্রিয়ার বুদ্ধিগত শাক্তমত্তা 
অন্যের সম্পান্ত এবং কর্তৃত্বমূলক শাক্ত হিসেবে দেখা দেয়। এই বিচ্ছেদ শুরু 
হয় সরল সহযোগিতার ক্ষেত্রে, যেখানে একক শ্রামকের কাছে সাম্মালত শ্রমের 
অখন্ডতা ও ইচ্ছাশীক্তর প্রাতীনাধত্ব করে প:ঁজপাঁত। তা ম্যান্ফ্যাকচারে আরও 
বিকশিত হয়ে শ্রাীমককে খণ্ডিত করে নার্দস্ট কাজের শ্রামকে পর্যবসিত করে। 
তা পূর্ণতা লাভ করে আধুনিক যন্রশল্পে যা বিজ্ঞানকে শ্রম থেকে স্বতন্ত্র একটি 
উৎপাদন-শাক্ততে পাঁরণত করে তাকে পাঁজর সেবায় নযুক্ত করে ।** 

ম্যানূফ্যাকচারের ক্ষেত্রে, সমন্টিগত শ্রীমককে, এবং তার মারফত পহাঁজকে 
সামাঁজক উৎপাদন-শাক্ততে সমৃদ্ধ করার উদ্দেশ্যে প্রত্যেক শ্রীমককে তার ব্যক্তগত 
উৎপাদন-শাক্ততে হাঁনবল করা আবশ্যক। 


'অন্ঞতা যেমন কুসংস্কারের, তেমনই শিল্পেরও জন্মদা্রী। 'ববেচনা ও ককুপনাশক্তি 
ভুলভ্রান্ত করতে পারে; কিস্তু হাত অথবা পা চালনা করার অভ্যাস এ দুটো থেকেই মুক্ত। 


'দ্বতীয়জন' ম্যান্ফ্যাকচার শ্রামক) “হচ্ছে কেবলমান্র সহায়ক, যে তার সঙ্গীদের ছাড়া শ্রম করার 
ক্ষমতার বা এর জন্য প্রয়োজনীয় স্বাতল্ম্যের আঁধকারী নয় এবং কর্মদাতার তাকে যে সকল শর্ত 
আরোপ করার ইচ্ছে হবে তাই মেনে 'নতৈে সে বাধ্য (১10:010. 0০9৮5 ৫715001107216 
7০1/£02, 6910. 00০199০81, 1819) 0 1) 0. 204). 

* 4১. [645০০, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ২৮১: “অপরজন যা হারয়েছে প্রথমোক্তজন তা 
লাভ করে থাকতে পারে।, 

** 'জ্্বানবান ব্যান্ত ও উৎপাদনশনল শ্রামক পরস্পর থেকে বহুদূর বিভক্ত হয়ে পড়ে, 
এবং জ্ঞান শ্রামকের হাতে তার উৎপাদন-শাক্ত বাদ্ধির জন্য শ্রমের সহায়কা হয়ে থাকার 
যাল্তিক ও অনুগত করার উদ্দেশ্যে প্রণালীবদ্ধভাবে তাদের শ্রামকদের) প্রতারত ও বিপথচালিত 
করেছে? (৬৮. 00000009500 41017222570 228০ £116 £7812020125 ০1 476 10517282150 ০) 
7/62117. 1,000090) 1824, 0. 274). 


অধ্যায় ১৪। -- শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানফ্যাকচার 8৪৫ 


সুতরাং ম্যানুফ্যাকচার সবচেয়ে সেখানেই বোঁশ সমাদ্ধ লাভ করে, যেখানে মনোসান্বেশ করতে 
হয় সব থেকে কম এবং গোটা কর্মশালাটিকে এমন একটি ইঞ্জন বলে বিবেচনা করা হয়, 
মানুষগদীল যার অংশাবশেষ।* 


বস্তৃতপক্ষে ১৮শ শতাব্দীর মধ্যভাগে কিছ কিছ ম্যানুফ্যাকচার মালিক 
কারখানার নিগ্ড় কোনো কোনো ক্রিয়ার জন্য হাবাগোবা গোছের লোকজন নিয়োগ 
করাটাই পছন্দ করতেন ।** 


আযডাম 'স্মথ বলেন: 'আঁধকাংশ মানুষের বোধশাক্ত তাদের সাধারণ কর্ম-নিয়োগের 
ভান্ততেই গঠিত হয়। যে মানুষাঁটর সারা জীবন কয়েকা্ট সরল ক্রিয়া সম্পন্ন করাতেই 
ব্যায়ত হয়, ...তার বোধশাক্ত প্রয়োগ করার কোনো অবকাশই আসে না।... মানুষের পক্ষে 
যতদূর 'নর্বোধ ও অজ্ঞ হওয়া সম্ভব, সে সাধারণত তাই হয়।” 


নাঁদস্টি কাজের শ্রামকের নির্বাদ্ধতার বর্ণনা করে তান আরও বলেন: 


“তার স্থাণু জীবনের একঘেয়েম স্বভাবতই তার মনের সাহস নস্ট করে দেয়। ...এমন 
কি, তা তার দৌহক কাযকলাপকেও ক্ষাতগ্রস্ত করে এবং সে যে কাজে অভ্যস্ত হয়েছে, তা 
ছাড়া অন্য কোনো কাজে বাঁলম্ঠভাবে এবং অধ্যবসায়সহকারে শক্তি প্রয়োগে তাকে অক্ষম করে 
তোলে। তার শনার্দন্ট কাজে সে যে দক্ষতা অর্জন করেছে, তা এইভাবে তার বাাদ্ধগত, 
সামাজক ও দৌহক গুণাবলীর 'বানময়েই আঁজ্ত হয়েছে বলে মনে হয়। কিন্তু প্রাতাট 
উন্নত ও সভ্য সমাজে, দারিদ্র শ্রমজীবী, অর্থাং জনসাধারণের আঁধকাংশ, এই অবস্থায় পাঁতিত 
হাত বাধ্য।? 

শ্রম-বভাজনের ফলপ্রসৃত ব্যাপক জনসাধারণের চূড়ান্ত অবনাত রোধ করার 
জন্য আযাডাম 'স্মথ রাষ্ট্র কর্তক জনসাধারণকে শিক্ষা দানের স্‌পাঁরশ করেছেন, 
তবে তা করতে হবে হিসেব করে এবং হোমওপ্যাথক মান্রায়। তাঁর ফরাসী 


* 4১, 167550%১ পৃরোক্ত রচনা, পৃঃ ২৮০। 

*& 0. 1). 1000600,477151079 ০1116 7৫54 270 7725611151016 ০1 1116 12802117716 
£9001011011. 1,020001 1846, ৮. 1, 0. 148. 

৯ &, 9701100750/6011 ০1 741£075, 0. ৬১ 010. 1, 210 1] শ্রমশীবভাজনের কুফলগযাল 
যান দোখয়েছিলেন সেই আ. ফাগ্চসনেব শিষ্য বলে আডাম স্মিথ এই বিষয়ে খুবই পাঁরজ্কার 
ছিলেন। তাঁর গ্রন্থেব ভূমিকায়, যেখানে তানি ০* 7০1555০ [বিশেষভাবে] শ্রম-বিভাজনের প্রশংসা 
করেন, সেখানে তান নিতান্তই ভাসা-ভাসাভাবে ইঙ্গিত দেন যে তা সামাজিক অসাম্যের উৎস। 
শুধু ৫ম গ্রন্থেই, রাষ্ট্রের রাজস্ব সম্পর্কে, তান ফাঞ্চগুসনকে উদ্ধত করেন। আমার 74258?6 
৫৪ 1৫ 17210591116 রচনায় আম শ্রম-ববিভাজনের সমালোচনার ব্যাপারে ফার্গসন, আ্যা. স্মিথ, 
লেমাণ্ট আর সে-র মধ্যে ইতিহাসগত যোগসূত্র পর্যাপ্তভাবে ব্যাখ্যা করেছি এবং সর্বপ্রথমে 
দেখিয়োছ যে ম্যানৃফ্যাকচারে প্রযূক্ত শ্রম-বিভাজন প:জিবাদণ উৎপাদন-প্রণালীরই একটি বিশিষ্ট 
রূপ (১ ৫27০2752722 12 11219592122. 07810551847, পৃঃ ১২২ ও পরে)। 


চতুর্থ ভাগ। -- আপোক্ষক উদ্ধন্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৪৬ 


অনুবাদক ও ভাষ্যকার গার্নয়ে, 'যাঁন প্রথম ফরাসী সাম্রাজ্যের আমলে 
স্বাভাঁবকভাবেই সেনেটর পদে উন্নীত হয়েছিলেন, অনুরূপ স্বাভাবকভাবেই 
এই বিষয়ে তাঁর বিরোধিতা করেন। তান বলেন যে, জনসাধারণের শিক্ষা শ্রম- 
বিভাজনের প্রাথমিক সূত্রেরই বিরোধী এবং তা চালু হলে 


“আমাদের গোটা সমাজব্যবস্থার মৃত্যু পরোয়ানা স্বাক্ষারত হবে।' তিনি বলেন যে, 'আর 
সকল শ্রম-বভাজনের মতোই কাঁয়ক ও মানাসক শ্রমের মধ্যে বিভাগও সমাজের” (তিনি 
সঠিকভাবে্ইে প:ঁজ, ভূসম্পান্ত ও তাদের রাষ্ট্র বোঝাতে এই শব্দাট ব্যবহার করেছেন) 'ধনবাদ্ধর 
সমানূপাতে প্রকটতর ও সস্পম্ট হয়ে ওঠে।” “অন্যান্য শ্রম-বভাজনের মতো এই শ্রম-বভাজনও 
অতীতের , একটা ক্রিয়াফল এবং ভাবষ্যং অগ্রগাঁতর হেতু । ...তা হলে সরকারের পক্ষে এই 
শ্রম-বিভাজনের বিরোধতা করা এবং এর স্বাভাঁবক গাঁতকে 'বাঁঘম[ত করা উচিত হবে কি? 
তার পক্ষে উচিত হবে কি বিভাজন ও বচ্ছেদের জন্য প্রচেষ্টারত শ্রমের এই দুই শ্রেণীর 


মধ্যে তালগোল পাকানো এবং সংমশ্রণ সাধনের চেষ্টায় সার্বজাঁনক অর্থের একাংশ ব্যয় করা 2** 
সামীগ্রকভাবে সমাজে শ্রম-বিভাজনের সঙ্গে দেহ ও মনের কিছুটা পঙ্গুতা 


আঁবচ্ছেদ্যভাবে জাঁড়ত। ম্যানূফ্যাকচার যেহেতু শ্রমের 'বাভন্ন শাখার মধ্যে এই 
সামাজক িচ্ছেদকে আরও অনেক দূর এাঁগয়ে নিয়ে যায়, এবং এর 'বাশিম্ট 
[বিভাগের মধ্য দিয়ে ব্যাক্তির জীবনের একেবারে মৃূলদেশে আঘাত করে, সেই কারণেই 
তা শিল্পগত রোগাঁবকারের উপকরণ যোগায় এবং তার সূত্রপাত করে ।*** 


* ফার্গসন ইাঁতিমধ্যেই বলেছেন, 25197 ০1 025 5928219- [59101501817 1767, 
29. 281: শ্রম-বিভাজনের এই যুগে চিন্তাশাক্তটাই একটা বিশেষ পেশায় পারণত হতে পারে। 

ঈ* 09. 08271677 তাঁর করা যা. স্মিথের রচনার অনুবাদের ৫ম থস্ড, পৃঃ ৪-৫%। 

*** পাদুয়ায় ব্যবহারক চাকৎসাবদ্যার অধ্যাপক রামাজ্জিন ১৭০০ সালে তাঁর গ্রল্থ 
1) 72078£5 2112/5%7% প্রকাশ করেন, সোট ১৭৭৭ সালে ফরাসী ভাষায় অনুদিত হয় এবং 
১৮৪১ সালে পুনম্কীদ্রত হয় £759619264£2 ৫25 :56£27025 4460£6125- 78752 17)01507% 
4225 01455£7%5-এ । আধানক যন্তাশজ্পের যুগে অবশ্য তাঁর রচিত শ্রমের রোগের তালিক্য 
অনেকখানি পাঁরবার্ধত হয়েছে। দ্রষ্টব্য, £956722 £15)5£22 £ 720116 22 1:0%07267 
02725 165 £727065 021165 67227767215 28 22725 1৫. 02116 26 10০7 27 14160141867. 1721 
16 107. ৯ 15 চ01006160 792055 1858১ ও 2. নু 28909025000 2082 4612721010228212, 
0021076 067501:522627:6705627:0677, 44162772 42৫. 02561:12071677 222272£7,27721201) 52724. 
6 58776. [0170. 1840। ১৮৫৪ সালে সোসাইটি অব আর্টস [৭০] [শল্পজাযত রোগাঁবকার 
সম্পর্কে এক তদন্ত কামশন নিয়োগ করোছল। এই কমিশন কর্তৃক সংগৃহশত দাললের তালিকা 
৬1005610127 05001007010 1৬05610)-এর ক্যাটালগে পাওয়া যাবে। £26219715 ০0; 729126 
£16211/, অত্যন্ত গুরুত্বপূর্ণ । আরও দুণ্টব্য: 20210 16101)) 1৮1. 1). 07606712162 £121071516 
2৫5 74161501671. 72710177261, 18098. 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-বভাজন ও ম্যানৃফ্যাকচার 8৪৪৭ 


“একজন মানুষকে 'বাভন্ন অংশে ভাগ করার অর্থ তার প্রাণদন্ড দেওয়া, যাঁদ সে এই 


দণ্ডাজ্ঞার যোগ্য হয়, আর তা না হলে তকে খন করা। ...শ্রমের পুনার্বভাজন জনসাধারণকে 
খুন করার সামল।”* 


শ্রম-বিভাজনের 'ভীত্ততে সহযোগিতা, অন্যভাবে বললে, ম্যান্ফ্যাকচার 
স্বতঃস্ফূর্ত এক গঠনরূপ 'হসেবে শুরু হয়। খানিকটা সংগাঁত ও ব্যাপ্তি লাভ 
করার পরে তা পঃঁজবাদী উৎপাদনের স্বীকৃত, নিয়মানম্ঠ ও প্রণালীবদ্ধ রূপে 
পাঁরণত হয়। ইতিহাসে দেখা যায় যথার্থ ম্যানুফ্যাকচারের বোশষ্ট্যস্চক শ্রম- 
[বিভাজন কীভাবে তার শ্রেষ্ঠ আভযোজত রূপ প্রথমটায় আভজ্ঞতা থেকেই অর্জন 
করে যেন কর্মের কর্তাদের অগোচরে, এবং পরে িল্ড্ভূক্ত হস্তাশজ্পের মতো 
একবার পাওয়া সেই আঁজত রূপকে আঁকড়ে থাকে, এবং কোনো কোনো ক্ষেত্রে কয়েক 
শতাব্দী কালের জন্য তা রক্ষা করতেও সক্ষম হয়। তুচ্ছ কোনো ব্যাপারে বাদ 
দিলে এই রূপের যে কোনো পাঁরবর্তনই শুধু শ্রমের যন্ত্রপাতির বিপ্লব সাধনের 
দরুনই হয়ে থাকে। যেখানেই আধুনিক ম্যানূফ্যাকচারের উদ্ভব হয় -__ এক্ষেত্রে 
আমি 'কন্তু যন্ত্রপাতির "ভাত্ততে প্রাতান্ঠত আধাাঁনক শিল্পের কথা উল্লেখ করাছি 
না -- সেখানেই তা হয় বড় বড় শহরে বস্ত্র ম্যানুফ্যাকচারের মতো 913]60%9. 
00610)72 [১০০০০০-কে হাতের কাছে প্রস্তুত, শুধু একত্র করার অপেক্ষা মান্র, এই 
অবস্থায় পায়, না হয় তা সহজেই বভাজনের নীতি প্রয়োগ করতে পারে একি 
হস্তাঁশলেপর 'বাভল্ন ক্রিয়া এক একজন 'নীর্দন্ট ব্যাক্তকে অর্পণ করে (যেমন বই- 
বাঁধাইয়ের ক্ষেত্রে)। এইরকম ক্ষেত্রে বভিন্ন ক্রিয়ার জন্য প্রয়োজনীয় ব্যাক্তির 
সংখ্যাগ্ালর সমানুপাত নর্ধারণ করার জন্য সপ্তাহখানেকের আঁভজ্ঘতাই যথেষ্ট ।** 
হস্তশিজ্পের পরস্পরের কাছ থেকে পৃথক হওয়া, শ্রমের হাতিয়ারের 


* 1). [00001721 1172212277/0705. 1,070077) 1859১ 0. 119. শ্রম-বিভাজন সম্পর্কে 
হেগেল প্রচালত মতের অত্যন্ত িরোধী অভিমত পোষণ করতেন। তাঁর 7:25/151,21০5০716-তে 
[তান বলেছেন: “সমীশাক্ষত মানুষ বলতে প্রথমত আমরা বুঝি তাদের, যারা অন্যে যা করে সেই 
সব কিছুই করতে পারে।, 

** শ্রম-বিভাজনের ক্ষেত্রে একক পঠাজপাঁতিব 'নছক বিচারব্যাদ্ধমূলকভাবে প্রযুক্ত উত্তাবন 
প্রীতভায় সরল 'বশ্বাস আজকাল শুধু সেই 'মঃ রোশার-মাকণা জার্মান অধ্যাপকদের মধ্যেই 
রয়েছে যিনি তাঁর শীবাঁবধ মজুরি" (16756 4১061010170) উৎসর্গ করেছেন সেই পঃজপাতির 
নামে যাঁর দেবরাজসদৃশ মাথা থেকে শ্রম-বিভাজন একেবারে তৈরি অবস্থায় বোরয়ে এসোছিল। 
শ্রম-ীবভাজনের বোশ বা কম ব্যাপক প্রয়োগ নির্ভর করে টাকার থাঁলর আয়তনের উপরে, 
প্রীতিভার 'বরাটত্বের উপরে নয়। 


চতুর্থ ভাগ। _- আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৪৮ 


শাবশেষীকরণ, 'নার্দন্ট কাজের শ্রামক সাম্ট এবং শেষোক্তদের একটি একক 
সংগঠনে একত্রীকরণ ও সম্মেলন মারফৎ ম্যানুফ্যাকচারে শ্রম-বভাজন উৎপাদনের 
সামাজিক প্রাক্রয়ায় এক গুণগত শ্রেণীবিভাগ এবং এক পাঁরমাণগত অনুপাত 
সৃষ্টি করে; এর ফলস্বরূপ, তা সমাজের শ্রমের সুনার্দন্ট সংগঠন সৃচ্টি করে, 
এবং এতদ্বারা একই সঙ্গে সমাজে নতুন উৎপাদন-শাক্ত বিকশিত করে। সমাজের 
স্ানার্দস্ট পঞাজবাদী রূপাঁটতে __ এবং 'নার্দস্ট অবস্থার অধীনে তা পঠঁজবাদণী 
রূপ ছাড়া অন্য কোনো রূপ পরিগ্রহ করতে পারে না __ ম্যানুফ্যাকচার শুধু 
আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্য জন্ম দেওয়ার একটি বিশেষ পদ্ধাত, অথবা শ্রামকের 
স্বার্থের 'বানময়ে প:ঁজর (সচরাচর যাকে সামাজিক সম্পদ, 'জাতির সম্পদ' 
ইত্যাঁদ বলা হয়) আত্মসম্প্রসারণের পদ্ধতি । তা শ্রমের সামাজিক উৎপাদন-শাক্ত 
বাড়ায়, শুধু যে শ্রীমকের কল্যাণের পাঁরবর্তে পঠীজপাতির কল্যাণার্থে তাই নয়, 
তা করে প্রত্যেকটি একক শ্রামকের পঙ্গত্বের বানময়ে ৷ তা শ্রমের উপরে প:ঁজর 
প্রভৃত্বের নতুন অবস্থা সৃন্ট করে। সৃতরাং একাঁদকে যাঁদও তা ইাতিহাসগতভাবে 
প্রগাতি এবং সমাজের অর্থনৈতিক বিকাশের অপরিহার্য পর্যায় হিসেবে আত্মপ্রকাশ 
করে, অন্যাদকে তা শোষণের মাজত এবং সভ্য পদ্ধাত। 

অর্থশাস্ স্বতন্ত্র বিজ্ঞান হিসেবে প্রথম উদ্ভূত হয় ম্যানুফ্যাকচারের য্‌গে; 
সামাজিক শ্রম-বিভাজনকে অর্থশাস্ত শুধু ম্যানুফ্যাকচারের দাঁষ্টকোণ থেকেই 
দেখে* এবং শুধু 'নার্দম্ট পাঁরমাণ শ্রম দ্বারা আধকতর পাঁরমাণ পণ্য-উৎপাদনের 
উপায় হিসেবে এবং ফলত, পণ্যকে সুলভ করার এবং পাঁজর সণয়ন দ্রুততর 
করার উপায় হিসেবেই একে বিচার করে। এই যে পাঁরমাণ ও 'বাঁনময়-মূল্যের 
উপরে গুরুত্ব আরোপ, তা কিন্তু একান্তভাবে উৎকর্ষ ও ব্যবহার-মূল্য সচেতন 
প্রাচীন শাস্তীয় লেখকদের মনোভাবের সম্পূর্ণ বিপরীত ।** উৎপাদনের সামাজিক 


* পেট এবং 44406766065 ০1 76 £৫5৫-172 7724£-এর অজ্ঞাতনামা লেখকের মতো 
প্রবীণতর লেখকরা আযাডাম স্মিথের চাইতে বোৌশ করে ম্যান্ফ্যাকচারের ক্ষেত্রে প্রযক্ত শ্রম- 
াবভাজনের পশজবাদী চারন্্ প্রকাশ করেছেন। 

** আধুনকদের মধ্যে ব্যাতন্রম বলে ধরা যেতে পারে বেক্কারিয়া ও জেমৃস্‌ হ্যাঁরসের 
মতো কয়েকজন ১৮শ শতাব্দীর লেখককে, যাঁরা শ্রম-ীবভাজনের ব্যাপারে প্রায় পুরোপ্যার 
প্রাচচনদেরই অনুসরণ করেন। যেমন, বেক্কারিয়া: 'প্রত্যেকেই নিজের আঁভজ্ঞতা থেকে জানে 
যে, একই ধরনের শ্রমে ও একই দ্রব্য তোরতে হাত এবং বদ্ধ সর্বদা ব্যবহার করার 
দরুন আতি সহজেই আধকতর গুরুত্বপূর্ণ এবং উত্তম ফল পাওয়া সম্ভব। ...প্রত্যেকে যাঁদ নিজের 
জন্য প্রয়োজনীয় সামগ্রী তোর করত তা হলে তা সম্ভব হত না। ...তাই, সমাজের ও 


অধ্যায় ১৪। -_ শ্রম-ীবভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার ৪৪৯ 


শাখাগ্ীলর পৃথকীকরণের ফলে পণ্য আরও ভালোভাবে তৈরি হয়, মানুষের 
বিশেষ বিশেষ প্রবণতা এবং যোগ্যতা উপযুক্ত ক্ষেত্র সন্ধান করে নিতে পারেন, 
এবং কটা সংযম ব্যতীত কোনো ক্ষেত্রেই গুরুত্বপূর্ণ ফললাভ সম্ভব হয় না।** 
সূতরাং শ্রম-বিভাজন দ্বারা উৎপন্ন সামগ্রী এবং উৎপাদক উভয়েই উন্নত হয়। 
উৎপন্নের পারমাণ বৃদ্ধির কথা যাঁদ কখনো উীল্লাখত হয়, তা ব্যবহার-মূল্যের 
অধিকতর প্রাচুষের প্রসঙ্গেই হয়ে থাকে । 'বানময়-মূল্য বা পণ্যের সৃলভকরণ 


ব্যক্তির স্বাথেই মানুষ শবাভন্ন শ্রেণী ও অবস্থায় বিভক্ত” (0:558165 360০02112. £2167227, 
£ £2০072077£2. £৮152৫. কুস্তোদির প্রকাশনা, 68706 150096109) [. 0, 09. 28)। জেমস 
হ্যারস, পরবতর্শকালে আর্ল অব মামস্‌বোর, যিনি তাঁর সেন্ট পিটার্সবর্গে দূত হিসেবে 
অবস্থানকাল সম্পর্কে 'লাখত 4)£2165 [রোজনামচার”] জন্য প্রাসদ্ধ, তান তাঁর 7)121985৫ 
(০7621775776 43821277655. 10100001779 1741 পেরে 27722 2722155651 205 3799... 
[,070001) 1772) [৭১] গ্রল্থে পুনম্টাদ্রত এক টশীকায় বলেন: “সমাজের স্বাভাবিকত্ব প্রমাণ 
করার, কর্মীনয্াক্তর বিভাজন, দ্বারা) “সমগ্র যাক্তটাই... প্লাটোর £:851%৮12৫-র "দ্বিতীয় 
গ্রণ্থ থেকে নেওয়া।, 

* যেমন, 'আঁডাঁস', গান ১৪, গাথা ২২৮: 6&)5705 169 ০৫97005৬0৮1 
&75069500৮  &9/০9৮5" [“মানৃষ বিভিন্ন ধরনের: এদের এক জিনিস ভালো লাগে, অন্যদের 
অন্য কছহ?], এবং সেকস্টুস ইম্পারকুস্-এর আঁকর্লোকুস বলেন: *&)9,06  &)১% ঠা 
801 %00611৬ 100৪০০৮ [“একটি কাজে একজনের হৃদয় আনান্দত হয়, অন্য 
একাঁটতে আরেকজনের] [৭২]। 

** [109৬7700000 80105 2076)5 67060000 70:৮০" (“অনেক কাজই সে জানত, 
কন্তু তার প্রত্যেকটিই জানত খারাপভাবে”]। প্রত্যেক এথেন্সবাসী পণ্য-উৎপাদক হিসেবে নিজেকে 
একজন স্পার্টানের তুলনায় শ্রেয়তর মনে করত; কারণ শেষোক্ত ব্যাক্তর যুদ্ধের সময়ে নিজের 
হাতে যথেষ্ট লোক ছিল বটে কিন্তু অর্থকে সে করায়ত্ত করতে পারে নি, পেলোপয্লেসায় 
যুদ্ধে এথেন্সবাসীদের উত্তোজত করার জন্য থুসাডডিস পোররেসকে 'দয়ে এক বক্তৃতায় 
বালয়েছেন: “5৫011051757 80011165096 ০ ০১:০০০/০% 20১৮ ৫৮০০- 
7০0৮ নি %071105% . 7০0),51151” [যারা নিজেদের ব্যবহারের জন্য উৎপাদন করে, 
তারা যুদ্ধে প্রাণ বিসর্জন দেবে, কিস্তু অর্থ দেবে না'] ধ্দাসাঁডাডস, গ্রন্থ ৯, পাঁরচ্ছেদ ১৪১)। 
তা সত্তেও, এমন কি বৈষায়ক উৎপাদনের ব্যাপারেও শ্রম-বিভাজনের বিপরীতে তাদের 
আদর্শ ছিল 00৫08) [স্বয়ংভরতা]: 4৫0" ৫১৮ 100 0 85 7000 90০০৮ %৫% 
৮9 06740১55" [“দ্রবাসামগ্রশর উৎপাঁন্ত যেখানে, স্বাবলম্বনের উৎপাস্তও সেখানে] । 
এখানে উল্লেখ করা প্রয়োজন যে এমন 'ক ৩০জন স্বৈরাচারবীর পতনের সময়েও [৭৩] ৫০০০ 
জন এথেন্সবাসীও ভূসম্পত্তিহীন ছিল না। 


১9---1790 


চতুর্থ ভাগ। _- আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৫০0 


সম্বন্ধে একটি কথাও নেই। শুধু ব্যবহার-মূল্যের দৃষ্টিকোণ থেকে প্লাটোও* এই 
[দিকটি গ্রহণ করেন, 'তান 'বাভন্ন শ্রেণীতে সমাজের বিভাগের 'ভীন্ত হিসেবে 
শ্রম-বভাজনের আলোচনা করেন, ঠিক জেনোফেন** যেমন স্বভাবাঁসদ্ধ বুর্জোয়া 


* প্লাটোর মতে, জনসম্প্রদায়ের ভিতরে শ্রম-বিভাজন ব্যক্তিদের বহ্াবধ চাঁহদা আর সীমিত 
সাধ্য থেকেই উদ্ভূত তাঁর মূল বক্তব্য এই যে শ্রীমককে নিজেকেই কাজের সঙ্গে খাপ খাইয়ে নিতে 
হবে, কাজ নিজেকে শ্রমকের উপযোগশী করে নেবে না; এই শেষোক্তটা অনিবার্য যাঁদ সে একসঙ্গে 
একাধক কাজ চালিয়ে যে কোনো একটি কাজকে নিজের অধীন করে । 'কাজ উৎপাদকের অবসরের 
অপেক্ষা করে না, কিস্তু এটাও দরকার, যেন উৎপাদক তার কাজ করে অধ্যবসায় সহকারে 
হেলাফেলা করে নয়। প্রাতাট জিনিসই সহজে, উত্তমরূপে এবং বহুল সংখ্যায় উৎপন্ন করা 
যায় তখনই, যখন কেউ শুধু একটিমাত্র কাজেই ব্যস্ত, যেটা তার ক্ষমতাসাধ্য এবং সে কাজাঁট করা 
হয় উপযং্ক্ত সময়ে, অন্যান্য সব কাজ থেকে যখন সে মংক্ত' (18557/91206, 1. [1], €. 38106, 
076111 61০.)। তাই থুঁসাডাডস-এর গ্রন্থ ১, পরিচ্ছেদ ১৪২: “অন্য যে কোনো কাজেব 
মতোই সমদূ্রযান্রা একটা কলাবদ্যা, এবং পারিস্থিত হেতু একটি গৌণ পেশা হিসেবে 
তা চালানো যায় না; শুধু তাই নয়, এর পাশাপাঁশ অন্য কোনো গৌণ পেশা চালানো যায় না।' 
প্লাটো বলেন, কাজটা যাঁদ শ্রামকের জন্য ঠেকে থাকে তা হলে প্রক্রিয়ায় চরম ক্ষণাট হাতছাড়া 
হয়ে যায়, 'জিনিসাট পন্ড হয় (82০১ ৮০১০৬ ৭516)).১০0৮') | কারখানা-আইনের যে ধারায় 
সমস্ত শ্রীমকের খাওয়ার জনা নী্দন্ট সময় বেধে দেওয়া হয়েছে তার 'বরুদ্ধে ইংরেজ কল- 
মাঁলকদের প্রাতবাদের মধ্যে এই প্রাটোসূলভ ভাবধারারই পুনরভ্যুদয় দেখতে পাওয়া যায়। 
তাদের ব্যবসা শ্রাীমকদের স্াবধা-অস্াবধার জন্য অপেক্ষা করতে পারে না, কারণ “ছে'কা দেওয়া, 
ধোওয়া, সাদা করা, খণ্ড করা, ইস্ত্রি ও রঙ করার নানান কাজে এক ননার্দস্ট মহূর্তে তাদের 
কাজ বন্ধ করলে খত থেকে যাওয়ার বিপদ এড়ানো যায় না। ...সমস্ত শ্রীমকের জন্য 
একই খাওয়ার সময় বলব করলে অসমাপ্ত ক্রিয়ার দরুন মাঝে মাঝেই মূল্যবান মাল নম্ট হয়ে 
যাওয়ার ভয় থেকে যায়।” [,০ 019607035076 09. ৮৪-৮)] 5৪ 7101০1 কোথায় শুধু প্রাটোনিজম 
ঢুকে পড়ে না!] 

** জেনোফেন বলেন, পারস্যের রাজার আঁতাঁথ হিসেবে খাদ্য গ্রহণ করা শহ্ধু সম্মানের 
বিষয়ই নয়, সেই খাদ্য অন্যান্য খাদ্যের চেয়ে অনেক বোঁশ সস্বাদুও বটে। 'আর এতে বিস্ময়ের 
ণিছু নেই, কারণ অন্যান্য কলাঁবদ্যা যেমন বড় বড় শহরে বশেষ উৎকর্ষ অর্জন করে, তেমাঁন 
রাজকণয় আহার্যও প্রস্তুত হয় িশেষভাবে। ছোট ছোট শহরে একই ব্যান্ত খাট-পালঙ্ক, দরজা, 
লাঙল ও টোবিল তোর করে: প্রায়শ সে ঘরবাঁড়ও নির্মাণ করে, এবং নিজের জাবকার্জনের 
মতো যথেষ্ট ব্যবসা পেলেই সে রণাঁতমত সম্ভুষ্ট। যে লোক এত 'জানস করে তার পক্ষে সবগণল 
ভালোভাবে করা একেবারেই অসন্তব। কিন্তু বড় বড় শহরে, যেখানে প্রত্যেকে অনেক ক্রেতা 
পেতে পারে, সেখানে একটি কাজই সেই লোকটির ভরণপোষণের পক্ষে যথেষ্ট, যে সেই কাজ করে। 
আঁধকন্তু, এমন কি প্রায়শই একাঁট সম্পূর্ণ কাজও প্রয়োজন হয় না, একজন লোক পন্র*যদের 
জন্য জুতো বানায়, আরেকজন স্তলোকের জন্য। কোথাও একজন জণশীবিকারজন করে সেলাই করে, 


অধ্যায় ১৪।-__ শ্রম-বিভাজন ও ম্যান্ফ্যাকচার ৪৫১ 


সহজ প্রকৃত্তবশে কর্মশালার অভ্যন্তরে শ্রম-বিভাজনের আরও কাছে পেশছন। 
রাষ্ট্রের উপাদানমূলক নীতস্বর্প, প্লাটোর শরপাবালক'-এ [৭8] যতটুকু শ্রম- 
[বিভাজন আলোচিত হয়েছে, তা মিসরীয় বর্ণপ্রথারই এথেল্সীয় ভাবর্প; তার 
সমকালীন অনেকের কাছেই, এবং আইসোক্রোটস* সমেত অনেকের কাছেই 
শিল্পসমৃদ্ধ দেশ হিসেবে মিসর ছিল আদর্শস্থানীয় এবং মিসরের এই গুরুত্ব 
রোমক সামাজ্যের গ্রকদের কাছেও অব্যাহত 'ছিল।** . 

যথার্থ ম্যানুফ্যাকচারের যুগে, অর্থাৎ যে যুগে ম্যানুফ্যাকচার প:জিবাদটী 
উৎপাদনের প্রধান রূপ, ম্যান্ফ্যাকচারের বোৌশল্ট্যপূর্ণ প্রবণতাসমূহের পূর্ণ 
বিকাশকে বহ্দাবধ বঘ বাধা 'দয়ে থাকে । আমরা হাতপূর্বে দেখোছ যে 
ম্যানুফ্যাকচার যাঁদও শ্রীমকদের মধ্যে দক্ষ ও অদক্ষ এই তফাৎ এবং সঙ্গে সঙ্গে 
উচ্চ-নচ শ্রেণী বন্যাস সৃষ্ট করে, তবুও দক্ষ শ্রীমকদের আধকতর প্রভাবের 
দরুন, অদক্ষ শ্রীমকের সংখ্যা খুবই সীমিত থাকে । যাঁদও তা নানাবিধ 'না্দম্ট 
ন্লিয়াকে পাঁরপকৃতা, শাক্ত এবং শ্রমের সজীব যন্তের বিকাশের 'বাভন্ন মান 


আরেকজন জুতোর মাপে চামড়া কেটে; একজন পোশাকের মাপে কাপড় কাটা ছাড়া আর কিছ 
করে না, আরেকজন কাটা-কাপড়ের টুকরোগনীল সেলাই করে জোড়া ছাড়া আর কিছু করে 
না। সুতরাং এ থেকে অবধারিতভাবেই +সদ্ধান্ত দাঁড়ায় এই যে, সরলতম কাজাঁট যে ব্যাক্ত করে, 
নিঃসন্দেহে সে-ই সেই কাজটি অন্য সকলের চেয়ে ভালোভাবে করে। রন্ধনাবদ্যার ক্ষেত্রেও তাই” 
(56770101500, 0792266, 1. ৬]]], 08.2) | জেনোফেন এখানে জোর দিচ্ছেন একাস্তভাবেই 
ব্যবহার-মূল্যে আর্জতব্য উৎকর্ষের উপবে, যাঁদও তিনি ভালো করেই জানেন যে শ্রম-বভাজনের 
মাত্রাবভাগ 'নিভ্র করে বাজারের পারাধর উপরে। 

* “তান” ব্োসারস) “তাদের সকলকে বিশেষ বিশেষ বর্ণে বিভক্ত করে দিলেন... হুকুম 
দিলেন যে এক এক জন লোক সর্বদাই এক কাজ করে যাবে, কারণ তিনি জানতেন যে যারা 
তাদের পেশা বদলায় তারা কোনো কাজেই দক্ষতা অর্জন করতে পারে না; কিন্তু যারা 
নয়ত একাঁট পেশাতেই লেগে থাকে, তারা তাতে চরম উৎকর্ষ লাভ করে। সত্যই, আমরা এও 
দেখতে পাব যে নানা কলাবদ্যা ও হস্তশিজ্পের ব্যাপারে তারা তাদের প্রাতত্বন্থীদের ছাঁড়য়ে 
গেছে, একজন ওস্তাদ একজন কাজ ভন্ডুল-করা লোককে যতখানি ছাঁড়য়ে যায় তার চাইতেও 
বোঁশ; এবং রাজতন্তকে "ও তাদের রাস্ট্রের অন্যান্য প্রতিষ্ঠানকে বজায় রাখার 'বাঁধব্যবস্থাগুলি 
এতই প্রশংসনীয় যে সবচেয়ে খ্যাতমান যে সমস্ত দার্শানক এই বিষয় নিয়ে আলোচনা করেছেন, 
তাঁরা অন্যান্য রাষ্ট্রের তুলনায় মিসরীয় রাম্ট্ের শাসনতন্ত্র প্রশংসা করেছেন” (15০072015. 
1158725) 5819-8). 

*্* তুলনীয়: 1)19০75 51০8]19 [1)1090075 ৮০) 91011161). 1355107150762 82812941761, 
৪.1, 1894]. 
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চতুর্থ ভাগ। _ আপ্পোক্ষক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন, ৪৫২ 


অনুযায়ী আভযোজিত করে নিয়ে নারী ও 'শশুদের শোষণের উপযোগী অবস্থা 
তোর করে, তবুও পুরুষ শ্রাীমকদের অভ্যাস ও প্রাতরোধের দরুন এই ঝোঁকের 
সামাগ্রকভাবে ভরাডুব ঘটে। যাঁদও হস্তাশল্পের বিভাজন শ্রামক তোঁরর ব্যয়ভার, 
তথা তার মূল্য হ্রাস করে দেয়, তবুও জাঁটলতর 'নার্দন্ট কাজের জন্য দীর্ঘতর 
শিক্ষানাবাঁস মেয়াদের প্রয়োজন হয়, এবং যাঁদ তা বাহুল্যও হয়, তবুও শ্রামকরা 
দৃঢ়ভাবে তা দাঁব করে থাকে । উদাহরণস্বরূপ, ইংলন্ডে আমরা দেখতে পাই যে, 
সাত বৎসর কাল অবেক্ষণসহ শিক্ষানীবাস আইন ম্যান্ফ্যাকচার যুগের অন্তকাল 
অবাধ পুরোদমে বলবৎ ছিল, আধ্ানক যন্শিজ্পের অভ্যুদয় না হওয়া পর্যন্ত 
তা পাঁরত্যক্ত হয় 'ন। যেহেত্ব হস্তশিজ্পে দক্ষতাই ম্যানূফ্যাকচারের 'ভান্ত এবং 
সামাগ্রকভাবে . ম্যানুফ্যাকচারের সাধনব্যবস্থার শ্রাীমক ব্যতত আর কোনো কাঠামো 
নেই, সেইহেতু শ্রীমকদের এই অবাধ্যতার সঙ্গে পঁজ প্রাতিনয়তই লড়তে বাধ্য হয়। 


বন্ধুবর ইউরে বলেন, “মনুষ্য চাঁরন্রের দূর্বলতাবশত দেখা যায় যে, যে শ্রামক যত বোঁশ 
দল্ষ সে তত বোঁশ খেয়ালী ও একগঃয়ে হতে বাধ্য এবং তার ফলে সে যাল্ক ব্যবস্থার 
অংশস্বরূপ হওয়ার ততই অযোগ্য। ...সে এই সমগ্র ব্যবস্থার দারুণ ক্ষাতসাধন করতে পারে ।” 


সুতরাং গোটা ম্যান্ফ্যাকচার যুগ ধরেই শ্রীমকদের মধ্যে শৃঙ্খলাবোধের অভাব 
সম্বন্ধে আঁভযোগ চলে এসেছে ।** এ সম্বন্ধে তৎকালীন লেখকদের যে সকল 
সাক্ষ্য আছে, তা যাঁদ নাও থাকত, তা হলেও ১৬শ শতাব্দী থেকে আধুনিক 
যন্ীশল্পের যুগ _- এই কালপর্বে পাজি যে ম্যানূফ্যাকচাররত শ্রমিকদের 
ব্যবহারযোগ্য কাজের সময়ের প্রভূ হতে অপারগ হয়েছে, নানান ম্যানূফ্যাকচার যে 
স্ব্পকাল স্থায়ণ এবং শ্রীমকদের আগমন বা নির্গমনের সঙ্গে সঙ্গে ম্যানফ্যাকচারের 
অবাস্থৃতি এক জায়গা থেকে আরেক জায়গায় বদলে যায় -- এই সকল তথ্যই 
তার ভূর ভূরি প্রমাণ । 45552) ০7 17296. ৫7৫ 097726706-এর প্রায়শ উদ্ধৃত 
লেখক ১৭৭০ সালে এই ডীক্ত করোছলেন: যে কোনো ভাবেই হোক, শৃঙ্খলা 
প্রতিষ্ঠা করতেই হবে । ৬৬ বছর পরে ডঃ এন্ড্রু ইউরে পুনরায় তারই প্রাতধান 
তুলে বলেন "শৃঙ্খলা চাই”, শ্রম-বিভাজনের পশ্ডিতসুলভ গোঁড়াম'-র উপরে 
প্রতিষ্ঠিত ম্যান্ফ্যাকচারে 'শৃঙ্খলার' অভাব ছিল, এবং 'আর্করাইট শৃঙ্খলা সাঁন্ট 
করলেন'। 


*:[716. 11610509118) ০1 17৫27812065, 00. 20. 
** এটা ফ্রান্সের চাইতে ইংলণ্ডে বৌশ, এবং হল্যান্ডের চাইতে বৌশ ফ্রান্সে। 


অধ্যায় ১৪।-_ শ্রম-বভাজন ও ম্যানুফ্যাকচার 8৫৩ 


সেইসঙ্গে, ম্যানুফ্যাকচার না পেরেছে সমাজের উৎপাদনকে সম্পূর্ণরূপে 
আঁধকার করতে, না পেরেছে সেই উৎপাদনের প্রাণকেন্দ্র পর্যন্ত সামাগ্রকভাবে তার 
বৈপ্লাবক পরিবর্তন সাধন করতে । শহুরে হস্তাঁশঙ্প এবং গ্রামীণ গাহস্থ্য শিল্পের 
ব্যাপক 'ভীত্তর উপরে চারু অর্থনৌতিক প্রকাশ হিসেবে তা মাথা তুলে 
দাঁড়য়েছিল। বিকাশের এক নাট পর্যায়ে যে সংকীর্ণ কৃংকৌশলগত 'ভাত্তর 
উৎপাদনের চাহিদার বিরোধ বাধে। 

ইতিমধ্যেই নিয়োজত বিশেষ জটিল যন্মপাতসহ শ্রমের হাতিয়ার নির্মাণের 
কর্মশালা হচ্ছে ম্যানুফ্যাকচারের অন্যতম শ্রেষ্ঠ সৃন্ট। 


ইউরে বলেন: “একটি যন্ত্কারখানায় বহূতর স্তরভেদসহ শ্রম-বিভাজন দেখা যেত -_ উথা, 
তুরপূন, ক'দকল, প্রত্যেকটি যল্দের জন্য ছিল যথাযোগ্য কৃশলী ভিন্ন ভন্ন শ্রীমক।' 


ম্যান্ফ্যাকচারে শ্রম-বিভাজনজাত এই কর্মশালাই আবার উৎপন্ন করল যল্ন। 
এরাই সামাঁজক উৎপাদনের নিয়ন্তা নীতি হিসেবে হস্তশিজ্পীর কাজকে ঝেটিয়ে 
দূর করে। এইভাবে একদিকে কোনো একাট নাদ্ট ক্রিয়ার সঙ্গে শ্রামককে 
সারা জীবনের মতো জুড়ে রাখার কৃধকৌশলগত কারণ দূর হয়। অন্যাদকে এই 
সরল নীতাঁট পঠজর রাজত্ব প্রসারের পথে যে বাধা সাঁন্ট করোছল, তাও 
অপসারিত হয়। 


অধ্যায় ১৫ 


যন্দ্পাতি ও আধ্যানক শিল্প 


পরিচ্ছেদ ১। - যন্ত্রপাতির বিকাশ 
জন স্টুয়ার্ট মিল তাঁর 218522155০1 29122! £69%979 গ্রন্থে বলেছেন: 


“এযাবং যত যাল্লিক উদ্ভাবন হয়েছে তা কোনো মানুষের প্রতিদিনের মেহনত লাঘব 
করেছে কি না সন্দেহ।* 


অবশ্য যন্ত্রপাতির পঞীঁজবাদধমাঁ প্রয়োগের উদ্দেশ্য কোনোব্রমেই তা নয়। 
শ্রমের উৎপাদনশশীলতার অন্য সব ধরনের বৃদ্ধির মতোই, যন্ত্রপাতি ব্যবহারের 
উদ্দেশ্য হল পণ্যের দাম সন্তা করা এবং কর্মদবসের যে অংশটায় শ্রামক নিজের 
জন্য কাজ করে সেই অংশটাকে সংাক্ষপ্ত করে অন্য যে অংশটা সে তুল্যমূল্য না 
পেয়ে পজপতিকে দেয় সেই অংশটা দীর্ঘ করা। সংক্ষেপে, ঘন্ত্রপাতি হল 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করার একটা উপায়। 

ম্যানুফ্যাকচারে উৎপাদন-পদ্ধীতিতে বিপ্লব শুরু হয় শ্রমশক্তি দিয়ে, আধ্যানক 
শিজ্পে তা শুরু হয় শ্রমের উপকরণ 'দিয়ে। তা হলে আমাদের প্রথম জিজ্ঞাস্য 
হল, শ্রমের উপকরণ কী করে সাঁধন্ত্র থেকে যন্দে পারিবার্তত হয়, 'িংবা যন্ত্র 
আর হস্তশিজ্পের সরঞ্জামের মধ্যে পার্থক্য কীঃ এখানে আমাদের আগ্রহ শুধু 
জাজবল্যমান ও সাধারণ বৈশিষ্ট্যগুিতে : কারণ ভূতাত্বক ষুগগুলি যেমন বাঁধাধরা 
ভেদরেখা 'দয়ে পৃথক নয়, সমাজের হাতিহাসে যৃগগ্ীলও তেমাঁন একট 
আরেকটি থেকে সংস্পম্ট ভেদরেখা দিয়ে পৃথক নয়। 

গণিতজ্ঞ আর যন্তবিদরা সাধিত্রকে বলেন সরল যন্ত্র, আর যন্কে বলেন 


জটিল সাধিত, আর এ বিষয়ে কিছু ইংরেজ অর্থনীতিবিদ তাঁদের অনুগামী । 


* মিল-এর বলা উচিত ছিল, 'অন্য লোকের শ্রমে লালিত মানুষের", কারণ, যল্লপাঁতি 
গনঃসন্দেহে অবস্ছাপন্ন 'নজ্কর্মাদের সংখ্যা অনেক বাঁড়য়েছে। 


অধ্যায় ১৫। -_- যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৪৫৫ 


এগুলির মধ্যে তাঁরা কোনো সারগত পার্থক্য দেখতে পান না, এমন কি লিভার, 
রেদা, স্কু, কীলক প্রভাতি সরল যান্ত্রিক ক্ষমতাকেও যন্ত্র নামে আভাহত করেন।* 
বস্তুতপক্ষে, প্রত্যেক যন্ই এসব সরল ক্ষমতার সমন্বয়, যেভাবেই তা প্রচ্ছন্ন 
থাকুক না কেন। অর্থনৈতিক দৃম্টিকোণ থেকে এই ব্যাখ্যার কোনো মূল্য নেই, 
কারণ এীতিহাসিক উপাদানাটি এখানে নিরুদ্দেশ। সাধ আর যল্সের মধ্যে 
পার্থক্যের আরেকটি ব্যাখ্যা এই যে সাঁধন্রের ক্ষেন্ত্ে, মানুষ হল চালকা শক্ত, 
আর যন্তের চালিকা শাক্তটা মানুষের থেকে পৃথক কিছ, যেমন, কোনো, জঙ্তু, 
জল, হাওয়া, ইত্যাঁদি।** এই ব্যাখ্যা অনযায়ী, অত্যন্ত ভিন্ন ভিন্ন যুগেও কাজের 
যে কোশুলটা আভিন্ন, সেই বলদে টানা লাঙল হবে একটা যন্ত্র, আর ক্লাউসেনের 
যে চক্রাকার তাঁত একজন মান্র শ্রীমকের দ্বারা চাঁলত হয়ে মানটে ৯৬,০০০ বার 
বোনে, সেটা হবে িনতান্তই সাঁধন্র। শুধু তাই নয়, হাতে চালানোর সময়ে একটা 
সাঁধনত্র হলেও, এই তাঁতিটিই যাঁদ বাম্পচাঁলত হয়, তা হলেই হয়ে যাবে যল্ম। 
আর পশু শাক্তর প্রয়োগ যেহেতু মানুষের আদমতম উত্তাবনগুললির একাট, 
সেইহেতু হস্তশিল্পের দ্বারা উৎপাদনের আগে হওয়া উচিত ছিল যন্ত্রপাতির দ্বারা 
উৎপাদন। ১৭৩৫ সালে, জন ওয়াট যখন তাঁর সুতো কাটার যন্ত্র বার করে 
১৮শ শতাব্দীর শিল্প 'বপ্লব শুরু করোছলেন, তখন মানুষের বদলে গাধা যে 
সেটিকে চালায় সে বিষয়ে তিনি একটি কথাও বলেন নি, অথচ এই ভূমিকাটা 
পড়োছিল গাধারই উপরে । তিনি এটিকে বর্ণনা করেছিলেন বনা আঙুলে সুতো 
কাটার' যন্ত্র বলে ।*** 


* দৃষ্টান্তস্বরূপ দ্রষ্টব্য [70000070. 09%756 0£ 7426127706£05. 

** “এই দ্ান্টকোণ থেকে সাঁধন্ধ আর যন্মের মধ্যে সুস্পষ্ট একটা ভেদরেখা আমরা টানতে 
পাঁর: কোদাল, হাতুঁড়, বাটালি, প্রভাতি, লিভার আর স্মতুর সমন্বয়, অন্য দক দিয়ে সেগুলি যত 
জটলই হোক না কেন, সবেতেই মানুষ হল চালিকা শক্তি, ...এ সবই সাধিন্রের ধারণার মধ্যে পড়ে; 
কিন্তু লাঙল, যা টানা হয় পশৃশাক্তি দিয়ে, এবং বাতচক্র প্রভতিকে, অবশ্যই অন্তরক্ত করতে হবে 
যন্দের মধ্যে ডেখ1]106]00 ১০17012, 19065 9620)6875 061 11000110917. 20007) 1849, ৯, 
38)। অনেক দিক দিয়েই' প্রশংসার যোগা একটি বই। 

*** তাঁর আমলের আগেই, সুতো কাটার যন্ম অত্যন্ত ভ্ুটপূর্ণ হলেও, ব্যবহৃত হয়োছিল, 
এবং সেগযীলর প্রথম আঁবর্ভীবের দেশ ছল সম্ভবত ইতাল। প্রযশর্তীবদ্যার সমালোচনামলক 
ইীতহাস থেকে দেখা যাবে ১৪শ শতাব্দীর উদ্তাবনগণ্লর খুব কমই একজন মান্ত ব্যাক্তর কাজ। 
এযাবং এরকম কোনো বই নেই। ডারউইন আমাদের কৌত্হল উদ্রেক করেছেন প্রকীতির 
প্রযনীক্তীবদ্যা সম্বন্ধে, অর্থাৎ, জশবনকে বাঁচিয়ে রাখার জন্য উৎপাদনের হাতিয়ার হিসেবে যে 
হীন্দ্য়গ্াল কাজ করে, ডীন্ভদ ও প্রাণীর সেই ইন্দ্রিয়গুলির গঠন সম্বন্ধে। মানুষের উৎপাদন 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৫৬ 


পূর্ণ বিকাশপ্রাপ্ত সমস্ত যল্লপাতরই থাকে অপারহার্য তিনটি 'ভন্ন ভন্ন 
অংশ -_-গাঁতদায়ক যল্তব্যবস্থা, সণ্চারক ঘল্নব্যবচ্ছা, এবং সবশেষে সাধন্র বা কার্যসাধন 
যল্ন। গাঁতিদায়ক যল্নব্যবস্থা হল সেইঁটি যোট সবটাকে সচল করে। হয় তা “স্টিম 
ইঞ্জন, ক্যালারক হীঞ্জন [৭৫], ইলেকদ্রোম্যাগনেটিক ঘল্ত্র প্রভৃতির মতো নিজস্ব 
চাঁলকা শাক্ত উৎপন্ন করে, না হয় তা তার চলংশাক্ত পায় আগে থেকেই 
[বদ্যমান কোনো প্রাকৃতিক শাক্ত থেকে, যেমন জলের উৎস থেকে জলচন্র, হাওয়া 
থেকে বাতিচন্র, ইত্যাঁদ। চালন-নিয়ল্মণের চাকা, আবর্তনশীল চালকদণ্ড, খাঁজ- 
কাটা চাকা, কপিকল, ফিতে, দাঁড়, পাট, ও নানা ধরনের গগয়ারিং 'দয়ে গঠিত 
সণ্টারক যল্ত্রব্যবস্থাটি গাঁতি নিয়ল্তণ করে, যেখানে দরকার গাঁতির রূপ বদলায়, 
যেমন রৌখক গাঁত থেকে চক্রগাঁতিতে, এবং কার্যসাধক যল্লগীলর মধ্যে গাঁতির 
ভাগ-বাঁটোয়ারা করে দেয়। গোটা যন্তব্যবস্থার এই দুটি প্রথম অংশ আছে শুধু 
কার্যসাধক যন্তরগীলকে সচল করার জন্য, যে সচলতার সাহায্যে শ্রমের বিষয়বস্ত্ুটিকে 
ধারণ করে ইচ্ছামতো তার অদলবদল করা যায়। সাধিন্ন বা কার্যসাধক যন্ত্র হল 
যন্মপাতর সেই অংশ যা 'দয়ে শুরু হয়োছল ১৮শ শতাব্দীর শিল্প 'বপ্লব। 
এবং আজও পর্যন্ত, তা এই রৃূপেই একটি যান্রাবন্দু হিসেবে কাজ করে, যখনই 
কোনো হস্তাঁশল্প বা ম্যানফ্যাকচার যল্নপাঁতির দ্বারা /সম্পন্ন-একটি শিল্পে পারণত 
হয়। 

যথার্থ কার্যসাধক যন্তটকে খুটিয়ে পরণক্ষা করলে তার মধ্যে আমরা সাধারণত 


ইন্দ্রয়গলির, যেগুলি সমস্ত সামাজিক সংগঠনের বৈষাঁয়ক 'ভীত্ত সেই হীন্দ্রয়গুলর ইতিহাস 
দি সমান মনোযোগ দাঁব করে নাঃ আর এই রকম একটা ই'তহাস সংকলন করা কি সহজতর 
হবে না, কারণ ভিকো বলেছেন, মানবেতিহাসের সঙ্গে জীববৃত্তান্তের তফাং এইখানে যে প্রথমোক্তটি 
আমরা তোর করোছ, শেষোক্তাট নয়ঃ প্রয-ক্তিবিদ্যা প্রকাশ করে প্রকৃতির সঙ্গে মানুষের 
মোকাবিলা করার ধরন, উৎপাদনের যে প্রাক্লুয়ার দ্বারা সে তার জীবনকে বাঁচিয়ে রাখে এবং 
তার দ্বারা উদঘাঁটিত করে তার সামাজিক সম্পর্ক গঠনের, এবং সেগ্াল থেকে উদ্ভূত তার 
মানসিক ধ্যানধারণার প্রণালশকেও। এমন কি, ধর্মের প্রাতিটি ইতিহাসও, এই বৈষয়িক ভিত্তিটাকে 
গণ্য করতে যে হীাতহাস অপারগ হয় সেটাও, অ-সমালোচনামূলক। বাস্তাঁবকপক্ষে, জীবনের প্রকৃত 
সম্পর্কসমূহ থেকে সেই সম্পক্গলির অনুষঙ্গী 'দিব্-কৃত রুপগৃলির বিকাশসাধনের চাইতে 
বরং বিশ্লেষণের দ্বারা ধর্মের কুহেলিকাময় সৃন্টিগূলির পার্থিব অন্তঃসারাটি আঁবচ্কার করা বোঁশ 
সহজ। প্রথমোক্ত পদ্ধাতাটি একমান্র বন্তুবাদধমর্, এবং সেইহেতু একমান্ত বিজ্ঞানসম্মত পদ্ধাত। 
প্রকৃতি বিজ্ঞানের বিমূর্ত বন্ধুবাদে, ইতিহাস ও তার প্রান্রুয়াকে যেখানে বাদ দেওয়া হয় সেই 
বস্তুবাদের দুর্বল চ্ছানগৃলি অচিরাং স্পম্ট হয়ে ওঠে তার মুখপান্রদের বিমূর্ত ও ভাবাদর্শগত 
ধ্যানধারণা থেকে, যখনই তাঁরা তাঁদের বিশেষ ক্ষেত্রাটর সীমার বাইরে যাওয়ার দুঃসাহস দেখান। 


অধ্যায় ১৫। -_ যন্ত্রপাতি ও আধূনক শিল্প ৪৫৭ 


দেখতে পাই __ যাঁদও প্রায়শই নঃসন্দেহে খুবই পাঁরবার্তত রূপে _- হস্তাশিল্পী 
বা ম্যান্ফ্যাকচারিং শ্রমিকের ব্যবহৃত সরঞ্জাম আর সাধন্রগুল; তফাৎ এই যে 
মানাবক হাতিয়ার না হয়ে সেগাঁল একটা যল্পব্যবস্থার হাতিয়ার বা যাল্তিক 
হাঁতয়ার। হয় গোটা যল্পটা পুরনো হস্তাঁশল্পের সাধিঘ্রের অল্পবিস্তর পাঁরবার্তত 
যাল্লিক সংস্করণ মান্র, যেমন যাল্লক তাঁতি,* না হয় যন্ত্ের কাঠামোয় লাগানো 
কার্যসাধক অংশগ্যাল অনেক 'দনের পাঁরচিত, যেমন সুতো কাটার যন্দের মধ্যে 
টাকু, মোজা-বোনার তাঁতের মধ্যে সচগদাল, চেরাই যন্তের মধ্যে করাত, এবং কাটবার 
যন্তের মধ্যে ছার । এই সাধিব্রগ্াল আর যন্দের খাস অবয়বের মধ্যে পার্থক্য 
তাদের একেবারে জল্মলগ্ন থেকেই রয়েছে: কারণ সেগুল বেশির ভাগই: হস্তাশল্প 
বা ম্যানুফ্যাকচারের দ্বারা উৎপন্ন হয়ে চলে, এবং পরে সেগুলিকে লাগানো হয় সেই 
যন্তটর দেহের মধ্যে, যেটি যল্তপাতির উৎপাদ।** সুতরাং, খাস যল্তটা হল এমন 
একটা যল্তব্যবস্থা যা সচল হওয়ার পর তার সাধন্রগুলি দিয়ে ঠিক সেইসব কাজই 
করে যেগুলি আগে শ্রাীমক করত অন্দরুপ সাধন দয়ে। চালিকা শীক্তটা মানুষের 
কাছ থেকে আসছে, না অন্য কোনো যন্তের কাছ থেকে আসছে, এ বিষয়ে তাতে 
কোনো হেরফের হয় না। সাঁধন্রাটকে যে মুহূর্তে মানুষের কাছ থেকে নয়ে একটা 
যন্তব্যবস্থার মধ্যে লাগয়ে দেওয়া হয়, সেই মুহূর্তেই একটি যল্ম 'নতাস্ত একটা 
হাতিয়ারের স্থান গ্রহণ করে। পার্থকাটা তৎক্ষণাৎ চোখে পড়ে, এমন কি যে সমস্ত 
ক্ষেত্রে মানুষ নিজেই ম্খ্য চালক থেকে যায়, সেঁখানেও। যতগ্াঁল হাতিয়ার সে 
নিজে একসঙ্গে ব্যবহার করতে পারে, তার সংখ্যা তার নিজস্ব উৎপাদনের 
স্বাভাবক উপকরণের সংখ্যার দ্বারা, তার দৌহক অঙ্গপ্রত্যঙ্গের সংখ্যার দ্বারা 
সীমাবদ্ধ হয়। জার্মানতে, একজন কাটুনীকে 'দয়ে দুটো চরকা চালানোর, অর্থাৎ 
একইসঙ্গে দু হাত আর দু পা দিয়ে কাজ করাবার চেষ্টা প্রথমে করা হয়োছল। 
কাজটা খুবই কাঠিন। পরে, উন্তাঁবত হল দাট টাকুবাঁশস্ট পায়ে চালানো চরকা, 
শক্ত একসঙ্গে দুটো সুতো কাটতে পারে, সুতো কাটায় এমন ওস্তাদ প্রায় দুই 


* বশেষ করে যাল্দক তাঁতের প্রথম রূপাঁটতে প্রথম নজরেই আমরা চিনতে পাই পুরনো 
তাঁত যন্মাটকে। আধাঁনক রূপে, যাল্লিক তাঁতের আবাঁশ্যক ছু অদলবদল হয়েছে। 

সক গত, ১৫ বছরেই (অর্থাৎ আনূমাঁনক ১৮৫০ সাল থেকে) কেবল ইংলচ্ডে যন্ত্রপাতির 
সাহায্যে এই সমস্ত মোশনটুলের ক্রমবর্ধমান অংশ তোর করা শুরু হয়েছে, যাঁদও যারা যল্ত 
তোর করে সেই একই ম্যান্ফ্যাকচারাররা তা তোর করে না। এ ধরনের যাল্মিক সাঁধন্র তোর 
করার যন হচ্ছে - বাঁবন তোরর অটোমোটক হীঞ্জিন, কার্ড-সোঁটং ইঞ্জন, শাটল তৈরির যন্ধ 
এবং িউল এবং থএসল স্পনৃডল্‌ বানানোর যন্ত্র 


চতুর্থ ভাগ। __ আপোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৫৮ 


মাথাওয়ালা মানুষের মতোই বিরল ছিল। অপরপক্ষে, সুতো কাটার কল জেনি, 
[৭৬] একেবারে জল্ম থেকেই ১২-১৮টা টাকু 'দয়ে সুতো কাটতে লাগল, এবং 
মোজাবোনার তাঁতগ্রীল বুনতে লাগল বেশ কয়েক হাজার সূচ 'দিয়ে। একটা 
যন্ত একইসঙ্গে যতগুলি সাধিত্রকে চালাতে পারে সেই সংখ্যাটা প্রথম থেকেই সেই 
অঙ্গীয় সীমা থেকে মুক্ত, যা একজন হস্তাশি্পীর সাধন্রগৃিকে গশ্ডবদ্ধ করে 
রাখে। 

অনেক হস্তচালিত সরঞ্জামে নিছক চাঁলকা শাক্ত হিসেবে মানুষ, আর কমাঁ 
হিসেবে অর্থাৎ যথার্থ কর্মসাধক হিসেবে মানুষ, এই দুয়ের মধ্যে প্রভেদটা 
জাজহল্যমানরূপে চোখে পড়ে। দৃজ্টান্তস্বরূপ, পা শুধু চরকাটার মুখ্য চালক, 
অথচ হাত টাকু দিয়ে কাজ করে, সুতো টেনে ও পাঁকিয়েই সম্পন্ন করে সুতো 
কাটার আসল কাজটা । হস্তাশজ্পীর সরঞ্জামের এই শেষ অংশটাকেই শিল্প বিপ্লব 
প্রথমে করায়ত্ত করে, আর শ্রামকের জন্য, তার চোখ দিয়ে যন্দের দিকে নজর রাখা 
আর হাত দিয়ে তার দোষব্রাট শোধরাবার নতুন শ্রম ছাড়াও, চালক শক্ত হওয়ার 
নিছক যাল্লক ভূমিকাটুকু রাখে । অন্যদিকে, যেসব সরঞ্জামের ব্যাপারে মানুষ 
সর্বদাই একটা সরল চালক শীক্ত হিসেবে কাজ করেছে, যেমন, কলের হাতল 
ঘাঁরয়ে* পাম্প করে, হাপরের হাতল উঠিয়ে-নাঁময়ে, উদ্‌ৃখল দিয়ে ছে+চে, 
ইত্যাঁদ, সেই সব সরঞ্জামের জন্য অচিরেই দরকার হয় চালক শাক্ত হসেবে পশু, 
জল এবং হাওয়ার প্রয়োগ**। ম্যানূফ্যাকচারের কালপর্বের অনেক আগে, এবং 
কিছুটা সেই কালপর্বেও, এখানে ওখানে এইসব সরঞ্জামই যন্ত্র হয়ে দাঁড়ায়, কি্তু 
উৎপাদন-প্রণালশীতে কোনো বিপ্লব সন্টি না করেই। আধুঁনক শিল্পের যুগে 


* মোজেস বলেন: “যে ষাঁড় শস্য মাড়াই করে, তার মুখ জাল দয়ে বন্ধ করে রেখ না।' 
কিন্তু, এর বপরীতর্‌পে, জার্মীনর খশন্টান লোকাহতৈষীরা পেষাইয়ের চালক শাক্ত হিসেবে 
যাদের ব্যবহার করতেন, সেই ভূঁমিদাসদের ঘাড়ের চারপাশে একটা কাঠের তক্তা বেধে দিতেন, 
ঘাতে তারা তাদের হাত দিয়ে মুখের মধ্যে ময়দা ঢুকিয়ে দিতে না পারে। 

** অংশত ভালো ধারাপ্রপাত 'বাশস্ট নদীর অভাব ও অংশত অন্যাদক 'দিয়ে জলের 
অত্যাধক প্রাচ্যের সঙ্গে তাদের লড়াই-ই ওলন্দাজদের বাধ্য করেছিল চালক শাক্ত হিসেবে হাওয়ার 
আশ্রয় নিতে । বাতচক্রটা তারা পেয়োছিল জার্মানর কাছ থেকে, যেখানে এর উদ্তাবন সম্দ্রান্তবর্গ, 
পুরোহতকুল আর সম্রাটের মধ্যে একটা কলহের উৎস হয়েছিল -- হাওয়া এই 'তিনের মধ্য 
কার “সম্পান্ত, তাই নিয়ে। হাওয়া বন্ধন তৈরি করে, জার্মানতে এটাই ছিল চিৎকার, ঠিক সেই 
সময়েই হাওয়া হল্যাশ্ডকে মুক্ত করোছল। এ ক্ষেত্রে যাকে তা বন্ধনদশায় ফেলেছিল, সেটা ওলন্দাজ 
মানুষ নয়, বরং ওলন্দাজ মানুষের জন্য জমি। ১৮৩৬ সালেও, ৬০০০ অশ্বশীক্তর ১২ ০০০ 
বাতচক্র হল্যাশ্ডে কাজ চাঁলাচ্ছিল, যাতে জামির দুই-তৃতীয়াংশ আবার জলাভূমিতে পাঁরণত না হয়। 


অধ্যায় ১৫। -_- যল্লপাতি ও আধাঁনক শিল্প ৪৫৯ 


এটা স্পন্ট হয়ে ওঠে যে এই সমস্ত সরঞ্জাম, এমন কি সেগ্াঁল হস্তচালত সাধন্র 
রূপেও, ইতিমধ্যেই যন্তে পারণত। দস্টান্তস্বর্প, ১৮৩৬-১৮৩৭ সালে ওলন্দাজরা 
যে পাম্প দিয়ে হালেম হৃদ জলশন্য করেছিল, সেগুলি তোর করা হয়োছিল 
সাধারণ পাম্পের প্রণালীতেই; একমান্র তফাৎ ছিল এই যে তার িস্টনগ্যাীলকে 
চালাত মানুষের বদলে 'বশাল বিশাল 'স্টম ইঞ্জন। কামারের সাধারণ ও খুবই 
ুটিপূর্ণ হাপরকে ইংলণ্ডে মাঝে মাঝেই ইঞ্জনচালিত হাপরে পাঁরবার্তত করা 
হত তার হাতলটাকে স্টিম হীরঞ্জনের সঙ্গে জুড়ে 'দিয়ে। ১৭শ শতাব্দীর শেষে 
ম্যানুফ্যাকচাঁরং কালপর্বে উদ্তাবত হওয়ার সময়ে স্টিম ইঞ্জন যেমন ছিল, এবং 
১৭৮০ সাল পর্যন্ত তা যেমন থেকে 'িয়োছিল* সেই অবস্থায় স্টিম হঞ্জন 
নিজেই কোনো শিল্প বিপ্লব ঘটায় 'ন। বরং যন্ত্রের উদ্ভাবনই সস্টিম-ইীঞ্জনের রূপে 
একটা বিপ্লবকে আবশ্যক করে তুলোছিল। মানুষ যখনই তার শ্রম প্রয়োগের বিষয়াট 
নিয়ে একটি সরঞ্জাম দিয়ে কাজ করার পাঁরবর্তে একটা সরঞ্জাম-যন্ত্ের নিছক 
চালক শাক্ততে পারণত হয়, তখন চালক শাক্ত যে মানুষের পেশীর ছদ্মবেশ ধারণ 
করে, সেটা নিতান্তই আপাঁতক; এবং তা স্বচ্ছন্দেই বাতাস, জল বা বাম্পের রূপও 
ধারণ করতে পারে । অবশ্য, যে যন্তব্যবস্থা শুধু মানুষের দ্বারাই চালিত হবে বলে 
গোড়ায় নির্মিত হয়েছিল, সেই যন্দ্ব্যবস্থায় বিরাট কৃংকৌশলগত অদলবদল ঘটাতে 
এই রূপ পাঁরবর্তনের পক্ষে কোনো বাধা হয় না। আজকাল স্বকীয় তৈরির 
কায়দা আছে এমন সব যন্তই, যেমন সেলাই-কল, রুটি তোরর কল ইত্যাঁদ 
এমনভাবে নার্মত হয় যাতে সেগ্ল মানুষের চালক শাক্ত এবং পুরোপার 
দরুন ক্ষুদ্র পারসরে সেগ্ালর ব্যবহার বাতিল হয়ে যায়। 

শশজ্প বিপ্লবের যাত্রাবন্দু যে যন্, তা একটিমান্র সাঁধত্র নয়ে কাজ-করা 
শ্রামককে হাঠিয়ে দিয়ে তার জায়গায় নিয়ে আসে এমন এক যল্ধব্যবস্থা, যা একই 
ধরনের অনেকগুঁল সাধিত্র দিয়ে কাজ করে এবং চালু হয় একটিমান্র চালক 
শাক্তর দ্বারা, সেই শাক্তর রূপ যাই হোক না কেন।** এই হল আমাদের যল্র, 
কন্তু যন্লপাতির দ্বারা উৎপাদনের এক প্রাথমিক উপাদান হিসেবে মান্র। 


* ওয়াটের প্রথম তথাকথিত "সিঙ্গল ত্যান্তিং ইঞ্জনের সাহায্যে তা বন্তুতই অনেকখান উন্নত 
করা হয়োছল; কিন্তু, এই আকৃতিতে, তা থেকে গিয়োছল নিতাস্তই জল তোলার, এবং লবণ 
খনি থেকে তরল রস তোলার যল্ম। 

** 'এই সমস্ত সরল হাতিয়ারের সাম্মলন, একাঁটমাত্র মোটরের দ্বারা চালু হলে একাঁট ফল্জ 
হয় (890998০, পূর্বোক্ত রচনা)। 


চতুর্থ ভাগ। -_ স্মাপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৬০ 


যল্তের আয়তন বাদ্ধ এবং তার কর্মশশল সাধিব্রগ্বীলর সংখ্যা বৃদ্ধির দরুন 
দরকার হয় তাকে চালাবার জন্য আরও বিশাল যন্রব্যবস্থা; এবং তার প্রাতরোধ কাঁটয়ে 
ওঠার উদ্দেশ্যে এই যন্তব্যবস্থার দরকার হয় মানুষের চালক শাক্তির চেয়ে আরও বলবান 
চালক শাঁক্ত, তা ছাড়া এই ঘটনাটা তো আছেই যে সমরূপ আবরাম গাঁত উৎপন্ন 
করার জন্য মানুষ খুবই ভ্ুটিপূর্ণ উপকরণ । কিন্তু, সে শুধুই একটা গাতি 
সণ্টারক যন্ত্র হিসেবে কাজ করছে, একটা ঘল্প তার সাঁধন্রের স্থান গ্রহণ করেছে, 
এটা ধরে 'িলে স্পম্ট হয়ে যায় যে প্রাকৃতিক শাক্ত 'দয়ে তাকে প্রাতস্থাঁপিত করা 
যেতে পারে । ম্যানুফ্যাকচারং যুগ থেকে আসা সমস্ত বড় বড় গাঁত সণ্চারক শাক্তর 
মধ্যে অশ্ব-শাক্ত হল নিকৃষ্টতম, অংশত এই কারণে যে ঘোড়ার 'জেরও একটা 
মাথা আছে, অংশত এই কারণে যে তা ব্যয়সাপেক্ষ, এবং কল-কারখানায় তাকে যে 
মান্রায় প্রয়োগ করা যায় সেটা খুবই সংকাচিত।* তা সত্তেও আধ্াঁনক শিল্পের 
শৈশবাবস্ছায় ঘোড়া ব্যাপকভাবে ব্যবহৃত হত। তা প্রমাণিত হয়, যেমন সমসামায়ক 


* জানুয়ার ১৮৬১-তে জন সি. মর্টন সোসাইটি অব আর্টস-এ “কাষতে নিযুক্ত শক্তসমূহ? 
শীর্ধক একটি নিবন্ধ পাঠ করেন। সেখানে তিনি বলেন: 'জামর সমর্পতা আরও বাড়ায় এমন 
প্রত্যেকাট উন্নয়নই স্টিম হীঞ্জনকে বিশুদ্ধ যাঁল্ক শান্ত উৎপাদনে আরও বোঁশ প্রযোজ্য করে 
তোলে । ...আঁকাবাঁকা বেড়া আর অন্যান্য প্রাতিবন্ধকের দরুন যেখানে সমরূপ কাজ করা যায় না 
সেখানেই অশ্ব-শাক্তি আবশাক। এই প্রাতবন্ধকগুলি 'দনে 'দিনে অদৃশ্য হচ্ছে। যে সমস্ত কাজে প্রকৃত 
শক্ত অপেক্ষা ইচ্ছাশাক্তর প্রয়োগ বেশি দরকার, সেখানে একমাত্র যে শক্তিটি প্রযোজ্য তা হল 
প্রাত মুহূর্তে মানবমনের দ্বারা 1নয়াল্ত শাক্ত __ অন্য কথায়, মনষ্য-শীক্ত।' এর পর মিঃ মর্টন 
বা্প-শক্তি, অশ্ব-শাক্ত ও মনুষ্য-শাক্তকে স্টিম ইঞ্জনের ক্ষেত্রে সাধারণভাবে ব্যবহৃত ইউনিটে, 
যথা, ৩৩০০০ পাউণ্ড ওজন এক 'মানটে এক ফুট উ*চুতে তোলার জন্য প্রয়োজনীয় শাক্ততে 
পারণত করেন, এবং একটি স্টিম ইঞ্জন থেকে এক অশ্ব-শক্তির দাম হিসাব করেন প্রাতি ঘণ্টায় 
৩ পেন্স, এবং একটা ঘোড়া থেকে ৫১/২ পেন্স। আঁধকস্তু, একটা ঘোড়াকে যাঁদ তার স্বাস্থ্য 
পুরোপ্ার রক্ষা করতে হয়, তা হলে সে 'দনে ৮ ঘণ্টার বোশ কাজ করতে পারে না। 
সারা বছরে চাষের জমিতে ব্যবহৃত প্রাত সাতাঁট ঘোড়ার মধ্যে অন্তত 'তিনাঁটকে বাদ দেওয়া যায় 
বাম্প-শাক্ত ব্যবহার করে, যে ৩-৪ মাসই শুধ্‌ তাদের কার্যকরভাবে ব্যবহার করা যায়, বাদ দেওয়া 
ঘোড়াগীলর জন্য সেই ৩-৪ মাস যে খরচ হত তার চেয়ে বোৌশ খরচ তাতে হবে না। শেষত, যে 
সমস্ত কাঁষকর্মে বাম্প-শাক্তকে কাজে লাগানো যায়, সেখানে অশ্ব-শাক্তর তুলনায় তা কাজের গুণগত 
মান উন্নত করে। একটা 'স্টম ইঞ্জনের সমান কাজ করতে দরকার হবে ৬৬ জন লোক, মোট খরচ 
পড়বে ঘণ্টায় ১৫ 'শালং, আর একটা ঘোড়ার সমান কাজ করতে দরকার হবে ৩২ জন লোক 
মোট খরচ পড়বে ঘন্টায় ৮ শিলং। 


অধ্যায় ১৫। __ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৪৬১ 


কৃষজীবীদের আভযোগ থেকে, তেমাঁন “অশ্ব-শীক্ত” কথাটি থেকে, আজও যা 
টিকে আছে যাল্নক শাক্তর পাঁরচায়ক হিসেবে। বাতাস ছিল খুবই আনয়ামত 
ও 'নয়ন্দ্রণের অসাধ্য, আর তা ছাড়া, আধ্বানক শিল্পের জন্মস্থান ইংলগ্ডে এমন 
কি ম্যানুফ্যাকচারের কালপর্বেও জল-শাক্তি ব্যবহারেরই প্রাধান্য ছিল। ১৭শ 
শতাব্দীতেই দুই জোড়া যাঁতার পাথরকে একটিমান্র জলচন্র দিয়ে ঘোরানোর চেষ্টা 
করা হয়েছিল। "কিন্তু বার্ধত-আয়তনের 'গয়ারং ঘোরানো জল-শক্তির সাধ্যাতত 
ছিল, এই জল-শাক্ত ইতিমধ্যেই অপ্রচুর হয়ে পড়েছিল, এবং এটাই অন্যতম কারণ 
যার ফলে ঘর্ষণ সূত্র সম্পর্কে আরও যথাযথ গবেষণার সূত্রপাত হয়। একই 
ভাবে, একটা লিভার ঠেলে এবং টেনে যে চালক শাক্ত কলকে সচল করত, তার 
দরুন সৃজ্ট আনয়মের ফলে দেখা 'দল ফ্লাই-হুইলের তত্ব এবং প্রয়োগ পরে যা 
আধানক শিল্পে এত গুরুত্বপূর্ণ ভূমিকা পালন করে ।* এইভাবে, ম্যানূফ্যাকচারের 
যুগে, বিকশিত হল আধুনক যাল্লক 'শজ্পের প্রথম বৈজ্ঞানিক ও কৃৎকৌশলগত 
উপাদান। আর্করাইটের থএসল সুতোকল প্রথম থেকেই জলের সাহায্যে ঘোরানো 
হত। কিস্ত এসব সত্তেও, প্রধান চালক শাক্ত হিসেবে জলের ব্যবহারে নানান 
অস্াবধা 'ছিল। তা ইচ্ছামতো বাড়ানো যেত না, বছরের কোনো কেনো ধতুতে তা 
পর্যাপ্ত হত না, এবং সর্বোপার, তা 'ছিল একান্তভাবেই স্থানীয় ।** ওয়াটের "দ্বিতীয় 
ও তথাকাঁথত ডবল-আ্যাকটিং 'স্টম হীঞ্জন উদ্ভাবনের আগে পর্যস্ত এমন কোনো 
মুখ্য গতিদায়ক পাওয়া যায় নি যা কয়লা আর জল ব্যবহার করে নিজের শাক্ত 
সৃঁন্ট করে, যার ক্ষমতা পুরোপ্যরি মানুষের নিয়ন্ত্রণাধীন, যা চালফ আর 
চাঁলকা শাক্তর উপায়, যা শহরে, জলচক্রের মতো গ্রামীণ নয়, যা উৎপাদনকে 
জলচক্রের মতো গ্রামাণ্টলের সর্বত্র ছাঁড়য়ে দেওয়ার পাঁরবর্তে শহরগলিতে 
কেন্দ্রীভূত হওয়ার সুযোগ দেয়,*** যার কৃৎকৌশলগত প্রয়োগ সম্ভব সবন্র, এবং 


* 72011121967) 1629. 19৫ 6445, 1688. 

** আধুনিক টারবাইন জল-শাক্তর শিজ্পগত ব্যবহারকে আগেকার বহ নিগড় থেকে 
মনক্ত করে। - 

*** 'সৃতিবস্ত্র ম্যান্ফ্যাকচারের গোড়ার 'দকে, একটা কারখানার অবাস্থীতি নির্ভর করত 
জলচন্র ঘোরাবার মতো যথেষ্ট প্রবাহ আছে এমন ম্রোতাস্বনর আস্তত্বের উপরে; এবং যাঁদও 
জল-কলগুলির প্রাতজ্ঠায় ম্যানূফ্যাকচারের গাহস্থ্য ব্যবস্থার ভাঙন শুরু হয়েছিল, তা হলেও 
অবশ্যন্তাবীরূপেই নদশগুলির তারে এবং প্রায়শই পরস্পরের থেকে অনেক দূরে অবাঁস্থত এই 
কলগুজি শহুরে ব্বস্থার চেয়ে বরং একটা গ্রামীণ ব্যবস্থাই হয়ে উঠত; স্রোতাস্বনীর প্রাতিকজ্প 
[হসেবে বাম্প-শাক্তির প্রবর্তন না-হওয়া পর্যস্ত কারখানাগৃলি সেই সমস্ত শহর ও এলাকায় জড়ো 


চতুর্থ ভাগ। -_- আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৬২ 


আপোঁক্ষিকভাবে বলতে গেলে, যার অবাস্থৃতি স্থল স্থানীয় অবস্থার দ্বারা সামান্যই 
প্রভাবিত হয়। এপ্রল ১৭৮৪-তে ওয়াট যে পেটেন্ট নিয়েছিলেন তার বর্ণনাপন্লে 
তাঁর প্রতিভার মহত্ব প্রকাশ পায়। সেই বর্ণনাপন্রে তাঁর স্টিম হীঞ্জন একটা 
বিশেষ উদ্দেশ্যপূরণের জন্য উদ্তাবনা বলে বার্ণত হয় নি, হয়েছে যাল্লক শিল্পে 
সর্বত্র প্রযোজ্য এক কার্যসাধক বলে। তাতে তান এমন সব প্রয়োগের কথা 
বলেছেন যার অনেকগুবীলই, যেমন বাম্পচালিত হাতুঁড়, তখনও চালু হয় নি, 
হয়েছিল অর্ধ শতাব্দী পরে। তাসত্বেও তিনি নৌচালনার ক্ষেত্রে স্টিম হইর্জনের 
ব্যবহার সম্পর্কে সান্দহান ছিলেন। তাঁর উত্তরাধকারী বুলটন ও ওয়াট ১৮৫১ 
সালের প্রদর্শনীতে সমদ্রগামী স্টমারে ব্যবহারযোগ্য 'বশাল আয়তনের স্টিম 
ইঞ্জন পাঠিয়েছিলেন। 

সাঁধন্র মানুষের হাতে-চালানো হাতিয়ার থেকে একটি যান্তিক ব্যবস্থায়, একটা 
যন্দের হাতয়ারে পাঁরবার্তত হওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই চালক যন্বব্যবস্থাও মানুষের 
শক্তর বাধ্যবাধকতা থেকে সম্পূর্ণরূপে মুক্ত এক স্বতন্ত্র রূপ অজন করল। 
তারপর, যে একটি যল্ল নিয়ে আমরা এযাবং আলোচনা করেছি, সেটা যন্ত্রপাতির 
দ্বারা উৎপাদনের ক্ষেত্রে নিছক একটি উপাদানে পাঁরণত হল। একটি চালক 
যল্লব্যবস্থা এখন একসঙ্গে অনেকগ্ীল যন্ত্র চ্টালাতে সক্ষম হল। যে যন্ত্রগুলিকে 
যূগপৎ ঘোরানো হয় তার সংখ্যার সঙ্গে চালক যন্ত্বব্যবস্থা বাড়ে, এবং গতি-সণ্চারক 
যন্তব্যবস্থা হয়ে দাঁড়ায় এক ব্হীবস্তুত যল্-সরঞ্জাম। 

আমরা এখন যন্রপাঁতর একটা জল ব্যবস্থা থেকে একই ধরনের অনেকগ্যাল 
যন্রের সহযোগিতার পার্থক্যাবচার করাছ। 

এক ক্ষেত্রে, উৎপাদাঁট পুরোপ্দীর তোর হচ্ছে একাঁটিমান্ত্ যন্ম্ে, যা এখন সেই 
সমস্ত নানা ধরনের কাজ সম্পন্ন করে আগে যেগ্ীল একজন হস্তাঁশল্পী তার 
সাধিনতর দিয়ে করত; যেমন, একজন তাঁতী তার তাঁত "দিয়ে; অথবা একাধিক 
হস্তাঁশজ্প একের পর এক, হয় পৃথকভাবে, না হয় ম্যানুফ্যাকচারের একটা 
ব্যবস্থার সদস্য হিসেবে ।* দ-্টান্তস্বরূপ, খাম তোরির কাজে একজন লোক ভাঁজাই- 


হয় নি, যেখানে বাম্প উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় কয়লা ও জল যথেষ্ট পাঁরমাণে পাওয়া 
[গিয়েছিল। স্টিম ইঞ্জন হল ম্যানূফ্যাকচারং শহরগুলির জনক (4১. চ২6৫8:2৮০ 1 4£229715 
9] 176 17751, ০1 2208. 1097 3011 42171 1860, 0. 36), 

* ম্যানূফ্যাকচারে শ্রম-ীবভাজনের দষ্টকোণ থেকে বন্মবয়ন সরল শ্রম ছিল না, বরং 
ছিল জঁটল কায়িক শ্রম; এবং ফলত যাল্লিক তাঁত এমন একটা যন্ত্র যা অত্যন্ত জল কাজ 
করে। এমন মনে করা পুরোপ্ার ভুল যে শ্রম-বভাজন যে সব ক্রিয়াকে সরল করোছল, 


অধ্যায় ১৫। __ যল্মপাতি ও আধ্ঁনক িজ্প ৪৬৩ 


যল্ন দিয়ে কাগজ ভাঁজ করত, আরেকজন আঠা লাগাত, নকশার ছাপ যার উপরে 
দেওয়া হবে সেই অংশটা তৃতীয়জন উল্টে দত, চতুর্থজন নকশাটা ছাপাত ইত্যাঁদ, 
এবং এই প্রতিটি কাজের জন্য খামটাকে অনেক হাত ঘুরতে হত। এখন একটিমান্র 
খাম তৈরির যন্ত একসঙ্গে এই সব কটি কাজ করে, এবং তোর করে ঘণ্টায় 
৩০০০-এর বোঁশ খাম। ১৮৬২ সালের লপ্ডন প্রদর্শনীতে, কাগজের কর্নেট তোর 
করার একাঁট আমোরকান যন্ন দেখানো হয়োছিল। সোঁট কাগজ কেটে, সেটে ভাঁজ 
করে প্রাতি মিনিটে ৩০০টি কর্নেট তোর করত সম্পূর্ণরূপে । সমগ্র প্রান্রুয়াট 
ম্যান্ফ্যাকচারের পদ্ধাততে চালানো হলে পরপর অনেকগ্যাল কাজের ভাগে বিভক্ত 
হত এবং সেইভাবে সম্পন্ন করা হত, এখানে সেই সমগ্র প্রাক্রয়াট সম্পূর্ণ করছে 
একাঁটমান্ত্র যন্ত, নানা ধরনের সাধিন্রে একসঙ্গে কাজ চালিয়ে । এখন, এরকম একটা 
যন্ত্র জাঁটল কোনো হাতে-চালানো হাতিয়ারের ছক অনুযায়ী 'নতান্ত একটা নকলই 
হোক, অথবা ম্যানুফ্যাকচারে বশেষীকৃত 'বাঁভন্ন ধরনের সরল হাতিয়ারের 
সমন্বয়ই হোক, উভয় ক্ষেত্রেই, কারখানায়, অর্থাৎ যেখানে শুধু যল্লপাতিই ব্যবহৃত 
হয় সেই কর্মশালায়, আমরা আবার সরল সহযোগিতার দেখা পাই; এবং আপাতত 
শ্রামককে বিবেচনার বাইরে রেখে, এই সহযোগিতা আমাদের সামনে উপাস্থত 
হয়, প্রথম ক্ষেত্রে, এক জায়গায় সমর্প ও যুগপৎ ক্রিয়াশীল কতকগুলি যল্ের 
সমাবেশ হিসেবে । এইভাবে, একাঁট বস্তরবয়ন কারখানা তৈরি হয় পাশাপাঁশ 
ক্রিয়াশল অনেকগ্বাল যাল্তিক তাঁত দিয়ে এবং একটি সেলাই-কারখানা হয় 
অনেকগুলি সেলাই যল্ম নিয়ে, সবই একই ইমারতের মধ্যে। কিন্তু এখানে গোটা 
ব্যবস্থাটার মধ্যে একটা কৃৎকৌশলগত একত্ব আছে, তার কারণ সব কট ঘল্ন 
যুগপৎ, এবং সমান মাত্রায়, তাদের গাঁতিবেগ পায় আভন্ন মৃখ্য চালকের স্পন্দন 
থেকে, সণ্টারক যল্ত্রব্যবস্থার মাধ্যমে; এবং এই যল্ব্যবস্থা কিছ্‌ পরিমাণে তাদের 
সবার মধ্যেই এক রকম থাকে, কারণ তার শুধু বিশেষ বিশেষ শাখাই প্রাতিটি 
যন্দে ছাঁড়য়ে পড়ে । তা হলে, অনেকগ্ীল সাধন নিয়ে যেমন তোর হয় একাঁট 
যন্রের অঙ্গ-প্রত্যঙ্গ, ঠিক তেমাঁন এক ধরনের অনেকগুলি যন্ত্র নিয়ে তোর হয় 
চালক যন্তব্যবস্থার অঙ্গ-প্রত্যঙ্গ । 


আধূনিক যন্তপাঁত গোড়ায় শুধু সেই কাজই করত। ম্যাননফ্যাকচারের যুগে সুতো কাটা আর 
বস্নবয়ন নতুন দুটি ভাগে ?বভক্ত হয়োছল, এবং উপকরণগনাীলকে সংশোধিত ও উন্নত করা 
হয়েছিল; কিন্তু যথার্থ শ্রম কোনোমতেই বিভক্ত হয় নি, তার হস্তাশজ্প চান বজায় 'ছিল। 
শ্রম নয়, শ্রমের হাতিয়ারই যল্লের যাল্রাবন্দ হিসেবে কাজ করে। 


চতুর্থ ভাগ। __ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৬৪ 


কিন্তু, প্রকৃত যন্ত্রপাতির ব্যবস্থা ততক্ষণ পর্যন্ত এই সমস্ত স্বতন্ত্র ষল্তরের স্থান 
গ্রহণ করে না, যতক্ষণ পর্যন্ত না শ্রমের 'বষয়াট পরস্পরসংযুক্ত এক সার বিশদ 
প্রক্রিয়ার মধ্য দিয়ে যায়, সেই প্রক্রিয়াগলি সম্পন্ন হয় একটি অপরটির অনৃপূরক 
নানা ধরনের একসার যল্ল 'দয়ে। এখানেও আবার পাই শ্রম-বিভাজনের দ্বারা 
সহযোগিতা, যা ম্যানুফ্যাকচারের বৌশিষ্ট্য; তফাৎ শুধু এই যে এখন তা কতকগ্যাল 
'নার্দন্ট কাজের যন্ত্র সমন্বয় । 'বাঁভন্ন 'নার্দম্ট কাজের শ্রামকের বিশেষ সাধির, 
যেমন পশমজাত সামগ্রী তোরর ক্ষেত্রে, ধুন্দারর, পশম আঁচড়ানোর লোকের, 
কাটুনী প্রভাঁতির বিশেষ সাধন, এখন 'বিশেষীকৃত যন্বের সাধিন্লে রূপান্তারত, 
সেই ব্যবস্থাটর মধ্যে প্রাতিটি যন্ল একটি বিশেষ অঙ্গ, তার একটা বিশেষ কাজ 
আছে । 'শল্পের যে সমস্ত শাখায় যন্ত্রপাতির ব্যবস্থা প্রথম প্রবার্তিত হয়, সেখানে 
ম্যানুফ্যাকচারই সাধারণভাবে উৎপাদন প্রক্রিয়ার 'বভাজনের এবং তার ফলে তার 
সংগঠনের "ভান্ত যোগায়।* তাসত্বেও সারগত একটা পার্থক্য সঙ্গে সঙ্গে প্রকট 
হয়ে ওঠে। ম্যানুফ্যাকচারে শ্রীমকদেরই তাদের হাতে-চালানো যন্ত্রপাতি "নয়ে 
এককভাবে অথবা দলবদ্ধভাবে প্রাতিটি বিশেষ 'নার্দস্ট কাজের প্রন্লিয়া সম্পন্ন 
করতেই হয়। যাঁদ, একাঁদকে, শ্রামক এই প্রক্রিয়ার সঙ্গে নিজেকে খাপ খাইয়ে 
নেয়, অন্যাদকে, প্রান্রিয়াটকে আগে থেকেই শ্রামকের পক্ষে মানানসই করে নেওয়া 


* যাল্লক শঙ্পের যুগাটর আগে, পশম তৈরির কাজই ছিল ইংলণ্ডে প্রাধান্যসম্পন্ন কাজ । তাই, 
১৮শ শতাব্দীর প্রথমার্ধে এই শিলপেই সবচেয়ে বোশ পরাঁক্ষা-নিরাীক্ষা হয়েছিল। যন্দপাতির 
সাহায্যে প্রীন্ুয়ণের জন্য তুলোর অনেক কম সমক্র প্রস্তীতর দরকার হত, পশমের ক্ষেত্রে আরজত 
আঁভজ্ঞতায় তুলো লাভবান হয়োছল, ঠিক যেমন পরে যন্মপাতির সাহায্যে পশম নিয়ে কাজ 
করার কৌশলের বিকাশ ঘটানো হয়োছল যল্পাতর সাহায্যে সুতো কাটা আর বোনার প্রণালশর 
ভাত্ততে। ১৮৬৬ সালের একেবারে আগের ১০ বছরেই পশম তৈরির কাজের বিচ্ছিন্ন 'না্ট- 
কাজগুলি, যেমন পশম আঁচড়ানো, কারখানা ব্যবস্থার অঙ্গীভূত হয়েছিল। “পশম আঁচড়ানোর 
প্রবর্তনের পর যা ব্যাপকভাবে চালু হয়েছে... তার ফলে 'নঃসন্দেহেই আত বিপুল সংখ্যক 
লোক কমন্যুত হয়েছে। পশম আগে আঁচড়ানো হত হাত “দয়ে, বোশর ভাগই আঁচড়ানোর 
লোকাঁটর কুঁটরে। এখন তা সাধারণতই আঁচড়ানো হয় কারখানায়, হাতের শ্রম স্থানচ্যুত হয়েছে, 
কোনো কোনো বিশেষ ধরনের কাজ ছাড়া, যেখানে হাতে আঁচড়ানো পশম এখনো পছন্দ করা 
হয়। হাতে আঁচড়ানোর কাজ করা অনেক লোক কারখানায় চাকার পেয়োছল, কিন্তু হাতে 
আঁচড়ানো লোকেদের উৎপন্ন সামগ্রী যন্তে উৎপন্ন সামগ্রীর অনুপাতে এতই কম যে বিপুল 
সংখ্যক আঁচড়ানোর লোকের চাকার চলে গেছে' (22975 ০1 1752. 01 £৫০৫.107 315 
0০৮67 18956) 7. 16). 


অধ্যায় ১৫1 -__ যন্ত্রপাতি ও আধানক 'শল্প ৪৬৫ 


হয়ে থাকে। শ্রমীবভাজনের এই বিষয়ঈগত নীতি যল্লপাঁতির দ্বারা উৎপাদনের 
ক্ষেত্নে আর থাকে না। এখানে সামাগ্রকভাবে প্রক্রিয়াটিকে বিচার করা হয় 
বিষয়গতভাবে, তার যথার্থ স্বকীয় রূপে, অর্থাৎ মান্ষের হাতে তা সম্পন্ন 
হওয়ার প্রশ্ন গণ্য না করে, তা বিশ্লেষণ করা হয় তার 'বাভল্ল পর্যায়ে; এবং 
প্রাতটি 'নার্দ্ট কাজের প্রক্রিয়া কিভাবে সম্পন্ন করা হবে, সবগুীলকে একা 
সমগ্রের মধ্যে কিভাবে বাঁধা হবে, সেই সমস্যার সমাধান করা হয় বল্ল, রসায়ন 
ইত্যাঁদর সাহায্যে।* কিন্তু এই ক্ষেত্রেও অবশ্য বৃহৎ পাঁরসরে সা্ণিত আভজ্ঞতা 
য়ে তত্ত্বকে ভ্রাটহীন করতে হবে। প্রাতাঁট 'নার্দস্ট কাজের যল্ত তার পরবতর্শ 
যল্ত্রাটকে কাঁচামাল যোগায়; এবং সেগ্যাল সব কাট একইসঙ্গে কাজ করছে বলে, 
উৎপাদাঁট সর্বদাই তার তোর হওয়ার 'বাভন্ন স্তরের মধ্য 'দয়ে যাচ্ছে, এবং এক 
পর্যায় থেকে আরেক পর্যায়ে উত্তরণের অবস্থাতেও থাকছে আঁবরত। ঠক যেমন 
দলের মধ্যে একটা সংখ্যাগত সমানুপাত প্রাতিষ্ঠা করে, সেই রকমই যল্পাঁতির 
এক সংগাঁঠত ব্যবস্থায়, যেখানে একাঁট 'নার্দম্ট কাজের যন্ত্রকে আরেকটা 'নাদর্ট 
কাজের যন্ত্র নিয়তই কার্যরত রাখে, সেখানে সেগ্যীলর সংখ্যা, সেগ্ালর আয়তন 
ও সেগ্ঁলর দ্রুতির মধ্যে একটা স্নীনার্দন্ট সম্প প্রাতাঁষ্ঠত হয়। সামৃহক 
যল্তরট এখন নানা ধরনের এক একটি যল্লের, এবং এক একাঁট যন্ের সমান্টর 
একটা সংগঠিত ব্যবস্থা, সেটি ততই বেশি ন্লুটিহাীন হয়, সামগ্রকভাবে প্রক্রিয়াটি 
যতই একট নিরবাচ্ছন্ন প্রীক্রুয়া হয়ে ওঠে, অর্থাৎ, কাঁচামালাট তার প্রথম পর্যায় 
থেকে শেষ পর্যায়ে যাওয়ার পথে তত কম বাধা পায়; ভাষাস্তরে, এক পর্যায় 
থেকে তার আরেক পর্যায়ে যাওয়াটা তত বোশ করে ঘটে মানুষের হাত 'দয়ে 
শ্রম-বভাজনের প্রকৃতির দ্বারাই চাপানো একটা শর্ত কিন্তু বিপরীত পক্ষে, 
সম্পূর্ণরূপে 'বিকাশপ্রাপ্ত কারখানায় সেই প্রীন্রুয়াগদীলর ধারাবাহকতা অপাঁরহার্য। 

যল্পাতির একটা ব্যবস্থা অনুরূপ অনেক ঘল্দ্ের নিছক সহযোগতার উপরেই 
প্রাতম্ঠিত হোক -- যেমন বয়নের ক্ষেত্রে _ অথবা সুতো কাটার ক্ষেত্রে যেমন হয় 
সেই রকম 'বাভন্ন যন্তের একটা সমন্বয়ের উপরেই 'নিভর করুক, যখনই তা 


* “অতএব কারখানা-প্রথার নশীত হচ্ছে... কারগরদের মধ্যে শ্রম-বিভাজন বা শ্রমের মান্রা- 
[বভাগের পাঁরবর্তে একটা প্রাক্রুয়াকে তার আবাশ্যক অঙ্গ-উপাদানসমূহে ভাগাভাগ করে দেওয়া 
(075. 772 21219509289 ০1 84472150%125. 10170012)18359 0. 20). 
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চতুর্থ ভাগ । _ আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৬৬ 


কোনো স্বয়ংক্রিয় মুখ্য চালকের দ্বারা চালিত তখন তা নিজেই একটা 'বশাল 
দ্বয়ংক্রয় যন্ম। কিন্তু সামাগ্রকভাবে কারখানাঁট তার স্টিম হীঞ্জন দ্বারা চাঁলত 
হয়ে থাকলেও, কোনো এক একাঁটি যন্লের কোনো কোনো গাঁতাবাঁধর জন্য শ্রীমকের 
সাহায্য দরকার হতে পারে (স্বয়ধন্রয় স্‌তো কাটার মিউল যন্ত্র উদ্ভাবনের আগে 
মিউল ক্যারেজ চালানোর জন্য এই রকম সাহায্য দরকার হত, এবং সূক্ষম সুতো 
কাটার কলে এখনও দরকার হয়); অথবা, কোনো যন্ত্র যাতে তার কাজ করতে 
পারে সেইজন্য তার কোনো কোনো অংশ হাতে-চালানো সাঁধন্রের মতো শ্রামকের 
হাত দিয়ে চালানোর দরকার হতে পারে; স্লাইড রেস্টকে স্বয়ংন্রিয় অংশে পাঁরণত 
করার আগে যল্ল-ীনর্মাতাদের কর্মশালায় এটাই ঘটত। যখনই একটা যল্ত্র মানুষের 
সাহায্য ছাড়া, শুধু তার তদারাঁকটুকু নিয়ে, কাঁচামালকে সামগ্রীতে পাঁরণত করার 
জন্য প্রয়োজনীয় সমস্ত গাঁতাবাধি সম্পন্ন করে, তখনই আমরা পাই এক স্বয়ংব্রয় 
যন্ত্র-ব্যবস্থা, এবং যে ব্যবস্থার অংশগুলির নিয়ত উন্নাতি সম্ভব। এই ধরনের উল্লাতি, 
যেমন কাঠের ফালি ভেঙে গেলেই যা একটা ড্রইং ফ্রেমকে থামিয়ে দেয় সেই 
যল্মকৌশল, এবং শাটল ববিনে পড়েনের সুতো ফুঁরয়ে গেলেই যা যন্রচাঁলত 
তাঁত থামিয়ে দেয় সেই স্বয়ংক্রুয় থামানোর কৌশল একেবারেই আধানিক 
উত্তাবন। উৎপাদনের ধারাবাহকতা, আর স্বয়ংক্রিয়তার নীতি কার্যকর করা, এই 
দুয়েরই দস্টাম্ত হাসেবে আমরা আধুঁনক কাগজের কলকে নিতে পাঁর। সাধারণত 
কাগজ শিল্পে, উৎপাদনের 'বাভন্ন উপায়ের 'ভীত্ততে উৎপাদন-পদ্ধীতর মধ্যে 
পার্থক্যই শুধু নয়, সেই পদ্ধাতগুীলর সঙ্গে উৎপাদনের সামাজিক অবস্থার সম্বন্ধও 
1[বশদভাবে অধ্যয়ন করলে আমরা উপকৃত হতে পারি: কারণ প্রাচীন জার্মান কাগজ 
তোরর কাজ আমাদের হস্তাঁশজ্প উৎপাদনের একটা নমুনা দেয়; ১৭শ শতাব্দীতে 
হল্যাণ্ডের এবং ১৮শ শতাব্দীতে ফ্রান্সের কাগজ-তৈরির পদ্ধাতি দেয় যথার্থতম 
অর্থে ম্যানুফ্যাকচারের একটা নমুনা; আর আধ্াঁনক ইংলণ্ডের কাগজ-তোরর 
পদ্ধাত দেয় এই সামগ্রীর স্বয়ংক্রিয় উৎপাদনের নমুনা । এ ছাড়াও, ভারতে 
ও চনে একই শিল্পের দুটি বাশিস্ট প্রান এশীয় রূপের এখনো আস্তিত্ 
রয়েছে। 

যন্লের এক সংগঠিত ব্যবস্থা, এক কেন্দ্রীয় স্বয়ংক্রিয় যন্ত্র থেকে সন্টারক 
যন্তব্যবস্থার সাহায্যে যার মধ্যে গাতি সন্টারত হয়, তা হল ফন্তপাতির দ্বারা 
উৎপাদনের সবচেয়ে বিকশিত রূপ। এখানে আমরা বাচ্ছন্ন যল্নাটর জায়গায় 
পাই এক যল্মদানব, যার দেহ গোটা এক একটা কারখানা ভার্ত করে রাখে, এবং 
প্রথমে তার আতকায় অঙ্গ-প্রত্যঙ্গের ধীর ও মাপা গ্রাতির তলায় প্রচ্ছন্ন তার 


অধ্যায় ১৫1 __ যন্তপাতি ও আধুনক শিল্প ৪৬৭ 


দানাবক শীক্ত শেষ পর্যস্ত ফেটে পড়ে তার অগণন কর্মরত অঙ্গের দ্রুত ও প্রচণ্ড 
ঘর্ণনে। 

মিউল আর 'স্টম হীঞ্জন তোর করাই একান্তভাবে যাদের কাজ ছিল সেই 
রকম মজুররা থাকার আগেও মিউল আর 'স্টম হীঞ্জন ছিল; ঠিক যেমন দাঁজদের 
মতো লোকেরা থাকার আগেও মানুষ পোশাক পরত। কিন্তু ভাউকানসন, 
আকরাইট, ওয়াট ও অন্যান্যদের উত্তাবনগুীল কাজে লাগানো সম্ভব হয়োছল 
একমাত্র এই কারণে যে সেই উল্তাবকরা হাতের কাছে পেয়েছিলেন বেশ কিছুসংখ্যক 
যান্লিক কাজে দক্ষ শ্রামক, ম্যানুফ্যাকচারের যুগ তাঁদের হাতে তুলে দিয়োছল 
এই সমস্ত শ্রীমক। এই শ্রামকদের মধ্যে কেউ কেউ ছিল 'বাভন্ন শিল্পের স্বাধীন 
হস্তাশল্পী, অন্যরা একন্লে দলবদ্ধ ছিল ম্যানূফ্যাকচারের ক্ষেত্রে, যেখানে আগেই 
বলা হয়েছে, শ্রমীবভাজন কঠোরভাবে মেনে চলা হত । উদ্ভাবনার সংখ্যা বাড়তে 
থাকায়, এবং নবাবজ্কৃত যন্ত্রগ্ীলর চাহিদা বেড়ে চলায় যল্ত-তৈরির শিল্প আরও 
বোশ করে অসংখ্য স্বাধীন শাখায় ভাগ হয়ে যায়, এবং এই কাজগ্দলিতে শ্রম- 
বিভাজন আরও বোঁশ বিকাশ লাভ করে। এইখানেই, ম্যানুফ্যাকচারের মধ্যে আমরা 
আধুনিক শিল্পের প্রত্যক্ষ কৃংকৌশলগত বাঁনয়াদ দেখতে পাই। ম্যান্ফ্যাকচার 
উৎপন্ন করল যন্ত্রপাতি, যার সাহায্যে আধুঁনক শিল্প হস্তাশিজ্প আর ম্যান্ফ্যাকচারিং 
প্রথার বলত ঘটাল উৎপাদনের সেই সব ক্ষেত্রে, যে ক্ষেত্রগ্লিকে সে প্রথমে 
দখল করোছল। অতএব, কারখানা প্রথা, স্বাভাবক অবস্থায়, লালত হয়োছল 
অপ্রতুল একটা বনিয়াদের উপরে । প্রথাটির যখন কিছুটা পাঁরমাণ বিকাশ ঘটল, 
তখন আগে-থেকে তোর এই যে বাঁনয়াদটাকে ইতিমধ্যে পুরনো ধারায় বার্ধত 
করা হয়েছিল সেই বাঁনয়াদটাকে সমূলে উৎপাটিত করে জের জন্য এমন একটা 
[ভিন্ত গড়ে তুলতে হল যা তার উৎপাদন-পদ্ধাতির সঙ্গে সামপ্তস্যপূর্ণ হতে পারে। 
একটা বিশেষ যন্ত যতক্ষণ শুধু মানুষেরই শীক্ততে চালিত হয় ততক্ষণ যেমন তার 
বামন সদৃশ চরিত্র বজায় থাকে, এবং যেমন স্টিম হীঞ্জন আগেকার চালিকা 
শাক্তগুজির, পশু, হাওয়া, এমন ি জলের স্থান গ্রহণ করার আগে যন্মপাতির 
কোনো ব্যবস্থাকে যখোপয;ক্তভাবে 'বকশিত করা যায় নন, ঠিক তেমাঁন আধ্ানক 
শিল্পের পূর্ণ বিকাশ ততাঁদন বাধাপ্রাপ্ত 'ছিল, যতাঁদন তার উৎপাদনের বৌশল্ট্যসৃচক 
হাতিয়ার, যন্ত্র নিজের আস্তত্বের জন্য খণী ছিল ব্যাক্তগত শাক্ত আর ব্যাক্তগত 
দক্ষতার কাছে, এবং 'নর্ভর করত সেই পেশীর বিকাশ, দ্াম্টর প্রথরতা আর 
হাতের কায়দার উপরে, ষা দিয়ে ম্যানুফ্যাকচারে লিপ্ত 'নার্দন্ট কাজের শ্রামক 
আর হস্তাঁশল্পে লিপ্ত কাঁয়ক শ্রাীমক তাদের বামনসদৃশ হাতিয়ারগ্ীলকে চালাত। 
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চতুর্থ ভাগ। _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৬৮ 


অতএব, এইভাবে তোর যন্তের দুম্মল্যতার কথা __ পংাঁজপাঁতর মনে যে কথাটা 
সর্বদাই থেকে যায় _ বাদ দিলেও, যন্ত্রপাতির সাহায্যে চালানো শিল্পের 
সম্প্রসারণ, এবং উৎপাদনের নতুন নতুন শাখার উপরে যল্নপাতির হামলা, নর্ভরশীল 
ছিল এমন এক শ্রেণীর শ্রীমকদের বাদ্ধর উপরে, যারা তাদের কাজের প্রায় 
শিজ্পীসূলভ প্রকৃতির দরুন নিজেদের সংখ্যা বাড়াতে পারত ক্ুমে ক্রমে, প্রবলভাবে 
নয়। কম্তৃু এ ছাড়াও, আধাঁনক শিজ্প তার বিকাশের একটা বিশেষ স্তরে 
হস্তশিল্প আর ম্যানৃফ্যাকচার তার জন্য যে বাঁনয়াদ যুগিয়েছিল, তার সঙ্গে 
বেমানান হয়ে পড়ল প্রয্ক্তগতভাবে। মুখ্য চালকগুলির, সণ্টারক যল্তব্যবস্থার 
এবং খাস ঘন্গ্লরই ক্রমবর্ধমান আকাতি, গোড়ায় কাঁয়ক শ্রমের দ্বারা 
তোর যল্মগুলির মডেলের থেকে বেশি মান্রায় ভিন্নতর হয়ে যেতে থাকায়, এবং 
যে শর্তের অধীনে সেগৃল কাজ করত সেগুলি ছাড়া অন্যান্য প্রাতিবন্ধকহণন 
একটা রূপ অর্জন করায়,* এই যল্ত্রগ্দালর আঁধিকতর জটিলতা, বহুরূপতা ও 
[বিশদগ্ীলর নিয়মিত ধরন, স্বয়ংক্রিয় ব্যবস্থা ভ্রাটহীন করা এবং প্রাতাদনই যা 
ক্মেই বেশি আনবার্য হয়ে উঠাছল, আরও দুর্গল পদার্থ, যেমন কাঠের বদলে 
লোহা ব্যবহার করা __- অবস্থাবশে উদ্ভৃত এই সমস্ত সমস্যার সমাধানের পথে 
ছাড়া যা এমন কি ম্যান্ফ্যাকচারের সমস্টিগত শ্রীমকও অপসারত্ব করতে পারল 
না। আধ্ানক হাইড্রীলক প্রেস, আধ্ানক পাওয়ার লুম ও আধাঁনক কার্ড 
ইঞ্জনের মতো যন্ত্র ম্যানুফ্যাকচারের পক্ষে কখনোই যোগানো সম্ভব ছিল না। 
শিল্পের একটি ক্ষেত্রে উৎপাদন-পদ্ধীতিতে কোনো আমূল পাঁরবর্তন অন্যান্য 
ক্ষেত্রেও অনুরূপ পাঁরবর্তন ঘটায়। এটা প্রথমে ঘটে শিল্পের সেই সমস্ত শাখায় 


* যন্তচালত তাঁত প্রথমে মৃখ্যত কাঠ 'দয়ে তোর হত; উন্নত আধুনক রূপে তা 
লোহা 'দয়ে তোর হয়। উৎপাদনের হাতিয়ারগলির পুরনো রূপ কী পারমাণে শুরুতে সেগুলির 
নতুন রূপকে প্রভাঁবত করোছিল তা অন্যান্য 'জানসের মধ্যে ছাড়াও দেখা যায় বর্তমানের 
যল্্চালত তাঁতকে পুরনো যল্গালত তাঁতের সঙ্গে, ব্রাস্ট ফার্নেসের আধাীনক ব্লোইং ব্যবস্থাকে 
সাধারণ হাপরের প্রথম অদক্ষ যাল্মক নকলের সঙ্গে অত্যন্ত ভাসা-ভাসাভাবে তুলনা করলেও, এবং 
সম্ভবত অনা যে কোনো উপায়ের চেয়ে আরও জাজবল্যমানর্পে দেখা যায়, বর্তমান রেল হীঞ্জন 
উদ্তাবনের আগে এমন এক রেল ইঞ্জন নির্মাণের চেম্টা থেকে, যার সাঁত্যই দুটো পা ছিল, ঘোড়ার 
চলার ধরনে সেই পা দুটি পালা করে মাঁট থেকে উঠত। যল্ম-নির্মাণাবদ্যার যথেম্ট বকাশের 
পর, এবং সাত ব্যবহাবুক অভিজ্ঞতার পরই একটি যন্ত্র পুরোপ্দীর যাল্িক নীতি অনুযায়ী 
সুপ্রাতষ্ঠ হয় এবং যে সাধন্রাট তার জল্ম 'দয়োছল সেটির 'চরাচারত রূপ থেকে মুক্ত হয়। 


অধ্যায় ১৫। -_ যল্পাঁতি ও আধুনিক শিল্প ৪৬৯ 


যেগুলি একটি প্রক্রিয়ার পৃথক পৃথক স্তর হিসেবে একন্ন সম্বন্ধযুক্ত হয়েও 
সামাজিক শ্রম-বিভাজনের দরুন এমনভাবে ববাচ্ছন্ন যে তার প্রত্যেকাট একাঁট 
স্বতন্ম পণ্যসামগ্রী উৎপন্ন করে। এইভাবে, যল্্পাতির দ্বারা সুতোকাটা যন্ত্রপাতির 
দ্বারা বয়নকে অত্যাবশ্যক করোছল, এবং দুঁট একন্লে মিলে সেই যাল্দক 
ও রাসায়নিক বিপ্লবকে আঁনবার্ঘ করে তুলোছল, যে বিপ্লব ঘটোছল 
ব্রিচং, ছাপাই ও রঞ্জনের ক্ষেত্রে। অন্যাদকে, তুলো থেকে সুতোকাটার 
ক্ষেত্রে বিপ্রবও তুলোর আঁশ থেকে বীজ পৃথক করার জন্য 'জন 
যন্তরের উদ্ভাবন ঘাঁটয়েছিল; এই উত্তাবনের সাহায্েই তুলো থেকে সুতো 
উৎপাদন বর্তমানে যে রকম দরকার সেই রকম বিপুল পাঁরসরে সম্ভব হয়ে 
উঠেছিল।* কিন্তু আরও বিশেষভাবে, শিজ্প ও কাঁষর উৎপাদন-পদ্ধাতিতে বিপ্লব 
উৎপাদনের সামাঁজক প্রক্রিয়ার সাধারণ অবস্থার ক্ষেত্রে, অর্থাৎ যোগাযোগের উপায় 
ও পরিবহণের ক্ষেত্রে একটা "বিপ্লবকে প্রয়োজনীয় করে তুলেোছিল। ফুরিয়ে-র কথা 
ব্যবহার করে বলা যায়, যে সমাজের কেন্দ্রীশাক্ত ছিল ক্ষ,দ্রায়তন কষ, ও তার 
আনুষাঙ্গক গ্াহস্থ্য শিল্প আর শহরে হস্তশিল্প, সেখানে যোগাযোগের উপায় 
ও পাঁরবহণ বিস্তৃত সামাঁজক শ্রম-বিভাজনাবাঁশল্ট, শ্রমের হাতিয়ারগ্ালর ও 
শ্রামকদের কেন্দ্রীকরণাঁবশিষ্ট ওঁপনিবোশক বাজারের আঁধকারন, ম্যানুফ্যাকচারের 
কালপর্বের উৎপাদনী প্রয়োজন মেটানোর পক্ষে এত অপ্রতুল ছিল যে বন্তুতপক্ষে 
সেগ্যীলতে বৈপ্লাবক পাঁরবর্তন ঘটাতে হয়েছিল। একইভাবে, ম্যানফ্যাকচারের যুগ 
থেকে আসা যোগাযোগের উপায় ও পাঁরবহণ আঁচরেই একটা অসহ্য প্রাতিবন্ধক 
হয়ে উঠোছিল আধ্াীনক শিল্পের পক্ষে, যার বৌশল্ট্য ছল উৎপাদনের অস্বাভাবিক 
দুততা, বিশাল পারাঁধ, উৎপাদনের এক ক্ষেত্র থেকে আরেক ক্ষেত্রে পাজ আর 
শ্রমের নিরস্তর স্ছানান্তরণ, এবং সারা পাঁথবীর বাজারগ্ীলর সঙ্গে তার নব-সজ্ট 
সম্পর্ক। তাই, পাল-তোলা জলযান 'নর্মাণে প্রবার্ততি আমূল পাঁরবর্তন ছাড়াও, 
নদীতে চলা স্টিমার, রেলপথ, সমদ্ুগামী স্টিমার ও টোঁলগ্রাফের একটা ব্যবস্থা 
সৃন্টি যোগাযোগের ব্যবস্থা ও পাঁরবহণকে যাল্তিক শিজ্পের উৎপাদন-প্রণালণীর 
সঙ্গে ন্রুমে ন্রমে উপযোগী হয়ে উঠোছল। কিন্তু এখন বিশাল 'বশাল লোহার 
তালকে তাতিয়ে পেটাই করা, জোড়া দেওয়া, কাটা, ছে*দা করা এবং আকার দেওয়া 


* ১৮শ শতাব্দীর অন্য যে কোনো যল্লের তুলনায় এল হুইট'নির 'কটন 'জিন' যন্মের আতি 
সম্প্রাতিকাল পর্স্ত অনেক কম পারবর্তন ঘটে। শুধু গত দশকেই অের্থাং ১৮৫৬ সালের পর 
থেকে) আরেকজন আমোরকান 'নিউ ইয়কররে আলবাঁনর মিঃ এমোর সরল অথচ কার্যকর 
একটা উন্নতিসাধন করে হুইটানর জিন যল্কে সেকেলে করে 'দয়েছেন। 


চতুর্থ ভাগ । -- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪8৭০ 


দরকার হওয়ায় প্রকাণ্ড প্রকান্ড যন্দের প্রয়োজন দেখা দল, ম্যানুফ্যাকচারের 
যুগের পদ্ধাত সেগ্াঁল নির্মাণের পক্ষে ছিল একেবারেই অ-পর্যাপ্ত। 

সুতরাং, আধ্বাীনক শিল্পকে তার উৎপাদনের বৌশিন্ট্যসূচক হাতিয়ার, যন্ত্রে 
ভার নিজের হাতেই নিতে হল, যন্ত্র দিয়ে যন্ত্র নির্মাণের ভার নিতে হল। এটা 
করার পরেই তা 'নজের উপযুক্ত কৃৎকৌশলগত বাঁনয়াদ গড়ে গনজের পায়ে 
দাঁড়াতে পেরেছে। এই শতাব্দীর প্রথম দশকগুলিতে যল্নপাতির ক্রমবর্ধমান 
ব্যবহারের সঙ্গে সঙ্গে, যন্ধ্পাতিই একটু একটু করে আসল যন্ত তোরর কাজটা 
আয়ত্তে এনেোছিল। কিন্তু ১৮৬৬ সালের পূর্ববতর্ট দশকেই শুধু বিপুল প্লারসরে 
রেলপথ ও সম্দ্রগামী স্টিমার নির্মাণের প্রয়োজনে আত্মপ্রকাশ করেছিল প্রকাণ্ড 
সব যল্ত্, যেগ্ীলি এখন মুখ্য চালক-যল্ত্র 'নর্মাণে [নিযুক্ত । 

যল্ম দিয়ে যন্ত্র উৎপাদনের অপারহার্যতম শর্ত ছিল এমন এক মুখ্য চালক- 
যল্ম যা যে কোনো পাঁরমাণ শক্ত প্রয়োগ করতে সক্ষম, অথচ থাকবে সম্পূর্ণ 
নয়ন্্ণে। স্টিম ইঞ্জিন ইতিমধ্যেই এই রকম একটা শর্ত যাঁগয়ে দিয়োছল। 
কিন্তু সেইসঙ্গে যল্লগুলর খ:টনাঁট অংশগ্ীলর জন্য প্রয়োজনীয় জ্যামাতিক 
[দক দিয়ে নিখখত সরলরেখা, সমতল, বৃত্ত, বেলন, শঙ্কু, গোলকও তোর করা 
দরকার হয়েছিল। এই শতাব্দীর প্রথম দশকে হেনরি মডস্‌ঁীল এই সমস্যা সমাধান 
করেন স্লাইড রেস্ট উদ্ভাবন করে, এাটকে আঁচরেই স্বয়ংন্রুয় করা হয় এবং 
গোড়ায় যে লেদ যন্তের জন্য করা হয়েছিল, সেই লেদ ছাড়া অন্যান্য সৃজনশাঁল 
যন্নেও একটু সংশোধিত আকারে এটিকে প্রয়োগ করা হয়। এই যাল্লক 
প্রয়োগকৌশল কোনো বিশেষ হাতিয়ারকে প্রাতিস্থাঁপত করে না, বরং যে হাত 
লোহা বা অন্য যে জনিস কাটতে হবে তার উপরে কাটবার যন্ত্রটাকে ধরে চালিয়ে 
নিয়ে গিয়ে তাকে একটা 'নার্দস্ট আকার দেয় সেই হাতকেই প্রাতিস্থাঁপিত করে। 
এইভাবে যন্ত্রপাতির স্বতন্ল অংশগ্ীলর ছাঁচ উৎপন্ন করা সম্ভব হল 


“এত সহজে, নিখতভাবে ও দ্রুততার সঙ্গে, দক্ষতম শ্রমকের হাতের সণ্চিত আভজ্ঞতাও 
যা দিতে পারত না।”* 


11617104517) ০1 24৫1075. [১02০0 1895, 0816 11, 19. 239. এই রচনায় এই 
মন্তব্যও করা হয়েছে: 'লেদ যল্লের এই উপাঙ্গ সরল ও বাহ্যকভাবে গুরৃত্বহীন মনে হলেও, 
আমরা মনে কার, এই কথা বলতে গিয়ে আমরা খুব বোশ বাড়িয়ে বলছি না যে যন্নপাতর 
ব্যবহার উন্নত ও প্রসারিত করার ক্ষেত্রে তার প্রভাব, ঠিক ততটাই বিরাট, ষতটা প্রভাব ফেলেছিল 
স্টম ইঞ্জিনেরই ওয়াট-কৃত উন্নোতি। এর প্রবর্তন তৎক্ষণাৎ সমস্ত যল্তপািত ভ্রুটিহীন করতে তাকে 
সন্তা করতে, এবং উদ্ভাবন ও উন্নয়নকে উদ্দীপত করার কাজে লেগেছে ।' 


অধ্যায় ১৫। -__ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক 'শিজ্প ৪৭১ 


এবারে যাঁদ আমরা যন্ত্র নির্মাণে প্রযুক্ত যন্ত্রপাতির সেই অংশটার 'দকে 
আমাদের দ্ান্ট নিবদ্ধ কার যে অংশাঁট কাজ করার সাঁধন্র নিয়ে গঠিত, তা হলে 
আমরা হাতে চালানো উপকরণগুলকে পুনরাবির্ভিীত হতে দেখি, তবে শবরাট 
পারসরে। ছেণ্দা করার যন্ত্ের যে অংশটা "দিয়ে ছে"দা করা হয়, তা হল স্টিম 
হীঞ্জন চাঁলত এক বিশাল তুরপুন 09211); অন্যাদকে, এই যন্তটা ছাড়া বড় বড় 
স্টিম হঞ্জন আর হাইড্রালিক প্রেসের 'সালণ্ডারগ্যাল তোর করা যেত না। 
যাল্তিক লেদ পায়ে-চালানো লেদেরই একটা আতকায় সংস্করণ মান্ন; সমতল করার 
যল্ন একটা লোহার ছুতোরস্বরূপ, মানুষ-ছুতোর কাঠের উপরে যা ?দয়ে কাজ 
করে ঠিক সেই সাধিত্র দিয়েই সেই লোহার ছুতোর কাজ করে; লপ্ডনের 
জাহাজঘাটায় যে হাতিয়ার দিয়ে পাতলা তক্তা কাটা হয় সেটা এক 'বরাটাকার 
ক্ষুর; ছাঁটাই করার যে যন্ত্র একজন দাঁর্জর কাঁচি যেভাবে কাপড় কাটে সেই 
রকম অবলীলায় লোহা ছাঁটে, সেটা প্রকাণ্ড একজোড়া কাঁচি; আর বাম্প-চাঁলত 
হাতুঁড় কাজ করে সাধারণ হাতুঁড়র মুন্ড দিয়েই, কিন্তু সেটা এত ভারী যে স্বয়ং 
থরও তা তুলতে পারতেন না।* এই বাম্প চাঁলত হাতুড়গ্‌ল নাস্মথের উল্তাবন, 
এগযীলর মধ্যে এমন একটাও আছে যার ওজন ৬ টন এবং সেটা ৩৬ টন ওজনের 
একটা নেহাইয়ের উপরে ৭ ফুট উপর থেকে সোজাসামজ পড়ে। একটা গ্রানাইট 
পাথরের চাঙকে চূর্ণ করা এর কাছে নিতান্তই ছেলেখেলা, অথচ পর পর হালকা 
ঘা মেরে তা নরম কাঠে পেরেকও গাঁথতে সক্ষম ।** 

যন্ত্রপাঁতর আকারে শ্রমের উপকরণগুলি মানুষের শীক্তর জায়গায় প্রাকৃতিক 
শাক্তর প্রাতস্থাপন এবং হাতুড়ে প্রণালীর পাঁরবর্তে বিজ্ঞানের সচেতন প্রয়োগ 
আবশ্যকীয় করে তোলে। ম্যানূফ্যাকচারে, সামাজিক শ্রম-প্রান্রয়ার সংগঠন 
পুরোপুঁর বিষয়শগত, তা হল 'না্দস্ট কাজের শ্রীমকদের একটা জোট; যন্ত্রপাতির 
ব্যবস্থায়, আধানক ীশল্পের এমন একটা উৎপাদনী অবয়ব আছে যা পুরোপার 
বিষয়গত, সেখানে শ্রমিক উৎপাদনের ইতিমধ্যেই বিদ্যমান এক বৈষয়িক অনস্থার 
উপাঙ্গে পাঁরণত হয়। সরল সহযোগিতায়, এমন ক, শ্রম-বভাজনের উপরে 
প্রাতিষ্ঠত সহযোগিতায়ও, সমাম্টগত শ্রমকদের দ্বারা 'বাচ্ছন্ন শ্রামককে দমন 


* লণ্ডনে প্যাডল-হুইল চালকদণ্ড পেটাইয়ের জন্য ব্যবহৃত এই সব যন্দের একাঁটর নাম 
“থর'। একজন কামার যেভাবে 'পিটে ঘোড়ার পায়ের নাল তৈরি করে, ঠিক সেই রকম অরুেশেই 
এট ১৬১/২ টন ওজনের এক একটা চালকদণ্ড পটিয়ে তোর করে। 

** কাঠের কাজের যেসব যল্ত্র ক্ষুদ্র পারসরেও প্রয়োগ করা যায়, সেগল বোশর ভাগই 
মাঁকনি উল্তাবনা। 


চতুর্থ ভাগ । _- আপ্োক্ষক উদ্বত্ত-মলোর উৎপাদন ৪৭২ 


এখনো মনে হয় অজ্পাবস্তর আপাঁতক। পরে যা উল্লেখ করা হবে এমন সামান্য 
কিছু ব্যতিক্রম ছাড়া, যন্ত্রপাতি কাজ করে শুধু সংঘবদ্ধ শ্রমের সাহায্যে বা 
আঁভন্ন শ্রমের সাহায্যে। তাই, শেষোক্ত ক্ষেত্রে শ্রম-প্রাক্রিয়ার সহযোগন চরিন্র শ্রমের 
হাতিয়ার থেকেই উল্তৃত একটি কৃৎকৌশলগত প্রয়োজনীয়তা । 


পরিচ্ছেদ ২। -- উৎপন্ন দ্রব্যে যন্দমপাতির দ্বারা স্থানান্তারত মূল্য 


আমরা দেখোঁছ যে, সহযোগিতা ও শ্রম-ীবভাজন থেকে যে উৎপাদন-শাক্তর 
উদ্ভব হয়, পধাঁজ তা বনামূল্যে পায়। এগ্াঁল সামাজক শ্রমের স্বাভাঁবক শাক্ত। 
অনুর্পভাবেই উৎপাদন প্রক্রিয়ায় উপযোজত বাম্প, জল ইত্যাঁদ প্রাকীতিক 
শৃক্তর জন্যও কোনো ব্যয় হয় না। কিন্তু মানুষের নিশ্বাস প্রশ্বাসের জন্য যেমন 
ফুসফুস প্রয়োজন, তেমনই প্রাকৃতিক শাক্তকে উৎপাদনের জন্য ব্যবহার করতে 
জন্য প্রয়োজন হয় জলচক্রের, বাম্পের স্ফিতস্থাপকতার সদ্ধবহারের জন্য চাই স্টিম 
ইীঞ্জন। বৈদ্যাতিক প্রবাহের ক্ষেত্রে চৌম্বক স্‌চের বিচ্যাতির সূত্র, অথবা একটুকরো 
লোহার চতুর্দকে বিদযৎ প্রবাহ সণ্টালনের দরুন লোহার চুম্বকীভবনের সূত্র 
একবার আবিষ্কৃত হওয়ার পরে আর কখনো ব্যয়ের কারণ হয় না।* 'ক্তু টেলিগ্রাফ 
ইত্যাঁদর উদ্দেশ্যে এই সূত্রাবলীকে ব্যবহার করতে হলে মূল্যবান ও জাঁটল 
যন্মপাঁতর প্রয়োজন হয়। আমরা দেখোছ যে যন্ত্র সাঁধন্রের বলোপ সাধন করে 
না। মানুষের ব্যবহারযোগ্য ক্ষুদ্রাকার হাতিয়ার থেকে তা মনুষ্যসৃম্ট যল্তব্যবস্থার 
অন্তর্গত হাতিয়ার হিসেবে সম্প্রসারত ও বর্ধিত হয়। এই পর্যায়ে পণজ শ্রাীমককে 
কাজে নিয়োগ করে, হস্তচালত সাধনের পরিবর্তে এমন এক যন্ত্র সহযোগে যা 
নিজেই সাঁধব্লগীল চালনা করে। সৃতরাং এ কথা যাঁদও প্রথম দৃম্টতেই পাঁরচ্কার 


* সাধারণভাবে বলতে গেলে, বিজ্ঞান বাবদ পঠঁজপাতির কিছুই" ব্যয় হয় না, এই 
ঘটনাটা কিন্তু তার পক্ষে একে কাজে লাগানোর অন্তরায় হয় না। 'অপরের' বিজ্ঞানকে পঠাঁজ 
ঠিক অপরের শ্রমের মতোই অঙ্গীভূত করে নেয়। কিস্তু 'পঃঁজবাদশ' উপযোজন, আর 'ব্যক্তিগত' 
উপযোজন, শীবজ্ঞানেরই হোক বা বৈষায়ক সম্পদেরই হোক, পুরোপ্হীর আলাদা জানস। ডঃ 
ইউরে স্বয়ং তাঁর প্রিয় যন্ত্রপাতি ব্যবহারকারী ম্যানুফ্যাকচারারদের মধ্যে বিদ্যমান যল্্রবিজ্ঞান 
সম্পর্কে নিদারুণ অজ্ঞতার 'নন্দা করেন, আর 'লাবখ রসায়ন-ীশজ্পে নয়োজত শিজ্পপাঁতদের 
প্রদর্শতি রসায়ন সম্পর্কে বিস্ময়কর অজ্ঞতর কাঁহনশ সম্পর্কে বলেন। 


অধ্যায় ১৫। _ যন্্রপাত ও আধ্াীনক শিল্প 8৭৩ 


যে, আধ্মনিক শিল্প উৎপাদন প্রক্রিয়ার মধ্যে বিপুল প্রাকৃতিক শক্ত এবং 
প্রাকৃতিক 'বজ্ঞানসমূহকে অন্তভূক্ত করে শ্রমের উৎপাদনশীলতাকে অসামান্য 
মান্রায় বাধত করে দেয়, এটা 'কস্তু কোনো মতেই ততটা স্পষ্ট নয় যে, পক্ষান্তরে, 
এই বর্ধিত উৎপাদন-শাক্ত শ্রমের বাধত ব্যয়ের 'বানময়ে ক্রীত িনা। স্ছির 
পঁজর অন্য প্রাতটি অংশের মতো যন্ত্রপাঁতও নতুন মূল্য সৃন্টি করে না, কিন্তু 
যে দ্রব্য উৎপাদনে তা ব্যবহৃত হয়, তাতে ানজের মূল্য স্থানান্তরিত করে। যেহেতু 
যন্তের রয়েছে মূল্য এবং, তার ফলে, তা উৎপাদে মূল্য স্থানাস্তরত করে, সেই 
কারণে তা উৎপাদের মূল্যের একাঁট উপাদানস্বরূপ। সুলভ হওয়ার পাঁরবর্তে 
যন্পের মূল্যের আনুপাতিক হারে উৎপাদটি দুমূল্য হয়ে ওঠে । এ কথা মধ্যাহ্ন 
আলোকের মতো স্পম্ট যে, আধুনিক শজ্পের চারান্রক বৈশিল্ট্যগত শ্রমের 
হাতিয়ার, অর্থাৎ যন্ম ও যন্ত্রপাতির ব্যবস্থা হস্তাশিজ্প ও ম্যানূফ্যাকচারে ব্যবহৃত 
হাতিয়ারের তুলনায় অনেক বোঁশ মূল্য আধকারী। 

প্রথমত এটা অবশ্যই লক্ষণীয় যে, যল্পাতি শ্রম-প্রক্রিয়ায় সামাগ্রকভাবে প্রবেশ 
করলেও মূল্য সাঁ্টর প্রক্রিয়ায় তা প্রবেশ করে আংাঁশকভাবে। ক্ষয়ে যাওয়ার 
ফলে তার যে পরিমাণ মূল্য গড়পড়তা অপচয় হয়, তার বেশি মূল্য আ কখনো 
যোগ করতে পারে না। সুতরাং একটি যন্ত্ের মূল্য এবং এ যন্ত্র কোনো এক 
'নার্দস্ট সময়ের মধ্যে কোনো সামগ্রীতে যে পারমাণ মূল্য স্থানাস্তারত করে, এই 
দুই মুল্যের মধ্যে বিরাট পার্থক্য আছে। শ্রম-প্রক্রিয়ার মধ্যে যল্তটির আয়ু যত 
দীর্ঘ হবে, এই পার্থক্যও ততই বোঁশ হবে। এ কথা 'নঃসন্দেহে সত্য, আমরা 
ইতিমধ্যে তা দেখোছও, যে শ্রমের প্রতিটি হাতিয়ার শ্রম-প্রান্রিয়ায় প্রবেশ করে 
সামাগ্রকভাবে এবং মূল্য সৃষ্টি প্রক্রিয়ায় প্রবেশ করে ক্ষয়ের দরুন দৌনিক 
গড়পড়তা অপচয়ের আনুপাতক হারে আংঁশকভাবে। কিন্তু একটি সাধিত্রের 
তুলনায় যন্দের ক্ষেত্রে এই হাতিয়ারের সামাগ্রকতা এবং দৌনক ক্ষয়ের পার্থক্য 
অনেক বেশি কেননা অপেক্ষাকৃত টেকসই মালমশলা 'দয়ে তৈরি হয় বলে যন্ত্র 
হয় বলে তার অংশগুঁলর ক্ষয়ে এবং তার ব্যবহৃত মালমশলায় অধিকতর 
ব্যয়সংকোচ সম্ভবপর হয়; এবং সবশেষে, এই জন্য যে এর উৎপাদনের ক্ষেত্র একটা 
সাঁধন্রের তুলনায় ঢের বোশ বৃহত্তর । যল্ন এবং সাঁধন্র এই উভয়ের গড়পড়তা 
দৈনিক ব্যয়, অর্থাং গড়পড়তা দৈনিক ক্ষয় মারফৎ তারা যে মূল্য উৎপাদের মধ্যে 
সণ্টারিত করে এবং তেল, কয়লা ইত্যাঁদ সহযোগী সামগ্রী ব্যবহার বাবদ যে 
ব্যয় হয়, তা বাদ দিলে যন্ত্র ও সাধিন্র প্রত্যেকটিই বিনা পারিশ্রীমকে কাজ করে 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 8৭৪ 


চলে, ঠিক যেমন প্রকৃতি প্রদত্ত শক্তি মানূষের সাহায্য ছাড়াই কাজ করে। সাধন্রের 
তুলনায় যন্দের উৎপাদন-শক্তি যত বেশি, ততই বোঁশ করে তা সাধন্রের তুলনায় 
বনা পারশ্রীমকে কাজ করে দেয়। মান্ষ আধূনিক £শল্পেই সর্বপ্রথম তার 
ব্যাপকভাবে কাজ কারয়ে নিতে সমর্থ হয়েছে।* 

সহযোগিতা ও ম্যানুফ্যাকচার আলোচনা প্রসঙ্গে এটা দেখানো হয়েছে যে, 
দালান ইত্যাঁদ উৎপাদনের কোনো কোনো সাধারণ উপাদান 'বাচ্ছন্ন শ্রীমকের 
বিক্ষিপ্ত উৎপাদনের উপায়ের তুলনায় একযোগে ব্যবহৃত হওয়ার দরুন তাতে 
ব্যয়সংকোচ হয়ে থাকে এবং তারা তার ফলে উৎপাদকে সুলভতর করে। 
যন্তপাতির ব্যবস্থায়, শুধূ যে যল্তের কাঠামোঁটই 'ন্রুয়ারত অসংখ্য হাতিয়ার 
দ্বারা একযোগে ব্যবহৃত হয় তাই নয়, মূল চালক এবং সণ্টারক ব্যবস্থার একাংশও 
অসংখ্য কর্মরত যন্ত্র দ্বারা একযোগে ব্যবহৃত হয়। 

যল্লপাতির মূল্য এবং তা এক ?দনে উৎপাদে যে পারমাণ মূল্য স্থানাস্তারত 
করে, তার পার্থক্য নিধারত হলে এই শেষোক্ত মূল্য কোন সামগ্রীকে কতটা 
দুমূল্য করে তুলবে তা নিভর করে, প্রথমত, উৎপাদাঁটর আকারের উপরে, বলা 
যায় যে, তার আয়তনের উপরে । ১৮৫৭ সালে প্রকাশিত একাঁট ভাষণে ব্লযাক- 
বানের মিঃ বেনস হিসাব করেছিলেন যে 


'প্রাতিট প্রকৃত যাল্লক অশ্ব-শক্তি** প্রস্তুতিমূলক যন্তপাঁতি সহকারে ৪৫০ স্বয়ধক্রয় 


* যন্ত্রপাতির এই প্রভাবের উপরে কারো এত জোর দেন যে বিষয়ে, অন্যান্য প্রসঙ্গে, শ্রম- 
প্রাক্রিয়া আর উদ্বত্ত-মূল্য স্টর প্রক্রিয়ার মধ্যে সাধারণ পার্থক্য তান যেমন লক্ষ্য করেন, একে 
তার বোঁশ লক্ষ্য করেন না), যে যন্ত্র উৎপার্দটিকে যে ম্য প্রদান করে সেটা মাঝে মাঝেই তাঁর 
চোখে পড়ে না, এবং তানি যন্ত্রকে প্রাকৃতিক শাক্তগুলিরই সমান পর্যায়ে দাঁড় করান। তাই 
প্রাকৃতিক শক্তগুলি ও যল্পপাঁতি আমাদেব জন্য যেসব কাজ করে আযডাম স্মিথ তা কোথাও 
খাটো করে দেখেন না, কিন্তু পণ্যসামগ্রীতে সেগুলি যে মূল্য যোগ করে তার চাঁরন্র তান 
অত্যন্ত যথার্থভাবেই পৃথক করে দেখেন... সেগৃলি তাদের কাজ 'ীবনা পাঁরশ্রীমকে করে বলে, 
আমাদের যে সাহায্য সেগাল করে, বানময়-মূল্যে তা কিছুই যোগ করে না, 
(1২102100. 12771080165 ০/ 12০91518641 1207:01779, 3 6৫... 1,0100017) 1821) 7). 336, 937) । 
ণরকার্ডোর এই মন্তব্য অবশ্য ততদ্‌র ঠিক, যতদূর তা জে. 'ব. সে-র 'বরৃদ্ধে চালিত; ঘিনি 
কত্পনা করেন যে ঘন্ম সেই মূল্য সৃচ্টিতে 'সেবা' করে, যেটা “মুনাফার, অংশস্বর্প। 

** [তৃতীয় জার্মান সংস্করণের টকা । এক 'অশ্ব-শাক্ত' মিনিটে ৩৩,০০০ ফুট পাউণ্ড বলের 
সমান, অর্থাং যে বল এক 'মানটে ৩৩,০০০ পাউণ্ড ওজন তোলে এক ফুট, অথবা এক পাউন্ড 
ওজন তোলে ৩৩,০০০ ফুট। এই লেখায় অশ্ব-শাক্ত বলতে এটাই বোঝানো হয়েছে। সাধারণ 


অধ্যায় ১৫। __ যন্মূপাতি ও আধ্ানক শিল্প ৪৭৫ 


িউল টাকু, অথবা, ২০০টি থুস্ল টাকু, অথবা সুতো পাকানো ও 'বন্য্ত করা প্রভাতর 
ব্যবস্থাসহ ৪০ ই কাপড়ের উপযোগশী ১৫টি তাঁত চালনা করতে পারে'[৭৭]। 


এই এক অশ্বশক্তির দৈনিক ব্যয় এবং এঁ শাক্তু দ্বারা চালু করা যল্নপাতির ক্ষয়, 
প্রথমোক্ত ক্ষেত্নে ৪৫০টি মিউল টাকুর, দ্বিতীয় ক্ষেত্রে ২০০টি থুস্‌ল টাকুর, এবং 
তৃতীয় ক্ষেত্রে ১৫টি যল্চাঁলিত তাঁতের উৎপন্ন দ্রবোর উপর প্রসারিত হয়ে পড়ে ; ফলে 
এই ক্ষয়ের দ্বারা এর মূল্যে ক্ষদদ্রাতিক্ষদদ্র ভগ্নাংশ মা এক পাউন্ড স্‌তো বা এক 
গজ কাপড়ে বর্তায়। পূর্বে বার্ণত বাম্পচাঁলত হাতুঁড়র ক্ষেত্রেও তাই। এর দৈনিক 
ক্ষয়, এর কয়লা খরচ ইত্যাঁদ প্রাতাদন এর দ্বারা পেটানো বিপুল পাঁরমাণ 
লৌহাঁপন্ডের উপরে প্রসারত হয় বলে এক হন্দর লোহায় আত সামান্য মূল্যই 
যোগ হয়; কিন্তু এই দৈত্যাকার যন্ত্রটি যাঁদ পেরেক ঠুকতে ব্যবহৃত হত তা হলে 
এই মূল্য অত্যন্ত বোশই হত। 

একাঁট যন্তের কাজ করার ক্ষমতা, অর্থাৎ তার 'ন্রয়াশীল সাধিব্রগুলর সংখ্যা, 
অথবা, যে ক্ষেত্রে শাক্তর প্রশ্ন, সে ক্ষেত্রে সেগুলির ভর, শনর্ধারত হওয়ার পরে 
তার উৎপাদের পারমাণ নিভর করবে তার কার্যকর অংশগলির গতিবেগের উপরে, 
দষ্টান্তস্বরূপ, টাকুর গাঁত, বা মানটে হাতুড়ি কতবার ঠুকতে পারে, তার সংখ্যার 
উপরে। এঁ দৈত্যাকার হাতঁড়গ্ীলর অনেকগুলিই মিনিটে সত্তরবার করে ঠুকতে 


ভাষায়, এবং এই লেখায় এখানে ওখানে উদ্ধাতিগনলিতে, একই ইঞ্জনের 'নামিক' ও “বাঁণজ্যক' 
অথবা “নর্দোশত' অশ্ব-শাক্তর মধ্যে প্রভেদ টানা হয়েছে। পুরনো বা নামক অশ্ব-শাক্ত 'হসাব 
করা হয় 'পিস্টনের আঘাতের দৈর্ঘ্য আর 'সাঁলণ্ডারের ব্যাস থেকে, বাষ্পের চাপ আর 'পস্টনের 
দত হিসাবের বাইরে রাখা হয়। এতে মোটামনট প্রকাশ পায় এই কথা: যাঁদ বূলটন আর 
ওয়াটের আমলে বাণ্পের যে রকম কম চাপ ও 'পস্টনের ধীরগতি 'দয়ে চালিত হত ঠিক 
সেই রকমই বাম্পের কম চাপ আর 'পিস্টনের ধীরগাত 'দয়ে চাঁলত হলে, এই হীঞ্জনটা হবে 
৫০ অশ্ব-শক্তিসম্প্ন। কিন্তু সেই আমলের পর থেকে শেষোক্ত দুটি বিষয় অনেকখানি বেড়ে 
গেছে। আজ একটা হইীঞ্জন যতখানি যাল্লিক বল প্রয়োগ করে তা পাঁরমাপ করার জন্য একটা 
সূচক উল্ভাঁবত হয়েছে, যা সালপ্ডারের মধ্যে বাষ্পের চাপ দেখায়। 'পিস্টনের দুর্নীতি সহজেই 
নর্ধারণ করা যায়। এইভাবে একটা ইাঞ্জনের ণনর্দোশিত' বা 'বাঁণাঁজ্যক' অশ্ব-শক্তি প্রকাশ করা 
হয় এক গাঁণাতক সূত্র দিয়ে, তাতে 'সালপ্ডারের ব্যাস, আঘাতের দৈর্ঘ্য, 'পস্টনের দ্ুাত আর 
বাম্পের চাপ যুগপৎ জাঁড়ত, এবং দেখানো হয় ৩৩,০০০ পাউন্ড ওজনের কত গুণিতক এক 
ণমানটে সেই ইঞ্জিনটা তোলে । অতএব, এক 'নামিক, অশ্ব-শীক্ত তিন, চার, কিংবা এমন কি 
পাঁচ “নর্রেশিত' বা প্রকৃত" অশ্ব-শক্তি প্রয়োগ করতে পারে। পরবতাঁ পৃচ্ঠাগুলিতে নানা 
ধরনের যেসব নাঁজর আছে সেগ্ীল ব্যাখ্যা করার জন্যই এই মন্তব্য করা হল। __ কফ. এ.] 
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পারে, এবং টাকু বানাবার জন্য রাইডারের পেটেন্ট যন্ত্র ছোট ছোট হাতুঁড় দিয়ে 
[মানটে ৭০০ বার অবাধ ঠুকতে পারে। 

যে হারে উৎপাদে যন্পাতর মূল্য স্থানান্তরত হয় তা যাঁদ "্ির হয়, 
স্থানান্তরিত মূল্যের পারমাণ 'নর্ভর করে যল্লপাতর মোট মূল্যের উপর ।* 
এদের মধ্যে নাহত শ্রমের পরিমাণ যত কম, উৎপাদেও তা ততই কম পাঁরমাণে 
মূল্য যোগ করবে । তা দ্রব্যে যত কম মূল্য স্থানাস্তারত করবে, ততই তা আঁধকতর 
উৎপাদনশীল এবং ততই তার কাজ প্রাকৃতিক শাক্তর কাছাকাছ। কিন্তু যল্পাঁত 
দিয়ে যল্মপাতি উৎপাদনের ফলে তার আয়তন ও কার্যকরতার তুলনায় তার মূল্য 
হাস পায়। 

হস্তাঁশজ্প বা ম্যানুফ্যাকচারের উৎপন্ন পণ্যের এবং যন্ত্রপাতি দ্বারা উৎপন্ন 
সেই একই পণ্যের মূল্যের বিশ্লেষণ ও তুলনা থেকে দেখা যায় যে, সাধারণত 
যন্মপাতর উৎপাদে শ্রমের হাতিয়ারের বাবদ মূল্য আপোক্ষিকভাবে বাদ্ধ পায় 'কস্তু 
অনাপোক্ষকভাবে হাস পায়। ভাষান্তরে, এর অনাপোক্ষক পারমাণ হাস পায়, কিন্তু 
উৎপাদের মোট মূল্যের তুলনায়, উদাহরণস্বরূপ এক পাউণ্ড সুতোর মূল্যের 
তুলনায় বাঁদ্ধ পায়।** 


* প*জবাদশ ধ্যানধারণায় পূর্ণ পাঠক এখানে, স্বভাবতই, যল্নাট তার পধাঁজগত মূল্যের 
সমানুপাতে উৎপাদে যে 'সন্দ' যোগ করে, সেটা দেখতে পাবেন না। কিস্তু সহজেই দেখা যায় 
যে স্ির পাজর অন্য যে কোনো অংশের মতোই যল্মপাঁতি কোনো নতুন মূল্য সৃত্টি করে না, 
সেইজন্য “সদ নামে কোনো মল্য তা যোগ করতে পারে না। এও পারচ্কার যে এখানে, 
উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন 'নয়ে যেখানে আমরা আলোচনা করছি, সেই মূল্যের সুদ নামে কোনো 
অংশের আস্তত্ব আগে থেকেই আমরা ধরে নিতে পার না। পঠঁজবাদী 'হসাব-প্রণালী, যা প্রথম 
দৃম্টিতে মূল্য সৃষ্টির নিয়মগুলির পক্ষে অবাস্তব ও বেমানান বলে মনে হয়, তা এই রচনার 
ততায় পর্বে ব্যাখ্যা করা হবে। 

** যন্ধপাত মূল্যের এই যে-অংশাঁট যোগ করে, তা তখনই একাধারে অনাপোঁক্ষকভাবে ও 
আপোক্ষিকভাবে হ্থাস পায়, যখন যন্ধপাঁতি অপসাঁরত করে দেয় সেই সব ঘোড়া আর অন্যান্য 
পশুকে যেগুলিকে কাজে লাগানো হয় শুধুই চালক শাক্ত 'হসেবে, বস্তুর রূপ পারিবর্তনের 
জন্য যল্ত্র 'হসেবে নয়। এখানে প্রসঙ্গক্রমে বলা যেতে পারে যে পশহদের নিছক যন্র হসেবে 
সংজ্ঞায়ত করার সময়ে দেকার্ত দেখোছিলেন ম্যানুফ্যাকচারের কালপর্বের চোখ দিয়ে, পক্ষাস্তরে 
মধ্যযুগের চোখে পশু ছিল মানুষের সহকারণ, যেমনটা ছিল পরবতর্কালে ফন হাল্লেরের কাছে তাঁর 
1025£20704£017 261 51021500655671551:1467 রচনায় । দেকার্ত যে বেকফনের মতোই চিন্তার 
পারবার্তত পদ্ধাতর ফলে উৎপাদনের রূপে একটা পাঁরবর্তন এবং মানুষ কর্তৃক প্রকৃতিকে 
ব্যবহারকভাবে বশে আনার কথা পূর্বানুমান করেছিলেন, সেটা তাঁর 7১855০৮1522 12 1461104৫ 
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এ কথা স্পম্ট যে, যে সব ক্ষেত্রে যল্ল ব্যবহার করে যে পাঁরমাণ শ্রম সাশ্রয় হয়, 
যল্্রট বানাতেও সেই একই পাঁরমাণ শ্রম ব্যয় হয়, সেই জব ক্ষেত্রে শ্রমের 
স্থানান্তরণ ছাড়া আর ছুই নেই; ফলত, একটি পণ্য-উৎপাদনে প্রয়োজনীয় মোট 
শ্রমের পাঁরমাণ কমে না অথবা শ্রমের উৎপাদনশশলতা বাড়ে না। এ কথা 'কল্তু 
পাঁরছ্কার যে একটা যল্ত বানাতে যে শ্রম ব্যয় হয় এবং যে পাঁরমাণ শ্রম তার দ্বারা 
সাশ্রয় হয়, এ দুটির তফাৎ, ভাষান্তরে, তার উৎপাদনশীলতার মান্রা তার 'নিজস্ব 
মূল্য এবং যে হাতিয়ারটিকে তা স্থানচ্যত করল, তার মূল্যের পার্থক্যের উপরে 
নির্ভর করে না। যতক্ষণ অবাঁধ শ্রামক তার হাতিয়ার সহযোগে উৎপাদটিতে যে 
মূল্য যোগ করে, তার তুলনায় যন্টর পিছনে ব্যায়ত শ্রমের পারমাণ, এবং তার 
ফলে এর মূল্যের যে অংশ উৎপাদে যোগ হয়, তা কম থাকে, ততক্ষণ যল্তাটর 
ভাগে সাশ্রয়ঈকৃত শ্রমের তফাৎ বজায় থাকে । সুতরাং যে পাঁরমাণে মানাঁবক 
শ্রমশাক্তর স্থান যল্ল দখল করে, তা 'দয়েই যন্রটর উৎপাদনশশীলতার পাঁরমাপ 
হয়। মিঃ বেনস-এর বিশ্লেষণ অন্যায়ী এক অশ্বশাক্ত চালত প্রস্তুতকারক 
যন্রপাতিসহ ৪৫০ 'মউল টাকুর জন্য ২১/২ জন কম প্রয়োজন হয়*: প্রাতিটি 


থেকে পাঁরচ্কার হয়ে যায়। সেখানে 'তাঁন বলেন: 'এমন জ্ঞান অজ্ন করা সম্ভব' দে্শনে তাঁর 
প্রবার্তত পদ্ধাতর সাহায্যে), 'যা জীবনে কাজে লাগে, এবং সেই অবাস্তব দর্শনের পাঁরবর্তে, 
যা কিনা বিদ্যালয়ের পাঠ্য, ব্যবহারক দর্শন সৃষ্টি করা সম্ভব, যার সাহায্যে আগুন, জল, 
বাতাস, নক্ষত্র এবং আমাদের চতুষ্পার্থ্খে অন্যান্য যেসব বস্তু রয়েছে তাদের শাক্ত ও ক্রিয়া 
সম্পর্কে আমরা যেমন আমাদের হস্তাশজ্পীদের 'বাভম্ন পেশা জান তেমান পাঁরম্কারভাবে জ্ঞাত 
হয়ে, শেষোক্তদের মতোই এ শাক্তগুলোকে তাদের চরিত্র অনুযায়শ ব্যবহার করতে এবং তার 
দ্বারা প্রকীতর মালিকে পাঁরণত হওয়া যেত।' এবং সেই সঙ্গে 'মানব জাঁবনকে উন্নত করার 
লক্ষ্যে কাজ করা যেত,। স্যর ডাডূল নর্থ-এর 49£569%7565 £297 7725-এর (১৬৯১) 
মুখবন্ধে বলা হয়েছে যে দেকার্তের পদ্ধাত অর্থশাস্ত্কে মুক্ত করতে আরম্ভ করোছিল স্বর্ণ, 
বাঁপজ্য প্রভৃতি সম্পর্কে পুরনো উপকথা আর কুসংস্কারাচ্ছন্ন ধ্যানধারণা থেকে । কিন্তু, মোটের 
উপর, গোড়ার দিককার ইংরেজ অর্থনশীতিবিদরা তাঁদের দার্শানক হিসেবে বেকন আর হব্‌সের 
পক্ষাবললম্বন করোছলেন, আর কিছুকাল পরে, ইংলণ্ড, ফ্রান্স, আর ইতালিতে অর্থশাস্ত্রের 
'দারশশীনক %০৮$5০৮- [প্রধানত] হয়োছলেন লক্‌। 

* এসেন বাঁণজ্য সভার বার্ধক রিপোর্ট (১৮৬৩) অনযায়ী, জুপৃ-এর ঢালাই ইস্পাত 
কারখানায় _- যেখানে ছিল ১৬১ ফার্নেস, ৩২ 'স্টম হীঞ্জন (১৮০০ সালে ম্যাণ্চেস্টারে 
যত 'স্টম হীঞ্জন কাজ করত এটা সেগুলির প্রায় সমসংখ্যক), ১৪টি বাম্পচালত হাতুঁড় 
(সর্বমোট ১২৩৬ অশ্ব-শাক্ত), ৪৯ ফর্জ, ২০৩ টুল-মোশন এবং প্রায় ২৪০০ মজুর __ 
১৮৬২ সালে উৎপন্ন হয়োছল এক কোট ত্রিশ লক্ষ পাউণ্ড ঢালাই ইস্পাত। এখানে প্রতোক অশ্ব- 
শক্ত বাবদ দুজন মজুরও নম্ন। 


চতুর্থ ভাগ । __ আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৭৮ 


দ্বয়ংক্রিয় টাকু দশ ঘণ্টায় (গড়পড়তা ঘনত্ব বাশষ্ট) ১৩ আউন্স সুতো কাটে; 
ফলে ২১/২ জন কমর্শ সপ্তাহে ৩৬৫ &/৮ পাউন্ড সুতো কাটে। সূতরাং 
অপচয়ের কথা বাদ দলে ৩৬৬ পাউন্ড তুলো সূতোয় রুপাস্তরণের কালে 
মাত্র ১৫০ ঘণ্টার শ্রম বা দৌনক ১০ ঘণ্টা করে ১৫ 'দনের শ্রম বিশোষণ 
করে। কিন্তু, যাঁদ ধরা যায় যে হাতে সুতো কাটিয়ে এক একজনের ১৩ আউন্স 
সৃতো কাটতে ৬০ ঘণ্টা লাগে, তা হলে এ একই ওজনের তুলোর সমতো কাটতে 
একটা চরকা দৈনিক ১০ ঘণ্টা করে ২৭০০ '+দনের শ্রম বা ২৭,০০০ ঘণ্টার শ্রম 
শোষণ করত।* যে ক্ষেত্রে হাতে কাপড় ছাপার পুরনো পদ্ধাত, ব্লক ছাপা বাতিল 
করে ঘন্্র দ্বারা ছাপ প্রবার্তত হয়েছে, সেখানে একজন ব্যার্ত বা বালকের 
সাহায্যে একটিমান্র যন্ত্র দিয়ে এক ঘণ্টায় চার রঙে যে পাঁরমাণ কাপড় ছাপা 
যায়, আগে তা ছাপতে ২০০ লোকের প্রয়োজন হত।** এল হুইটনি কর্তৃক কটন 
[জন যল্ত উদ্ভাবনের আগে এক পাউন্ড তুলোর বিচি ছাড়াবার জন্য গড়পড়তায় 
একাঁদনের শ্রম লাগত। তাঁর এই উদ্ভাবনের ফলে একজন নিগ্রো নারী দিনে ১০০ 
পাউন্ড তুলো সাফ করতে পারল; তার পরে জিন যন্ত্র কার্যকারিতা আরও 
অনেক বাঁদ্ধ পেয়েছে। এক পাউন্ড পেজা তুলো প্রস্তুত করতে আগে ৫০ সেন্ট 
লাগত; এই যন্ত্র উদ্ভাবনের পরে তাতে মূল্য-না-দিয়ে-প্রয;়ক্ত শ্রমের পাঁরমাণ 
অনেক বোশ বলে ১০ সেন্টে 'বাক্র করেও আঁধকতর মুনাফা হত। ভারতে তুলো 
থেকে বিচি ছাড়াবার জন্য চরকা নামে আধা যল্প, আধা হাতিয়ার, এক ঘন্ত্ 
ব্যবহত হয়; এ দিয়ে একজন পুরুষ ও একজন নারী দৈনিক ২৮ পাউন্ড করে 
তুলো সাফ করতে পারে। কিছ কাল আগে ডঃ ফরবেস যে চরকা উদ্ভাবন 
করেছেন, তা দিয়ে একজন পুরুষ ও একজন বালক দৈনিক ২৫০ পাউণ্ড 
উৎপাদন করতে পারে। যাঁদ এট চালাবার জন্য বলদ, বাম্প বা জল ব্যবহৃত হয়, 
তা হলে এতে তুলো যোগাবার জন্য কয়েকজন বালক বালিকা হলেই চলে। 
আগেকার দিনে ৭৫০ জন ব্যাক্তি গড়পড়তা যে কাজ করত এখন বলদচালিত এই 
১৬ট মোশনই তা করতে পারে ।*** 

_ * ব্যাবেজ সাব কষে দেখিয়েছেন যে জাভায় শুধু সংতো কাটার শ্রমই তুলোর মূল্যের 
সঙ্গে ১১৭৭) যোগ করে। সেই আমলেই (১৮৩২) সূক্ষম-সতো-কাটা শিল্পে যন্ত্রপাতি ও শ্রম 


তুলোর সঙ্গে যে মোট মূল্য যোগ করত তার পাঁরমাণ ছিল তুলোর মূল্যের প্রায় ৩৩৪ 
(07 276 £29%9729 ০ 14207272579. 19049751832) 00102, 1696). 


** যন্দের সাহায্যে ছাপায় রঙেরও ব্যয়সংকোচ হয়। 
*ঙ্গ* তুলনীয়: 1667 7122 &9 701. 71741501. 18270116101 076 779৫2001916 
0০967777676 01 17086, 6৫976 416 5908669 ০0 4715, 17407211860. 


অধ্যায় ১৫। _- যন্ত্রপাতি ও আধুনক শিজ্প ৪৭৯ 


ইতিপূর্বে বলা হয়েছে যে, ৬৬ জন লোক ১৫ শিলং খরচে যে কাজ করে, 
একটি বাম্পচালিত লাঙল এক ঘণ্টায় তিন পেন্দ খরচে তাই করে। একটি ভ্রান্ত 
ধারণা নিরসনের জন্য আমি এই দষ্টান্তটর পুনরবতারণা করাছ। এক ঘণ্টায় 
৬৬ জন মানুষ যে শ্রম ব্যয় করে, ১৫ শিলং কোনক্রমেই তার অর্থ-রৃপে প্রকাশ 
নয়। যাঁদ আবাশ্যক শ্রম ও উদ্বত্ত-শ্রমের আনুপাতিক হার শতকরা ১০০% 
হয়, তা হলে এই ৬৬ জন লোক এক ঘন্টায় ৩০ 'শালং-এর মূল্য উৎপন্ন করবে, 
যাদও তাদের মজার ১৫ শালং শুধু তাদের আধ ঘণ্টার শ্রমের পাঁরচায়ক। 
তা হলে, ধরা যাক যে, এক যন্ত্ের দাম তা যে ১৯৫০ জন লোকের স্থানাধকার 
করে, তাদের এক বছরের মজীরর সমান, ধরুন, ৩০০০ পাউন্ড; এই ৩০০০ 
পাউণ্ড কিন্তু কোনন্রমেই ফন্ত্র প্রবর্তনের পূর্বে এই ১৫০ জন লোক তাদের 
উৎপন্ন বস্তুতে যে শ্রম যোগ করত তার অর্থরুপে আঁভব্যাক্ত নয়, আভব্যাক্তি 
হচ্ছে তাদের সারা বছরের শ্রমের যে অংশাঁট তারা নিজেদের জন্য ব্যয় করত এবং 
যা তাদের মজহার দ্বারা প্রাতিফাীলত, সেই অংশের । পক্ষান্তরে, যন্বটর অর্থমূল্য 
৩০০০ পাউণ্ড-এর উৎপাদনে ব্যয়ত সামাগ্রক শ্রমকেই প্রকাশ করে, এই শ্রমের 
কতটা শ্রাীমকদের মজুরিতে এবং কতটা পাজপাঁতির উদ্ত্ত-মূল্যে পর্যবসিত, তাতে 
[কিছুই যায় আসে না। সূতরাং, যাঁদ কোনো যন্ত্রের দাম তা যে পাঁরমাণ শ্রমকে 
স্থানচ্যুত করে তার সমপরিমাণও হয়, তবুও খোদ সেই যন্ত্রের মধ্যে মূর্ত শ্রম, 
তা যে পাঁরমাণ জীবন্ত শ্রমের স্থলাভিষিক্ত হয়, তার চাইতে অনেক কম।* 

শুধু উৎপাদকে সূলভ করার উদ্দেশ্যে যন্ত্রপাতির প্রয়োগ এই” কারণে 
সীমিত যে যন্ত্রপাতি দ্বারা স্থানচ্যুত শ্রমের তুলনায় অ প্রস্তুত করতে কম পাঁরমাণ 
শ্রম ব্যয়ত হতে হবে। পধজপাঁতির পক্ষে এর ব্যবহার আরও বোশ সীমিত। 
শ্রমের মূল্য না 'দয়ে, সে নিযুক্ত শ্রমশক্তিরই শুধু মূল্য দেয়, সুতরাং তার যন্ত্র 
ব্যবহারের সীমা 'নার্দস্ট হয় যন্ত্ের মূল্য এবং তা যে শ্রমশাক্তর স্থানাধিকার 
করে, তার মূল্যের যা তফাং তাই 'দয়ে। এক 'দনের কাজের আবাঁশ্যক ও উদ্বৃত্ত- 
শ্রমে বিভাগ যেহেতু বিভিন্ন দেশে, এমন কি একই দেশে বিভিন্ন সময়ে বা শিল্পের 
বাভন্ন শাখায় ভিন্নতর, এবং আধিকন্তু, যেহেতু শ্রামকদের বাস্তব মজুর কোনো 
সময়ে শ্রমশাক্তর মূল্যের নিচে নামে, কখনো বা তার উপরে ওঠে, এটা সম্ভব 


* “এই মক বস্তুগুলি' যেন্ত) "সর্বদাই তারা যতখানি শমকে স্থানচ্যুত করে তার অনেক 
কম শ্রমে উৎপন্ন, এমন কি সেগাঁলর অর্থ-মূল্য এক হলেও (1০20০. /7701%165 ০1 
1016£641 720071077)) 38৫... 1,075007১ 1821 7. 40). 
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যে যন্ত্রপাতির দাম এবং এ যল্লপাতির দ্বারা স্থানচ্যুত শ্রমশাক্তর দামের পার্থক্যের 
অনেক তারতম্য হতে পারে, যাঁদও যন্ত্র তৈরি করতে আবাঁশ্যক শ্রমের 
পারমাণের এবং যন্দা্টর দ্বারা স্থানচ্যুত শ্রমের মোট পাঁরমাণের মধ্যেকার পার্থক্য 
অপাঁরবার্ততই থাকে।* 'কস্তু প:াঁজপাঁতির কাছে প্রথমোক্ত পার্থক্যাটই শুধু 
পণ্য-উৎপাদনের ব্যয় নির্ধারণ করে, এবং প্রাতযোগিতার চাপ মারফং 
তার কাজকর্ম প্রভাবত করে। এই কারণেই বর্তমানে ইংলণ্ডে উদ্ভাবিত 
যন্দ শুধু উত্তর আমেরিকায় নিষুক্ত হয়, ঠিক যেমন ১৬শ ও ১৭শ 
শতাব্দীতে জার্মানিতে উদ্তাঁবত যন্ম শুধু হল্যান্ডে ব্যবহৃত হত; এবং 
ঠিক যেমন ১৮শ শতাব্দীর অনেক ফরাসী উদ্ভাবন শুধু ইংলণ্ডে কাজে লাগানো 
হত। অপেক্ষাকৃত পুরনো দেশগ্ীলতে শিজ্পের কোনো কোনো শাখায় যন্মপাতর 
ব্যবহার অন্যান্য শাখায় শ্রমের এমন বাহল্য সাঁম্ট করে যে, শেষোক্ত শাখাগলিতে 
মজার শ্রমশাক্তর মূল্যের নিচে নেমে যন্ত্রপাতি ব্যবহারের পথে শবঘনন সৃম্টি করে 
এবং যার মুনাফার উৎস নিযুক্ত শ্রমের স্বল্পতা নয়, বরং পয়সা 'দয়ে কেনা শ্রমের 
সংকোচন, সেই প:জিপাঁতির দৃষ্টিকোণ থেকে যন্তের ব্যবহার শুধু বাহ্‌ল্যই নয়, 
প্রায়শই অসম্ভব হয়ে ওঠে । ইংলণ্ডে পশমী ম্যানুফ্যাকচারের কোনো কোনো শাখায় 
সাম্প্রীতক কালে শিশুদের কর্মে নিয়োগ অনেকখাঁন কমেছে, এবং কোনো 
কোনো ক্ষেত্রে সম্পূর্ণ লুপ্ত হয়েছে। কেনঃ কারণ কারখানা-আইন দুই প্রস্ত 
শিশু নিয়োগ বাধ্যতামূলক করেছে, একাঁট ছয় ঘণ্টা কাজ করবে, অন্যাট চার 
ঘণ্টা, বা উভয়াটই পাঁচ ঘণ্টা করে। কন্তু িতামাতারা 'আধা-সময়'-দের 
(1১217007675) পিহরো-সময়'দের (£511-099:5) তুলনায় সুলভ দরে বান্তু 
করতে অস্বীকার করল। এই কারণেই “আধা-সময়ঈ'-দের পারবর্তে যন্বপাতির 
ব্যবহার ।** খাঁনতে নারী ও দশ বছরের কম বয়স শিশুদের শ্রম াষদ্ধ হওয়ার 


* পন্বতীয় জার্দান সংস্করণের চশকা। তাই বুর্জোয়া সমাজে যল্মপাতি যেভাবে প্রয়োগ 
করা হতে পারে, তার চেয়ে খুবই ভিন্ন পাঁরসরে তা প্রযুক্ত হবে একটা কাঁমীনস্টধমাঁ 
সমাজে। 

** শ্রম নিযুক্তকারীরা অনাবশ্যকভাবে ১৩ বছরের কম বয়স দুই প্রস্ত শিশুদের রাখে 
না। . .বস্তুতপক্ষে, এক শ্রেণশর ম্যানুফ্যাকচারার, পশমী সুতো প্রস্তুতকারকরা, এখন কদাচিৎ ১৩ 
বছরের কম বয়সী শিশুদের, অর্থাৎ 'আধা-সময়শ'-দের নিযুক্ত করে। তারা নানা ধরনের উন্নত 
ও নতুন যল্নপাঁত প্রবর্তন করেছে, যেগুলি শিশুদের" (অর্থাৎ ১৩ বছরের কম বয়সীদের) 
কর্মে নিয়োগ পুরোপ্যার বাতিল করে দেয়; দম্টাম্তস্বর্প, আমি একটি প্রক্রিয়ার কথা 
উল্লেখ করব শিশুদের এই সংখ্যা হাস দেখানোর জন্য, যেখানে 'বিদামান যল্প্গহীলর সঙ্গে 


অধ্যায় ১৫। -_ যল্লপাতি ও আধুনিক শিল্প ৪৮১ 


আগে পধাঁজপাতরা প্রায়শই পর্ষদের সঙ্গে একযোগে উলঙ্গ নারী ও বাঁলকা 
নিয়োগকে, তাদের নোৌতিক রীতি এবং 'বাশেষ করে তাদের হিসাবের খাতা 
অনুযায়ী অনুমোদত বলে বিবেচনা করত, এ আইন পাশ হওয়ার পরই শুধু 
তারা যন্ত্রপাতির শরণাপন্ন হয়। ইয়াংকরা এক পাথর-ভাঙা কলের উন্তাবন 
করেছে । ইংরেজরা তা ব্যবহার করে না, কেননা এই কাজ যারা করে সেই 
'হতভাগারা' (৮19০ হল ইংলঘ্ডীয় অর্থশাস্তে কীষ মজুরদের কথা বোঝাতে 
স্বীকৃত শব্দ) তাদের শ্রমের এতই সামান্য অংশের মূল্য পায় যে, যল্লপাতি 
পধীজপাঁতর উৎপাদন ব্যয় বাঁড়য়ে দেবে।* ইংলশ্ডে খালের নৌকা টানবার জন্য 
আজ অবাঁধও কখনো কখনো ঘোড়ার পাঁরবর্তে নারীদের ব্যবহার করা হয়,”* 
কেননা ঘোড়া ও যন্ত্র উৎপাদনের জন্য আবাশ্যক শ্রমের পারমাণ নর্ভলভাবে জানা 
তথ্য, কিন্তু উদ্বত্ত লোকসংখ্যার নারীদের পোষণ করার খরচ সকল গুণাঁতর 'ননচে। 
এই কারণেই যন্ত্রপাতির দেশ, ইংলণ্ডে যত রকম ঘৃণ্য উদ্দেশ্যে মানাবক শ্রমশাক্তর 
লঙ্জাকর অপচয় হয়, তেমনটি আর কোথাও দেখা যায় না। 


পরিচ্ছেদ ৩। -_ শ্রামকের উপর যন্ত্রপাতির উৎপাদনের আশ প্রভাব 


আমরা এটা আগেই দেখিয়েছি যে শ্রমের উপকরণে বিপ্লবই হচ্ছে আধুনিক 
শিষ্পের যান্রাবন্দু এবং কারখানায় যন্ত্রপাতির সংগঠিত ব্যবস্থার মধ্যেই এই 
বিপ্লব পরম বিকাঁশত রূপ পাঁরগ্রহ করে। এই বিষয়গত জাীবদেহের মধ্যে মানবিক 
মালমশলা কাঁভাবে অন্তুক্ত হয়, তা বিচার করার আগে স্বয়ং শ্রীমকের উপরে 
এই বিপ্লবের কয়েকটি সাধারণ ফলাফল আমাদের 'বিবেচ্য। 


'পাঁসং মোশন নামক একটি যন্ যোগ করে ছয় জন অথবা চার জন 'আধা-সময়শ'-দের কাজ, 
প্রাতটি যল্পের বৈশিষ্ট্য অনুযায়শ, একজন তরুণের" ১১৩ বছর বয়সের বেশি) 'ম্বারা সম্পন্ন হতে 
পারে। ...আধা-সময়ের প্রথা পাঁসিং মোশন উদ্ভাবনের উদ্দীপনা যুগিয়েছে (762০0715০91 175%. 
০1 2201. 197 9151 0০০৪ 1858). 

* 'যল্্পাত... তখনই মাল্ল ঘন ঘন ব্যবহার করা যেতে পারে, যখন শ্রমের দাম' (তান 
বোঝাচ্ছেন মজুরি) বাড়ে (8102100. 21275812501 29154764111 22697707779, 9 6৫.. 
[,070401779 1821 0. 479). 


গঙ্গ দুস্টব্য, £22074 ০1 1:62 5090£81.50267162. 0০7787655 ৫6:£৫5718678. 061. 1863. 


31--1796 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৮২ 


ক) পুঁজ কর্তৃক অনুপূরক শ্রমশক্তি আত্মসাৎ । 
নারী ও শিশু নিয়োগ 


যন্ত্র যেহেতু মাংসপেশীর শীক্তকে অপ্রয়োজনীয় করে তোলে, তাই তা স্ব্প 
পেশল শাক্ত বিশিষ্ট শ্রাীমকদের এবং যাদের দৈহিক বিকাশ অসম্পূর্ণ কিন্তু 
যাদের অঙ্গ-প্রত্যঙ্গ আধকতর নমনীয়, সেই ধরনের শ্রামকদের 'নয়োগের উপায় 
হয়ে ওঠে। সেই কারণে যন্ত্রপাতি ব্যবহারকারী পঠঁজপাঁতরা প্রথমেই নারী ও 
শিশুর শ্রমের সন্ধান করত। শ্রম ও শ্রামকের এই প্রবল প্রাতকজ্প দ্রুত পরিবার্তত 
হল মজ্বার-শ্রাীমকের সংখ্যা বাদ্ধর উপায়ে _ বয়স ও স্ত্রী-প্রুষ 'নার্বশেষে 
শ্রমিক পারবারের প্রাতাঁট সদস্যকে পাঁজর প্রত্যক্ষ কর্তৃত্বাধীনে নাম 'লিখিয়ে। 
শুধু শিশুদের খেলাধুলোর সময়ই নয়, খোদ পাঁরবারের সাহায্যের জন্য 
মোটামুটিভাবে সীমিত পাঁরধির মধ্যে গৃহের মুক্ত শ্রমের স্থানও জবরদখল করে 
বসল পধংাঁজপাঁতর জন্য বাধ্যতামূলক কাজ ।* 

শ্রমশক্তর মূল্য নিধধারত হত শুধু একজন প্রাপ্তবয়স্ক শ্রীমকের জীবনধারণের 
শ্রম-সময় দ্বারা । এঁ পাঁরবারের প্রাতিটি সদস্যকে শ্রম-বাজারে টেনে এনে যন্ত্রপাতি 
লোকটির শ্রমশাক্তর মূল্যকে তার সমগ্র পাঁরবারের মধ্যে ছাঁড়য়ে দেয়। এইভাবে 
তারা তার শ্রমশীক্তর মূল্যের হাস ঘটায়। আগেকার 'দনে পাঁরবারের কর্তার 
শ্রমশক্তি ক্রয় করতে যা ব্যয় হত, চারজন শ্রামকের একটি পারবারের শ্রমশাক্তি ব্রুয় 


* আমোরকার গৃহযুদ্ধের দরূন যে তুলো সংকট হয়োছিল সেই সময়ে তুলোর কমাঁদের 
স্বাস্থ্যরক্ষা ব্যবস্থা সম্পর্কে 'রপোর্ট দেওয়ার জন্য ইংরেজ সরকার ডঃ এডওয়ার্ড 'স্মথকে 
পাঠিয়োছিল ল্যাকাশায়ার, চেশায়ার ও অন্যান্য জায়গায়। “তান 'রপোর্ট 'দিয়োছলেন যে 
স্বাস্থ্যগত দৃঘ্টিকোণ থেকে, এবং কমাঁদের কারখানার পাঁরবেশ থেকে নির্বাঁসত হওয়ার কথা 
বাদ দলে, এই সংকটের অনেকগুলি সুবিধাও আছে। মেয়েরা এখন তাদের শিশুসন্তানদের 
গডাফ্রর কাডয়াল” আফিমামীশ্রত ওষধ) না খাইয়ে বুকের দুধ খাওয়াবার মতো যথেন্ট 
অবকাশ পাচ্ছে। রান্না শেখার সময় পেয়েছে তারা। দর্ভাগ্যবশত, এই কলাশি্পাঁটর 
আয়ত্তীকরণ ঘটেছিল এমন সময়ে যখন তাদের . রান্না করার মতো কিছ ছিল না। কিন্ত্ত 
এ থেকে আমরা দেখতে পাই পঁজ তার আত্ম-সম্প্রসারণের উদ্দেশ্যে কিভাবে পাঁরবারের গ্‌হে 
প্রয়োজনীয় শ্রম জবরদখল করে নিয়েছে । সেলাইয়ের স্কুলে শ্রামকদের কন্যাদের সেলাই 
শেখানোর জন্যও এই সংকটের সম্ধ্বহার করা হয়েছিল। একটা আমোরকান 'বপ্লব আর একটা 
সর্বজনীন সংকট, যাতে কিনা সারা পাঁথবীর জন্য যারা সুতো কাটে সেই শ্রমজীবী 
মেয়েরা সেলাই করা শিখতে পারে! 


অধ্যায় ১৫। __ যল্পাতি ও আধুনিক শিল্প ৪৮৩ 


করতে সম্ভবত তার চাইতে বেশি ব্যয় হয়, কিন্তু, প্রাতদানে একাঁদনের পাঁরবতে 
চার 1দনের শ্রম সংঘটিত হয় এবং এক জনের উদ্বৃত্ত-শ্রমের তুলনায় চারজনের 
উদ্বত্ত-শ্রমের বাড়তির সমান্ুপাতে তার দাম হ্যাস পায়। পাঁরবারাট যাতে জীবনধারণ 
করতে পারে, সেই উদ্দেশ্যে পাঁজপাঁতির জন্য এখন চারজনকে শুধু যে শ্রম 
দিতে হয় তাই নয়, উদ্ব্ত-শ্রমও ব্যয় করতে হয়। সুতরাং আমরা দেখতে পাচ্ছি 
যে যন্ত্রপাতি পঞঁজর শোষণ শীক্তর প্রধান বিষয় মানাবক মালমশলার বাঁদ্ধ সাধন 
করার সঙ্গে সঙ্গে* শোষণের মাল্লাও বৃদ্ধ করে। 

শ্রামক ও পঁজপাঁতর মধ্যে চুক্তি, যা আনুষ্ঠাঁনকভাবে তাদের পারস্পারক 
সম্পর্ক নির্ধারণ করে, যল্পাতি তাতেও সম্পূর্ণরূপে বিপ্লব সাধন করে। পণ্য- 
বানময়কে ভিত্তি ধরে আমাদের প্রথম অনুমান ছিল এই যে প:ঁজপতি ও শ্রামক 
স্বাধীন ব্যক্ত হিসেবে, পণ্যের স্বাধীন মালিক হিসেবে পরস্পরের সম্মুখীন হত, 
একজন অর্থ ও উৎপাদনের উপায়ের মাঁলক, আরেকজন শ্রমশাক্তর আঁধকারী। 
[কস্তু এখন পাাঁজপাঁত শিশু ও নাবালকদের ত্রয় করছে । আগে শ্রামক নামত 
স্বাধীন সত্তা হিসেবে তার নিজের শ্রমশাক্ত বিক্রি করত। এখন সে তার স্ব 
ও সন্তানকে 'বাক্র করছে । সে এখন দাস-ব্যবসায়ী হয়েছে ।** অতাঁতে মা্কন পন্র- 


* 'পুরূষেব জায়গায় নারী, এবং সর্বোপা'র প্রাপ্তবয়স্কের শ্রমের জায়গায় শিশু শ্রমের 
ট্মবর্ধমান প্রাতষ্থাপনাব দরুন মজুরদের সংখ্যাগত বৃদ্ধি ঘটেছে বিরাট। সপ্তাহে ৬ শালং 
থেকে ৮ ালং মজারতে ১৯৩ বছর বয়সের তিনটি মেয়ে ১৮ 'শালং থেকে ৪৫ শালং 
পর্যন্ত বিভিন্ন হারের মজনারর পাঁরণতবয়স্ক একজন পুরুষের স্থানগ্রহণ করেছে' 
(11). 06 0011006%. 7762 79256 ০1 ?791612521 £60107729. ],017401)) 1844, ০1০ 1০ 7. 
147) । শিশুদের পালন করা ও বুকের দুধ খাওয়ানোর মতো কিছ; কিছ? সাংসারক কাজ 
পুরোপার দমন করা যায় না বলে, প:ঁজর দ্বারা বাজেয়াপ্র-কৃত মায়েদের কোনো ধরনের 
প্রাতক্প ব্যবস্থার চেম্টা করতেই হবে। সেলাই আর 'রপুকর্মের মতো গাহ্‌্স্থ্য কাজকে তোর 
সামগ্রণ ভ্রযয়ের দ্বারা প্রাতস্থাঁপত করতেই হবে। তাই, গাহস্ছ্য শ্রমের ব্যয় হ্রাসের সঙ্গে 
সঙ্গে অর্থের ব্যয় বৃদ্ধি পায়। পাঁরবার প্রাতিপালনের খরচ বেড়ে যায়, এবং আঁধকতর 
আয়টাকে সমভার করে দেয়। তদুপাঁর, জীবনধারণের উপকরণগুলির ব্যবহার ও প্রস্তুতির 
ক্ষেত্রে মিতব্যায়তা ও শীবচারবাদ্ধ প্রয়োগ অসম্ভব হয়ে ওঠে। সরকার অর্থশাস্ত কর্তৃক 
লূক্কায়ত এই সমস্ত তথ্য সংন্ান্ত প্রচুর মালমশলা পাওয়া যাবে কারখানা-পাঁরদর্শকদের 'রপোর্টে, 
[শিশুদের নিয়োগ-কামিশনের রিপোর্টে এবং আরও 'বশেষ করে জনস্বাস্থ্য বিষয়ক 'রপোর্টে। 

** ইংরেজ কারখানাগুঁলতে নারশ ও শিশুদের শ্রমের সময় সংক্ষেপকরণ পঠাঁজর কাছ থেকে 
আদায় করে নিয়েছিল পুরুষ মজ;ররা, এই বিরাট ঘটনাঁটর বৈপরাত্যে শিশুদের নিয়োগ- 
কাঁমশনের সাম্প্রতিকতম রপো্টগিযলিতে আমরা শিশুদের নিয়ে ব্যবসা সম্পর্কে মজুর 


3]৭ 


চতুর্থ ভাগ। _ আপ্পোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৮৪ 


পান্রকায় বিজ্ঞাপনে নিগ্রো দাসদের সম্বন্ধে যেভাবে খোঁজখবর নিতে দেখা যেত, 
[শিশুদের শ্রমের চাহিদা প্রায়ই তার অনুরূপ । জনৈক ইংরেজ কারখানা-পাঁরদর্শক 
বলেছেন: 

'আমার জেলার একটি প্রধানতম ম্যানুফ্যাকচার-প্রধান শহরের স্থানীয় কোনো সংবাদপত্রে 
একটি 'বজ্ঞাপনের প্রাত আমার দাঁষ্টি আকৃষ্ট হয়, 'বজ্ঞাপনাটর নকল নিচে দেওয়া হল: *১২ 


থেকে ২০ জন ছোকরা চাই -- ১৩ বছর বলে চালানো যায় এমনটির কমবয়সী নয়। মজুরি 
সপ্তাহে ৪ শালং। দরখাস্ত কর, ইত্যাঁদ।”* 


১৩ বছর বলে চালানো যায়' এই বাক্যাংশাটর সূত্র হচ্ছে এই ষে, কারখানা- 
আইন অনুযায়ী ১৩ বছরের কম বয়স্করা মান্র ৬ ঘণ্টার কাজ করতে পারে। 
সরকার কর্তৃক নিযুক্ত এক সাজনকে তাদের বয়স সম্বন্ধে সার্টীফকেট 'দিতে হবে। 
তাই ম্যানুফ্যাকচারারাট চাইছে এমন শিশুদের যাদের দেখলে ১৩ বছর পার 
হয়েছে বলে মনে হবে। গত ২০ বছরে ইংলশ্ডের পাঁরসংখ্যানে আশ্চর্যভাবে 
কারখানায় নিযুক্ত শিশুদের সংখ্যার যে দ্রুত, লাফে লাফে কমাঁত দেখা যায়, তা 
কাজ -_- যারা পঁজপতির শোষণের লোভের সঙ্গে এবং পিতামাতার ঘৃণ্য শিশু 
বেথনল গ্রীন নামক কুখ্যাত জেলায় প্রত্যেক সোম ও মঙ্গলবারে এক খোলা বাজার 
বসে, যেখানে ৯ বছরু বা ততোধক বয়স্ক বালক বালিকারা রেশম ম্যান্‌- 
ফ্যাকচারারদের কাছে নিজেদের ভাড়া দেয়। “সাধারণ দর হচ্ছে সপ্তাহে ১ শিলিং 
৮ পেন্স (এটা পিতামাতার হাতে যায়) এবং আমার 'নজের এবং চায়ের জন্য ২ 


পতামাতাদের এমন সব মনোবৃত্তি দেখতে পাই, যা সাত্যই বিতৃষাকর এবং পুরোপীর 
দাস-ব্যবসায়ের মতো। কিস্তু, সেই সব রিপোর্ট থেকেই দেখা যায়, ভণ্ড পণজপাঁত নিন্দা 
করে এই পশ্বাচারের, যা সে নিজে সৃন্টি করে, জীইয়ে রাখে এবং কাজে লাগায়, এবং যাকে 
সে আঁধকন্তু নামকরণ করে "শ্রমের স্বাধীনতা । পশশহ শ্রমকে সাহায্যার্থে কাজে লাগানো হয়েছে... 
এমন ক তাদের নিজেদের প্রাত্যাহক অল্লের জন্য কাজ করতে । এই রকম অনানুপাঁতক কাজ 
সহ্য করার শক্তি না থাকায়, তাদের ভবিধ্যং জীবন পরিচালনার শিক্ষা না থাকায় তারা নিক্ষেপিত 
হয়েছে কাঁয়ক ও নৌতিকভাবে দূষিত এক পারাস্থাতর মধ্যে। টাইটাস কর্তৃক জেরুসালেমের 
উচ্ছেদের সম্পর্কে ইহাাদ ইতিহাসবেত্তা বলেছেন যে তা যে এরূপ পুল বিনাশে বিধবংস 
হবে তাতে কোনো সন্দেহ নেই, যখন একজন অমানুষ মা পরম ক্ষুধার জবালা 'নবৃত্ত করার জন্য 
তার নিজের সম্তভতানকে বাল দিত (2%8116 £607:0977) 0০070677660. 0210151) 1833, 
9. 69), 

4১. 1২৩৫21956 10 60765 ০1 1725, ০1 2206. 107 3151 090০19667 1858, 0. 41. 


অধ্যায় ১৫। -- যল্মপাতি ও আধৃনক শিজ্প 8৮৫ 


পেন্স। এই চুক্তি মান্র এক সপ্তাহের জন্য বলবং। এই বাজার চলাকালীন দৃশ্য 
ও ভাষা __ উভয়ই সম্পূর্ণ লজ্জাকর।* ইংলণ্ডে এও ঘটেছে যে, নারীরা 'অনাথ 
আশ্রম থেকে শিশুদের বার করে 'নিয়ে তাদের কোনো এক জনকে সপ্তাহে ২ 
শিলিং ৬ পেন্স মজ:রিতে ভাড়া 'দিয়েছে।** আইন পাশ হওয়া সত্তেও গ্রেট 
ব্রিটেনে জীবন্ত চিমন পাঁরচ্কারক যন্ত্র হিসেবে পিতামাতা কর্তৃক বিক্রীত বালকের 
সংখ্যা (যাঁদও তাদের প্রাতিস্থাঁপত করার মতো ঘল্ত যথেম্টই রয়েছে) দু'হাজারেরও 
বেশি ।*** শ্রমশীক্তির বিক্রেতা ও ক্রেতার মধ্যেকার আইনগত সম্পকের ক্ষেত্রে 
যল্পপাত এক বিপ্রব সাধন করেছে, যার ফলে সামাগ্রকভাবে স্বাধীন ব্যক্তিদের 
মধ্যে চুক্ত হিসেবে এই লেনদেনের যে বাহ্যর্প ছিল, তা হাঁরয়েছে; ইংলণ্ডের 
উপরে প্রতিষ্ঠিত একটা অজুহাত যুগিয়েছে। ইতিপূর্বে হস্তক্ষেপম্‌ক্ত কোনো 
শিজ্পে আইন বলে যখনই শিশুদের শ্রম-সময়কে ৬ ঘণ্টায় সীমিত করা হয়, তখনই 
সর্বক্ষেত্রে ম্যানৃফ্যাকচারারদের অভিযোগ পুনরুজ্জীবিত হয়। তারা আভযোগ করে 
যে এই আইনের অন্তর্গত শিল্প থেকে পিতামাতারা তাদের সন্তানকে সারয়ে নিয়ে 
যায়, যাতে এমন বাজারে তাদের 'বান্রু করা যায় যেখানে শ্রমের স্বাধীনতা” এখনো 
বলবৎ, অর্থাং যেখানে ১৩ ৰছরের কম বয়স্ক শিশুদের বাধ্য করা যায় প্রাপ্তবয়স্কদের 
মতোই কাজ করতে এবং যার ফলে তাদের বোশ দামে 'বান্র করা যায়। িল্তু 
পঃঁজ যেহেতু স্বভাবত সমতাসাধক, যেহেতু তা উৎপাদনের সব্ষেত্রে শ্রম শোষণের 
পারস্থিতিতে সমতা প্রাতিষ্ঠা করে, শিল্পের এক শাখায় আইন দ্বারা শিশু শ্রমের 
সীমা 'নর্ধারণ অন্যান্য শাখায়ও অনুরূপ সঈমা 'নর্ধারণের কারণ হয়ে দাঁড়ায়। 

প্রথমে প্রত্যক্ষভাবে যল্পাতির 'ভাক্ততে প্রাতিষ্ঠিত কারখানায় এবং পরে 
পরোক্ষভাবে শিল্পের অবাশস্ট শাখাসমূহে যেখানেই যন্তরপাঁত নারী, শিশু ও 
নাবালকদের পাঁজর শোষণের বস্তু করে, সেখানেই তাদের দৌহক অবনাতির কথা 
আমরা ইতিপূর্বে উল্লেখ করোছ। অতএব, বর্তমানে আমরা শুধু একটি 'বষয়েই 


* 01510757725 177211997776771 0০977721558077. 21111, 16071. 10150010186, 0. 81, 


৩ 31. [চতৃর্থ জামণন সংক্করণে সংঘোজনশী। বেখনল গ্রীন সিল্ক শিপ এখন প্রায় 
ধবংসপ্রাপ্ত। _ ফ. এ.] 

** 07181076125 12722109177676 0০07271255101. 7120 86071. [50100001864 9. 
চিঠি তত 08, 

সদ 07210761251 75177110)72276 0017777155£07. 8011 72971. 10100019১09. ১৯2, 
বত 197. 


চতুর্থ ভাগ । __ আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূলোর উৎপাদন ৪৮৬ 


আলোচনা করব -__ শ্রামকদের শিশুসন্তানদের জাঁবনের প্রথম কয় বছরে বিপুল 
মৃত্যুহারের কথা । ইংলশ্ড যে সমস্ত রেজিস্ট্রেশন জেলায় বিভক্ত, তাদের ১৬টিতে 


এক বছরের কম বয়স্ক প্রাত এক লক্ষ জীবত শশুর মধ্যে বছরে গড়পড়তা মান্র 
৯০০০ট মৃত্যু (একটি মান্র জেলাতেই ৭০৪৭); ২৪টি জেলায় মৃত্যু 
৯০,০০০-এর বেশি কস্তু ১৯১,০০০-এর কম; ৩৯টি জেলায় ১৯১,০০০-এর বোঁশ, 
কন্তু ১২,০০০-এর কম; ৪৮টি জেলায় ১২,০০০-এর বোশ কিন্তু ১৩,০০০- 
এর কম, ২২টি জেলায় ২০,০০০-এর বোশ; ২৫ জেলায় ২১,০০০-এর বোঁশ, 
১৭টতে ২২,০০০-এর বোৌশ; ১১টিতে ২৩,০০০-এর বোশ; হু, ওলভার- 
হ্যা্পটন, আশটন-আণ্ডার-লাইন এবং প্রেস্টন-এ ২৪,০০০-এর বোশ; নাটংহাম, 
স্টকপোর্ট, এবং রাডফোর্ডএ ২৫,০০০-এর বোশ; উইসাঁবচ-এ ২৬,০০০ এবং 
ম্যান্টেস্টার-এ ২৬,১২৫।* ১৮৬১ সালে একটি সরকারি স্বাস্থ্য তদন্তে প্রকাশ যে, 
স্থানীয় কারণ বাদ দিলে এই উচ্চ মৃত্যুহারের জন্য প্রধানত দায় ঘরের বাইরে 
মা'দের চাকার, এবং তাদের অনুপস্থিতির দরুন, অবহেলা ও অত্র, যেমন, অন্যান্য 
জানিস ছাড়াও, উপযুক্ত প্দীন্টর অভাব, অযোগ্য খাদ্য এবং একটু একটু করে 
আফিং মেশানো ওঁষধ খাওয়ানো; তা ছাড়া, মা আর সন্তানের মধ্যে অস্বাভাঁবক 
এক দূরত্ব দেখা দেয়, এবং তার ফলে শশুদের ইচ্ছে করে অভুক্ত রাখা হয় ও 
বিষদান করা হয়।** কীষিপ্রধান জেলাগুলিতে, যেখানে স্তীলোকদের কর্মে নিয়োগ 
নিম্নতম, সেখানে পক্ষান্তরে মৃত্যুহার আতি কম।”** ১৮৬১ সালের তদন্ত 
কমিশনের িপোর্ট কিল্তৃ একটি অগ্রত্যাঁশত তথ্য প্রকাশ করেছে, তা এই যে 
উত্তর সাগরের তারবতাঁ সম্পূর্ণ কীষজীবী কোনো কোনো জেলায় এক বছরের 
কম বয়স্ক শিশু মৃত্যুর হার সর্বাপেক্ষা খারাপ কারখানা জেলাগুীলরই প্রায় সমান। 
এইজন্য এ সম্পর্কে সরেজমিনে তদন্ত করার জন্য ডঃ জুলিয়ান হাশ্টারকে ভার 
দেওয়া হয় । তাঁর রিপোর্টাট 54 26707 ০ 2%8/০ £26214/-এর অন্তভূর্ত্ি 1৯ 


৮5107262016 07 7৮810 172611/. [,0000775 1864, 0. 94. 

*্ “তাতে' (১৮৬১-র তদন্তে) “...আধকন্তু দেখা গেছে যে উপরোক্ত পরিস্িতিহেতু শিশুরা 
যেমন তাদের মায়েদের চাকারর দরূন অবহেলা ও অযক্নে মারা যায়, তেমন মায়েরা শোচনীয় 
মান্রায় তাদের সন্তানদের প্রাত স্বাভাঁবক মমত্ববোধ হারায় -_- সাধারণভাবে মৃত্যুতে বিচালত 
হয় না এবং এমন কি কখনো কখনো... মৃত্যু ঘটাবার জন্য প্রত্যক্ষ ব্যবস্থা নেয়' (4)। 

51110165071 07 74916 £76011/. 1,020000) 1864, 0. 494. 
সসসগ এ প86৪, ৪৬২। 22971589107. 67279 112070 1370667 0701 616 66255202 
71071101119) ০1 17111115617 50176 1741 ৫£566615 ০1 577510770. 


অধ্যায় ১৫। _- যন্ত্রপাতি ও আধুনক শিল্প ৪৮৭ 


&ঁ সময় অবাধ অনুমান করা হত যে এই শিশুরা ম্যালেরিয়া এবং 'নচু ও জলা 
জায়গার বৈশিষ্ট্যমূলক অন্যান্য রোগেই মারা যেত। কিন্তু এ তদন্তে প্রকাশ পেল 
সম্পূর্ণ বিপরীত চিত্র -_ অর্থাৎ এই যে, 


'যে কারণে ম্যালোরয়া দূর হয়েছে, অর্থাৎ, শশতকালে জলা জায়গা ও গ্রীন্মকালে 
তৃণাবরল চারণভূমির ফলবতাঁ শষ্যভাঁমতে পাঁরবর্তনই এই অস্বাভাবক উচ্চ শিশু মৃত্যুর 
হার সৃন্টি করেছে।* 


ডঃ হান্টার জেলার যে ৭০ জন ছাকংসাবিদের সাক্ষ্য গ্রহণ করেন তাঁরা 
সকলেই এ বিষয়ে “বস্ময়করভাবে মতৈক্য' প্রকাশ করেছিলেন । বস্তুত, কাষপদ্ধাততে 
এই ধবপ্লবই শল্প ব্যবস্থার প্রবর্তন ঘঁটয়োছিল। 


'বালক বাণলকাদের সঙ্গে দঙ্গল বেধে বিবাহতা স্্ীলোকেরা কাজ করে; এই গোটা দঙ্গলই 
ঠিকাদার" (55705747৮) বলে আভাহিত এক ব্যাক্ত কর্তৃক নািন্ট পাঁরমাণ অর্থের বিনিময়ে 
এক জন কৃষকের আয়াত্ততে তুলে দেওয়া হয়। কোনো কোনো সময়ে এই দঙ্গলগল তাদের 
নিজের গ্রাম ছেড়ে বহু মাইল দূরে চলে যায়; খাটো পেটিকোট আর মানানসই কোট ও বন্ট, 
কখনো বা ট্রাউজার পাঁরাহত, এই স্তীলোকদের সকালে বিকালে রাস্তায় দেখা যায়; দেখতে 
বেশ শক্তসমর্থ ও সুস্থ হলেও এরা প্রথাগত দনর্শীত দ্বারা কলাতকত, এবং কর্মমখর ও 
স্বাধধন জশবনযাত্রার প্রাত তাদের এই আসাক্ত যে ঘরে হতভাগ্য সন্তানদের জশবনে কী সর্বনাশ 
ডেকে আনছে, তার প্রাত এরা ভ্রক্ষেপহীন।”** 


একটু বোঁশ পারমাণেই প্রায় প্রকাশ্য শিশুহত্যা আর শিশুদের আফিং-মি শ্রিত 
ওষুধ খাওয়ানোসহ কারখানা জেলাগুলির সব কয়ট বৌঁশম্ট্যই এখানেও দেখা 
যায় সং 


প্রাভি কাউন্সিলের [৭৮] মোঁডক্যাল আঁফসার এবং জনস্বাস্থ্য সম্বন্ধে রিপোর্টসমূহের প্রধান 
সম্পাদক, ডঃ সাইমন বলেন, 'প্রাপ্তবয়সকা নাবীদের ব্যাপকভাবে শিজ্পে ানয়োগকে আম যে 


*:,51%/1 121071 07 1১812176411. [50100075 1864) 000. 95, 455) 450. 
** এ, পৃঃ ৪$৬। 
*** যেমন কৃপ্রধান, তেমান কাবখানাবশিষ্ট জেলাগীলতে পুবুষ ও স্তীলোক উভয় প্রকার 
বয়স্ক মজুরদের মধ্যে আঁফংয়ের ব্যবহার রোজই বাড়ছে। 'মাদকদ্রব্যের বিক্রি বাড়ানো... কিছু 
উদ্যোগণ পাইকার ব্যবসায়শর মহৎ লক্ষ্য। ওঁধধ-বিক্রেতারা এটাকেই সবচেয়ে চালু পণ্য বলে 
মনে করে তে, পৃঃ ৪৫৯)। যে সব শিশু আঁফিং খায় তারা 'কু'কড়ে ছোটখাট বুড়ো মানুষ 
হয়ে যায় অথবা 'ছোট বাঁদরের মতো বিশশীর্ণ হয়ে যায়, এ, পৃঃ ৪৬০)। ইংলগ্ডের উপরে 
ভারত আর চখন কণভাবে প্রাতশোধ নিয়েছে তা আমরা এখানে দেখতে পাই। 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৮৮ 


গভীর আশাগকার সঙ্গে গণ্য করি, এই ধরনের কুফল সম্পর্কে আমার জ্ঞানই তার কারণ'।* 
কারখানা-পারির্শক মিঃ বেকার তাঁর সরকার 'রপোর্টে বলেন যে, 'যোঁদন পাঁরবার রয়েছে 
এমন প্রাতাঁট 'ববাঁহতা নারীর সূতাকলে কাজ করা সর্বৈব নাষদ্ধ হবে, সোঁদনটি ইংলন্ডের 
ম্যানুফ্যাকচার-প্রধান জেলাগুলির পক্ষে নিশ্চয়ই শুভ হবে ।** 


নারী ও শিশহদের পাঁজবাদী শোষণের ফলে যে নোতিক অধঃপতন দেখা 
[দয়েছে, সে সম্বন্ধে ফ. এঙ্গেলস তাঁর 7025 7226 ৫27 ৫7৮22867027 £412552 £7 
17107 [হইংলণ্ডে শ্রামক শ্রেণীর অবস্থা] রচনায় এবং অন্যান্য লেখকরা এত 
বিশদভাবে বর্ণনা করেছেন যে, এস্ছলে আমার শুধু তা উল্লেখ করলেই চলে। 
কিন্তু কচি মানব সন্তানকে নিছক উদ্বত্ত-মূল্য তৌরির যন্তে পাঁরণত করে 
কাত্রমভাবে বুদ্ধিবৃন্তর যে উষরতা সাৃন্ট করা হয়, __ মনের সেই অবস্থা আর যে 
স্বাভাঁবক অজ্ঞতা মনের স্বাভাঁবক উর্বরতাকে, তার বিকাশের ক্ষমতাকে ধ্বংস 
না করে মনকে পাঁতিত জমির মতো ফেলে রাখে, এই দুয়ের মধ্যে প্রভেদ পারিভ্কার 
বোঝা যায়; এই উষরতা শেষ পর্যন্ত ইংলশ্ডের পার্লামেন্টকে পর্যন্ত বাধ্য করল 
প্রাথমক শিক্ষাকে কারখানা-আইনের অধীন প্রতিটি শিল্পে ১৪ বছরের কম বয়স্ক 
শিশুদের উৎপাদনশীল" নিয়োগের বাধ্যতামূলক শর্ত করতে । কারখানা-আইনের 
এই তথাকাথত শিক্ষা ধারাগুলির হাস্যকর শব্দ ব্যবহারে, প্রশাসাঁনক ব্যবস্থার 
অবর্তমানে, যা না থাকার ফলে বাধ্যতা ছলনামান্ন, স্বয়ং ম্যানুফ্যাকচারারদের এই 
শিক্ষাধারাগুলির প্রাত বিরোধিতা এবং এই ধারাগীল এাঁড়য়ে যাবার উদ্দেশ্যে 
তারা যে সমস্ত ছল আর কৌশল ব্যবহার করত, তার মধ্য দয়ে পঃাঁজবাদী 
উৎপাদনের মনোভাবাঁট সস্পম্টরূপে প্রকাশ পায়। 


প্রব্নামূলক এক আইন পাশ করে, যে আইন আপাতদ্ম্টতে কারখানায় নিযুক্ত শিশুদের 
শিক্ষিত করতেই ,হবে বলে বিধান দেয়, অথচ এই ঘোঁষত উদ্দেশ্য সিদ্ধ করার উপযোগন 
কোনো আইন জার করে না, এর জন্য একমাত্র আইন সভাই দায়ী। সপ্তাহের কোনো কোনো 
নার্দস্ট দনে এবং এ 'দনগুলিতে 'নার্দঘ্ট কয়েক' (তন) “ঘন্টার জন্য শিশুদের বিদ্যালয় 
বলে কাঁথত চারাঁদকে দেয়াল 'দয়ে ঘেরা এক জায়গায় আবদ্ধ থাকতে হবে এবং শিশুদের 
নিয়োগকর্তা স্কুলশিক্ষক বা স্কুলাশাক্ষকা বলে আঁভাহত এক ব্যাক্তর দ্বারা স্বাক্ষারত উক্ত 
মর্মে এক সার্টীফকেট পাবে - এ ছাড়া এর আইনে অরা কিছু নেই।'*** 


55110102201 07 7১৮12০42411. 1,01500105 1864, 0. 97. 
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অধ্যায় ১৯৫। -_ যল্লপাত ও আধুনিক শিল্প ৪৮৯ 


১৮৪৪ সালের সংশোধিত কারখানা-আইন পাশ হওয়ার আগে এই ঘটনা নেহাৎ 
'বরল ছিল না যে বিদ্যালয়ে হাঁজরার সার্টিফকেটে শিক্ষক বা 'শাক্ষকা একাঁট 
ঢেরা-চহনু দিয়ে স্বাক্ষর করতেন, কেননা, তাঁরা নিজেরাই লিখতে অক্ষম ছিলেন। 


'একবার যেখান থেকে বিদ্যালয়ে হাজিরার সাীফকেট দেওয়া হয়োছল, বদ্যালয় বলে 
কথিত এইর্‌প এক স্থানে পাঁরদর্শন করতে গিয়ে, আম এক শিক্ষকের অন্জতা দেখে এমন 
অবাক হই যে, আম তাঁকে জিজ্ঞেস কার: “দয়া করে বলুন তো, আপনি পড়তে পারেন কি? 
তাঁর জবাব এল: “এজ্ধে, মোটামুটি' (94707791) । এবং তাঁর সার্টীফকেট প্রদানের আঁধকারের 
সমর্থনে তান যোগ করলেন: 'আর যাই হোক, আমার পোড়োদের চেয়ে তো আগায়ে আছ।' 


১৮৪৪ সালের বিল যখন প্রস্তর স্তরে ছিল, তথন কারখানা-পাঁরদর্শকরা, 
আইন মেনে চলার খাতিরে যাদের সার্টিফিকেট গ্রাহ্য বলে গ্রহণ করতে হত, বিদ্যালয় 
বলে আভাহত সেই স্থানগাঁলর কলঙ্কজনক অবস্থা সম্বন্ধে বক্তব্য পেশ করতে 
ব্যর্থ হন নি; কিন্তু তাঁরা এইটুকুই শুধু আদায় করতে পেরেছিলেন যে, ১৮৪৪ 
সালের আইন গৃহীত হওয়ার পরে, 


'সার্টীফকেটের অঞ্কগল শিক্ষকের স্বহস্তে পূরণ করতে হবে এবং পুরো নাম ও পদাঁব 
দিয়ে তাঁকে স্বাক্ষর করতে হবে।”* 


বর্ণনা করেছেন। 


'প্রথমে আমরা যে 'বদ্যালয়ট পাঁরদর্শন কার, সোঁট পাঁরচালনা করতেন জনৈকা মিসেস্‌ 
আন (কালন (75 4৯7. 11110) | তাঁর নাম বানান করতে বলাতেই 'তিনি প্রথমেই এক 
ভুল করে বসলেন, 'স' অক্ষর দিয়ে শুরু করে, কিন্তু সঙ্গে সঙ্গে ভূল সংশোধন করে তিনি 
বললেন তাঁর নামটা 'কে' অক্ষর দিয়েই শুরু । বিদ্যালয়ের সার্টীফকেট বইতে তাঁর স্বাক্ষর 
দেখে আম লক্ষ করলাম যে তিনি 'বাঁভল্ল ধরনে তা বানান করেছেন এবং তাঁর হস্তাক্ষর 
থেকে তাঁর শিক্ষাদানের অযোগ্যতা সম্বন্ধে কোনো সন্দেহই রইল না। তান নিজে স্বীকারও 
করলেন যে তানি রোঁজস্ট্রি খাতা ঠিকমত রাখতে পারেন না। ...দ্বিতীয় একটি বিদ্যালয়ে ১৫ 
ফুট দখর্ঘ এবং ১০ ফুট চওড়া একটি স্কুল ঘরে এ জায়গাটুকুর মধ্যে আমরা গুণে দেখলাম 
৭৫ জন শিশু একটা অবোধ্য 'জানস বক বক করছে।'** 'শুধু যে পূর্বোল্লীখত শোচনীয় 
জায়গাগলিতে 'সার্থক কিছ; শিক্ষা লাভ না করেই শিশ:রা 'বদযালয়ে হাজিরার সাটিফকেট 


০ 6 17077767 17) 173610715 ০1 17151. ০117206. 197 3154 0249৮57185৩, 200- 18, 19 
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চতুর্থ ভাগ । _- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৯০ 


পায় তাই নয়, কারণ অনেক স্কুলে উপযুক্ত শিক্ষক থাকলেও তন বছর ও তদুধর্ব বয়স 
একগাদা শিশুর ব্াদ্ধজ্ঞান লোপকারী ভাড়ের মধ্যে তাঁর প্রচেম্টায় সামান্যই ফল হতে 
পারে; তাঁর জীবিকা, বড় জোর বলা যায় শোচনীয়, তাও নর্ভর করে এ স্থানটুকুর মধ্যে কত 
বোৌশ সংখ্যক শিশুকে গাদাগাদি করে ঢুকিয়ে তাদের মাথাপিছু দু-এক পেন্স করে আদায় 
করা যায়। এর সঙ্গে যোগ করতে হবে বিদ্যালয়ের আসবাব, বইপন্ন, ও শিক্ষাদানের অন্যান্য 
মালমশলার স্বপতা এবং বেচারা শিশুদের উপরে বদ্ধ, হট্টগোলের আবহাওয়ার মনমরা প্রভাব। 
আমি এমন অনেক বিদ্যালয়ে গিয়েছি, যেখানে দেখোছ সার সার শিশুরা কিছুই না করে 
বসে থাকে, এবং একেই বিদ্যালয়ে হাঁজরা বলে সা্ীফকেট দেওয়া হয় এবং সরকার 
পারসংখ্যানে এই রকম শিশুদের শিক্ষাপ্রাপ্ত বলে দেখানো হয়।'* 


স্কটল্যান্ডে কারখানা-মাঁলকরা আপ্রাণ চেষ্টা করে যাতে বিদ্যালয়ে যোগদান 
করতে বাধ্য এমন [শশুদের বাদ ?দয়ে চলতে পারে। 


“এ কথা প্রমাণ করার জন্য আর কোনো যাঁক্তর প্রয়োজন নেই যে কারখানা-আইনের 
শিশুদের শিক্ষাদান সম্পাকত ধারাগুলি কারখানা-মালিকদের এতই অপছন্দ যে, এর ফলে 
এঁ শ্রেণীর শিশুদের এই আইনের পারকজ্পত চাকার এবং শিক্ষার সুযোগ উভয় থেকেই 
অনেকাংশে বাণ্চত হতে হয় ।'** 


একটি বিশেষ আইন দ্বারা নিয়ন্ত্রিত ছিট-কাপড় কারখানায় এই ব্যাপারটা 
খুবই বিদঘুটেভাবে দেখা দেয়। এ আইন অনুযায়ী, 


শনয়োগের প্রথম দিনের অব্যবাহত পূর্ববতর ছয় মাসের মধ্যে, 'ছিট-কাপড় কারখানায় 
নিযুক্ত হওয়ার জাগে প্রত্যেক শিশুকে অন্তত 'ত্রশ দিন এবং ন্যনাধক দেড়শ ঘণ্টা বিদ্যালয়ে 
যোগদান করে থাকতে হবে, এবং ছিট-কাপড় কারখানায় 'নিষনক্ত থাকাকালীন প্রাত ছয় মাসে 
অনুরূপ শৃ্রশ দন এবং দেড়শ ঘণ্টার জন্য তাকে বিদ্যালয়ে উপাস্থত থাকতে হবে। 
..বদ্যালয়ে হাজরা দিতে হবে সকাল আটটা থেকে সন্ধ্যা ছয়টার মধ্যে। একাঁদনে আড়াই 
ঘণ্টার কম বা পাঁচ ঘণ্টার বোশ কোনো হাজরা দেড়শ ঘন্টার অন্তর্ভুক্ত বলে গণ্য করা হবে 
না। সাধারণ অবস্থায় শিশুরা সকালে বিকেলে প্রাতাদন মোট ৫ ঘণ্টার জন্য ৩০ 'দিন ধরে 
বদ্যালয়ে যোগদান করে, এবং ৩০ দন পূর্ণ হয়ে গেলে আইন নির্ধারত ১৫০ ঘণ্টায় 
পেশছবার পরে, তাদের ভাষায়, খাতা ভার্ত হয়ে গেলে পরে, তারা ছিট-কাপড় কারখানায় ফিরে 
আসে, সেখানে তারা ৬ মাস পার না হওয়া অবাধ কাজ করে চলে, তারপর আরেক কিস্তি 
বদ্যালয়ে হাজরা প্রয়োজন হয়, এবং তারা আবার খাতা ভার্ত না হওয়া পর্যস্ত বিদ্যালয়ে 
যোগ দেয়। ...প্রয়োজনীয় সংখ্যক ঘণ্টা বিদ্যালয়ে যোগ দেওয়ার পরে ছিট-কাপড় কারখানায় 
৬ মাস কাজ করে আসার পর তারা যখন বিদ্যালয়ে ফিরে আসে, তখন অনেক বালকই 


* ],. [10106] 01) 1560115 2£6. 107 3001 41711 1897, 100. 17, 18. 
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অধ্যায় ১৫1 __ যল্পাতি ও আধুঁনক শিল্প ৪৯১ 


'ট-কাপড় কারখানার ছোকরা হিসেবে আগের বার স্কুলে যোগদানের সময়ে যে অবস্থায় ছিল, 
সেই অবস্থাতেই আবার এসে পেশছয়, তারা আগের বার বিদ্যালয়ে যোগ 'দয়ে যা লাভ করোছিল, 
সবই হ্ুইয়ে বসে থাকে। অন্যান্য 'ছট-কাপড় কারখানায় শিশুদের 'বদ্যালয়ে উপাস্থাত 
কারখানার কাজের পাঁরাস্থীতির উপরে পুরোপনীর নির্ভর করে। প্রীত ৬ মাসে প্রয়োজনীয় 
ঘণ্টা গোটা ৬ মাস ধরে একসঙ্গে ৩ থেকে & ঘণ্টার এক এক কিস্ততে পাঁরয়ে নেওয়া হয়। 
..উদাহরণস্বর্প একাঁদন উপাঁস্থীতি সকাল ৮টা থেকে ১১টা অবাধ হতে পারে অন্যাদন ১টা 
থেকে ৪টা অবাধ হতে পারে, আবার কয়েকদিন ধরে শিশৃট 'বদ্যালয়ে হাঁজরই হল না; 
তারপরে হয়ত ৩টা থেকে ৬টা অবাধ যোগদান করল; তারপর ৩ 'বা ৪ দিন পর পর বা 
এক সপ্তাহ ধরে যোগদান করতে পারে, তারপরে আবার ৩ সন্তাহ 'ক একমাস ধরে বিদ্যালয়ে 
এলই না, তারপরে এক এক দিন এক এক সময়ে আসে, যখন তার নিয়োগকর্তার তাকে 
প্রয়োজন হয় না; এইভাবে শিশুটি যেন ১৫০ ঘশ্টার কাঁহনী বলা শেষ না হওয়া পযন্ত 
বিদ্যালয়ে থেকে কাজ, এবং কাজ থেকে বিদ্যালয়ে ধাক্কা খেতে লাগল ।"* 


ম্যানুফ্যাকচারের যুগে পুরুষ শ্রামকরা যে প্রাতরোধসহ পঠঁজর স্বেচ্ছাচারের 
বিরোধতা করে চলাঁছল, শ্রমিকদের সারিতে অত্যধিক সংখ্যায় স্লীলোক ও 
শশুদের যোগদান ঘাঁটিয়ে যন্ত্র শেষ পর্যন্ত সেই প্রাতিরোধ ভেঙে ফেলে ।** 


4৯. 1২60672৬6 011 166109715০1 1751. 01 1701. 107 915 0049967 1857, [00. 
41-42. যে সমস্ত শিজ্পে আসল কারখানা-আইন (রচনায় উল্লিখত 'ছট-কাপড়ের কারখানা 
সংক্রান্ত আইন নয়) কিছুকাল ধরে বলবং আছে, সেখানে শিক্ষা সংশ্রাম্ত ধারাগুলর পথের 
বাধা সাম্প্রীতক বছরগদীলতে কাঁটয়ে ওঠা হয়েছে। যে সমস্ত শিপ এই আইনের অধীন 
নয়, সেখানে জনৈক কাচ কারখানা-মালিক 'মঃ জে. গেডেসের আভিমত এখনো ব্যাপকভাবে 
প্রচলিত আছে। অন্যতম তদন্ত কমিশনার মিঃ হোয়াইটকে তান জানান: 'আঁম যতদূর 
দোঁখ, গত কয়েক বছরে শ্রামক শ্রেণীর একটা অংশ যে আঁধকতর পাঁরমাণ শিক্ষা ভোগ করেছে, 
সেটা একটা অশুভ 'জনিস। তা বিপঞ্জনক, কারণ তা তাদের স্বাধীন করে তোলে' 
(0০721016775 121771109772676 (০017772£55077. ?0261 1৫61071. 1,015000১ 18065, 17. 293). 

** 'জনৈক কারখানা-মালক 'মঃ£ ই. আমাকে জানান যে তাঁর পাওয়ার-লুমে 'তাঁন 
একান্তভাবে মেয়েদেরই নিযুক্ত করেন। ...নিশ্চিতভাবেই অগ্রাধিকার দেন বিবাহতা মেয়েদের, 
বশেষত যাদের আছে তাদের সাহায্যের উপর 'ীনর্ভরশশল পাঁরবার; তারা মনোযোগা, বাধ] 
আঁববাহতা মেয়েদের চৈয়ে বেশি তো বটেই, এবং তারা জাবনধারণের প্রয়োজনীয় সামগ্রী 
যোগাড় করার জন্য তাদের সর্বাধক পারশ্রমক্ষমতা ব্যবহার করতে বাধ্য হয়। এইভাবেই 
গুণগুিকে, নারী চারন্রের বিশিষ্ট গুণশলিকে বিকৃত করা হবে তার ক্ষতি করে -_ এইভাবেই 
তার প্রকৃতিতে যা কছু কর্তব্-পরায়ণ আর স্‌কোমল তাকে তার বন্ধনদশা আর কম্টভোগের 
উপায় করে ফেলা হয়? (72527 291572560101) 8511. 21762 52620 ০1 47914. 45169, 154% 
714৫76/%. 7,07070017) 1844, 0. 20), 


চতুর্থ ভাগ। -__ আপোঁক্ষক উদ্ধৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৯২ 


খ) কর্ম-দিবস দীর্ঘকরণ 


শ্রমের উৎপাদনশীলতা বাড়ানোর জন্য -_- অর্থাৎ, একটি পণ্য-উৎপাদনে 
প্রয়োজনীয় কাজের সময় সংক্ষিপ্ত করার জন্য যল্তপাতি যাঁদ সবচেয়ে শাক্তশালী 
উপায় হয়, তবে যে সমস্ত শিল্পে যল্ত সর্বপ্রথম হামলা করেছে সেইখানে, পাজর 
হাতে তা হয়ে ওঠে, মনুষ্য প্রকাতির দ্বারা 'না্রঘ্ট সমস্ত সীমা ছাঁড়য়ে কর্মদবসকে 
দীর্ঘ করার সবচেয়ে শক্তিশালী উপায়। একাঁদকে তা সৃন্টি করে নতুন অবস্থা, 
যার দ্বারা পুঁজ তার এ স্থির প্রবণতাকে অবাধ সৃযোগ 'দতে সক্ষম হয়, এবং 
অন্যাদকে, সৃষ্ট করে অপরের শ্রমের জন্য পধাজর ক্ষুধা বাঁড়য়ে তোলার নতুন 
উদ্দেশ্য । 

প্রথমত, যল্দ্পাতির রূপে, শ্রমের সরঞ্জামগুঁল হয়ে যায় স্বয়ধাক্রয়, শ্রীমকের 
কাছ থেকে স্বতন্্রভাবে চলমান ও কর্মরত জনিস। তখন থেকে সেগাঁল হল 
শিল্পের 7675508100১], তার রক্ষণাবেক্ষণকারী মানুষের দুর্বল দেহ আর 
প্রবল ইচ্ছাশাক্তর মতো বিদ্যমান স্বাভাঁবক বাধার সম্মুখীন না হলে তা চিরকাল 
উৎপন্ন করে চলবে । পঃঁজ হিসেবে, এবং প:ঁজ বলেই স্বয়ংক্রিয় যল্ত পঃাঁজপাঁতর 
ব্যাক্তরূপে ব্যাদ্ধবৃত্ত আর ইচ্ছাশীক্তর গুণান্বিত; সুতরাং তা সেই 
[িতাড়ক অথচ 'স্থিতিস্ছাপক স্বাভাবক বাধা -_ মানুষের প্রাতরোধকে ন্যনতম 
মাত্রায় নাঁময়ে আনার বাসনায় তা প্রাণবন্ত।* এই প্রাতিরোধ তদুপাঁর কমে যায় 
যন্দের কাজের আপাত লঘুত্বের দরুন, এবং সেই যন্তে নিযুক্ত নারী ও শিশুদের 
আঁধকতর নমনীয় ও বাধ্য চরিন্রের দরুন ।** 


* 'যন্ত্পাতির সামৃহক প্রবর্তনের পর থেকে, মন্ষ্যপ্রকীতিকে জোর করে নিয়ে যাওয়া 
হয়েছে তার গড়পড়তা শাক্তর গণ্ডির অনেক বাইরে' (২০১৪: 0৮61. 06587941075 ০01 
67622112015 ০1 716 1427214120111727) 39519772, 2170. 6.১ 14010001079 1819). 

** ইংরেজদের একটা প্রবণতা আছে কোনো 'জানসের চেহারার আঁদতম রূপকে তর 
আস্তত্বের কারণ 'হসেবে দেখার; কারখানা প্রথার শৈশবকালে পঃজপাঁতরা দাঁরদ্রাগার আর 
অনাথাশ্রম থেকে যে ব্যাপক হারে শিশুদের অপহরণ করত, যে ডাকাতির সাহায্যে সংগ্রহ 
করা হত শোষণযোগ্য প্রাতিরোধহশন মালমশলা, সেই ব্যাপক শিশু অপহরণকে কারখানায় কাজের 
দীর্ঘ সময়ের কারণ বলে গণ্য করাই ইংরেজদের অভ্যাস। তাই দণ্টাস্তস্বরৃপ, ফিল্ডেন __ 
যিনি নিজেই একজন কারখানা-মালক -_- বলেন: 'বোঝা যায় যে দেশের 'বাভন্ব অংশ 
থেকে সরবরাহ করা দুঃস্থ শিশুদের এই বিরাট সংখ্যার দরুনই কাজের দীর্ঘ সময় দেখা 
দয়েছে, প্রভূরা তাদের মজুরদের থেকে স্বতন্ত্র ছিল, এবং এইভাবে সংগৃহীত শোচনীয় 
মালমশলার সাহায্যে একবার প্রথা প্রাতিষ্ঠিত করার পর, তারা তাদের প্রাতবেশঈদের উপরে 


অধ্যায় ১৫। -- যন্ত্রপাতি ও আধুনক শিল্প ৪৯৩ 


আমরা দেখোঁছ, যন্ত্রপাতির উৎপাদনশশলতা তার দ্বারা উৎপাদে স্ছানাস্তারত 
মূল্যের সঙ্গে বিপরীতভাবে সমানুপাতিক। যন্াটর জীবন যত দীর্ঘ হয়, 
ততই বেশি হয় সেই সব উৎপাদের পরিমাণ যার উপরে ছাঁড়য়ে থাকে যন্ত্র কর্তৃক 
সণ্চারত মূল্য, এবং ততই কম হয় প্রাতাট পণ্যে সংযোজিত সেই মূল্যের অংশ। 
একটা যন্দ্ের 'ন্রয়াশীল আয় 'কন্তু স্পম্টতই কর্মদবসের দৈর্ঘ্যের উপরে 
নিভরশশীল, কিংবা দৈনিক শ্রম-প্রাক্রিয়ার মেয়াদ আর যত দিনের জন্য এই প্রাক্িয়া 
চলে তার সংখ্যার গণফলের উপরে নির্ভরশীল । |] 

একটা যন্তের ক্ষয় তার কাজের সময়ের ঠিক সমানুপাতিক নয়। আর যাঁদ তা 
হত তা হলেও, ৭১/২ বছর ধরে 'দনে ১৬ ঘণ্টা যে-যন্ত্র কাজ করে, সেটি ঠিক 
ততখানি কাজের সময় ধরেই চলে এবং মোট উৎপাদে ততটা মূল্যই -- তার বোঁশ 
নয় _ সণ্টারিত করে, যতটা করত সেই একই যল্ত ১৫ বছর ধরে 'দনে মানত ৮ 
ঘণ্টা কাজ করলে । িস্তু প্রথম ক্ষেত্রে যন্ত্রটর মূল্য শেষোক্তটির চেয়ে দ্বিগুণ 
তাড়াতাড়ি পুনর্‌ৎপাঁদত হত, এবং পঃাঁজপাঁতি, যল্লাট ব্যবহার করে, ৭১ ২ 
বছরে ততটা উদ্বত্ত-মূল্যই শুষে নিত, যতটা সে দ্বিতীয় ক্ষেত্রে করত ১৫ বছরে। 

যল্তের বস্তুগত ক্ষয় দু'ধরনের । একটা ঘটে ব্যবহার থেকে, যেমন সণ্চলনের 
ফলে মুদ্রা ক্ষয়ে যায়, আরেকটা ঘটে অব্যবহার থেকে, যেমন একটা তরোয়ালকে 
খাপে রেখে দিলে তাতে মর্চে ধরে। শেষোক্ত ধরনাট প্রাকীতিক শাক্তর দরূন। 
প্রথমাট যন্ত্র ব্যবহারের অজ্পাবিস্তর প্রত্যক্ষ আনুপাতিক, শেষোক্তাট 'কিছটা 
পারমাণে বপরীত আনুপাতিক ।* 

কিন্তু বস্তুগত ক্ষয়ক্ষতি ছাড়াও যন্তের একটা ক্ষতি ঘটে, যাকে আমরা বলতে 
পার নৌতিক অকুয় । সোঁট তার শবনিময়-মূল্য হারায়, হয় তার চেয়ে সস্তায় উৎপন্ন 
একই ধরনের সব যল্তের দরুন, না হয় উন্নততর যন্ত্র তার সঙ্গে প্রাতযোগিতায় 


এটাকে চাপিয়ে 'দতে পেরেছিল আরও সহজে' (0. 0161961). 7116 0756 ০01 11062010179 
59517. [,0100015 1836, 7. 11)। নারীদের শ্রম সম্পর্কে কারখানা-পারিদর্শক স্যান্ডারস 
তাঁর ১৮৪৪ সালের 'রপোর্টে বলেন: 'মেয়ে মজুরদের মধ্যে এমন কিছ? মেয়ে আছে যারা 
কয়েকাঁট মান দন বাদ 'দিলে একাঁদক্রমে অনেক সপ্তাহ ধরে সকাল ছটা থেকে মধ্যরান্র পযন্ত 
কর্মে নিযুক্ত, তা থেকে খাওয়ার জন্য বাদ যায় ২ ঘণ্টা, যার ফলে সপ্তাহের ৫ দিন তাদের 
বাড়তে যাওয়া আর সেখান থেকে আসা এবং বিছানায় শুয়ে বিশ্রাম নেওয়ার জন্য তাদের হাতে 
থাকে ২৪ ঘণ্টার মধ্যে মাত্র ৬ ঘন্টা। 

* “নাক্ষয়তার দ্বারা ধাতব যল্বব্যবচ্থার কমনীয় চলমান অংশগুঁলর ক্ষাত... ঘটায়, 
(0716. 12121959179 ০1 24477140475) 0,281), 
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নামার ফলে।* উভয় ক্ষেত্রেই যন্তরট যতই নবীন আর প্রাণবন্ত হোক না কেন, 
তার মূল্য তার মধ্যে প্রকৃতপক্ষে বাস্তবাঁয়ত শ্রম দিয়ে আর নির্ধারিত হয় না, 
নিধধারত হয় সোট অথবা উল্লততর যন্ত্র পুনরুৎপাদনের জন্য আবাঁশ্যক শ্রম- 
সময় 'দিয়ে। সোঁট তাই তার মূল্য অশ্পাবস্তর হাঁরয়েছে। তার মোট মুল্য 
পুনরুৎপাদন করতে যত কম সময় লাগে, নৌতিক অবচয়ের বিপদ তত কম থাকে; 
আর কর্মদিবস যত দীর্ঘ হয়, সেই সময়টা তত কমে যায়। কোনো শিল্পে 
যল্লপাত যখন প্রথম প্রবার্তত হয়, তখন তা আরও সস্তায় পুনরুৎপাদন করার 
নতুন নতুন পদ্ধতি আসে একটার পর একটা আঘাতের মতো,** উন্নাতও আসে 
তেমনিভাবে, সেটা শুধু যে যন্তের এক একটা অংশ আর অনুপুজ্থকে প্রভাবিত 
করে তা নয়, তার গোটা গড়নটাকেই প্রভাবিত করে। সৃতরাং যন্ত্রপাতির জীবনের 
গোড়ার দনগুীলতেই কর্ম-দিবস দীর্ঘকরণের এই বশেষ প্রণোদনা সবচেয়ে 
তীব্রভাবে অনুভূত হয়।*** 

কর্মদবসের দৈর্ঘ্য 'নার্দস্ট থাকলে, অন্য সমস্ত পাঁরাম্থৃতি একই থাকলে, 
'দ্বগুণ সংখ্যক মজুরকে কাজে লাগানোর জন্য দরকার হয় স্থির পাঁজর যে 
অংশটুকু যন্দপাতি আর ইমারতে 'বানয়োজত শুধু সে অংশটুকুই নয়, দরকার 
হয় সেই অংশটাও যেটা কাঁচামাল আর সহায়ক 'জানসগ্দীলতে ব্যয়িত। অন্যাদকে, 
কর্ম-দবস দীর্ঘ করলে যন্দপাতি আর ইমারতে ব্যয়ত পাঁজর পাঁরমাণে কোনো 


* পূর্বে উল্লিখিত 24475125167 502707167 (32776552010) ০৮১ 1862) এই শবষয় 
সম্পর্কে বলে: 'যন্্রগ্ঁল ক্ষয়ে যাওয়ার আগে নতুন ও উন্নততর নির্মাণকৌশলের অন্যান্য যন্ত্র 
দয়ে সেগুলিকে অপসারত করার দরুন নিয়তই যে লোকসান দেখা দেয় তা পুষিয়ে নেওয়াও 
এর (যথা, “যল্পাঁতর অবনাঁতর জন্য বাদসাদ') উদ্দেশ্য।” 

** মোটামুটি হিসাব করে দেখা গেছে যে একটি নব-উদ্ভাঁবত যন্বের প্রথমাট করত 
খরচ পড়বে 'দ্বিতীয়াটর নির্মাণের খরচের প্রায় পাঁচগুণ বোঁশ, (8৪৮০০৪৫০, পূর্বোক্ত রচনা, 
পুঃ ৩৪৯)। 

*** “পেটেন্ট নেট তৈরি করার ফ্রেমে অনাতিকাল আগে যে সব উন্নয়ন ঘটেছে তা এত বিরাট 
যে ভালো অবস্থায় যে-যন্তের দাম ছিল ১২০০ পাউন্ড, সেটা কয়েক বছর পরে বাক হয় ৬০ 
পাউন্ডে। ...উন্নয়নগুদি পর পর এত দ্রুত ঘটেছে যে পাঁরসমাপ্ত না-করা যল্্গুলি সেগুলির 
নির্মাতাদের হাতেই পাঁরত্যক্ত অবস্থায় রাখা হয়েছে, কারণ নতুন উন্নয়ন ঘটায় সেগুলির 
উপযোগতা লোপ পেয়েছে' (89০১৪৪০, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ২৩৩)। সুতরাং এই ঝোড়ো, 
এগিয়ে-চলার দিনগুলিতে টিউল প্রস্ৃুতকারকরা ডবল সেট মজ:রের সাহায্যে কর্ম-দিবস 
প্রসারত করেছিল আদ ৮ ঘণ্টা থেকে ২৪ ঘণ্টায়। 


অধ্যায় ১৫। _ যন্ত্রপাত ও আধানক শল্প ৪৯৫ 


অদলবদল ছাড়াই প্রসারিত পারসরে উৎপাদন চালানো যায়।* সূতরাং, শুধু 
যে উদ্ধত্ত-মূল্যেরই বৃদ্ধ ঘটে তাই নয়, তা পাওয়ার জন্য প্রয়োজনীয় 'বাঁনয়োগও 
হাস পায়। এ কথা সাঁত্য যে কর্মাদবসের প্রত্যেক দীর্ঘকরণেই এটা অল্পাবিস্তর 
ঘটে থাকে; কিন্তু আলোচ্য ক্ষেত্রে, পারবর্তনটা আরও প্রকট, কারণ শ্রমের হাতিয়ারে 
পাঁরণত পঠাজ আঁধকতর মান্রায় বেড়ে যায়।** কারখানা-প্রথার বিকাশ প“জর 
একটা নিয়ত বর্ধমান অংশ স্থির করে দেয় এমন ধরনে, যেখানে, একদিকে, তার 
মূল্য ব্রমাগত আত্ম-সম্প্রসারণক্ষম, এবং অন্য ঈদকে, জীবন্ত শ্রমের সঙ্গে তার সংযোগ 
যখনই নম্ট হয় তখনই তা হারায় তার ব্যবহার-মূল্য আর 'বিনিময়-মূল্য, দুটোই। 


জনৈক বিরাট তুলো ব্যবসায়ী মিঃ আ্যাশওয়র্থ অধ্যাপক নাসাউ ডবাঁলউ. 'সিনিয়রকে 
বলেছিলেন, “একজন মজুর যখন তার কোদালটা নাময়ে রাখে, তখন সেই সময়টার জন্য সে 
আঠারো-পেন্স মূল্যের পুঁজকে অকেজো করে দেয়। আমাদের লোকেদের একজন যখন 
“মিল ছেড়ে চলে যায়, সে অকেজো করে দেয় একটা পঠাজকে যার দাম পড়েছে ১ লক্ষ 
পাউন্ড |'*** 


ভাবুন একবার! যে পধাজর দাম পড়েছে ১ লক্ষ পাউন্ড তাকে কনা এক 
মুহূর্তের জন্য “অকেজো' করে রাখা! সাঁত্যই, আমাদের লোকেদের একজনও 
যাঁদ কখনো কারখানা ছেড়ে যায়, সেটা বীভৎস ব্যাপারই বটে! যল্পাতির বার্ধত 
ব্যবহার, আশওয়রথের কাছ থেকে (নরেশ পাওয়ার পর 'সানয়র যেটা পারিজ্কারভাবে 
হৃদয়ঙ্গম করেছিলেন, কর্মাদবসের নিয়ত বর্ধমান দঈর্ঘকরণকে বাঞ্চনীয়” করে 
(তোলে |৯%*সস 


* “এ কথা সংস্পম্ট যে বাজারের জোয়ার-ভাঁটা আর চাঁহদার পালাক্রমে প্রসার-সংকোচের 
মধ্যে ক্রমাগতই এমন সব ঘটনা দেখা দেবে যেখানে কারখানা-মালিক বাড়তি স্ছায়ী পজ 
প্রয়োগ না-করেই বাড়াতি চলাত পধজ প্রয়োগ করতে পারে। ..মদি ইমারত ও যল্মপাতির জন্য 
বাড়াত ব্যয় না ঘাঁটয়ে বাড়াত পাঁরমাণ কাঁচামাল সান্ট করা যায়” (ই. 701167)5.0% 
7/62£65 27৫ 00782122150975. 1,000077) 1834) 00. 64). 

** এই অবস্থার উল্লেখ করা হল শুধু সম্পূর্ণতার খাতিরে, কারণ তৃতীয় পর্বে আসার 
আগে আমি মুনাফার হার, অর্থাং আগাম-দেওয়া মোট পাঁজর সঙ্গে উদ্বত্ত-মূল্যের অনুপাত 
নিয়ে বিচার-বিবেচনা করব না। 

ঈর্ঘস 96110]. 1,6££675 07 /716 12040719464. 1,0200017, 1837) 00. 13) 14. 
**** 'চলাত প:জর উপর স্থাবর পাঁজর... প্রাধান্য দীর্ঘ কর্ম-দবস বাঞ্চনীয় করে তোলে ।' 
যন্পাতি প্রভাতির বাঁধ্ত ব্যবহারের সঙ্গে সঙ্গে কাজের সময় দীর্ঘ করার কারণগলি আরও 
জোরালো হয়ে উঠবে, যেহেতু, স্থাবর পাঁজর একটা বৃহৎ অংশকে লাভজনক করে তোলা যায় 
একমান্ত এ উপায়েই রে, পৃঃ ১১-১৩)। “একটা মিলের এমন ছু খরচ থাকে যা মিলট 
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যন্্পাতি আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করে; শুধু প্রত্যক্ষভাবে শ্রমশীক্তুর 
মূল্য কমিয়ে, এবং তার পানরুৎপাদনের জন্য যে সমস্ত পণ্যসামগ্রী প্রয়োজন 
সেগৃজিকে পরোক্ষভাবে সস্তা করেই নয় বরং, একটা শিল্পে যখন তা বিক্ষিপ্তভাবে 
প্রথম প্রবার্তত হয় তখন, সেই যন্ত্রপাতির মালিকের নিযুক্ত শ্রমকে উচ্চতর 
মাত্রার ও আঁধকতর ফলপ্রদ শ্রমে পারণত করেও; উৎপন্ন সামগ্রীটির সামাজিক 
মূল্য তার নিজস্ব মূল্যের চেয়ে বাড়িয়ে এবং এইভাবে প:জপাতিকে এক 'দনের 
উৎপাদের মূল্যের এক ক্ষুদ্রুতর অংশ 'দয়ে এক "দনের শ্রমশীক্তর মূল্য প্রাতস্থাঁপিত 
করতে সক্ষম করে তুলে। এই উত্তরণকালে, যন্দপাতির ব্যবহার যখন এক ধরনের 
একচোটয়া ব্যাপার, তখন মুনাফা হয় অসাধারণ, আর পঃাঁজপাতি 'তার এই প্রথম 
প্রেমের সৃদিনকে' পুরোপুর কাজে লাগানোর প্রয়াস পায় কর্মদবসকে যতখানি 
সম্ভব দীর্ঘ করে। মুনাফার বিশালতা আরও বোঁশ মুনাফার ক্ষুধা বাঁড়য়ে তোলে। 

একটা বিশেষ শিল্পে যন্ত্রপাতির ব্যবহার যতই সাধারণভাবে চালু হয়ে ওঠে, 
উৎপাদের সামাজক মূল্য ততই তার নিজস্ব মূল্যে নেমে আসে, আর উদ্বত্ত-মূল্য 
যে যন্ত্রপাতির দ্বারা প্রতিস্থাপিত শ্রমশক্ত থেকে উদ্ভূত হয় না, উদ্ভূত হয় যন্্পাতি 
দিয়ে কাজের ক্ষেত্রে প্রকৃতপক্ষে নিযুক্ত শ্রমশাক্ত থেকে, এই 'নিয়মটি তখন বলবং 
হয়। উদ্বত্ত-মস্ল্য উদ্ভূত হয় শুধু আঁস্থর পাঁজ থেকেই, এবং আমরা দেখোছ যে 
উদ্ধত্ত-মূল্যের পারমাণ নির্ভর করে দুটি বিষয়ের উপরে, যথা, উদ্বত্ত-মূল্যের 
হার এবং যুগপৎ যুক্ত মজুরদের সংখ্যা। কর্মদবসের দৈর্ঘ্য 'নার্দন্ট থাকলে 
উদ্ধত্ত-মূল্যের হার 'নর্ধারত হয় এক দিনে আবাশ্যক শ্রম ও উদ্বত্ত-্রমের 
আপোঁক্ষক মেয়াদ দিয়ে । অন্যাদকে, যুগপৎ নিযুক্ত মজুরদের সংখ্যা নির্ভর করে 
স্ছর প:জর সঙ্গে আস্থর পজির অনুপাতের উপরে । এখন, যল্লপাতির ব্যবহার 
শ্রমের উৎপাদনশীলতা বাঁড়য়ে তুলে প্রয়োজনীয় শ্রমের স্বার্থের বিনিময়ে উদ্ধৃ্ত- 
শ্রম যতই বাড়াক না কেন, এ কথা পাঁরম্কার যে তা এই ফলটা অন করে শুধু 
এক 'নাদর্ট পরিমাণ পধাঁজর দ্বারা নিষাস্ত মজুরদের সংখ্যাহাস করেই । আগে 
যেটা ছিল শ্রমশীক্ততে 'বাঁনয়োজিত আস্ির প:ঁজ, সেটাকে তা পাঁরবার্তত করে 


সধক্ষপ্ত সময়ই চলুক অথবা পূর্ণ সময়ই চলুক, একই অনুপাতে হয়ে চলে, যেমন দষ্টান্তস্বর্প, 
ভাড়া আর কর, আঁশ্রবীমা, বেশ কিছ স্থায়ী কর্মচারীর মজহার, যল্্পাতর ক্ষয় বাবদ খরচ একটা 
ম্যান্ফ্যাকচারং প্রাতষ্ঠানের অন্যান্য বাঁভক্ন খরচাপাতির সঙ্গে একই অনুপাতে হয়, মুনাফার সঙ্গে যার 
অনুপাতটা ততই বাড়ে, উৎপাদন যত কমে” (22297 ০0 1%6 1750. ০ 8৫০৫1913152 
0০০৪৫ 1862, 70. 19). 


অধ্যায় ১৫। __ যন্্পাতি ও আধুনিক শিজ্প 


১৯৭ 


যন্্রপাঁতিতে, 'স্থর পুজি হওয়ায় যা উদ্বত্ত-মূল্য উৎপন্ন করে না। দম্টাস্তস্বরূপ, 
২৪ জন মজুরের কাছ থেকে যতটা আদায় করা যায় ২ জন মজুরের কাছ থেকেও 
ততটা উদ্বত্ত-মূল্য নিংড়ে আদায় করা অসম্ভব। এই ২৪ জনের প্রত্যেকে যাঁদ ১২ 
ঘণ্টায় মাত্র এক ঘণ্টা করে উদ্বূত্ত-শ্রম দেয়, তা হলে ২৪ জন একত্রে দেয় ২৪ 
ঘণ্টার উদ্ব্ত-শ্রম, অথচ ২ জন শ্রামকের মোট শ্রমই হল ২৪ ঘন্টা। অতএব, 
উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের ক্ষেত্রে যল্লপাতর প্রয়োগের মধ্যে এমন একটা স্বাঁবরোধ 
অন্তার্নীহত যে, পঠজর 'না্দস্ট পারমাণ দ্বারা সৃষ্ট উদ্বত্ত-মূল্যের দুটি উপাদানের 
মধ্যে একটিকে, উদ্ধত্ত-মূল্যের হারকে বাড়ানো যায় না অপরাঁটকে, শ্রমিকদের 
সংখ্যাকে, কমানো ছাড়া । একাট শনার্দস্ট 'শল্পে যল্মপাতর সাধারণ প্রয়োগের 
দ্বারা যন্তে-উৎপন্ন পণ্যের মূল্য সমস্ত পণ্যের মূল্যকে নিয়ন্মণ করা মান্রই এই 
দ্বন্ প্রকাশ পায়; আর এই দ্বন্বই আবার প:জপাঁতিকে, তার অজ্ঞাতসারে, কর্ম- 
আপোঁক্ষকই নয় অনাপেক্ষিক উদ্বত্ত-শ্রমও বাঁড়য়ে নিয়োজিত মজহরদের আপেক্ষিক 
সংখ্যাহ্াস পাঁষয়ে নিতে পারে। 

তা হলে, যন্ত্রপাতির পধাঁজবাদঁ প্রয়োগ যাঁদ একদিকে কর্মাদবসের অত্যাধক 
দীর্ঘকরণের নতুন ও জোরালো উদ্দেশ্য যোগায়, এবং যেমন শ্রমের পদ্ধাত তেমন 
সামাঁজক কর্ম-সংগঠনের চরন্রেরও এমন আমূল পাঁরবর্তন ঘটায় যাতে এই 
প্রবণতার সমস্ত বিরোধিতা চূর্ণ হয়ে যায়, অন্যাদকে তা প:ঁজপাঁতর কাছে আগে 
যা অনাধগম্য ছিল শ্রামক শ্রেণীর সেই নতুন নতুন স্তরকে আধাঁশকভাবে পাঁজর 
আঁধপত্যের অধীনে এনে, আংশিকভাবে যে শ্রমিকদের স্থানচ্যুত করা হয় তাদের 
মুক্ত করে 'দয়ে এক উদ্বৃত্ত মেহনাতি জনসমন্টি উৎপন্ন করে,** যারা পাঁজর হুকুমের 
কাছে নাঁতিস্বীকার করতে বাধ্য হয়। এ থেকেই দেখা দেয় আধ্নক যন্ত্রশিজ্পের 
ইতিহাসে সেই উল্লেখযোগ্য ব্যাপার যেখানে যল্পাতি কর্মদিবসের দৈর্ঘোর উপরে 
সমস্ত নৌতিক ও স্বাভাবক 'বাধানষেধ ঝেশটয়ে দূর করে। এ থেকেই দেখা 
দেয় সেই অর্থনোতিক আপাতাবরোধও, যে শ্রম-সময় সংক্ষিপ্ত করার সবচেয়ে 
শক্তশালন হাঁতয়ারটাই- হয়ে ওঠে শ্রীমকের আর তার পাঁরবারের সময়ের প্রাতাঁট 


* প*জিপাতি, আর তার আঁভমতে পরিপূর্ণ অর্থশাস্লীরাও কেন যে এই অস্তার্নীহত ছন্দ 
সম্পর্কে অজ্ঞ, সেটা দেখা যাবে তৃতীয় পর্বের প্রথম অংশে। 

** কারোর মহত্তম গুণগুলির একটি হল এই ষে তান যল্মপাঁতির মধ্যে শুধ্‌ পণ্য- 
উৎপন্ন করার উপায়ই নয়, একটা “প্রয়োজনাতারক্ত জনসমাঁন্ট, সৃষ্টির উপায়ও দেখেছেন। 


92--1796 


চতুর্থ ভাগ। __- আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৪৯৮ 


মুহূর্তকে পঃজির মূল্য প্রসারিত করার উদ্দেশ্যে প:জপাঁতির হাতে তুলে 
দেওয়ার অব্যর্থতম উপায়। 


প্রাচীন যহগের মহত্তম চিন্তানায়ক আরিম্ততল স্বপ্ন দেখেছিলেন, “দেদাল্‌সের সৃজ্ট 
জশবগুলি যেমন নিজে থেকে চলাফেরা করত, কিংবা যেমন হেফিস্তোসের 'ভ্রপদগুলি নিজের 
থেকে তাদের পাব কাজে ব্যাপৃত হত, তেমান প্রাতিটি সাঁধত যাঁদ আঁদস্ট হলে অথবা আপনা 
থেকে তার উপযনস্ত কাজ করতে পারত, তাঁতীদের মাকু যাঁদ 'নিজে-নিজেই বয়ন করতে পারত, 
তা হলে ওস্তাদ কমাঁদের জন্য শক্ষানীবসের, অথবা প্রভুদের জন্য ব্লীতদাসদের প্রয়োজন হত না।”* 


সসেরোর সময়কার গ্রীক কাব আন্তপান্রোস সমস্ত যন্লপাতির প্রাথমিক রূপ, 
শস্যকণা পেষাইয়ের জন্য জল-চক্রের উদ্তাবনকে আঁভনন্দন জানিয়েছিলেন 
ক্রীতদাসীদের মুক্তদাতা হসেবে, এবং স্বর্ণযুগ প্রত্যানয়নকারণী 1হসেবে 1** হায়! 
অখ্্ীম্টান বর্বররা! অর্থশাস্ত্র আর খ্যীম্টধর্মের কিছুই তাঁরা বুঝতেন না, যা 
আবিজ্কার করেছেন জ্ঞানী বাস্তিয়া, আর তাঁর আগে আরও জ্ঞানী ম্যাকৃকুলোক। 
দ্টান্তস্বরূপ, তাঁরা হৃদয়ঙ্গম করতে পারেন [নিন যে যল্নপাতি হল কর্মদবস 
দীর্ঘ করার 'নিশ্চিততম উপায়। এক জনের দাসত্বকে তাঁরা সম্ভবত সমর্থন 
করোছলেন এই যাক্তিতে যে সেটা ছিল আরেকজনের পূর্ণ বিকাশের উপায়। কিন্তু 
ব্যাপক সাধারণের দাসত্ব প্রচার করা, যাতে ম্দা্টমেয় কছ7 স্থল আর অর্ধাশীক্ষত 


0. 131656. 1066 12121050216 025 4417256915165. 26216188100. 13511110)1842, 
১. 408. 

** স্টলবের্গ কৃত এই কাঁবতাঁটর অনুবাদ আম নিচে 'দাচ্ছ, কারণ এট শ্রম-বিভাজন 
সংক্রান্ত আগের উদ্ধাতগলিরই মনোভাবের সঙ্গে পুরোপুঁর সঙ্গাত রেখে প্রাচীন আর 
আধুঁনকদের আভমতের মধ্যেকার বৈপরাঁত্য প্রকটভাবে তুলে ধরে। 


'যে হাত শস্যকণা পেষে তাকে রেহাই দাও, হে শস্যপেষাইকারণ বাঁলিকারা, আর আরামে নিদ্রা যাও । 
গৃহপালিত মোরগ বৃথাই প্রভাতাগম ঘোষণা করুক! 
তাই এখন তারা চক্রের উপর দিয়ে লঘুছন্দে পদপাত করছে! 
যার ফলে চক্রনোৌমগুি তাদের চক্রশলাকাসহ ঘুরছে আর ঘনর্ণামান প্রস্তরের বোঝা ঘ্দারয়ে চলেছে। 
এসো, আমরা আমাদের 'পতাদের মতো জীবন যাপন কার, 

কাজ থেকে বিশ্রাম নিই, 
আর ঈশ্বরী আমাদের যেসব উপহার পাঠান সেগুল উপভোগ কার, 


(022£0766 25 2677 77820150167 26675612907 077851501 021 2017 5691৮576. 
[97700016, 1782). 


অধ্যায় ১৫। _- ষন্পাতি ও আধুনিক শিল্প ৪৯৯ 


জুতোর কালি ব্যবসায়, হতে পারে, এটা প্রচার করার মতো খ্শস্টীয় মনোভাব 
তাঁদের 'ছিল না। 


গ) শ্রমের 'নাঁবড়তা সাধন 


পঃঁজর হাতে যন্রপাতি কর্ম-দিবসের যে বেহিসাবী বিস্তাতির জন্ম দেয়, তার 
ফলে সমাজের দক থেকে একটা প্রতিন্রিয়া দেখা দেয়, কেননা সমাজের জীবনের 
উৎসই 'বপন্ন হয়ে পড়ে; এবং তার ফলে দেখা দেয় একটা স্বাভাঁবক কর্ম-দবস, 
যার দৈর্ঘ্য আইন দ্বারা নির্ধারত। এর থেকেই আমরা ইতিমধ্যে যে ব্যাপারের 
সাক্ষাৎ লাভ করোছ অর্থাৎ শ্রমের 'নাবড়তা সাধন, তা বিরাট গুর্ত্ব লাভ করে। 
অনাপোক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্য সম্বন্ধে আমাদের বিশ্লেষণ প্রধানত শ্রমের ব্যাপ্ত বা 
দৈর্ঘ্যের সঙ্গে সংশ্লিষ্ট ছিল, তার 'নাবড়তা আমরা 'নার্দন্ট বলে ধরে নিয়েছিলাম । 
এখন আমরা বিস্তুততর মেয়াদের প্রতিকল্প হিসেবে 'নাঁবড়তর শ্রম এবং তার 
পরিমাপ সম্বন্ধে বিবেচনা শুরু করব। 

এটা স্বতঃপ্রকট যে যন্ত্রপাতির ব্যবহার এবং যল্লপাঁতিতে অভ্যস্ত এক বিশেষ 
শ্রেণীর শ্রামকের আভিজ্ঞতা সণ্য়ের অনুপাতে স্বাভাবক পাঁরণাঁতি হিসেবেই 
শ্রমের দ্ুততা ও 'নাঁবড়তা বৃদ্ধ পায়। এইভাবে ইংলশ্ডে অর্ধশতাব্দীকাল জ-ড়ে 
কর্মদবসের 'বস্তৃতি এবং কারখানা শ্রমের 'নাবিড়তা বৃদ্ধি পাশাপাঁশ চলোছিল। 
তা সত্বেও পাঠক স্পম্ট বুঝতে পারবেন যে, যে-ক্ষেত্রেই শ্রম আনয়ামত না হয়ে 
অপাঁরবার্তত সমতাসহ দিনের পর দিন পুনরাবৃত্ত হয়, সেই সকল ক্ষেত্রে এমন 
একাঁট বন্দু অবশ্যন্তাবীরূপে উপাস্ছিত হয় যখন কর্মদবসের বিস্তৃতি ও শ্রমের 
ঠনাবড়তা সাধন এমনভাবে পরস্পরকে বাতিল করে যে কর্মদবসের দৈর্ঘযবৃদ্ধি 
শ্রমের 'নাঁবড়তার মান্রা হ্রাসের সঙ্গে, এবং নিবিড়ুতার মান্না বৃদ্ধি কর্ম-দিবস 
হাসকরণের সঙ্গে সুসমঞ্জস হয়। যে মুহূর্তে শ্রীমক শ্রেণীর ভ্রুমঃ-উদ্ধেল বিদ্রোহ 
পার্লামেন্টকে বাধ্য করল শ্রমের ঘণ্টাকে আবাঁশ্যকরূপে সংক্ষপ্ত করতে এবং 
তার শুরু হিসেবে যথার্থ কারখানার উপরে স্বাভাঁবক কর্মদবস চাঁপয়ে দিতে, 
যেই মুহূর্তে তার ফলে কর্ম-দিবসের দৈর্ঘ্য বাঁড়য়ে উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন 
বাদ্ধ চিরতরে বন্ধ হয়ে গেল, সেই ম্বহূর্ত থেকে পাঁজ সর্বশাক্ত নিয়ে যন্ত্রপাতির 
আধকতর উন্নাত ত্বরান্বিত করে আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনে ব্রতী হল। 
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সেইসঙ্গেই আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের চরিন্েও পারবর্তন ঘটল। সাধারণভাবে, 
আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্য উৎপাদনের পদ্ধতির মৃূলকথা হল শ্রামকের উৎপাদন- 
শক্ত বৃদ্ধ যাতে সে একই পাঁরমাণ সময়ে সমপারমাণ শ্রম ব্যয় করে আধিকতর 
পারমাণে উৎপাদন করতে পারে । শ্রম-সময় আগের মতোই সমগ্র উৎপন্নে একই 
পারমাণে মূল্য হস্তান্তরত করে, কিন্তু এই সমপাঁরমাণ 'বানময়-মূল্য আধকতর 
ব্বহার-মূল্যের উপরে প্রসারিত হয়, ফলে প্রাতিটি পণ্যের মূল্য হাস পায়। 
পক্ষাস্তরে, অবশ্য, যে মুহূর্তে শ্রম-সময়ের আবাশ্যক হাস সাধন ঘটে, তা 
উৎপাদন-শাক্তর বিকাশকে এবং উৎপাদনের উপায়ের ক্ষেত্রে ব্যয়-সংকোচকে যে 
প্রেরণা দেয়, তা শ্রাীমকের উপরে চাঁপয়ে দেয় একই পাঁরমাণ সময়ে বাঁ্ধত শ্রম 
বায়, শ্রমশাক্তর বর্ধিত প্রসারণ, এবং কর্ম-দিবসের রঙ্ধ:গ্ীলি আরও আঁটসাটভাবে 
ভরাট করা অথবা এমন এক মান্রায় শ্রমের ঘনত্বসাধন যা একমান্র হুস্বকৃত কর্ম- 
দিবসের চৌহাদ্দির মধ্যেই অর্জন করা সম্ভব। একটা শনার্দন্ট সময়কালের মধ্যে 
বৃহত্তর পাঁরমাণ শ্রমের এই ঘনত্বসাধনই অতঃপর গণ্য হয় বাস্তাবকই সেটা যা, 
সেই বৃহত্তর পাঁরমাণে শ্রম বলে। শ্রমের বিস্তুীতর অর্থাৎ মেয়াদের পাঁরমাপের 
সঙ্গে সঙ্গে এখন তার নিবিড়তার, অথবা তার ঘনীভবনের বা ঘনত্বের মান্নার 
পারমাপও অর্জন করে।* বারো ঘণ্টার কর্মদবসের ছিদ্ববহুল এক ঘণ্টার 
চাইতে দশ ঘণ্টার কর্মদবসের ঘনতর এক ঘন্টার মধ্যে আধিকতর শ্রম অর্থাৎ 
ব্যায়ত শ্রমশাক্ত নাহত থাকে। শেষোক্ত এক ঘণ্টার উৎপন্নের মধ্যে মূল্যের 
পাঁরমাণ প্রথমোক্ত ১ ১/৫ ঘণ্টার উৎপন্নের মধ্যেকার মূল্য অপেক্ষা বোশ 
অথবা একই পাঁরমাণ। শ্রমের বার্ধত উৎপাদনশশলতার দরূন আপোক্ষক উদ্বর্ত- 
মূল্যের বার্ধত উৎপাদের কথা বাদ দলেও, আগে চার ঘণ্টার উদ্ধত্ত-শ্রম ও আট 
ঘণ্টার প্রয়োজনীয় শ্রমের দ্বারা যতটা মোট মূল্যের সমন্টি উৎপন্ন হত, এখন 
পংজপাঁতির জন্য ঠিক ততটাই উৎপাঁদত হয়, ধরুন, ৩১/৩ ঘণ্টার উদ্বৃত্ত-শ্রম 
ও ৬২/৩ ঘণ্টা প্রয়োজনীয় শ্রম দ্বারা । 
আমরা এখন এই প্রশ্নের সম্মুখাঁন : কিভাবে শ্রমের 'নাঁবড়তাসাধন হয়? 


* অবশ্য 'বাঁভল্ন 'শিক্পে শ্রমের 'নাঁকঢ়ুতার ক্ষেত্রে সর্বদাই পার্থক্য থাকে। কিন্তু, আযাডাম 
স্মথ দৌখয়েছেন, প্রত্যেক ধরনের শ্রমের নিজস্ব শবাঁশম্টতামূলক ছোটখাটো বিষয়ের ছারা এই 
পার্থক্গ্ীল আংশিক পাঁরমাণে পুষিয়ে যায়। মূল্যের পারমাপ হিসেবে শ্রম-সময় কিন্তু 
এক্ষেত্রে প্রভাবত হয় না, শুধু এই ব্যাঁতক্রমটুকু বাদে যেখানে শ্রমের মেয়াদ আর তার নাবিড়তার 
মান্লা শ্রমের একই পাঁরমাণের দুটি 'বরোধাভাসমূলক ও পরস্পর ব্যাতরেকী আঁভব্যাক্ত। 
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শ্রমশাক্তর কর্মক্ষমতা তার ব্যয়কালের মেয়াদের ব্স্ত-আনুপাঁতক _ এই 
স্বতঃপ্রকট নিয়ম থেকেই কর্মদবস হস্বকরণের প্রথম প্রাতিক্িয়ার উদ্তব ঘটে। 
সুতরাং একটা 'নাঁদর্ট সীমার মধ্যে মেয়াদ সধীক্ষপ্ত করে যতটা ক্ষাত হয়, তা 
আবার শ্রমশক্তির বার্ধত প্রসারণ দ্বারা লাভ করা যায়। শ্রামক যাতে সাঁত্য 
সাঁত্যই বোশ পারমাণে শ্রমশাক্ত ব্যয় করে, তা পঞঁজপাত তার মজ্যার দেওয়ার 
ব্যবস্থা দ্বারা নিশ্চত করে ।* যে সমস্ত শিল্পে যন্পাতির ভূমিকা নেই বা খুবই 
সামান্য, যেমন মুত্শল্প, সেখানে কারখানা-আইনের প্রবর্তন জাজবল্যমানর্‌ূপে 
দেখিয়েছে যে, কর্ম-দিবসের 'িনছক হ্স্বকরণ বিস্ময়কর পারমাণে শ্রমের নিয়ামতি, 
সমতা, শৃঙ্খলা, ধারাবাহকতা এবং শীক্ত বৃদ্ধ করে।** যথার্থ কারখানা, যেখানে 
যন্্পাঁতর নিনরবচ্ছিত্ন ও সমরূপ গাঁতবেগের উপরে শ্রামকের নির্ভরশীলতা 
ইতপূর্বেই কঠোরতম শৃঙ্খলা সৃষ্টি করেছে, সেখানে এই প্রাতক্রিয়ার উত্তব 
হয়োছল কনা, তা সন্দেহজনক । সৃতরাং ১৯৮৪৪ সালে যখন কর্ম-দবসকে ১২ 
ঘণ্টায় কাঁময়ে আনার প্রশ্ন নিয়ে বিতর্ক চলাছল, তখন কারখানা-মালকরা প্রায় 
সমস্বরে ঘোষণা করেছিল যে 
না করে, শ্রামকদের সজাগ দৃম্টি ও মনোযোগ আর বাড়ানো সম্ভব নয় এবং তার ফলে, 
ঘল্লপাতির গাঁতবেগ ও অন্যান্য পারাস্থিতি অপারবার্তত থাকলে "শ্রমিকদের বার্ধত মনোযোগের 


দরুন কোনো সুপাঁরচালত কারখানায় কোনোরূপ গুরুত্বপূর্ণ ফল আশা করা আবিশ্বাস্য 
ব্যাপার ।,*** 


এই উীক্তি নিরীক্ষা দ্বারা খণ্ডিত হয়েছে। ১৮৪৪ সালের ২০ এপ্রল 
তাঁরখে ও তার পরে, রবার্ট গার্ডনার তাঁর প্রেস্টনাস্ছিত দুইটি বড় কারখানায় 
শ্রমের সময় দৌনক ১২ ঘণ্টা থেকে ১১ ঘণ্টায় হাস করেন। এক বছরের কাজের 
ফল ছিল এই যে 


'সম পারমাণ ব্যয়ে সম পাঁরমাণ উৎপাদ পাওয়া গিয়েছিল এবং সমগ্রভাবে শ্রমিকরা আগে) 
বারো ঘণ্টায় যে মজনুর অর্জন করত, এগারো ঘণ্টায় তাই করোছল ।”**** 
* দূবশেষত, উৎপাদের একক অনুসারে মজার নির্ধারণের সাহাযো; এই ধরনাটর 'বষয়ে 
আমরা বিচার 'িশ্লেষণ করব এই গ্রন্থের ষ্ঠ ভাগে। 
** দুষ্টব্য, £:62০765 ০/ 1752. ০1 17266. 101 9151 06198211865. 
*%% 15270115০01 1752. ০ 720. 1০91 1644. 2722. 2156. 00621627 670£75 3047 42151 
1845, [99. 20-21. 
*৮* এ, পৃও ১৯1 যেহেতু উৎপাদের একক অনুসারে মজারর নিয়ম অপাঁরবার্তত ছিল, 
সাপ্তাহক মজার 'নর্ভর করত উৎপল্ন পাঁরমাণের উপরে । 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫০২ 


সুতো কাটার ও কার্ডং-এর ঘরে নিরীক্ষা আমি গণনার মধ্যে আনাঁছ না, 
কেননা সে ক্ষেত্রে যন্তের গাঁত ২% বাঁদ্ধ করা হয়েছিল। ফিস্তু বয়ন বিভাগে, 
যেখানে নানাবিধ 'ান্রত সৌখীন সামগ্রী বোনা হয়োছল, সেখানে কাজের 
অবস্থার কোনোই পরিবর্তন হয় নি। এর ফল দাঁড়য়েছিল: 


“১৮৪৪ সালের ৬ জানুয়ারি থেকে ২০ এ্রীপ্রল, ১২ ঘণ্টার দিনে, এক একজন শ্রমিকের 
গড়পড়তা সাষ্তাহিক মজার ছিল ১০ শিলং ১ই পেন্স করে, ১৮৪৪ সালের ২০ এ্রাপ্রল 
থেকে ২৯ জুন ১১ ঘণ্টার 'দনে সাণপ্তাহক গড়পড়তা মজার ছিল ১০ 'শালং ৩ই পেন্স।”* 


আগে ১২ ঘণ্টায় যা উৎপন্ন হত এ ক্ষেত্রে ১১৯ ঘন্টায় তার চাইতে বোশ উৎপন্ন 
হয়েছে, এবং তা হয়েছে সম্পূর্ণত শ্রীমকদের পক্ষ থেকে সময়ের আরও নিয়ত 
প্রয়োগ ও তার সাশ্রয়ের ফলে। শ্রীমকরা যাঁদও একই মজার ও এক ঘণ্টা অবসর 
সময় পেল, প:ঁজপাঁত সমপারমাণ উৎপন্ন পেল এবং এক ঘণ্টায় ব্যায়ত কয়লা, 
গ্যাস ও অন্যান্য জিনিস সাশ্রয় করল। মেসার্স হোরোকস্‌ ও জ্যাকসনের 'মিলেও 
অনুরূপ নিরাক্ষা সমপারমাণ সাফল্যের সঙ্গে চালানো হয়োছিল।** 

নার্দস্ট সময়ের মধ্যে আঁধকতর শক্ত প্রয়োগে শ্রীমককে সমর্থ করে তুলে 
শ্রমের সময়ের হ্যাসসাধন, প্রথমত, শ্রমের ঘনীভবনের 'বিষয়গত পারস্ছিতি সৃন্টি 
করে। হাসসাধন আবাশ্যক হওয়া মান্র, পাঁজর হাতে যন্বপাতি হয়ে ওঠে 'না্ট 
সময়ের মধ্যে আধকতর শ্রম নিংড়ে নেওয়ার জন্য প্রণালীবদ্ধভাবে প্রযুক্ত 'বিষয়গত 
উপায়। এটা দুভাবে সাধিত হয়: যন্পাতির গতিবেগ বাঁড়য়ে এবং শ্রীমককে 
বোশ সংখ্যক যন্ত্র চালাতে 'দয়ে। যন্ত্রপাতির উন্নত ধরনের গঠন প্রয়োজন 
হয়, অংশত এই কারণে যে তা ছাড়া শ্রামকের উপরে বোশ চাপ দেওয়া যায় 
না, এবং অংশত এই কারণে যে হ্াসকৃত শ্রমের সময় পঃঁজপাতিকে বাধ্য করে 
উৎপাদনের ব্যয়ের উপরে তঁক্ষম দৃম্টি রাখতে । বাম্প হইঞ্জনের উন্নাতি পিস্টনের 
(চালকদণ্ডের) গাঁতিবেগ বৃদ্ধি করেছে এবং সেইসঙ্গে শাক্তর আঁধকতর সাশ্রয় 
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** এ, পৃঃ ২১। উপরোক্ত নিরীক্ষাগুলিতে নৌতিক উপাদানাট গুরত্বপূর্ণ ভূমিকা পালন 
করোছিল। মজুররা কারখানা-পাঁরদর্শককে বলোছল: "আমরা বৌঁশ ভালো মেজাজে কাজ কার, 
রাতে কিছুটা আগে চলে যাওয়ার পুরস্কারটা সব সময়ে আমাদের সামনে থাকে; সারা মিল 
জুড়ে থাকে একটা সাল্রুয় ও প্রফুল্ল মনোভাব, ছোটখাট কাজের সবচেয়ে কমবয়সী মজুর থেকে 


অধ্যায় ১৫। _- যল্পাতি ও আধুনিক শিজ্প ৫০৩ 


করে একই হাঞ্জন দ্বারা সম বা স্বজ্প পাঁরমাণে কয়লা ব্যয় করে বোশ পরিমাণে 
যন্তপাতি চালনা করা সম্ভবপর করে তোলে। প্রেরণ যল্ঘব্যবস্থার উন্নাত ঘর্ষণ 
কমিয়ে দিয়েছে, এবং, পুরনো ও আধুনিক যন্দপাতির মধ্যে যেটা স্পষ্ট 
পার্থক্যস্‌চক, দণ্ডের ব্যাস ও ওজনকে ক্রমহ্যাসমান ন্যনতম মান্রায় নয়তই 
গতি ও কার্যকরতা বাঁড়য়েছে, যেমনাট আধ্ানক শাক্তচালিত তাঁতের ক্ষেত্রে; 
অথবা তাদের কাঠামোর আকার বাঁড়য়ে সাক্রুয় অংশগ্দাীলর আকার ও সংখ্যা 
বাড়িয়েছে, যেমন স্পিনিং মিউলের ক্ষেত্রে, অথবা দৃম্টির অগোচর খখাটনাট 
উন্নাতসাধন করে এই সন্রিয় অংশগাীলর গতিবেগ বাঁড়য়েছে, দশ বছর আগে 
যেমনটি স্বয়ংক্রয় মিউলের অন্তর্গত টাকুর গাঁতবেগ বাড়ানো হয়েছিল এক- 
পণ্চমাংশ। 

ইংলণন্ডে ১২ ঘণ্টাতে কর্মদবসের হাস ঘটেছিল ১৮৩২ সাল থেকে। 
১৮৩৬ সালেই জনৈক কারখানা-মালিক বলেছিল: 


“যল্লপাতির গাঁতবেগের বিপুল বাদ্ধির জন্য প্রয়োজনীয় আধকতর মনোযোগ € সান্রিয়তার 
দরুন... তিরিশ বা চাল্লশ বছর পূর্বের তুলনায় কারখানাতে বর্তমানে আগের চেয়ে অনেক বোশ 
শ্রম সাধিত হয়।'* 


১৮৪৪ সালে লর্ড আযাশাল, বর্তমানে লর্ভ শ্যাফটসবোর, প্রামাণ্য 
সাক্ষ্যসাব্দসহ নিম্নালাখত 'বিবৃতাঁট কমল্সসভায় পেশ করেছিলেন : 


'ম্যানৃফ্যাকচারের প্রক্রিয়ায় যারা নয়ত, তাদের দ্বারা সম্পাঁদত শ্রম এই ধরনের প্রা্রিয়ার 
শুরুতে যা ছিল, তার চাইতে 'তনগুণ বোশ। যে কাজ করতে লক্ষ লক্ষ লোকের বাহুবলের 
প্রয়োজন হত তা যল্মপাতি করে দেয়, সন্দেহ নেই; কিন্তু এই যন্ধ্রপাতির ভীতজনক গতিবেগ 
দ্বারা যারা নিয়াল্লত, তাদের শ্রম বহুগুণ বাড়িয়ে তুলেছে । ...১৮১৫ সালে ১২ ঘন্টার কর্ম 
দিবসে ৪০ নম্বর সুতো কাটবার সময়ে এক জোড়া মিউল (োকু) অনুসরণ করার শ্রম সাধন 
করতে হলে আট মাইল হাঁটতে হত। ১৮৩২ সালে এঁ একই নম্বরের সুতো কাটার সময়ে 
এক জোড়া মিউল অনুসরণ করতে ২০ মাইল দূরত্ব আঁতন্রম করতে হত, এবং কখনো বা 
তারও বোশ। ১৮৩৫ সালে প্রেশন ১৮১৫ অথবা ১৮২৫?) কাটুনীকে দৌনক এক একাট 
মউলে ৮২০টি করে, মোট ১৬৪০ট টানা পরাতে হত। ১৮৩২ সালে কাটুনীকে 'মিউল প্রাত 
২২০০ করে, মোট ৪৪০০1 টানা পরাতে হত। ১৮৪৪ সালে ২৪০০ করে, মোট ৪৮০০ 
টানা, কোনো কোনো ক্ষেত্রে যে শ্রমের প্রয়োজন হয়, তার পাঁরমাণ আরও বোঁশ। ... আমার 
কাছে ১৮৪২ সালে প্রোরত আরেক দলিল আছে, তাতে বলা হয়েছে যে, শ্রম ক্রমশ বাড়ছে 


00171) 7161061)) পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৩২। 
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শুধু যে আতক্রমনীয় দূরত্বটা বোশ বলেই বাড়ছে তাই নয়, উৎপাঁদত মালের পাঁরমাণও 
বহুগুণ বেড়েছে, যাঁদও আগেকার অনুপাতে শ্রামক সংখ্যা কম, এবং তা ছাড়া, খারাপ 
জাতের তুলো দেওয়ার ফলে তা নিয়ে কাজ করা আরও কঠিন। ...কার্ডং ঘরেও শ্রমের দারুণ 
বাদ্ধ হয়েছে। আগে যে কাজ দুজনের মধ্যে ভাগ করে দেওয়া হত, এখন তা করে একজনে। 
..স্‌তো কাটার মোশনের বার্ধত গাঁতবেগের দরুন, বয়নশালায়, যেখানে বহু লোক, প্রধানত 
নারী কাজ করে গত কয়েক বছরে শ্রম পুরোপুরি ১০%০ বেড়েছে। ১৮৩৮ সালে এক 
সপ্তাহে ১৮,০০০ ফোঁট সুতো কাটা হত, ১৮৪৩ সালে তা দাঁড়য়োছল ২১,০০০। ১৮১৯ 
সালে শাক্তচালিত তাঁতে প্রাত 'মানটে বাছাইয়ের সংখ্যা ছিল ৬০ -- ১৮৪২ সালে তা 
হয়েছে ১৪০, শ্রমের বিপুল বাঁদ্ধর 'নদর্শন।'* 


১২ ঘণ্টার আইনের আমলে ১৮৪৪ সালেই শ্রমের যে উল্লেখযোগ্য নাবিড়ত 
অর্জন করা হয়েছিল, তার সামনে এই লক্ষ্য 'আভমূখে অধিকতর অগ্রগাঁত 
অসম্ভব এবং তার ফলে শ্রমের ঘণ্টা হ্রাসের অর্থ উৎপাদনের কমাত, ইংরেজ 
কারখানা-মালকদের এই ডউীক্তি ন্যায্য বলেই প্রতীয়মান হয়েছিল। তাদের এই 
যাঁক্তর আপাত যথার্থতা তাদের সতত সজাগ সমালোচক, কারখানা-পাঁরদর্শক 
[লওনার্ড হর্নারের সমসামায়ক এই বিবৃতি থেকে সব থেকে ভালোভাবে দেখানো 
যাবে। 


“যেহেতু যন্মরপাতির গাঁতবেগের উপরেই উৎপন্নের পাঁরমাণ মূলত নির্ভর করে, সুতরাং 
নিম্নলাখত শর্তসমূহের সঙ্গে সামঞ্জস্য রেখে দ্রুততম বেগে চালনাই কারখানা-মালকের স্বার্থ, 
ঘথা, আত দ্রুত অবনাতর হাত থেকে যন্দপাত রক্ষা, উৎপন্ন সামগ্রীর উৎকর্ষ রক্ষা, এবং এই 
গাত অনুসরণ করতে যতটা আয়াস একটানাভাবে শ্রামকদের পক্ষে চাঁলয়ে যাওয়া সম্ভব, 
সেই যোগ্যতা । সৃতরাং কারখানা-মালকদের পক্ষে যে সকল গুরুত্বপূর্ণ প্রশ্ন সমাধান করতে 
হয়, তার অন্যতম হল উক্ত শর্তাঁদর প্রাত উপযুক্ত গুরুত্ব 'দয়ে কোন সর্বোচ্চ গাঁতিতে সে 
চালাতে পারে, তা নির্ণয় করা। কখনো কখনো এ রকম ঘটে যে সে গাঁতিবেগ অনেক বোৌশ 
বাঁড়য়ে দিয়েছে দেখতে পায়, দেখে যে ভাঙাচোরা ও খারাপ কাজের দরুন ক্ষাত বার্ধত 
গাঁতবেগের দরুন লাভকে ছাপিয়ে উঠেছে, তার ফলে সে গাঁতিবেগ মল্থর করতে বাধ্য হয়। 
সুতরাং আম এই "সদ্ধান্তে পেশছোছলাম যে, যেহেতু একজন সান্রুয় ও ব্বাদ্ধমান কারখানা- 
মাঁলক নিরাপদ সর্বোচ্চ গাঁতি নির্ণয় করে নেবে, তার ফলে বারো ঘণ্টায় যতটা উৎপাদন করা 
যেত, তা এগারো ঘণ্টায় যাবে না। আম আরও অনুমান করোছলাম যে, একক কাজ অনুসারে 
যে বেতন পায়, সেই শ্রামক সেই একই হারে কাজ চালিয়ে যাওয়ার ক্ষমতার সঙ্গে সংগতি 
রেখে নিজের সর্বশাক্ত 'নয়োগ করবে ।”** 


* [:০:0 4১311০5 পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ৬-১৯, এবং 'বাভল্ন হ্থানে। 
স্ 1600765 01 175. 01 22০. 1197 01661 21705706306 56016172861 1844, 01৫ 
107 156 00106671844] 10 901 42151 1845, 0. 20. 


অধ্যায় ১৫। -- ষন্্পাত ও আধূনিক শিল্প ৫০৫ 


সুতরাং হর্নার এই "সিদ্ধান্তে পেশছেছিলেন যে, বারো ঘণ্টার চে কাজের 
সময় হাস করলে উৎপাদন হাস পাবেই।* [তান স্বয়ং দশ বছর পরে ১৮৪৫ 
সালে যন্পাঁত ও মানুষের শ্রমশাক্তর "স্থিতিস্থাপকতা সম্পর্কে -- উভয়কেই 
কর্ম-দবসের আবাঁশ্যক হাস সাধন দ্বারা একইসঙ্গে চরমে বিস্তৃতি করা যায় -- 
কত খাটো করে দেখোছলেন, তার প্রমাণ হিসেবে তান এঁ সময়কার নিজের 
আভমত উদ্ধত করেন। 

ইংলণ্ডের স্াতবস্ন, পশম, রেশম 'ও শণ কারখানায় ১৮৪৭ সালের ১০ 
ঘন্টার আইন প্রবর্তনের পরের যুগ সম্বন্ধে এখন আমরা আলোচনা করব। 


টাকুর গাঁত থ্সূল্‌ ও 'মউল্‌-এর উপরে 'মানট প্রাত &০০ ও ১০০০ ঘূর্ণন 
বেড়েছে, অর্থাৎ ১৮৩৯ সালে থস্‌ল্‌ টাকুর গত ছিল 'মাঁনটে ৪৫০০ বার, এখন” (১৮৬২) 
তা ৫০০০; শমউল টাকুর ছিল 'মানটে ৫০০০, এখন তা ৬০০০; প্রথমোক্ত ক্ষেত্রে এক- 
দশমাংশ এবং "দ্বতীয় ক্ষেত্রে এক-পণ্মাংশ বাড়তি বাদ্ধি।** 


১৮৪৮ ও ১৮৫২ সালের মধ্যে স্টিম হীঞ্জনে যে সকল উন্নাত সাধিত হয়, 
তার ধরন ব্যাখ্যা করে, ম্যাণ্চেস্টারের নিকটস্থ প্যাট্রিত্ফ্‌টের বিখ্যাত 'সাঁভল 
ইরঞ্জানয়ার, জেমস ন্যাসামথ ১৮৫২ সালে লিওনার্ড হর্নারকে এক পনর দেন। 
সরকার খাঁতয়ানে স্টিম ইঞ্জনের অশ্ব-শাক্ত ১৮২৮ সালের অন্র্প হীঞ্জনের 
শীক্ত অনুযায়ী হিসাব করা হয় বলে তা নামক মাত্র এবং প্রকৃত শাক্তর 
সৃচকস্বরূপ কাজ করতে পারে মান্র*** এই অভিমত ব্যক্ত করার পরে 'তিনি 
বলেন: 

“আম স্থিরনিশ্চত যে একই ওজনের স্টিম ইঞ্জিন যন্ত্রপাতি থেকে আমরা এখন গড়পড়তা 
অন্ততপক্ষে শতকরা ৫০ ভাগ বোশ কর্তব্য বা কাজ সমাধা করে নিতে পারছি এবং 


বহু ক্ষেত্রে আবকল একই স্টিম হীঁঞ্জন 'মানট প্রাত ২২০ ফুট সশীমত গাঁতর সময়ে যা ৫০ 
অশ্ব-শাক্ত উৎপাদন করত, তা এখন শতাধিক অশ্ব-শক্তি উৎপাদন করছে।... ১০০ অশ্ব-শাক্তর 


* এ, পৃঃ ২২। 
** 10200176501 1750. ০1 7৫65. 101 9156 00৫০৮ 1862, 0. 62. 

*** ১৮৬২-র 'পাল্লামেন্টাঁর 'রিটার্নএএ তা বদলানো হয়। তাতে আধুনিক স্টিম ইঞ্জন 
ও জলচক্রের প্রকৃত অশ্ব-শাক্ত দেওয়া হয়েছে নামিক শীক্তর জায়গায়। ডাবূলিং টাকুকেও এখন 
আর 'স্পানং টাকুর অন্তর্ভূক্ত করা হয় না যেমনটা ছিল ১৮৩৯, ১৮৫০ ও ১৮৬৬-র “রটার্নস'- 
এর ক্ষেত্নে); আঁধকত্তু, পশম মলের বেলায়, "গগ'-এর সংখ্যা যোগ করা হয়, একাঁদকে পাট আর 
শণের মিল, এবং অন্যাদকে তিসির মিলের মধ্যে পার্থক্য করা হয়, এবং সব শেষে মোজা- 
বোনাকে সর্ব প্রথম রিপোর্টে ঢোকানো হয়। 


চতুর্থ ভাগ । -_- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫০৬ 


আধুনিক স্টিম ইঞ্জিনকে তার গড়নের উদ্বোত, বয়লারের আয়তন ও গড়ন ইত্যাঁদর দরুন 
পূর্বের চাইতে অনেক বোশ শাক্ত সহকারে চালনা করা সম্ভব। ...আগ্ের যৃগের মতোই 
নামিক অস্ব-শাক্তর অনুপাতে একই সংখ্যক শ্রমিক নিযুক্ত করা হলেও যন্ত্রপাঁতর অনুপাতে 
স্ব্পতর সংখ্যক লোক 'নযুক্ত হয়।”* 

১৮৫০ সালে যুক্তরাজ্যের কারখানাগ্যালতে ২,৬,৩৮,৭১৬টি টাকু ও 
৩,০১,৪৪৫ তাঁত চালনার জন্য ১,৩৪,২১৭ নামিক অশ্ব-শাক্ত নিযুক্ত হত। 
১৮৫৬ সালে টাকু ও তাঁতের সংখ্যা ছিল যথাক্রমে ৩,৩৫,০৩,৫৮০ ও ৩,৬৯,২০৫। 
১৮৫০ সালের প্রয়োজনীয় নামক অশ্ব-শাক্তর 'হসাব অনুসারে ১,৭৫,০০০ 
অশ্বের সমপারমাণ শক্ত দাঁব করত, কিন্তু ১৮৫৬ সালের খাঁতয়ানে প্রকৃত শান্তর 
হিসাব দেওয়া হয়েছে ১,৬১,৪৩৫, ১৮৫০ সালের খাঁতয়ানের ভিক্ততে ১৮৫৬ 
সালে হিসাব করলে কারখানাগ্ীলর যা প্রয়োজন হওয়া উচিত 'ছল তার চেয়ে 
১০,০০০ অশ্ব-শাক্ত কম।** 


“এই ১১৮৫৬ সালের) খাঁতয়ানে প্রদত্ত তথ্যাদি থেকে দেখা যায় যে, কারখানা-প্রথা দ্রুত 
প্রসারমান; যাঁদও আগেকার সময়ের মতোই অশ্ব-শীক্তর সমান্‌পাতে একই সংখ্যক শ্রামক কাজ 
করছে, যন্ত্রপাতির সমান্‌পাতে স্ব্পতর সংখ্যক নিষুক্ত; শাক্তুর সাশ্রয় ও অন্যান্য পন্থায় 
স্টিম ইঞ্জিন যল্নপাতির বর্ধিত ওজন চালনা করতে সক্ষম হচ্ছে, এবং যন্ত্রপাতির উন্নতি 
সাধন মারফৎ এবং যল্পাতির গাঁতবৃদ্ধ ও অন্যান্য বহুবিধ কারণে ম্যানুফ্যাকচারের পদ্ধাততে 
বার্ধত পাঁরমাণ কাজ সম্পাদন করা যায়।”*** “সর্বপ্রকার যন্দে বপুল উন্নাত সাধনের ফলে 
তাদের উৎপাদন-শক্তি বহুল পরিমাণে বৃদ্ধি পেয়েছে । সন্দেহ নেই যে শ্রমের ঘণ্টার হাস সাধন... 
এই সকল উন্নতির প্রেরণা দিয়েছে। এই শেষোক্ত এবং শ্রামকের নিবিড় পারিশ্রম এই দুই 
মলে ফল হয়েছে যে' দেই ঘন্টা বা এক ষম্ঠাংশ) 'হ্থাসপ্রাপ্ত কর্ম-দিবসে আগেকার দীর্ঘতর 
কর্মদবসের সমপারমাণ উৎপন্ন হয় ।”**** 


কী বিপ্‌লভাবে বেড়েছে, তা একটা ঘটনা থেকেই দেখানো যায়। ১৮৩৮ থেকে 
১৮৫০, ইংলণ্ডের সীতকল ও অন্যান্য কারখানার গড়পড়তা আনুপাতিক বৃদ্ধি 
[ছিল ৩২%, ১৮৫০ থেকে ১৮৫৬ সালে তা দাঁড়য়েছে ৮৬%। 


10600165০01 175. ০1 1746. 1001 3158 06496671856, 100. 13-14, 20 506. 
1952, 0. 23, 
ঈ্গ এ, পৃঃ ১৪-১৫। 
44747 এ, পৃঃ$ ২০। 
সস 160715 ৫৫০.107 31 0240867 1858, 2৮. 9-10. তুলনীয়, £:220715 61০. 191 30%% 
40761 1860, 20. 30 ৪ণুণ্র, 


অধ্যায় ১৫। -__ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিজ্প ৫০৭ 


১০ ঘণ্টার কর্ম-দবসের প্রভাবে ১৮৪৮ থেকে ১৮৬৬, এই আট বছর ইংলন্ডের 
শিল্পের যতই দারুণ অগ্রগাঁত 'ঘটুক না কেন, ১৮৫৬ থেকে ১৮৬২, পরবতার্ঁ এই 
ছয় বছরে তা বহদুর অতিক্রান্ত হয়েছিল। উদাহরণস্বর্প রেশম কারখানায়, ১৮৫৬ 
সালে ছিল ১০,৯৩,৭৯৯ টাকু; ১৮৬২ সালে ছিল ১৩,৮৮,৫৪৪১ ১৮৫৬ সালে 
ছিল ৯ ২৬০ তাঁত, ১৮৬২ সালে ছিল ১০,৭০৯। কিন্ত শ্রমিক সংখ্যা ছিল ১৮৫৬ 
সালে ৫৬,১৩৭, ১৮৬২ সালে ৫২,৪২৯ সুতরাং টাকুর বাঁদ্ধ ছিল ২৬-১৯% 
এবং তাঁতের ১৫-৬%, কিস্তৃ শ্রীমক সংখ্যা হ্রাস পেয়োছল '৭%। ১৮৫০ সালে 
পশমি মিলে ৮,৭৫,৮৩০ টাকু ছিল, ১৮৫৬ সালে ১৩,২৪,৫৪৯ (৫১-২% বৃদ্ধি) 
এবং ১৮৬২ সালে ১২,৮৯,১৭২ (২৭% হ্াস)। কিস্তু ১৮৫৬ সালের সংখ্যা 
থেকে যাঁদ আমরা ডাবাঁলং টাকুর সংখ্যা বিয়োগ করি, কিস্তু ১৮৬২ সালের 
সংখ্যা থেকে যাঁদ বিয়োগ না কার, তা হলে দেখা যাবে যে, ১৮৫৬ সালের পর 
থেকে সংখ্যা প্রায় আবচল ছিল। পক্ষান্তরে, ১৮৫০ সালের পরে, টাকু ও তাঁতের 
গতিবেগ বহ:ক্ষেত্রে দ্বিগ্াণত হয়েছে। পশাঁম মিলে বাম্পচাঁলিত তাঁতের সংখ্যা 
১৮৫০ সালে ছিল ৩২,৬১৭, ১৮৫৬ সালে ছিল ৩৮,৯৫৬, ১৮৬২ সালে 'ছিল 
৪৩,০৪৮ । শ্রীমক সংখ্যা ছিল ১৮৫০ সালে ৭৯,৭৩৭; ১৮৫৬ সালে ৮৭,৭৯৪) 
১৮৬২ সালে ৪৬,০৬৩; কিন্তু এর মধ্যে ১৪ বছরের কমবয়সী শিশুদের সংখ্যা 
ছিল ১৮৫০ সালে ৯,৯৫৬; ১৮৫৬ সালে ১১,২২৮; ১৮৬২ সালে ১৩,১৭৮। 
সুতরাং ১৮৫৬ সালের তুলনায় ১৮৬২ সালে তাঁতের সংখ্যা বহুল পারমাণে বৃদ্ধি 
পাওয়া সত্তেও, নিযুক্ত শ্রীমকদের মোট সংখ্যা হাস পেয়েছে, এবং শোষিত শিশুদের 
সংখ্যা বেড়েছে ।» 

১৮৬৩ সালের ২৭ এপ্রল, মিঃ ফেরাণ্ড কমন্সসভায় বলেন: 


'ল্যাঙকাশায়ার ও চেশায়ারের ১৬টি জেলার প্রাতানধিবৃন্দ, যাদের তরফ থেকে আম বলাছ, 
আমাকে জানিয়েছেন যে, যল্লপাতির উন্নাতির দরুন, কারখানার কাজ সর্বদাই বাড়ীতির 'দকে। 
পূর্বে যেখানে একজন লোক দুজন সহকারী নিয়ে দুইটি তাঁত চালাত, এখন সেখানে একজন 
ব্যাক্ত সহায়ক ছাড়াই ?তনটে তাঁত চালাচ্ছে এবং একজনের পক্ষে চারটে তাঁত চালানোও অসাধারণ 
কিছু ব্যাপার নয়। উীল্লাখত ঘটনাবলশ থেকে এটা স্পন্ট যে, বারো ঘস্টার কাজ এখন দশ 
ঘণ্টারও কম সময়ের মধ্যে সংনামত। সুতরাং গত দশ বছরে কারখানা-্রমিকদের পারশ্রম কী 
দারুণ পারমাণে বেড়েছে, তা স্বতঃ প্রকট।”** 


*:17600765 01 175. ০1 7204. 1০91 3156 004০9271862, 200১. 1090 27৫ 190. 
দ্ ২টি আধুনক বাম্পচাঁলিত তাঁতে একজন বয়নকমাঁ এখন ৬০ ঘণ্টার এক সপ্তাহে 
বিশেষ গৃণগত উৎকর্ষ, দৈর্ঘা ও প্রচ্থের ২৬টি মাল তোর করে; যেখানে পুরনো বাম্পচালিত 


চতুর্থ ভাগ । _ আপেক্ষিক উদ্বতত-মূল্যের উৎপাদন ৫০৮ 


সতরাং যাঁদও কারখানা-পাঁরদর্শকরা অনবরত এবং ন্যায়সংগত ভাবেই ১৮৪৪ 
ও ১৮৫০ সালের আইনগ্যীলর ফলাফলের প্রশংসা করেন, তবুও তাঁরা এ কথা 
স্বধকার করেন যে, শ্রমের সময্ের হ্রাসসাধন শ্রমের নাবড়তা এতটা বাড়িয়েছে যে 
তা শ্রামকের স্বাস্থ্য ও তার কর্মক্ষমতার পক্ষে ক্ষাতকর। 


“অধিকাংশ সৃতি, পশাম ও রেশমি মিলে গত কয়েক বছরে যল্মপাতির গতি এতদূর 
বাড়ানো হয়েছে যে, ঠিকভাবে এই বন্মরপাতির প্রাত নজর রাখতে সক্ষম হতে হলে শ্রামকদের 
প্রয়োজন ক্লাম্তকর উত্তেজনার অবস্থা; ডঃ গ্রীন্হাউ ফুসফুসের রোগ সম্বন্ধে তাঁর সাম্প্রাতক 
দিপোর্টে যে দিকে দৃষ্ট আকর্ষণ করেছেন, অর্থাৎ এই ফুসফুসের) রোগ থেকে মৃত্যুহারের বাদ্ধর 
এট যে অন্যতম কারণ, তা আমার কাছে অসন্তব মনে হয় না।”* 


এতে বিন্দুমান্রও সন্দেহ থাকতে পারে না, যে ম্হূর্তে শ্রমের সময়ের দৈর্ঘাবৃদ্ধি 
1চরতরে নাষদ্ধ হয়ে যায়, সেই মুহূর্ত থেকে যে প্রবণতা প:জিকে ধারাবাহকভাবে 
শ্রমের 'নাবড়তা বাদ্ধ করে এবং যন্ত্রপাতির প্রাতটি উন্নাতকে শ্রীমকদের নিঙড়ে 
নেওয়ার নিখত উপায়ে পাঁরণত. করে ক্ষাতপূরণে প্রবৃত্ত করে, সেটাই অনাতবিলম্বে 
এমন এক পারাস্থৃতিতে পেপছে দেয়, যখন শ্রমের সময়ের হ্বাসসাধন পুনরায় 
অবশ্যন্তাবী হয়ে ওঠে ।** অন্যাদকে ১০ ঘণ্টার দিনের প্রভাবে ১৯৮৪৮ সাল থেকে 
বর্তমান সময়ের মধ্যে ইংলণ্ডের শিল্পের অগ্রগতি, যখন ১২ ঘণ্টার কর্ম-দিবস 
ছিল, সেই ১৮৩৩ ও ১৮৪৭ সালের মধ্যবতর্ণ সময়ের অগ্রগতিকে আঁতন্রম করে 


তাঁতে সে এরকম ৪টার বোশ করতে পারত না। এই রকম কাপড়ের টুকরো বয়ন করার 
খরচ ১৮৫০ সালের পর অচিরেই ২ শালং ৯ পেন্স থেকে নেমে ৫১/৬ পেন্স হয়ে 
শগায়োছল। 

[দ্বিতখয় জামণান সংস্করণের সংযোজনশ। শন্রশ বছর আগে" (১৮৪১) শতনজন সহকারীসহ 
একজন কাটুনপর ৩০০-৩২৪ টাকুওয়ালা এক জোড়ার বোশ সতোকাটার কলের 'দিকে নজর 
ধদতে হত না। বর্তমানে ১৮৭১-র শেষ) 'তাকে ৫ জন সহকারীর সাহায্যে ২২০০টা টাকু 
দেখতে হয় এবং ১৮৪১ সালে যত উৎপন্ন হত তার চেয়ে অন্তত সাতগুণ বোৌশ সুতো সে উৎপন্ন 
করে, ত্যোলেক্স. রেডগ্রেভ, কারখানা-পারিদর্শক -- 1027721০776 59০86 ০ 4745 
পন্লিকায়, ৫ জানুয়ারি, ১৮৭২)। 

* 170620715০1 1751. ০) 7206. 101 3156 0০৫০৮67 1861, 000. 252 26, 

** ৮ ঘণ্টার কর্ম-ীদবসের জন্য আন্দোলন এখন ১৮৬৭) ল্যাত্কাশায়ারে কারখানা-শ্রমিকদের 
মধ্যে শর, হয়েছে। 


অধ্যায় ১৫। _- যল্লপাঁতি ও আধ্ানক শিল্প 


৫০৯ 


যায়; এই দুই-এর মধ্যে যা তফাং তা শেষোক্ত অগ্রগ্গাত ও কর্ম-দিবসের যখন 
কোনো 'নার্দস্ট সীমা ছিল না, কারখানা-প্রথার প্রথম প্রবর্তনের সেই অধ শতাব্দী 
কালের অগ্রগাতর মধ্যেকার তফাতের চাইতে বেশি ।* 





* নিম্নালাখত কয়েকাঁট পাঁরসংখ্যানে ১৪৮ সালের পর থেকে যুপ্তরাজ্যে 'কারখানাগুলির' 


বাঁদ্ধর পারচয় পাওয়া যায়: 





১৮৪৮ 
, তুলোজাত 
পাঃ 
সুতো ১৩৬ ৮৩১ ১৬২ 
সেলাইর সুতো 
গাজ 
কাপড় ১০৯১৩ ৭৩৯৩০ 
শপজাতায় 
পাঃ 
স্‌তো ১১৭২২১৮২ 
গজ 
কাপড় ৮৮ ১০১ ৫১৯ 
রেশম 
পাঃ 
স্‌তো ৪৬৬ ৮২৫ 
কাপড় 
পশম 
পশাম সুতো 
কাপড় 


রপ্টানকৃত সামশ্রীর পাঁরমাণ 


১৮৫১ 


পাঃ 
৯১৯৪৩৯৬৬১০৬ 
পাঃ 
৪৩৯২১৭৬ 
গাজ 
১৯৫৪৩১৬১৭৮৯ 


পাঃ 
১৮৮৪১৩২৬ 
গাজ 
১২৯১৯১০৬৭৫৩ 


পাঃ 
৪৬২৫৯৩ 
ণাজ 
১১৮১৪৫৫ 


পাঃ 
১৪৬৭০৮৮০ 

গজ 
১৫১২৩১১৫৩ 


১৮৬০ 


পাঃ 
১৯৭৩৪৩৬৫৫ 
পাঃ 
৬২৯৭৫৫৪ 
গজ 
২৭৭৬২১৮৮৪২৭ 


পাঃ 
৩১২১০৬১৯২ 

গজ 
১৯১৪৩৯৯৬৭৭৩ 


পাঃ 
৮৯৭৪০ 
পাজ 
১৩০৭২৯৩ 


পাঃ 
২৭৫৩৩৯৬৮ 

গজ 
১৯০৩৭১৫০৭ 


১৯৮৬৫ 


পাঃ 
১৯১০৩৭৫১৪৫৫ 
পাঃ 
৪৬৪৮৬১১ 
গাজ 
২০১৯৫২৩৭৮৬১ 


পাঃ 
৩৬৭৭৭৩৩৪ 

গজ 
২৪৭০১২৫২৯ 


পাঃ 
৮৯২৫৮৯ 
গার্জি 
২৮৬৯৮৩৭ 


পাঃ 
৩১৬৬৯২৬৭ 

গজ 
২৭৮৮৩৭৪১৮ 


চতুর্থ ভাগ। -_ আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫১০ 


পরিচ্ছেদ ৪। __ কারখানা 


আমরা যাকে কারখানার অবয়ব বলে আঁভাহত করতে পার, অর্থাৎ একটা 
ব্যবস্থার মধ্যে সংগঠিত যল্্পাঁতি, সে সম্বন্ধে এই অধ্যায়ের শুরুতেই আমরা 
আলোচনা করোছ। আমরা দেখেছি যল্পাঁতি কী করে নারী ও শিশুদের শ্রম 
আত্মসাৎ করে প:ঁজবাদী শোষণের বস্তুস্বরূপ মানুষের সংখ্যা বৃদ্ধ করে, শ্রমকালকে 


রপ্তানিকৃত সামগ্রীর মূল্য 
১৮৪৪৮ ১৮৫১ ১৮৬০ ১৮৬৫ 
তুলোজাত 
পাঃ পাঃ পাঃ পাঃ 
সুতো &৯১২৭৮৩১ ৬৬৩৪০২৬ ১৮৭০৮৭৫ ১০৩৫৬১০৪৯ 
কাপড় ১৬৭৫৩৩৬৯ | ২৩৪৫৪৮১০ ৪২১৪১৫০৫ ৪৬৯১০৩৭৯৬ 
শপজাতীয় 
দুতো ৪৯৩৪৪৯ ৯৫১৪২৬ ১৮০১২৭২ ২৫০৫৪৯৭ 
কাপড় ২৮০২৭৮৯ ৪১০৭৩৯৬ 8৮০৪৮০৩ ৯১৫৫৩৫৮ 
রেশম 
সুতো ৭৭৭৮৯ ১৯৫৩৮০ ৮২৬১০৭ ৭৬৮০৬৪ 
কাপড় ১১৩০৩৯৮ ১৫৮৭৩০৩ ১৪০৯২২১ 
পশম 
সুতো *৭৬৯১৭৫ ১৪৮৪৫৪৪ ৩৮৪৩৪৫০ ৫৪২৪০৪৭ 
কাপড় ৫$৭৩৩৮২৮ ৮৩৭৭১৮৩ ১২১৫৬৯৯৮ ২০১০২২৫৯ 


দ্রম্টব্য: 73196 00005 51265586621 48517662০01 276 07524 487£07% ৮ম ও ১৩শ 
সংখ্যা, লশ্ডন, ১৮৬১ ও ১৮৬৬। ল্যাওকাশায়ারে কারখানার সংখ্যা বেড়েছিল ১৮৩৯ ও ১৮৫০ 
সালের মধ্যে মাত্র ৪ শতাংশ, ১৮৫০ ও ১৮৫৬ সালের মধ্যে ১৯ শতাংশ, ১৮৫৬ ও ১৮৬২ 
সালের মধ্যে ৩৩ শতাংশ, যাঁদও এতে নিযুক্ত শ্রামক সংখ্যা উক্ত ১১ বছর কালের মধ্যে 
অনাপোঁক্ষকভাবে বাড়লেও আপোঁক্ষকভাবে কমোছল দ্রষ্টব্য; ££%9765 ০1 175. ০1 £৫০%. 
1০7 315 0০4০7 7862, 2. 63)। ল্যাকাশায়ারে তুলোর ব্যবসারই প্রাধান্য। আমরা এই 
জেলায় তুলোর ব্যবসার বিপুল পাঁরমাণ সম্বন্ধে ধারণা করতে পাঁর যাঁদ খেয়াল রাখ যে 
যুক্তরাজ্যের মোট সূতোকলের ৪৫.২ শতাংশ, টাকুর ৮৩৩ শতাংশ, বাম্পচালিত তাঁতের ৮১:৪ 
শতাংশ, যাল্মক অশ্ব-শাক্তর ৭২.৬ শতাংশ, মোট নিযুক্ত শ্রমকের ৫৮২ শতাংশ এখানে 
অবাস্থত এর, পৃঃ ৬২, ৬৩)। 


অধ্যায় ১৫। -_- যন্ত্রপাত ও আধানক শিল্প ৫১১ 


অত্যধিক পরিমাণে বার্ধত করে কীভাবে তা শ্রামকের ব্যবহার-যোগ্য সময়ের সবটাই 
বাজেয়াপ্ত করে নেয়, এবং শেষ পর্যস্ত, ক্রমহ্াসমান সময়ে উৎপাদনের বিপ্ল বৃদ্ধি 
সাধন সম্ভব করে তার অগ্রগাত কিভাবে সংক্ষপ্ততর সময়ের মধ্যে আঁধকতর কাজ 
আদায় করে নেবার সুসংবদ্ধ উপায় হিসেবে, অথবা শ্রমশাক্তকে আরও নিবিড়ভাবে 
শোষণ করার উপায় হিসেবে কাজ করে, তা আমরা দেখেছি। বর্তমানে আমরা 
সামীগ্রকভাবে কারখানার প্রাত এবং তাও তার পূর্ণাবকাঁশত রূপের প্রাত দৃষ্টিপাত 
করব। 

স্বয়ধক্রয় কারখানার চারণকাবসম ডঃ ইউরে একে বর্ণনা করেছেন, একাঁদকে 
এই বলে যে, 


কেন্দ্রীয় শাক্ত মেল চালক) দ্বারা সতত পাঁরচালিত উৎপাদনশীল যন্মসমূহের এক ব্যবস্থাকে 
যত্রশশল দক্ষতাসহ পাঁরচালনায় প্রাপ্তবয়স্ক ও অপ্রাপ্তবয়স্ক বহন প্রকারের শ্রমিকদের সাঁম্মালত 
সহযোগ? 
এবং অন্যাদকে এই বলে যে, 

'একাঁট স্বয়ং-নিয়ান্তত চালকশাক্তর উপর নির্ভরশশল, বহ্ীবধ যাঁল্দক ও বৃদ্ধিবান্তগত 
অঙ্গ-প্রত্যঙ্গের সমাবেশে গঠিত এক বিরাট স্বয়ংক্রিয় যল্, যা কিনা একই ধরনের বস্তু 
উৎপাদনে আবরাম ও একযোগে 'নরত।' 

এই দুইটি বর্ণনা কিন্তু মোটেই এক নয়। প্রথমটিতে, সমষ্টিগত শ্রামকটি, অর্থাৎ 
শ্রমের সামাজিক সংস্থাট প্রাধান্যশালী প্রয়োজক হসেবে এবং স্বয়ধাক্রয় যন্ত্র 
[বিষয় হিসেবে প্রতীয়মান হয় ; অন্যটতে, স্বয়ংক্রিয় যন্ত্রটই প্রয়োজক, এবং শ্রামকরা 
শুধ্‌ স্বয়ধীক্ুয় যল্ত্াটর অচেতন অঙ্গসমূহের সঙ্গে সমান্বিত, সচেতন অঙ্গ- 
প্রত্যঙ্গস্বরূপ, এবং তাদের সঙ্গে একত্রে কেন্দ্রীয় চাঁলকা শাক্তর অধীন। প্রথম 
বর্ণনাটি বৃহদায়তনে যল্পাতি নিয়োগের প্রাতাট ক্ষেন্র সম্বন্ধেই প্রযোজ্য, দ্বিতীয়টি 
পাঁজর দ্বারা যন্ত্রপাতি ব্যবহারের, এবং সেইহেতু আধ্যানক কারখানা-প্রথার 
বোশষ্টযসচক। সুতরাং, কেন্দ্রীয় যে যন্রটি থেকে গাঁতবেগ উত্ভৃত হয়, তাকে ইউরে 
শুধু স্বয়ংক্রিয় যন্ত্র হসেবেই বর্ণনা করেন না, বরং স্বেচ্ছাচারী হসেবেও বর্ণনা 
করেন। 

'এই সকল প্রশস্ত কক্ষে বাঞ্পের শভাকাচক্ষী শক্তি তার চতুর্দকে অসংখ্য বশংবদ 
দাসদাসীদের তলব করে।”* 

সাধন্রের সঙ্গে সঙ্গে সোঁট পাঁরচালনার ' দক্ষতাও শ্রীমকের হাত থেকে যল্দের 
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চতুর্থ ভাগ । -__ আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫১২ 


হাতে চলে যায়। সাধিত্রের কর্মক্ষমতা মানাবক শ্রমশাক্তর আবিচ্ছেদ্য বন্ধন থেকে 
মুক্ত লাভ করে। ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে শ্রম-বিভাজন যে কৃৎকৌশলগত 'ভাস্তর 
উপরে প্রাতিষ্ঠিত, তা এর দ্বারা বদুরিত হয়। ম্যানুফ্যাকচারের চারান্রক বোশষ্ট্য 
ছিল যে বিশেষ বিশেষ দক্ষতাসম্পন্ন শ্রামকর্দের উচ্চ-নিচ স্তরাবভাগ, এর ফলে 
স্বয়ংব্লয় কারখানায় তার স্থানাধিকার করে যল্তের সহায়কদের দ্বারা করণীয় প্রত্যেকাট 
কাজকে সমীকরণ করে এক পর্যায়ভুক্ত করার প্রবণতা ;* নার্দ্ট কাজের শ্রামকদের 
মধ্যে কৃন্রম উপায়ে সৃন্ট বৈষম্যের জায়গায় বয়স ও লিঙ্গের প্রাকৃতিক প্রভেদ 
আবির্ভূত হয়। 

কারখানায় শ্রম-বিভাজন যেভাবে পুনরাবিরতি হয়, তা মৃখ্যত বিশেষীকৃত 
যন্ত্গুির মধ্যে শ্রীমকদের বন্টন এবং গ্রুপ হিসেবে সংগঠিত নয়, এমন শ্রামকদের 
কারখানার 'বাভল্ন বিভাগে ভাগ, এর প্রত্যেকাট বিভাগেই একত্রে সাশ্লাবস্ট একই 
ধরনের কয়েকটি যল্ে কাজ করে চলে; সুতরাং তাদের এই সহযোগিতার ধরন 
হচ্ছে সরল। ম্যানূফ্যাকচারের একান্ত বৈশিষ্ট্য ছিল যে সংগঠিত গ্রুপ, তার 
স্থানাধকার করে শ্রাীমকদের সর্দার ও তার গুটিকয় সহকারীর মধ্যে যোগাযোগ । 
মৌলিক বিভাগ হচ্ছে __ বাস্তাবকই যল্পে কর্মরত শ্রামক (যারা ইঞ্জনের দেখাশোনা 
করে, এমন কয়েকজনও এর অন্তর্ভুক্ত) এবং এই শ্রীমকদের নিছক অনুচর মান্র 
(প্রায় সম্পূর্ণ তই িশু)। 'যোগানদাররা" যারা যন্তের কাজের জন্য কাঁচামাল সরবরাহ 
করে, তারা প্রায় সকলেই এই অনূচর শ্রেণীভুক্ত বলে গণ্য হয়। এই দুইটি প্রধান 
শ্রেণী ছাড়া সংখ্যাগতভাবে কম গরুত্বসম্পন্ন আরেক শ্রেণীর লোক আছে, যাদের 
পেশা হল সমগ্র যল্পপাঁতর দেখাশোনা এবং সময়ে সময়ে তার মেরামত ইত্যাদি 
করা; যথা হইীঞ্জনিয়ার, মেকানিক, জয়েনার, ইত্যাঁদ। এরা উচ্চতর শ্রেণীর শ্রীমক, 
এদের কেউ কেউ 'বিজ্ঞানসম্মতভাবে শিক্ষাপ্রাপ্ত, অন্যেরা কোনো না কোনো পেশা 
আয়ত্ত করে নিয়েছে, এরা কারখানা-শ্রামক শ্রেণী থেকে পৃথক, এবং শুধু সংখ্যা 
ণহসেবে তাদের সঙ্গে যোগ করা হয়ে থাকে ।** এই শ্রমবভাজন পুরোপীর নামমান্। 
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** এটাকে পাঁরসংখ্যানের সাহায্যে ইচ্ছাকৃতভাবে বিপথে চালনা করা হয় বলে খুবই মনে হয় 
যে বিপথে চালনা অন্যান্য ক্ষেত্রেও বিশদভাবে প্রমাণ করা সম্ভব হবে), যখন ইংলশ্ডায় কারখানা- 
আইন তার ক্রিয়াক্ষেতর থেক্রে শ্রামকদের শেষোক্ত শ্রেণশটিকে বাদ দেয়, অথচ পার্লামেন্টাঁর 'রিটার্নে 
কারখানা-শ্রীমকদের মধ্যে স্পম্টতই অন্তর্ভুক্ত করা হয় শুধু হীঞ্জনিয়ার, মেকানিক প্রভীতিদেরই 
নয়, ম্যানেজার, সেলসম্যান, বার্তাবহ, গুদাম পাহারার লোক, প্যাকার প্রভাতিকেও, সংক্ষেপে 
কারখানার খোদ মালিক ছাড়া আর সবাইকেই। 


অধ্যায় ১৫। -__ যল্প্রপাঁত ও আধানক শিল্প ৫১৩ 


যন্তে কাজ করতে হলে, শ্রীমককে ছেলেবেলা থেকে শেখাতে হবে যাতে সে 
একটা স্বয়ংক্রিয় যন্ত্রের অপাঁরবার্তত এবং আঁবরাম গাঁতর সঙ্গে নিজের অঙ্গচালনার 
সঙ্গত সাধনের অভ্যাস করতে পারে। সামাগ্রকভাবে যন্ত্রপাতি যখন একযোগে ও 
সঙ্গাতসহকারে কর্মরত বহ্ীবধ যন্ত্রের ব্যবস্থাস্বর্প হয়ে ওঠে, তখন শ্রামকদের 
বিভিন্ন দলকে 'বাঁভন্ন ধরনের যল্তের মধ্যে ভাগ করে দেওয়া প্রয়োজন হয়। কিন্তু 
ম্যান্ফ্যাকচারে যেমন একেকটি শ্রাীমককে বিশেষ বিশেষ, কর্মপ্রকরণের সঙ্গে 
পাকাপাঁকভাবে জুড়ে দেওয়া হয়, যন্ত্রপাতি নিয়োগের ফলে সেই প্রয়োজন দূরীভূত 
হয়ে যায়।* যেহেতু সমগ্র ব্যবস্থাটার গাঁত শ্রীমক থেকে নয়, যন্ত্রপাতি থেকে উদ্ভূত, 
সেইহেতু কাজের বিরাম না ঘটিয়েই যে কোনো সময় লোক পাঁরবর্তন চলতে পারে। 
১৮৪৮-১৮৫০ সালের বিদ্রোহের সময়ে কারখানা-মালকরা যে "পালাক্রমে কাজের 
প্রথা” (61255 5950508) চালু করোছিলেন, তা থেকেই এর সর্বাপেক্ষা চমকপ্রদ 
দম্টান্ত পাওয়া যায়। সর্বশেষে, তরুণেরা আত তাড়াতাঁড় যন্তের কাজ 'শখতে 
পারে বলে, একান্তভাবে যন্পাতর জন্য 'নয়োগযোগ্য বিশেষ এক শ্রেণীর শ্রীমক 
গড়ে তোলার প্রয়োজনীয়তা লোপ পায়।** নিছক অনূচরদের কাজের ক্ষেত্রে, তা 


* ইউবে এটা মেনে নেন। তান বলেন, প্রয়োজন হলে' ম্যানেজারের ইচ্ছায় শ্রমকদেব এক 
যন্ত্র থেকে আরেক যল্মে সারয়ে আনা যেতে পারে, তারপর তান বিজয়গর্কে বলে ওঠেন: 
পুরনো যে রাাটনে শ্রমকে ভাগ করে দেওয়া হয়, এবং একজন শ্রমিকের উপরে দেওয়া হয় 
সূচেব মাথাটা তোর করার কাজ, আরেকজনকে দেওয়া হয় ডগাটা ছ'চলো করার কাজ, এই 
পারবর্তন সেই রুঁটিনের একেবারে বিরোধী ।' তিন আরও ভালো করতেন এই কথাটা নিজেকে 
জিজ্ঞাসা করলে, এই “পুরনো রুটিন কেন শুধু “প্রয়োজন হলে' স্বয়ংক্রিয় কারখানায় 
ভাঙা হয়। 

** দূরবস্থা যখন খুব বোশ হয়, যেমন আমোরকার গৃহ্যৃদ্ধের সময়ে, তখন বুজোয়ারা 
কারখানা-শ্রামককে প্রায়শই 'নষুক্ত করে স্ছালতম কাজে, যথা পথ-নির্মাণ ইত্যাঁদ। দুঃস্থ তুলো 
শ্রামকদের কল্যাণার্থে প্রাতিষ্তঠত ১৮৬২ সাল ও তার পরবতাঁ বছরগুলির ইংলন্ডীয় 
481611675 108.091090% [স্বদেশবাসীদের কর্মশালা]-এর সঙ্গে ১৮৪৮ সালের ফরাসী কর্মশালার 
এ বিষয়ে পার্থক্য আছে, সেটা এই যে শেষোক্তাটতে শ্রীমককে অনুংপাদনশীল কাজ করতে 
হত রাজ্ট্ের খরচের 'বানিময়ে, আর প্রথমোক্তটিতে তাদের উৎপাদনশীল পৌর কাজ করতে হত 
বুরজোয়াদের লাভ ঘটিয়ে এবং সেটাও, নিয়ামত শ্রামকদের চেয়ে সস্তায়, এইভাবে নিয়ামত 
শ্রাীমকদের সঙ্গে প্রাতযোগিতার মধ্যে তাদের ঠেলে দেওয়া হত। “তুলো শ্রামকদের দৌহক 
চেহারার প্রশনাতশতভাবে উন্নাত হয়েছে । এর কারণ আম বলব... পুরুষদের ব্যাপারে, পূর্ত 
কর্মে বাঁড়র বাইরের শ্রম।' (লেখক এখানে ইঙ্গিত করছেন প্রেস্টন কারথানা-শ্রীমকদের সম্পর্কে, 
যাবা নিযুক্ত হয়োছল 'প্রেস্টন জলাভীমতে' ।) (157097115০1 7750. 01 £201.197? 3915 
0০19৮671863, 7. 59). 


৩৩--1796 


চতুর্থ ভাগ । __ স্পোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫১৪ 


কারখানার মধ্যে যন্তের দ্বারা কিছ পারমাণে পূরণ করা যায়* এবং এই কাজ 
যেহেতু খুবই সরল, সেইহেতু একঘেয়োমর দ্বারা ভারাক্রান্ত ব্যাক্তদের দ্রুত ও সততই 
পরিবর্তন করা সম্ভব হয়। 

যাঁদও তা হলে, প্রয়োগগতভাবে বলতে গেলে, যন্ত্রপাতি শ্রম-বিভাজনের পূরনো 
প্রথাকে বন করে, তবুও ম্যানুফ্যাকচারের কাছ থেকে আসা চিরাচারত অভ্যাস 
হিসেবে তা কারখানার কাঁধে ভর করে থাকে, এবং পরবতা্ঁকালে শ্রমশাক্ত শোষণের 
উপায় হিসেবে পাঁজ কর্তৃক আরও বাঁভৎসরূ্‌পে ঢেলে সাজানো হয়। আজীবন 
একই এবং আঁভন্ন হাতিয়ার ব্যবহারের বিশেষতা এখন আজীবন একই এবং আভন্ন 
যন্তে কাজ করবার বিশেষতায় পাঁরণত হয়। শ্রীমককে একেবারে তার শৈশব থেকে 
একটি নাস্ট কাজের যন্তের অংশে পাঁরণত করার উদ্দেশ্যে যন্ত্রপাঁতিকে অসাধূভাবে 
ব্যবহার করা হয়।** এইভাবে শুধু যে তার পুনরুৎপাদনের ব্যয় যথেম্ট পাঁরমাণে 
হাস করা হয় তাই নয়, একইসঙ্গে সামাগ্রকভাবে কারখানার উপর এবং সুতরাং 
পঃঁজপাঁতির উপর তার অসহায় নির্ভরশীলতা পূর্ণতা লাভ করে। যেমন অন্যান্য 
ক্ষেত্রে তেমান এই ক্ষেত্রেও উৎপাদনের সামাঁজক প্রক্রিয়া বকাশের দরুন 
উৎপাদনশীলতা বৃদ্ধি আর এ প্রাক্রয়ার প:ঁজবাদণ ব্যবহারের ফলে উৎপাদনশীলতা 
বৃদ্ধির মধ্যে আমাদের তফাৎ করতে হবে। 

হস্তাঁশল্প ও ম্যানুফ্যাকচারে শ্রীমকই একটি সাধর্রকে ব্যবহার করে, কারখানায় 


* একটি দৃষ্টান্ত: ১৮৪৪-এর আইনের পর পশম কারখানায় শিশুদের শ্রমের স্থান গ্রহণ 
করার জন্য প্রবার্তত "বাভন্ন যাল্মক ব্যবস্থাঁদ। এমনটা যত তাড়াতাঁড় ঘটবে যে কারখানা- 
মালিকদের সম্তানদেরও মিলে সাহায্যকারী হিসেবে একটা তালিমের পাঠ নিতে হবে, তত 
তাড়াতাঁড় যল্নাবদ্যার এই প্রায় অনাবন্কৃত এলাকাঁটরও লক্ষণীয় অগ্রগাতি ঘটবে। “যন্দপাতির 
মধ্যে স্বয়ংক্রিয় মউলগ্ীল সম্ভবত অন্য যে কোনো ধরনের মিউলের মতোই বিপজ্জনক । এগুলি 
দেওয়ার জন্য সেগাঁলর তলায় তাদেব হামাগুড়ি দিতে হয় বলে। এই অপরাধের জন্য বেশ কিছু 
“নজরদারের' জারমানা হয়েছে বটে, তবে তাতে সাধারণভাবে কোনো উপকার হয় নি। ঘযল্র 
প্রস্তুীতকারকরা শুধু যাঁদ এমন একটা স্বয়ধাক্রয় ঝাড়ু দেওয়ার ঘন্ত উদ্ভাবন করতেন, যোঁট 
ব্যবহার করলে ছোট ছোট ছেলেদের যন্মপাতির তলায় হামাগুঁড় দেওয়ার প্রয়োজনীয়তা 
বন্ধ করা যেত, তা হলে সেটা হত আমাদের রক্ষণমূলক ব্যবস্থায় আরেকটি শুভ সংযোজন" 
(£:21075 ০91 17751). ০1 £26£07565 1017 3156 0669৮611866, 1১. 69). 

** প্রুধোঁর চমৎকার চিন্তা সম্পর্কে তা হলে এইটুকু বলা চলে: যন্তরপাঁতিকে তান ব্যাখ্যা 
করেন" শ্রমের সরঞ্জামের সংশ্লেষণ হিসেবে নয়, বরং খোদ মজুরেরই কল্যাণার্থে নার্দন্ট কাজের 
সংশ্লেষণ 'হসেবে। 


অধ্যায় ১৫। __ যন্নপাতি ও আধুনিক শিজ্প ৫১৫ 


যন্তন তাকে কাজে লাগায় । প্রথমোক্ত ক্ষেত্রে শ্রমের ষল্মাদির গাঁতির উতদ্তব হয় শ্রামক 
থেকে, আর দ্বিতীয় ক্ষেত্রে তাকে ষন্দের চলনকে অনুসরণ করতে হয় । ম্যান্ফ্যাকচারে 
শ্রীমকরা একটি জীবন্ত যন্ধব্যবস্থার অংশ। কারখানায় আমরা দোঁখ শ্রীমকদের থেকে 
স্বাধীন এক নিজাঁব ন্ত্রব্যবস্থা, শ্রীমকরা যার জীবন্ত উপাঙ্গ মান্র। 


“একই যাল্লিক প্রক্রিয়া বারংবার হাসল করার অন্তহীন একঘেয়োম ও পারশ্রমের নিরানন্দ 
রুটিন 'সাঁসফাস-এর শ্রমের মতো। শ্রমের বোঝা, সেই পাথরটার মতোই বারবার এসে পড়ে 
শ্রান্ত শ্রাীমকটির উপরে ।”* 


সেইসঙ্গে কারখানার কাজ ঘ্লায়ূমণ্ডলীকে চূড়ান্তরূপে অবসাদগ্রস্ত করে দেয়, 
তা মাংসপেশীর বহুমুখী সণ্টালনকে অসম্ভব করে তোলে এবং দৌহক ও বাদ্ধগত 
কার্যকলাপের স্বাধীনতার শেষ বন্দুটুকু কেড়ে নেয়।** শ্রমের লঘুতা সাধনও 
একরকমের উৎপড়নে পর্যবাঁসত হয়, কেননা যন্ত্র শ্রামককে কাজ থেকে রেহাই দেয় 
না, বরং কাজের আকর্ষণ কেড়ে নেয়। সর্বপ্রকার পঃঁজবাদী উৎপাদন শুধু শ্রম- 
প্রাক্রয়াই নয়, সঙ্গে সঙ্গে উদ্র্ত-মূল্য সৃম্টির প্রাক্রিয়াও বটে, এই কারণে তার এই 
আভিন্ন বৈশিষ্ট্য বর্তমান যে শ্রমিকরা শ্রমের সরঞ্জাম নিয়োগ করে না, শ্রমের 
সরপ্তামই শ্রীমক নিয়োগ করে। কিন্তু এই বৈপরাত্য কারখানা-প্রথাতেই শুধু 
সর্বপ্রথম কংকোৌশলগত এবং দৃশ্যত বাস্তবতা লাভ করে। স্বয়ংক্রিয় যন্দে রূপান্তরের 
সাহায্যে শ্রমের হাতিয়ার শ্রম-প্রাক্য়াকালে পীজর, মৃত শ্রমের রূপ নিয়ে শ্রামকের 
সম্মুখীন হয়, তার উপর প্রভূত্ব স্থাপন করে এবং তাকে চূড়ান্তভাবে নিংড়ে নেয়। 
আমরা ইতিপূর্বেই দোখয়োছ যে উৎপাদনের বৃদ্ধিগত শাক্ত এবং কাঁয়ক শ্রমের 
মধ্যে বিচ্ছেদ সাধন এবং শ্রমের উপরে পাঁজর প্রভুত্বরূপে এ শাক্তর রূপাস্তরণ 
যন্ত্রপাতির 'ভাত্ততে প্রাতিষ্ভত আধুনিক শিল্পে চুড়ান্তর্প গ্রহণ করে। বিজ্ঞান, 
প্রচণ্ড প্রাকৃতিক শাক্ত এবং যন্ত্ব্যবস্থার মধ্যে অঙ্গীভূত বিপুল শ্রম এবং এ 


* [7. [21006151086 1,666 ৫67 61022157267. 16125562121 1571610120.- 1010219184১, 
5. 217. এমন কি মিঃ মলনারির মতো সাধারণ ও আশাবাদী অবাধ-বাঁণজ্যপন্থীও বলেন, 
প্রত্যহ ১৫ ঘণ্টা যন্তের একঘেয়ে গতির দিকে নজর রেখে একটা মানুষ এর চেয়ে বোঁশ র্রাস্ত 
হয়ে পড়ে, যাঁদ সে এ একই সময়ব্যাপী তাব দৌহক শীক্ত ব্যবহার করত। এই পর্যবেক্ষণের 
শ্রম, যা কিনা অত্যাধক দীর্ঘমেয়াদী না-হলে বুদ্ধিবৃন্তর উপকারী ব্যায়াম হতে পারত, সেটা 
তার আধক্যের দ্বারা বাঁদ্ধ ও দেহ -- দৃটোবই বিনাশ ঘটায় (০. 6 14190117311. 1568095$ 
12097,9772891445. [১8115, 1840, [0 491). 

ঈ্ [11105151012 1:22 ৫27 76224671467 1612556. 26 £5781720-175105216) 18459, 
১. 216. 
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চতুর্থ ভাগ । -- আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫১৬ 


যন্নব্যবস্থার সঙ্গে একযোগে যা প্রভুর" শাক্ত হিসেবে রূপ গ্রহণ করে, তার সামনে 
এক একজন নগণ্য কারখানা-শ্রীমকের বিশেষ দক্ষতা তুচ্ছাতিতুচ্ছ পাঁরমাণ হিসেবে 
হাওয়ায় মালয়ে যায়। এই প্রভু, যার মস্তিজ্কে যল্পাতি এবং তার উপর তার 
একচোটয়া অধিকার অচ্ছ্দ্যে বন্ধনে এক হয়ে আছে, সে যখন তার চাকরবাকরদের' 
উপর খাপ্পা হয়ে ওঠে তখন সে তাদের ঘৃণাভরে বলে: 


“কারখানার শ্রামকদের এ কথা ভালো করে মনে রাখা উচিত যে, তাদের শ্রম বস্তুতপক্ষে 
নিচু স্তরের দক্ষ শ্রম; এবং অন্য কোনো শ্রমই এত সহজে আয়ত্ত করা যায় না, অথবা তার 
মূল্য খুবই সন্ভা; অথবা আত সামান্য আঁভজ্ঞতা সম্পন্ন ব্যাক্তর কাছে সংক্ষপ্ত শিক্ষা লাভ 
করলে তা আত দ্ুুত এবং পর্যাপ্ত পাঁরমাণে লাভ করা যায়। ছয় মাসের শিক্ষায় যা আয়ত্ত 
করা যায়, এবং সাধারণ একজন শ্রমক যা শিখতে পারে, শ্রামকদের সেই শ্রম ও দক্ষতার চাইতে 
প্রভুর যল্মপাঁতি উৎপাদনের ক্ষেত্রে অনেক বোঁশ মূল্যবান ভূমিকা গ্রহণ করে।* 


শ্রমের হাতিয়ারের একঘেয়ে গাতির কাছে শ্রামকের কংকৌশলগত বশ্যতা এবং 
বাভল্ল বয়সী স্তী পুরুষ নিয়ে শ্রমজীবীদের বিশেষ গঠন তাদের মধ্যে সামারক 
শৃঙ্খলা এনে দেয়, কারখানায় এই শৃঙ্খলা একটি পরিণত ব্যবস্থায় বিকশিত হয় 
এবং তা পূর্বোক্ত তদারাক শ্রমে পূর্ণতা লাভ করে যার ফলে শ্রামকরা কমর এবং 
তত্বাবধায়ক, শিল্প বাহনীর সাধারণ সৈনিক ও সাজেন্ট এইভাবে বিভক্ত হয়। 


“্বয়ংক্রিয় কারখানায় প্রধান মুশাকিলটা ছিল সর্বোপাঁর মানুষকে তাদের কাজের বিশৃঙ্খল 
অভ্যাস পারত্যাগ করে জটিল স্বয়ংক্রিয় যন্দের অপরিবার্তত নিয়মান্‌বার্ততার সঙ্গে একাত্ম 
হয়ে যাওয়া । কারখানা পাঁরচালনার প্রয়োজনের উপযোগী কারখানা-শৃওখলাবাধ সফলভাবে রচনা 
ও প্রয়োগ করাটা ছিল হারকিউলসের যোগ্য প্রচেষ্টা, আর্করাইটের কৃতিত্বের মতোই মহান! এমন 
কি বর্তমান কালেও, যখন এই কারখানা ব্যবস্থা £নখতভাবে সংগঠিত এবং তার শ্রম অনেক 
হাল্কা হয়েছে তখনো দেখা যায় সে বয়ঃসান্ধকালের পরে কোনো লোককে উপযংস্ত কারখানা- 
শ্রীমকে পরিণত করা প্রায় অসম্ভব ।'** 


77761405667 510210118157 0170 44 21/4120112157 40612120610. £61016 ০01 0116 
0০777778666. 1২120017556657) 1854, ০. 17. এর পরে আমরা দেখতে পাব যে প্রভু" একেবারে 
আলাদা একটা গানও গাইতে পারে, যখন তার সামনে 'জাবস্ত' স্বয়ংক্রিয় যন্ত্রট হারানোর 
1বপদ দেখা দেয়। 

কপ [716. £2/:19501165 ০1 24411201165» 0. 19. আকররাইটের জবনোতিহাস যান 
জানেন, এমন কেউই এই পরামানিক-প্রীতিভাকে 'মহান' বলবেন না। ১৮শ শতাব্দীর সমস্ত 
উদ্ভাবকের মধ্যে তান ছিলেন অন্যান্য লোকের উন্তাবনগুলির অপ্রতিদ্বন্্ী বৃহত্তম তস্কর এবং 
ািচতম লোক। 


অধ্যায় ১৫। __ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫১৭ 


কারখানা-শৃঙ্খলা বিধি যার মধ্যে পংজ বেসরকারী নিয়ামকের মতো এবং তার 
খাঁশমাফিক শ্রীমকদের উপর তার স্বেচ্ছাচারতার বিধান 'লাপবদ্ধ করে, অন্যান্য 
ক্ষেত্রে বুর্জোয়ারা যে দায়িত্ব ভাগের খুব গুণগান করলেও এক্ষেত্রে তা সম্পূর্ণ 
অনুপস্থিত এবং যে প্রাতিনিধিত্বমূলক ব্যবস্থার প্রশংসায় তারা পণ্চমুখ তাও এখানে 
অনুপাঁস্থিত; বৃহদায়তনে সহযোগ এবং একযোগে শ্রমের হাতিয়ার এবং বিশেষ 
করে যন্ত্রপাতি ব্যবহারের জন্য শ্রম-প্রক্রিয়ার যে সামাঁজক 'নিয়ন্্রণের প্রয়োজন হয় 
এই বাঁধ তার পধাঁজবাদী হাস্যোদ্রেককর অনুকৃতি মান্র। ক্রীতদাস পাঁরচালকদের 
চাবুকের স্থান দখল, করে তন্ত্বাবধায়কের শান্তর খাতা। সব শাস্তই শেষ পযস্ত 
জারমানা ও মাইনে কাটায় পর্যবাঁসত হয়, এবং এই ফ্যাক্লার লাইকারগাস-এর 
আইনরচনা প্রাতভা এমনভাবে সবাঁকছন ব্যবস্থা করে, যাতে তার আইন মেনে চলার 
চাইতে ভাঙউলেই যেন, সম্ভব হলে, বোশ লাভ হয়।* 


..* বি্জোয়া শ্রেণী প্রলেতাবয়েকে যে দাসত্বে বেধেছে, তা কারখানা-প্রথায় যেমন 
দবালোকের মতো স্পন্ট হয়ে ওঠে তেমন আর কোথাও নয়। তাতে আইনগতভাবে তথা 
বাস্তবকপক্ষে সব স্বাধীনতাই শেষ হয়ে যায়। শ্রমককে অবশ্যই সাড়ে-পাঁচটায় কারখানায় 
আসতে হবে। কয়েক 'মানট দেরি হলে সে শান্ত পায়; যদি সে ১০ মিনিট দোর করে আসে, 
তা হলে প্রাতবাশ শেষ হওয়ার আগে তাকে ঢুকতে দেওয়া হয় না, এইভাবে তার সিকি 'দনের 
মজার খোয়া যায়। .. তার ভোজন, পান, নিদ্রা সবই হুকুম অনুযায়ী হতে হবে। ...দ্বেচ্ছাচারী 
ঘণ্টাধধান অকে ডেকে তোলে তার শয্যা থেকে, ডেকে তোলে তার প্রাতরাশ আর নৈশভোজ 
থেকে। আর কারখানায় তার অবস্থাটা কী? সেখানে দণ্ডমুণ্ডের পরম কর্তা । 
সে তার ইচ্ছামতো, নিয়মকানুন তোর করে; ইচ্ছামতো সে তার নিজের বিধান বদলায় এবং 
সংযোজন করে; আর সে যাঁদ উত্তটতম আবোলতাবোলও তার মধ্যে ঢুকিয়ে দেয়, তা হলে 
আদালতগনাল শ্রামককে বলে: তুমি যেহেতু এই চুক্তিতে স্বতঃপ্রণোদিত হয়ে সম্মত হয়েছ, 
এখন তোমাকে তা পালন করতেই হবে ।....এই শ্রীমকরা তাদের নবম বছর থেকে মৃত্যু পর্য্ত 
এই মানাসক আর শারীরক অত্যাচারের মধ্যে বেচে থাকার দন্ডে দণ্ডিত 
(চা. 0706]5,. 106 17222: 027 07061167061) 7512556 ঠ2 157101017. 1610028, 1849, 
৩. 217)1 'আদালতগুলি” কশ 'বলে, তা আমি দুটি দণ্টান্ত দিয়ে দেখাব। একটি ঘটনা 
ঘটেছে ১৮৬৬-র শেষে শোঁফল্ডে। সেই শহরে একজন শ্রামক একটা ইস্পাত কারখানায় ২ 
বছরের জন্য চাকার 'নিয়েছিল। তার মালিকের সঙ্গে একটা ঝগড়ার ফলে সে কারখানা ছেড়ে দেয় 
এবং জানায় যে সেই মালিকের জন্য সে আর কাজ করবে না কোনো অবস্থাতেই। তার 
বরুদ্ধে চুক্তিভঙ্গের মামলা করা হয় এবং সে দু'মাসের কারাদণ্ডে দণ্ডিত হয়। (মাঁলক যাঁদ 
টুক্তিভঙ্গ করে তা হলে তার বিরদ্ধে শুধু দেওয়ানি মামলা করা যাবে, অর্থে ক্ষাতপ্রণ 
দেওয়ার চেয়ে বৌশ ঝশক তার থাকে না।) শ্রামকট দু'মাস জেল খাটার পর, মাঁলক তাকে 
কাবখানায় ফিরে আসতে বলে আগের চুঁক্তি অনুযায়ী । শ্রামকা্ট বুল: না, চুক্তিভঙ্গের জন্য 


চতুর্থ ভাগ । _- আপ্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫১৮ 


যে বৈষাঁয়ক অবস্থার মধ্যে কারখানা শ্রম সম্পাঁদত হয় এখানে আমরা শুধু 
তারই উল্লেখ করব। প্রাতিটি ইীন্দ্রিয় তাপমান্রার কৃত্রিম বাদ্ধ, ধূঁল মালন আবহাওয়া, 
কানফাটানো হট্টগোলের দরুন সমভাবে ক্ষাঁতগ্রস্ত হয়, ঘনসান্লীবস্ট যন্ত্রপাতি, যা 


ইতিমধ্যেই সে দণ্ডভোগ করেছে। মালক আবার মামলা করে, আদালত আবার দণ্ড দেয়, 
যাঁদও বিচারকদের মধ্যে একজন, 'মিঃ শী প্রকাশ্যেই একে একটা আইনী বাঁভংসতা বলে ব্কার 
জানান, যে আইনে একটা মানূষ যতাঁদন বে'চে থাকবে ততাঁদন তাকে একই অপরাধের জন্য 
বারে বারে পর্যায়ক্রমে শাস্ত দেওয়া যাবে। এই রায় 40752 [077910"-রা, প্রাভিন্সিয়াল 
ডগবোৌররা দেয় নি, দিয়েছিল লন্ডনের সর্বোচ্চ আদালতগুলির একাঁট। [চতুর্থ জার্মান সংস্করণে 
সংযোজন। এটা এখন তুলে দেওয়া হয়েছে। কয়েকটি ব্যাতক্রমের কথা বাদ দিলে, _- যেমন 
সার্বজনিক গ্যাস সরবরাহ ব্যবস্থার ক্ষেত্রে, _- চুক্তভঙ্গের বেলায় ইংলণ্ডে এখন শ্রামককে 
মাঁলকের সমান স্তরেই রাখা হয় এবং তার বর্দ্ধে শুধু দেওয়ানি মামলা করা যায়। __ ফ.এ.] 
খদ্বতীয় ঘটনাটা ঘটেছিল উইল্টশায়ারে নভেম্বর ১৮৬৩-র শেষ 'দকে। ওয়েস্টবাঁর় গল-তে 
লওয়ার মিলেব কাপড় ম্যানুফযাকচারাব জনৈক হ্যারাপ-এর অধীনে নিযুক্ত প্রায় ৩০ জন 
পাওয়ার-লুম বয়নকমঁ কাজ বন্ধ করে ধর্মঘট করেছিল, কারণ মালিক হ্যারাপেব একটা সুখকর 
অভ্যাস ছিল সকালে দোরতে কাজে এলে তাদের মজার কাটা: ২ 'মিনিটেব জন্য ৬ পেন্স; ৩ 
শমানটের জন্য ১ শালং, এবং দশ 'মানটেব জন্য ১ 'শালং ৬ পেন্স। এটা হল ঘণ্টায় ৯ 
শালং এবং দিনে ৪ পাউশ্ড ১০ 'শালং হারে; অথচ বয়নকমর্দের এক বছরে গড় মজার 
কখনই সাপ্তাহিক ১০ শালং থেকে ১২ শিলিংয়ের বোৌশ হত না। একটা হুইঁসল বাঁজয়ে কাজ 
আরম্তের সময় ঘোষণা করার জন্য হ্যারাপ একটা ছোকরাকেও নিষয;স্ত করোছল, সে প্রায়শই সকাল 
ছটার আগেই হুইসিল বাঁজয়ে দিত: আর হুইদসিল থামার মুহূর্তে শ্রমিকবা সবাই যাঁদ 
সেখানে হাঁজর না হত, তা হলে দরজা বন্ধ হয়ে যেত এবং যারা বাইরে থাকত তাদের জাবিমানা 
হত: আর মিলের কোথাও কোনো ঘাঁড় না থাকায় হতভাগ্য শ্রামকরা ছল হ্যারাপ-অননুপ্রাণত 
ছোকরা টাইম-বাবুর করুণাধীনে। ধর্মঘটরত শ্রামকরা, পারবারের মাতা তথা বাঁলকারা, প্রস্তাব 
'দয়োছল টাইম-বাবুর জায়গায় একটা ঘাঁড়র ব্যবস্থা করা হলে, আর জাঁরমানার আরও যনক্তসঙ্গত 
হার প্রবর্তন করা হলে তারা আবার কাজ শব করবে। ১৯ জন নারী ও বালিকাকে হ্যারাপ 
ম্যাঁজস্ট্রেটদের সামনে হাজির কবে চুক্তভঙ্গের আভযোগে। উপাশ্থিত সকলের ক্ষোভের 
উদ্রেক করে তাদের প্রত্যেককে শাস্তস্বরূপ জাঁরমানা করা হয় ৬ পেন্স আর ২ শালং ৬ পেন্স 
'দতে হয মামলার ব্যয় বাবদ। 'বরাট একদল লোক আদালত থেকে হ্যারাপের পিছু 'নয়েছিল 
শধক্কার জানাতে জানাতে । _- কারখানা-মালিকদের একটা "প্রয় কাজ হল যে-মালমশলা 'নয়ে কাজ 
হচ্ছে তার ভ্টির জন্য শ্রমিকদের মজুর কেটে নিয়ে তাদের শাস্তি দেওয়া। এই পদ্ধাতব ফলে 
১৮৬৬ সালে ইংলশ্ডে পটার শিজ্পের জেলাগুলিতে এক সাধারণ ধর্মঘট হয়। শিশুদের নিয়োগ- 
কমিশনের 'রিপোর্টগ্ীলতে (১৮৬৩-১৮৬৬) এমন সব ঘটনার কথা দেওয়া হয়েছে যেখানে 
শ্রামক শুধু যে মজুর পায় না তাই নয়, আধিকন্ত্বু তার শ্রমের দ্বারা এবং দশ্ডাবাঁধর দ্বারা সে 
তার গুণধর মালিকের অধমর্ণও হয়ে পড়ে । মজার থেকে কেটে নেওয়ার ব্যাপারে কারখানার 
স্বরশাসকরা যে প্রজ্ঞার পাঁরচয় দেয়, গবগত তুলো সংকটও তার উপদেশমূলক দণ্টান্ত যোগায় ॥ 


অধ্যায় ১৫। __ যন্ত্রপাতি ও আধাঁনক 'শল্প ৫১৯ 


করে, তা থেকে প্রাণ ও অঙ্গ-প্রত্যঙ্গের বিপদের আশঙ্কার কথা নাই বা উল্লেখ 
করলাম।* উৎপাদনের সামাঁজক উপায়ের যে সাশ্রয় যেভাবে কৃন্িম উপায়ে কারখানা- 


কারখানা-পাঁরদর্শক 'মঃ র. বেকার বলেন: “একজন সৃতোকল মালিক তার নিযুক্ত কিছ কমবয়সী 
শ্রমকের কাছ থেকে এই দুঃসময়ে সাজনের সার্টিফিকেট বাবদ মাথা 'পছ7 ১০ পেন্স করে 
(যার জন্য সে নিজে 'দয়োছল মান্র ৬ পেন্স), কেটে নিয়োছল, যেখানে আইনত সে কাটতে 
পারে মান্র ৩ পেল্স, এবং প্রথা অনুযায়ী কিছুই নয়; সেইজন্য সেই* মালিকের বিরুদ্ধে আমার 
িিজেকেই সম্প্রীতি মামলা চালাতে হয়েছিল। ...আম আরেক জনের খবর পেয়োছ যে আইনের 
আওতার বাইরে থেকে একই অভীম্ট অজর্নের জন্য তার অধাঁনে কর্মরত শিশুদের কাছ থেকে 
মাথা পিছু ১ শালং আদায় করে সুতো কাটার কৌশল ও রহস্য তাদের শেখানোর বেতন বাবদ, 
সাজন যে মূহূর্তে তাদের এই কাজের জন্য উপযুক্ত বলে ঘোষণা করে তখনই সে এটা আদায় 
করে নেয়। সুতরাং ধর্মঘটের মতো এমন অসাধারণ বাহিঃপ্রকাশের, শুধু যেখানে সেগুলি 
দেখা দেয় সেখানেই নয় বরং িশেষ করে এখনকার মতো সময়ে, তলায় কিছু কারণ থাকতে 
পাবে, যেগুলি ব্যাখ্যাত হয় না বলে জনসাধারণের কাছে অবোধগম্য থেকে যায়” (এখানে 1তাঁন 
'জূন, ১৮৬৩-তে ডারওয়েনে পাওয়ার-লুম বয়নকমাঁদের ধর্মঘটের প্রসঙ্গোলেখ করছেন)। 
761০91715০1 1759. ০1 72০1. 107 3011 41721 1863, 209. 50: 51. (রপোর্টগিলিতে 
সর্বদাই সরকারিভাবে 'লাঁপবদ্ধ তাঁরখের পরের ঘটনাও থাকত ।) 

* কারখানা-আইনে বিপজ্জনক যন্পাতির হাত থেকে রক্ষণের যে ব্যবস্থা আছে তাতে 
সফল হয়েছে। 'কস্তু.. দূর্ঘটনার অন্যান্য উৎসও আছে, কুঁড় বছর আগে যেগনীলব আস্তত্ব ছিল 
না, শেষ করে একাঁট, যথা, যন্পাতির বার্ধত গাঁতবেগ । হুইল, রোলার, টাকু ও মাকু এখন 
চালানো হয় বার্ধত ও ক্রমবর্ধমান হারে; ছেণ্ড়া সুতোটা ধরে ফেলার জন্য আঙুলগনলিকে 
হাতে হবে আবও দ্রুত ও সুনিপুণ, কারণ ইতস্তত কবে বা অমনোযোগে আঙুল দিলে সেগনাঁল 
বাদ চলে যাবে। ...প্রচুর দূর্ঘটনা ঘটে শ্রামকরা দ্রুত তাদের কাজ শেষ কবার জন্য ব্য্র 
হয়ে ওঠে বলে। স্মরণ রাখতে হবে যে কারখানা-মালিকদের যল্মপাতি যাতে চালন থাকে, 
অর্থাৎ সুতো আর মাল উৎপন্ন করে চলে সেটাই তাদের কাছে সর্বাধিক গরুত্বপূর্ণ। এক মানিট 
কাজ বন্ধ হলে সেটা শুধু চালিকা শীক্তর লোকসান নয়, উৎপাদেরও লোকসান, তাই কৃত 
কাজের পাঁরমাণে যারা আগ্রহী সেই তদারকারারা শ্রীমকদের বাধ্য করে মল্ত্রপাঁতি চাল রাখতে; 
আর যারা মালের ওজন বা সংখ্যা অন্যায়ী মজ্বার পায় সেই মজুরদের কাছেও এটা 
কম গুরুত্বপূর্ণ নয়, যাতে যন্ত্রপাতি চাল; থাকে। ফলে, বহ7, বরং বলা যায় বৌশর ভাগ 
কারখানাতেই যন্মপাতি চালু-থাকা অবস্থায় পাঁরত্কার করা কঠোরভাবে 'নাষদ্ধ হলেও, সমস্ত 
কারখানায় যাঁদ না হয় তো আঁধকাংশ কারখানাতেই প্রচালত রেওয়াজ এই যে শ্রামকরা 'বনা 
[িরস্কারে বজ'য পদার্থ তুলে বার করে, রোলার আর হুইল প্রভাতি মোছে সেগাল চাল, থাকা 
অবস্থাতেই। এইভাবে শুধু এই কারণেই ছ'মাসে ৯০৬টি দনর্ঘটনা ঘটেছে। ...যাঁদও প্রাতাঁদন 
প্রচুর পাঁরচ্কার করার কাজ চলে, তবুও শাঁনবারটাকে সাধারণত আলাদা করে ধরে রাখা হয় 
যন্পাঁতর পুঙ্খানূপ্ঙ্খ পাঁরচ্কারের জন্য, আর এর অনেকটাই করা হয় যন্ত্রপাতি চাল,-থাকা 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫২০ 


প্রথার মধ্যে পরিপর্ৃতা লাভ করে, তা প:জর হাতে কর্মরত শ্রামকের জীবনের 
প্রয়োজনীয় জিনিসের সুসংবদ্ধ লুণ্ঠনে পরিণত হয়, স্থান, আলো, হাওয়া, এবং 
উৎপাদন প্রক্রিয়ার বিপজ্জনক ও অস্বাস্থ্যকর সঙ্গীদের বিরুদ্ধে তার রক্ষাব্যবস্থার 
লুণ্ঠন, শ্রীমকদের আরামের যন্ত্রপাতি লুণ্ঠনের কথা যাঁদ বাদও 'দই।* ফুরিয়ে 
যখন কান্নখানাগুীলকে 'বন্দীশালা [৭৯] বলে আঁভাহিত করেন, তখন 'ি 1তাঁন 
অন্যায় করেন 2** 


অবস্থায়।... পাঁরচ্কার করার জন্য কোনো মজার দেওয়া হয় না বলে শ্রামকরা সেটা যত 
তাড়াতাঁড় সম্ভব শেষ করতে চেম্টা করে। তাই, শ্রবারগ্াীলতে, 'বশেষত শাঁনবারগীলতে, যে 
সব দুর্ঘটনা ঘটে সেগ্ালর সংখ্যা অন্য যে কোনো 'দিনের তুলনায় বোঁশ। প্রথমোক্ত 'দিনে 
সেটা হল সপ্তাহের প্রথম চার দিনের গড় সংখ্যার চেয়ে প্রায় ১২ শতাংশ বোশ, আর শেষোক্ত 
দিনে সেটা পূর্ববতর্শ পাঁচ দিনের গড় সংখ্যার চেয়ে ২৫ শতাংশ বোশ; কিংবা, শাঁনবারের 
কাজের ঘণ্টা যাঁদ 'হসাবে ধরা হয় -_- অন্যান্য দিনের ১৯০১/২ ঘণ্টার তুলনায় শাঁনবারে 
৭১/২ ঘণ্টা _ তা হলে অন্য পাঁচ ?দনের গড়ের চেয়ে শাঁনবারে ৬৫ শতংশ বেশি, 
(4210115 ০1 1751. ০1 £৫007£65 107 31510649821 1866. 1,020001), 1807, 71. ৭, 
15, 16, 17). 

* কারখানা-আইনের যেসব ধারায় বিপজ্জনক যল্নপাতি থেকে 'মজুরদের' রক্ষা করার 
ব্যবস্থা আছে সেগুলির বিরুদ্ধে ইংরেজ কারখানা-মালিকদের সাম্প্রতিক আঁভযানের একটা িববণ 
আমি দেব তৃতাঁয় পর্বের প্রথম ভাগে । আপাতিত, কারখানা-পারিদর্শক িওনার্ড হর্নারেব সরকারি 
[রপোর্ট থেকে একটি উদ্ধতিই যথেষ্ট: “কছন কারখানা-মালিককে অমাজনীয় চাপল্য সহকারে 
কয়েকাট দুর্ঘটনা সম্পর্কে বলতে শুনোছি; যেমন, একটা আঙুল খোয়া যাওয়াটা 'নতান্তই তুচ্ছ 
ব্যাপার। একজন শ্রামকের জীবিকা ও ভাবষ্যং তার আঙুলের উপরে এত বোশ নির্ভর করে 
যে সেগীলর যে কোনো ক্ষাতিই তার কাছে অত্যন্ত গুরুতর ব্যাপার। এই রকম মূর্খ মন্তব্য 
যখন আম শুনোছ, তখন সাধারণত এই প্রশ্নটা করোছি: “মনে করুন আপনার একজন বাড়াত 
শ্রমক দরকার, আর আবেদন করল দুজন, অন্যান্য দিক 'দয়ে দুজনেই সমান যোগ্যতাসম্পন্ন, 
কস্তু একজনের বদ্ধাঙ্গুঠ বা তজজনী খোয়া গেছে, তা হলে কাকে আপাঁন কাজে নিয়োগ 
করবেন 2 জবাবের ক্ষেত্রে কখনোই কোনো দ্বিধা দেখা দেয় নি। ...কারখানা-মালিকদের 
ছদ্ম-লোকহিতকর আইন বলে যাকে তারা আভাহত করে, তার 'বরুদ্ধে একটা ভ্রাস্ত কুসংস্কার 
আছে, (1579115 ০1 17152. ০1 £2০.197 3151 ০9০৫০৮৪৮ 1855)। এই কারখানা-মালিকরা 
চতুর লোক, তারা যে দাস-মালিকদের বিদ্রোহে উৎসাহবোধ করোছল সেটা অকারণে নয়। 

** যে সমস্ত কারখানা সবচেয়ে বোৌশ দন ধরে কারখানা-আইনের অধাঁন, শ্রমের ঘণ্টার 
বাধ্যতামূলক সমাবদ্ধতা ও অন্যান্য নিয়ম যেখানে চালু, সেখানে পুরনো অনেক দোষই দূর 
হয়েছে। যন্ত্রপাতির উন্নলাতই কিছুটা পাঁরমাণ 'ইমারতগীলর উন্নত 'নার্শীত, দাঁব করে, আর 
শ্রীমকদের কাছে সেটা একটা সুফল' (তুলনীয়: £:229715 ££6. 107 3151 0919৮2 1863, 
9. 109), 


অধ্যায় ১৫। __ যন্তপাত ও আধুনিক শিপ ৫২১ 


পারচ্ছেদ ৫&। -_ শ্রামক ও যন্তের মধ্যে বিরোধ 


পর্শজপাঁত আর মজ্বার-শ্রামকের মধ্যে প্রাতিদ্বন্দ্িতার সূচনা হয় পাঁজর উত্তব 
থেকেই । গোটা ম্যানুফ্যাকচারের যুগ ধরে তা চলোছিল।* কিন্তু ঘল্পাঁত প্রবার্তত 
হওয়ার পর থেকেই শ্রামক শ্রমের হাতিয়ারের শবরুদ্ধে, অর্থাৎ পাঁজর বস্তুরূপণী 
আস্তত্বের বিরুদ্ধে সংগ্রাম চালিয়ে আসছে । উৎপাদনের উপায়ের এই বিশেষ রূপের 
বিরুদ্ধে তার বিদ্রোহ, কেননা এটাই হচ্ছে পঃঁজবাদশী উৎপ্নদন-পদ্ধাতির বৈষয়িক 
গভাত্ত। 

১৭শ শতাব্দীতে প্রায় গোটা ইউরোপেই ফিতে তাঁতের (রিবন লুম) বিরুদ্ধে 
বিদ্রোহ ঘটেছিল -_ এটি হল ফিতে ও লেস ব্দনবার যন্ত্র, যাকে জার্মানতে বলা 
হত 85770170109) অথবা 50]1ঘ)এ]0)010165 এবং ৯1011750101 এই যন্মগ্ীল 
জার্মানতে উদ্ভাবিত হয়েছিল। ১৫৭৯ সালে লিখিত, কিন্তু ১৬৩৬ সালে ভোনিসে 
প্রকাশিত এক গ্রল্থখে ইতালীয় পাদ্রী ল্যান্সেলোত্ত লিখেছেন: 'ডানজিগের 
আযন্টনি মন্যলার এ শহরে প্রায় ৫০ বছর আগে এক আভনব যন্ত্র দেখোছলেন -- 
যা একই সঙ্গে ৪ থেকে ৬াঁট 'জানস বুনতে পারে। এই উদ্ভাবন বহুসংখ্যক 
শ্রামককে পথে বসাতে পারে, এই কথা আশঙ্কা করে মেয়র এর উদ্ভাবককে গোপনে 
গলা টিপে বা জলে ডুবিয়ে হত্যার ব্যবস্থা করেছিলেন' [৮০]। 'লডেন-এ এই 
যন্ত ১৬২৯ সালের আগে ব্যবহৃত হয় নি, সেখানে ফিতে তাঁতদের বিদ্রোহ 
শেষ পর্যন্ত পৌর পারষদকে বাধ্য করে এর ব্যবহার নাঁষদ্ধ করতে । লাডেন-এ এই 
মোশনের প্রবর্তন উল্লেখ করে বঝ্সহর্ন (175121%11976$ 7৮০1126, 1663), বলেন : 
প্রায় ২০ বছর আগে এই শহরে এমন এক বয়ন যন্ত্র আবিন্কৃত হয়েছিল, যাতে 
কয়েকজন শ্রামক যন্ত্র ছাড়া একই সময়ে যে পাঁরমাণ কাপড় তৈরি করতে পারে, 


* অন্যান্যের মধ্যে দ্রন্টব্য: 0০01), 17008170017. £845007079  2112 27242 1777170096৫. 
[,017007, 1727. 716 40027712865 01 416 £254-171216. 77265 1720. ০18 73011015, 
19709105615 197 1262571£ 2 0০115£2 ০/ 1728/517)- 14077001), 1690। 'মালকরা আর তাদের 
মজুররা, দুঃখের বিষয়, নিয়তই পরস্পরের সঙ্গে যুদ্ধে ব্যাপৃত। প্রথমোক্তের অবধারিত উদ্দেশ্য 
হল তাদের কাজ যথাসন্তব সস্তায় করিয়ে নেওয়া, এবং এই উদ্দেশ্যে তারা সর্বপ্রকার কৌশল 
প্রয়োগ করতে অপারগ হয় না, আর শেষোক্তরা সমানভাবে তাদের মালিকদের কম্টে ফেলে উচ্চতর 
দাবদাওয়া মেনে নিতে বাধ্য করার সমস্ত সুযোগের প্রাতি মনোযোগনী, (47 47229 271০9 
4102 025565 ০1 616. 2165676 122815 17156 ০1 17902559725, 1767, 20. 615 62) । লেখক, 


রেভারেন্ড ন্যাথানিয়েল ফস্ট্ার, রীতমত শ্রমিকদের পক্ষে। 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫২২ 


একজন শ্রাীমক সহজেই তার চেয়ে বোশ পারমাণে কাপড় তৈরি করতে পারত। 
কিন্তু এটা তাঁতীদের আভযোগ এবং অসম্তুষ্টর কারণ হয়ে দাঁড়ায় এবং শেষ 
পর্যন্ত ম্যাজিস্ট্রেট এ যন্তের ব্যবহার নাষদ্ধ করে দেন।' ১৬৩২, ১৬৩৯ প্রভৃতি 
সালে বহ্াবধ হুকুম জারি করে এই যন্ত্র ব্যবহার কার্যত 'নাষদ্ধ করে রাখার 
পর, হল্যান্ডের ব্যবস্থা পাঁরষদ (স্টেটস্‌ জেনারেল) অবশেষে, ১৬৬১ সালের ১৫ 
[ডিসেম্বরের আদেশবলে শর্তসাপেক্ষে এর ব্যবহার অনুমোদন করেন। ১৬৭৬ 
সালে কলোন-এও তা 'নাষদ্ধ 'ছিল, এ সময়ে ইংলন্ডে এর প্রবর্তন শ্রমজীবাঁদের 
মধ্যে অশান্তর সৃম্টি করাছল। ১৬৮৫ সালের ১৯ ফেব্রুয়ার সম্রাটের আজ্ঞাবলে 
সমগ্র জার্মানতে এর ব্যবহার 'নাঁষদ্ধ ছিল। হামবূর্গে সেনেটের হুকুমে প্রকাশ্যে 
এই যন্ত্র আগ্মদগপ্ধ করা হয়। সম্রাট ষষ্ঠ চার্লস ১৭১৯ সালের ৯ ফেব্রুয়ার ১৬৮৫ 
সালের আজ্ঞা পুনর্বার জার করেন এবং সাক্সান রাজ্যে (ইলেক্ঈরেট) ১৭৬৫ 
সালের পূর্ব পর্যন্ত তা প্রকাশ্যে ব্যবহার করতে দেওয়া হত না। এই যন্্, যা কিনা 
সমগ্র ইউরোপের ভাত্তমূল ধরে নাড়া দিয়েছিল, বস্তুত তা মিউল তাঁত ও বাম্প- 
শাক্তচাঁলত তাঁতের, এবং ১৮শ শতাব্দীর শিল্পাবিপ্রবেরই অগ্রদূত ছিল। এই 
যন্তের সাহায্যে সম্পূর্ণ অনাভজ্ঞ বালকের পক্ষেও শুধু একটি ডান্ডা সামনের ও 
পিছনের দিকে টেনে বহু মাকুসহ গোটা তাঁতটিকে চালু করা সম্ভব ছিল, এবং 
এর উন্নত সংস্করণ একসঙ্গে ৪০ থেকে ৫০ খানা জানস উৎপাদন করত। 
১৬৩০ সাল নাগাদ জনৈক ওলন্দাজ কর্তৃক লশ্ডনের কাছাকাছি স্থাঁপত 
বায়ূচালত একট করাত কল জনতার ক্রোধের ফলে ধংস হয়। এমন কি ১৮শ 
শতাব্দীর শুরূতেও, পার্লামেন্ট দ্বারা সমার্থত হওয়া সত্তেও জলচাঁলিত করাত কল 
আতি কম্টে জনসাধারণের বিরোধিতা আঁতন্রম করতে পেরোছল। ১৭৫৮ সালে 
যে মুহূর্তে এভারেট প্রথম জলশাক্ত চালিত পশম ছাঁটাইর মোশন স্থাপন 
করোছলেন, সেই মূহূতেই, এর দ্বারা কর্মচ্যত ১,০০,০০০ লোকের জনতা তাতে 
আগ্দন জবালয়ে দয়োৌছল। পণ্টাশ হাজার লোক, যারা পশম আঁচড়ানোর কাজ করে 
আগে জশীবকার সংস্থান করত, তারা আর্করাইটের স্কিবালং মিল আর কার্ডং 
ইর্জনের 'বরুদ্ধে পার্লামেন্টের কাছে আবেদন করোছল। এই শতাব্দীর গোড়ার 
১৫ বছরে ইংলশ্ডের শিল্পাণ্টলের জেলাগুলিতে বাম্পশাক্তচালিত তাঁত ব্যবহারের 
দরুন লুডাইট আন্দোলন নামে পাঁরিচিত আন্দোলন দ্বারা যন্ত্রপাতির যে ব্যাপক 
ধবংসসাধন ঘটোছিল, তাই সভমাউথ, ক্যাস্লার প্রমুখদের জ্যাকোবিন-াবরোধী 
সরকারগালকে অজুহাত যাঁগয়েছিল চরম প্রাতীক্রিয়াশশীল ও উৎপীড়নমূলক 
ব্যবস্থা গ্রহণের । কালব্রমে ও আভিজ্ঞতা মারফত শ্রমজীবীরা যন্্রপাঁত ও পশজ 


অধ্যায় ১৫। -_- যন্ত্রপাতি ও আধাঁনক শিল্প ৫২৩ 


কর্তৃক তার নিয়োগ এই দুই-এর মধ্যে তফাৎ করতে এবং উৎপাদনের বৈষয়িক 
উপকরণের 'বরুদ্ধে না করে, তার ব্যবহারের সামাঁজক পদ্ধাতর বিরুদ্ধে আক্রমণ 
পাঁরচালনা করতে 'শখোছল।* 

ম্যানুফ্যাকচারের আওতায় মজুরি নিয়ে বিরোধ ম্যানুফ্যাকচারকে পূর্বাহেই 
স্বীকার করে নেয়, তার আস্তত্বের বর্দ্ধে পারচাঁলিত হয় না। নতুন ম্যানুফ্যাকচার 
প্রবর্তনের বিরোধিতা আসে গিল্ড ও সুবিধাভোগী নগরকেন্দ্রগ্াল থেকে, 
শ্রমিকদের কাছ থেকে নয়। এই কারণেই ম্যানুফ্যাকচারের যুগের লেখকগণ শ্রম- 
বিভাজনের বিচার করেন প্রধানত শ্রাীমক সরবরাহের ঘাটতি পূরণের পল্থা 'হিসেবে, 
বস্তুত কার্যরত শ্রামকদের স্থানচ্যত করার উপায় 'হসেবে -নয়। এই পার্থক্য 
স্বতঃপ্রকট। যদি এ কথা বলা হয় যে, বর্তমানে মিউল যন্ত্র 'দয়ে ৫,০০,০০০ 
লোক যে পারমাণ তুলোর সুতো কাটছে, তা পুরনো চরকা 'দয়ে কাটতে হলে 
ইংলণ্ডে ১০ কোটি লোক লাগত, তার মানে এই নয় যে, মিউল যন্ত্র দশ কোটি 
লোকের স্থানাঁধকার করেছে, কোনোঁদনই যাদের আস্তত্ব ছিল না। এর মানে শব্ধ, 
এই বে. সংতে। কাটবার যন্ধের স্থান দখল করতে হলে কোটি কোটি লোক লাগবে । 
পক্ষান্তরে, আমরা যাঁদ বাল যে, বাম্পশাক্তচালিত তাঁভ ইংলণ্ডে ৮,১০,০9০০ 
লোককে বেকার করে পথে বাঁসয়েছে, সে ক্ষেত্রে আমরা বিদ্যমান যন্মপাতর কথা 
বলাছি না, যার স্থান দখল করতে হলে 'নার্দস্ট সংখ্যক শ্রীমক প্রয়োজন হবে, আমরা 
বলছি সেই সময়কার শ্রাীমকদের কথা, তাঁতগ্াল যাদের স্থানচ্যত করেছে বা যাদের 
স্থান দখল করেছে। শ্রম-িভাজনের দ্বারা পাঁরবার্তত হলেও, হস্তাশল্পের শ্রীমকরাই 
ম্যানুফ্যাকচারের যুগের ভিত্তিস্বরূপ ছিল। মধ্যযুগ থেকে উত্তরাধকারসন্ে 
প্রাপ্ত অপেক্ষাকৃত স্ব্পসংখ্যক শহুরে কম 'দয়ে নতুন ওপনিবোশক বাজারের 
চাহদা মেটানো যেত না, এবং সামন্ততান্তিক প্রথার বিল্দীপ্তর ফলে জাঁম থেকে 
[বতাড়ত গ্রামীণ জনসংখ্যার জন্য প্রকৃত ম্যানুফ্যাকচার উৎপাদনের নতুন ক্ষেন্র 
উন্মুক্ত করে দিল। সতরাং এ সময়ে শ্রম-বিভাজন ও কর্মশালায় সহযো?গতাকে 
বোঁশ করে দেখা হত এই ইতিবাচক "দিক থেকে যে, তা শ্রাীমকদের আঁধকতর 
উৎপাদনক্ষম করে তুলত।** আধ্দীনক 1শল্পের য্গের অনেক আগে, সহযোগ 


* পুরনো ধাঁচের ম্যানুফ্যাকচারে যন্ত্রপাতির বরদদ্ধে শ্রামকদের বিদ্রোহ, এমন কি আজও, 
একটা বন্য চারন্র অর্ন করে, যেমন ঘটেছে ১৮৬৫ সালে শোঁফল্ডের উখা-ীনর্মাতাদের ক্ষেত্রে। 
** স্যর জেম-স- স্টুয়ার্টও যল্তপাঁতিকে বুঝতেন এই অর্থেই । 'আমি খাওয়াতে হয় না এমন 
শ্রমকদের সংখ্যা বাদ্ধর (ভাঁবষ্যতে) উপায় হিসেবেই যল্মকে 'ববেচনা কাঁর.. নতুন বাঁসন্দাদের 
আবর্ভাবের ফলে যে ক্রিয়ার উদ্ভব হয় তার চেয়ে যন্দ্ের ক্রিয়ার পার্থক্য কি 2" +(/:52/670/,2 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোঁক্ষিক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫২৪ 


আর অল্প কয়েকজনের হাতে শ্রমের হাঁতয়ারের কেন্দ্রীভবনের এই পদ্ধতিগ্যাল 
যেখানে কৃষিতে প্রযুক্ত হয়োছল এমন অসংখ্য দেশে তা উৎপাদন-পদ্ধততে, এবং 
তার ফলে, গ্রামীণ জনগণের জীবনের অবস্থায় ও কর্মীনযাঁক্তর পন্থায় আচমকা 
এবং বলপ্রয়োগ দ্বারা সাধিত বিপ্লবের উদ্ভব ঘাঁটয়োছুল। 'কন্তু এই প্রাতদ্বন্দ্িতা 
প্রথমে পুজি ও মজরি-শ্রীমকদের মধ্যে নয়, বরং বড় ও ছোট ভূস্বামীদের মধ্যে 
অনুষ্ঠিত হয়। পক্ষান্তরে, শ্রীমকরা যখন শ্রমের হাতয়ারের দ্বারা -- ভেড়া, ঘোড়া 
ইত্যাঁদ দ্বারা স্থানচ্যুত হয়, সেই ক্ষেত্রে বলপ্রয়োগ করা হয় প্রথমত শিল্প বিপ্লবের 
উপক্লমণিকা 'হিসেবে। প্রথমে শ্রীমকরা ভূমি থেকে বতাঁড়ত হয়, তার পরে আসে 
ভেড়ার পাল। বৃহদাকারে কৃষি প্রাতষ্ঠার ক্ষে্র প্রস্তীতির প্রথম ধাপ হচ্ছে ব্যাপক 
আকারে জমি দখল, যেমনটি ইংলন্ডে ঘটেোছিল।* এই কারণেই কাষির এই ধবংস- 
সাধন, প্রথমটায়, একটা রাজনোতিক বিপ্লবের বাহ্যক রূপ ধারণ করে। 

শ্রমের হাতিয়ার যন্তের রূপ ধারণ করার সঙ্গে সঙ্গেই স্বয়ং শ্রমিকের 
প্রাতদ্বন্বীতে পাঁরণত হয়।** তখন থেকে পাঁজর আত্ম-সম্প্রসারণ সেই শ্রামকদের 
সংখ্যার আনুপাতিক, যাদের জশীবকার উপায় সেই যন্পাতিই ধ্বংস করেছে। 


0৫৩ 17170106506 16007077016 101110%46, [. 1, 1. ], 0. ১11 পোঁটি আরও সরল, 'তাঁন 
বলেন তা প্রাতিষ্থাপত করে 'বহুগাঁমতাকে'। উপরোক্ত দৃষ্টকোণ বড় জোর শুধু মার্ক 
যুক্তরাষ্ট্রে কোনো কোনো অংশের পক্ষেই মেনে নেওয়া যেতে পারে। পক্ষান্তরে, 'একজন 
ব্যক্তির শ্রম সংক্ষিপ্ত করার জন্য যন্ত্রপাঁতিকে সাফল্যের সঙ্গে ব্যবহার করা যেতে পারে কদাচং; সোঁট 
প্রয়োগের দ্বারা যতটা সময় সাশ্রয় করা যায় তার চেয়ে বোশ সময় নম্ট হবে সেট নির্মাণের 
কাজে। তা প্রকৃতই উপযোগশ যখন তা বিপুল সংখ্যক শ্রীমকের উপবে ক্রিয়া করে, যখন 
একাঁটমা যন্ত হাজার হাজার লোকেব শ্রমকে সাহায্য করতে পারে। সেইহেতু সবচেয়ে জনবহুল 
দেশগ্ীলতে, যেখানে সবচেয়ে বোশ নিক্কর্মী লোক আছে, সেখানেই এর প্রাচুর্য সবচেয়ে বোশ। 
'লোকাভাবের জন্য তাকে ব্যবহারে লাগানো হয় না, বরং প্রচুর লোকের মধ্যে যে সুবিধাজনক ভাবে 
সেগুলিকে কাজে লাগানো যেতে পারে তার জন্য ব্যবহার করা হয়” (16০5 1২256105001. 
21100821501 6186 7%11027,6595167 ৫714 65 £5176015) [,01)007)) 1824) 0. 45). 

* [চতুর্থ জার্মান সংস্করণের টীকা । জার্মানির ক্ষেত্রেও একথা প্রযোজ্য। আমাদের দেশে 
যেখানে বৃহদাকারে কাঁষ রয়েছে, সুতরাং বিশেষত পূর্বাণুলে, সেখানে তা সম্ভব হয়েছে 
তালকগৃলি সাফ (4880111686৮) (জাম থেকে কৃষকদের 'বিতাঁড়ত) করার ফলেই, এই 
কাজটা ১৬শ শতাব্দীতে ব্যাপকভাবে চলোছল, এবং ১৬৪৮ সাল থেকে বশেষভাবেই 
প্রচালত। -- ফ. এ.] 

** 'যন্তপাঁতি আর শ্রম নিয়তই প্রাতিযোগতায় রয়েছে, (5২108100 717:67%125 ০1 72০912/2241 
£6০07017779, 310 64.. 1,078928১ 1821) 00. 479). 
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পঃঁজবাদী উৎপাদনের সমগ্র ব্যবস্থাঁটর 'ভীত্তই হল এই ঘটনা ষে শ্রামক তার 
শ্রমশাক্তকে পণ্য হিসেবে বাক করে। শ্রম-বিভাজন কোনো একা নার্দস্ট সাধন 
পারচালনার দক্ষতায় পর্যবাঁসত করে শ্রমশাক্তকে বিশেষতা দান করে। যেই 
মুহূর্তে এই সাঁধন্র পারচালনার কাজটি একাঁট যন্তের কাজে পাঁরণত হয়, তখনই 
শ্রীমকের শ্রমশীক্তর ব্যবহার-মূল্যের সঙ্গে সঙ্গে তার 'বানময়-মূল্যও বিলুপ্ত 
হয়ে যায়, আইন বলে বাঁতল করা অচল কাগুজে নোটের মতোই শ্রীমকটি আ'ক্রেয় 
হয়ে ওঠে । শ্রমিক শ্রেণীর যে অংশ এইভাবে যন্ত্রপাতির দ্বারা বাহুল্য পরিণত হয়, 
অর্থাৎ পঁজর আত্ম-সম্প্রসারণের জন্য আশ প্রয়োজনীয় থাকে না, তা হয় 
পুরনো হস্তশিল্প এবং যন্ত্রপাঁতর সাহায্যে উৎপাদনের সঙ্গে অসম প্রাতিত্বান্দ্বতায় 
পথে বসে, নতুবা, শিল্পের যে সকল শাখা সহজে প্রবেশযোগ্য সেই সকল শাখা 
প্লাবত করে দেয়, শ্রমের বাজার ভারান্রাস্ত করে তোলে এবং শ্রমশাক্তর বাজারদরকে 
তর মূল্যের নিচে নামিয়ে দেয়। এ যেন পরম সান্ত্বনা, এইভাবে শ্রমজীবী জনতার 
মনে এ কথা গেথে দেওয়া হয় যে, প্রথমত তাদের এই দদ্দশা সাময়িক ব্যাপার 
মাত্র (সাময়িক অসাবিধে'), দ্বিতীয়ত, যন্ত্রপাতি যেহেতু উৎপাদনের এক একাট 
নাদর্ট ক্ষেত্রের সর্বত্র একটু একটু করে আধিপত্য বিস্তার করে, সেই কারণে তার 
ক্ষাতিকারক ফলাফলের ব্যাপকতা ও তীব্রতা মন্দীভূত হয়। প্রথম সান্ত্নাঁট 
'দ্বতনয়াটকে নাকচ করে দেয়। যে ক্ষেত্রে যল্লপাত একটু একটু করে কোনো এক 
শীশজেপ দখল বিস্তার করে, সে ক্ষেত্রে এই যন্ত্রপাতির প্রাতদ্বন্ী শ্রাীমকদের মধ্যে 
বারোমেসে দুর্দশা সৃষ্টি হয়। যে ক্ষেত্রে উত্তরণের গাঁত দ্রুত, সে ক্ষেত্রে এর ফল 
তীব্র হয় এবং তা ব্যাপক সংখ্যক ব্যক্ত দ্বারা অনুভূত হয়। ইংলণ্ডের হস্তচালত 
তাঁতের কমরদের ক্রমাঁবলোপের চাইতে ভয়াবহ প্র্যাজেডি ইতিহাসে আর দেখা যায় 
না, যে বিলোপ কয়েক দশক জুড়ে পাঁরব্যাপ্ত 'ছিল এবং তা চূড়ান্তভাবে সমাপ্ত 
হয় ১৮৩৮ সালে। তাদের অনেকেই অনাহারে মৃত্যুমূখে পাঁতিত হয়োছল এবং 
পারবারসহ অনেকেই দীর্ঘকাল ধরে দৌনক ২১/২ পেন্সে দিন কাটিয়েছিল।* 


* ১৮৩৩ সালের 'গরশব আইন' পাস হওয়ার আগে ইংলন্ডে হাতে-বয়ন আর ঘযল্দের 
সাহায্যে বয়নের মধ্যে প্রাতযোণিতা দীর্ঘ হয়োছল ন্যনতম পাঁরমাণের অনেক নিচে পড়ে 
যাওয়া মজুরকে শিজ্ার ঘ্রাণ ব্যবস্থার দ্বারা পারপূরণ করে। *১৮২৭ সালে রেভারেন্ড মিঃ 
টার্নার ছিলেন ম্যানুফ্যাকচারং জেলা চেশায়ারে উইমস্লোর রেক্টর। কাঁমাট অব এমিগ্রেশন-এর 
প্রশ্ন এবং মিঃ টান্নরের জবাব থেকে দেখা যায় যল্তপাতির বিরুদ্ধে মনব্য-শ্রমের প্রাতযোগিতা 
কিভাবে বজায় রাখা হয়। প্রশ্ন: পাওয়ার ল্‌মের ব্যবহার কি হন্তচালত তাঁতের ব্যবহারকে 
গ্থানচ্যুত করে নি?' উত্তর: “নঃসন্দেহে; হস্তচালিত তাঁতের তাঁতীদের যাঁদ মজার ছাস মেনে 


চতুর্থ ভাগ। _- আপ্পোক্ষক উদ্বন্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫২৬ 


পক্ষান্তরে, ইংলশ্ডের তুলোর মেশিন ভারতে তর প্রভাব বিস্তার করে। ১৮৩৪- 
১৮৩৫ সালে বড়লাটের রিপোর্টে বলা হয়: “বাণিজ্যের ইতিহাসে এই দুর্দশার 
তুলনা মেলা দুন্কর। ভারতের সমতলভূমি তাঁতদের হাড়ে সাদা হয়ে যাচ্ছে।, 
সন্দেহ নেই যে এই “আনিত্য' পাঁথবী থেকে তাদের বাঁহচ্কারের ব্যাপারে যল্লপাঁত 
তাদের “সামায়ক অসবিধে'র বোঁশ কিছু ঘটায় নি। বাকিটা হচ্ছে এই যে, 
যেহেতু যন্ত্রপাতি একটার পর একটা করে উৎপাদনের নতুন ক্ষেত্র আঁধকার করে 
চলেছে, তার “সামায়ক' ফলাফল আসলে স্থায়ীই। সুতরাং সামাগ্রকভাবে প:জিবাদন 
উৎপাদন-প্রণালশ শ্রমের হাতিয়ার ও উৎপাদগ্ালকে শ্রামকের কাছ থেকে স্বাতন্ত্র্য 
ও বিচ্ছেদের যে-চারন্র প্রদান করে, সেটাই যন্ত্রপাতির সাহায্যে বিকাশলাভ করে 
পাঁরপূর্ণ বৈরভাব হসেবে।* এই কারণে যন্ত্রপাতির আগমনের পরেই শ্রামকরা 
সর্বপ্রথম শ্রমের হাঁতিয়ারের বরুদ্ধে হিংম্র বিদ্রোহ করে। 

শ্রমের হাতিয়ার শ্রামককে ধরাশায়ী করে। এই প্রত্যক্ষ বৈপরাত্য সর্বাপেক্ষা 
প্রকট হয় তখনই যখন নব-প্রবার্তত যন্পাতি চিরাচারত হস্তাঁশল্প বা 
ম্যান্ফ্যাকচারের সঙ্গে প্রতিদ্বন্দিতা করে। কিন্তু আধুনিক শিল্পের ক্ষেত্রেও 
যল্লপাতির বিরামহীন উন্নাতসাধন এবং স্বয়ধীক্রয় ব্যবস্থার বিকাশ অনুরূপ 
প্রতিক্রিয়া সৃন্ট করে। 


নিতে সক্ষম করা না যেত তা হলে যতটা করেছে তার চেয়ে অনেক বোঁশ স্থানচ্যুত করত” প্রশ্ন: 
শকম্তু মেনে নিতে গিয়ে সে এমন মজহার স্বীকার করেছে যা তার ভরণপোষণের পক্ষে যথেষ্ট 
নয়, তাই সে তার বাকি জাবকার জন্য গিজার দানের শরণাপন্ন হয় 2 উত্তর: হ্যাঁ, এবং 
বন্তুতপক্ষে হস্তগালত তাঁত আর শাক্তচালত তাঁতের মধ্যে প্রতিযোগিতা বজায় রাখা হয় 
দারদ্রদের প্রাতপালনের কর দিয়ে এইভাবে যন্ত্রপাতির প্রবর্তন থেকে পারশ্রমীরা পায় এই 
উপকার -- হখঈন 'নঃস্বতা অথবা [নর্বাসন, সম্মাঁনত ও কিছুটা পাঁরমাণে স্বাধীন যল্লী থেকে 
গোলামের মতো হতভাগ্যতে পারণত হওয়া, যার প্রাণধারণ চলে দয়ার দানের অবমাননাকর অনে। 
একেই ওরা বলে 'সামায়ক অসাবিধা। (4 27222155529 0721 6106 0972272126 
141271215০1 0০97176121£017% 0710 ০০-016£7265017. ]1,01)0077) 1834, 0. 29), 

* 'যে কারণ দেশের রাজস্ব বাড়াতে পারে' অর্থাৎ, রিকার্ডো যা একই অনুচ্ছেদে ব্যাখ্যা 
করেন, ভূম্বামী আর পাঁজপাঁতদের রাজস্ব, অর্থনোৌতিক দ্ণাম্টকোণ থেকে যাদের এশ্বর্যই জাতির 
সম্পদ), “সেই কারণই একইসঙ্গে জনসমান্টকে প্রয়োজনাতীরক্ত করে ফেলতে পারে এবং 
মজুরের অবস্থার অবনাতি ঘটাতে পারে (1108100. 127168165০1 £012£21 7507:0771)), 
970. ৪৫... [,0780077) 1821) 79. 469) 1 'যন্পপাতিতে প্রাতিটি উন্নাতিরই নিয়ত লক্ষ্য ও প্রবণতা 
হল, বস্তুতপক্ষে, মানুষের শ্রম পুরোপ্যাীর দূর করা, অথবা প্রাপ্তবয়স্ক পুর্ষদের জায়গায় নারী 
ও শিশুদের শ্রমের সাহায্যে, কিংবা দক্ষ শ্রামকদের শ্রমের জায়গায় অদক্ষ শ্রমের সাহায্যে তার 
দাম কমানো (0165. 12821959219 ০1 94 2181201%765, 0. 231). 


অধ্যায় ১৫। _- যন্ত্রপাতি ও আধানক শিল্প ৫২৭ 


উন্নত ষন্দরপাতির লক্ষ্য হচ্ছে কায়ক শ্রম হাস, মানবিক যন্দের পরিবর্তে লোহার যন্ত্র 
দিয়ে ম্যানুফ্যাকচারের কোনো প্রক্রিয়াসাধন বা একাঁট যোগসূত্র সম্পূর্ণ করা ।"* ইতিপূর্বে 
যে যন্পাতি হস্ত দ্বারা চাঁলত হত, সেখানে [বাষ্প বা জলের। শাক্তি প্রয়োগ প্রায় দৈনান্দন ঘটনা । 
...যন্ত্রপাতির ছোটখাট উন্নাতি সাধনের লক্ষ্য হচ্ছে শাক্তর সাশ্রয়, পূর্বাপেক্ষা ভালো কাজ, একই 
সময়ে আঁধকতর কাজ, অথবা কোনো শিশু, নারী বা পুরুষের স্থান পূরণ করার স্থির লক্ষ, 
কখনো কখনো আপাতদ্যান্টতে বিশেষ গুরুত্বপূর্ণ মনে না হলেও, তার ম্যবান প্রাতক্রিয়া 
আছে ।”** “যখনই কোনো প্রক্রিয়ায় বিশেষ ধরনের দক্ষতা বা হাতের সস্থিরতা প্রয়োজন হয়, 
তখনই যত শীঘ্র সম্ভব, নানা ধরনের ঘুটপ্রবণ, সুচতুর শ্রামকের হাত থেকে প্রত্যাহার করে 
এক বিশেষ যান্তিক ব্যবস্থাধীনে তাকে রাখা হয় -- এমন স্বয়ং নিয়ল্ণকারণী ব্যবস্থা যে, 
একটি শিশুও তার তনত্বাবধান করতে পারে।'*** 'বয়ধাকুয় পাঁরকজ্পনায় দক্ষ শ্রীমক ব্লমশ 
স্থানচ্যুত হয়।'+*** 'যন্দপাতির উন্নাতিসাধনের প্রাতীন্রয়া হিসেবে, শুধু আগের অতো সেই 
পাঁবমাণে প্রাপ্তবয়স্ক শ্রামক নিয়োগের প্রয়োজনীয়তা দূরীভূত হয় না, এক ধবনের মানাবক 
শ্রমের পাঁরবর্তে আরেক ধরনের মানাবক শ্রম ব্যবহৃত হয়, আধকতর দক্ষের পাঁরবর্তে কম 
দক্ষ প্রাপ্তবয়স্কের পাঁরবর্তে শিশু, পুরুষের পাঁরবর্তে নাবী, এবং তা মজুারর হারে পাঁরবর্তন 
ঘটায় 1'***** “সাধারণ মিউলের পরিবর্তে স্বয়ধন্রয় মিউল প্রাতষ্ঠার মানে হচ্ছে প্রাপ্তবয়স্ক 
পুরুষ কাটুনদের আঁধকাংশের কমণ্যুতি, এবং কিশোর ও শিশুদের বহাল রাখা ।'**৭*** 


পুঞজজনভূত হাতে-কলমে কাজের অভিজ্ঞতা, অনায়াসলভ্য যাল্রিক উপায়, এবং 


* 116009165০1 17151). 01 1৫201. 197 315 0901০9867 1858, 0১. 43. 
সস 106209765০1 1750. ০1 7201. 197 3151 090198967 1896, 19. 15. 

*** 1776. 17151০59119 ০1 44147414018765, [১ 19. ইট তৈরির কাজে প্রযুক্ত যল্পাতির 
বিরাট সুবিধা এইখানে যে মালিক দক্ষ শ্রীমকদের হাত থেকে পুরোপানীর স্বাধীন হয়ে যায়' 
(05/22121567275727771710772271 (0017272255207- 51/% 1121071. [,010007)) 18606) 1). 1509, ০46) 

1দ্ধতীয় জার্মান সংস্করণের দংযোজনী। গ্রেট নর্ডার্ন রেলওয়ের মেশিন ডিপার্টমেন্টের 
সুপারিন্টেন্ডেন্ট মিঃ স্টারোক রেল ইঞ্জিন প্রভৃতি নির্মাণ সম্পর্কে বলেন: “ব্যয়সাপেক্ষ ইংরেজ 
শ্রামকদের প্রাত 'দনই কম করে ব্যবহার কবা হচ্ছে। ইংলগ্ডের কর্মশালাগালর উৎপাদন 
বাড়ানো হচ্ছে উন্নত সব সাঁধত ব্যবহার করে এবং এই সব সাঁধন্নে আবার কাজ করে নিচু 
শ্রেণীর শ্রামক। ...আগে তাদের দক্ষ শ্রম আবাশ্যকভাবেই ইঞ্জনের সমস্ত অংশ উৎপন্ন করত। 
এখন হীর্জনের অংশশ্কল উৎপন্ন হয় অপেক্ষাকৃত কম দক্ষতাসম্পন্ন শ্রম য়ে, কিন্তু ভালো 
সাঁধন্র দিয়ে। সাধন্র বলতে আম বোঝাচ্ছি ইর্জনিয়ারের যল্মপাতি, লেদ, প্রেন করার যল্যা, 
ড্রল ইত্যাদ' (7০)41 091757725552012 07 121006)5- 14272816501 7592267756, তি” 17862 
21)0 17809. 1015000177১ 1867). 

সননন। (016. 17/:2105010719 ০1 74 271410£11765, 0. 20. 
কসরত এ, পৃঃ ৩২১। 

১০০০ এ পৃঃ হ৩। 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপ্দন ৫২৮ 


বরামহণীন কৃৎকৌশলগত প্রগাঁতর দরুন কারখানা-্্রথার অসাধারণ প্রসারণরশাক্তর 
প্রমাণ আমরা পেয়েছি সংক্ষেপিত কর্ম-দিবসের চাপে এই প্রথার বিপুল অগ্রগাতির 
মধ্য দিয়ে। কিন্তু ১৮৬০ সালে, ইংলন্ডের সুতোকল শিজ্পের গৌরবের সবেচ্চি 
শিখরে, কে স্বপ্নেও ভাবতে পারত আমেরিকান গৃহয্দ্ধ থেকে প্রেরণা পেয়ে তার 
পরের তিন বছরে যন্রপাঁতির._এঁ দ্রুত উন্নাতিসাধন এবং অনুরূপ সংখ্যক শ্রীমকের 
স্থানচ্যুতির কথা? কারখানা-পাঁরদর্শকদের রিপোর্ট থেকে গুটি দুই দন্টান্ত দিলেই 
এই ব্যাপারে যথেম্ট হবে। ম্যাণ্েস্টারের জনৈক কারখানা-মালিক বলছে: 


“আগে আমাদের ছিল ৭৫টি কার্ডং ইঞ্জন, এখন আমাদের আছে ১২টি, সেগুলি 
সমপাঁরমাণ কাজ করছে। ...আমরা ১৪ জন কম লোককে 'দয়ে কাজ করাচ্ছ, সপ্তাহে ১০ 
পাউণ্ড বাঁচাচ্ছি। ফালতু বাবদ আমাদের সাশ্রয় হচ্ছে মোট ব্যবহৃত তুলোর শতকরা ১০ ভাগ।' 
“ম্যাণ্টেস্টারে মিহি সুতো কাটার আরেকাঁট মলে আমাকে বলা হয় যে, বার্ধত গাতবেগ ও 
কয়েকাঁট স্বযংক্রিয় প্রক্রিয়া গ্রহণের ফলে একাঁট বিভাগে এক চতুর্থাংশ এবং আরেকটি 
শবভাগে অর্ধাংশের বোশ শ্রমিক সংখ্যা হাস পেয়েছে এবং "দ্বিতীয় কার্ডং মোশনের পাঁরবর্তে 
একাঁট কুম্বিং মোশন প্রবর্তনের ফলে কার্ডং ঘরে ইতিপূর্বে নিযুক্ত শ্রামকের সংখ্যা 
অনেকখানি হ্রাস পেয়েছে। 


আরেকটি স্পাঁনং মলে শতকরা ১০ ভাগ শ্রামক সাশ্রয় করতে পেরেছে বলে 
অনুমান করা হয়। ম্যাণ্েস্টারের কাটুনী, মেসার্স গিলমূর বলে: 

'আমাদের রোয়ং ঘর ডিপার্টমেন্টে নতুন যল্লপাঁতর দরুন মজহার ও শ্রামক বাবদ 
আমাদের খরচ পুরোপ্ার এক তৃতীয়াংশ কম... জ্যাক-ফ্রেম ও ড্রায়ং-কফ্রেম রুমে ব্যয় প্রায় এক- 
তৃতীয়াংশ কম, মজুরও এক-তৃতীয়াংশ কম; “স্পাঁনং রুমের ব্যয়ও এক তৃতীয়াংশ কম। এটাই 
সব নয়; নতুন যল্পাতি ব্যবহারের ফলে আমাদের সৃতো আগের চেয়ে এত বেশি ভালো 
হচ্ছে যে, তা যখন বয়নকারদের কাছে পেশছয়, তা থেকে তারা অনেক বোশ পাঁরমাণে কাপড় 
বুনতে পারে, এবং পুরনো যন্ত্রপাতি 'দয়ে কাটা সুতোর তুলনায় অনেক কম খরচে।"* 


এ একই 'রপোর্টে কারখানা-পারদর্শক রেডগ্রেভ আরও মন্তব্য করেন: 

“বার্ধত উৎপাদন সত্তেও শ্রীমক সংখ্যা হাস, বস্তুত, সর্বদাই ঘটছে, পশাম মিলে এই হ্াসপ্রাপ্তি 
'কছুকাল আগেই শুরু হয়েছিল এবং এখনো চলছে; কয়েকদিন আগে রচডেলের পার্্ববত 
অণ্চলের এক স্কুল শিক্ষক আমাকে বলেন যে, বাঁলকা বিদ্যালয়ের এই 'নদারুূণ অবনাতির 
কারণ শুধু অর্থনোৌতিক সংকটই নয়, বরং পশাম মিলে যন্নপাঁতর পারবর্তন, যার ফলে ৭০ জন 
আংশক সময়ের কম ছাঁটাই হয়েছে।”** 

* 162101715 ০1 1751. ০01 £20.1091 3156 0০998 1863, 2১. 108 5৭৭. 

** 160715০1175. ০1 £201. 1017 3151 96/9867 1863, 79. 109. সংকটের সময়ে 
খন্পাতর দ্রুত উন্নাতর ফলে ইংরেজ কারখানা-মালকরা আমোরকান গৃহযুদ্ধ শেষ হওয়ার ঠিক 
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নিচের সারাণি [৮১] থেকে আমোরকান গৃহয্দ্ধের দরুন ইংলশ্ডের সূতোকল 
শিল্পে যান্লক উন্নাতর সামাগ্রক ফলাফল দেখতে পাওয়া যাবে। 














কারখানার সংখ্যা 
১৮৫৭ ১৮৬১ ১৮৬৮ 
ইংলন্ড ও ওয়েলস . . ২,০৪৬ ২,৭১৫ ২,৪০৫ 
সকটল্যান্ড 8 এটি সঃ ১৫২ ১৬৩ « ১৩১ 
আয়ার্ল্যান্ড . ২ ১: ১২ ৯ ১৩ 
যুক্তরাজ্য ২ কপ ২,২১০ ২,৮৮৭ ২,৫৪৯ 
বাম্পশাক্তচালিত তাঁতের (পাওয়ার লূম) সংখ্যা 
১৮৫৭ ১৮৬১ ১৮৬৮ 
ইংলন্ড ও ওয়েলস ১ * ২,৭৫,৫৯০ ৩,৬৮,১২৫ ৩৪৪,৭১৯ 
স্কটল্যান্ড ৮:28 এ ২১,৬২৪ ৩০,১১০ ৩১,৮৬৪ 
আয়াল্যান্ডা . ১: ১,৬৩৩ ১,৭৫৭ ২,৭৪৬ 
যদক্তরাজ্য *.. ০.:০৩ ২১৯৮১৮৪৭ ৩,৯৯,৯১৯২ ৩,৭৯,৩২৯ 
টাকুর সংখ্যা 
১৮৫৭ ১৮৬১ ১৮৬৮ 
ইংলণ্ড ও ওয়েলস . ২,৫৮,১৮,৫৭৬ ২,৮৩,৫২,১২৫ ৩,০৪,৭৮,২২৮ 
স্কটল্যান্ড 4৩ ২০,৪১,১২৯ ১৯,১৫,৩৯৮ ১৩,৯৭,৫৪৬ 
আয়ার্লযাস্ডা * ১ ১,৫০,৫১২ ১,১১৯,৯৪৪ ১,২৪,২৪০ 
যণক্তরাজ্য *.*০৯১৮০,১০১,২১৭ ৩,০৩,৮৭,৪৬৭ ৩,২০০০,০১৪ 


পরেই, প্রায় কালাবলম্ব না করে আবার পাঁথবীর বাজার ছেয়ে দিতে পেরেছিল। ১৮৬৬ 
সালের শেষ ছ'মাসে কাপড় বিক্রয় করা ছিল প্রায় অসাধ্য। তখন শুরু হয় ভারত আর চীনে 
মাল চালান, তাতে স্বভাবতই বাজারে সরবরাহের অত্যাধক্য আরও তীব্র হয়ে ওঠে। ১৮৬৭ 
সালের গোড়ায় কারখানা-মালিকরা অসুবিধা থেকে পাঁরন্রাণের স্বভাবাঁসদ্ধ পর্থাট অবলম্বন করে, 
অর্থাৎ মজার & শতাংশ হাস করে। মেহনাতরা প্রাতরোধ করে, তারা বলে যে একমাত্র দাওয়াই 
হল সংক্ষিপ্ত-সময় কাজ করা, সপ্তাহে ৪ দিন। আর তাদের তত্বটাই ছল সাঠক, 'কছ_ কাল 
আপান্ত করার পর িজ্পের স্ব-নর্বাচত নেতাদের মনাক্ছর করে সংক্ষিপ্ত-সময় মেনে নিতে 
হয়, কোনো কোনো জায়গায় হ্াসকৃত মজুরতে, অন্যত্র মজুরি হাস না করেই। 
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1নয;ক্ত শ্রামকসংধ্যা 

১৮৫৭ ৯৮৬১ ১৮৬৮ 

ইংলম্ড ও ওয়েলস * * ৩,৪১,১৭০ ৪,০৭,৫৯৮ ৩,$৭,০৫২ 

স্কট্ল্যা্ড . ২ ১১ ৩৪,৬৯৮ ৪১,২৩৭ ৩৯,৮০৯ 

আয়ার্ল্যাড . ২ ১.১ ৩,৩৪৫ ২,৭৩৪ ৪,২০৩ 

যুক্তরাজ্য 8.2 5 ৩,৭৯,২১৩ ৪,&১,৫৬৯১ ৪,০১,০৬৪ 
সুতরাং ১৮৬১ থেকে ১৮৬৮ সালের মধ্যে, ৩৩৮ট সমতোকলের বিলোপ 
ঘটোছল, ভাষা্তরে, অপেক্ষাকৃত স্বল্পসংখ্যক পঃাজপাঁতর হাতে ব্যাপকতর 


মানায় আঁধকতর উৎপাদনক্ষম যল্পাতি কেন্দ্রীভূত হয়েছিল। বাম্পশাক্তচালত 
তাঁতের সংখ্যা ২০,৬৬৩ কমে গিয়েছিল, কন্তু যেহেতু এ সময়ের মধ্যে তাদের 
উৎপাদের পাঁরমাণ বাঁদ্ধ পেয়োছিল, অতএব পুরনো তাঁতের তুলনায় উন্নততর তাঁত 
[নিশ্চয়ই বোশ উৎপাদন করোছল । শেষ কথা, টাকুর সংখ্যা বেড়েছিল ১৬,১২,৫৪৭ 
এবং একই সময়ে কমর্শর সংখ্যা কমেছিল ৫০,৫০৫ । যল্পাতির দূত এবং আঁবরাম 
উন্নাতর ফলে, তুলো-সংকট শ্রমজীবীদের ভাগ্যে যে 'সাময়ক' দুর্দশা এনে 
[দয়োছল, তা তীব্রতর হয়েছিল, এবং সাময়িক হওয়া দূরে থাক, তা চিরস্থায়ী 
হয়েছিল। 

কন্তু যন্ত্রপাতি শুধু এমন প্রাতিদ্বন্দী নয়, যে শ্রীমককে কাবু করে ফেলে, 
এবং শ্রীমককে প্রীতি মৃহূর্তে বাহুল্যে পাঁরণত করতে উদ্যত। তা এমন এক 
শাক্তও বটে যা শ্রামকের প্রাত শন্রুভাবাপন্ন, এবং তাই বলেই পুজি তা প্রকাশ্যে 
ঘোষণা করে থাকে এবং তাই বলেই তাকে কাজে লাগায়। পাঁজর স্বেচ্ছাচারতার 
বিরুদ্ধে সেই পর্যাবৃত্ত বিদ্রোহ, ধর্মঘট দমনের জন্য এটাই সর্বাপেক্ষা শীক্তশালী 
অস্ত্র।* গ্যাস্কেলের মতে, গোড়া থেকেই সস্টম হীঞ্জন মানাবক শাক্তর 
[বরোধাীভাবাপন্ন ছিল -- যে বিরোধী শীক্ত শ্রামকদের ক্রমবর্ধমান দাঁব যখনই 
নবজাত কারখানা-প্রথার সংকট ডেকে আনত, তখনই সেই বিরোধী শাক্ত 


* “ব্লোন-ক্রণ্ট কাচ ব্যবসায়ে মালিক আর মজ.রের সম্পকর্টা প্রায় নিরন্তর দুরারোগ্য 
ধর্মঘটের সম্পর্ক” তাই প্রেসৃড কাচ তোরতে উৎসাহ দেওয়া হয়, যেখানে প্রধান কাজগাল হয় 
যল্মপাতির সাহায্যে। 'নিউক্যাসলের একাঁট সংস্থা আগে উৎপন্ন করত ৩,৫০,০০০ পাউন্ড রোন- 
ফুণ্ট কাচ, এখন সোঁট সেই জায়গায় উৎপন্ন করে ৩০,০০,৫০০ পাউন্ড প্রেস্ড কাচ 
(02111012775 12172110972276 00017272155207. 441৮ 205101%, 1865১ 100. 262-2659) 
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পুজপাঁতকে সাহায্য করত তাদের পদদালত করতে । শুধু শ্রীমক শ্রেণীর 
বিদ্রোহের বিরুদ্ধে পুঁজকে অস্নশস্তে সুসাঁজ্জত করার উদ্দেশ্যে ১৮৩০ সাল 
থেকে যে সমস্ত উদ্ভাবন হয়েছে, তা নিয়ে রীতিমত একখানা ইতিহাস লেখা যায়। 
গুরুত্বের দক থেকে এই উদ্ভাবনসমূহের শিরোমাঁণ হচ্ছে স্বয়ংন্রয় মিউল, 
কেননা, তা স্বয়খান্রয় ব্যবস্থার এক নতুন যুগের উদ্বোধন করোছিল।** 

বাম্পচাঁলত হহাতুঁড়র উদ্ভাবক ন্যাসামথ ফন্তপাঁততে যে সমস্ত উন্নাত 
ঘাটয়োছলেন এবং ১৮৫১ সালে হীর্জীনয়ারদের ব্যাপক ও দশর্ঘ ধর্মঘটের 
ফলস্বরূপ, যেগ্দাল প্রবর্তিত হয়োছল, সে সম্বন্ধে ট্রেড-ইউীনয়ন কামশনের 
সামনে এই সাক্ষ্য 'দয়েছিলেন। 


'আমাদের আধুনিক যাল্তিক উন্নাতাবধানেব চাঁরন্রণত বোশম্টা হল স্বয়ংন্রয় সাঁধত্র 
ঘল্রপাতর প্রবর্তন॥ এখন প্রাতাঁট যন্তবিদ শ্রীমককে যা করতে হয় এবং যা “কিনা প্রত্যেকাট 
বালকই করতে পাবে, সেটা 'নাজে কাজ করা নয় বরং যন্দের চমংকার কাজের তত্তাবধান কবা। 
যারা একান্তভাবে নিজেদের দক্ষতাব উপরে বনর্ভরশশীল, সেই শ্রামকদের গোটা শ্রেণীটাই 
ধবলু্ত হয়ে গিয়েছে। আগেকার দিনে, জনপ্রতি কারগরের মেকানিক) জন্য চার জন করে 
ছোকরা 'িষুক্ত কবতাম। নতুন যান্তিক সংযোজকগনালর কল্যাণে আম প্রাপ্তবয়স্ক লোকের 
সংখ্যা ১৫০০ থেকে ৭৫০-তে নাময়ে এনোছ। এর ফলে আমার মুনাফা যথেস্ট পাঁরমাণে 
বেড়েছে 1৮২]। 


ক্যাঁলকো ছাপার জন্য ব্যবহৃত একটি মেশিন সম্বন্ধে ইউরে বলেন: 


'অবশেষে প্ধাজপাঁতিরা এই অসহ্য দাসত্ব' যেথা, তাদের চোখে, শ্রীমকদের সঙ্গে চুক্তির 
দুঃসহ শর্তাবলশী) থেকে মুক্ত খুজলেন বিজ্ঞানের এশ্বর্যে এবং অনাঁতিবিলম্বে তদের 
ন্যায়সঙ্গত আঁধপত্যে, অন্যান্য হশীনতর অঙ্গ-প্রত্যঙ্গের উপবে মান্তন্কের শাসনে, পুনঃপ্রাতীষ্ঠত 
হলেন।? 


টানা জড়াবার জন্য উদ্ভাবত এক যন্ত্র সম্বন্ধে বলতে গিয়ে : 


“দলবদ্ধ বিক্ষুব্ধ ব্যাক্তরা, যারা শ্রম-বিভাজনের পুরনো রেখায় নিজেদের দুভেদ্য দুর্গে 
প্রাতিষ্ঠত বলে কল্পনা করত, তারা দেখতে পেল তাদের পার্খদেশ ভেদ হয়ে গিয়েছে এবং 
নতুন যাল্পক কৌশলের ফলে তাদের আত্মরক্ষা ব্যবস্থা অকেজে! হয়ে পড়েছে, এবং ফলে তারা 
আত্মসমর্পণ করাই 'বজ্ঞোচিত 'ববেচনা করল ।" 

*0325156]]. 716 7467741701%7575 79281210972 01 5721977. 1501)00705 18335 7002. 
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** 'মঃ ফেয়ারবেয়ার্ন তাঁর নিজের কর্মশালাগুলতে ধর্মঘটের ফলে যন্ত্র 'নর্মাণের ক্ষেত্রে 
যল্লপাঁতর অনেকগযাীল গুরুত্বপূর্ণ প্রয়োগ আবিজ্কার করেছিলেন। 


3২৭ 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোরক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৩২ 


স্বয়ংক্রিয় মিউলের উদ্তাবন সম্বন্ধে তিনি বলেন: 


'এই সৃষ্ট যে শিল্পগত শ্রেণীগুলির মধ্যে শৃঙ্খলা প্রতিষ্ঠা করবে, তা অবধারত। 
..পেধোজ যখন বিজ্ঞানকে তার সেবায় নিয়োগ করে, তখন সব ক্ষেত্রেই শ্রমকের আনচ্ছৃক 
হাতকে বশ্যত শিক্ষা দেওয়া যাবে, হীতিপূর্বে প্রচারিত এই তত্বকে আলোচ্য উদ্তাবন সমর্থন 
করে।'ৎ 


যাঁদও ইউরের এই রচনা প্রকাশিত হয়োছল ৩০ বছর আগে যখন কারখানা- 
প্রথা তুলনামূলক বিচারে স্বল্পাঁবকাশিত ছিল, তবুও এই সব ডীক্ত কারখানার 
মর্মকথাকে সঠিকভাবেই ব্যক্ত করে, শুধু এর প্রকট অসয়ার জন্যই নয়, এর 
জন্যও বটে যে পঁজপাঁতির মস্তিন্কে যে নিরোধ স্বাবরোধিতা রয়েছে, হাবার মতো 
তা প্রকাশ করে দেয়। উদাহরণস্বরূপ, পঁজ তার বেতনভূক বিজ্ঞানের সহায়তায় 
শ্রামকের আনচ্ছুক হাতকে বশ্যতাপ্রবণ করে তোলে, উপরোক্ত এই 'তত্ত” বিবৃত 
করার পরে তান উত্তেজত হয়ে ওঠেন কেননা 


“এর পেদার্থাবদ্যাগত যান্তিক বিজ্ঞান) বিরুদ্ধে অভিযোগ করা হয়েছে যে, দরিদ্রকে হয়রান 
করাব যন্ত্র হিসেবে তা ধনী পঃঁজপাঁতিব কাজে লাগছে।, 


যন্ত্রপাতির দ্রুত বকাশ শ্রামকদের স্বার্থের পক্ষে কতদূর অনুকূল সে সম্বন্ধে 
দীর্ঘ উপদেশবাণণ প্রচার করার পরে তান তাদের সতর্ক করে দিচ্ছেন যে, তাদের 
জেদ ও ধর্মঘটের মারফৎ তারা সেই 'বিকাশকেই ত্বরান্বিত করছে। 


তান বলেন, “এই ধরনের হিংসাপ্রবণ আলোড়ন আত্মপাীড়কের ঘণ্য ভূমিকায় দূবদৃম্টহীন 
মানুষেব পরিচায়ক" 


এর কয়েক পূজ্ঠা আগেই তান উল্টো কথা বলেছেন। 


'কারখানা-শ্রীমকদের ভ্রান্ত ধারণাপ্রসৃত হংসাত্মক সংঘর্ষ ও বিরামের জন্য না হলে, কারখানা- 
প্রথা আরও দ্রুত এবং সধশ্লষ্ট সকলের পক্ষেই আরও কল্যাণভাবে বকাশ লাভ করতে পারত।' 
এর পরেই 1তাঁন আবার বলছেন: “গ্রেট ব্রিটেনের বস্ত্র শিলুপাণ্চলের সৌভাগ্যের বিষয় যে 
ঘন্লপাঁতর উন্নাতসাধন শ্রমান্বিত হয়েছে। “বলা হয় যে এই ঘটনা যেল্লপাতর উন্নাতসাধন) 
প্রাপ্তবয়স্কদের একাংশের কর্মচ্যুতি ঘাঁটয়ে তাদের আয়ের পাঁরমাণ হ্রাস করে এবং এইভাবে 
তাদের শ্রমের চাহদার তুলনায় তাদের সংখ্যাকে সম্প্রতুল করে তোলে । 'নশ্চয় এই ঘটনা 


*[016. 12787195০119 ০1 74277%1018165, 000. 397-370. 


অধ্যায় ১৫&। __ যন্ত্রপাতি ও আধুঁনক শিল্প ৫৩৩ 


পক্ষান্তরে এই সান্তবনাদাতা আবার শিশুদের মজ্ীরহারের নিম্নতার সপক্ষে এই 
বলে ওকালাঁত করেন যে, “এর ফলে এদের পতামাতা এদের খুব অঞ্প বয়সে কারখানায় 
পাঠাতে পারে না'। তার এই বইয়ের সবটাই নিয়ন্্রণাবহীন দীর্ঘ কর্ম-দিবসের 
সমর্থন, পার্লামেন্টের যে ১৩ বছরের শিশুদের দৈনিক ১২ ঘণ্টা করে কাজ করে 
অবসাদগ্রস্ত করে দেওয়া 'নাষদ্ধ করে দেওয়া উচিত, এটা তাঁর উদারনোৌতক 
আত্মাকে মধ্যযুগের অন্ধকারতম 'দনগ্লির কথা স্মরণ করিয়ে দেয়। এসব সত্তেও 
কারখানা-্রীমকদের এই কথা বলতে তার আটকায় না যে, তাদের ভাগ্যকে ধন্যবাদ 


দেওয়া উচিত যে যন্মপাতি 'তাদের অমর স্বার্থের কথা চিন্তা করার অবসর এনে 
দয়েছে'।* 


পরিচ্ছেদ ৬। -__ যন্ত্রপাতি কর্তৃক স্থানচ্যুত শ্রমিকদের সম্পর্কে 
ক্ষতিপূরণের তত 


জেমস মল, ম্যাককুলোক, টরেন্স, সানিয়র, জন স্টুয়ার্ট মল, এবং তা ছাড়াও 
বুর্জোয়া অর্থশাস্তের অনেক পণ্ডিতই এ কথা জোর গলায় দাবি করেন যে, সকল 
যল্লপাঁতই শ্রামকদের স্থানচ্যুত করার সঙ্গে সঙ্গে অবধারিতরূপে এ একই 
শ্রীমকদেরই ীনয়োগ করবার পক্ষে পর্যাপ্ত পঠীজ মুক্ত করে দেয়।** 

ধরুন একজন পাীজপাঁত তার গাঁলচা তোরর কারখানায় প্রত্যেকের বছরে 
৩০ পাউণ্ড মজার হারে ১০০ জন শ্রামক 'নয়োগ করে। সুতরাং, প্রাত বছর 
[নয়োজত আস্র পঠজর পাঁরমাণ দাঁড়ায় ৩০০০ পাউন্ড । আরও ধরুন যে সে 
তার শ্রামকদের মধ্য থেকে ৫&০ জনকে বরখাস্ত করল এবং বাঁক ৫০ জনকে 
[নয়োগ করল ১৫০০ পাউন্ড দামের যন্ত্রপাতি সহ। ব্যাপারটিকে সহজ করার জন্য 
আমরা হসাবের মধ্যে দালান কোঠা, কয়লা, ইত্যাদর খরচ ধরব না। আরও 
মনে করুন যে, এই পাঁরবর্তনের আগে এবং পরে বছরে ৩০০০ পাউণ্ড দামের 
কাঁচামাল ব্যবহৃত হয় ।*** এই রূপান্তরের ফলে কি পাঁজর কছু অংশ 'মুক্ত হল' ? 


*:[16. 12175195011) ০1 1427%120£765, 199. 380১ 75 370, 280, 322) 321, 479, 

** [বকার্ডাও গোড়ায় এই মতই পোষণ করতেন, কিল্তৃ পবে তাঁর স্বভাবাঁসদ্ধ 'বজ্ঞানসম্মত 
অপক্ষপাতিত্ব ও সত্যাপ্রয়তায় স্পম্টভাবেই তা পারত্যাগ করেছিলেন। দ্রম্টব্য, 4022৫ 
[২105100. 27871680165 ০01 1১01562021 12607:01779, 00. ১১2১৯৯1১917 1501761%, 
*** লক্ষণণয়। আমার দণ্টান্তটা পুরোপুরি উপবোক্ত অর্থনীতাঁবদদের দেওয়া ধারা অনুযায়ী। 


চতুর্থ ভাগ । __ আমপাঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৩৪ 


পরিবর্তনের আগে ৬০০০ পাউন্ডের মোট পাঁজর অর্ধাংশ স্থির প্যাজ এবং 
অর্ধাংশ আঁস্থর পঞাঁজ ছিল। পাঁরবর্তনের পর এর ৪৫০০ পাউন্ড স্থির (৩০০০ 
পাউন্ড কাঁচামাল ও ১৫০০ পাউণ্ড যন্ত্রপাতি) এবং ১৫০০ পাউন্ড আঁস্র 
প:ঁজ। অর্ধাংশ হওয়ার পারবর্তে আঁস্থুর প:াঁজ মোট পংঁজর এক চতুর্থাংশ মাত্র। 
মুক্ত হওয়ার পাঁরবর্তে পাঁজর একাংশ এমনভাবে আটক যে তা আর শ্রমশীক্তর 
সঙ্গে 'বাঁনময় হতে পারে না: আস্র পধাঁজ "স্থির পঁজতে পারবার্তত হয়েছে। 
অন্যান্য সব ছু অপ্পারবার্তত থাকলে ৬০০০ পাউন্ড পঃঁজ ভাবিষ্যতে ৫০ 
জনের বেশ লোক ানয়োগ করতে পারবে না। যন্ত্রপাতির প্রাতাট উন্নাতিসাধনের 
সঙ্গে সঙ্গে নযুক্ত শ্রামক সংখ্যা হাস পাবে। নব প্রবার্তিত যন্দরপাতি যে পারমাণ 
শ্রমশাক্ত ও হাতিয়ার স্থানছ্যুত করেছে, খরচের দিক থেকে যাঁদ তাদের চাইতে কম 
ব্য়সাধ্য হত, যাঁদ, উদাহরণস্বরুপ, ১৫০০ পাউন্ডের পারবর্তে এর দরুন ১০০০ 
পাউণ্ড মাত্র ব্যয়ত হত, তা হলে আস্থর পীজ থেকে ১০০০ পাউণ্ড "স্থির 
প:ঁজতে পরিণত হত এবং আটকে থাকত, এবং পাঁজর ৫০০ পাউন্ড মুক্ত হত। 
যদি ধরে নেওয়া যায় যে, মজুরির হার অপরিবর্তিত আছে, তা হলে শেষোক্ত 
অঙ্ক থেকে কমচ্যুত &০ জনের মধ্যে ১৯৬ জনকে নিয়োগ করার মতো সংস্থান 
হত; না, আসলে ১৬ জনের চাইতে কম, কেননা, পঃজি হিসেবে নিষুক্ত হতে হলে 
এই ৫০০ পাউশ্ডের একাংশকে স্থির পঃজিতে পারণত হতে হবে, এইভাবে 
অবাঁশম্টাংশই শুধু শ্রমশাক্ততে নিয়োজত হতে পারে। 

কন্তু এছাড়াও ধরুন যে, নতুন যন্ত্রপাতি তোরর ফলে আধকতর সংখ্যক 
যন্মাবদের কর্মসংস্থান হয়, কিন্তু তাকে পথে বসানো গালিচা নির্মাতাদের জন্য 
ক্ষাতপূরণ বলা চলে কি? বড়জোর এই যন্ত্রপাতি ব্যবহারের ফলে যে সংখ্যক 
শ্রামক কর্মচছ্যুত হয়, এর নির্মাণ তা থেকে কম সংখ্যক শ্রীমকের কর্মসংস্থান করে। 
আগে যে ১৫০০ পাউন্ড বর্তমানে কর্মচ্যুত শ্রীমকদের মজার বাবদ ব্যয়িত 
হত, তা এখন ষন্পাঁতি আকারে নম্নীলাখত অঙ্কের সমান্ট: (১) সেই 
যন্তপাঁত 'নর্মাণে ব্যবহৃত উৎপাদনের উপায়ের মূল্য; (২) এর বির্মাণে নিযুক্ত 
যন্াবদদদের মজ্যার, এবং (৩) তাদের পপ্রভূর' বরাদ্দ অংশ বাবদ উদ্বৃত্ত-মূল্য। তা 
ছাড়া, যন্ত্রপাতি ক্ষয়ে না যাওয়া অবাধ তা নতুন করে বসাবার প্রয়োজন হয় না। 
সুতরাং বর্ধিত সংখ্যায় যল্তরবদদের নিরবচ্ছিন্রভাবে কর্মীনরত রাখতে হলে 
একজনের পর একজন গালিচা নির্মাতাকে যন্ 'দিয়ে শ্রামকদের স্থানচ্যুত করতে 
হবে। 

বন্তুতপক্ষে, সাফাইগাইয়েরা এই ধরনের ম্ীক্তদানের কথা বোঝাতে চান না। 


অধ্যায় ১৫। _- যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৩৫ 


তাঁদের মনে রয়েছে এ মুক্ত শ্রমজীবীদের জীবনধারণের উপায়ের কথা। উপরের 
দৃষ্টান্তের ক্ষেত্রে এ কথা অস্বীকার করা যায় না যে, যন্পাতি এ ৫&০ জনকে 
মুক্ত করে তাদের অন্যদের মাঁজর উপরেই শন্ধু ছেড়ে দেয় না, সঙ্গে সঙ্গে ১৫০০ 
পাউণ্ড মূল্যের জীবনধারণের উপায়কে তাদের ভোগ থেকে প্রত্যাহার করে মুক্ত 
করে দেয়। সুতরাং, যন্ত্রপাতি যে শ্রীমকদের তাদের জাবনধারণের উপায় থেকে 
'বাচ্ছন্ন করে, এই সরল ঘটনা, যা কিনা কোনো মতেই নতুন নয়, এই কথাটিকে 
অর্থনীতগত আলোচনায় এইভাবে ব্যক্ত করা হয় যে ষন্দ্রপাতি শ্রীমকের জন্য 
জাবনধারণের উপায়কে মুক্ত করে, অথবা এ সকল উপায়কে প:জতে পাঁরবার্তত 
করে তার নিষাক্তর জন্য। দেখতেই পাচ্ছেন, প্রকাশভঙ্গঈীই সব িছ7। 
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এই তত্তের £নাহতার্থ এই যে, ১৫০০ পাউণ্ড মূল্যের জাীবনধারণের উপায় 
ছিল প:ঁজ, যা কিনা কমণ্যুত ৫০ জন লোকের শ্রমের দ্বারা সম্প্রসারত হচ্ছিল। 
এর ফলে, এ শ্রামকরা যখন তাদের বাধ্যতামূলক ছুটি উপভোগ শহর করে, 
তখন এই পঞঁজ বেকার হয়ে পড়ে এবং তা মুহূর্তের তরেও বিশ্রাম পায় না, 
যতক্ষণ না তা নতুন 'বানয়োগে প্রবেশ করতে পারে, যেখানে সেই ৫০ জন 
ব্যাক্তরই দ্বারা আবার তা উৎপাদনশনলভাবে ব্যবহৃত হতে পারে। স্‌তরাং আগে 
হোক বা পরে হোক, পুজি আর শ্রামকদের আবার মিলিত হতেই হবে, এবং তা 
হলেই ক্ষাতপূরণ সম্পূর্ণতা লাভ করবে। সুতরাং ন্পাঁতর দ্বারা স্থানদ্যুত 
শ্রাীমকদের দুর্দশা ইহলোকের এশ্বর্ষের মতোই ক্ষণস্থায়ী মান্র। 

১৫০০ পাউন্ড মূল্যের জীবনধারণের উপায় কখনই কর্মচ্যুত শ্রীমকদের 
বিপরীতে পুঁজ হিসেবে অবস্থান করে নি। পুজি হিসেবে যা শ্রীমকদের সম্মুখীন 
হয়েছিল, তা হচ্ছে পরবতাঁকালে যল্পাতিতে নিয়োজিত ১৫০০ পাউশ্ড। আরও 
সূক্ষভাবে দেখলে দেখা যাবে যে এ &০ জন কর্মচ্যুত শ্রামক এক বছরে যে 
গালচা উৎপাদন করত, এঁ অঙ্কটা তারই একাংশের পরিচায়ক, যে অংশটি তারা 
জিনিসের পাঁরবর্তে নগদ অর্থে মালিকের কাছ থেকে মজুরি হিসেবে পেত। 
অর্থরূপী এই গালিচা দিয়ে তারা ১৫০০ পাউণ্ড মুল্যের জীবনধারণের উপায় 
ক্রয় করত। সূতরাং এই উপায়গহাল তাদের কাছে পুঁজ 'ছিল না, ছিল পণ্যসামগ্রী, 
এবং এই পণ্যের ক্ষেত্রে তারা মজুরি-শ্রামক ছিল না, ক্রেতা ছিল। তারা যে 

* 20001101055 17701176 11066 17912? তবোগাড়ম্বর 'দিয়ে অন্যায় কাজের সৌন্দর্য বাঁদ্ধ 


করা হয়') অভিড-এর 'প্রেম-বিজ্ঞান' নামক রচনা থেকে উদ্ধৃত, "দ্বতাঁয় খণ্ড, কবিতা ৬৫৭1 -- 
সম্পাঃ 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৩৬ 


যল্্পাতির দ্বারা ভ্রুয়ের উপায় থেকে 'মুস্ত' হল, এই পারিস্িতি তাদের ভ্রেতা 
থেকে অ-ক্রেতায় পারণত করল। তাই দেখা দিল সেই পণ্যগুলির হ্াসপ্রাপ্ত 
চাহদা _- ৮০৯ ০৬ [এখানেই আসল কথা] । এই হ্থাসপ্রাপ্তি যাঁদ অন্য কোনো 
ক্ষেত্রের বৃদ্ধির দ্বারা পুরণ না হয়, তা হলে পণ্যগ্‌লির বাজারদর কমে যায়। 
এই পরিস্থিতি যাঁদ কিছ? কাল ধরে বহাল থাকে এবং প্রসারিত হয়, তা হলে এ 
সকল পণ্যের উৎপাদনে নিযুক্ত শ্রীমকদের কম্যুতি ঘটে। জাঁবনধারণের জন্য 
প্রয়োজনীয় উপায়ের উৎপাদনে যে পঃঁজ ইতিপূর্বে নিয়োজত ছিল, তার 
একাংশের এখন অন্য রূপে প্5নরুৎপাদত হওয়া প্রয়োজন হয়ে পড়ে। যখন 
মূল্যহাস ও পঠজর স্থানচ্যুতি ঘটে, তখন জনবনধারণের জন্য প্রয়োজনীয় উপায়ের 
উৎপাদনে 'নযুক্ত শ্রীমকরাও পালাক্রমে তাদের মজ্যরির একাংশ থেকে মুক্ত হয়। 
যন্্রপাঁত শ্রাীমককে যখন তার জীবনধারণের উপায় থেকে মুক্ত করে, তখন তা 
সঙ্গে সঙ্গে তার নতুন নিয়োগের জন্য এ উপায়গীলকে পঃঁজতে পাঁরণত করে, এটা 
প্রমাণ করার পাঁরবর্তে আমাদের সাফাইগাইয়েরা তাঁদের ধরাবাঁধা সরবরাহ ও 
চাঁহদার সূত্রানুযায়ণী, পক্ষান্তরে এটাই প্রমাণ করেন যে ঘন্পাঁত শ্রমিকদের 
কর্মচ্যুত করে পথে বের করে দেয়, উৎপাদনের যে শাখায় তা প্রবার্তত হয়, শুধু 
সেই শাখাতেই নয়, যে সব শাখায় যন্ত্রপাতির প্রবর্তন হয় 'ন, সেই সব শাখাতেও। 

অর্থনীতাবদদের আশাবাদ যে বাস্তব ঘটনাকে বিকৃত করে, তা এই: কমশালা 
থেকে যন্ত্রপাতির দ্বারা বিতাঁড়ত শ্রামকরা শ্রম-বাজারে 'নাক্ষপ্ত হয় এবং সেখানে 
প:ীজপাঁতদের করায়ন্ত শ্রামকদের সংখ্যা বৃদ্ধ করে। এই গ্রন্থের ৭ম ভাগে দেখা 
যাবে যে, যন্ত্রপাতির এই ক্রিয়া যাকে আমরা এখানে শ্রামক শ্রেণীর জন্য ক্ষাতপৃরণ 
বলে বার্ণত হতে দেখোঁছ, সেটা পক্ষান্তরে ভয়ঙ্করতম এক শাস্ত। আপাতত আম 
শুধু এটুকুই বলব: শল্পের যে কোনো শাখা থেকে যে শ্রামকরা কম্যুত হয়, 
তারা অন্য কোনো শাখায় কাজ খোঁজ করতে পারে সন্দেহ নেই। তারা যাঁদ তা 
খঃজে পায় এবং এইভাবে নিজেদের ও জাীবনধারণের উপায়ের মধ্যে যোগসূত্র 
পুনঃস্থাপন করতে পারে, তা হলে তা ঘটে শুধু বানয়োগ-সন্ধানী নতুন এবং 
আতরিক্ত পাঁজর মধ্যস্থতা মারফত যে পধাজ আগে তাদের নিযুক্ত করেছিল 
এবং যা পরবতাঁকালে ষন্পাঁতিতে রূপান্তরিত হয়েছিল, তার মারফৎ নয়। আর 
যাঁদ তারা চাকার খুজে পায়, তা হলেও তাদের ভবিষ্যং ঘোর অন্ধকার! শ্রম- 
বিভাজন দ্বারা পঙ্গব, তাদের পুরনো কাজের বাইরে এই হতভাগ্যদের মূল্য এতই 
সামান্য যে তারা নতুন কোনো 'শিল্পে প্রবেশাধিকার পায় না, একমান্র নিচু ধরনের 
ণকছু কছু শিল্প ছাড়া, যেগৃীলতে স্বল্প বেতনের শ্রীমকদের সরবরাহ চাহিদার 


অধ্যায় ১৫। -__ যল্্রপাত ও আধূনিক শিল্প ৫৩৭ 


তুলনায় বেশি।* অধিকন্তু, শিল্পের প্রত্যেক শাখা প্রাত বছর নতুন লোকের 
দঙ্গলকে আকর্ষণ করে যাদের বাহিনী থেকে শন্স্থল পূর্ণ করা হয় এবং 
সম্প্রসারণের জন্য সরবরাহ নেওয়া হয়। যে মুহূর্তে শিল্পের কোনো শাখায় 
নিযুক্ত শ্রাীমকের একাংশকে মন্লপাতি মুক্ত করে দেয়, সেই মুহূর্তে রিজাভের 
লোকও নতুন নতুন কাজের দিকে দিক পাঁরবর্তন করে এবং অন্যান্য শাখার 
অন্তভূক্তি হয়ে পড়ে; এই উত্তরণের কালে ইতিমধ্যে গোড়াকার আঁধকাংশই অনশনে 
মৃত্যুমুখে পাতিত হয়। | 

এ কথা সন্দেহাতঁত সত্য যে যন্ত্রপাতি 'নজেই জীবনধারণের উপায় থেকে 
শ্রামককে "মুক্ত করার জন্য দায়ী নয়। যে শাখা যন্মপাতির আধকারে আসে 
সেখানে তা ব্যয় সংকোচন এবং উৎপাদন বাঁদ্ধ করে, এবং শুরুতে অন্যান্য শাখায় 
উৎপন্ন জীবনধারণের উপায়ের পাঁরমাণে কোনো পাঁরবর্তন ঘটায় না। সুতরাং 
ষল্পাতির প্রবর্তনের পরে সমাজের হাতে কম্যুত শ্রাীমকদের জন্য আগেকার চেয়ে 
বোঁশ যাঁদ নাও হয় অন্তত সম পাঁরমাণ জীবনধারণের উপায় থাকে; এবং অ- 
শ্রীমকরা প্রাত বছর উৎপাদের যে বপুল অংশ অপচয় করে তা বাদ 'দয়েই এটা 
থাকে। আর আমাদের সাফাইগাইয়েরা এই যাাক্তর উপরেই নিভর করেন! 
যন্্পাতির পঃঁজবাদী নয়োগের সঙ্গে আবিচ্ছেদ্যভাবে জাঁড়ত বিরোধ ও 
বৈপরাত্যটা, তাঁরা বলেন, বিদ্যমান নয়, কেননা তারা যল্লপাত থেকেই উত্তৃত 
নয়, তাদের উদ্ভব যন্পাতির পঃঁজিবাদী 'নয়োগ থেকে! সুতরাং যেহেতু পৃথকভাবে 
বিবেচনা করলে যন্পাতি কাজের ঘণ্টা সংকোচন করে কিন্তু পাঁজর সেবায় তাকে 
দীর্ঘায়ত করে; যেহেতু তা নিজে শ্রমকে লঘূতর করে কিন্তু পঁজর দ্বারা 'নযুক্ত 
হয়ে তা শ্রমের তীব্রতা বৃদ্ধি করে; যেহেতু একান্তভাবে যন্পাত হচ্ছে প্রাকীতিক 
শক্তসমূহের উপরে মানুষের জয়, কিন্তু পাঁজর হাতে মানুষক এ শাক্তর 
ক্রঁতদাসে পাঁরণত করে; যেহেতু নিজে তা উৎপাদকের সম্পদ বাদ্ধ করলেও 

* জে. শব, সে-র নীরসতার জবাবে 'রকার্ডোর জনৈক শিষ্য এই বিষয়ে মন্তব্য করেন: 
'শ্রম-বিভাজন যেখানে সৃবিকাশত, সেখানে শ্রীমকের দক্ষতা ব্যবহৃত হতে পারে শুধু সেই বশেষ 
শাখাটতেই, যে শাখায় সেই দক্ষতা আঁজত হয়েছে; শ্রীমক নিজেই এক ধরনের যন্ে পাঁরণত 
হয়। সৃতরাং, সব কিছুরই নিজেদের সম-স্তর খুজে বার করার একটা প্রবণতা আছে, এই 
কথাটা তোতাপাঁখর মতো বারবার আউড়ে বিন্দুমান্রও লাভ নেই। আমাদের চার পাশে 
তাঁকয়ে আমরা এটা না-দেখে পাঁর না যে তারা দীর্ঘকাল ধরে তাদের সমান স্তর খুজে পেতে 
অক্ষম; আর যখন তারা সাঁত্যই সেটা খুজে পায়, তখন. সেই স্তরটা প্রক্রিয়ার শুরুতে যা ছিল 


তার চেয়ে সর্বদাই নিচু হয়ে যায়' (4 17229 2109 (1,056 121021)165 136516010716 ৫16 
71206 ০1 1)6177276 6£০.. [,0170900) 1821, 70. 72). 


চতুর্থ ভাগ । _- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৩৮ 


পধজর হাতে তাদের নিঃস্বে পাঁরণত করে -_ এই সকল এবং অন্যান্য আরও 
অনেক কারণে, বুর্জোয়া অর্থনীতাঁবদ সরাসার বলেন যে, এ কথা মধ্যাহ 
আলোকের মতোই সস্পন্ট যে এই সকল স্বাঁবরোধ বাস্তবের নিছক ছায়ামা্ 
এবং সাঁত্য সাত্যি তাদের না আছে বৈষাঁয়ক আস্তত্ব, না আছে তত্গত আস্তত্ব। 
এইভাবে তান নিজেকে আর বোঁশ মাথা খাটাবার দায় থেকে মুক্ত করেন, এবং 
অধিকন্তু, আকারে হীঙ্গতৈে ঘোষণা করেন যে তার বিরোধাপক্ষ একান্ত নির্বোধ 
বলেই নাকি যন্তরপাঁতর পণীজবাদী নিয়োগের বিরৃদ্ধে সংগ্রাম না করে স্বয়ং 
যন্নপাঁতর 'বিরৃদ্ধে সংগ্রাম করছে। 

সন্দেহ নেই যে যন্ত্রপাতির পীজবাদী প্রয়োগের দরুন সামায়ক অস্াবধার 
কথা তান মোটেই অস্বীকার করেন না। কিন্তু এমন মুদ্রা কোথায় আছে যার অপর 
পিঠ নেই! তাঁর কাছে পাঁজর দ্বারা ছাড়া ষন্পাতর 'িনয়োগই অসন্তাব্য। সুতরাং 
তাঁর কাছে যন্ত্র দ্বারা শ্রমিক শোষণ এবং শ্রামক দ্বারা যন্ত্ের সদ্যবহার একই এবং 
আভন্ন ব্যাপার। সুতরাং যিনিই ষন্পাতর পধাঁজবাদী নিয়োগের বাস্তব অবস্থার 
স্বরূপ উদ্ঘাটন করেন 'তাঁনই সকল প্রকারে বন্বপাতি নিয়োগের বরোধী এবং 
সমাজ প্রগাতর শন্রু!* আবকল 'বখ্যাত বিল সাইক্স-এর য্ক্ত: 'জ্ারর ভদ্র- 
মহোদয়গণ, এতে সন্দেহ নেই যে এই বাঁণাজ্যক প্রাতানাধর গলা কাটা গিয়েছে। 
কিন্তু এটা আমার দোষ নয়, ছারর দোষ । এই সামায়ক অসুবধের জন্য কি আমরা 
ছাঁরর ব্যবহার বলোপ করবঃ একটু বিচার করুন। ছার না থাকলে কাঁষ ও 
শিজ্পের কী গাত হবে? এটা কি শল্যাচাকৎসায় উপকারী নয়, শারীরস্থানের 
জ্ঞানও বাড়ায় নাকিঃ ভোজের আসরে স্বেচ্ছামূলক সাহায্য পাওয়া যায় নাকি? 
আপনারা যাঁদ ছনীরর ব্যবহার বিলোপ করেন তা হলে আবার আমাদের বর্বরতার 
গহ্বরে নিক্ষেপ করবেন ।%৮ 

* অন্যান্যদের মধ্যে ম্যাককুলোক এই ভান-করা হাবামর ব্যাপারে একজন ওগস্তাদ। ৮ বছর 
লাভজনক হয়, যাতে একই অথবা কম পাঁরমাণ শ্রম করে সে নিয়ত বর্ধমান পাঁরমাণে পণ্য 
উৎপন্ন করতে সক্ষম হয়, তা হলে সে যে এমন যন্পাতির সাহাযোর সুযোগটা ব্যবহার করবে 


যা তাকে এই ফললাভে সবচেয়ে কাযকরভাবে সাহায্য করবে, সেটাও নিশ্চয়ই লাভজনক' 
(11200411901). 1/১7172081165 ০1 /0165021 £097972)- 10117001617) 1830, 79. 169). 

** “সুতোকাটা যন্ত্রের উদ্ভাবক ভারতের সর্বনাশ করেছেন, এই ঘটনাটা কিন্তু আমাদের 
তেমন স্পর্শই করে না (00025520214 219£72614) | ম তিয়ের এখানে সতোকাটা 
যন্তের সঙ্গে শাক্তচাঁলিত তাঁতকে গলয়ে ফেলেছেন, “এই ঘটনাটা কিন্তু আমাদের তেমন স্পশ 
করে না'। 


অধ্যায় ১৫। _- যন্নপাতি ও আধুনিক িজ্প ৫৩৯ 


যে সমস্ত শলেপ যন্ত্রপাতি প্রবার্তত হয়, যাঁদও অবশ্যন্তাবীরূপে সেই সব 
ক্ষেত্র থেকে শ্রমিকদের কমচ্যুত করে, তবুও, এইসব সত্তেও, অন্যান্য শিল্পে তা 
নিয়োগ বাদ্ধ ঘটাতে পারে । এই প্রাতিক্রিয়ার সঙ্গে কিন্তু তথাকথিত ক্ষাতপূরণ 
তত্বের কোনো সম্পর্ক নেই। যেহেতু যন্দে প্রস্তুত প্রাতিটি সামগ্রী হাত 'দয়ে তোর 
অনুর্প সামগ্রী অপেক্ষা সুলভতর, তা থেকে আমরা এই দুর্লজ্ঘ্য সূত্রে পেশছতে 
পার: যাঁদ যন্রপাতি দ্বারা উৎপন্ন সামগ্রীর মোট পারমাণ ইতিপূর্বে হস্তাশজ্প বা 
ম্যান্ফ্যাকচার দ্বারা উৎপন্ন এবং বর্তমানে যন্ত্রপাতি দ্বারা উৎপন্ন সামগ্রশর 
সমপাঁরমাণ হয়, তা হলে মোট ব্যায়ত শ্রম হাস পায়। শ্রমের সরঞ্জাম, যন্ত্রপাতি, 
কয়লা ইত্যাঁদর জন্য ব্যয়ত নতুন শ্রম অবশ্যই যন্রপাতি ব্যবহারের দরুন স্থানচ্যুত 
শ্রম অপেক্ষা কম হবে; নতুবা যন্ত্র উৎপাদটি কায়িক শ্রমের উৎপাদের সমমূল্য 
বা তা থেকে বোঁশ দামের হত। 'কন্তু প্রকৃতপক্ষে হ্যাসপ্রাপ্ত সংখ্যক শ্রীমক 'দয়ে 
যন্তপাতি দ্বারা উৎপন্ন সামগ্রীর মোট পরিমাণ, সমান তো থাকেই না, বরং স্থানচ্যুত, 
হাত 'দয়ে প্রস্তুত সামগ্রীর মোট পাঁরমাণের চেয়ে অনেক বোশ হয়। ধরুন, যে 
সংখ্যক শ্রামক হাত 'দিয়ে ১,০০,০০০ গজ কাপড় বুনতে পারে, তার চাইতে কম 
সংখ্যক বয়ন-শ্রমিক শাক্তচালত তাঁতে ৪,০০,০০০ গ্রজ কাপড় উৎপন্ন করেছে। 
এই চতুগ্গণ উৎপাদের মধ্যে চতুগ্গণ কাঁচামাল রয়েছে। সুতরাং কাঁচামালের 
উৎপাদন চার গুণ বাড়াতে হবে। কিন্তু, কারখানা বাঁড়, কয়লা, যন্ত্রপাতি, ইত্যাঁদ 
শ্রমের সরঞ্জামের ক্ষেত্রে, তা স্বতন্ত্র; তাদের উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় আতারক্ত 
শ্রামকের সংখ্যা কতদৃর বাড়তে পারে, তার তারতম্য ঘটে, যন্বেতৈরি সামগ্রীর 
পাঁরমাণ এবং এ একই সংখ্যক শ্রামক দ্বারা হাতে তৈরি এ 'জানসের পাঁরমাণের 
মধ্যে পার্থক্য অনুযায়ী । 

সৃতরাং কোনো একটি 'নাদর্ট শিল্পে যন্ত্রপাতির ব্যবহার প্রসার লাভ করার 
সঙ্গে সঙ্গে তার আশ: প্রাতক্রিয়া এই হয় যে এই িল্পকে যে সকল 'শল্প 
উৎপাদনের উপায় সরবরাহ করে, তাতে উৎপাদন বাঁদ্ধ পায়। তার ফলে কতটা 
বার্ধত সংখ্যার কর্মসংস্থান হয়, তা নির্ভর করে, কর্মদবসের দৈর্ঘ্য এষং শ্রমের 
নাবড়তা অপাঁরবার্তত থাকলে, নিয়োজিত প:জির গঠনের উপরে, অর্থাৎ তার স্ফির 
ও আস্থর ভাগের অনুপাতের উপরে । এই অনুপাতের আবার যথেষ্ট তারতম্য 
ঘটে, যন্ত্রপাতি এ সকল শিল্পে কতটা স্থান দখল করেছে বা করছে, তদনযায়ন। 
ইংলণ্ডে কারখানা-প্রথার অগ্রগতির ফলে কয়লা ও ধাতু খাঁনসমূহে কাজ করতে 
বাধ্য এমন লোকের সংখ্যা বিপুল পাঁরমাণে বেড়ে গিয়োছল; কিন্তু গত কয়েক 
দশকে খানজ শিল্প নতুন যন্ত্রপাঁত ব্যবহারের দরুন এই সংখ্যাবাদ্ধ অপেক্ষাকৃত 
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কম দ্রুত হয়েছে ।* যন্ত্রপাতির সঙ্গে সঙ্গে এক নতুন ধরনের শ্রীমক আ'বিভভত হয়, 
অর্থাৎ তার নির্মাতারা । আমরা ইতিমধ্যেই জেনোছ যে যন্ত্রপাতি উৎপাদনের এই 
শাখাও দখল করেছে, এই দখলের মান্না প্রাতাঁদনই বাড়ছে ।** কাঁচামাল সম্পকে 
এতে বন্দুমান্র সন্দেহ নেই যে, সুতো কাটার দ্রুত অগ্রগাঁত যুক্তরাম্ট্রে গ্রীম্মপ্রধান 
উর্বরতাসহ তুলোর উৎপাদনই শুধু বৃদ্ধি করে নি, এবং এর সঙ্গে আফ্রিকার 
দাস ব্যবসায়ই শুধু বাড়ায় নি, দাসপালনকে সীমান্তের দাসরাজ্যগ্ীলর প্রধান 
ব্যবসাতে পারণত করেছিল। ১৭৯০ সালে যখন যুক্তরাষ্ট্রে প্রথম ন্লীতদাসদের 
আদমশুমার করা হয়েছিল, তাদের সংখ্যা ছিল ৬,৯৭,০০9০; ১৮৬১ সালে তা 
প্রায় ৪০ লক্ষে পেশছেছিল। পক্ষান্তরে এটাও কম স্মানীশ্চত নয় যে, ইংলশ্ডে 
পশাম কারখানাগ্যালর প্রসারের ফলে কর্ষণযোগ্য ভূঁমর মেষপালন ক্ষেত্রে 
রূপান্তরণের পাশাপাশ কাঁষ শ্রামকদের বাহুল্য সৃম্টি করোছল, যার ফলে দলে 
দলে তাদের শহরগুলির দিকে ধাবিত করা হয়েছিল। গত দশ বছরে আয়ারল্যান্ড 
তার জনসংখ্যা প্রায় অর্ধেক হ্রাস করার পর বর্তমানে তার আধবাসীদের সংখ্যা 
আরও কমাবার প্রন্লিয়া় রত, যাতে তা তার জমিদারবর্গ ও ইংরেজ পশাম 
ম্যানুফ্যাকচারারদের প্রয়োজনের সঙ্গে ঠিক ঠিক খাপ খায়। 

শ্রম প্রয়োগের বন্তুটিকে সম্পূর্ণতা লাভের পথে যে সকল প্রার্থামক বা মাধ্যামক 
স্তর আতিন্রম করে যেতে হয়, সেই সমস্ত স্তরে যাঁদ যন্ত্রপাতি প্রযুক্ত হয়, তা হলে 


* ১৮৬১ সালের আদমশুমার অনুযায়ী (খণ্ড ২, লন্ডন, ১৮৬৩) ইংলণ্ড ও ওকয়লসে 
কয়লাখাঁনতে কর্মে নিযুক্ত লোকের সংখ্যা ছিল ২৪৬,৬১৩, এর মধ্যে ৭৩,৫৪৫ জন 'ছিল 
২০ বছরের নিচে আর ১,৭৩,০৬৭ জন ছিল ২০ বছরের উপরে । যাদের বয়স ২০ বছবেব 
কম তাদের মধ্যে ৮৩৫ জনের বয়স ছিল ৫ থেকে ১০ বছরের মধ্যে, ৩০,৭০১ জনের ১০ 
থেকে ১৫ বছরের মধ্যে, ৪২,০১০ জনের ১৫ থেকে ১৯ বছরের মধ্যে। লোহা, তামা, সঈসা ও 
অন্যান্য সর্বপ্রকার খাঁনতে নিযুক্তদের সংখ্যা ছিল ৩,১৯,২২২। 

** ইংলণ্ড ও ওয়েলুসে ১৮৬১ সালে যন্পাঁত তৌরর কাজে 'নযুক্ত গল ৬০,৮০৭ জন 
লোক, এদের মধ্যে পড়ে কারখানা-মালক আর তাদের কেরানী প্রভাতি এবং এই শিল্পের 
সঙ্গে সাংক্লিম্ট সমস্ত এজেন্ট আর ব্যবসায়ীরাও। কিস্তু সেলাই কল প্রভৃতির মতো ছোট যন্ত 
প্রস্তুতকারকরা তথা যল্লের সক্রিয় অংশাঁদ যথা টাকু প্রস্তুতকারকরা এর অন্তভূক্ত নয়। সিভিল 
ইঞ্জিনিয়ারদের মোট সংখ্যা ছিল ৩৩২৯। 

*** লোহা সর্বাধিক গুরুত্বপূর্ণ অন্যতম কাঁচামাল, তাই এখানে বলে রাখ যে ১৮৬১ সালে 
ইংলণ্ড ও ওয়েল্সে ছিল ১,২৫,৭৭১ জন লোহা ঢালাইকর শ্রামক, তাদের মধ্যে ১২৩,৪৩০ 
জন পুরুষ আর ২৩৪১ জন স্তীলোক। পৃর্বোক্তদের মধ্যে ৩০,৮১০ জনের বয়স ছিল ২০ 
বছরের নিচে, আর ১২,৬২০ জনের ২০ বছরের উপরে। 


অধ্যায় ৯৫&। __ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৪১ 


সেই সমস্ত স্তরে মালপন্রের বার্ধত উৎপাদন ঘটে এবং সঙ্গে সঙ্গে যন্দের উৎপন্ন 
সামগ্রী যে সব হস্তশিল্প বা ম্যান্ফ্যাকচারকে সরবরাহ করা হয় সেই সব ক্ষেত্রে 
শ্রীমকের চাঁহদা বাদ্ধ পায়। উদাহরণস্বরূপ, যন্ত্রপাতির দ্বারা কাটা সূতো এত 
সস্তায় ও প্রচুর পাঁরমাণে সরবরাহ করা হত যে, হাতে চালানো তাঁতণরা প্রথমটায় 
বারধত প্ীজ [নয়োগ না করে পুরো সময় কাজ করতে সক্ষম হত। তাদের আয় 
অন্দরূপভাবে বেড়োছিল।* তার ফলেই তাঁত শশিজ্পে জনপ্রবাহ ঘটেছিল, শেষ 
প্স্ত জোন, থুস্‌ল ও মিউল দ্বারা সৃন্ট ৮,০০,০০০ তাঁতী বাম্পশাক্তচালত 
তাঁত দ্বারা বপর্যস্ত হল। তেমনই যল্পাতি দ্বারা উৎপন্ন বস্তরসন্তারের দরুন, দাঁজ 
সীবনকারিণী ও সূচিশিজ্পীর সংখ্যা বাড়তে থাকে, যতাঁদন না সেলাই কলের 
আঁবভাব হল। 

অপেক্ষাকৃত কম শ্রামকের সাহায্যে যন্ত্রপাতি যতই কাঁচামাল, আধা-তোর 
মাল, শ্রমের সরঞ্জাম ইত্যাদর পারমাণ বাঁদ্ধ করে, তার সমানুপাতে এই সকল 
কাঁচা ও আধা-তোরি উৎপাদের প্রাক্রয়ণ অসংখ্য শাখায় বিভক্ত হয়; সামাঁজক 
উৎপাদনের বৌঁচত্র্য বাঁদ্ধ পায়। কারখানা-প্রথা ম্যানূফ্যাকচারের চাইতে অনেক অনেক 
বোঁশ দূর অবাধ শ্রমের সামাঁজক বিভাজনকে এঁগয়ে 'িয়ে যায়, কেননা তা 
আঁধকৃত শল্পের উৎপাদনশশীলতাকে অনেক বোঁশ মান্রায় বাঁদ্ধ করে। 

যন্ত্রপাতির আশ ফল হল উদ্বত্ত-মূল্য এবং যে উৎপাদের সমম্টিতে উদ্ব্ত- 
মূল্য 'নাহত আছে, তার বৃদ্ধসাধন। পঃঁজপাঁত ও তাদের উপরে নিভরশখলদের 
দ্বারা উপভুক্ত এশ্বযের পাঁরমাণ যতই বাদ্ধ পায়, সমাজের এই সকল শ্রেণীও 
ততই সম্প্রসারিত হয়। এই নতুন এবং বিলাসপ্রবণ চাহদা বাদ্ধর সঙ্গে সঙ্গে, 
তাদের ব্রমবর্ধমান ধনসম্পদ এবং জবনধারণের অপাঁরহার্য সামগ্রী উৎপাদনের জন্য 
প্রয়োজনীয় শ্রাীমকের সংখ্যা আগের তুলনায় কম বলে এ সকল চাহিদা মেটাবার 
উপায় সৃষ্ট হয়। সমাজের উৎপন্নের আঁধকতর অংশ উদ্বত্ত-উৎপাদে পাঁরবার্তত 
হয় এবং উদ্বত্ত-উৎপাদের এক বৃহত্তর অংশ বহাবধ মাজত আকারে ভোগের 


* "সুতো জড়ানোর কাজ-করা দুটি শিশুসম্তান সহ চারজন প্রাপ্তবয়স্ক লোকের একটি 
পাঁরবার গত শতাব্দীর শেষে ও বর্মান শতাব্দীর গোড়ায় দৈনিক দশ ঘণ্টা শ্রম করে সপ্তাহে 
৪ পাউণ্ড উপাজ্ন করত। কাজের চাপ খুব বোশ থাকলে, তারা উপার্জন করতে পারত আরও 
বেোশি। ...এর আগে, তারা সর্বদাই স্‌তোর সরবরাহের ঘাটাতর জন্য কম্টভোগ করত,' 
(023611, পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ২৫-২৭)। 


চতুর্থ ভাগ। _ আপোক্ষক উন্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৪২ 


জন্য সরবরাহ হয়। অন্য ভাষায় বলা যায় যে, লাসদ্রব্যের উৎপাদন বাঁদ্ধ পায়।* 
উৎপাদসমূহের মাজত এবং বহ্বাবধরূপের আরেকটি কারণ হচ্ছে দুনিয়ার 
বাজারের সঙ্গে নতুন সম্পর্ক _ যে সম্পর্ক আধুনিক শিল্প দ্বারা সম্ট হয়েছে। 
শুধু যে দেশী উৎপাদের বৃহত্তর পাঁরমাণ বিদেশী বিলাসদ্রব্যের সঙ্গে বানময় 
মশলা, আধা-তৈরি মাল উৎপাদনের উপায় হিসেবে ব্যবহৃত হয়। দুনিয়ার বাজারের 
সঙ্গে এই সম্পকেরি দরুন, যানবাহন শিল্পে শ্রমের চাহিদা, বাঁদ্ধ পায়, তা নানাবধ 
বভাগে বিভক্ত হয়।** 

একাঁদকে উৎপাদন এবং জাঁবনধারণের উপায় বাদ্ধ, অন্যাদকে শ্রামকদের 
তুলনামূলক সংখ্যা হাস -__ এর ফলে খাল, ডক, সুড়ঙ্গ পথ, সেতু, ইত্যাঁদ 
নর্মাণকার্য, সুদূর ভাঁবষ্যতেই মান্র যার ফল পাওয়া যেতে পারে, সেই সব কাজের 
জন্য শ্রামকের চাহদা বাঁদ্ধ পায়। যন্ত্রপাতির প্রত্যক্ষ ফল হসেবে অথবা তার 
দ্বারা সাধিত 'শল্পগত সাধারণ পাঁরবর্তনের ফলে উৎপাদনের সম্পূর্ণ নতুন নতুন 
শাখা গঠিত হয়, যা শ্রমের নতুন নতুন ক্ষেত্র সৃন্টি করে। 'ক্তু সাধারণ উৎপাদনে 
এই সকল শাখার স্থান, এমন কি সর্বাপেক্ষা অগ্রসর দেশেও, মোটেই গুরুত্বপূর্ণ 
নয়। এতে কর্মসংস্থান হয়, এমন শ্রমিকের সংখ্যা এ সকল শিল্প দ্বারা কায়িক শ্রমের 
সম্ট সর্বাপেক্ষা অমাঁজত রূপের চাহদার প্রত্যক্ষ অনুপাতস্বরূপ। বর্তমানে 
এই ধরনের প্রধান প্রধান শিল্প হল: গ্যাস কারখানা, টেলিগ্রাফ, ফটোগ্রাফি, বাম্পীয় 
জাহাজ পথ এবং রেল পথ। ইংলন্ড ও ওয়েলস্-এর ১৮৬১ সালের আদম- 
শুমাঁর অনুযায়ী গ্যাস 'শল্পে গ্যাস কারখানা, যান্তিক হাঁতয়ার ইত্যাঁদর 
উৎপাদন, গ্যাস কোম্পানির ননষুক্ত ব্যাক্তবৃন্দ ইত্যাঁদ) নিযুক্ত ছিল ১৫,২১১ জন, 
টোলগ্রাফতে ২৩৯৯ জন, ফটোগ্রাফিতে ২৩৬৬ জন, বাম্পচালিত জাহাজে ৩৫৭০ 
জন, এবং রেল পথে ৭০.৫৯৯ জন, যাদের মধ্যে মোটামুটি স্থায়ীভাবে নিযুক্ত 
অদক্ষ মাঁট কাটা মজুরের সংখ্যা এবং প্রশাসনিক ও ব্যবসা 'বভাগের কমাঁর সংখ্যা 
'মাঁলয়ে ২৮,০০০। এই পাঁচটি নতুন শল্পে নিষুক্ত মোট ব্যক্তির সংখ্যা তা হলে 
দাঁড়ায় ১৯৪,১৪৫। 


মি. [1)56]5. [016 1,906: 067 2766212)146)1 17512556271 1271816776-এ এই সমস্ত 


[বলাসসামগ্রী নিয়ে যারা কাজ করে তাদের একটা বিপুল সংখ্যকের শোচনীয় অবস্থা উল্লেখ 
করেছেন। £570115 ০1 17:62 0০/:5107675 1772109)77227 0০1727215১0); অসংখ্য উদাহরণও 


্রষ্টব্য। 
** ১৮৬১ সালে ইংলণ্ড ও ওয়েলসে বাঁণজ্য নৌবভাগে ঈছল ৯৪,৬৬৫ জন না'বক। 


অধ্যায় ১৫। __ যল্পাত ও আধুঁনক শিল্প ৫৪৩ 


সর্বশেষে, আধ্ঁনক শিল্পের অসাধারণ উৎপাদনশীলতা উৎপাদনের অন্যান্য 
সকল ক্ষেত্রে ব্যাপকতর ও নাবড়তর শোষণ দ্বারা অনুসৃত হয় বলে শ্রীমক শ্রেণীর 
ক্রমবর্ধমান অংশকে অনুৎপাদক কর্মে নিয়োগ রাখা সম্ভব হয়, এবং তার ফলে 
ক্রমবর্ধমান আকারে চাকর, ঝি, গোলাম প্রভাঁতিসহ পরিচারক শ্রেণী বলে আভাহিত 
প্রাচীন গাহক্ছ্যি ক্রীতদাসের পুনর্ৎপাদন সম্ভবপর হয়। ১৮৬১ সালের 
আদমশুমারী অনুযায়ী ইংলন্ড ও ওয়েল্স্‌-এ লোকসংখ্যা ছিল ২,০০,৬৬,২৪৪; 
তর মধ্যে ৯৭,৭৬,২৫৯ পুরুষ, এবং ১,০২,৮৯,৯৬৫ নারী । আমরা যাঁদ 
এই জনসংখ্যা থেকে যারা খুব বৃদ্ধ বা খুব অল্প বয়সী বলে কাজের অনুপযযক্ত, 
সকল অনুৎপাদক নারী, শিশু ও তরুণ তরুণী, সরকার কর্মচারী, পুরোহিত, 
আইনজীবী, সোৌনিক ইত্যাঁদ 'ভাবাদর্শগত' শ্রেণীগঁল এবং অপরের শ্রমকে 
খাজনা, সুদ ইত্যাঁদ আকারে ভোগ করা ছাড়া যাদের অন্য কোন পেশা নেই, 
তাদের, এবং সর্বশেষে, নিঃস্ব, ভবঘুরে এবং অপরাধীদের বাদ দই, তা হলে 
শিল্প, বাণিজ্য, বা অর্থলাগ্রতে কোনো না কোনো রূপে ব্যাপৃত প্রত্যেকটি 
প:াঁজপাঁতকে ধরেও সর্ব বয়সের স্ত্রী পুরুষের সংখ্যাটা থাকে মাত্র ৮০ লক্ষ । এই 
৮০ লক্ষ লোকের মধ্যে রয়েছে: 


ব্যাক্তি 
কাঁষ মজ,র (মেষ পালক, খামারে নয-ক্ত ভূত্য ভৃত্য এবং কৃষকের 
গহে বসবাসকারী ঝা সহ) . . . ... ১০,৯৮,২৬১ 
সুতো, পশম, রেশম, শণ ও চটকলে, যল্নপাতির সাহায্যে মোজা 
ও লেস্‌ তোরতে নিযুক্ত জনসংখ্যা . . . . ২ ০, ৬,৪২,৬০৭৭% 
কয়লা খাঁন ও ধাতব খাঁনতে নিযুক্ত জনসংখ্যা ৮52 ৫&,৬৫,৮৩৫ 
ধাতব কারখানায় রোস্ট ফারনেস, রোলিং ীামীলসু, ইত) এবং 
টি/৭ ধাতব উৎপাদনে নিযুক্ত . ও ৩,১৬,৯১১৮৯%* 
ভৃত্য-শ্রেণী . ২ :555255515 ,,,,১২,০৮,৬৪৮৯ক৯% 


* এদের মধ্যে মানত ১,৭৭,৫৯৬ জন হল তাতে ভি পুরুষ। 

** এদের মধ্যে ৩০,৫০১ জন নারী। 

*** এদের মধ্যে ১৩৭,৪৪৭ জন পূরুষ। ১২,০৮,৬৪৮ জনের মধ্যে এমন কাউকে ধরা হয় 
নি যারা ব্যাক্তগত গৃহে.কাজ করে না। 

ধম্বতণয় জার্মান সংস্করণের সংযোজনশী। ১৮৬১ থেকে ১৮৭০ সালের মধ্যে পুরুষ 

ভৃত্যদের সংখ্যা প্রায় দ্বিগুণ হয়োছল। সেটা বেড়ে হয়েছিল ২,৬৭,৬৭১। ১৮৪৭ সালে 
শিকারের পশুপাঁখপালক (জামদারের তালুকের জন্য) ছিল ২৬৯৪ জন, ১৮৬৯ সালে ৪৯২১ 
জন। _. লন্ডনের নিম্ন মধ্য শ্রেণীর লোকের গৃহে কমরয়সী ঝি-দের সাধারণ কথোপকথনে বলা 
হয় "দাসী, (06 512৮65১,)। 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৪8 


সূতোকল এবং খাঁনতে নিযুক্ত লোকের মোট সংখ্যা হচ্ছে ১২,০৮,৪৪২; 
স্‌তোকল এবং ধাতবাশল্পে নিযুক্ত মোট সংখ্যা হচ্ছে ১০,৩৯,৬০৫; উভয় ক্ষেত্রেই 
তা আধুনিক গাহস্থ্য ভ্রীতদাসদের সংখ্যার চাইতে কম। যল্লপাতির পঃঁজবাদী 
সদ্বহারের কী চমৎকার ফল! 


পারচ্ছেদ ৭। -_ কারখানা-প্রথার বিকাশের ফলে শ্রমজীবী জনগণের 
বিকর্ষণ ও আকর্ষণ। তুলো শিজ্পে সংকট 


খ্যাঁতমান সমস্ত অর্থনীতাবদই এ কথা স্বীকার করেন যে, পুরনো যে সমস্ত 
হস্তশিল্প ও ম্যানুফ্যাকচারের সঙ্গে নতুন যন্ত্রপাতির প্রথমে প্রাতযোগগিতা হয় 
সেখানকার শ্রীমকদের উপরে নতুন ঘল্পাতি ক্ষাতকারক প্রভাব বিস্তার করে। 
হাতে রং-এর বড় তাসাঁট কী? তা এই যে, যন্তের প্রবর্তন ও বিকাশের যুগের 
সব 'বভীষিকা প্রশামত হওয়ার পরে, যন্ত্রপাতি শ্রমদাসের সংখ্যা হাসের পাঁরবর্তে 
শেষ পর্যন্ত বৃদ্ধি করে! হ্যাঁ অর্থশাস্ত্ এই ভয়াবহ তত্তে উচ্ছবসত হয়ে ওঠে যে 
বিকাশ ও উত্তরণের মেয়াদের পরে, এমন কি, এর চুড়ান্ত সাফল্যের পরে মন্দরপাতি 
1ভীত্তক কারখানা-প্রথা প্রথম প্রবর্তনের সময়ে যত শ্রামককে রাস্তায় বার করে দেয় 
ততোধিক শ্রামককে িম্পোষিত করে; প্রাতিটি শহতবাদ', 'যাঁন পঃঁজবাদী 
উৎপাদনের প্রকৃতি-নর্ধারত চিরন্তন অপাঁরহার্যতা সম্বন্ধে বশ্বাসী, তাঁর 
কাছেও এই তত্ব ভয়াবহ।* 


* পক্ষান্তরে, গানল্‌ মনে করেন কারখানা-প্রথার চূড়ান্ত ফল হল অনাপেক্ষিকভাবে আরও 
কম সংখ্যক শ্রামক, যাদের 'বাঁনময়ে বার্ধত সংখ্যক ৪75 170207)8065 [সং লোক] বেচে 
থাকে এবং তাদের সবাদত ০6715০01186  ঢ61150001০-এর [উত্কর্ষসাধনের ক্ষমতার] 
গবকাশ ঘটায়। উৎপাদনের গাঁত সম্বন্ধে তিনি যাঁদও বোঝেন খুবই সামান্য, তব অন্তত অনুভব 
করেন যে যল্দ্রপাতির প্রবর্তন যাঁদ কর্মব্যস্ত শ্রামকদের নিঃস্বে পাঁরণত করে, এবং তার বিকাশ 
যাঁদ দমন করা শ্রমদাসদের চেয়ে বোশ শ্রমদাস সূম্টি করে, তবে যল্পপাতি নিশ্চয়ই একটা 
মারাত্মক প্রাত্ঠান। তাঁর 'নজের কথায় ব্যক্ত না করলে, তাঁর দৃণ্টিকোণের স্থালবুদ্ধি সারল্য 
প্রকাশ করা সন্তব নয়: 'উৎপাদন এবং ভোগ করাই যে সব শ্রেণীর নিয়াত, তাদের সংখ্যা হাস 
পায়, আর যে সব শ্রেণী শ্রমের নিয়ন্পণ করে, যারা সমগ্র জনসংখ্যাকে স্বাস্ত, সান্তনা এবং 
জ্ঞানদান করে, তারা বাড়ে... এবং শ্রমের বাবদ খরচ কমা, দ্রব্যসামগ্রীর প্রাচুর্য, ভোগ্য দ্রব্যাদর 
সুলভতার কারণে উত্তূত সমগ্র দ্রব্যসন্তার আত্মসাৎ করে। এই পথে মানব জাত প্রাতভার 


অধ্যায় ১৫। __ যল্পাত ও আধূনিক শিল্প ৫8৫ 


এ কথা সত্য যে কোনো কোনো ক্ষেত্রে, যেমন ইংলন্ডের রেশম ও পশম 
কারখানার ক্ষেত্রে আমরা দেখোছ, কারখানা-প্রথার অসাধারণ প্রসার বিকাশের কোনো 
এক স্তরে নিযুক্ত কমর্শর সংখ্যায়, শুধু আপেক্ষিক নয়, অনাপেক্ষিক হ্াসও ঘটায়। 
১৮৬০ সালে যখন পার্লামেন্টের নিেশিক্রুমে সব কয়টি কারখানার একটি বিশেষ 
আদমশুমারি নেওয়া হয়োছল, তখন ল্যাঙ্কাশায়ার, চেশায়ার ও ইয়কশায়ারের যে 
সব অংশ কারখানা-পারদর্শক মঃ বেকারের জেলার অন্তর্ভূক্ত ছিল, তাদের সংখ্যা 
ণছল ৬৫২; এর মধ্যে ৫৭০টিতে ছিল ৮৫,৬২২ বাম্পচাঁলত তাঁত, ৬৮,১৯,১৪৬ টাকু 
(ডাবালং টাকু বাদ দিয়ে), তাতে ২৭,৪৩৯ (বোম্পচালত) এবং ১৩৯০ (জল-চালত) 
অশ্ব-শাক্ত এবং ৯৪,১১৯ ব্যাক্ত নিযুক্ত ছিল। ১৮৬৫ সালে এঁ কারখানাগুলিতেই 
ছিল ৯৫,১৬৩ তাঁতি, ৭০,২৫,০৩১ টাকু এবং ২৮,৯২৫ বাম্পচাঁলত এবং ১৪৪৫ 
জলচালিত অশ্ব-শক্তি এবং 'নযুক্ত ছিল ৮৮,৯১৩ ব্যাক্ত। ১৮৬০ এবং ১৮৬৫ 
সালের মধ্যে, সৃতরাং, তাঁত বাঁদ্ধ পেয়োছিল ১১%০ টাকু ৩% ইঞ্জিনশীক্ত ৩৭০, 
কিন্তু নিযুক্ত ব্যাক্তর সংখ্যা হাস পেয়েছিল ৫& ১/২%০।* ১৮৫২ এবং ১৮৬২ 
সালের মধ্যে ইংলন্ডের পশম উৎপাদনের উল্লেখযোগ্য প্রসার ঘটেছিল, 'কস্তু 
তাতে নিযুক্ত শ্রামক সংখ্যা প্রায় অপাঁরবার্তত ছিল, এ থেকে দেখা যায় যে নতুন 
যল্তের প্রবর্তন কী বিপুল ভাবে পূর্ববতর্ঁ সময়ের শ্রমকে অপসারিত করেছে ।** 
কোনো কোনো ক্ষেত্রে নিযুক্ত শ্রীমক সংখ্যার বৃদ্ধ শুধুই আপাতদশ্য; অর্থাৎ, 


সুজনখশাক্তির সর্বোচ্চ শিখরে আরোহণ করে, ধর্মের রহস্যময় গভীরে প্রবেশ করে, নিজেকে 
বাঁচানোর নৌতিকতার নিয়ম-কানুন তোর করে' যোর মৃলকথা হচ্ছে 'সব সামগ্রীর আত্মসাৎ 
ইত্যাঁদ), "স্বাধীনতা রক্ষার জন্য আইন (েংপাদন করতে বাধ্য, এমন সব শ্রেণীর, জন্য 
বাধধনতা 2) “এবং ক্ষমতা, বাধ্যতা ও ন্যায়, কর্তব্য ও মানবতা রক্ষার জন্য আইন।' এসব 
হেনয়াল রয়েছে নিম্নোক্ত বইটিতে : 01. 0921811)- 4065 59548177225 ৫+120071017716 1১০15/£086 2৫০. 
28106 €ণ. 78115, 1821) [. 1) 0. 2241 তুলনা প্‌ঃ ২১২। 

* 1820115০175. ০0 221. 1০97 3151 0০৫০8৪71865, 0. 93, নু, 
কম্তু একই সময়ে, ১১,৬২৫ তাঁত, ৬,২৮,.৫৭৬ট টাকু এবং বাষ্প ও জলের মোট ২৬৯৫ 
অশ্ব-শক্ত সম্পন্ন ১১০টি নতুন মিলে বার্ধত সংখ্যক মজনরের কর্মসংস্থানের উপায় তোর 
ছিল (এ)। 

সঙ্গ 1620765 01 17250. ০1 120৫. 1017 3156 0০০৮67 1862, ০. 79. 

দ্বিতশয় জার্মান সংগ্করণের সংযোজনশী। ১৮৭১ সালের শেষে ব্রাড্ফোর্ডে নিল 
11০01217105, 1185101000101,-এ প্রদত্ত এক বক্তৃতায় কারখানা-পারদর্শক মিঃ আ. রেডগ্রেভ বলেন: 
'গত িছকাল যাবং যে জিনিসটা িশেষভাবে আমার চোখে পড়েছে তা হল পশম কারখানাগালর 
পারবার্তত চেহারা । আগে সেগুলি ভার্ত ছিল নারী আর শশহতে, এখন মনে হয় যল্্পাঁতই 


৪5--1799 


চতুর্থ ভাগ । _- আপ্পোক্ষক উদ্ধত্ত-মুল্যের উৎপাদন ৫৪৬ 


তা ইতিপূর্বে প্রাতিষ্ঠত কারখানা প্রসারের দরুন ঘটে 'ন, ঘটেছে সংশ্লিষ্ট 
শাখাসমূহের ভ্রম অন্তভূক্তর জন্য; উদাহরণস্বরূপ ১৮৩৮ এবং ১৮৫৬ সালের 
মধ্যে তুলো শিল্পে শীক্তচ্দীলত তাঁত এবং তাতে 'নষুক্ত শ্রামক সংখ্যা বৃদ্ধ 
পেয়েছিল শুধু শিজ্পের এই শাখার প্রসারের জন্য; অন্যান্য শিল্পে, যেগদাল 
ইতিপূর্বে মানুষের শাক্তর দ্বারা চাঁলত হত, সে সব ক্ষেত্রে যেমন, কার্পেট বুূনবার 
তাঁত, ফিতের তাঁত এবং িলনেন বূনবার তাঁত, কিন্তু বেড়েছিল বাম্পশক্তি প্রয়োগের 
জন্য।* সৃতরাং এই পরবতর্শ শিল্পগবাঁলতে শ্রামক সংখ্যা বাদ্ধ মোট নিষ্ক্ত 
শ্রীমক সংখ্যা হ্রাসেরই লক্ষণ মান্র। সর্বোপাঁর আমরা এ ক্ষেত্রে ধর্তব্যের মধ্যেই আন 
[নন যে একমান্র ধাতু শিল্প ছাড়া সর্বত্রই ফ্যান্তীর শ্রামক শ্রেণীর মধ্যে নারী ও 
[শিশুরাই সংখ্যাবহুল। 

তা সত্বেও, ষন্্রপাতি বিপুল সংখ্যক শ্রমিককে স্থানচ্যুত করে তাদের জায়গা 
দখল করলেও, কোনো একটি 'নার্দন্ট শিল্পে নতুন নতুন কারখানা প্রাতিষ্ঠা এবং 
পুরনো কারখানার প্রসারের ফলে এঁ শিল্প স্থানচ্যুত ম্যান:ফ্যাকচার-শ্রামক এবং 
হস্তাশল্পের কাঁরগরের চাইতে কারখানা-শ্রীমকদের সংখ্যা কী করে বৌশ হতে 
পারে তা আমরা বুঝতে পারি। উদাহরণস্বরূপ ধরা যাক, পুরনো উৎপাদন- 
পদ্ধাতিতে সপ্তাহে ৫০০ পাউন্ড পজ নিযুক্ত হত, তার দুই-পণ্টমাংশ "চ্থির এবং 
[িন-পণ্চমাংশ আঁস্থর, অর্থাৎ ২০০ পাউন্ড উৎপাদনের উপায় বাবদ নিয়োজিত 
এবং, ধরা যাক শ্রীমক ছু এক পাউন্ড হিসেবে ৩০০ পাউণ্ড শ্রমশক্তিতে 
নিয়োজিত। যন্তপাতি প্রবর্তনের ফলে এই প:ঁজর গঠন পারবার্তিত হয়। আমরা 
ধরে নেব ষে এর চার-পণ্চমাংশ স্থির এবং এক-পণ্ণমাংশ আস্ছির, অর্থাৎ এখন মান্র 
১০০ পাউন্ড শ্রমশক্তিতে নিয়োজিত। ফলে, দুই-তৃতীয়াংশ শ্রামক বরখাস্ত হল। 
এখন যাঁদ ব্যবসার প্রসার ঘটে এবং মোট নিয়োজিত প:াঁজ অপারিবার্তত পাঁরাস্থিতিতে 
১৫০০ পাউণ্ডে বাদ্ধ পায়, তা হলে নিষুক্ত শ্রামক সংখ্যা বেড়ে দাঁড়াবে 
৩০০, ফন্্রপাতি প্রবর্তনের পূর্বে যা ছিল, ঠিক তাই। পুজি যাঁদ আরও বৃদ্ধি 
পেয়ে ২০০০ পাউন্ড দাঁড়ায়, তা হলে ৪০০ জন কাজ পাবে, অর্থাৎ পুরনো 
ব্যবস্থার আমলে যা ছিল তার চাইতে এক তৃতীয়াংশ বেশি। বাস্তবে তাদের সংখ্যা 


সব কাজ করে। জনৈক কারখানা-মালিকের কাছে এর ব্যাখ্যা জানতে চাইলে ?তান, আমাকে এই 
কথা বলেন: পুরনো প্রথায় আম নিযুক্ত করতাম ৬৩ জনকে; উন্নত যন্পাতি প্রবর্তনের পর 
আমি আমার মজুরদের সংখ্যা কমিয়ে ৩৩ জনে এনোছিলাম, এবং সম্প্রীতি, নতুন ও ব্যাপক 
অদলবদলের ফলে আমি সেই ৩৩ জনকে কাঁময়ে ১৩ জনে নামাতে পেরোছ।' 

*:1200765 26. 1017 3158 0649৮271850, [9 16. 
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বেড়েছে ১০০, কিন্তু সেটা আপোঁক্ষক বিচারে, অর্থাং মোট লম্মশকৃত পশজর 
সমান্ধপাতে তাদের সংখ্যা ৮০০ কমেছে, কেননা পুরনো আমলে ২০০০ পাউন্ড 
পুজি ৪০০-এর পাঁরবর্তে ১২০০ লোকের কর্মসংস্থান করত। সূতরাং নিষুক্ত 
শ্রীমক সংখ্যার আপোঁক্ষক হাস বাস্তব বাদ্ধির সঙ্গে সামঞ্জস্যপূর্ণ। আমরা উপরে 
ধরে নিয়োছি যে মোট পংাঁজ বাঁদ্ধ পেলেও তার গঠন অপাঁরবার্তত থাকে, কেননা, 
উৎপাদনের পদ্ধীত স্থির থাকে । কিন্তু আমরা হইাতিপূর্বে দেখোঁছ যে যন্ত্রপাতির 
ব্যবহারের অগ্রগতির ধাপে ধাপে প:ঁজর স্থির অংশ, অর্থাং যে অংশ ফন্নপাতি, 
কাঁচামাল ইত্যাঁদর সামিল, তা বাঁদ্ধ পায়, অন্যাদকে শ্রমশাক্তর দরুন নিষুক্ত 
আস্থির অংশ হাস পায়। আমরা এটাও জান যে উৎপাদনের অন্য কোনো ব্যবস্থাতেই 
উন্নয়ন কারখানা-প্রথার মতো এত নিরবাচ্ছন্ন নয়, এবং নিয়োজিত প:জর গঠনও 
সতত পাঁরবর্তনশীল নয়। এই পাঁরবর্তন সমূহ কিস্তু মাঝে মাঝে কিছ 'দনের 
বিরাতর দ্বারা বাধা প্রাপ্ত হয়, যখন উপস্থিত কৃংকৌশলগত 'ভাত্ততে কারখানার 
শুধু পারমাণগত প্রসার ঘটে। এই ধরনের সময়ে শ্রামক সংখ্যা বৃদ্ধি পায়। তাই 
১৮৩৫ সালে যুক্তরাজ্যের সৃতীবস্ত, পশমী, চট ও রেশমী কারখানায় নিযুক্ত 
শ্রামকের সংখ্যা ছিল ৩,৫৪,৬৮৪; ১৮৬১ সালে শুধু বাম্পশাক্তচালিত তাঁতের 
তাঁতদের সংখ্যাই (৮ বছর থেকে শুরু করে ততোধিক বয়স্ক এবং স্ত্রী পুরুষ 
মাঁলয়ে) ছিল ২,৩০,৬৫৪। অবশ্য আমরা যাঁদ এটা বিচার কার যে ১৮৩৮ 
সালে হস্তচালিত তাঁতের কারগর ও তাদের পারবারের সংখ্যা ৮,০০,০০০ 'ছিল,* 
তা হলে এই বৃদ্ধির পারমাণ অনেক কম গুরুত্বপূর্ণ মনে হবে, যাঁদ এশিয়া এবং 
ইউরোপের মূল ভূখণ্ডে কর্মচ্যুতদের কথা নাও ধাঁর। 

এই বষয়ে আম আর যে কয়েকটি মন্তব্য করব তাতে বাস্তবে বিদ্যমান কয়েকাঁট 
সম্পকেরি কথা উল্লেখ করব, বার আস্তত্ব অদ্যাবধি আমাদের তাত্রক অনুসন্ধান 
উদ্ঘাটন করতে পারে 'নি। 

শিল্পের কোনো একটি 'নার্দম্ট শাখায় যতাঁদন অবাধ পুরনো হস্তাশল্প বা 
ম্যান্ফ্যাকচারের 'বানময়ে কারখানা-প্রথা প্রসার লাভ করে, ততাঁদন তার সাফল্য 


* “হপ্তচালিত তাঁতের তাঁতীদের দখ দুর্দশা রয়াল কমিশনের একটি তদন্তের বিষয় ছিল 
কিন্তু তাদের দুর্দশা স্বীকার করা হলেও এবং সে বিষয়ে দুখ প্রকাশ করা হলেও, তাদের 
অবস্থার উন্নাত ছেড়ে দেওয়া হয়োছিল, এবং সম্ভবত আবশ্যিক কারণেই, সময়ের আপতন আর 
পারবর্তনের উপরে, এখন আশা করা যেতে পারে' (২০ বছর পরে!) “তা সেই সমস্ত দরর্দশাকে 
প্রায় লাঘব করেছে, এবং মনে হয় সেটা সম্ভব পর হয়েছে বাম্পশীক্তচালিত তাঁতের এখনকার 
বিপুল প্রসারের দরুন” (22229745০91 1758. ০ 1464. 197 3156 06498611856, 19. 15). 
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তেমনি নিশ্চিত, তার-ধন্দকধারী ফৌজের সঙ্গে যদ্ধে যেমন গাদা বন্ধকধারী 
ফৌজের সাফল্য । যন্লপাত যখন নতুন কর্মক্ষেত্র জয় করে সেই প্রথম পর্যায় 
দারুণ গুরুত্বপূর্ণ, কারণ তা অসাধারণ মুনাফা উৎপাদন করতে সাহায্য করে। 
এই মুনাফা শুধু যে ত্বারিত সণ্য়ের উৎস হিসেবে কাজ করে তাই নয়, সতত 
উৎপন্ন বাড়াত সামাঁজক পঠাঁজ যা সর্বদাই নতুন লাগ্রর সন্ধানে থাকে, তার 
একটা বড় অংশকেও উৎপাদনের এই অনুকুল ক্ষেত্রে আকর্ষণ করে আনে। 
যন্্পাতি উৎপাদনের যে শাখায় হানা দেয় তার প্রত্যেকটিতেই দ্রুত এবং প্রচণ্ড 
কর্মকাণ্ডের এই প্রথম কালপর্বের বিশেষ স্মাবধা অনুভূত হয়। কিন্তু যেই-মান্র 
কারখানা-প্রথা কথা9ং বিস্তৃত প্রাতিজ্ঞা এবং 'নাদর্ট পাঁরমাণ পাঁরপক্ধতা অর্জন 
করে, এবং 'বশেষত যখনই তার কৃংকৌশলগত ভাত্ব, যন্দ্পাত নিজেই যন্পাতির 
দ্বারা উৎপন্ন হয়, যে মূহূর্তে কয়লা এবং লোহার খাঁনজ আহরণ, ধাতু শিল্পসমৃহ 
এবং যানবাহনের উপায়ের ক্ষেত্রে বিপ্লব সাধিত হয়; সংক্ষেপে যেমাঁন আধ্দানক 
শিল্প ব্যবস্থার দ্বারা উৎপাদনের জন্য প্রয়োজনীয় সাধারণ অবস্থা প্রাতিম্ঠিত হয়, 
তখনই এই উৎপাদন-পদ্ধতি একটা স্ছিতিস্থাপকতা অন করে, অজন করে হঠাৎ 
লাফ 'দয়ে প্রসারণের যোগ্যতা, একমান্র কাঁচামালের সরবরাহ এবং উৎপন্ন দ্রব্যের 
[বালবন্দেজ ছাড়া আর কোনো বাধার সম্মুখীন হয় না। একাঁদকে যন্রপাতির 
আশু ফল হচ্ছে কাঁচামালের সরবরাহ বৃদ্ধি করা, ঠিক যেমনটি তুলোর 'বাচ 
ছাড়াবার যল্ম তুলোর উৎপাদন বাঁড়য়োছল।* অন্যাঁদকে ঘন্দ্রপাতর দ্বারা উৎপন্ন 
সামগ্রীর সলভতা এবং যানবাহন ও যোগাযোগের উন্নত উপায় বিদেশী বাজার 
দখলের অস্ত যোগায়। অন্যান্য দেশের হস্তাশল্পের উৎপাদনকে ধংস করে যন্ত্রপাতি 
এসব দেশগ্ীলকে জোর করে কাঁচামাল সরবরাহের ক্ষেত্রে পাঁরণত করে। এইভাবে 
ভারতকে (ইস্ট ইণ্ডিয়া) গ্রেট ব্রিটেনের জন্য তুলো, পশম, শণ, পাট ও নীল 
উৎপাদন করতে বাধ্য করা হয়োছিল।** শ্রামকদের একাংশকে সর্বদাই “আতা রক্ত 
সংখ্যকে' পাঁরণত করে, যেসব দেশে আধুনিক 'শজ্প দঢ়মূল হয়েছে, সেই সব 
_.* যন্লপাঁতি অন্য ষেভাবে কাঁচামালের উৎপাদনকে প্রভাবান্বিত করে তা আলোচনা করা 
হবে তৃতীয় পর্বে । 

** ভারত থেকে গ্রেট ব্রিটেনে তুলো রপ্তানি: 

১৮৪৬ -- ৩,৪৫,৪০,১৪৩ পাউন্ড । ১৮৬০ _- ২০,৪১,৪১,১৬৮ পাউণ্ড। 

১৮৬৫ _- ৪৪,৬৯,৪৭,৬০০ পাউন্ড । 
ভারত থেকে গ্রেট ব্রিটেনে পশম রপ্তানি: 
১৮৪৬ -- ৪৫,৭০,৫৮১ পাউন্ড । ১৮৬০ -- ২,০২,১৪,১৭৩ পাউন্ড । ৯৮৬৫ -_ 
২,০৬,৭৯,১১১ পাউন্ড । 


অধ্যায় ১৫। _- যল্পাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৪৯ 


দেশে তাদের দেশত্যাগের এবং বদেশে উপাঁনবেশ স্থাপনের প্রেরণা দেয়, এর ফলে 
এঁ সমস্ত দেশ মাতৃভূমির জন্য কাঁচামাল উৎপাদনের বসাঁতিতে পাঁরণত হয়; উদাহরণ- 
স্বরূপ, ঠিক যেমন অস্ট্রেলিয়া পশম উৎপাদনের উপানবেশে পাঁরণত হয়োছিল।* 
আধ্াঁনক শিজ্পের প্রধান প্রধান কেন্দ্রে চাহিদার উপযোগী এক নতুন এবং 
আন্তর্জাতিক শ্রম-বিভাজন দেখা দেয় এবং প্রধানত শিল্প ক্ষেত্র স্বর্প অংশকে 
সরবরাহের জন্য ভূমন্ডলের এক অংশকে প্রধানত কাঁষজাত উৎপাদনের ক্ষেত্রে 


পাঁরণত করে। এই বিপ্লবের সঙ্গে সংশ্লম্ট হচ্ছে কীষক্ষেত্নে আমূল পারবর্তন, সে 
সম্বন্ধে এখানে আপাতত অনুসন্ধানের প্রয়োজন নেই।** 


* উত্তমাশা অন্তরীপ থেকে গ্রেট 'ব্রটেনে পশম রপ্তাঁন: 
১৮৪৬ -- ২৯,৫৮,৪৫৭ পাউণ্ড। ১৮৬০ _- ১,৬৫,৭৪,৩৪৫ পাউন্ড । ১৮৬৫ -__ 
২,৯৯,২০,৬২৩ পাউণ্ড। 
অস্ট্রেলিয়া থেকে গ্রেট ব্রিটেনে পশম রপ্তানি: 

১৮৪৬ -_- ২,১৭,৮৯,৩৪৬ পাউণ্ড। ১৮৬০ -__- &,৯১,৬৬,৬১৬ প্মাউন্ড। ১৮৬৫ -_ 

১০,৯৭,৩৪,২৬১ পাউণ্ড। 

** যুক্তরাষ্ট্র অর্থনৈতিক বিকাশটাই ইউরোপীয়, আবও বিশেষ করে ইংলণ্ডশয় আধুনিক 
শিল্পের উৎপাদ। রাষ্ট্রগীলকে (স্টেটস) তাদের বর্তমান রূপে (১৮৬৬) এখনও অবশ্যই 
ইউরোপণীয় উপাঁনবেশ বলে গণ্য করতে হয়। [চতুর্থ জার্মান সংস্করণে সংযোজনখ। __ 'তার পর 
থেকে সেগুলি গড়ে উঠে পাঁরণত হয়েছে দেশে, যার শিল্প পাঁথবীতে "দ্বিতীয় স্থানাঁধকারণী, 
তার দরূন তাদের ওপাঁনবেশিক চিত্র পুরোপ্দীর না হারয়েই।” -- ফ. এ. 

যুক্তরাষ্ট্র থেকে গ্রেট ব্রিটেনে তুলো রপ্তাঁন: 
১৮৪৬ -- ৪০,১৯,৪৯,৩৯৩ পাউন্ড । ১৮৫২ _- ৭৬১৫৬,৩০,৫৪৩ পাউশ্ড। 
১৮৫৯ _- ৯৬,১৭,০৭,২৬৪ পাউন্ড। ১৮৬০ __- ১১১,৫৮,৯০,৬০৮ পাউন্ড । 


যুক্তরাম্ট্র থেকে গ্রেট ব্রিটেনে শস্য ইত্যাদ রপ্তাঁন: 


১৮৫০ ১৮৬২ 

গম, হন্দর ওজনে * * 52222৯১৬২,০২,৩১২ ৪,১০,৩৩,৫১৩ 
যব ঃ ২.:০::০5555৩৬,৬৯,৬৫৩ ৬৬,২৪,৮০০ 
জই ঙ ,.:০:০০০55৩১৯১,৭৪,৮০১৯ ৪৪,২৬,৯৯৪ 
রাই ৮ এ 2০787 45 & ৩৮৮,৭৪৯ ৭,১০৮ 
ময়দা চ ক. উজ আজ ৩৮৬৯ ৪৪০ ৭২,০৭,১১৩ 
বাকৃহুইট ৮ লে 4 4 6, ১,০৫৪ ১৯,৫৭১ 
ভুট্রা % ১.:০:০০০০5৮৪,৭৩,১৬১ ১,১৬১,৯৪,৮১৮ 
বেয়ার বা বিগ্‌ এক ধরনের যব) * * * ২,০৩৯ ৭9,৬৭৫ 
ডাল ্ ৮, এ+ 2 ও % ৮,১১,৬২০ ১০,২৪,৭২২ 
বন £ ০: 45:484 8428 ১৮,২২,৯৭২ ২০,৩৭,১৩৭ 





মোট রপ্তান ৮:১::০০০০৩১৫৩,৬৬১৮০১ 9,৪০,৮৩,৪৪১ 


চতুর্থ ভাগ । -_- আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন 





বার্ষক গড় ১৮৩১-১৮৩৫ 
আমদান (কোয়ার্টার) . ১০,৯৬,৩৭৩ 
রপ্তানি (কোয়ার্টার) . . ২,২৫,২৬৩ 


৮,৭১,১১০ 


জনসংখ্যা . * * ২,৪৬,২১,১০৭ 


(কোয়ার্টার) . . ০.০৩৬ 


৯৮৩৬-১৮৪০ 


২৩,৮৯১,৭২৭) 
২,৫১,৭৭০ 


২১১৩ ৭,৯৫৯ 


২,৫৯,২৯,৫০৭ 


০:০৮২ 





৫৫0 


পাঁচসালা মেয়াদ 


১৮৪১-১৮৪৫ 





২৮,৪৩,৮৬৫ 
১,৩৯,০৫৬ 


২৭,০৪,৮০৯ 


২,৭২,৬২,৫৫৯ 


০.০৯৯ 


মিঃ গ্র্যাডস্টোনের প্রস্তাব অনুযায়ী ১৮৬৭ সালের ১৭ ফেব্রুয়ার কমন্সসভা 
১৮৩১ _- ১৮৬৬ সালের মধ্যে যুক্তরাজ্যে সব ধরনের শস্য, ময়দা প্রভাতি আমদানি 
এবং এ দেশ থেকে তা রপ্তানির মোট পাঁরমাণের তালিকা প্রস্তুত করার নিদেশি 
দেয়। আম তার সংক্ষপ্ত ফলাফল উদ্ধত করছি। ময়দার হিসাব শস্যের 


কোয়ার্টার-এ দেওয়া হয়েছে [৮৩]। 


লাফে লাফে প্রসারণের যে বিপুল শাক্ত কারখানা-প্রথায় নিহত আছে এবং 
দুনিয়ার বাজারের উপরে এই প্রথার যে ানভরতা, তা থেকে প্রচণ্ড উৎপাদন প্রচেষ্টা 
জন্মলাভ করে, ফলে বাজার ভার্তি হয়ে উপচে পড়ে ফলে বাজারের সংকোচন 
উৎপাদনকে সংকুচিত করে দেয়। আধুনিক শিল্পের জীবন মাঝারি ধরনের 
কর্মচণ্চলতা, সমৃদ্ধি, অতি উৎপাদন, সংকট ও বদ্ধাবস্থার ভ্রমান্বায়ক পর্যায়ে বিভক্ত 
হয়ে যায়। শ্রামক 'নিয়োগকে, ও ফলত শ্রামকদের জীবনের অবস্থাকে যন্নপাত 
যে আনশ্চয়তা ও অস্থায়িত্বের শিকারে পারণত করে তা শিল্প চক্রের এই 
পর্যায়ভ্রীমক পরিবর্তনের ফলে স্বাভাবক অবস্থায় পরিণত হয়। একমান্র সমৃদ্ধির 
সময়ে ছাড়া বাজারের বখরার জন্য পজপাতিদের মধ্যে প্রচন্ড কাড়াকাঁড় চলে। 
এই বখরা উৎপাদের সুলভতার প্রত্যক্ষ সমানুপা'তিক। শ্রমশক্তির স্থানাধিকারের 
জন্য উন্নত যন্ত্রপাতির প্রয়োগ এবং উৎপাদনের নতুন নতুন পদ্ধাতর জন্য এই 
সংগ্রামের মধ্যে দিয়ে যে প্রাতিদ্বন্দ্িতা জন্মায়, তা ছাড়াও প্রত্যেক শিল্প চক্রে 


অধ্যায় ১৫। -- যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শি্প ৫৫১ 


এবং ১৮৬৬ পাল 





১৮৪৬-১৮৫০ ১৮৫১-১৮৫৫ ১৮৫৬৬-১৮৬০ ১৮৬১-১৮৬৫ ১৮৬৩ 

















৮৭,৭৬,৫৫২ ৮৩,৪৫,২৩৭ | ১,০৯,১৩,৬১২ | ১,৫০,০৯,৮৭১ | ১,৬৪,৫৭,৩৪০ 
১,৫৫,৪৬১ ৩০৭,৪৯১ ৩,৪১,১৫০ ৩,০২,৭৫৪ ২,১৬,২১৮ 


চর 


৮৬,২১,০৯১ ৮০,৩৭,৭৪৬ | ১,০&,৭২,৪৬২ | ১,৪৭,০৭,১১৭ | ১,৬২,৪১৯,১২২ 


২,৭৭,৯৭,৫৯১৮ | ২,৭৫,৭২,৯২৩ | ২,৮৩,৯১১,৫৪৪ | ২,৯৩,৮১,৪৬০ | ২,৯৯,৩৫,৪০৪ 


০৩১০ ০-২৯১ ০৩৭২ ূ ০:-৫০১ ০.৫৪৩ 


এমন একটা সময় আসে, যখন পণ্যকে সুলভতর করার উদ্দেশ্যে শ্রমশীক্তর 
মূল্যের নিচে মজ;রিকে নামাবার চেস্টা হয়।* 


* লক-আউটের ফলে পথে-বসা লিস্টারের জুতো-শ্রামকদের পক্ষ থেকে ইংলশ্ডের ব্যবসা 
সামাতসমূহের কাছে জুলাই, ১৮৮৬-তে প্রোরত এক আবেদনে বলা হয়: “কুঁড় বছর আগে 
লিস্টারের জুতো [শলেপে সেলাইয়ের জায়গায় রিভেট-পদ্ধীতির প্রবর্তনে বৈপ্লাবক পাঁরবর্তন 
ঘটোছল। সেই সময়ে ভালো মজুর উপার্জন করা যেত। সবচেয়ে সুঠাম মাল কে তৈরি করতে 
পারে তা নিয়ে 'বাভন্ন সংস্থার মধ্যে বিরাট প্রাতযোগিতা দেখানো হয়েছিল। কিন্তু, কিছুকাল 
পরেই গাঁজয়ে উঠল নিকৃষ্টতম ধরনের এক প্রাতযোগিতা, যথা বাজারে একে অপরের চেয়ে কম 
দামে বিন্র করার প্রাতযোগিতা । ক্ষাতিকর পাঁরণামটা অচিরেই প্রকাশ পেল মজার হাসের মধ্যে, 
এবং শ্রমের মূল্যহাস এত ঢালাওভাবে দ্রুত হল যে অনেক সংস্থাই এখন গোড়াকার মজ-রির মা 
অর্ধেক প্রদান করে। অথচ, মজুর যাদও আরও 'নচে নেমে যাচ্ছে, তবুও মজার হারে প্রাতাঁট 
পাঁরবর্তনের সঙ্গে সঙ্গে মুনাফা দেখা যায় বেড়েই চলেছে।' -_ মজুরি মান্তাতিরক্ত কাময়ে ীদয়ে, 
অর্থাং মজুরের জশীবকার উপায়ের উপরে সরাসার ডাকাতি করে অস্বাভাবিক মুনাফা লোটার 
জন্য কারখানা-মালিকরা এমন কি দঃসময়কেও কাজে লাগায়। একট দষ্টান্ত (এটি কভোশ্টির 
রেশম বয়ন 'শল্পের সংকটের সঙ্গে সাশ্লম্ট): 'কারখানা-মালিক তথা শ্রামকদের কাছ থেকে 
যে খবর আম পেয়োছি তাতে মনে হয় কোনোই সন্দেহ নেই যে বিদেশী উৎপাদকদের 
প্রাতযোগতা বা অন্যান্য অবস্থাহেতু যতখান প্রয়োজন তার চেয়ে অনেক বেশি মাত্রায় মজার 
হাস করা হয়েছে। আঁধকাংশ তাঁতী ৩০ থেকে ৪০ শতাংশ হ্রাস করা মজুরিতে কাজ করছে। 
একটা ফিতা তোর করার জন্য তাঁতিণ পাঁচ বছর আগে পেত ৬ 'শালং কিংবা ৭ 'শালং, এখন 


চতুর্থ ভাগ। -_- আপ্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৫২ 


সূতরাং কারখানা-্রীমকদের সংখ্যা বাদ্ধর একাঁট অপাঁরহার্য শর্ত হচ্ছে 
কারখানায় লগ্রীকৃত সমগ্র পাঁজর অনেক দ্ুততর হারে বাদ্ধ। এই বৃদ্ধি অবশ্য 
[শল্প চক্রের জোয়ার ভাঁটা দ্বারা প্রভাবিত। তা ছাড়া এটা সর্বদাই কৃৎকৌশলগত 
প্রগাতর দ্বারা ব্যাহত হয় -_ যে প্রগাতি কখনো কার্যত নতুন শ্রামকদের স্থান 
যোগায়, কখনো বা প্রকৃতপক্ষে পুরনো শ্রামকদের স্থানচ্যুত করে। যান্নক শিজ্পের 
এই গুণগত পাঁরবর্তন নরবচ্ছিল্নরভাবে কারখানা থেকে শ্রামকদের কম্যুত 
করে, অথবা নতুন 'রন্ুটদের প্রবাহের পথরোধ করে, অন্যদিকে কারখানাগলির 
নানছক পাঁরমাণগত প্রসারের ফলে শুধ্‌ কর্মচ্যুত শ্রীমকরাই নয়, নতুন শ্রামক 
বাহনীও অন্তভুক্তি হয়। এইভাবে শ্রমজাীবীরা ক্রমাগত প্রাতহত ও আকৃষ্ট হচ্ছে, 
এদক ওাঁদক তাঁড়ত হচ্ছে, অন্যাদকে একই সময়ে এই বাহনীর মধ্যে স্তী- 
পুরুষগত, বয়স এবং দক্ষতার প্রাতিনিয়ত পাঁরবর্তন ঘটছে। 

ইংলণ্ডের তুলো 'শিজ্পের ধারার একটা দ্রুত সমীক্ষা থেকে কারখানা-শ্রীমকদের 
অদৃষস্ট সম্পর্কে সব থেকে ভালো বর্ণনা দেওয়া যেতে পারে। 

১৭৭০ থেকে ১৮১৫ সালের মধ্যে মান্র পাঁচ বছরের জন্য এই শিল্প মন্দা বা 
ন*চল অবস্থায় ছিল। এই ৪৫ বছর প্লরে ইংরেজ কারখানা-মালিকরা যন্পাঁতর 
ব্যবহারে এবং বিশ্ববাজারে একচেটিয়া আধকার ভোগ করেছিল। ১৮১৫ থেকে 
১৮২১ মন্দা; ১৮২২ এবং ১৮২৩ সালে সমাদ্ধ; ১৮২৪ সালে ট্রেড ইউনিয়নের 
[বরূদ্ধে আইনসমূহ বাতিল [৮৪], সব্ত্র কারখানার দারুণ প্রসার; ১৮২৫ -__ 
সংকট; ১৮২৬ -_ কারখানা-্রমিকদের দারুণ দুর্দশা এবং তাদের মধ্যে দাঙ্গা- 
হাঙ্গামা; ১৮২৭ -__ সামান্য উন্নাত; ১৮২৮ -- বাম্পশাক্ত চাঁলত তাঁত এবং 
রপ্তান দারুণ বাঁদ্ধ; ১৮২৯ সালে রপ্তাঁনর মাব্রা, বিশেষ করে ভারতে, পূর্বতন 
বছরগাীলকে আতিন্রম করে যায়; ১৮৩০ -- বাজারে অত্যাধক সরবরাহ, দারুণ 
দুর্দশা; ১৮৩১ থেকে ১৮৩৩ সাল -- অব্যাহত মন্দা; ভারত ও চন দেশের 
সঙ্গে বাণিজ্যের একচেটিয়া অধিকার ইস্ট-ইস্ডিয়া কোম্পাঁনর কাছ থেকে প্রত্যাহৃত; 


তারা পাচ্ছে মানত ৩ শালং ৩ পেন্স বা৩ শালং ৬ পেন্স; অন্য কাজের দাম এখন বাঁধা হয়েছে 
২ 'শালং এবং ২ শালং ৩ পেন্স, আগে যার দাম ধরা ছিল ৪ 'শালং এবং ৪ শালং ৩ 
পেন্স। চাঁহদা বাড়ানোর জন্য ষতখান প্রয়োজন, মজুর হাস মনে হয় তার চেয়ে অনেক বোশ 
মাত্রায় করা হয়েছে। বস্তুতপক্ষে, নানান ধরনের ফিতার ক্ষেত্রে বয়নের উৎপাদন-মূল্য হাসের 
সঙ্গে সঙ্গে তোর সামগ্রশীটর বিক্রয় মূল্য অনুর্পভাবে হ্রাস পায় নন, (মং এফ. ডি. লঙ্গের 
রিপোর্ট, 01:247275 2571210072626 0০727785529, 511 75297451866) 77 1142 তত 1): 


অধ্যায় ১৫। __ যন্পাঁত ও আধুনিক শিল্প ৫৫৩ 


১৮৩৪ -_ কারখানা ও যল্মপাতির বিপুল প্রসার, শ্রমিক সরবরাহের স্বল্পতা । 
আঁিপ্রয়াণ বাড়ে। কীষিপ্রধান জেলাগুলি থেকে শিশুরা ব্যাপকহারে অপসৃত। 
শ্বেতাঙ্গ দাস বাঁণজ্য; ১৯৮৩৫ __ দারুণ সমাদ্ধ; একই সময়ে হস্ত-চাঁলিত তাঁতের 
তাঁতীদের অনাহার; ১৮৩৬ -_- দারুণ সমাদ্ধ; ১৮৩৭ ও ১৮৩৮ __ মন্দা ও 
সংকট; ১৮৩৯ -- পুনরুজ্জীবন; ১৮৪০ -_ দারুণ মন্দা, দাঙ্গা, সৈন্যবাহিনী 
নিয়োগ; ১৮৪১ এবং ১৮৪২ -_- কারখানা-্রীমকদের মধ্যে ভয়াবহ দশা; 
১৮৪২ -- শস্য আইন বাতিল করতে বাধ্য করার জন্য কারখানা-মাঁলকরা লক- 
আউট করে শ্রামকদের কারখানায় প্রবেশের পথ বন্ধ করে দেয়; শ্রাীমকদের হাজারে 
হাজারে ল্যাঙ্কাশায়ার ও ইয়কশায়ার সহরের দিকে আঁভযান, সৈন্যবাহনন কর্তৃক 
বিতাঁড়ত, এবং তাদের নেতৃবৃন্দের ল্যাওকাস্টার শহরে বিচার; ১৮৪৩ -__ দারুণ 
দুদ্শা; ১৮৪৪ -__- প্5নরুজ্জীবন; ১৮৪৫ -- দারুণ সমৃদ্ধি;। ১৮৪৬ -- 
গ্রথমটায় উন্নাতি অব্যাহত, পরে প্রাতক্রিয়া; শস্য আইন বাতিল; ১৮৪৭ -- 
সংকট; শতকরা দশ বা ততোঁধক হারে 18 1০৪? [বড় রুটির] সম্মানার্থে 
শ্রীমকদের মজ্7ারর ব্যাপক হ্রাস; ১৮৪৮ -__ অব্যাহত মন্দা; সৈন্যবাহনীর প্রহরায় 
ম্যাণ্টেস্টার শহর; ১৮৪৯ -_ পুনরুজ্জীবন; ১৮৫০ -- সমৃদ্ধি; ১৮৫১ __ 
মূল্যহ্বাস, মজীরর নম্ন হার, ঘন ঘন ধর্মঘট; ১৮৫২ -- উন্নাতর শুরু, ধর্মঘট 
অব্যাহত; উৎপাদকগণ কর্তক 'বদেশী শ্রীমক আমদানর হুমাঁক; ১৮৫৩ - 
বর্ধমান রপ্তান; প্রেস্টনে আটমাস ধরে ধর্মঘট ও দারুণ দশা; ১৮৫৪ -_- 
সমৃদ্ধ, বাজারে অত্যাধক সরবরাহ; ১৮৫৫ -_ যুক্তরাষ্ট্র, কানাডা ও প্রাচ্য বাজার 
থেকে ব্যবসা ফেল পড়ার সংবাদ আসতে থাকে; ১৮৫৬ -- বিপুল সমৃদ্ধি; 
১৮৫৭ -- সংকট; ১৮৫৮ -- উন্লাতি; ১৮৫৯ -_ দারুণ সমৃদ্ধি, কারখানার 
সংখ্যা বৃদ্ধি; ১৮৬০ -_ ইংলণ্ডের তুলো বাণিজ্য উন্নতির শিখরে; ভারতীয়, 
অস্ট্রেলীয় ও অন্যান্য বাজারগীলতে মালপন্রের এত অত্যাধক সরবরাহ যে ১৮৬৩ 
সালেও সমগ্র সরঘরাহ নিঃশেষ হয় নি; ফরাসী বাণিজ্য চুঁক্ত; কারখানা ও 
যল্লপাতির 'বপুল প্রসার; ১৮৬১৯ -_ কিছনকালের জন্য সমাদ্ধ অব্যাহত, প্রাতি- 
নয়া, আমোরকান গৃহয্দ্ধ, তুলোর দ্দাক্ষ) ১৮৬২ থেকে ১৮৬৩ পর্ণ 
[বিপর্যয় । 

তুলোর দুভিক্ষের ইতিহাস এতই চাঁরান্রক বৌশম্টপূর্ণ যে অল্প করে হলেও 
তার আলোচনা করা প্রয়োজন। ১৮৬০ ও ১৮৬১ সালে দুনিয়ার বাজারের 
অবস্থার লক্ষণ থেকে আমরা দেখতে পাই যে তুলোর দুভিক্ষি উৎপাদকদের পক্ষে 


চতুর্থ ভাগ। _- আপোঁক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৫৪ 


ঠিক সময়মতোই এসেছিল এবং তাদের পক্ষে খানিকটা সবধাজনক হয়োছল, এ 
কথা ম্যাণ্েস্টার বাঁণজ্য সভার রিপোর্টে স্বীকৃত, পার্লামেন্টে পামারস্টোন ও ডার্বি 
কর্তৃক ঘোষত এবং ঘটনার দ্বারা সমার্থত।* সন্দেহ নেই যে ১৮৬১ সালে 
যুক্তরাজ্যের ২৮৮৭াট সুতোকলের মধ্যে অনেকগুল ছোট আকারের 1ছল। 
মিঃ আ. রেডগ্রেভের রিপোর্ট অনুযায়ণ তাঁর জেলার অন্তর্গত ২১০৯ মলের 
মধ্যে ৩৯২টি, অর্থাৎ ১৯% প্রত্যেকে দশ অশ্বশাক্ত থেকে কম নিয়োগ করত; 
৩৪৫ বা ১৯৬%) ১০ অশ্বশাক্ত কিন্তু ২০ অশ্বশাক্ত অপেক্ষা কম নিয়োগ করত, 
আর ১৩৭২ ২০ অশ্বশাক্তর বৌশ নিয়োগ করত।** এই ছোট মিলগীলির 
আঁধকাংশই ছল বয়নশালা মান, ১৮৫৮ সালের পরে সমাদ্ধর যুগে, আঁধকাংশ 
যন্নপাত, তৃতীয় জন কারখানা কক্ষ; যারা অতাঁতে তত্ত্বাবধায়ক বা স্বল্পাবত্তের 
লোক ছিল, তারাই এখানে কাজ করত। এই ছোট কারখানা-মালিকদের আধকাংশই 
লাটে উঠল । তুলোর দুভর্ষ যাঁদ বাঁণাজ্যক সংকটকে ঠোৌঁকয়ে না রাখত, তা 
হলে সেই সংকটের ফলেও এদের এই একই ভাবিতব্য হত। এরা যাঁদও মোট 
কারখানা-মালকদের সংখ্যার এক-তৃতীয়াংশ 'ছল, তবুও এদের িলগুাল 
বস্তশিল্পে নিয়োজত মোট পাঁজর এক ক্ষুদ্রতর অংশ আঁধকার করে ছিল। 
কারখানার নিশ্চলতার পাঁরমাণ সম্বন্ধে বিশ্বাসযোগ্য হিসাব থেকে দেখা যায় যে, 
১৮৬২ সালের অক্লোবরে ৬০-৩% টাকু এবং &৮% তাঁত 'নিশল ছিল। এই 
1হসাব সামাগ্রক বন্ত্শজ্প সম্বন্ধে প্রযুক্ত, এক একাঁট জেলার ক্ষেত্রে এর যথেষ্ট 
সংশোধন প্রয়োজন। খুব অল্প সংখ্যক মিলই পুরো সময় (সপ্তাহে ৬০ ঘণ্টা) 
কাজ করত, বাঁকগ্াীল মাঝে মাঝে চালু হত। যে অল্প সংখ্যক মিলে পুরো 
সময় কাজ হত, সেখানেও ভালো তুলোর জায়গায় খারাপ তুলো ব্যবহারের ফলে, 
1স-আইল্যান্ড তুলোর জায়গায় 'মসরীয় তুলো (মাহ কাটাই মিলে), মার্কন এবং 
তুলো ও সুরাটি তুলোর মিশ্রণ ব্যবহারের ফলে, প্রচালত ফুরন হার অন্যায় ও 
শ্রামকদের সাষ্তাহক মজুরি সংকুচিত হল । সুরাট তুলোর হৃস্বতর আঁশ এবং 
নানা প্রকার ঘন মশলা ব্যবহার, _ এই সবই যন্মপাতর গাঁতকে শ্রথতর করে 
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অধ্যায় ১৫। -- যল্লপাত ও আধানক শিল্প ৫৫৫ 


দিত, অথবা একজন তাঁতীর পক্ষে তদারকযোগ্য তাঁতের সংখ্যা হাস করত, যন্রপাতর 
ব্টির দরুন শ্রমের পারমাণ বাদ্ধ করত এবং উৎপন্ন সামগ্রীর পাঁরমাণ হ্রাস করে 
ফুরন মজর হাস করত। সরাটি তুলো বাবহৃত হলে পুরো সময়ের একজন 
শ্রীমকের ক্ষতির পাঁরমাণ দাঁড়াত শতকরা ২০, ৩০ বা ততোধিক ভাগ। কিন্তু, এ- 
ছাড়াও আধকাংশ কারখানা-মালক ফুরন মজুরির হার শতকরা &,৭ ১/২ এবং 
১০ ভাগ কাঁময়ে 'দিয়োছল। যে সব শ্রামক সপ্তাহে ৩, ৩১/২ বা ৪ দন, অথবা 
দিনে মাত্র ৬ ঘণ্টার জন্য কাজে 'নষুক্ত হত, তাদের অবস্থা আমরা তাই কল্পনা 
করতে পার। এমন কি, তুলনামূলক উন্নাত শুরু হওয়ার পরে, ১৮৬৩ সালেও 
কাটুন ও তাঁতীদের সাপ্তাহক মজার ছিল ৩ "শালং ৪ পেন্স, ৩ শালং ১০ 
পেন্স, ৪ শালং ৬ পেন্স, এবং & 'শালং ১ পোঁন।* এই দুরবস্থার মধ্যেও 
কারখানা-মালকের উদ্ভাবনী প্রাতভা কখনো নিশ্চল 'ছিল না, বরং তা প্রয়োগ 
করা হত মজার কাটার ক্ষেত্রে। বন্তুতপক্ষে তারই দেওয়া খারাপ তুলো এবং 
অযোগ্য মোৌশনারির দরুন উৎপন্ন সামগ্রীতে যে সকল ভ্রাটি ঘটত, তার 
বাবদ শাস্ত হিসেবে কিছুটা মজুর কাটা হত। তা ছাড়া কারখানা-মালিক 
যেখানে শ্রীমকদের কুড়ে ঘরের মাঁলক ছিল, সেখানে সে নিজেকেই ভাড়া পারশোধ 
করত এই সামান্য মজার থেকে সেই অঙ্কটা কেটে 'নয়ে। নমঃ রেডগ্রেভ আমাদের 
বলেন যে স্বয়ংক্রিয় যন্তের কমর্ণরা (যে সকল শ্রামক এক জোড়া স্বয়ংক্রিয় মউল 
পাঁরচালনা করে) 


পুরো একপক্ষকাল কাজের পরে ৮ শিলিং ১১ পেন্স উপাজন করত এবং এ থেকে বাড়ি 
ভাড়া কেটে নেওয়া হত, যাঁদও কারখানা-মালক অর্ধেক বাঁড় ভাড়া উপহার হিসেবে ফিরিয়ে 
দত। এই স্বয়ংন্রুয় কমর্শরা ৬ 'শালং ১১ পেন্স নিয়ে বাঁড় ফিরত। ১৮৬২ সালের 
শেষভাগে অনেক জায়গায় স্বয়ংক্রিয় যন্মের শ্রীমকদের সাপ্তাহিক মজুর ছিল ৫& শিলিং থেকে 
৯ শিলং এবং তাঁতীদের 'ছল ২ 'শালং থেকে ৬ 'শাঁলং।”** 


শ্রামকরা যখন আধাঁশক সময়ের কাজ করত, তখনো প্রায়ই তাদের মজার থেকে 
ভাড়া কেটে নেওয়া হৃত।৮** এতে 'বাঁস্মত হবার কারণ নেই যে ল্যাঙ্কাশায়ারের 
কোনো কোনো অংশে এক ধরনের দ্ীভক্ষকালীন জবরের প্রাদুর্ভাব দেখা গেল। 
1কন্তু এই সব থেকেও বোঁশ বৌঁশল্ট্যপূর্ণ হচ্ছে শ্রমজীবী জনতার দ'শার [বানময়ে 


*:122707£5 ০1 1775. ০01 7201. 107 3151 00499671863, 0১, 41-45, 51. 
এষ 13600715616. 107 3151 0049৮611863, 00. 41, 42. 
সদ এ, পৃঃ &৭। 


চতুর্থ ভাগ। _ আপ্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৫৬ 


উৎপাদন প্রান্রুয়ার বিপ্লব সাধন। এ 'ছল প্রকৃতপক্ষেই 6%705120061)02 210 ০011905 
৮111 [মূল্যহীন জীবদেহের উপর পরাক্ষা-নিরীক্ষা], যেমন শারারস্থানৃবদরা 
পরাঁক্ষা-নরীক্ষা করেন ব্যাঙের উপরে। 


মিঃ রেডগ্রেভ বলেন, 'যাঁদও আম কয়েকাট 'মিলের শ্রীমকদের প্রকৃত উপাজন উল্লেখ 
করোছি, তার অর্থ এ নয় যে তারা প্রাত সপ্তাহে এ একই পাঁরমাণ আয় করে। কারখানা-মালিকদের 
নিয়ত পরাক্ষা-নিরশক্ষার ফলে শ্রামকদের বিরাট ওঠা-পড়ার কবলে পড়তে হয়। ...তুলো 
মিশ্রণের উৎকর্ষ অনযায়শ শ্রমিকদের আয়ের হ্রাস বাদ্ধ হয়; কখনো তা পূর্ন আয়ের 
১৫০০ ভাগের মধ্যে থাকে, আবার এক বা দুই সপ্তাহের মধ্যে ৫০ থেকে ৬০%০ ভাগ কমে 
ঘায়।”* 


এই পরাক্ষা-নিরীক্ষা শুধু যে শ্রামকদের জাবনধারণের উপায়ের বিনিময়েই 
চলত তা নয়। তাদের পণ্টোন্দ্রিয়কেও. খেসারত দিতে হত। 


'সুূরাঁট তুলো যাদের তৈরি করতে হত তারা খুবই অভিযোগ জানায়। তারা আমাকে বলে 
যে এঁ তুলোর গাঁট খুললেই অসহ্য দুর্গন্ধ বেরোয়, যা থেকে বাঁম আসে... মেশাবার, সাফাই 
করবার এবং কার্ডং-এর ঘরে এত ধুলোবালি ওড়ে যে তা শ্বাসনালীতে জবালা ধরায়, কাশ 
উদ্রেক করে এবং 'নশ্বাস-প্রশ্বাসে কষ্ট হয়। এক ধরনের চর্মরোগ দেখা দেয় নিঃসন্দেহে স:রাটি 
তুলোর ধূলোর দরুন চুলকানি থেকে । ..আশিগুলো খুব ছোট হওয়ায় জান্তব ও ভেষজ চার্ব 
খুব বোশ পাঁরমাণে ব্যবহার করতে হয়। ...ধুলোর দরুন ব্র্কাইটিসের খুব প্রাদুভভাব। একই 
কারণে গলা ব্যথা ও ফোলা খুব বেশি। পড়েন বারে বারে ছিড়ে যায় এবং মাকুর ফুটোতে 
পরাবার সময় তাঁতীকে তা মুখ 'দিয়ে ভেজাতে হয় বলে পেট খারাপ ও অজীর্ণ রোগ দেখা 
দেয় ।' 


পক্ষান্তরে ময়দার 'বিকঙ্প সুতোর ওজন বাঁড়য়ে কারখানা-মালিকদের ট্যাঁক 
ভার করেছে। এর ফলে '১৫ পাউন্ড কাঁচামাল বোনা হবার পর ২৬ পাউন্ডে 
দাঁড়ায়।** ১৮৬৪ সালের ৩০ এাপ্রল তারিখের কারখানা-পাঁরদর্শকদের রিপোর্টে 
আমরা পাড়: 

“বর্তমানে এই শিল্প এই জিনিসাট এতটা পাঁরমাণে ব্যবহার করছে যা কিনা নিন্দনশয়। 
আমি খুব বিশ্বস্ত সূত্রে শুনেছি যে ৮ পাউন্ড ওজনের এক টুকরো কাপড় ৫৯ পাউন্ড 
তুলো দিয়ে বানানো হয়েছিল, তার মধ্যে ২৩/৪ পাউন্ড ছল চার্ব। এগাঁল 'ছল সাধারণ 
রপ্তানির শার্টিং। অন্য ধরনের কাপড়ে, এমন ফি শতকরা ৫০ ভাগ অবাধ চার্ব দেওয়া হয়ে 
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অধ্যায় ১৫। _- যন্্পাত ও আধূনিক শিল্প ৫৫৭ 


থাকে; সহতরাং কারখানা-মালিকরা ন্যাধযভাবেই বড়াই করতে পারে এবং করেও থাকে যে ষে 
তুলো 'দিয়ে এ কাপড় তোর তার জন্য যে দাম দিয়েছে, পাউন্ড প্রীতি তার চাইতেও কম দামে 
এই কাপড় 'বারু করে সে বড় লোক হচ্ছে।'* 


কস্তু শ্রামকদের দর্দশা ভোগ করতে হত, শুধু মিলের মধ্যে কারখানা- 
মালিকদের পরাক্ষা-নরক্ষায় এবং বাইরে মিউীনাঁসপালাটর পরাঁক্ষা-নিরীক্ষার 
জন্যও নয়; শদধন হাস প্রাপ্ত মজুর ও কাজের অভাবের জন্যই নয়, অভাব ও 
দাক্ষিণ্, লর্ডস ও কমন্স সভায় প্রশংসাত্মক বক্তৃতার জন্যও' নয়। 


'যে হতভাগ্য স্তীলোকেরা তুলোর দুভক্ষের ফলে তার প্রারস্তেই কর্মচ্যুত হয়োছল এবং 
তার ফলে সমাজ পরিত্যক্ত হয়েছে; বর্তমানে ব্যবসা বাণিজ্য চাঙ্গা হয়েছে, কাজকর্মও প্রচুর, 
তবদও তারা এঁ হতভাগ্য শ্রেণীর সদস্য হয়েই রয়েছে এবং সপ্তবত থাকবেও। বর্তমানে এই 
জেলাতে যত অল্প বয়েসী বেশ্যা রয়েছে, গত ২৫ বছরে আমি তা দোখ নি।'** 


সৃতরাং আমরা দেখতে পাই যে ১৭৭০ থেকে ১৮১৫ সাল অবাধ ইংলন্ডের 
বস্ত শল্পের প্রথম ৪৫ বছরের মধ্যে সংকট ও নিশ্চলতা ছিল মান্র ৫ বছর, কিস্তু 
এটা ছিল একচোঁটয়ার যূগ। ১৮১৫ থেকে ১৮৬৩ এই দ্বিতীয় কালপর্বের এই 
৪৮ বছরের মধ্যে মান্ন ২০ বছর ছল প্নরুজ্জীবন ও সমৃদ্ধি, আর ২৮ বছর 
ছিল মন্দা ও ীনশচলতা। ১৮১৫ এবং ১৮৩০ সালের মধ্যে ইউরোপের মূল 
ভূখন্ড ও যুক্তরাস্ট্রের সঙ্গে প্রাতদ্বন্দিতা শুরু হল। ১৮৩৩ সালের পরে 'মানব 
জাতির ধ্বংস সাধন" 1৮৫] (ভারতীয় হস্তচালত তাঁতের তাঁতীদের পাইকার 
ভাবে নিশ্চিহ্ন করা) দ্বারা এশটয় বাজারের প্রসার। শস্য আইন বাতিলের পরে 
১৮৪৬ থেকে ১৮৬৩ সালের মধ্যে আট বছর ছল. মোটামুটি কর্মতৎপরতা এবং 
সমৃদ্ধি আর নয় বছর ছিল মন্দা ওনশচলতা। এমন কি এই সমৃদ্ধির ছরগঁলতেও 
প্রাপ্তবয়স্ক পুরুষ কমাঁদের অবস্থা নিচের টকা থেকে বিচার করা যেতে পারে ।*** 
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তে বন্টনের প্রধান কনেম্টবল মিঃ হ্যারসের একটি চিঠি থেকে। 

*** সংগঠিত আঁভপ্রয়াণের জন্য একাঁট সাঁমাতি গঠনের উদ্দেশ্যে ল্যাঙ্কাশায়ার প্রভৃতির 
কারখানা শ্রামকদের ১৮৬৩ সালের এক আবেদনে আমরা দৌখ এই: 'কারখানা-শ্রীমকদের বর্তমান 
শোচনীয় অবস্থা থেকে টেনে তোলার জন্য তাদের বিরাট একটা আঁভপ্রয়াণ যে এখন একাস্তভাবেই 
অত্যাবশ্যক, সে কথা কম লোকই অস্বীকার করবে; কিন্তু আঁভপ্রয়াণের একটা অব্যাহত শ্রোত 
যে সব সময়েই দরকার হয় এবং তা ছাড়া যে সাধারণ সময়ে তাদের অবন্থা বজায় রাখা তাদের 


চতুর্থ তাখ। _- আপ্পোক্ষক উদ্ধৃত্ত-মুল্যের উৎপাদন ৫৫৮ 


পরিচ্ছেদ ৮। -_ ম্যানফ্যাকচার, হম্তশ্িজ্প ও গাহস্ছ্য শিল্পে 
আধ্যমনিক শিল্প দ্বারা সাধিত বিপ্লব 


ক) হস্তাঁশল্প ও শ্রম-বিভাজনের ভী্ততে প্রাতিষন্ঠিত 
সহযোগিতার উচ্ছেদ 


আমরা দেখেছি ন্্রপাতি কী করে হস্তাশজ্প-ভিন্তিক সহযোগিতাকে এবং 
হস্তশিল্পের শ্রম-বিভাজন 'ভীত্তক ম্যান্ফ্যাকচারকে বিলুপ্ত করে। প্রথম ধরনটির 
উদাহরণ হচ্ছে নিড়ানি-যন্্, এটি 'নিড়ানি-শ্রামকদের মধ্যেকার সমবায়ের স্থান 
দখল করে। "দ্বিতীয় ধরনাটর উল্লেখযোগ্য দস্টান্ত হচ্ছে সূচ বানাবার যল্দ। 
আযডাম 'স্মথের মতে, তাঁর সময়ে ১০ জন শ্রমিক সহযোগিতার 'ভীত্ততে দৈনিক 
৪৮,০০০ সূচ তোর করত। পক্ষান্তরে, একটিমাত্র সৃচ মেশিন ১১ ঘণ্টার কর্ম- 
দিবসে ১৪৫,২০০ সচ বানায়। একজন নারী বা বালকা এই ধরনের চারটি 


পক্ষে অসম্ভব সেটা দেখাবার জন্য আমরা বিনতভাবে সংযোজিত তথাগুলির দিকে দন্টি 
আকর্ষণ করতে চাই: _- ১৮১৪ সালে রপ্ঠানকৃত তুলোজাত সামগ্রীর সরকার মূল্য ছিল 
১,৭৬,৬৫,৩৭৮ পাউন্ড, অথচ প্রকৃত 'বপণনযোগ্য মূল্য ছিল ২,০০,৭০,৮২৪ পাউন্ড। 
১৮৫৮ সালে রপ্তাঁনকৃত তুলোজাত সামগ্রীর সরকার মূল্য ছিল ১৮,২২,২১,৬৮১ পাউন্ড, 
কিন্তু প্রকৃত বা িবপণনযোগ্য মূল্য ছিল মান্র ৪,৩০,০১,৩২২ পাউন্ড, অর্থাৎ আগেকার দামের 
[দ্থগ্ণের সামান্য কিছ বোশ দামে দশগুণ পাঁরমাণ 'বান্র। সাধারণভাবে দেশের পক্ষে ও 
বিশেষভাবে কারখানা-শ্রীমকদের পক্ষে এর্‌্প অলাভজনক ফল ফলাতে সহযোগিতা করেছে 
অনেকগুলি কারণ, অবকাশ থাকলে আমরা তা আরও বিশেষভাবে আপনাদের নজরে আনতে 
পারতাম; বর্তমানে এটুকু বলাই যথেন্ট যে সবচেয়ে স্পস্ট কারণ হল শ্রমের নিয়ত 
প্রয়োজনাতিরিক্ততা, ষা ছাড়া ফলের দিক 'দয়ে এত ধ্বংসাত্মক একটা বাণজ্য কখনোই চালানো 
যেত না এবং তাকে উচ্ছেদের হাত থেকে রক্ষা করার জন্য যার একটা নিয়ত প্রসারমান বাজার 
দরকার। বাণিজোর পর্ায়ন্রামক নিশ্চলতার দ্বারা আমাদের সুতোকলগলি স্তব্ধ হয়ে যেতে পারে, 
বর্তমান ব্বন্থায় ষে নিশ্চলত মৃত্যুর মতোই অবশ্প্তাবী; কিন্তু মানুষের মন সর্বদাই কাজ করে 
চলে, তাই যাঁদও আমাদের বিশ্বাস যে এই কথা বলার সময়ে আমরা কম করেই বলছ যে 
গত ২৫ বছরে ৬০ লক্ষ লোক এখান থেকে অন্যন্ত পাঁড় (দিয়েছে, তবুও স্বাভাবিক 
জনসংখ্যাবৃদ্ধি এবং উৎপাদন সন্তা করার জন্য শ্রমের স্থানান্তরণের দরুন সবচেয়ে সমাঙ্ধির 
সময়েও প্রাপ্তবয়স্ক পুরুষদের একটা 'বশাল অংশের পক্ষে কারখানাগুলিতে কোনো শর্তেই কাজ 
পাওয়া অসস্ভব হয়ে ওঠে” (2620745 ০117550. 91 126. 197 307 41775 1863, ?%. 51, 52)। 
পরবতাঁ একাঁট অধ্যায়ে আমরা দেখব আমাদের বন্ধ; কারখানা-মাঁলক তুলোর বাণিজ্যে বপর্যয়ের 
সময়ে কিভাবে রাম্দ্রীয় হস্তক্ষেপ সহ সর্ব উপায়ে কমদের আভিপ্রয়াণ ঠেকানোর প্রয়াস পেয়েছিল। 


অধ্যায় ১৫। _ ষন্তপাতি ও আধুনিক শিজ্প ৫৫৯ 


ষল্লের তদারক করে এবং দৈনিক প্রায় ৬,০০,০০০ সৃচ এবং সপ্তাহে 
৩০,০০,০০০ এরও বোশ সূচ তোর করে।* ষখন একাঁটমান্র ষল্ন সহযোগের 
বা ম্যানৃফ্যাকচারের স্থান দখল করে তা নিজেই হস্তাঁশজপ ধরনের একটা 1শল্পের 
[ভাত্ত হিসেবে কাজ করতে পারে। তবুও, হস্তাশল্পে এই ধরনের প্রত্যাবর্তন 
কারখানা-প্রথায় উত্তরণ ছাড়া আর কিছুই নয়; ষন্তর চালনার উদ্দেশ্যে বাষ্প বা 
জলের মতো কোনো ষাল্ল্িক চালকশান্তর দ্বারা যখনই মানাবক পেশী স্থানচ্যুত 
হয়, তখনই কারখানা-প্রথার অভ্যুদয় হয়। যান্তিক শাক্ত দ্বারা পরিচালিত 1শল্প 
ইতস্তত ক্ষদ্রায়তনে চলতে পারে, কিন্তু তা যে কোনো ক্ষেত্রেই স্বল্প কালের জন্য। 
এটি চলে বাষ্পশীক্ত ভাড়া করে, যেমনাট বার্মংহামে কোনো কোনো শিল্পে করা 
হয়, অথবা উত্তাপ-ইঞঞ্জন ব্যবহার মারফৎ যেমনাঁট চলে বয়নশিজ্পের কতকগুলি 
শাখায়।** কভেন্ট্রির রেশম বয়ন শিল্পে “কুটির কারখানা'-র পরাক্ষা-নিরাক্ষা 
চালানো হয়েছিল। পারি সার কুটির দ্বারা পাঁরবোম্টত এক প্রাঙ্গণের কেন্দ্রস্থলে 
একটি হাঞ্জন ভবন নিার্মত হয়েছিল এবং কুটিরের মধ্যেকার তাঁতের সঙ্গে এই 
ইঞ্জন চালকদন্ড দ্বারা ফুক্ত ছিল। প্রত্যেকটি ক্ষেত্রে তাঁত প্রাতি একটা নীর্দস্ট হারে 
এই শীক্তি ভাড়া করা হত। তাঁত চলুক আর নাই চলুক, প্রতি সপ্তাহে এই ভাড়া 
শোধ করতে হ'ভ। প্রাতিটি কুঁটিরে ২ থেকে ৬টি কুরে তাঁত থাকত; কোনোটি 
তাঁঁতর সম্পাত্ত, কোনোটি ধারে কেনা, কোনোটি বা ভাড়া করা। এই কুটির 
কারখানা ও যথার্থ কারখানার মধ্যে সংগ্রাম চলে ১২ বছর ধরে। ৩০০টি কুটির 
কারখানার সম্পূর্ণ ধ্বংসের মধ্যে দিয়ে এর অবসান হয় ।*** যে ক্ষেত্রে প্রাক্রয়ার 
ধরন বৃহদায়তনে উৎপাদনকে অপাঁরহার্য করে তোলে নি, সেইসব ক্ষেত্রে বিগত 
কয়েকদশকে উদ্ভুত নতুন 'শল্পগন্ীল, যেমন খাম তোঁর, স্টল-পেন তৈরি 
ইত্যাঁদ, সাধারণভাবে কারখানা প্তরে উত্তরণের সংক্ষিপ্ত পর্যায় ?হসেবে প্রথমে 
হস্তাশল্প এবং পরে ম্যানৃফ্যাকচার স্তরে উত্তীর্ণ হয়েছে। যে সকল ক্ষেত্র 
্যান:ফ্যাকচার প্রথায় সামগ্রীর উৎপাদন কয়েক প্রসত ্মান্বয়ক প্রািয়া না হয়ে 
বহু অসংলগ্ন প্রক্রিয়ার সমাম্ট, সেক্ষেত্রে এই উত্তরণ কঠিন। এই পারাস্থাতি 


* 0721৫7675 1577071011756706 09772772£55070. 374 1617014, 1864, 0. 108, শব 447. 
* যুক্তরাস্ট্রে যন্ত্প্াতীভাত্তক হস্তাশল্পের এইভাবে প্নরদ্ধার অহরহই ঘটে; তাই 
রা তুলনায়, 
এমন কি ইংলগ্ডের তুলনায় এগিয়ে চলবে আঁত দীর্ঘ পদক্ষেপে । 
** তুলনীয় £:229745 ০1 4552. 01 7206. 1907 3154 0049861180৩, ১. 64. 


চতুর্থ ভাগ। -- আপোঁক্ষিক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৬০ 


স্টীল-পেন কারখানা প্রাতঘ্ঠার পথে বড় বাধা স্বরূপ ছিল। তা সত্বেও প্রায় 
১৫ বছর আগে এমন একটি যন্দের উদ্ভাবন হয়, যোঁট স্বয়ংক্রিয় পদ্ধাততে ৬টি 
বাচ্ছন্ন প্রক্রিয়া একই সঙ্গে সম্পাদন করে। প্রথম স্টীল-পেনের সরবরাহ 
হয়েছিল ১৮২০ সালে হস্তাশল্প ব্যবস্থায়, গ্রোস প্রাতি ৭ পাউন্ড ৪ 'শালং 
দরে; ১৮৩০ সালে তা ম্যানুফ্যাকচার দ্বারা ৮ 'শালং দরে সরবরাহ হয়োছিল, 
আর কারখানা-্প্রথা তা আজ গ্রোস প্রতি ২ থেকে ৬ পেন্স দরে সরবরাহ করে ।* 


খ) ম্যানুফ্যাকচার ও গ্াহস্থছ্য শিল্পের উপরে 
কারখানা-প্রথার প্রতিক্রিয়া 


কারখানা-প্রথার বকাশ এবং তার সহগামী কাঁষতে বিপ্লবের পাশাপাঁশ 
শিল্পের 'বাভল্ল শাখায় উৎপাদন শুধু যে প্রসারিত হয় তাই নয়, তার চরিন্রেরও 
পারবর্তন ঘটে। উৎপাদনের প্রাক্রুয়াকে তার অস্তভূক্ত 'বাভন্ন পর্যায়ের বিশ্লেষণ 
এবং এইভাবে উদ্ভূত সমস্যাগ্লিকে বলাবদ্যা, রসায়নাবদ্যা এবং সমগ্র প্রাকীতিক 
বিজ্ঞান সমূহ প্রয়োগের দ্বারা সমাধান -_ কারখানা-প্রথার প্রযুক্ত এই নীতি 
সর্বত্র নিরধারক নীতিতে পরিণত হয়। সুতরাং যন্ত্রপাতি ম্যানূফ্যাকচারে অনপ্রবেশ 
করে প্রথমে একাঁট তারপরে আর একট আধাঁশক কাজের প্রাক্রিয়ায় ব্যবহৃত 
হওয়ার জন্য। এইভাবে পুরনো শ্রম-বিভাজনের উপর প্রতিষ্ঠিত ম্যানুফ্যাকচারের 
সংগঠনের জমাট স্ফটিক 'বগাঁলত হয় এবং 'নিরবচ্ছন্ন পরিবর্তনের রাস্তা খুলে 
দেয়। এ ছাড়াও সমাস্টগত শ্রামকের অঙ্গীয় গঠনে ঘটে এক আমূল পাঁরবর্তন, 
সমাম্টগতভাবে কর্মরত শ্রীমকদের এক পাঁরবর্তন। ম্যানুফ্যাকচারের যুগের 
1বপরণীতভাবে অতঃপর যেখানেই সম্ভব স্তীলোক, সকল বয়সের বালক-বালিকা 
এবং অদক্ষ শ্রীমক, এক কথায় ইংলণ্ডে যাকে যথার্থভাবে সুলভ শ্রম বলা হয়, 
তার ভীঁত্ততে শ্রম-বিভাজন প্রাতচ্ঠিত হয়। এটা শুধু যে সর্বপ্রকার বৃহদায়তন 


* মিঃ জিলোট বার্মংহামে ব্যাপকহারে স্টীল-পেন তোরর প্রথম ম্যানৃফ্যাকচার প্রতিষ্ঠা 
করেন। ১৮৫১ সালেই তা বাৎসারক ১৮ কোটিরও বেশি স্টীল-পেন তোর করত এবং ১২০ টন 
স্টীল প্লেট ব্যবহার করত। যুক্তরাজ্যে 'শল্পের এ শাখাঁটতে একচোঁটয়া আঁধকার প্রাতজ্ঠাকারী 
বার্মংহাম বর্তমানে বছরে কয়েক শো কোট স্টীল-পেন উৎপাদন করে। ১৮৬১ সালের গণনা 
অনযায়শী এ কাজে নিযুক্ত লোকের সংখ্যা ছিল ১৪২৮ জন। তার মধ্যে ৫ বছর বয়স থেকে শুরু 
করে ১২৬৮ জন ছিল মাহলা। 


অধ্যায় ১৫। -- যল্লপাত ও আধূনিক শিল্প ৫৬১ 


উৎপাদনের ক্ষেত্রে ঘটে, তা যন্দরপাঁত নিয়োগ করুক আর নাই করুক তাই নয়, 
তথাকথিত গাহস্থ্য শিজ্পের ক্ষেত্রেও ঘটে, তা শ্রামকদের বাঁড়তে চালু হোক, 
অথবা ছোট ছোট কর্মশালাতেই চালু হোক। পুরনো গাহ্‌ন্থ্য শিল্পের আস্তত্বের 
পূর্বশর্ত ছিল স্বতন্ত্র শহরে হস্তীশল্প, স্বাধীন কৃষকের খামার, এবং সর্বোপাঁর 
শ্রীমক এবং তার পাঁরবারের বাসগৃহ, এর সঙ্গে আধুনিক তথাকাথত গাহস্্য 
শিল্পের নাম ছাড়া আর কছুই মল নেই। সেই পুরনো আমলের শিল্প বর্তমানে 
কারখানা, ম্যানুফ্যাকটার অথবা গুদাম ঘরের বাহগঠীস্থত বিভাগে পাঁরণত হয়েছে। 
পুজি কর্তৃক একস্থানে বিপুল সংখ্যায় কেন্দ্রীভূত এবং প্রত্যক্ষভাবে পাঁরচালিত 
কারখানার মজ;র, ম্যানুফ্যাকচারে রত শ্রামক এবং হস্তাশজ্পের কাঁরগর ছাড়াও 
তা অদৃশ্য সূত্রের দ্বারা আর একটি বাঁহনীকে চালু করে; সে বাহিনীটি গাহস্ছ্য 
শিল্পের শ্রীমকদের, যারা বড় বড় শহরে বাস করে এবং গ্রামাণ্ল জুড়ে ইতস্তত 
ছাঁড়য়ে থাকে । একটি দষ্টান্ত: লণ্ডনডেরর মেসার্স 'টাঁলর শার্ট কারখানা, 
কারখানার মধ্যে ১০০০ শ্রমককে নিয়োগ করে, আর ৯০০০ শ্রমিক, যারা গ্রামে- 
গ্রামে ছাঁড়য়ে থাকে, এবং নিজেদের ঘরে বসে কাজ করে ।* 

যথার্থ কারখানার চাইতে আধ্ানক ম্যানুফ্যাকচার আরও বোশ 'নর্লজ্জভাবে 
সস্তা ও নাবালক শ্রমশাক্তকে শোষণ করে। তার কারণ, ম্যানুফ্যাকচারে কারখানা- 
প্রথার কৃৎকৌশলগত ভিন্তি, অর্থাৎ পেশী শাক্তর পরিবর্তে যন্ত্রের প্রয়োগ এবং 
শ্রমের হালকা চরিন্ন প্রায় সম্পূর্ণ ত অনপাস্ছিত, এবং তার পাশাপাঁশ নারী এবং 
আত অল্প বয়স্ক শিশুদের অমাজনীয় ভাবে বিষাক্ত অথবা ক্ষতিকারক দ্রব্যের 
প্রভাবের সম্মুখীন হতে বাধ্য করা হয়। ম্যানূফ্যাকচারের তুলনায় তথাকাঁথত 
গাহন্ছ্য শিল্পে এই শোষণ আরও শনর্লজ্জ, কেননা শ্রমিকদের 'বাচ্ছিল্নতার ফলে 
তাদের প্রাতিরোধ শাক্ত কমে যায়; কেননা মাঁলক এবং শ্রীমকদের মধ্যে একগাদা 
লুঠেরা পরগাছা দল অনুপ্রবেশ করে; কেননা গাহস্ছ্য শিল্পকে সর্বদাই 
উৎপাদনের একই শাখায় হয় কারখানা-প্রথা, নয় ম্যানুফ্যাকচারের সঙ্গে প্রাতিযোগতা 
করতে হয়; কেননা দাঁরদ্রয এই শ্রামকদের তার শ্রমের জন্য সর্বাপেক্ষা অপাঁরহার্য 
প্রয়োজনীয় জিনিসগুলো -_ স্থান, আলো এবং মুক্ত বায় থেকে বাণ্ত করে; 
কেননা কর্মসংস্থান ক্রমশ আঁধকতর আঁনয়মত হতে থাকে; এবং সর্বোপার এই 
কারণে যে আধ্নক শিপ এবং কাঁষ কর্তৃক যাদের 'বাহল্য'তে পাঁরণত করা 
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হয়, এই শেষ আলয়ে কাজের জন্য সেই শ্রামকদের প্রাতদ্বান্দবতা সর্বাপেক্ষা তররতম 
রূপ ধারণ করে। উৎপাদনের উপায়ের ক্ষেত্রে সাশ্রয় প্রথমে সুসংবদ্ধভাবে কারখানা- 
প্রথায় প্রযুক্ত হয় এবং সেই ক্ষেত্রে গোড়া থেকে শ্রমশীক্তর সর্বাপেক্ষা বেপরোয়া 
অপচয় এবং শ্রমের জন্য স্বাভাঁবক ভাবে প্রয়োজনীয় শর্তাবলীর বণ্নার 
সমকালীন -- যে শাখায় শ্রমশক্তির সামাজিক উৎপাদনশীলতা যত কম এবং 
প্রাক্য়াসমূহের সংয্াক্ত-সাধনের কৃৎংকৌশলগত ভীত্ত যত কম বকাঁশত, 'শিজ্পের 
সেই শাখায় সাশ্রয়ের বৈষম্যমূলক এবং মারাত্মক দিক ততই বোঁশ আত্মপ্রকাশ 
করে। 


গ) আধুনিক ম্যানুফ্যাকচার 


আম এখন কয়েকটি দ্টান্ত দিয়ে উপরে বার্ণত নীতিসমূহ ব্যাখ্যা করব। 
প্রকৃতপক্ষে কর্মদিবস সম্পাক্তি অধ্যায়ে পাঠক বহুবিধ দ্টান্তের সঙ্গে ইতিমধ্যে 
পাঁরচিত হয়েছেন। বাঁর্মহাম এবং পার্খবতাঁ অগুলে লোহার 1জনিস 
ম্যানূফ্যাকচারে ১০,০০০ নারী ছাড়াও ৩০,০০০ শিশু এবং অপাঁরণত বয়স্ক 
ব্যক্ত প্রধানত অত্যন্ত পারশ্রম-সাধ্য কাজে 'নযুক্ত আছে। তাদের দেখা যায় 
অস্বাস্থ্যকর পতল ঢালাই কারখানায়, বোতাম কারখানায়, এনামোলং 
গ্যালভ্যানাইজং এবং গালার কাজের কারখানায় ।* প্রাপ্তবয়স্ক ও অপ্রাপ্তবয়স্ক 
উভয়প্রকার শ্রমিকদের অত্যাধক শ্রমের দরুন লন্ডনের সংবাদপন্র ও প.স্তক মুদ্রণের 
কাঁতিপয় স্থান 'কসাইখানা” এই অশুভ নাম পেয়েছে ।** যেখানে প্রধানত নারা, 
বালকা ও 1শশুরাই শিকার, সেই বই বাঁধাইর ব্যবসায়েও অনুরূপ অত্যাচার 
হয়ে থাকে; রোপ-ওয়ার্কে ও লবণের খাঁনতে, মোমবাতির কার্খানায়, রাসায়ানক 
কারখানায় রাতের কাজে কমবয়স্কদের কঠোর পাঁরশ্রম করতে হয়; রেশম বয়নে 
যেখানে যন্ত্রপাতি ব্যবহৃত হয় না, সেখানে তাঁত চালাতে গিয়ে মৃত্যুমূখে পাতিত 
হয় অল্পবয়সী ছেলেমেয়েরা ।*** সবচেয়ে লঙ্জাকর, সবচেয়ে নোংরা এবং সবচেয়ে 


* আর এখন সাত্যিই শোফজ্ডে শিশুদের 'নয়োগ করা হয় উখা-ানর্মাণের কাজে। 

৮৯৮ (০7:2107677+5 £2777171091776770 (007711772552070. 911) 12107151860, 7. 3, শব 24, 19. ৮, 
[বণ 55-56; 7১. 7, তব 59, 60. 

*** এ, পৃঃ ১১৪, ১১৫, সংখ্যা ৬,৭। কাঁমশনার যথার্থই মন্তব্য করেছেন যে সাধারণত যাঁদও 
যল্তই মানুষের স্থান গ্রহণ করে থাকে, তো এখানে কিন্তু আক্ষারকভবেই অল্পবয়স্করা প্রাত্স্থাপত 
করে যন্কে। 


অধ্যায় ১৫। _- যন্তপাতি ও আধুনিক [শল্প ৫৬৩ 


কম-মজ্দার কাজের অন্যতম হচ্ছে বাজে ন্যাকড়া বাছাই, এতে নারী এবং বালিকাদের 
[নয়োগই বোশ পছন্দসই । এ কথা স্মাবাদত যে গ্রেট 'ব্রটেন তার 'নজের ছেণ্ড়া 
ন্যাকড়ার বিরাট ভান্ডার ছাড়াও এই বাণিজ্যের সারা 'বশ্বের বাজার স্বরূপ । 
এই ছেড়া ন্যাকড়া জাপান থেকে, দাক্ষণ আমোরকার দুরতম রাজ্যগাঁল থেকে 
এবং কানার দ্বীপপুঞ্জ থেকে আমদাঁন করা হয়। 'িন্তু এর সরবরাহের প্রধান 
প্রধান উৎস হচ্ছে জার্মানি, ফ্রান্স, রাশিয়া, ইতাঁল, মিসর, তুরস্ক, বেলাঁজয়াম 
ও হল্যাপ্ড। সার, ছানার তোশক, কাঁথা তোরর জন্য এবং কাগজ তোরর 
কাঁচামাল হিসেবে এগ্াঁল ব্যবহৃত হয়। এই বাজে ন্যাকড়া বাছাইকারণীরা বসন্ত 
এবং অন্যান্য সংক্রামক ব্যাঁধ ছড়াবার বাহন এবং এরাই তার প্রথম বাল।* 
অত্যধিক খাট্ুন, কঠোর ও অযোগ্য কাজ, এবং শশু বয়স থেকে শ্রামকের উপরে 
তার পশুত্ব আনয়নকারী প্রভাবের বনেদী দ্টান্ত দেখতে পাওয়া যায় শুধু 
কয়লাখান ও সাধারণভাবে খাঁনজ শল্পেই নয়, টাল ও ইট নির্মাণ শজ্পেও -- 
এই শেষোক্ত ?শল্পে সম্প্রাত উদ্ভাবিত যল্্পাঁত ইংলণ্ডে এখানে ওখানে কয়েকটি 
মান্র জায়গায় ব্যবহৃত হয়। মে থেকে সেপ্টেম্বর, এই কাজ সকাল &টা থেকে 
সন্ধ্যা ৮টা অবাধ চলে এবং যেখানে খোলা হাওয়ায় শুকাবার কাজ চলে সেখানে 
ভোর ৪টা থেকে সন্ধ্যে ৯টা অবাঁধ কাজ হয়। সকাল ৫টা থেকে সন্ধ্যে ৭টা অবাঁধ 
কাজকে “হ্স্বীকৃত” বা “সহনীয়” কাজ বলে বিবেচনা করা হয়। ৬ বছরের, এমন 
ক, ৪ বছরের ছেলে বা মেয়ে, উভয়কেই এই কাজে নিয়োগ করা হয়। তারা 
প্রাপ্তবয়স্কদের সমপাঁরমাণ, কখনো বা তাদের চাইতে বোশ সময় কাজ করে। 
এই কাজ কাঁঠন এবং গ্রীজ্মের উত্তাপে ক্লান্ত বৃদ্ধি পায়। মসাইলর এক টাঁল- 
ক্ষেত্রের উদাহরণস্বরূপ, ২৪ বছরের এক যুবতাঁ নারী দুটি অল্পবয়স্ক বালিকার 
সাহায্যে দৌনক ২০০০ টাল বানাত, মেয়ে দুইটি তার জন্য কাদা মাটি বহন 
করত এবং টাল সাঁজয়ে রাখত। এই মেয়েরা প্রত্যহ ৩০ ফিট গভীর কাদা 
মাটর গর্ত থেকে পিছল পথ বেয়ে ২১০ ফুট দূর পর্যন্ত ১০ টন মাল বয়ে 
[নয়ে যেত। 


“দারুণ নৌতিক অধঃপতন ছাড়া শিশুব পক্ষে টালি-ক্ষে্রের নরক পার হওয়া অসম্ভব 
.. কচি বয়স থেকে তারা অশ্লীল ভাষা শুনতে অভ্যস্ত, যে নোংরা, অভাব্য, নির্লজ্জ অভ্যাসের 


* দুষ্টব্য, 78812511621. 82 12076. 1401050751866) 4১07207008১ 00০ 195-208- 
এ ছেড়া ন্যাকড়ার বাণিজ্য সম্পর্কে রিপোর্ট ও অন্যান্য বিশদ বিবরণ। 


30% 


চতুর্থ ভাগ । __- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৬৪ 


মধ্যে তারা অর্ধ বন্য এবং মূর্খ [হসেবে বড় হয়, তাতে পরবতর্ধ জীবনে তারা বেপরোয়া, 
পারত্যক্ত এবং উচ্ছংখল হয়ে গড়ে ওঠে।... এদের জীবিকার ধরন হচ্ছে নৌতিক অধঃপতনের 
এক ভয়ঙ্কর উৎস। এক একটি দলের প্রধান, যে ছাঁচ-ঢালাইকারী সর্ব ক্ষেত্রেই দক্ষ শ্রীমক, সে 
তার কুটিরে ৭ জন অধীনস্থ শ্রীমকের আহার ও বাসস্থানের ব্যবস্থা করে। তার 
পাঁরবারের সদস্য হোক বা নাই হোক, পুরুষ, বালক ও মেয়েরা সবাই তার কুটিরে শয়ন করে। 
কুটিরটিতে সাধারণত থাকে দুটি কামরা, দু-একটি ক্ষেত্রে ব্যাতিক্রম হিসেবে তিনটি কামরা, 
সবাই শোয় নিচের তলায়, বায়ু চলাচলের ব্যবস্থা ্রুটপূর্ণ। এরা 'দনের কঠোর পাঁরশ্রমের 
পরে এতই পারশ্রাস্ত থাকে যে স্বাস্থ্যের নিয়ম, পারচ্ছন্নতা, বা ভব্যতার নিয়াম কিছুই 
বন্দুমার পালিত হয় না। এই কুটিরগুলির আঁধকাংশই অপারচ্ছন্নতা, নোংরাম ও ধুলোবালর 
আদর্শ স্বরুপ। ... এই ধরনের কাজে যুবতী নারী নিয়োগ প্রথার সর্বাপেক্ষা কুফল এই 
যে, এ তদের 'শিশুকাল থেকে সমগ্র উত্তর-জশীবনকে সর্বাপেক্ষা উচ্ছৃঙ্খল জনতার সঙ্গে শৃঙখলিত 
করে রাখে । তারা যে নারা, প্রকাতির কাছ থেকে তা শখবার পূর্বেই তারা ককর্শ নোংরা- 
ভাষী বালক হয়ে উঠে। কছু নোংরা ছেপ্ডা ন্যাকড়া পাঁরাহত, হাঁটুর উপরে অনেকটা অবাঁধ 
অনাবৃত, মুখ এবং চুল ধুলোমাট মাখা, এরা ভব্যতা এবং লঙ্জার সকল অনুভূতিকেই হেলা 
করতে শেখে। মধ্যাহ্ন ভোজনের সময়ে এরা ক্ষেতের মধ্যে লম্বা হয়ে শুয়ে থাকে অথবা 
পার্খবতর্শ খালে বালকদের প্লান করতে দেখে । অবশেষে তাদের দনের কঠোর কাজ শেষ হলে 
একটু ভালো জামা কাপড় পরে পুরুষদের সঙ্গে সরাইখানায় যায়।' 


শিশু বয়স থেকেই এদের মধ্যে যে অত্যাধক সংরাসীক্ত প্রবল তা স্বাভাবিক । 


“সব থেকে খারাপ এই যে ইট 'ীনর্মাতারা নাজেদের সম্বন্ধে হতাশ। তাদের মধ্যে কিছনটা 
উন্নততর ধরনের একজন সাউডল ফিল্ডের এক পাদ্রীকে বলেছিলেন, মহাশয়, ইট মজুরের চাইতে 
শয়তানকে সংশোধন করার চেম্টা করা সহজ !* 


আধানিক ম্যানুফ্যাকচারে (যার মধ্যে আম যথার্থ কারখানা ছাড়া বড় আয়তনের 
সব কর্মশালাকেও অন্তরভূক্ত কার) পঃাঁজ যেভাবে শ্রমের প্রয়োজনীয় 'জানসের 
সাশ্রয় সাধনের চেস্টা করে সে সম্বন্ধে প্রচুর সরকার মালমশলা পাওয়া যায় ৪র্থ 
(১৮৬৩) ও ৬ষ্ঠ (১৮৬৪) জনস্বাস্থ্য রিপোর্টে । কর্মশালাগুীলর, বিশেষ করে 
লণ্ডনের মুদ্রাকর ও দঁজিরদের কর্মশালার বিবরণ আমাদের রোমাণ্চকর রচনার 
লেখকদের জঘন্যতম কজ্পনা-বলাসকেও ছাপিয়ে যায়। শ্রাীমকদের স্বাস্থ্যের উপরে 
প্রীতীন্রিয়া স্বতঃপ্রকট। "প্রাভি কাউন্সিলের চীফ্‌ মোঁডক্যাল আফসার 'জনস্বাস্থ্য 
'রিপোর্টসমূহের” সরকারি সম্পাদক, ডঃ সাইমন বলেন: 


*& 02)10167+5 1517)110017611 0০0171172556012. 5015 1661011১ 1866, 00. 2১৬1-১৬ 111, 
তব 86-97; 720. 190-139, ০ 39-71. এছাড়াও দুষ্টব্য 976 £6%071» 1864, 700. 46১ 56. 


অধ্যায় ১৫। __ যল্পাঁত ও আধাঁনক শিল্প ৫৬৫ 


“আমার চতুর্থ 'রপোর্টে (১৮৬৩) 'আঁম দেখয়োছিলাম শ্রীমকদের পক্ষে তাদের প্রাথীমক 
স্বাস্থ্যরক্ষার আঁধকার 'নিয়ে জেদাজোঁদ করা কার্যত কতখানি অসম্ভব, অর্থাং, এই আঁধকার যে, 
মালিক যে কাজের জন্যই তাদের জড়ো করুন না কেন, তাঁর পক্ষে যতটা সম্ভব 'তাঁন শ্রমকে 
পারহারযোগ্য সর্বপ্রকার অস্বাস্থ্যকর অবস্থা থেকে মুক্ত রাখবেন। আম দেখেছিলাম যে, 
একাঁদকে যেমন শ্রমজীবী জনতা নিজেদের প্রাত স্বাস্থ্য রক্ষামূলক এই ন্যায়াবচার করতে কার্যত 
অসমর্থ, বেতনভুক জনস্বাস্থ্য পুলিসের কাছ থেকে কার্যকর সমর্থন আদায় করতেও তারা 
তেমনই অপারগ্ন। ...ননছক পেশাজাত বিরামহীন রোগ ভোগ থেকে ,হাজার হাজার পুরুষ ও 
নারী শ্রমকের জীবন বর্তমানে বেফায়দা যন্তণা ভোগ করে অকালে অন্ত হয়।* 


কারখানা ঘর কিভাবে স্বাস্থ্যের অবস্থাকে প্রভাঁবত করে, তার উদাহরণস্বরূপ 
ডঃ সাইমন মৃত্যুহারের নিম্নালাখত তাঁলকা দিয়েছেন ।** 


সংশ্রম্ট শিল্পে বার্ণত বয়সে লক্ষ লোক 








৬ নানা বয়সের | 5855 তি আহা 
লোকসংখ্যা | ৭ ২৫--৩৫| ৩৫-_-৪ ৪৫--৫৫ 
৯,৫৮,২৬৫ ইংলন্ড ও ওয়েল্স্‌-এ 
কষ . ২ ; ৭৪৩ ৮০৫ ১১৪৫ 
২২,৩০১ পুরুষ 
১২,৩৭৭ যী) লপ্ডনের দাঁ্জরা ৭১৫৬ ১২৬২ ২০৯৩ 
১৩,৮০৩ লন্ডনের ম.দ্রাকররা ৮৯৪ ১৭৪৭ ২৩৬৭ 


ঘ) আধুনিক গাহস্ছ্য শিল্প 


আম এখন তথাকথিত গ্রাহস্থ্য শিল্পের প্রসঙ্গে আসাছ। এই যে ক্ষেত্রট, 
আধাঁনক যান্নক শজ্পের পৃষ্তপটে যেখানে পুঁজ তার শোষণ চালায়, তার 


ঈ 1০816 1762117. 641, 16107. [,01)0017 1864১ 00. 29, 31. 

** এ, পৃঃ ৩০। সাইমন মন্তব্য করেন যে লণ্ডনের ২৫ থেকে ৩৫ বছর বয়সের দর্জ আর 
ছাপাখানা মজুরদের মৃত্যুহার বন্থুতপক্ষে অনেক বেশি, কারণ লন্ডনে মালিকরা গ্রাম থেকে 
৩০ বছর বয়স পর্যম্ত বিরাটসংখ্যক তরুণকে যোগাড় করে, “শক্ষানাবস' আর “উন্নয়নকারণ' 
1হসেবে যারা আসে তাদের কাজে ঘুটিহীনতা অর্জনের উদ্দেশ্যে। জনগণনায় তারা স্হান পায় 
লপ্ডনবাসণ হিসেবে, যে মাথা-পছু হিসাবে লশ্ডনের মৃত্যুহার হিসাব করা হয় সেই সংখ্যাটা 
এরা স্ফীত করে অথচ সমানপাঁতিকভাবে সেই জায়গায় মত্যুর সংখ্যাটা যোগ হয় না। তাদের 
বৃহত্তর অংশটা আসলে গ্রামে ফিরে যায়, বিশেষত গুরুতর রোগের ক্ষেত্রে (এ)। 


চতুর্থ ভাগ । -_ আপোঁক্ষক উদ্ত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৬৬ 


বীভংসতা সম্বন্ধে ধারণা পেতে হলে আমাদের যেতে হবে পেরেক উৎপাদনের 
সেই আপাত সরল-নর্দোষ িজ্পে*, ইংলন্ডের কয়েকটি সুদূর গ্রামে যা 
পারচালিত হয়। লেস তোর ও দাঁড় পাকানোর শিল্পের এমন শাখাগুলি থেকে 
কয়েকটি দ্টান্ত দিলেই এ ক্ষেত্রে যথেষ্ট হবে, যেখানে এখনো যন্ত্রপাতির প্রচলন 
একেবারেই হয় নি অথবা কারখানা এবং ম্যানুফ্যাকচার প্রথায় চালিত শিল্পের 
শাখাসমূহের সঙ্গে যা প্রাতদ্বন্দ্িতায় রত নয়। 

ইংলন্ডে লেস উৎপাদনে রত ১,৫০,০০০ লোকের মধ্যে আনুমানিক ১০,০০০ 
জন ১৮৬১ সালের কারখানা-আইনের আওতায় পড়ে। অবশিন্ট ১,৪০,০০০- 
এর মধ্যে প্রায় সবটাই নারী, তরুণ এবং উভয় লিঙ্গের অল্পবয়সী শিশু, পুরুষ 
সংখ্যায় খুবই স্বলপ। নটিংহাম জেনারেল ভডিস্পেনসারির চাকৎসক, ডঃ দ্রঃম্যান 
কর্তৃক সংকলিত 'নিাচের এই তাঁলকা থেকে শোষণের এই সন্ত মালের স্বাস্থ্যের 
অবস্থা দেখা যাবে। লেস নির্মাতা ৬৮৬ জন নার রোগা, বয়স ১৭ থেকে ২৪, 
তার মধ্যে ক্ষয় রোগান্রান্তদের সংখ্যা ছিল :** 


১৮৫২--৪৫& জনের মধ্যে 
১৮৫৩--২৮ জনের মধ্যে 
১৮৫৪--৯৭ জনের মধ্যে 
১৮৫৫--১৮ জনের মধ্যে 
১৮৫৬৬--১$ জনের মধ্যে 


১৮৫৭--১৩ জনের মধ্যে 
১৮০৫৬৮--১৫& জনের মধ্যে 
১৮৫৯--৯ জনের মধ্য 
১৮৬০--৮ জনের মধ্যে 
১৮৬১--৮ জনের মধ্যে 


ক্ষয় রোগের হারের এই উত্তরোত্তর বাঁদ্ধ প্রগাতবাদীদের মধ্যে সর্বাপেক্ষা 
আশাবাদী এবং জার্মানর অবাধ বাণিজ্যের তল্পীবাহকদের মধ্যে সবচেয়ে বড 
মিথ্যার ফোরওয়ালার পক্ষে যথেম্ট হওয়া উচিত। 

১৮৬১ সালের কারখানা-আইন লেস নির্মাণের যতখান অংশ যন্তপাঁত দ্বারা 
সাধিত হয়, সেই হাতে কলমে নির্মাণকে নিয়ন্তলিত করে; এবং ইংলন্ডে তাই 
[নয়ম। আমরা যে সকল শাখা নিয়ে এখন অনুসন্ধান করতে উদ্যত, তারা 
ম্যান্ফ্যাকচার বা কর্মশালায় কাজ করে না, ঘরে বসে করে, এরা প্রধানত দুইটি 


গ্রশ্রী গু প্র এর 
গ্রগ্রপ্র রী 


* এখানে আম বলতে চাইছি হাতুঁড় পটিয়ে তোর পেরেকের কথা, যন্দপাতিতে কাটা 
ও তৈরি পেরেক থেকে যা পৃথক। দ্রল্টব্য 0/:147275 7110)/726121 0017272555807. 31৫ 
10517076090. ১0) ১050 ০ 125-1907) 0. 52, ০ 11) 00. 114) ০ 487) 0,137, 
৩ 674. 
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অধ্যায় ১৫। -_- ষন্্রপাঁতি ও আধুূনিক শিজ্প ৫৬৭ 


ভাগের অন্তভূক্তি, যথা, (৯) লেসের শেষ উৎকর্ষ সাধন এবং (২) লেস বুনন। 
প্রথমোক্তভাগ মেশিনজাত লেসের শেষ উৎকর্ষ সাধন করে, এবং এর বহুবিধ 
অন্তার্বভাগ রয়েছে। 

লেসের শেষ উৎকর্ষ সাধন করা হয়, যাকে বলা হয় 'কবুর্দের বাঁড়' অথবা 
সাহায্য ছাড়াই। কন্র্দের বাঁড়গ্ালর' রক্ষণাবেক্ষণকাঁরণীরা নিজেরা দরিদ্রু। 
কাজের ঘরাঁট থাকে একাঁট নিজস্ব বাঁড়তে। কারখানা-মালকরা বা পাইকা'র 
দোকানদারদের কাছ থেকে অর্ডার গ্রহণ করে, এবং তাদের ঘরের আয়তন ও 
ব্যবসার চাহদার ওঠানামা অনুযায়ী স্ত্রীলোক, বালিকাও শিশুদের নিয়োগ 
করে। এই সকল ঘরে নিযুক্ত শ্রামক নারীর সংখ্যা কোথাও ২০ থেকে ৪০ 
জনের মধ্যে, কোথাও ১০ থেকে ২০ জনের মধ্যে ওঠানামা করে। গড়পড়তা যে 
বয়সে শশুরা কাজ শুরু করে, তা হচ্ছে ছয় বছর, কিন্তু অনেক ক্ষেত্রে পাঁচ 
বছরের কম। সাধারণত কাজের সময় হচ্ছে সকাল ৮টা থেকে সন্ধ্যা ৮টা অবাধ, 
আনিয়িমত সময়ে এবং দর্গন্ধময় কাজের ঘরে খাবার জন্য ১১/২ ঘণ্টা সময়। 
ব্যবসা যখন খুব চাঙ্গা থাকে, তখন প্রায়ই সকাল ৮টা, বা এমন কি ৬টা থেকে, 
রাঁন্র ১০টা, ১১টা, অথবা এমন ক ১২টা অবাধ শ্রম-সময় বিস্তৃত হয়। ইংলণ্ডের 
ব্যারাকের রেগুলেশন অনুযায়ী প্রাতটি সোৌনকের জন্য &০০-৬০০ ঘনফুট, 
এবং মিলিটারি হাসপাতালে ১২০০ ঘনফুট স্থান না্ম্ট করা হয়। কিন্তু এই 
সকল শেষ উৎকর্ষ সাধনের স্থানে মাথা পিছন মান্র ৬৭ থেকে ১০০ ঘনফুট স্থান 
থাকে। গ্যাসের বাত আবার বায়ু থেকে আঁক্সজেন আহরণ করে নেয়। লেস 
যাতে নোংরা না হয়, তার জন্য ঘরের মেঝে টাঁলি বাঁধানো বা পাথর বাঁধানো হওয়া 
সত্বেও, শীতকালেও শিশুদের জুতো খুলতে বাধ্য করা হয়। 


'নাঁটংহামে এ দৃশ্য মোটেই অসাধারণ নয় যে, সম্ভবত অনাঁধক ১২ ফুট বর্গ আয়তনের 
একটি ছোট ঘরে ১৪ থেকে ২০ জন বালক বালিকা গাদাগাঁদ করে ২৪ ঘণ্টার মধ্যে ১৫ 
ঘণ্টা ধরে পাঁরশ্রম করছে -- এমন এক কাজে যা শুধু যে চরম অস্বাস্থ্যকর পারবেশে সম্পাদিত 
হয় তাই নয়, যে কাজ ক্লান্ত ও একঘেয়ৌোমর জন্য অবসাদকারী। ...এমন কি সব থেকে কাঁচ 
শিশুরাও যে ক্লাম্তকর আভনিবেশ ও দ্লুততা সহকারে কাজ করে তা বিস্ময়জনক, তাদের 
আঙুল কখনো বিশ্রাম পায় না, গাঁত শ্নথ হয় না। তাদের যাঁদ কোনো প্রশ্ন করা হয়, তা 
হলে একমূহূর্ত সময় নম্ট করার ভয়ে কখনো কাজ থেকে চোখ তোলে না।' 


কাজের ঘন্টা যত লম্বা হয়, ততই কক্র্শরা উদ্দীপক হিসেবে লম্বা লাঠি 
ব্যবহার করে। 


চতুর্থ ভাগ । _- "মাপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৬৮ 


'একঘেয়ে, চোখ ক্লাস্তকর, এবং দেহের অপারবার্তত ভাঙ্গর জন্য অবসাদকারী কাজে 
দীর্ঘকাল বন্দীত্বের শেষ 1দকটায় শিশুরা ন্মশ ক্লান্ত হয়ে ওঠে এবং পাঁখদের মতো ছটফট 
করতে থাকে। তাদের কাজ দাস-শ্রমের সামিল ।”* 


নারী ও তাদের শিশুসন্তানরা যখন বাড়তে কাজ করে, আজকাল যার মানে 
হচ্ছে ভাড়াটে ঘর, প্রায়শই চিলেকোঠা, তখন অবস্থা বরং এর চাইতেও বোঁশ 
খারাপ হয়। এই ধরনের কাজ নঁটংহাম থেকে ৮০ মাইল ব্যাসার্ধ করে এক বৃত্তের 
মধ্যে দেওয়া হয়। শিশুরা যখন রাত ৯টা বা ১০টার সময় পণ্যাগার ত্যাগ করে, 
তখন তাদের এক বাশ্ডিল করে লেস দেওয়া হয় বাঁড়তে গিয়ে শেষ উৎকর্ষ 
সাধনের জন্য। ভণ্ড পুজর্পাতি অবশ্য এই লেস দেওয়ার সময়ে তার কোনো 
কর্মচারী মারফৎ এই মিথ্যা বাল আওড়ায় যে এটা তোমার মায়ের জন্য, যাঁদও 
সে ভালোভাবেই জানে যে বেচারা শিশুদের জেগে থাকতে ও সাহায্য করতে 
হবে ।*স 

বাঁলশের লেস তৈরি ইংলন্ডে প্রধানত দুইটি কীষপ্রধান অণ্চলে সম্পাঁদত 
হয়; একটি ডিভনশায়ারের দক্ষিণ উপকূলে ২০ থেকে ৩০ মাইল জুড়ে হানিটন 
লেস জেলায় এবং উত্তর ডিভনের কয়েক স্থানে; অপরটি বাঁকংহাম, বেডফোর্ড 
এবং নর্ডাম্পটন কাউীণ্টর আঁধকাংশ এলাকায় এবং অক্সফোর্ডশায়ার ও 
হাশ্টিংডনশায়ারের সংলগ্ন অণ্চলে। এই কাজ সাধারণত ক্ষেত-মজুরদের কুটিরেই 
সম্পাঁদত হয়। অনেক কারখানা-মাঁলক ৩০০০-এরও বোঁশ লেস 'নর্মাতা নিয়োগ 
করে, এরা প্রধানত শিশু এবং একান্তভাবেই অল্প বয়সী মেয়ে। লেসের শেষ 
উৎকর্ষ সাধনের সঙ্গে সংশ্লিম্ট পরিস্থিতির এখানেও পুনরাবাত্ত হয়, তফাৎ শুধু 
এই যে 'কত্র্দের বাঁড়র' বদলে দরিদ্র স্বীলোক কর্তৃক তাদের কুঁটিরে পাঁরচালিত 
“লেস স্কুল” দেখতে পাওয়া যায়। ৫& বছর বয়স থেকে, কখনো বা তারও আগে 
থেকে ১২ ব্রা ১৫ বছর বয়স অবাধ শিশুরা এই স্কুলে কাজ করে; প্রথম বছরে 
এই কচি কচি ছেলে মেয়েরা ৪ ঘন্টা থেকে ৮ ঘন্টা অবাধ কাজ করে থাকে; 
পরবতর্দ কালে সকাল ৬টা থেকে রান্র ৮টা এবং ১০টা অবাঁধ। 


“এই ঘরগাীল সাধারণত ছোট কুটিরের মামূলি বাসঘর, বাইরের ঠান্ডা হাওয়া রোধ করার 
জন্য বন্ধ চিমনি এবং শুধু ঘরের মধ্যেকার লোকেদের একমান্র নিজেদের দেহের উত্তাপ দিয়েই 


* 01710161055 11771102767 00727855501, 270 72071, 1864, 1000. 21১, ১, 
১0, 
এগ 01110161225 17701977767: 0০177285507. 272 /120০71, 1864) 100, 2507, ১271 


অধ্যায় ১৫। _ যল্পাঁত ও আধুনিক শিল্প ৫৬৯ 


ঘরটিকে গরম রাখা হয়, এবং শীতকালেও এমনাট অহরহ চলে । অন্যান্য ক্ষেত্রে এই তথাকাথত 
দকুলগুলি ফায়ারপ্লেস বিহীন ছোট ভাঁড়ার ঘবের মতো। ...এই সমস্ত আস্তানায় অত্যধিক 
ভীড়ের ফলে বাতাস প্রায়ই দারুণ অস্বাস্থ্যকর হয়ে ওঠে। এর সঙ্গে যুক্ত হয় নর্দমা, পায়খানা, 
পচনশীল বস্তু এবং ছোট কুঁটিরের সান্নকটস্থ অন্যান্য নোংরা জিনিসের ক্ষাতকারক প্রভাব ।' 
স্থানের ব্যাপারে: “একটি লেস স্কুলে ১৮টি বাঁলকা এবং একজন কনর মাথাঁপছ ৩৫ 
ঘনফুট; আরেকটিতে ১৮ জন লোক, মাথাঁপছ্‌ ২৪ই ঘনফুট, অসহ্য দুর্গন্ধ। এই শিজ্পে 
দুই-আড়াই বছরের শিশুদেরও নিযুক্ত দেখতে পাওয়া যায়।”* 


বাকিংহাম ও বেডফোর্ড কাউণ্টির যেখানে এসে লেস তৈরি শেষ, সেখান 
থেকে খড় 'দয়ে বন্দান পাকানো শুরু হয় এবং সেই কাজ হার্টফোর্ডশায়ারের 
এক এলাকা এবং এসেক্স-এর পাঁশ্চম ও উত্তর অংশ জুড়ে তা চলে। ১৮৬১ 
সালে খড়-বিন্যান ও শোলাট্ুপ তৈরির কাজে 'নযুক্ত লোকসংখ্যা ছিল ৪০,0৪৩ 
জন -_ তার মধ্যে সব বয়সের পুরুষ ৩৮১৫ জন, বাকি সব স্বীলোক, তার 
মধ্যে আবার ৭090০ 'শশুসহ ১৪,৯১৩ জনের বয়স ২০ বছরের নিচে । লেস 
'সকুলের বদলে এখানে আমরা দেখতে পাই 'খড়-বিনূনি স্কুল, । শিশুরা সাধারণত 
৪ বছর বয়স থেকে, অনেক ক্ষেত্রে তৃতীয় ও চতুর্থ বছরের মাঝামাঁঝ সময় থেকে 
খড় বিনানতে শিক্ষালাভ শুরু করে। শিক্ষা, অবশ্য, তারা িছুই পায় না। এই 
রক্তচোষা প্রাতিষ্ঠানগ্লি, যেখানে তাদের অর্ধাশনক্রিষ্ট মায়েদের নিদেশমতো, 
সাধারণত দৌনক ৩০ গজ বুনবার দায় সারবার জন্য আটকে রাখা হয়, তা থেকে 
পৃথক করার জন্য শিশুরাই প্রাথীমক বিদ্যালয়কে “স্বাভাঁবক 'বদ্যালয়” বলে 
আভাহিত করে। এই মায়েরাই স্কুল শেষ হওয়ার পরে প্রায়ই তাদের বাঁড়তে 
কাজ করায় রাত ১০টা, ১১টা, এবং ১২টা অবাধ। এই খড় মূখ দিয়ে সর্বদাই 
[সন্ত করে 'নতে হয় বলে, তা থেকে তাদের মুখ ও আঙুল কেটে যায়। লশ্ডনে 
সমগ্র চিকিৎসক মহলের সাধারণ আঁভমত হিসেবেই ডঃ ব্যালার্ড বলেন যে 
শোবার ঘর বা কাজের ঘরে মাথাপিছু নিম্নতম প্রয়োজনীয় স্থান হচ্ছে ৩০০ 
ঘনফুট। কিন্তু এই সব খড় বন্যান স্কুলে বরাদ্দ স্থানের আয়তন লেস স্কুলের 
চাইতেও কম, মাথাপিছু ১২ ২/৩, ১৭, ১৮১/২, এবং ২২ ঘনফুটেরও কম। 

“উপরোক্ত সংখ্যাগ্দলর মধ্যে যেগুলি ছোট, তা' -_- অন্যতম কামশন সদস্য মিঃ 
হোয়াইটের মতে, “একটি 'শশূকে সব দিকে তিন ফুট করে একটি বাক্সে বন্ধ করে রাখলে 
যতটা জায়গা লাগত, তারও অধেকি।' 


এ, 9. এসে ১, 


চতুর্থ ভাগ। -_- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৭০ 


১২ বা ১৪ বছর বয়স অবধি এই হচ্ছে শিশুদের জীবন। শিশুদের কাছ 
থেকে যতটা সম্ভব আদায় করে নেওয়া ছাড়া হতভাগ্য, অর্ধাশনাক্ুম্ট মা বাবা আর 
কিছু ভাবে না। শিশুরাও বড় হয়ে উঠলে পর, স্বভাবতই, মা বাবার জন্য কিছুই 
পরোয়া করে না, এবং তাদের ত্যাগ করে চলে যায়। 


“এইভাবে যারা বড় হয়, সেই লোকজনদের মধ্যে অজ্ঞতা ও পাপ যে প্রসার লাভ করবে, 
তাতে আশ্চর্য হওয়ার 'িছন নেই। ...তাদের নীতিজ্ঞান খুবই নিচু, ...বহ নারীর অবৈধ 
সন্তান হয়, এবং তা হয় এত অপাঁরণত বয়সে যে, অপরাধ সংখ্যাতত্বের সঙ্গে যাঁরা সুপাঁরিচিত, 
তাঁরাও অবাক হয়ে যান।”* 


এবং এই আদর্শ পাঁরবারগলির মাতৃভূমি হচ্ছে ইউরোপের আদর্শ খম্টীয় 
দেশ, অন্তত কাউন্ট মন্টেলেমূবার তাই বলেন; এবং তিনি নিশ্চয়ই খএম্টধর্মের 
ব্যাপারে সুযোগ্য বিশেষজ্ঞ! 

উপরোক্ত শিল্পসমূহে মজুরির হার এমনিতেই আতি শোচনীয় (খড় ীবন্যান 
স্কুলে একটি শিশুর সর্বোচ্চ মজুর কদাচিৎ তন শালং পর্যন্ত ওঠে), তা-ও 
আবার সর্বত্রই বিশেষ করে লেস জেলাগ্াীলতে ্ীক প্রথার [দ্রব্যসামগ্রীর দ্বারা 
শ্রমের দাম দেওয়ার নিয়ম] প্রচলনের জন্য নামিক অঙ্কের অনেক নিচে নেমে যায় ।** 


ঙ) আধুনিক ম্যান্ফ্যাকচার ও গাহস্থ্য শল্পের 
বৃহৎ যাল্তিক শিল্পে আতিন্রমণ। 
এঁ সমস্ত শিল্পে কারখানা-আইন 
প্রয়োগের দ্বারা এই বিপ্লব ত্বরান্বতকরণ 


নারী ও শিশুর শ্রমের পুরোদস্তুর অপব্যবহার করে, কাজ ও জীবনের জন্য 
অপারহার্য প্রাতাঁট প্রয়োজনীয় জানিস থেকে পুরোদস্তুর বণ্চিত করে, এবং 
আতীরক্ত কাজ ও নৈশ কাজের পুরোদস্তুর নৃশংসতার সাহায্যে শ্রমশক্তিকে সুলভ 
করার প্রচেষ্টা শেষ পর্যন্ত অনাতত্রম্য প্রাকৃতিক বাধার সম্মুখীন হয়। এই সমস্ত 
পদ্ধাতর উপরে প্রাতিষ্ঠিত, পণ্যের সুলভাঁকরণ এবং পঠাঁজবাদী শোষণের ক্ষেত্রেও 


01711076725 15720101776116 0077271255107. 2110 17610115 1864) 1009. 0 শা, 
গত 01751016715 1572210017)276 0072177855801- 1567520171১ 1863, 0. 189. 


অধ্যায় ১৫। -- যন্তপাঁতি ও আধুনক শিল্প ৫৭১ 


সাধারণভাবে তাই ঘটে। অবশেষে এই বিন্দুতে এসে পেশছনোর সঙ্গে সঙ্গেই _ 
এবং তাতে বহু বছর সময় লাগে - যন্ত্রপাতি প্রবর্তনের এবং তখন থেকে 
'বাঁক্ষপ্ত গাহন্থ্যি ও ম্যানুফ্যাকচাঁরং [শিল্পের কারখানা শিল্পে রূপান্তরের সময় 
সমুপাস্থত হয়। 

সর্বাপেক্ষা ব্যাপক আকারে এই গাঁতর দ্টান্ত পাওয়া যায় পোশাক উৎপাদন 
থেকে । শিশুদের 'িয়োগ-কমিশনের শ্রেণীবিভাগ অনুযায়ী নেকটাই, কলার তৈরি 
প্রভতির মতো বহু গৌণ শাখা ছাড়াও এই শিল্পের অন্তর্গত হচ্ছে শোলার টুপ 
নির্মাতা, মেয়েদের টুপি নির্মাতারা, ক্যাপ নির্মাতারা, দার্জ, পোশাক নির্মাতারা, 
শার্ট নির্মাতারা, কসেট নির্মাতারা, দন্তানা ও জূতো নির্মাতারা । ১৮৬১ সালে 
ইংলন্ডে ও ওয়েল্সৃএ এই সমস্ত শিল্পে নিযুক্ত স্ত্রীলোকের সংখ্যা ছিল 
৫&,৮৬, ২৯৯, তার মধ্যে অন্তত ১১৫,২৪২ জনের বয়স ছিল ২০ বছরের 'নচে 
এবং ১৬,৬৫০ জনের বয়স ১৫ বছরের নচে। ১৮৬১ সালে সমগ্র যুক্তরাজ্যে 
নারী শ্রামকের সংখ্যা ছিল ৭,০,৩৩৪। ইংলণ্ডে ও ওয়েলসৃ-এ হ্যাট তোর, 
জুতো তোর, দস্তানা তোর ও দার্জর কাজে খনযুক্ত পুরুষের সংখ্যা ছিল 
৪,৩৭,৯৬৯) এর মধ্যে ১৪,৯৬৪ জনের বয়স ১৫ বছরের 'িনচে, ৮৯,২৮৫ জনের 
বয়স ১৫ থেকে ২০ বছরের মধ্যে এবং ৩,৩৩,১১৭ জনের বয়স ২০ বছরের 
উপরে । অনেকগ্যাল ছোটখাট শাখা এই সংখ্যার অন্তভূক্ত নয়। 'কন্তু এই সংখ্যা 
যেমনাট আছে, তার 'ভাত্ততেই যাঁদ আমরা বিচার করি, তা হলে ১৮৬১ সালের 
আদমশমার অনুযায়ী, শুধু ইংলণ্ড ও ওয়েল্স-এই আমরা পাই ১০,২৪,২৬৭ 
জন, অর্থাৎ প্রায় কা ও গো-পালনে নযুক্ত সংখ্যার সমান। আমরা বুঝতে 
শুরু কার: যন্পাতির যাদুমন্তে আবির্ভীত বিপুল পাঁরমাণ সামগ্রী 
এবং যন্ত্রপাতি যাদের মুক্ত করে দেয় সেই বিশাল শ্রমজীবী জনসংখ্যার কী 
হয়। 

পোশাক-পরিচ্ছদ উৎপাদন অংশত সম্পাদিত হয় ম্যানুফ্যাকচারে যাদের 
কর্মশালায় সেই শ্রম-বিভাজনের পুনরুৎপাদন হয়, যার 006000015 015]6065. 
[বিচ্ছিত্ন অংশগ্লি] তারা হাতের কাছেই তোর অবস্থার পেয়েছিল; অংশত 
হস্তাশল্পের ছোট ওস্তাদ কারিগরদের দ্বারা; এরা 'কন্তু আগেকার মতো ব্যক্তিগত 
ক্রেতার জন্য কাজ করে না, করে ম্যান্ফ্যাক্তীর ও পণ্যাগারের জন্য, এবং তা এতটা 
অবাধ যে কখনো গোটা শহর এবং পল্লা এলাকা উৎপাদনের বশেষ কোনো 
শাখার, যেমন জুতো তৈরির, কাজ চালায়; এবং অবশেষে ব্যাপকভাবে উৎপাঁদত 
হয় তথাকথিত গাহস্থ্য শ্রীমকদের দ্বারা, যারা ম্যানুফ্যান্তীর, পণ্যশালা, এমন কি 


চতুর্থ ভাগ । -_- আপোঁক্ষক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৭২ 


ছোট ছোট ওস্তাদ কাঁরগরদের কর্মশালার বাহার্বভাগগ হিসেবে কাজ করে।* 
কাঁচামাল ইত্যাঁদ সরবরাহ করে যান্তিক শিল্প, সস্তা মানাবক মাল (91119915 
৪. 008101 ৪6 [01560100109 [করুণা আর রোষের হাতে ছেড়ে দেওয়া]) হচ্ছে 
যান্লিক শিল্প ও উন্নত কাঁষ দ্বারা মুক্ত" ব্যাক্তরা। এই শ্রেণীর ম্যানুফ্যাকচারের 
জল্ম হয় প্রধানত প:ঃজপাতর হাতের কাছে বার্ধত চাঁহদা মেটাতে সক্ষম, এমাঁন 
প্রস্তুত এক ফৌজের উপাঁস্থাতির প্রয়োজন থেকে ।** এই ম্যানুফ্যাকচারসমূহ তা 
সত্বেও কিন্তু সুপাঁরসর ভান্ত হিসেবে বিক্ষপ্ত হস্তশিল্প ও গাহস্থ্য শিল্পের 
আস্তত্ব অব্যাহত থাকতে 'দিয়োছল। শ্রমের এই সমস্ত শাখায় বিপুল উদ্বৃত্ত- 
মূল্যের উৎপাদন এবং তাদের সামগ্রীর ন্রমসলভনকরণের কারণ ছিল এবং এখনো 
আছে প্রধানত আত নিম্ন মজ্বার, যা শুধু অতীব দুদ্শার মধ্যে কোনক্রমে 
বেচে থাকার মতো, এবং মানবদেহের পক্ষে সহনীয় দীর্ঘতম সময় অবধি 
কার্যকাল বৃদ্ধি। বন্তুৃতপক্ষে মানুষের সন্তা ঘাম ও রক্ত পণ্যে রূপান্তরিত হত 
বলেই বাজার সর্বদাই প্রসারণশশল ছিল এবং দৌনকই প্রসার লাভ করে 
চলেছে; বিশেষ করে এটা ঘটেছিল ইংলণ্ডের ওপনিবোশক বাজারে, যেখানে, 
এ ছাড়া ইংরেজদের রুচি এবং অভ্যস প্রচলিত। অবশেষে চরম মুহূর্ত এল। 
শ্রমজীবীদের শোষণের সেই নিছক নৃশংসতা এবং তার আন.ষাঙ্গক মোটামুটি 
সুসংবদ্ধ শ্রম-বিভাজন, পুরনো পদ্ধাতর এই ভাত্ত ভ্রমপ্রসারমান বাজার এবং 
পঃজপাতিদের মধ্যে দ্রুততর গাঁততে বর্ধমান প্রতিদ্বন্দ্িতার মূখে আর যথেম্ট ছিল 
না। যন্্পাতির আবভবের সময় সমুপাস্থত হল। নিয়ামকরূপে বৈপ্লাবক যন্ত্র, 
যে যল্মাট পোশাক তৈরি, দার্জবৃত্ত, জুতো তোর, সেলাই, টপ তৈরি, এবং 
অন্যান্য বহহীবধ 'বভাগসহ, উৎপাদনের এই ক্ষেত্রে অসংখ্য শাখাকে সমভাবে 
আক্রমণ করে, তা হল সেলাই কল। 

শ্রমজীবীদের উপর এর আশ প্রাতিক্রিয়া আধুনিক 'শিজ্পের উদ্ভবের পর 


* ইংলন্ডে মেয়েদের টুপ, ফিতা প্রভৃতি-তৈরির কাজ এবং পোশাক তোরর কাজ বোঁশর 
ভাগই সম্পাঁদত হয় মালিকের বাঁড়র চৌহাদ্দিতে, কাজটা করে অংশত সেখানে বসবাসকারী নারী 
শ্রমকরা, অংশত তার বাইরে বসবাসকারী নারীরা । 

** মিঃ হোয়াইট নামে জনৈক কমিশনার পাঁরদর্শন করেন একটি সামারক পাঁরচ্ছদ 
প্রন্তুতশালা যাতে নিযুক্ত ছিল ১০০০ থেকে ১২০০ জন, প্রায় সকলেই মেয়ে, এবং পারিদর্শন 
করেন একটি জুতো প্রন্ুতশালা, সেখানে কাজ করে ১৩০০ জন, তার মধ্যে প্রায় অর্ধেকই শিশ; 
ও অপ্রাপ্তবয়স্ক, ইত্যাদি (০/7147627:75 27201097226 09777255507. 27. 722071 
১. ১0৬1], ত* 919), 
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থেকে যন্ত্রপাতি কর্তৃক শল্পের 'বাভন্ন শাখা দখলেরই অনুরূপ । আঁত .কাঁচ 
বয়সের শিশুরা ভেসে যায়। বাঁড়তে কাজ-করা শ্রীমক, যাদের মধ্যে অনেকেই 
চরম দরিদ্র, তাদের তুলনায় যন্তে কাজ-করা শ্রামকদের মজার বাড়ে। যন্ যাদের 
সঙ্গে প্রাতদ্বান্বতা করে, সেই অপেক্ষাকৃত সচ্ছল হস্তাশজ্প কারিগরদের আয় হ্রাস 
পায়। নতুন যন্তে কাজ-করা শ্রামকরা সম্পূর্ণতই বাঁলকা ও যুবতী নারী। 
যান্নিক শাক্তর সাহায্যে তারা পারশ্রমসাধ্য কাজে পুরুষ শ্রীমকদের একচেটিয়া 
আ'ধপত্যের বিলোপ সাধন করে এবং অল্পায়াসসাধ্য কাজ" থেকে বৃদ্ধা এবং কচি 
শিশুদের বিতাঁড়ত করে। এই দধর্ষ প্রাতযোঁগতা কায়িক শ্রীমকদের মধ্যে যারা 
দুর্বলতম, তাদের চূর্ণাবচূর্ণ করে। লণ্ডন শহরে গত ১০ বছরে অনাহারজাঁনত 
মৃত্যুর ভয়াবহ বাদ্ধ যন্তে সেলাই প্রসারের সমান্তরাল।* নতুন নারী শ্রামকরা 
যন্ত্রের ওজন, আকার এবং বৈশিষ্ট্য অনুযায়ী হাত এবং পা 'দয়ে, অথবা শুধু 
হাত 'দয়ে, কখনো বসে, কখনো দাঁড়য়ে যন্তাট চালায় এবং প্রচুর পাঁরমাণে 
শ্রমশাক্ত ব্যয় করে। দীর্ঘকাল ধূরে কাজের ফলে তাদের পেশা অসবাস্থ্যকর হয়ে 
ওঠে, যাদও অধিকাংশ ক্ষেত্রে তাদের কাজের ঘণ্টা পুরনো আমলের মতো 
তত দীর্ঘ নয়। যে ক্ষেত্রেই সেলাইর কল সংকর্ণ এবং হীতপূর্বে 
ভগড়াক্রান্ত কর্মশালায় আঁধান্ঠত হয়, সে ক্ষেত্রেই তা অস্বাস্থ্যকর পাঁরবেশ 
বৃদ্ধি করে। 


মিঃ লর্ড বলেন: 'যে নিচু ছাত 'বাশম্ট কর্মশালায় ৩০ থেকে ৪০ জন যন্ত-শ্রীমক 
কাজ কবে, সেখানে প্রবেশ কবলেই অসহ্য মনে হয়। . .অংশত হীস্ত্ি গরম করার উদ্দেশ্যে 
বাবহৃত গ্যাস চুল্লির দরুন উত্তাপ ভযাবহ। এমন কি. এই সব জাযগায যখন সহনীয় মাতার 
কাজের সময়, অর্থাৎ, সকাল ৮টা থেকে সন্ধ্যা ৬টা অবাধ চালু থাকে, তখনো দৌনক 'নয়ামত 
৩-৪ জন ব্যাক্ত মুছা যায়।”** 


উৎপাদনের হাঁতয়ারের ক্ষেত্রে বিপ্লবের অপারহার্য পারণাত, শিষ্পের পদ্ধতিতে 
বিপ্লব বহুিবধ উত্তরণ-রূপের মধ্য দিয়ে সাঁধত হয়। সেলাই কল এক একাঁট 
শিল্পের শাখায় কতটা পাঁরমাণে চালু হয়েছে, কতাঁদন যাবৎ চলেছে, শ্রামকদের 


* একটি দশ্টান্ত। রোঁজস্ট্রার জেনারেলের 1৮৬] ২৬ ফেব্রুয়ার, ১/৬৪ তারিখের মৃত্যু 
সংক্রান্ত সাপ্তাহক 'রপোর্টে অনাহারজাঁনত €ট মৃত্যুর ঘটনা আছে। সেই দিনই 7/6 7470, 
পা্রকা আরও একটি ঘটনার খবর দেয়। এক সপ্তাহে অনাহারের বাল ছ'জন! 

পর 07721076725 727/210977676 00777725580. 2714 222011518642 0. ৬ 
বিণ্বিৎ 406-409; 7. 84) ০ 124) 0. 1001], তি” 441) 068, [বত 6) 7. 84, বত 126; 
0. 78, ০85; 0. 76, [693 7. 1,১71, বিণ 438. 
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পূর্ববতর্ণ অবস্থা, ম্যানূফ্যাকচার, হস্তাশল্প বা গাহ-স্থ্য শিল্পের প্রাধান্য, কর্মশালার 
ভাড়া ইত্যাদ অনুযায়ী এই রূপগুলির তারতম্য ঘটে ।* উদাহরণস্বরূপ, পোশাক 
তৈরির ক্ষেত্রে, যেখানে বেশির ভাগ শ্রম প্রধানত সরল সহযোগিতার 'ভীত্ততে 
ইতিপূর্বেই সংগঠিত, সেলাই কল প্রথমটায় সেই ম্যানূফ্যাকচারের লেপ ছিল 
নিছক একটি নতুন উপাদান। দাঁ্জবাঁত্ত, শার্ট তোর, জুতো তৈরি, ইত্যাদিতে, সব 
কয়টি রূপই একত্রে মেশানো। এক্ষেত্রে যথার্থ কারখানা-প্রথা। এখানে মধ্যবতর্শরা 
81) ০1১61 [প্রধান] পাঁজপাতর কাছ থেকে কাঁচামাল পায় এবং তাদের "ঘরে, 
বা ণচলে কোঠায়” সেলাই কলকে কেন্দ্র করে ১০ থেকে &০ বা ততোধিক নারী 
শ্রামককে সমবেত করে। অবশেষে, প্রথা হিসেবে সুসংবদ্ধ নয় এবং আত ক্ষুদ্র 
অনুপাতে প্রযুক্ত হতে পারে এইরূপ যন্ত্রপাতির ক্ষেত্রে যেমনাঁট ঘটে, হস্তশিজ্পী 
ও গাহস্থ্য শ্রামকরা, তাদের পাঁরবারের সাহায্যে, কখনো বা বাইরে থেকে অনুপ 
ছু আঁতরিক্ত শ্রামক নিয়ে তাদের নিজস্ব সেলাই কল কাজে লাগায় ।** ইংলন্ডে 
বাস্তবে প্রচলিত প্রথা এই যে, পাঁজপাত তার বাঁড়তে অনেকগ্ীল যন্ত্র কেন্দ্রীভূত 
করে এবং এ সকল যন্দের উৎপাদকে পরবতর্শ প্রক্রিয়া সাধনের জন্য গাহস্থ্য 
শ্রীমকদের মধ্যে ভাগ করে দেয় ।৯** উত্তরণের রূপের 'বাভন্নতা কিন্তু যথার্থ কারখানা- 
প্রথায় রূপান্তরণের প্রবণতা গোপন করতে পারে না। সেলাই কলের একান্ত 
চারন্র দ্বারা এই প্রবণতা লালিত হয়, এই কলের বহ্ীবধ প্রয়োগই 1শল্পের যে 
সকল শাখা ইতিপূর্বে বিচ্ছিন্ন ছিল, সেগুলিকে একই ঘরে এবং একই 
পাঁরচালনাধীন কেন্দ্রঁকরণের প্রাক্রয়াকে অগ্রসর করে। এই প্রাক্রয়া এই ঘটনা 
দ্বারাও পরিপুষ্ট হয় যে, প্রস্তাীতমূলক সূচীকর্ম ও অন্যান্য কয়েকটি প্রন্রিয়া 
যে বাঁড়তে যন্র্ট কর্মরত, সেই বাড়িতেই সম্পাদনা করতে স্মাবধে হয়; হাত 
দয়ে সীবনজীবী ও নিজেদের যন্ত্র 'দয়ে যে গাহসস্থ্য শ্রামকরা কাজ করে, তাদের 
উচ্ছেদ সাধনও এই প্রক্রিয়াকে সাহায্য করে। এই পরিণাতি ইতিমধ্যেই তাদের 


* 'কাজের ঘরের জন্য স্থানবাবদ ভাড়াই মনে হয় বিষয়টা শেষ পযন্ত নির্ধারণ করার 
প্রধান উপাদান; এবং ফলত প্রধান নগরীতেই ছোট ছোট মালিকদের আর পাঁরবারগযীলকে কাজ 
ভাগ করে দেওয়ার পুরনো প্রথা সবচেয়ে দীর্ঘকাল বজায় রাখা হয়েছে এবং সবচেয়ে তাড়াতাঁড় 
তাতে ফিরে যাওয়া হয়েছে এ, পৃঃ ৮৩, নং ১২৩)। এই উদ্ধাতিতে শেষের উীক্তাট 
একান্তভাবেই জুতো তৈরির প্রসঙ্গে। 

** দন্তানা তোর ও অন্যান্য যে সব শিষ্পে মজুর আর 'নিঃস্বদের আলাদা করে চেনা 
দুদ্কর, সেখানে এটা ঘটে না। 

সত 01:107612,5 1572110)1725770 07017277255107. 2714 1£1071, 1864, 7. 839, তত্ব 122. 


অধ্যায় ১৬। -- যল্মপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৭৫ 


অংশত গ্রাস করে ফেলেছে। সেলাই কলে নিয়োজত ত্রমবর্ধমান প:াঁজঃ 
মেশিনজাত সামগ্রীর উৎপাদনকে ত্বরান্বিত করে এবং তা 'দয়ে বাজার ছেয়ে 
ফেলে, এর দ্বারা তা যেন গাহস্থ্য শ্রীমকদের সংকেত দিয়ে দেয় তাদের যন্তগ্যাল 
বানর করে দেওয়ার জন্য। সেলাই কলগুলির অত্যুৎপাদনও তার উৎপাদকদের 
বিক্লুয়ের চাঁহদা বাড়ায় এবং একটা নার্দস্ট ভাড়ায় সেগাঁলকে ভাড়া 'দতে 
প্রবৃত্ত করে, এবং এইভাবে তার প্রাতিদ্বান্দিতার মারাত্মক চাপে যন্ত্রের ছোট 
মাঁলকদের 'িষ্পোষিত করে ।** যন্দের গঠনে নিয়ত পাঁরবর্তন এবং তাদের 
ক্লুমবর্ধমান সুলভতার ফলে পুরনো যন্তের মূল্য 'দনের পর দন হাস পায় 
এবং নতুন যন্নগলো আববশ্বাস্য রকম সন্তা দরে ও বিপুল সংখ্যায় বড় বড় 
পাীজপাঁতির কাছে বিক্রি করা সম্ভব হয়; বড় পঃজিপাঁতরাই শুধু মুনাফাজনকভাবে 
সেগ্াীলকে নিয়োগ করতে পারে । সবশেষে, বান্প হীঁঞ্জন 'দয়ে মানুষের প্রাতস্থাপন, 
অনুরূপ সমস্ত বিপ্লবের মতো এক্ষেত্রেও চরম আঘাত হানে । প্রথমটায়, বাষ্প-শাক্তর 
ব্যবহার যন্দ্ের অস্থিরতা, তাদের গাঁত নিয়ন্ত্রণে অস্নাবধে, হাজকা যন্ত্রগুলির দত 
ক্ষয়ক্ষীত, ইত্যাঁদ নিছক কৃৎকৌশলগত অস্াবধের সম্মুখীন হয়; এগ্াল সবই 
আঁভজ্ঞতার দ্বারা অনাতাবলম্বে আতন্রান্ত হয়।*** একাদকে যেমন বড় বড় 
ম্যানুফ্যাকচারে অনেক যন্দ্রের কেন্দ্রীকরণ বাম্প-শাক্তর প্রয়োগের সূত্রপাত করে, 
অন্যাদকে তেমনই মানাবক পেশীর সঙ্গে বাম্প-শাক্তর প্রাতিদ্বান্তা বড় বড় 
কারখানায় শ্রীমক ও যন্দ্ের কেন্দ্রীভবনকে ত্বরান্বিত করে। এইভাবে ইংলন্ডে 
বর্তমানে শুধু 'বশাল পাঁরচ্ছদ শিল্পেই নয়, উাল্লাখত অন্যান্য শিল্পের আঁধকাংশ 
ক্ষেত্রেই ম্যানূফ্যাকচার, হস্তাশল্প ও গাহস্থ্য শিল্পের কারখানা-প্রথায় রূপান্তরণ 
ঘটছে; উৎপাদনের এই প্রাতাটি রূপই কারখানা-প্রথার অন্তর্গত সামাঁজক প্রগাঁতর 
কোনো মূল উপাদানে অংশগ্রহণ না করে আধ্বনিক 'শল্পের প্রভাবে সম্পূর্ণত 
পরিবার্তত ও ছত্রভঙ্গ হয়ে বহু পৃবেই কারখানা-প্রথার ভয়াবহ কুফল প্রসব 
করেছে, এমন কি তা ছাঁড়য়ে গিয়েছে।**** 
.* ১৮৬৪ সালে শুধু লিস্টারেরই জনতোর পাইকাঁর ব্যবসায়ে ইতিমধ্যেই ৮০০ সেলাই 
কল ব্যবহৃত হচ্ছে। 

&% 07:210161775 77109176776 00727785507, 272 16622076, 1864, 0.84১ ইত 124. 
*** কয়েকটি দণ্টান্ত: লন্ডনের 'পমালকোতে সেনাবাহনীর পাঁরচ্ছদ ডিপো, লণ্ডনডোরতে 
টিল ও হেণ্ডারসনের শার্ট কারখানা এবং 'লিমোরকে মেসার্স টেট-এর পোশাক কারখানা যেখানে 
প্রায় ১২০০ জন লোক কর্মে নিযুক্ত। 

₹%%% 77677027709 60 £201079 5951217% (01510721275 27710977767 00771728552017, 


270. 76971, 1864» [0 150৬11). গোটা নাঁয়োগ-ব্যবস্থাটাই এখন উত্তরণের 


চতুর্থ ভাগ । _ আপোঁক্ষিক উদ্ত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৭৬ 


স্বতঃস্ফূর্তভাবে সংঘাঁটত এই 'শজ্প বিপ্লব যে সমস্ত শিল্পে নারী, 
যুবকযূবতী ও শিশুরা 'নষুক্ত হয় তাতে কারখানা-আইন প্রসারত হওয়ার 
ফলে কৃত্রিম উপায়ে সাহায্যপুস্ট হয়। কর্ম-দবসের দৈর্ঘ্য, বরাত, শুরু ও শেষ, 
[শিশুদের পালাক্রমে কাজের ব্যবস্থা, একটা 'নার্দন্ট রয়স অবাধ শিশু নিয়োগ 
নিষেধ, ইত্যাঁদ সম্বন্ধে বাধ্যতামূলক 'বধান একাদকে আঁধকতর যন্ত্রপাতি* 
এবং অন্যাদকে চালিকা শক্ত 'হসেবে মাংস পেশীর বদলে বাম্প ব্যবহারকে 
অপাঁরহার্য করে তোলে ।** পক্ষান্তরে, সময়হানির ক্ষাত পাঁষয়ে নেওয়ার জন্য 
ফারনেস, কারখানা বাঁড় প্রভাতি উৎপাদনের যে সকল উপায় একসঙ্গে ব্যবহৃত হয়, 
সেগুলির প্রসার ঘটে, এক কথায়, উৎপাদনের উপায়ের আধকতর কেন্দ্রীভবন এবং 
শ্রমজীবী জনতারও অনুরূপ আঁধকতর সমাবেশ ঘটে । কারখানা-আইনের সম্মুখীন 
হয়ে প্রাতাঁট ম্যানুফ্যাকচার-মাঁলক বারংবার এবং প্রবলভাবে যে প্রধান আপাত্তাট 
তোলে, তা এই যে কারখানা-আইনের অধশনে পুরনো আয়তনে ব্যবসা চালাতে 
হলেও অনেক বোঁশ প্াঁজ 'নয়োগ করা প্রয়োজন হবে। কিন্তু তথাকাথত গাহস্থ্য 
শিজ্পে এবং তাদের ও ম্যানুফ্যাকচারের মধ্যবতর্শ শিজ্পসমূহে শ্রমের ক্ষেত্রে, যে 
মূহূর্তে কর্মদিবসের এবং শিশু নিয়োগের সীমা 'নাদর্ট হয়, সেই মুহূর্তেই 


অবস্থায় এবং লেসের ব্যবসা, বয়ন প্রভাতিতে যেমন পাঁরবর্তন ঘটেছিল ঠিক সেই রকমই 
পাঁরবর্তনের মধ্য ধদয়ে যাচ্ছে এ, নং ৪০৫)। “পাঁরপূর্ণ বিপ্লব খে, পৃহ ১0৬], নং ৩১৮)। 
১৮৪০ সালের শিশুদের 'ানয়োগ-কাঁমশনের সময়ে মোজা তৌরর কাজ করা হত কাঁয়ক শ্রমের 
সাহায্যে। ১৮৪৬ সাল থেকে নানান ধরনের যন্ত্র প্রবার্তত হয়েছে, এখন সেগহাল বাম্পচাঁলত। 
ইংলণ্ডে মোজা তোরর কাজে নিযুক্ত তিন বছর বয়স থেকে শুর করে তদূধর্ব সব বয়সের 
ও স্ত্রী-পুরুষ উভয় প্রকার লোকেদের মোট সংখ্যা ১৮৬২ সালে ছিল প্রায় ১,২০,০০০। 
১৮৬২ সালের ১১ ফেব্রুয়ারর পালামেণ্টার 'রটার্ন অনুযায়ী [৮৭] এদের মধ্যে মানত ৪০৬৩ 
জন কাজ করত কারখানা-আইনের আওতায়। 

* তাই, যথা, মৃৎসামগ্রী শিল্প সম্পকোঁ, “জাত ১০0601558০৮ মেসার্স 
কোকরেন 'রপোর্ট দেন: “আমাদের পাঁরমাণ বজায় রাখার জন্য আমরা ব্যাপকভাবে অদক্ষ মজুর 
কর্তক পাঁরচালত যন্তের দিকে গিয়েছি, এবং প্রাত দিনই আমরা নিঃসংশয় হচ্ছি যে পুরনো 
পদ্ধাতর চেয়ে বোশ পারমাণ উৎপন্ন করতে পাশর, (£61০715 ০1 1750. ০1 7201.1101 9154 
0০৪7 1865, ৮. 13) | “কারখানা-আইনের ফল হল আরও যন্ত্রপাতির প্রবর্তনে বাধ্য করা' 
তে, পৃঃ ১৩, ১৪)। 

** কারখানা-আইন মৃৎসামগ্রী 'শজেপে বিস্তৃত হওয়ার পর তাই হাতে চালানো জিগ-যন্তের 
জায়গায় শাক্তচালত গজগ-যন্ত বিপুলভাবে বেড়ে গেছে। 


অধ্যায় ১৫। __ যন্ত্রপাতি ও আধূনিক শিল্প ৫৭৭ 


এ শি্পগ্যাল ধ্বংস হয়। সস্তা শ্রমশাক্তর সমাহশীন শোষণই তাদের প্রাতিদ্বান্দবতার 
ক্ষমতার একমান্র 'ভাত্ত। 

কারখানা-প্রথার আস্তত্বের, দবশেষ করে যখন কর্মীদবসের দৈর্ঘ্য 'নাঁদর্ট হয়ে 
যায়, অন্যতম অপাঁরহার্য শর্ত হচ্ছে ফলাফলের 'নশ্চয়তা, অর্থাৎ 'নাঁদর্্ট সময়ের 
মধ্যে নার্দ্ট পারমাণ পণ্য বা নার্ঘস্ট উপযোগী ফলাফল উৎপাদন। আঁধকস্তু, 
কর্মাদবসের আইনশীনধাঁরত বিরামের এটাই পরোক্ষ স্বীকার্য যে মাঝে মাঝে 
এবং হঠাৎ কাজ বন্ধ হলেও উৎপাদন প্রক্রিয়ার অন্তর্গত সামগ্রীটির কোনো ক্ষাতি 
হয় না। ফলের এই নশ্চয়তা, এবং কাজে ছেদ ঘটানোর এই সন্তাবনা অবশ্য 
রাসায়নিক ও পদার্থাবদ্যাগত প্রাক্রিয়াসমূহ যেসব শিল্পে একটা বড় ভঁমকা পালন 
সহজসাধ্য। উদাহরণস্বরূপ, মৃৎসামগ্রী উৎপাদন, 'ব্রীচং, রং করা, রুটি প্রস্তুত 
এবং আঁধকাংশ ধাতব 'শিলপ। যে সকল ক্ষেত্রে কর্মদবসের দৈর্ঘ্য সম্বন্ধে 
'বাধাঁনষেধ নেই, যে সকল ক্ষেত্রে নৈশ কাজ এবং মানবজীবনের বজ্গাহন অপচয় 
ঘটে, সেই সকল ক্ষেত্রে উন্নাত সাধনের পথে কাজের ধরন থেকে উদ্ভূত সামান্যতম 
প্রীতিবন্ধকতাকেও প্রকাতি কর্তৃক আরোপিত চিরস্থায়শ বাধা বলে গণ্য করা হয়। 
কারখানা-আইন এত দ্রুত এই বাধা অপসারণ করে যে কোনো গবষই তার চাইতে 
দ্রুত উকুন মারতে পারে না। আমাদের মৃৎসামগ্রীঁ উৎপাদক বন্ধুদের চাইতে কেউই 
'অসম্ভব ব্যাপার" সম্বন্ধে বোৌশ সোরগোল তোলে নি। ১৮৬৪ সালে এই শিষ্পগাল 
কারখানা-আইনের অধীনে আনা হল, আর তার ১৬ মাসের মধ্যেই তার প্রাতাট 
'অসন্ভব ব্যাপার, উবে গেল। 


কারখানা-আইনের ফলে প্রবার্তত 'বাম্পীভবনের পাঁরবর্তে চাপ দ্বারা 'স্লপ 'নর্মাণের 
উন্নত পদ্ধাত, কাঁচা অবস্থায় মৃৎসামগ্রী শুকোবার জন্য নতুনভাবে 'নার্মত চুল, ইত্যাঁদ 
প্রত্যেকাটিই মৃতশিজ্পে দারুণ গুরুত্বপূর্ণ ঘটনা এবং এগ্ীল এমন অগ্রগাতির সচক, যার 
জড় পূর্ববতর্শ শতাব্দীতে মেলে না। ...এমন কি, চুল্লির উত্তাপকেও তা বহু পাঁরমাণে কমিয়ে 
দেয়, তাব ফলে জবালানিতে সাশ্রয় হয় এবং 'জানিসপন্রের উপরেও দ্রুত ফল হয়।'* 


সর্বপ্রকার ভাঁবষ্যদ্বাণী' সত্তেও, মৃৎসামগ্রীর উৎপাদন খরচ বাদ্ধ পায় 
ন, বরং উৎপাদের পাঁরমাণ বেড়েছিল এবং এতটা পাঁরমাণে বেড়োছিল যে, ১৮৬৫ 
সালের ডসেম্বরে যে ১২ মাস শেষ হল, সেই সময়ে যে রপ্তাঁন হল তার মূল্য 
পূববিতাঁ তিন বছরের গড়পড়তা রপ্তানি থেকে ১৯,৩৮,৬২৮ পাউন্ড বোশ। 
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চতুর্থ ভাগ । _- আর্পোক্ষক উদ্ধৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৭৮ 


দেশলাই ম্যানুফ্যাকচারের ক্ষেত্রে, ইতিপূর্বে এটা অপাঁরহার্য বলে মনে করা হত 
যে, ছেলেরা এমন কি যখন খাবার িলত, তখনো গাঁলত ফস্‌ফরাসের মধ্যে দেশলাই 
কাঠ ডোবাবার কাজ চালাত, আর তার 'বষাক্ত বাম্প তাদের মুখে লাগত। 
কারখানা-আইন (১৮৬৪) সময় সাশ্রয় করাকে অপাঁরহার্য করে তুলল এবং যার 
বাষ্প শ্রামকদের সংস্পর্শে আসতে পারত না, এমন ডোবাবার যল্তের আবির্ভাবকে 
নিশ্চিত করে তুলল।* তেমাঁন, এখনো কারখানা-আইনের অন্তর্গত নয়, লেস 
ম্যানুফ্যাকচারের সেই সব শাখায় এই কথা বলা হয় যে 'বাঁভন্ন ধরনের লেস 
শুকাবার জন্য তিন মিনিট থেকে এক ঘন্টা বা ততোধিক কাল পর্যন্ত বিভিন্ন মেয়াদ 
লাগে বলে খাবার জন্য কোনো 'নয়ামত সময় থাকতে পারে না। এর জবাবে 
শিশুদের 'নয়োগ-কাঁমশনাররা বলেন : 


“এই ক্ষেত্রের পাঁরস্ছিতি দেয়ালের কাগজ মুদ্রণের কমীঁদের আঁবকল অনুরূপ, যে সম্বন্ধে 
আমাদের প্রথম 'রপোর্টে আলোচনা করোছ। এঁ শিল্পের প্রধান প্রধান কয়েকজন কারখানা- 
মালিক বিশেষ জোরের সঙ্গে বলেন যে, ব্যবহার্য মালমশলার প্রকৃতি এবং তাদের 'বাঁভন্ন 
প্রক্রিয়ার দরুন, তারা গুরুতর ক্ষাতি না ঘটয়ে কোনো একটি 'নার্দন্ট সময়ে খাবার জন্য 
কাজ বন্ধ রাখতে পারেন না। কিন্তু সাক্ষ্য থেকে এটা দেখা গেল যে, উপযুক্ত যত্র ও পূর্বাহে 
ব্যবস্থা করা হলে, আশ'ঙ্কিত অসবধা আতন্রম করা যায়; এবং সেই অনুযায়ী পার্লামেন্টের 
বর্তমান আঁধবেশনে গৃহীত কারখানা-আইন সম্প্রসারণ আইনের ৬ ধারার ৬ উপধারা বলে? 
(১৮৬৪) “এই আইন গৃহীত হওয়ার পরে তাদের আঠারো মাস সময় দেওয়া হল, যার মধ্যে 
কারখানা-আইনের নির্ধারিত খাওয়ার সময় তাদের মেনে চলতে হবে।'* 


এই আইন পাশ হওয়ার সঙ্গে সঙ্গেই আমাদের কারখানা-মালিক বন্ধদরা 
আবিচ্কার করলেন: | 


“ম্যানুফ্যাকচারের আমাদের শাখায় কারখানা-আইন প্রবর্তনের ফলে যে সব অস্বীবধের 
উদ্ভব হবে বলে আমরা আশঙ্কা করোছলাম, আম আনন্দের সঙ্গে জানাচ্ছ, তা হয় 'ন। 
উৎপাদনের কোনোই ব্যাঘাত হয় নি; সংক্ষেপে, একই সময়ে আমরা আঁধকতর উৎপাদন করাছি।*** 


* দেশলাই তৈরির শিজ্পে এই যন্ত্র ও অন্যান্য যল্লপাতির প্রয়োগের ফলে শুধু একটা 
বিভাগেই ২৩০ জন যুবকযবতীর স্থান গ্রহণ করল ১৪ থেকে ১৭ বছর বয়সের ৩২ জন 
বালক বালিকা । শ্রমের এই সাশ্রয় ১৮৬৫ সালে আরও বাঁড়য়ে তোলা হয় বাম্প-শাক্ত প্রয়োগের 


দ্বারা । 
ঈর্ধ 02127167175 17201001716 00717255591. 2714 28200141864 19. 1১50) [২ 90. 
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অধ্যায় ১৫। _- যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৭১৯ 


এ কথা সস্পম্ট যে ইংলন্ডের পালামেন্ট, যা আঁতীরক্ত প্রাতভাবান বলে কেউই 
বলবেন না, আভিজ্ঞতা থেকে এই সিদ্ধান্তে পেশছেছে যে, কর্মদবসের সীমা 
নরধারণ ও ানয়ন্্রণের পথে উৎপাদনের প্রাক্রয়ার প্রকীতগত তথাকাঁথত 
প্রীতবন্ধকতাসমূহকে একাঁটি সরল বাধ্যতামূলক আইন দ্বারা আইনত অদৃশ্য করে 
দেওয়া যায়। সৃতরাং কোনো একটি না্দম্ট শিল্পে কারখানা-আইন প্রবর্তনের পরে, 
ছয় থেকে আঠারো মাসের মেয়াদ নির্ধারত করে দেওয়া হয়, যার মধ্যে এ আইন 
কার্যকর করার পথে যে সকল কৃৎকৌশলগত প্রাতবন্ধকতা রয়েছে, কারখানা- 
মাঁলকরা তা দূর করতে বাধ্য থাকবে। মিরাবো-র “[007995519151 0 706 01693 
1210915 06 19666 08 105011 [“অসম্ভব! কখনো আমাকে এই নানবোধ কথাটি 
বলবেন-না!”] এই কথা আধ্ানক প্রযাক্তীবদ্যা সম্বন্ধে বিশেষভাবে প্রযোজ্য। কিন্তু 
যাঁদও কারখানা-আইন ম্যানূফ্যাকচার ব্যবস্থা থেকে কারখানা-প্রথায় রূপাস্তরণের 
বস্তুগত মৌলসমূহকে কীন্রম উপায়ে পঁরিপন্ক করে দেয়, তবুও সঙ্গে সঙ্গে তা 
অধিকতর পাঁজ নিয়োগ আবাশ্যক করে তোলে বলে ক্ষুদে ক্ষুদে ওস্তাদ 
কাঁরগরদের পতন ও পংঁজর কেন্দ্রীভবন ত্বরান্বিত করে তোলে ।* 

কৃংকৌশলগত পন্থায় যে কৃংকৌশলগত প্রাতিবন্ধকতা দূর করা যায়, সেগুলি 
ছাড়াও শ্রাীমকদের 'নজস্ব আনয়ামত অভ্যাসসমৃহ শ্রমের সময় 'িায়মনের পথে 
বাধা সৃষ্ট করে। এটা বিশেষ করে ঘটে যে ক্ষেত্রে ফুরন মজ্বারর প্রাধান্য এবং 
যেখানে দিন বা সপ্তাহের একাংশ সময় নম্ট হলে, তা ওভার-টাইম বা নৈশ কাজ 
করে পাাঁষয়ে নেওয়া যায়, যাঁদও এতে প্রাপ্তবয়স্ক পুরুষ শ্রামককে পশত্বপ্রবণ 
করে এবং তার স্ত্রী ও সন্তানদের সর্বনাশ করে।** যাঁদও শ্রমশীক্ত প্রয়োগে এই 


* “শক্ত এ কথা মনে রাখতে হবে যে সেই সমস্ত উন্নীত, কোনো কোনো প্রীতষ্ঠানে 
সম্পূর্ণরূপে সাধিত হলেও, কোনো মতেই .সার্বক নয়, এবং অনেক পুরনো ম্যানুফ্যাকচারে 
সেগুল বর্তমান মাঁলকদের সাধ্যাতীত প:ঁজ ব্যয় না করে ব্যবহারে লাগানো যায় না।' সাব- 
ইনস্পেক্টর মে লিখছেন, “আম আনন্দ প্রকাশ না করে পারাছ না যে'এর্প ব্যবস্থা কোরখানা- 
আইন প্রসারণ আইনের মতো) প্রবর্তনের পরে অবশ্যন্তাবীরূপেই যে সামায়ক বিশৃঙ্খলা দেখা 
দেয় তা সত্তেও এটা বন্তুতপক্ষে যে সমস্ত মন্দ দূর করার উদ্দেশ্যে রচিত প্রত্যক্ষভাবে সেই 
মন্দগুলিরই পারচয়বাহী, ইত্যাদ' (1:929715 ০1 175%. ০1 52০1. 197 3156 0০49৮211865, 
[00. 96, 97). 

** দূস্টান্তস্বর্প, রব্রাস্ট ফার্নেসের ব্যাপারে, 'সোমবারে এবং' কখনো কখনো মঙ্গলবারেরও 
একটা অংশ বা পুরোটা পুরুষদের অলসতায় কাটয়ে দেওয়ার অভ্যাসের ফলে সপ্তাহের শেষের 
দিকে কাজের মেয়াদ সাধারণত অনেক বেড়ে যায়” (0%%/7675 25720192)7,6716 00727055807. 
374 76297, 0- ৬1) "ক্ষুদে ওস্তাদদের কাজের সময়টা সাধারণত খুবই আঁনয়ামত। তারা 


চতুর্থ ভাগ । _- আর্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৮০ 


নিয়মানুবার্ততার অভাব হচ্ছে একঘেয়োমর র্লান্তর বিরুদ্ধে স্বাভাবক ও রুঢু 
প্রৃতীন্রিয়াস্বরূপ, কিন্তু ততোঁধক পাঁরমাণে তার উদ্ভব হয় উৎপাদনের অরাজকতা 
থেকে, ষে অরাজকতার আবার পার্বান্মামাত হচ্ছে পঃজপাতর দ্বারা শ্রমশাক্তর 
বঙ্গাহীন শোষণ। 1শল্পচক্রের সাধারণ পর্যাবৃত্ত পাঁরবর্তন ও প্রত্যেক শিল্প 
যে বাজারের অধীন, তাতে ওঠানামা ছাড়াও আরেকটি 'জনিসও ধর্তব্য _- যাকে 
বলা হয় 'মরশুম' এই মরশুম নাব্যতার পক্ষে অনুকূল খত, অথবা ফ্যাশন, অথবা 
সংক্ষপ্ততম সময়ের মধ্যে সরবরাহ করতে হবে, হঠাৎ এমন অর্ডার আসার উপরে 
[নিভরশনীল। রেলওয়ে ও টৌলগ্রাফের বিস্তারের ফলে এই ধরনের অর্ডার দেওয়ার 
অভ্যাস বেড়ে যায়। 


“সারা দেশ জুড়ে রেলওয়ের প্রসার সংাক্ষপ্ত সময়ের অর্ডার দেওয়াব অভ্যাসকে খুব প্রশ্রয 
[দচ্ছে। আজকাল গ্রাস্‌গো, ম্যাণ্েস্টার ও এঁডন্বরা থেকে ক্রেতারা পাইকাঁব ক্রয়ের জন্য 
প্রায় এক পক্ষকাল সময়ের মধ্যে একবার করে আমরা শহবের যে পাইকাঁর পণ্যাগারে সরববাহ 
কার, সেখানে আসে, এবং আগেকার মতো মজুত মাল থেকে না কিনে আশু সরবরাহের জন্য 
অল্প পরিমাণ মালের অর্ডার দেয়। কয়েক বছর আগে আমরা সর্বদাই মন্দার সময়ে পববতাঁ 
মরশমের চাঁহদা মেটাবার মতো কাজ কবে রাখতে পাবতাম, এখন কেউ আগে থাকতে বলতে 
পারে না, তখন চাঁহদা কী হবে।"* 


যে সব কারখানা ও ম্যানুফ্যাকচার এখনো কারখানা-আইনের অধীন নয়, 
সেগ্ীলতে আচমকা অর্ডারের ফলে তথাকাঁথত মরশুমের সময়ে মাঝে মাঝে 
অত্যাধক কাজের চাপ পড়ে। কারখানা, ম্যানুফ্যাকচার ও পণ্যাগারের বাহার্বিভাগে 
তথাকাঁথত যে গাহস্থ্য শ্রীমকদের কর্ম-সংস্থান সব থেকে ভালো সময়েও আনয়মিত; 
তারা কাঁচামাল ও অর্ডারের জন্য সম্পূর্ণভাবে পঃাঁজপাঁতির মাঁজজর উপর 
নিভরশীল; এই শিল্পে পঃজপাঁতি তার কারখানা বাঁড়র ও যন্দপাতির ক্ষয়ক্ষতি 


দুই বা তিন দিন নম্ট করে, তারপর পুষিয়ে নেওয়ার জন্য সারারাত কাজ করে। ...ীশশহসম্তান 
থাকলে তারা সব সময়েই তাদের কাজে লাগায়, ৫, পৃঃ ৬]])। 'কাজে আসার ব্যাপারে 
আঁনয়ামততা, দীর্ঘতর সময় কাজ করে তা পুষিয়ে দেওয়ার সন্তাবনা ও রেওয়াজ থেকেই উৎসাহ 
পায় (এ, পৃঃ 2৬]11) | “বার্মিংহামে... প্রচুর পাঁরমাণ সময় নম্ট হয় সময়ের একটা অংশ 
ণিকছু না-করে, বাকি অংশটা দাসসুলভ কাজ করে' (এ, পৃঃ ১51) 

*. 07210716155 1217%1199)71616 00177253101. 4011660011১ 0- ১০১৮7, বলা হয় 
রেলওয়ে ব্যবস্থার প্রসার হঠাৎ অর্ডার দেওয়ার প্রথাকে, এবং তার ফলস্বরূপ তাড়াহুড়ো, 
খাবার-সময়ের ব্যাপারে অবহেলা, আর মজ্‌রদের অনেক দোর অবাধ কাজ করাকে অনেকখানি 
সাহায্য করেছে' এ, পৃঃ 25201) 


অধ্যায় ১৫। __ যন্পাত ও আধাঁনক শিল্প ৫৮১ 


বাবদ 'বচালত হয় না এবং কাজ বন্ধ থাকলে শ্রামকের নিজস্ব ক্ষাত ছাড়া 
প:ঁজপাঁতর কিছুই আসে যায় না। সৃতরাং এই ক্ষেত্রে সে আঁটঘাট বে'ধে এমন 
একটা শল্পগত সংরাক্ষত ফৌজ গড়ার কাজে মন দেয়, যা এক মূহৃতের নোটসে 
তোর থাকবে; বছরের এক অংশে সে অমানুষক পারশ্রম দ্বারা এই ফৌজকে 
ক্ষয় করে দেয়; অপর ভাগে কাজ না 'দয়ে সে তাকে অনাহারে রাখে। 


'গাহস্ছ্যি কাজের স্বাভাঁবক অনিয়ামাতির সুযোগ মালিকরা পুরোপদার গ্রহণ করে; যখন 
দ্রুত আঁতীরক্ত কাজের প্রয়োজন হয, তখন রাত ১১টা, ১২টা অথবা দুটো অবাধ অথবা 
চলাতি ভাষায় “সারাক্ষণ' কাজ চলে, এবং তা চলে এমন এলাকায় যেখানে 'দুর্গন্ধে আপাঁন 
মূ যাবেন", 'আপাঁন দরজা অবাঁধ যাবেন, সম্ভবত তা খুলবেন কিন্তু আব এগুতে ভয় পাবেন।'* 
সাক্ষীদের অন্যতম, একজন জুতো 'ীন্মাতা, তার মাঁলকদের সম্বন্ধে বলতে গিয়ে বলেন, 
'এরা অন্তুত লোক, এবা ভাবে যে কোনো বালক যাঁদ বছবেব অধেক কাল কর্মাবহনীন থাকে, 
তা হলে বাঁক অধেকি সময় যতই পাঁরশ্রম করুক, তাতে কোনো ক্ষাত হবে না।”** 


যেমন কৃংকৌশলগত প্রতিবন্ধকতার ক্ষেত্রে, তেমাঁন 'বাণজ্যের প্রসারের সঙ্গে 
যে সকল আচার ব্যবহার গড়ে উঠেছে, সেই সব ক্ষেত্রেও সংশ্লিষ্ট পুজিপাতিরা 
এগুলোকে কাজের চারন্র থেকে উদ্ভূত বাধা বলে ঘোষণা করেছে এবং এখনো করে 
থাকে । তুলোর প্রভুরা যখন প্রথম কারখানা-আইন দ্বারা বিপন্ন বোধ করেছিলেন, 
তখন এ তাঁদের পপ্রয় বিলাপ ধ্ৰান ছিল। যাঁদও অন্য যে কোনো শিল্পের 
তুলনায় তাদের এই শিল্প নাব্তার উপরে বোৌশ ানভরশনীল, তবুও আভজ্ঞতা 
তাদের এই বিলাপকে মিথ্যা প্রমাণ করেছে । তখন থেকে কারখানা-পাঁরদর্শকরা 
ব্যবসার তথাকাঁথত বাধাকে নিছক ধোঁকাবাঁজ বলে গণ্য করে এসেছেন ।*** শশুদের 
নিয়োগ-কাঁমশনের সম্পূর্ণ বিবেকবান তদন্ত প্রমাণ করেছে যে, কোনো কোনো 
ক্ষেত্রে কাজের সময় 'নয়ন্ধণের ফল 'হসেবে পূর্বেকার নযূক্ত মোট পাঁরমাণ 


*. 0121৫767775 1277/110)1776710 001717771552077- 411) £820115 [0. ১৯১৫৬, ০ 235, 
বৎ 297. 

ঈ* এ, পৃঃ ১২৭, নং ৫৬। 

*** “ঠিক সময়ে অর্ডারের মাল জাহাজে চালান 'দতে না পারায় বাঁণজোর ক্ষাতর ব্যাপারে 
আমার মনে আছে যে ১৮৩২ ও ১৮৩৩ সালে কারখানা-মালিকদের এটা প্রিয় যুক্তি ছিল। 
বাঘ্প যখন সমস্ত দূরত্বকে অর্ধেক কাঁময়ে 'দয়েছে এবং পাঁরবহণের নতুন ব্যবস্থা সৃষ্টি করেছে, 
তার আগের সেই সময়ে এই বিষয় সম্পর্কে যে সব কথার জোর ছল এখন তেমন কোনো কিছুই 
উপাস্থত কবা যায় না। সেই সময়ে যখন তা পরীক্ষা করা হয়োছল তখন ধোপে টিকতে পারে 
নি, এবং তা যাঁদ আবার পরীক্ষা করে দেখতে হয় তবে নিশ্চয়ই আবারও ধোপে টিকবে না।' 
(132170715০1 1751. ০1 17401. 107 39151 0০4০9671864, [900. 34, 92). 


চতুর্থ ভাগ। __ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৮২ 


শ্রম আঁধকতর সমতাসহ গোটা বছর জুড়ে প্রসাঁরত হয়েছে*; প্রমাণ করেছে যে 
এই নিয়ন্লণই আধুনিক শিল্প ব্যবস্থার সঙ্গে বিশ্রীভাবে সহগামী ফ্যাশনের 
মারাত্মক, অর্থহীন খেয়ালখুশীর উপরে প্রথম যাাক্তসহ 'বাঁধানষেধ**: প্রমাণ 
করেছে যে মরশ্াম কাজ কৃৎকৌশলগত যে 'ভীত্ত দ্বারা সমার্থত ছিল, সামীদ্রুক 
নাব্যতা ও সাধারণভাবে যোগাযোগ ব্যবস্থার বিকাশ তা দুর করে 'দিয়েছে*”*, প্রমাণ 
করেছে যে বৃহত্তর কারখানা বাঁড়, বাড়াত যন্ত্রপাতি, নিযুক্ত শ্রমের সংখ্যায় বৃদ্ধি, 
এবং এই সকল দ্বারা পাইকারি বাণিজ্য পাঁরচালনা পদ্ধাততে পাঁরবর্তন***** 


*&. 0/2107275 £5717109776711 (০9727715510). 310 12071, 1১. ১৬111) খত 1198. 


** সুদুর ১৬৯৯ সালে জন বেলার্স মন্তব্য করেছিলেন: “ফ্যাশনের আনিশ্চয়তা অভাবী 
দাঁরদ্রদের সংখ্যা বাড়ায়। তার দু'টি বড় দোষ। ১ম, ভাড়াটে কারগররা শীতকালে কাজের 
অভাবে দুরবস্থায় পড়ে, বস্ত্র ব্যবসায়ীরা ও ওগস্তাদ-তাঁতীরা বসন্তকাল আসার আগে ভাড়াটে 
কারিগরদের নিযুক্ত রাখাব জন্য তাদের সংগতি নয়োগ করার সাহস পায় না, আর তাবা জানে 
না ফ্যাশনটা তখন কী হবে; ২য়, বসম্তকালে ভাড়াটে কারগররা সংখ্যায় যথেম্ট হয় না, কিন্তু 
ওস্তাদ-তাঁতীদের অনেক শিক্ষানবিসকে নিতেই হয়, যাতে তারা দেশেব বাঁণিজ্যক্ষেত্রে মাল 
সরবরাহ করতে পারে অর্ধেক বছরে বা সাক বছরে, যার ফলে লাঙল চাষ করার লোক কমে 
যায়, গ্রাম থেকে মজুরদের টেনে নেওয়া হয়, এবং অনেকাংশে শহর ভিখাবিতে ভর্তি হয়ে যায় 


এবং যারা 'ভক্ষা করতে লজ্জাবোধ করে এমন কিছু লোক শীতকালে অনাহারে থাকে 
(155,679 ৫৮০94 111৮ 1১০০7, 1187111120111765, 2£০.১ [9. 9). 


ধন (০7111076715 £5721)109172671 (501727721551011. 511 1661)071, [0. 171, ০ 34. 

**** ব্রাডফোডেরি কয়েকটি রপ্তানি সংস্থার সাক্ষ্য নিম্নরূপ. “এমতাবস্থায় এ কথা মনে হয় 
পাঁবকার যে কোনো বালককেই প্যাষয়ে নেওয়ার জন্য সকাল ৮টা থেকে সন্ধ্যা ৭ বা ৭.৩০-এর 
বেশি কাজ করানোব দরকার নেই। প্রশ্নটা নিছক বাড়তি লোক আর বাড়াঁত 'বাঁনয়োগের। কোনো 
কোত্না মা'লক যাদ এত লোভন না হত, বালকদেব তা হলে এত দৌব পর্যন্ত কাজ করতে হত না; 
বাড়াতি একটা যন্তের দাম মান্ত্র ১৬ পাউণ্ড বা ১৮ পাউন্ড; যে আতীারক্ত সময়ের কাজ হয় তার 
অনেকখানিরই কারণ হল সাজ-সরঞ্জামের অপ্রতুলতা, আর স্থানাভাব' (এ, পৃঃ ১৭১, নং ৩৫, 
৩৬, ৩৮)। 

***** এ । শ্রমের সময়ের বাধ্যতামূলক নিয়ন্তণকে যিনি অন্য দিক দিয়ে কাবখানা-মালকদের 
হাত থেকে মজহবদের রক্ষাব্য্থা বলে, এবং পাইকারি বাঁণজ্যেব হাত থেকে কারখানা-মালিকদের 
[নাজেদেবই রক্ষার ব্যবস্থা বলে মনে করেন, লণ্ডনেব এমন একজন কারখানা-মাঁলক বলেন: 
“আমাদের ব্যবসায়ে চাপটা ঘটায় এমন জাহাজ চলাচল সংস্থাগুলি, যারা, ধরুন পাল-তেলা 
জাহাল্জে মাল পাঠাতে চায়, যাতে একটা শনার্দন্ট মরশুমে সেগুলি গন্তব্চ্ছলে গিয়ে পেশীছয়, এবং 
সেই সঙ্গে পাল-তোলা জাহাজ আর বাম্পচালিত জাহাজেব মালভাড়ার মধ্যে যে পার্থক্য সেটা 
পকেটস্থ করতে চাষ, গংবা বেছে নেয় দুটো বাম্পচালিত জাহাজের মধ্য যেটা আগে যাবে 
সেটাকে, যাতে প্রতিযোগণীদেব আগেই 'বদেশের বাজাবে হাঁজব হওয়া যায়।' 


অধ্যায় ১৫। _ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৮৩ 


এই সবের সামনে বাকি সমস্ত দুজয় বাধাবপাত্ত দূর হয়ে যায়। কিস্তু, এই সব 
সত্তেও পুঁজি কখনই এই পারিবর্তন মেনে নেয় না -- তাদের নিজস্ব প্রাতানাধরাই 
এ কথা বারংবার স্বীকার করে একমান্র শ্রমের সময়ের বাধ্যতামূলক নিয়ল্ণের 
উদ্দেশ্যে 'পার্লামেণ্টের সাধারণ আইনের চাপ* ছাড়া । 


পারচ্ছেদ ৯। -_- কারখানা-আইনসমূহ 
স্বোস্থ্য ও শিক্ষা সংক্রান্ত ধারাসমহ)। 
ইংলণ্ডে সেগুলির সাধারণ বিস্তৃতি 


আমরা দেখোছ যে, উৎপাদন প্রক্রিয়ার স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিকীশত রূপটির 
[বরুদ্ধে সমাজের প্রথম সচেতন ও প্রণালীবদ্ধ প্রাতক্রিয়া -__- কারখানা সংব্রান্ত 
শবধান, ঠিক কার্পাসজাত সুতো, স্বয়খীক্রয় যন্ত এবং বৈদযাতিক টেলিগ্রাফের মতোই 
আধুঁনক শিল্পের অপরিহার্য ফল। ইংলন্ডে এই বিধানের বিস্তাতর প্রসঙ্গে 
আসার আগে, কারখানা-আইনগু'ির কয়েকটি ধারা সম্পর্কে আলোচনা করে নেব, 
তবে কাজের সময় সংক্রান্ত কোনো ধারা সম্পর্কে নয়। 

স্বাস্থ্য সংন্রান্ত ধারাগ্যালতে যে ধরনের ভাষা ব্যবহার করায় মাঁলকদের পক্ষে 
সেগাীলকে এাঁড়য়ে যাওয়া স্াবধাজনক' করে দিয়েছে, তার কথা ছেড়ে দিলেও 
সেগীল 'নতান্তই অপর্যাপ্ত, এবং বস্তুত, দেওয়ালের চুণকাম. অন্যান্য কয়েকটি 
ব্যাপারে পাঁরচ্ছন্নতা, বায়; চলাচল এবং বিপজ্জনক যন্ত্রপাতি থেকে নিরাপত্তা 
সম্পর্কে কয়েকাঁট ব্যবস্থার মধ্যেই সেগ্ীল সীমাবদ্ধ । যেসব ধারায় শ্রমকদের অঙ্গ- 
প্রত্যঙ্গের নিরাপত্তা রক্ষার 'কছু কিছ; সরঞ্জামের দরুন মালিকদের উপর সামান্য 
কিছু খরচ চাপানো হয়েছিল, সেই ধারাগুলর 'বরুদ্ধে মাঁলকদের উন্মত্ত 
[বিরোধিতা অবাধ বাণিজ্য মতবাদের উপর নতুন এবং তীব্র আলেকিপাত করে, 
যে মতবাদ অনুযায়ী স্বার্থ সংঘাত-সঙ্কুল এই সমাজে, প্রাতটি ব্যাক্তি একান্তভাবে 
তার নিজ স্বার্থ সাধনের চেষ্টার মধ্য দিয়েই সমান্টর স্বার্থ সাধন করে! একটি 
উদাহরণ দিলেই যথেম্ট হবে। পাঠক জানেন যে, গত ২০ বছর ধরে, শণ থেকে 


* জনৈক কারখানা-মালক বলেন, "পার্লামেন্টের সাধারণ আইনের চাপে কারখানার 
বাদ্ধসাধনের 'বাঁনময়ে তা দূর করা যায়' এ, পৃঃ 2, নং ৩৮)। 


চতুর্থ ভাগ। __ আপ্পোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৮৪ 


সুতো তৌরর শিজ্প অনেকখানি বিস্তার লাভ করেছে, এবং এও জানেন যে, সেই 
বিস্তারের সঙ্গে সঙ্গে আয়ার্লযান্ডে শণ পাঁরন্কার করার কারখানার সংখ্যা বাদ্ধি 
পেয়েছে। ৯৮৬৪ সালে সে দেশে ১৮০০ এই ধরনের কারখানা 'ছিল। প্রাত 
বছর শরৎ ও শীতকালে নিয়ামতভাবে, যন্ত্রপাতির সঙ্গে সম্পূর্ণ অপাঁরাচিত এক 
শ্রেণীর লোককে, স্ত্রীলোক ও তরুণ বয়স্কদের, আশেপাশের অণ্চলের ছোট 
কৃষকদের স্ত্রী, পত্র, কন্যাদের ক্ষেতের কাজ থেকে 'নয়ে আসা হয় শণ পাঁরহুকার 
করার কারখানায় বেলুন যন্তে শশ যোগানদারের কাজ করার জন্য। সংখ্যা ও প্রকাতি 
দুই দিক থেকেই এখানে সংঘাঁটত দুর্ঘটনার নজীর যন্ত্রশিল্পের ইতিহাসে আর 
কোথাও নেই। কর্ক শহরের কাছে, কিলাডনান্-এ একটি শণ পাঁরভ্কার কারখানায় 
১৮৫২ থেকে ১৮৫৬ এই কয় বছরের মধ্যে ছ"ট মারাত্মক দুর্ঘটনা এবং ৬০1ট 
অঙ্গহাঁন ঘটে; সামান্য কয়েক শালং খরচায় আতি সাধারণ কয়েকাঁট সরঞ্জামের 
ব্যবস্থা থাকলেই এর প্রত্যেকটি দুর্ঘটনা নিরোধ করা যেত। ডাউনপ্যাট্রক-এর 
কারখানাগ্ুলির জন্য নযুক্ত সরকারি ডাক্তার ডঃ হোয়াইট তাঁর ১৫ই ডিসেম্বর, 
১৮৬৫-র সরকার রিপোর্টে বলছেন: 


'শাণ পাঁরদ্কানেব কাবখানায় যেসব গুরুতর দর্ঘটনা ঘটেছে সেগাীল আত ভয়াবহ ধবানের। 
অনেকক্ষেত্রে ধড় থেকে শরীরেব 'সাকভাগ বিচ্ছিন্ন হয়ে গেছে, এবং সেগীলব পাঁবণাত 
হয মৃতু, নযতো লাঞ্ছনাময় কর্মক্ষমতাহনন ও র্লেশকর এক ভাবষ্যং। দেশে কল-কারখানাব 
সংখ্যা বাঁদ্ধর ফলে অবশ্য এই ধরনেব ভয়াবহ পাঁবণাতি আবও ব্যাপকরূপে দেখা দেবে এবং 
এগীলকে আইনেব আওতায় আনলে অশেষ উপকাব সাধত হবে। আমাব 'নাশ্চত 'ীবশ্বাস যে, 
শণ পাঁরদ্কার কারখানাগযীলর উপব উপযুক্ত তদাবক ব্যবস্থা থাকলে অসংখ্য জীবন ও 
অঙ্গহানি এড়ানো যেত।* 


পারচ্ছন্নতা এবং স্বাস্থ্যরক্ষার জন্য প্রয়োজনীয় সামান্যতম সরঞ্জাম রাখার 
জন্যও, পার্লামেণ্টের আইন দ্বারা যাকে বাধ্য করতে হয়, সেই পংাঁজবাদী উৎপাদন- 
পদ্ধাতর চরিত্র এর চেয়ে ভালোভাবে আর কিসে প্রকাশ পেতে পারে 2 


'মৃৎসামগ্রী তোরর কারখানাগ্লব ক্ষেত্রে, ১৮৬৪-র কারখানা-আইন ২০০-বও বোঁশ 
কর্মশালা চণকাম এবং পাঁরম্কার করেছে, বহু ক্ষেত্রে ২০ বছর এই ধরনেব কোনো পাবিচ্কাব 
কবা থেকে নিবৃত্ত থাকার পর এবং কোনো কোনো ক্ষেত্রে এই সবপ্রথম', (এই হচ্ছে 
পজিপাতির শনবৃত্তি' !) "এই সব কারখানায় কাজ করে ২৭.৮৭৮ কাঁরগর, যাবা এতাঁদন পযন্ত 
সুদীর্ঘ দন, এবং অনেক ক্ষেত্রে রাত্রব্যাপী কাজে প্রাতাট নিশ্বাসে টেনে ীনয়েছে মাটিব নচ 
থেকে আসা পাঁতিগন্ধময় হাওয়া, এবং যার ফলে অন্যান্য দক থেকে তুলনামূলকভাবে কম 
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অধ্যায় ১৫। __ যন্ত্রপাতি ও আধ্ানক শিল্প ৫৮৫ 


বিপজ্জনক একটা উৎপাদন আজ পাঁড়া ও মৃত্যুর এক আধারে পাঁরণত হয়েছে । আইনাঁটি বায়ু 
চলাচল ব্যবস্থার অনেকখানি উন্নাতি ঘটিয়েছে ।'* 


সেইসঙ্গে আইনাঁটর এই অংশাঁট চমৎকারভাবে দেখায় যে, পঃঁজবাদী উৎপাদন- 
পদ্ধাত, তার নিজেরই চরিত্রের দরুন, একটা শনার্দন্ট সীমার পর আর কোনো 
যাঁক্তসহ উন্নাত করতে পারে না। এ কথা বারবার বলা হয়েছে যে, ইংরেজ 
চাকংসকরা এ ব্যাপারে একমত যে, যেখানে আবরাম কাজ হয় সেখানে প্রত্যেকটি 
লোকের জন্য অন্তত ৫০০ ঘনফুট জায়গার ব্যবস্থা রাখা দরকার । এখন, কারখানা- 
আইনগ্দাল যাঁদ, তাদের বাধ্যতামূলক িধানগ্ীলর দ্বারা, ছোট ছোট 
কর্মশালাগ্ালর বড় কারখানায় রূপাস্তীরত হওয়ার প্রীক্রয়াকে পরোক্ষভাবে সাহায্য 
করে, আর এইভাবে অপেক্ষাকৃত ছোট মালিকদের মালকানা আঁধকারকে 
পরোক্ষভাবে আঘাত করে, এবং বড়দের একাধকার সুনিশ্চিত করে তোলে, তা 
হলে, প্রত্যেক কারখানায় প্রাতিট শ্রামকের জন্য উপযুক্ত জায়গা রাখাটা 
বাধাতামূলক করলে হাজার হাজার ছোট মালিক, এক ঝাপটায় সরাসার উৎখাত 
হয়ে যেত! পঃঁজবাদী উৎপাদন-পদ্ধাতর একেবারে মূল, অর্থাৎ, শ্রমশাক্তর 'অবাধ, 
শ্রেয় ও ব্যবহারের দ্বারা, ছোট বড় 'নার্বশেষে, সমস্ত পরাজর আত্মবিস্তার আক্রান্ত 
হত। তাই এই ৫০9০ ঘনফুট 'নশ্বাস নেবার জায়গার সামনে এসে কারখানা- 
আইনগীল থমকে দাঁড়য়ে যায়। স্বাস্থ্য রক্ষার ভারপ্রাপ্ত আফসাররা, শিল্প 
বিষয়ে অনুসন্ধানকারী কমিশনাররা, কারখানা-পারদর্শকরা, সবাই মিলে বারবার এ 
&$০০ ঘনফুটের কথার, আর সেইসঙ্গেই প্ীজর কাছ থেকে সে ব্যবস্থা আদায় 
করার অসন্তবতার কথার পুনরাবাঁত্ত করছেন। এইভাবে, তাঁরা, বস্তুত, এই কথাই 
ঘোষণা করছেন যে, শ্রীমকদের মধ্যে যক্ষা ও অন্যান্য ফুসফুসের রোগ হচ্ছে 
পাঁজর আস্তত্বের আবশ্যিক শর্ত ।** 


*. 11610715০01 17151). ০01 £৫0. 197 9151 096199671 1609, 19. 1,27. 

** পবীক্ষা-নিবীক্ষায় দেখা গেছে যে, সংস্ছ গড়পড়তা ধবনের একজন ব্যাক্তর গড়পড়তা 
[নাবড়তার প্রতোকটি শ্বাস-প্রশ্বাসেব সঙ্গে প্রায় ২৫ ঘনইণ বায়ু ব্যবহৃত হয়ে যায়, এবং প্রত্যেক 
মানটে প্রায় ২০ বার শ্বাস-প্রশ্বাস নেওয়া হয়। সুতরাং প্রাত ব্যাক্ত ২৪ ঘণ্টায় 'নশ্বাসের সঙ্গে 
যে বায়ু গ্রহণ করে তা প্রায় ৭,২০,০০০ ঘনই, বা ৪১৬ ঘনফুট। কিন্তু একথা পারিচ্কার যে 
একবার নিশ্বাসে যে বায়ু নেওয়া হয়েছে তা আব একই প্রাক্রয়া সমাধা করতে পারে না, যাঁদ না 
প্রকৃতির বিশাল কর্মশালায় তা বিশদ্ধকৃত হয়ে থাকে। ভালোন্তন ও ব্রুশ্নেররএর পরাক্ষা 
অনুযায়ী দেখা যায় যে একজন সমস্থ মানুষ প্রাত ঘণ্টায় প্রা ১,৩০০ ঘনই কার্বনিক গ্যাস 
প্রশ্বাসের সঙ্গে ত্যাগ করে; তা হলে হিসাবটা দাঁড়ায়, ২৪ ঘণ্টায় ফুসফুস থেকে প্রায় ৮ আউন্স 


চতুর্থ ভাগ । -- আপোঁক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৮৬ 


আইনাঁটর শিক্ষা সংক্রান্ত ধারাগাঁল সামগ্রক াবচারে আতি আঁকাণ্ৎকর হলেও, 
প্রাথামক শিক্ষাকে শিশুদের কাজে 'নয়োগ করার অপাঁরহার্য শর্ত বলে ঘোষণা 
করা হয়েছে।* এ ধারাগুলর সাফল্যই প্রথম প্রমাণ করল, শিক্ষা ও ব্যায়ামের** 
সঙ্গে কায়িক শ্রমকে সংযুক্ত করা সপ্তব। কারখানা-পাঁরদর্শকরা অল্পাঁদনের মধ্যেই 
স্কুল শিক্ষকদের জিজ্ঞাসা করে আঁবিন্কার করলেন যে, কারখানার শিশরা, 
নিয়ামত স্কুল ছান্রদের তুলনায় অর্ধেক শিক্ষা পেলেও, ঠিক ততখাঁনই এবং 
প্রায়শই তার চেয়ে বেশি শিখেছে। 

“এই সহজ তথ্য দিয়েই এ ঘটনার ব্যাখ্যা করা যায় যে, দিনের মান্র অর্ধাংশ স্কুলে 
থাকতে হওয়ায়, এরা সব সময়ই তাজা, এবং প্রায় সব সময়ই শিক্ষা গ্রহণের জন্য প্রস্তুত 
ও ইচ্ছুক থাকে। যে পদ্ধাততে এরা কাজ করে, অর্ধেক কায়িক শ্রম এবং অর্ধেক স্কুল, 
তার ফলে এক কাজ অপর কাজ থেকে বিশ্রাম ও অব্যাহতিরূপে দেখা দেয়; ফলে, দুই ধরনের 
কাজই শিশুর কাছে, একই কাজে একটানা আটকে থাকার চেয়ে, অনেক মনঃপৃত হয়। এ কথা 
সহজেই বোঝা যায় যে, যে ছেলে সকাল থেকে স্কুলে রয়েছে সে কখনো (ঁবশেষ করে 
গরমের সময়ে) কাজ থেকে আসা তাজা ও প্রফুল্ল ছেলের সঙ্গে এটে উঠতে পারবে না।'*** 
কাবন বেবোয়। 'প্রত্যেক লোকেব অন্তত ৮০০ ঘনফুট পাওয়া উচিত" (11416, 11055০75 8। 
1510777677101) 1১/:)১£9199. 1,010, 1896, 79. 1091). 

* ইংলণ্ডের কারখানা-আইন অনুযায়ী িতামাতারা “আইনের নিয়ন্ত্রণাধীন" কাবখানাগলতে 
১৪ বছরের কম বয়স ছেলেমেয়েদের কাজ করতে পাঠাতে পারবে না, যাঁদ না সেইসঙ্গে তারা 
তাদের প্রা্থামক শিক্ষা লাভের অনূমাতি দেয়। কারখানা-মালিক এই আইন যাতে মানা হয় সেজন্য 
দায়শ। 'কারখানায শিক্ষা বাধ্যতামূলক, এবং তা শ্রমের একটি শরণ (89715০14756. 
০/ 1264. 1০07 3154 9০10৮ 18059, 19. 1119. 

** কারখানার ছোট ছেলেমেয়েদের ও নিঃস্ব বিদ্যাথঁদের পক্ষে বাধ্যতামূলক শিক্ষার 
সঙ্গে ব্যায়াম (এবং ছেলেদের ক্ষেত্রে সামারক 'ড্রীলিং) যুক্ত কবার আঁতিশয়, সুবিধাজনক স.ফল সম্পকে 
০1) 91010108] 1১559০12110) (0৮ 0186 0:010)9001॥ 01 ১০০12] ১67070৫০-এর সপ্তম বার্ধক 
কংগ্রেসে এন. ডবাঁলউ. 'সিনিয়রের বক্তা দ্রষ্টব্য (72297 ০1 £906885755 £০.. 1,010001), 
1863, 1709. 63, 64 আপচ 782/০71১ ০/ 1751. ০1 7৫. 191 3151 09০/987 186৩, 799. 118, 
119, 120, 126). 

*%% 160715০1175. ০1 £201.197 3154 09857 180৩, 0. 118. জনৈক রেশম 
কারখানা-মালক সরলভাবে শিশুদের নিয়োগ-কাঁমশনকে বলেন: “আম রীতিমত নাশচত যে দক্ষ 
মজুর তোর করার আসল রহস্যটা পাওয়া যাবে শিশনকাল থেকে শিক্ষা আর শ্রমকে যহক্ত করার 
মধ্যে। অবশ্য পেশাটা কিছুতেই অত্যাধক কঠোর, বা বিবাক্তকর অথবা অস্বাস্থ্যকর হলে চলবে 
না। কিন্তু এই মিলনের সুফল সম্বন্ধে আমার কোনো সন্দেহ নেই। আমার নিজের সন্তানরাও যাঁদ 
তাদের স্কুলাশক্ষায় বোঁচত্য আনার মতো কিছুটা কাজ আর সেইসঙ্গে কিছ-টা খেলাও করতে 


পারত, আমি খুশশী হতাম" (0/:1067 ১ 1517) 010977671 (20172771155207. 517 1867071, 
0০. 92, তত 36) 


অধ্যায় ১৫। -__ যল্পপাত ও আধ্ানক শিজ্প ৫৮৭ 


১৮৬৩ সালে এডিন্বরা শহরে অনুষ্ঠিত সমাজ বিজ্ঞান কংগ্রেসে 'সানয়র-এর 
বন্তৃতায় এ সম্পর্কে আরও তথ্য পাওয়া যাবে। সেই বক্তৃতায়, অন্যান্য নানা 
বিষয়ের মধ্যে, তান দেখিয়েছেন কীভাবে উচ্চ ও মধ্য শ্রেণীর শিশুদের একঘেয়ে 
নিরর্থক দীর্ঘ দৌনক স্কুলে থাকার সময় অনর্থক শক্ষকদের পাঁরশ্রম 
বাড়ায়, 'এবং সেই শিক্ষক কেবল 'নিম্ফলভাবে নয়, 'নতান্ত ক্ষাতকরভাবে শিশুদের 
সময়, স্বাস্থ্য ও শাক্তর অপচয় করেন।”* রবার্ট ওয়েন আমাদের বিস্তারতভাবে 
দেখিয়েছেন যে, ভাবষ্যতের সেই শিক্ষাদান পদ্ধাতর বাঁজ এই কারখানা-প্রথা 
থেকেই অওকুরিত হয়েছে, যে শিক্ষাদান পদ্ধতি, একটা 'া্দন্ট বয়সের পর 
প্রত্যেকটি শশ্‌র ক্ষেত্রে সাধারণ শিক্ষা ও ব্যায়াম শিক্ষার সঙ্গে উৎপাদনক্ষম 
শ্রমকে সংযুক্ত করবে, উৎপাদনী দক্ষতা বাড়াবার অন্যতম উপায় হিসেবেই কেবল 
নয়, পূর্ণ বিকাশত মানুষ গড়ে তোলার একমান্র উপায় [হসেবে। 

আমরা দেখেছি, ম্যানুফ্যাকচার ধরনের যে শ্রম-বভাজনে প্রাতাট লোক 
,একাটিমান্র 'নার্দন্ট কাজের সঙ্গে সারা জীবন হাত-পা বাঁধা অবস্থায় থাকে, 
আধুঁনক শলপ সেই শ্রম-ীবভাজনকে কৃংকৌশলগত উপায়ে ঝে”টয়ে বিদায় করে। 
সেইসঙ্গে, সেই শিল্পের পঃঁজবাদীী রূপ সেই একই শ্রম-ীবভাজনের আরও বিকট 
আকারে পুনজর্ম দেয়; কারখানার নিজ চোহাদ্দর মধ্যে, শ্রাীমককে যন্নের এক 
সজীব উপাঙ্গে পরিণত করে; এবং কারখানার বাইরে সবন্র, কিছুটা যল্পাতি 
ও যন্ত্রে নিযুক্ত শ্রামকের 'বাক্ষপ্ত ব্যবহার,** কিছুটা স্লীলোক ও শিশুদের সুলভ 


গঁসানয়র, 21971 ০1 1796522185-এ। আধুঁনক শিতপ 'নার্দস্ট একটা মানা অন 
করলে উৎপাদন-পদ্ধাতি ও উৎপাদনের সামাজক অবস্থায় যে বিপ্লব সম্পন্ন করে তার দ্বারা 
কীভাবে মানূষেব মনের উপরেও বৈপ্লাবক প্রভাববিস্তারে সক্ষম, তা বিশেষভাবে দেখা যায় 
১৯৮৩৩ সালের কারখানা-আইনের বিরুদ্ধে ১৮৬৩ সালে 'সাঁনয়রের তনব্র শ্লেষাত্বক বক্তৃতার 
তুলনা করলে; 'কংবা ইংলণ্ডের কোনো কোনো গ্রামাণ্চলে 'পিতামাতাদের যে অনাহারে মৃত্যুর 
শান্তব ভয় দোখয়ে সন্তানদেব লেখাপড়া শেখানো নিষেধ করা হয় সেই ঘটনার সঙ্গে উপরোক্ত 
কংগ্রেসের মতামতের তুলনা করলে । তাই, যেমন মিঃ ঘ্লেল জানান সামারসেটশায়ারে এটা একটা 
নিতানোমাত্তক ঘটনা যে, কোনো গরীব লোক যখন যাজক-পল্লর সরকার ভ্রাণ-ভাতা চায় তখন 
তার সন্তানদের স্কুল থেকে সাঁরয়ে আনতে বাধ্য হয়। ফেল্টহ্যামাস্থত যাজক 'মঃ ওয়লারটনও 
এমন সব ঘটনার কথা বলেন যখন কোনো কোনো পাঁরবারকে সাহায্যদান বন্ধ করা হয়োছিল, 'কারণ 
তারা তাদের সন্তানদের স্কুলে পাঠাচ্ছিল !' 

** মানুষের চালিত হস্তাশকেপর যন্ত্র যেখানেই যান্রিক শাক্তচালত উন্নততর যল্পের সঙ্গে 
প্রত্যক্ষ অথবা পরোক্ষভাবে প্রীতযোগতা করে, সেখানেই যন্মাট যে চালায় সেই শ্রামকাঁটর বেলাম্প 


চতুর্থ ভাগ। __ আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৮৮ 


অদক্ষ শ্রমকে নিয়োগ করার ব্যাপক ব্যবস্থার মারফং শ্রম-বিভাজনকে নতুন 'ভাত্তির 
উপর পুনঃপ্রাতিজ্ঞা করে। ম্যানুফ্যাকচার ধরনের শ্রম-বিভাজন এবং আধ্বানক 
যন্ত্রশল্পের পদ্ধাতর মধ্যেকার [বরোধ তীব্রভাবে অনুভূত হতে থাকে । আরও 
অনেক 'দকের মধ্যে, এই আতঙ্কজনক ঘটনায় সে বরোধ আত্মপ্রকাশ করে যে, 
আধ্ানক কারখানা ও কর্মশালাগ্বালতে 'শনযুক্ত শিশুদের একটা বড় অংশ প্রথম 
বয়স থেকেই একান্ত সহজ নাড়াচাড়ার কাজের সঙ্গে আন্টেপৃষ্ঠে বাঁধা থাকে এবং 
এমন 'ক সেই কারখানা বা কর্মশালায় ভাবষ্যতে তাদের মূল্য হবে এমন কোনো 
ধরনের কাজ না শাখয়েই বছরের পর বছর তাদের শোষণ করা হয়। 
দ্টান্তস্বরূপ, অতাতে 'ব্রটেনের পুস্তক মুদ্রণ ব্যবসায়ে প্রাচীন ম্যান্ফ্যাকচার 
ও হস্তাঁশল্পের এক ব্যবস্থার সঙ্গে সঙ্গতি রেখে, শিক্ষানীবসদের সহজ থেকে শুরু 
করে ন্রমান্বয়ে আরও কঠিন কাজে অগ্রসর করে নেওয়ার একটা রাত ছিল। 
সুদক্ষ মুদ্রাকরে পরিণত না হওয়া পর্যন্ত তারা একটা 'নাঁদর্ট 'শক্ষামালার 
মধ্য 'দয়ে যেত। তাদের প্রত্যেকের কাছে পড়তে এবং লিখতে পারাটা ছল 'নজ 
নিজ বাত্তর একটা প্রয়োজনীয় অঙ্গ । মুদ্রণ যন্ত্র এই সব কিছুকে পাল্টে দিল। 
এই যন্দে দুই ধরনের শ্রীমক লাগে, এক, বয়ঃপ্রাপ্ত, ভারপ্রাপ্ত কাঁরগর, অপরটি, 
প্রধানত ১১ থেকে ১৯৭ বছর বয়সের বালকরা, যাদের একমাত্র কাজ হচ্ছে যন্ত্রের 
নিচে কাগজ 'বাছয়ে দেওয়া, নয়তো ছাপা কাগজগুল যন্ত্র থেকে সরিয়ে নেওয়া । 
এই ক্রান্তকর কাজ তারা করে যায়, বিশেষত লণ্ডনে, সপ্তাহে একাধক দিন, 
একটানা ১৪, ১৫, ১৬ ঘণ্টা, এবং অনেক সময়ই একটানা ৩৬ ঘণ্টা ধরে, তার 
মধ্যে খাওয়া আর ঘুমের জন্য ২ ঘণ্টার বশ্রাম।* এদের মধ্যে একটা বড় অংশ 
পড়তে জানে না, এবং সাধারণত, 'নতান্তই বর্বর ও আত অদ্ভুত ধরনের জীব। 


[বিরাট পরিবর্তন ঘটে যায়। প্রথমে স্টিম-ইঞ্জিন এই শ্রামককে প্রাতস্থাঁপত করে, তার পরে সে-ই 
স্টম-ইীঞ্জনকে প্রাতস্থাঁপত করতে বাধ্য হয়। ফলে যে ব্যায়ত শ্রমশাক্তর তীব্রতা ও পাঁবমাণ 
প্রচন্ডরকম হয়ে ওঠে, বিশেষ করে এই অত্যাচার সইতে বাধ্য শিশুদের বেলায় তো বটেই। তাই 
একজন কাঁমশনার 'মঃ লং কভোন্দ্রতে ও আশপাশের এলাকায় রবন-তাঁত চালানোর কাজে 
শনযুক্ত ১০ থেকে ১৫ বছর বয়সের ছেলেদের দেখতে পান, আর অপেক্ষাকৃত ছোট ছোট যল্জ 
চালাতে হয় আবও ছোট শশুদেব কথা তো বলাই বাহূল্য। “কাজটা অসাধারণ ক্লান্তকর। 
ছেলেটা বাম্প-শাক্জর বদাল মাত্র” (01,5147215 £771119977121)6 (0০771%8255078. 541 £820071, 
1866, 7. 114, ট* 6)। সরকার রিপোর্টের ভাষায় 'দাসত্বের এই প্রথার” মারাত্মক পাঁরণাঁতি 
সম্পকে দ্রষ্টব্য, এ, পৃঃ ১১৪ ও পরে। 
সপ. 60172101675 127771109)72611 (00117715550. 511) 1861071, 1866, 0. 9, শি 24. 


অধ্যায় ১৫। __ যন্মপাত ও আধুঁনক শিপ ৫৮১ 


'যে কাজ এদের করতে হয়, তাব গুণগত যোগ্যতা অজনের জন্য এদের কোনো 
বুদ্ধিবৃত্তগত শিক্ষার দরকার হয় না; এ কাজে দক্ষতার বিশেষ কোনো স্থান নেই, এবং 
বিচারব্াদ্ধর স্থান আরও কম; এদের মজার অন্যান্য বালকদের তুলনায় বোশ হলেও, 
বয়ঃবৃদ্ধির সঙ্গে আনূপাতিকভাবে বাড়ে না, এবং এদের আঁধকাংশেরই বোশ বেতন ও 
দায়ত্বসম্পন্ন যন্ত্র চালকের পদে উন্নীত হওয়ার কোন আশা নেই, কাবণ এক একটি যল্মে 
চালক মাত্র একজন, কিন্তু তার সঙ্গে যুক্ত থাকে অন্তত দুই এবং অনেক ক্ষেত্রে চারজন বালক।* 


এদের বয়স এই ধরনের শিশুদের উপযোগী কাজের পক্ষে একটু বোঁশ হলেই, 
অর্থাৎ অন্তত ১৭ বছরের কাছাকা'ছ হয়ে গেলেই, তৎক্ষণাৎ ছাপাখানা থেকে এদের 
বরখাস্ত করে দেওয়া হয়। এরা গিয়ে পড়ে চোর বদমায়েসদের খপ্পরে । অন্য 
এদের কাজ জোগাড় করে দেওয়ার একাধিক চেষ্টা, এদের মূর্খতা ও বর্বরতা, 
এবং এদের মানাঁসক ও শারীরক অবনাতর দরুন, ব্যর্থতায় পর্যবাঁসত হয়েছে। 

ম্যানুফ্যাকচারের কর্মশালাগীলর ভিতরে শ্রম-বিভাজনের সম্পর্কে যা বলা 
হয়েছে, সমাজের মধ্যে শ্রমীবভাজনের ক্ষেত্রেও তাই বলা যায়। হস্তাঁশল্প আর 
ম্যানুফ্যাকচার যতাঁদন পর্যন্ত সামাজিক উৎপাদনের সাধারণ 'ভাত্ত রূপে থাকে, 
ততাঁদন একান্তভাবে একটি শাখারই কাছে উৎপাদকের বশ্যত, তার জাঁবকার 
বহ্মুখাীনতা ছিন্নাভন্ন হয়ে যাওয়া,** অগ্রগাতির একটা আবাশ্যক ধাপ। উৎপাদনের 
প্রাতাট শাখা সেই ভিতের উপর দাঁড়য়ে, আঁভজ্ঞতা প্রয়োগের সাহায্যে, তার 
পক্ষে সবচেয়ে উপযোগী কৃংকৌশলগত রূপ পাঁরগ্রহ করে এবং ধীরে ধাঁরে 
সেই রূপকে নিখুত করে তোলে, এবং একটা 'নাদস্ট পাঁরমাণ পাঁরণাঁতি লাভ 
করলেই, দ্রুত সেই রূপাঁটকে সুসংহত করে তোলে। ব্যবসায়ীরা যেসব নতুন 
ধরনের কাঁচামাল সরবরাহ করে তার কথা বাদ দিলে, একমাত্র যে বজানস এখানে 


* এ, পৃ ৭, নং ৬০। 

** অনেক বছর আগের কথা নয, স্কটল্যান্ডের হাইল্যাডসের কোনো কোনো অংশে, 
বানাত। বহু মেষপালক- ও দরকার মতো চাষের কাজ করা কু'ড়েঘরেব মালিক স্তী সম্তানাঁদসহ 
গিজায় যেত এমন পোশাক পরে, যেগ্ীলতে তাদের নিজেদের হাত ছাড়া অপরের হাতের স্পর্শ 
লাগে নি, কারণ সেগুঁল তাদের নিজেদের ভেড়ার গা থেকে ছটা পশম এবং নিজেদের ক্ষেতে 
বোনা শণের তোর। আরও যোগ করা যায়, এগুলি তোর করার কাজে সচ, অঙ্গুষ্ঠানা আর 
বয়নে ব্যবহৃত লোহার অক্পাঁকছ্‌ অংশ ছাড়া বলতে গেলে আর একটিও জানিস কেনা হয় 'নি। 
রঙও প্রধানত মেয়েরা সংগ্রহ করত গাছপালা, ঝোপবাড় আর ঘাস থেকে 
(1)86510 510৮/2107/0715, 6৫. 175011601) ৮০1. ৬111, 00. 327-328). 


চতুর্থ ভাগ। __- আপোক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৫৯০ 


সেখানে একটা পাঁরবর্তন ঘটায় তা হচ্ছে উৎপাদনের হাঁতিয়ারের ভ্রম পারবর্তন। 
কস্তু এইসব হাতিয়ারের রূপও, আভজ্ঞতার দ্বারা একবার "স্ছির হয়ে গেলে, 
শিলনভূত হয়ে যায়, বহু ক্ষেত্রে এগাঁলর হাজার হাজার বছর ধরে একই রূপে 
বংশানুন্রমে হস্তান্তারত হওয়াই তার প্রমাণ। একটা চারন্রিক বোৌশিষ্ট্য এই যে 
এমন কি অন্টাদশ শতাব্দী পর্যন্ত, 'বাভন্ন বাত্তকে রহস্য (03568:55) নামে 
আভাহিত করা হত, আভজ্ঞতার সাহায্যে বা পেশাগতভাবে যথার্থভাবে দীক্ষত 
হয় নি এমন কেউ সেগুলির গভীরে প্রবেশ করতে পারত না।* মানুষের কাছ 
থেকে তার উৎপাদনের সামাঁজক প্রন্রয়াকে যে অবগন্তঠন আড়াল করে রাখত, 
এবং তার ফলে উৎপাদনের 'বাভন্ন, স্বতঃস্ফূর্তভাবে বিভক্ত শাখাকে কেবল বাইরের 
লোকের কাছে নয়, এমন কি জানা লোকদের কাছেও এক একটি হে'য়ালীতে 
পাঁরণত করোছিল, আধুনিক যন্ত্রশজ্প সে অবগন্ঠন 'ছন্ন করে 'দয়েছে। মানুষের 
হাতের দ্বারা সে গাঁতি সম্পন্ন করা সম্ভব ?কনা সে বিষয়ে কোনো বিবেচনা না 
করেই, প্রতিটি প্রক্রিয়াকে তার অঙ্গীয় গাতিগাঁলতে 'বিশ্লি্ট করার যে নীতি 
অনুসৃত হতে লাগল তারই থেকে স্ান্ট হল প্রযুক্তাবদ্যার নতুন, আধ্দানক 
বিজ্ঞান। 'বাভন্ন 'শজপ প্রান্রুয়ার বহযাবাঁচত্র, আপাতদৃন্টিতে পরস্পর সম্পক্কাীন 
এবং শিলীভূত রুূপগ্ঁল এখানে এসে 'নার্ট কার্যকর ফল লাভের জন্য প্রযুক্ত 
প্রকৃতি বিজ্ঞানের কতগ্ীল সচেতন ও নিয়োজত প্রয়োগের সঙ্গে মিশে গেল। 
মানব শরীরকে প্রাতি উৎপাদন কার্যকালে, ব্যবহৃত যন্ত্রপাতির প্রকারভেদ সত্তেও, 
যে কয়েকটি প্রধান, মৌল গাঁতরূপ গ্রহণ করতে হয়, প্রষুক্তীবদ্যা সেই 
গাতর্পশলিও আঁবন্কার করল; ঠিক যেমন বলশীবজ্ঞান অত্যন্ত জঁটল 
যন্্পাঁতর মধ্যেও কয়েকটি সরল যান্লক শীক্তর আবরাম পুনরাবৃত্তি ছাড়া আর 
[কছু দেখে না। আধুঁনক যন্রশিজ্প কোনো প্রাক্রয়ার বর্তমান রুপকে চূড়ান্ত 
বলে ধরে নেয় না, সেভাবে তার সঙ্গে আচরণ করে না। এই শিল্পের প্রয়োগ- 
কৌশলগত ভান্ত তাই বৈপ্লাবক, যেখানে পূর্বতন সমস্ত উৎপাদন-পদ্ধাতর ভারত 


* এতয়েন বোয়ালো-র বিখ্যাত 12576 465 7£2£15-এ আমরা এই ব্যবস্থা দেখতে পাই 
যে একজন শিক্ষানীবসকে তার শিক্ষাশেষে ওস্তাদদের দলভুক্ত হওয়ার সময়ে শপথ করতে হত ৩ঙার 
“একই পেশায় নিয়োজত ভাইদের ভাইয়ের মতো ভালোবাসার জন্য, তাদের নজ নিজ বৃত্তিতে 
তাদের মদত করার জন্য, বৃত্তর গোপন বহস্য ইচ্ছাকৃতভাবে ফাঁস না করার জন্য এবং তা ছাড়া, 
সকলের স্বার্থে, নিজের মাল ভালো বলে চালানোর উদ্দেশ্যে অপরের তোর সামগ্রীর ব্রুটির দিকে 
ক্রেতার দ্‌্টি আকর্ষণ না করার জন্য'। 


অধ্যায় ১৫। -__ যন্ত্রপাতি ও আধুনিক শিজ্প ৫৯১ 


ছিল মূলত রক্ষণশীল।* এই শিল্প যন্ত্রপাতি, রাসায়ানক প্রার্ুয়া এবং অন্যান্য 
পদ্ধতির সাহায্যে উৎপাদনের প্রয়োগকৌশলগত 'ভীত্ততেই কেবল নয়, শ্রামকের 
কাজের ধরন এবং শ্রম-প্রক্রিয়ার সামাজিক সমবায়েও ক্রমাগত পাঁরবর্তন ঘটাচ্ছে 
ফলে, এরই পাশাপাঁশ, সমাজের মধ্যেকার শ্রম-বিভাজনেও বিপ্লব সাধন করে এবং 
আঁবরামভাবে বপুল পাঁরমাণ প:ঃঁজ ও 'বপুল সংখ্যক শ্রমজীবী মানুষকে 
উত্পাদনের এক শাখা থেকে অপর শাখায় এনে ফেলে। কিন্তু আধাঁনক যন্দ্াশল্প 
একাঁদকে যেমন এইভাবে, তার নিজস্ব চারত্রের দরুনই শ্রমের" প্রকারান্তর, কর্মধারার 
প্রবহমানতা ও শ্রামকের সর্বজনীন গতিশীলতা প্রয়োজনীয় করে তোলে, অপরাঁদকে 
সে তার পধাজবাদী রূপে, প্রাচীন শ্রম-ীবভাজনকে তার ছোট ছোট অংশে ভাগ 
করার অশ্মীভূত প্রবণতা সমেত পুনজন্মি দেয়। আমরা দেখোঁছ কীভাবে আধ্যানক 
যন্ত্শল্পের প্রয়োগ-কৌশলগত প্রয়োজন এবং তার পঃঁজবাদী রূপের মধ্যে 
নিহত সামাজিক চারন্র, এই দুই-এর মধ্যেকার পরম িবরোধ শ্রমিকের অবস্থার 
সমস্ত স্থায়িত্ব ও 'নরাপত্তা নম্ট করে দেয়; কীভাবে, শ্রমের হাতিয়ার কেড়ে 
নিয়ে, সে ক্রমাগত শ্রীমকের জীবনধারণের উপায় ছিনিয়ে নেওয়ার»* এবং তার 
'না্দম্ট কাজের সঙ্গে সঙ্গে করে তাকেও প্রয়োজনাতিরিক্ত করে ফেলার হুমাক দেয়। 
আমরা এও দেখেছি কীভাবে এই বৈরভাবের দুর্বার রোষ আঁভব্ক্ত হয় 


* “উৎপাদনের হাতিয়ারের আবরাম বৈপ্লাবিক পারবর্তন না এনে, এবং তার দ্বারা উৎপাদন- 
সম্পর্ক ও সেইসঙ্গে সমগ্র সমাজ-সম্পকেরি বৈপ্লাবক পাঁরবর্তন না ঘটিয়ে বুয়া শ্রেণী 
আসস্তত্ব বজায় রাখতে পারে না। পক্ষান্তরে, গোড়ার দিকের সমস্ত শিঞ্পজশবাী শ্রেণীর আক্তিত্বের 
প্রথম শর্তই ছিল পুরনো উৎপাদন-পদ্ধাত অপাঁরবারতত রূপে বজায় রাখা । আগেকার সকল 
যুগ থেকে বুর্জোয়া যুগের বৌশঘ্ট্য হল উৎপাদনে নিয়ত বিপ্লব, সমস্ত সামাজক অবস্থায় 
অনবরত ব্যাঘাত, চিরস্থায়ী আনশ্চয়তা আর আলোড়ন। ধরা-বাঁধা, জমাট সব সম্পর্ক ও তার 
আনুষঙ্গিক সমস্ত সনাতন শ্রদ্ধাভাজন কুসংস্কার ও মতামত ঝে“টয়ে বিদায় কবা হয, নবগঠিত 
কুসূংস্কার আর মতামত দডরুসংবদ্ধ হয়ে ওঠার আগেই অচল হয়ে যায়। যা কু ঘনজমাট সে 
সবই বাতাসে 'মালয়ে যায়, যা িছ পাবন্র তা কল্াষত হয়ে যায়, মানুষ অবশেষে বাধ্য হয় 
স্থরব্যাদ্ধতে তার জীবনের আসল অবস্থা এবং অপরের সঙ্গে তাব সম্পকেরি সম্মুখীন হতে 
(ঢা, 675615, 221, 14700656৫21 1917777,%722565507617 7227662- 15000071848, 5.5), 
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['আমার জাবনই 'নয়ে নাও তুম, 
কেড়ে নাও যাবে বেচে থাকবার উপায় আমার ।'] 
শেকসপীয়র, 'ভেনিসীয় বাঁণক'। _- সম্পাঃ 


চতুর্থ ভাগ । -- আপেক্ষিক উদ্ধত্ত-মূলোোর উৎপাদন ৫৯২ 


শিল্পের সংরাক্ষত বাহনীরুপী সেই বিকটতা সৃম্টির মধ্যে, যে বাঁহনীকে 
দূঃস্থতার মধ্যে ফেলে রাখা হয় যাতে পাজ সর্বদাই ইচ্ছামতো তাকে নিয়োগ করতে 
পারে; আভব্যক্ত হয় শ্রামক শ্রেণীর মধ্য থেকে আবরাম মানুষ বাঁলর মধ্যে, 
শ্রমশাক্তর চূড়ান্ত বেপরোয়া অপচয়ের মধ্যে, যে সামাজিক অরাজকতা প্রাতাট 
বৈষয়িক অগ্রগ্তিকে এক একটি সামাঁজক বিপর্যয়ে পরিণত করে তার সম্ট 
ধবংসলশলার মধ্যে । এটা হল নোতিবাচক 'দিক। কিন্তু, একাঁদকে, কাজের প্রকারভেদ 
বর্তমানে অমোঘ প্রাকীতিক বিধানের মতো, এবং সর্বক্ষেত্রে প্রাতিরোধের সম্মুখীন 
কোনো প্রাকতিক বিধানের অন্ধ ধবংসকারতা নিয়ে 'দাজেকে সজোরে প্রাতিচ্ঠা 
করলেও, অপরাঁদকে, আধুনিক যন্দরীশজ্প তার ধবংসলটীলার মধ্য 'দয়ে কাজের 
প্রকারভেদকে, 'বাঁভন্ন ধরনের কাজের পক্ষে শ্রমিকের উপযুক্ততাকে, সুতরাং তার 
বাভল্ল যোগ্যতার সর্বাঁধক সম্ভব বিকাশকে উৎপাদনের অন্যতম মৌলিক 
বিধানর্পে স্বীকৃতি দেওয়ার প্রয়োজনীয়তাকে আনবার্য করে তোলে। এই 
[বিধানের স্বাভাবিক প্রয়োগধারার সঙ্গে উৎপাদনের পদ্ধতিকে খাপ খাইয়ে নেওয়া 
সমাজের কাছে এক জীবন মরণ প্রশ্ন হয়ে ওঠে। বস্তুত, আধাঁনক যন্াশল্প 
সমাজকে, মৃত্যুদণ্ড উপচয়ে, বাধ্য করে সেই একই তুচ্ছ কর্মাংশের জীবনব্যাপন 
পুনরাবাত্ত দ্বারা পঙ্গগ এবং তারই ফলে মানুষের ভগ্নাংশে পাঁরণাতি, বিশেষ 
কাজটুকু মান্র করতে সক্ষম আজকের দিনের শ্রামকের স্থানে, 'বাঁভন্ন প্রকার শ্রমে 
সক্ষম, উৎপাদনে ষে কোনো পাঁরবর্তনের মোকাবিলা করতে প্রস্তুত, পূর্ণ বিকাশত 
ব্যাক্ত-সন্তাসম্পন্ন মানুষকে প্রতিষ্ঠা করতে বাধ্য করে; এবং সেই মানুষের কাছে 
যে সামাজিক কর্তব্যসমৃূহ পালন করতে হয় সেগুলি তার [নিজস্ব জন্মগত ও 


* একজন ফরাসণ শ্রামক সান-ফ্রান্সিস্কো থেকে ফিরে আসার পর লিখছে: 'আম কখনো 
[বশ্বাসই করতে পারতাম না, কাঁলিফো্নয়ায় আমাকে যেসব 'বাভন্ন পেশায় নিয়োগ করা হয়েছে 
সেখানে আম কাজ করতে সক্ষম। আমার দ় বিশ্বাস ছিল যে লেটারপ্রেসের ছাপার কাজ ছাড়া 
অন্য কোনো কাজের উপযুক্ত আম নই। ...যারা তাদের পেশা বদলায় গায়ের জামা বদলানোব 
মতো ঘন ঘন, সেইসব ভাগ্যান্বেষীদের জগতে একবার গিয়ে পড়ার পর, ঈশ্বরের দোহাই, আম 
অন্যরা যা করত তাই করেছি। খাঁনর কাজে তেমন পয়সা হচ্ছিল না বলে সেটা ছেড়ে শহরে 
চলে যাই, সেখানে একের পর এক আম হই ছাপাখানায় মদ্রণাবদ্যা বিশারদ, সেলেট পাথর 
দয়ে ছাত ছাওয়ার মজ.র, বাঁড়তে সরবরাহ ও নিকাশ নল বসানোর মজুর ইত্যাদ। আম যে 
কোনো ধরনের কাজেরই উপযুক্ত, এইভাবে তা আবক্কার কবার ফলে আম 'নজেকে 
শামৃকজাতীয় প্রাণী মনে করার চেয়ে আরও বোশ করে মানৃষ বলে মনে কার (4. 090012. 
1)6 1:2115616767776171 02701855107761, 21786 6.১ 0. 90). 


অধ্যায় ১৫। _- যন্পাঁতি ও আধূনিক শিল্প ৫৯৩ 


আঁজত ক্ষমতাসমূহকে অবাধ সুযোগ দেওয়ার 'বাভন্ন ধরন মান্। এই বিপ্লব 
সাধনের দিকে ইতিমধ্যেই স্বতঃস্ফূর্তভাবে গৃহীত পদক্ষেপের অন্যতম হল 


প্রযক্তিবদ্যা ও কাঁষ শিক্ষায়তনগ্ীল, এবং ০০165 0:617361877670)67 
019165510777061% প্রতিষ্ঠা, যেখানে শ্রমজীবীদের ছেলেমেয়েরা প্রযীক্তবিদ্যায় ও 


শ্রমের বাভন্ন হাতিয়ার ব্যবহারে সামান্য কিছ শিক্ষা লাভ করে। পাঁজর কাছ 
থেকে নিংড়ে আদায় করা প্রথম ও আত সামান্য স্াবধা __ এই কারখানা-আইন 
কারখানার কাজের সঙ্গে প্রাথামক শিক্ষার সংযোগসাধনেই সীমাবদ্ধ হলেও, এ 
[বিষয়ে কোনো সন্দেহ নেই যে শ্রামক শ্রেণী যখন ক্ষমতায় আসবে, আসবে 
অবশ্যন্তাবীর্পেই, তখন, তত্বগত ও ব্যবহাঁরক উভয় প্রকার কৎকৌশলগত শিক্ষা 
শ্রামক শ্রেণীর 'বিদ্যালয়সমূহে তার উপযুক্ত আসন গ্রহণ করবে। এ বিষয়েও 
কোনো সন্দেহ নেই যে, এই ধরনের বৈপ্লাবক চাণ্চল্যে, যার সর্বশেষ ফল প্রাচীন 
শ্রমীবভাজনের বল্যাপ্ত, তা উৎপাদনের পধঁজবাদী রূপ এবং তার সঙ্গে 
সঙ্গাতপূর্ণ শ্রীমকের অর্থনৈতিক অবস্থার সম্পূর্ণ বিরোধী। কিন্তু উৎপাদনের 
কোনো 'নাদর্ট রূপের মধ্যে নিহিত িরোধগীলর এীতহাঁসক 'বকাশই একমাত্র 
পথ যার দ্বারা উৎপাদনের সেই রূপ 'মাঁলয়ে যেতে এবং নতুন রূপ প্রাতাচ্ঠত 
হতে পারে। যে মূহূর্তে ঘাঁড় মিস্তী ওয়াট বাম্পচালিত হীঞ্জন, ক্ষোরকার 
আর্করাইট সুতো কাটার যন্ত্র এবং খেটে-খাওয়া জহরী ফুল্‌্টন বাষ্পীয় পোত 
আঁবন্কার করলেন, সেই মুহৃতেই ি€ 5০০৮ এ], 061020) 1** __ হস্তচালিত 
[শজ্পযুূগের জ্ঞানের এই পরম আঁভব্যাক্তটি 'নতান্তই অর্থহীন হয়ে গেল ।+*** 


* বৃতাশক্ষার স্কুল। __ সম্পাঃ 

সর্প বত 5102 এ]হ, 00600) ঘে্চী শুধু তার জুতোর ছাঁচি জানে ।') -_ সম্পাঃ 

*** অর্থশাস্বের ইতিহাসে রীতিমত অনন্যসাধারণ এক ব্যাক্ত, জন বেলার্স ১৭শ শতাব্দীর 
শেষে সবচেয়ে পারদ্কারভাবে দেখতে পেয়োছলেন, শিক্ষা আর শ্রম-বিভাজনের বর্তমান প্রথা 
[বলুপ্ত করার প্রয়োজনীয়তা, যে প্রথা সমাজের দুই চরম 'বপরীত প্রান্তে জল্ম দেয় 
আঁতপাম্টজনত বাদ্ধ আর ক্ষায়ফৃতা। অন্যান্য কথার মধ্যে তিন এই কথা বলেন: "নক্কর্মা 
শক্ষা অলসতা শিক্ষার চেয়ে খুব সামান্যই শ্রেয় । ...শারশরিক শ্রম, এ হল ঈশ্বরের এক আঁদম 
প্রাতষ্ঠান। ...শরণীরের স্রাস্থ্যের জন্য শ্রম ততখানিই উপযবক্ত, যেমনটা তার বাঁচার জন্য ভোজন; 
কারণ একজন মানূষ আরামের দ্বারা যে কম্ট বাঁচায়, তার দেখা সে পাবে ব্যারামে। ...শ্রম 
জীবনের দীপকে তৈলানাষক্ত করে, আর চিন্তা তাকে প্রজবালত করে। ..নম্ফল শিশুশ্রম 
(বেসডোদের আর তাঁদের আধুনিক অনুকারীদের বিরুদ্ধে এটা পূরবানুমানজাত হিয়ার) 
“শিশুদের মনকে বোকাটে করে রাখে (279295415 197 7122527£ £ ০০12£6 ০1 17245/79 
০1 211 85611272265 2724 13582977479. [+017080185 1696, 790. 12, 14, 16, 18). 
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চতুর্থ ভাগ। _- আপোক্ষক উদ্বত্ত-মূলোর উৎপাদন ৫৯৪ 


কারখানা সংক্রান্ত বিধান যতাঁদন কারখানা, কর্মশালা প্রভীতর ভিতরে শ্রমকে 
নিয়ল্তিত করার মধ্যেই সীমাবদ্ধ থাকে ততদিন তাকে পাঁজর শোষণ আঁধকারে 
হস্তক্ষেপ মান্ত বলে মনে করা হয়। কিন্তু সে যখন তথাকাথত গাহস্ছ্য শ্রমকে* 
[নয়ল্লপণ করতে আসে তখনই তাকে গৃহকর্তার আঁধকারের উপর, 'পতার কর্তৃত্বের 
উপর প্রত্যক্ষ আন্রমণরূপে দেখা হয়। কোমল-হৃদয় ব্রিটিশ পার্লামেন্ট বহাঁদন 
পর্যন্ত এইখানে অগ্রসর হতে সংকোচের ভান করছিল। 'কস্তু বাস্তবের শাক্ত শেষ 
পর্যন্ত তাকে স্বীকার করতে বাধ্য করল যে, চিরাচারত পাঁরবার যে অর্থনৌতিক 
বানয়াদের উপর প্রাতজ্ঠিত ছল আধুনিক যল্শিল্প তাকে এবং তার সঙ্গে 
সঙ্গতিপূর্ণ পরিবারগত শ্রমকে উল্টে দিয়ে, সমস্ত চিরন্তন পারিবারিক বন্ধনকেও 
শাথল করে দিয়েছে । শিশুদের আঁধকার ঘোষণা করা একান্তই প্রয়োজন হয়ে 
পড়েছিল। ১৮৬৬ সালের শিশুদের নিয়োগ-কমিশনের চূড়ান্ত 'রপোর্টে বলা 
হয়েছে: 

“দুঃখের বিষয়, সমস্ত সাক্ষ্যপ্রমাণের মধ্য দিয়ে এ কথা বেদনাদায়কভাবে স্প্ট হয়ে 
উঠেছে যে, বালক বা বালকা, উভয়েরই, তাদের বাপ-মার হাত থেকে নিরাপত্তা যতটা প্রয়োজন 
ততটা আর কারও কাছ থেকেই নয়।, সাধারণভাবে সম্তানসম্ভাতর শ্রমকে অবাধে শোষণ করার 
ব্যবস্থ(, এবং তথাকাথত পাঁরবারগত শ্রম "টিকে থাকে শুধু এই কারণেই যে বাপ-মা'রা কোনো 
বাধা ও নিয়ন্লণ ছাড়াই, তাদের অজ্পবয়সী, সুকুমারমাতি সন্তানদের উপর এই স্বেচ্ছাচারী ও 
ক্ষীতকর ক্ষমতা প্রয়োগ করতে পারে। ...বাপ-মা'র হাতে এমন নিরঙ্কুশ ক্ষমতা থাকা কোনক্রমেই 
উচিত নয় যার ফলে তারা তাদের সন্তানসন্ভতাতিকে কিছু সাপ্তাহক মজুর অজর্নের যন্ত্র মানলে 
পরিণত করতে পারে। ..সুতরাং শিশু এবং তরুণরা এই ধরনের অবস্থায় ন্যায়সঙ্গতভাবেই 
আইনসভার কাছ থেকে, তাদের স্বাভাঁবক আঁধকার গহসেবেই, এ দাঁব করতে পারে যে যা 
অকালে তাদের শারীরক শাক্ত ন্ট করে এবং ব্াদ্ধবাত্ত ও ন্যায়-অন্যায় জ্ঞানের মাপকাঠিতে 
তাদের ছোট করে দেয় তা থেকে তাদের অব্যাহাতি লাভের ব্যবস্থা করে দেওয়া হোক।** 


অবশ্য অগ্রাপ্তবয়স্কদের শ্রমের প্রত্যক্ষ বা পরোক্ষ পর্াঁজবাদী শোষণ পিতামাতার 
কর্তৃত্বের অপব্যবহার থেকেই সান্ট হয় নি; বরং বিপরাীতাট ঘটেছে, পধাজবাদশ 
শোষণের ধরনই 'পতামাতার কর্তৃত্বের অর্থনোতক বাঁনয়াদ ভেঙে দয়ে, তার 


* এই ধরনের শ্রম চলে বৌশর ভাগই ছোট ছোট কর্মশালায়, যা আমরা দেখোঁছ লেস তর 
আর খড় পাকানোর কাজে, এবং যা আরও 'িশদে দেখানো যেতে পারে শোঁফলজ্ড, বাঁর্মংহাম 
প্রীত স্থানের ধাতু-ম্যানফ্যাকচারের কাজ থেকে। 

গছ (07151076775 717711011776176 0:077717225580172. 511 161071, 10. ১৩১৬, 162; 27৫ 
727071, 09. ১১৮1]], ০ 285, 289; 0৮. সস্ডে, ডে], বণ 191. 


অধ্যায় ১৫। -- যন্পাতি ও আধুনিক শিল্প ৫৯৫ 


প্রয়োগকে ক্ষমতার ক্ষাতকর অপব্যবহারের পর্যায়ে নামিয়ে এনেছে । পঁজবাদী 
ব্যবস্থায় পুরনো পাঁরবাঁরক বন্ধনের ভাঙন যতই ভয়ঙ্কর এবং কদর্য হোক না 
কেন, আধ্দীনক যন্শিজ্প মেয়েদের, তরুণ তরুণী, বালক বালকাদের 
ঘরগৃহস্থালীর বাইরে উৎপাদন প্রাক্রয়ার মধ্যে একটা গুরুত্বপূর্ণ স্থান "দয়ে, 
পারবারের ও স্ত্রী পুরুষের মধ্যেকার সম্পকেরি একটা উন্নততর রূপের নতুন 
অর্থনৌতিক বাঁনয়াদ সাঁন্ট করে দেয়। অবশ্য পাঁরবারের টউট্টানক-খ:ঈম্টীয় 
রূপাঁটকেই পরম ও চূড়ান্ত বলে ধরে নেওয়া ঠিক তেমনই হাস্যকর, যেমন 
হাস্যকর প্রাচীন রোমক, প্রাচীন গ্রীক বা প্রাচ্যের রূপগ্ীলতে সেই চরিত্র আরোপ 
করা, আঁধকন্তু এই রূপগালকে একত্রে ধরলে গাল এীতিহাঁসক বকাশের একি 
সারতে দণ্ডায়মান। তদুপাঁর, এ কথাও স্পম্ট যে, স্তী-পুরূষ 'নার্বশেষে সকল 
বয়সের লোকদের 'নয়ে সমষ্টিগত কার্মদল গাঁঠত হওয়ার ঘটনাটা উপযুক্ত 
পাঁরবেশে, সাঁনশ্চিত ভাবেই, এক মানবধমর্শ বিকাশের উৎস হয়ে দাঁড়াবে; যাঁদও 
তার স্বতঃস্ফূর্তভাবে বকাঁশত, 'র্ঘয় প:াঁজবাদী রূপে, যেখানে শ্রীমকের আস্তত্ব 
উৎপাদন প্রাক্রিয়ার প্রয়োজনে, শ্রামকের প্রয়োজনে উৎপাদন প্রক্রিয়া নয়, সেখানে 
সেই একই ঘটনা দুনর্শীত ও দাসত্বের এক সংক্রামক উৎস হয়ে দাঁডায়।* 
আমরা ইাতিপূর্েই দেখোছি যে, আধ্াঁনক যল্তাশল্প এতহাসিকভাবে যে 
পদ্ধাততে বিকাশ লাভ করেছে, তা থেকেই কারখানা-আইনগলির সামান্যাকরণের, 
সেগ্াীলকে যন্ের সেই প্রথম সান্ট - যান্দিক সুতাকাটা ও বয়ন সংশ্রান্ত 
[বশেষ আইন থেকে সামাগ্রক সামাজিক উৎপাদন সম্পর্কে প্রযোজ্য এক আইনে 
রৃপাস্তারত করার প্রয়োজনীয়তা দেখা 1দয়োছিল। সেই শজ্পেরই ?ীপছনে পিছনে 
ম্যানূুফ্যাকচারের, হস্তাশল্পের ও গাহস্থ্য শল্পের চিরাচরিত রূপে সম্পূর্ণ বিপ্লব 
সাধিত হয়; ম্যানুফ্যাকচার আঁবরামভাবে কারখানা-প্রথায় রূপান্তারত হচ্ছে, 
হস্তাশজ্প রূপান্তারত হচ্ছে ম্যানুফ্যাকচারে এবং সর্বশেষে, হস্তশিল্প ও গাহস্থ্য 
শজেপের ক্ষেত্রগাঁল, তুলনামূলকভাবে বলতে গেলে আত আঁবশ্বাস্য রকম কম 
সময়ের মধ্যে দুর্দশার এমন লীলাভূমিতে পরিণত হয়, যেখানে পঁজবাদী শোষণ 
উৎকটতম আঁমতাচারের নিরঙ্কুশ ক্ষেত্র পায়। শেষ পর্যন্ত দুট ঘটনা চূড়ান্ত 
ভূমিকা পালন করে: প্রথমত, 'নত্য আবৃত্ত আভজ্ঞতা এ সাক্ষ্য দেয় যে, পঁজ, 
কোনো এক ক্ষেত্রে নিজেকে আইনের নিয়ন্ত্রণাধীন দেখলেই, অন্য ক্ষেত্রগলিতে 


* “কারখানার শ্রম গাহস্থ্য শ্রমের মতোই 'বশহদ্ধ ও চমৎকার হতে পারে, এবং হয়তো ব্য 
তার চাইতেও বেশি” (0822০745 ০1 1752. ০1 2৫০1. 1০97 315 0০4০৮৫7 1865, 19. 129). 
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আরও বেপরোয়াভাবে নিজের ক্ষাতপূরণ করে নেয়*; দ্বিতীয়ত, প্রাতযোগতার 
শতের মধ্যে সমতার জন্য অর্থাৎ শ্রমের সবরকম শোষণের উপর আরোপিত 
বাধা নিষেধের সমতার জন্য মালিকদের দাব।** এই প্রসঙ্গে দুইটি ভগ্ন হৃদয়ের 
আর্তনাদ শুনুন। ব্রিস্টল শহরের পেরেক, শিকল ইত্যাঁদ প্রস্তুতকারক মেসার্স 
প্রবর্তন করেছিল। 


'আশেপাশের কারখানাসমূহে পুরনো াবাঁধব্যবস্থা এখনো বহাল রয়েছে বলে, মেসার্স 
কুকসাঁল অস্বীবধায় পড়েছে, তাদের বালক শ্রামকদের সন্ধ্যা ছ'টার পরও অন্যতন কাজ 
করতে প্রলুব্ধ করা হচ্ছে। তারা স্বভাবতই বলছে, 'এ আমাদের প্রাত আবচার ও ক্ষাতিকারক, 
কেননা এর ফলে এ বালক শ্রীমকদের কর্মক্ষমতার একাংশ নঃশোষত হয়ে যাচ্ছে, যার পূর্ণ 
সুযোগ আমাদেরই পাওয়া উচিত ছিল ।'*** 

ণমঃ জে. সিম্পসন (কাগজের বাক্স ও থলে প্রস্তুতকারক, লণ্ডন) 'শশুদের 'নয়োগ-কমিশনের 
প্রাতিনাধদের সামনে বলছেন: “তিনি এর জন্য (বধানিক হস্তক্ষেপ) যে কোনো আবেদনপত্রে সই 
দতে রাজী। ...এমনিই তান, তাঁর কারখানা বন্ধ করার পর, প্রাতিরান্রে অত্যন্ত আস্থিরতা 
অনুভব করেন, পাছে অন্যরা তার চেয়েও দোৌর পর্যস্ত কাজ চালু রাখে এবং খাঁরদ্দারদের 
হাতিয়ে নেয় ।'**** সমগ্র বিষয়টি সংক্ষেপে পর্যালোচনা করে শিশুদের নিয়োগ-কমিশন বলছেন: 
*বড় নিয়োগকারাদের প্রাত এটা খুবই অন্যায় করা হবে যদি তাদের কারখানাগুলিকে 'বাঁধনিষেধের 
আওতায় ফেলা হয়, যখন উৎপাদনের একই শাখার অন্তভূর্তি ছোট ছোট প্রাতিষ্ঠানগলিতে শ্রমের 
ঘণ্টার উপর আইনগত কোন বাধ্যবাধকতা নেই। ছোট প্রাতজ্ঞানগুলিকে অব্যাহাত দিলে, কাজের 
ঘণ্টা সম্পর্কে এই অন্যায় প্রাতিযোগিতার ফলে যে আবচার হবে, বড় উৎপাদকদের বেলায় তার 
সঙ্গে যোগ হবে আইনের আওতার বাইরের প্রতিষ্ঠানগাীলতে টেনে নেওয়া অল্প বয়সী ও নারী 
শ্রমিক পাওয়ার সমস্যা। তা ছাড়াও, এর ফলে সেই ক্ষদ্রতর প্রাতিষ্ঠানগুলির সংখ্যা বৃদ্ধিতে 
উৎসাহ দেওয়া হবে, যেগুলি প্রায় প্রাতক্ষে্রেই জনসাধারণের স্বাস্থ্য, স্বাচ্ছন্দ্য, শিক্ষা ও সাধাবণ 
উল্নাতির সবচেয়ে কম অনুকূল ।”**কক 


কমিশন তার চূড়ান্ত রিপোর্টে ১৪,০০,০০০ শশু, তরুণ ও স্লীলোককে 


*:1610715 ০1 17151. ০1 1201.107 3151 0০098611865, 00. 27, 32. 
** কারখানা-পাঁরদর্শকদের 'রিপোর্টগুঁলিতে তার অনেক 'দ্টান্ত আছে। 
সসর্জ (12101672515177110)1776170 (07727725507. 51) £822014, 10. ১০১ তত 35. 
দস 07:107621+5 1217110)1776771 0017117755507. 541) 1361971, [. [১১ তি 28. 
ঈ+ক্ এ, পৃহ ১০৬, নং ১৬৫-১৬৭। ক্ষদ্রায়তন ?শজ্পের তুলনায় বৃহদায়তন [শজ্পগুলর 
সুবিধার ব্যাপারে, দুষ্টব্য _ 0/:1476775 £171210))77167:6 0০77777255207- 370 120974, [- 13) 
বণ 144; 7১. 25, ্* 121; 0. 26, তব 125) 17১. 27, বৈ” 140 ০০. 
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কারখানা-আইনের আওতায় আনার প্রস্তাব করেছে, এই সংখ্যার মধ্যে প্রায় অর্ধেক 
ছোট ছোট শিল্পে ও তথাকথিত গৃহ-কর্মে শোষিত হয়।* রিপোর্টে বলা হয়েছে, 


“কিন্তু পার্লামেন্টের কাছে এই বিপুল সংখ্যক শিশু, তরুণ ও স্ত্রীলোক সকলকে যাঁদ 
পূর্বোক্ত সংরক্ষণী আইনের আওতার মধ্যে নিয়ে আসা উচিত বলে মনে হয়, ...এ বিষয়ে কোনো 
সন্দেহের অবকাশ নেই যে, এ ধরনের আইন প্রণয়নের ফল খুবই শুভ হবে, সে আইনের 
অপেক্ষাকৃত আশু লক্ষ্য অজ্প বয়সী এবং দুর্বলদের বেলায়ই কেবল, নয়, সংখ্যায় আরও অনেক 
বেশি বয়ঃপ্রাপ্ত শ্রীমকদের বেলায়ও, এই সমস্ত জশীবিকার ক্ষেত্রে, প্রত্যক্ষ ও পরোক্ষ উভয়ভাবেই, 
তারা এর দ্বারা প্রভাঁবত হবে। এর ফলে, তাদের বেলায়ও নিয়ামত ও পাঁরামত কাজের ঘণ্টা 
বাধ্যতামূলকভাবে প্রবার্তত হবে; এর ফলে তাদের কর্মস্ছলগুি স্বাস্থ্যকর ও পাঁরচ্ছন্ন রাখা 
হবে; আর তাই এর ফলে শারীরক ক্ষমতার ভান্ডার সুসংহত ও উন্নত হবে, এই ভাণ্ডারের 
উপবে তাদের 'নজেদের এবং দেশেরও মঙ্গল িশেষভাবে নিভ'রশশীল; এর ফলে অল্প বয়সেই 
যে আতরিক্ত শীক্ত ব্যবহার স্বাস্থ্যের বাঁধন ধ্বাঁসয়ে দেয় এবং অকালে জরা নিয়ে আসে তা 
থেকে উঠাঁত বয়সের ছেলেরা রক্ষা পাবে; সর্বশেষে এর ফলে তারা অন্তত ১৩ বছর বয়স 
গর্যন্ত প্রাথামক শিক্ষালাভের নিয়মিত সুযোগ পাবে এবং তাদের সেই চূড়ান্ত অজ্ঞতার অবসান 
হবে, যার বিষয়ে আমাদের সহকারী কমিশনারদের 'বাঁভন্ন রিপোর্টে এমন যথাযথভাবে দেখানো 
হয়েছে এবং তীব্রতম বেদনা ও জাতীয় অধোগাঁতির এক গভীর অনূভাীতি ছাড়া যা বিবেচনা 
করা যায় না।** 


টো'রি*** মান্মসভা তাঁদের ৫ ফেব্রুয়ার, ১৮৬৭-র রাজকশীয় ভাষণে ঘোষণা 


* যে সমস্ত বাত্তকে আইনের আওতায় আনার প্রস্তাব করা হয় সেগুলি এই: লেস তোর, 
মোজা বোনা, খড় বুনন, পোশাক পরিচ্ছদ তোর তৎসহ তার অসংখ্য উপাবভাগ, কাতিম ফুল 
তোর, জুতো তোর, টুপি তোর, দস্তানা তোর, দাঁজীগার, সমস্ত ধাতু কর্ম, ব্রাস্ট ফার্নেস থেকে 
শুরু করে সূচের কাজ প্রভাতি পর্যস্ত, কাগজ-কল, কাচকল, তামাক কারখানা, ইপ্ডিয়া-রবার 
কারখানা, কাপড়ের পাড় তোর বেয়নের জন্য), হাতে কার্পেট তৈরি, ছাতা ও প্যারাসল তোর, 
টাকু ও কাটিম তোর, লেটার-প্রেস ছাপার কাজ, বই বাঁধাই, লেখার 'জানস্পন্র ও সাংগ্লন্ট 
সামগ্রণ তোর (কাগজের ব্যাগ, কার্ড, রঙশন কাগজ প্রভাতি সমেত), দাঁড় তোর, জেটের গহনা 
তোর, ইট তোর, হাতে রেশম তোর, কভেনাট্রি তাঁত, লবণ কল, চর্বর মোমবাতি তোর, সিমেন্ট 
কারখানা, চান শোধনাগার, বিস্কুট তৈরি, কাঠের সঙ্গে সং্লম্ট 'বাভন্ন শিল্প এবং অন্যান্য 'মশ্র 
বান্ত। 

জন 01121৫76775 12172010777 00017177855071. 541) 1620741022৬, ০ 169. 

*** এইখানে ৫টোর মন্দ্মিসভা'... থেকে 'নাসাউ ডবাঁলউ. সিনিয়র, পর্যন্ত) ইংরেজশ পাঠের 
পাঁরবর্তন করা হয়েছে ৪র্থ জার্মান সংস্করণের সঙ্গে সংগতি রেখে । - সম্পাঃ 
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করেন যে, শিজ্প অনুসন্ধান কমিশনের প্রস্তাবগুলকে* তাঁরা বিল্গ্লির মধ্যে 
স্থান 'দিয়েছেন। এইটুকু অগ্রসর হতেও বিশ বছরের 65026775770 10. ০019016 
৮111 দরকার হয়েছিল। ১৮৪০ সালেই শিশুদের শ্রম সম্পর্কে একটি পার্লামেন্টারি 
কামশন নিযুক্ত হয়েছিল। ১৮৪২ সালে তার 'িপোর্ট উদ্‌্ঘাঁটত করে দিল, 


'মালিক আর বাপ মা'দের তরফ থেকে লালসা, স্বার্থপরতা ও নিষ্ঠুরতার এবং অপ্রাপ্তবয়স্ক 
ও শিশুদের দুর্দশা অধোগাত ও ধ্বংসের এমন এক চিত্র যার সমান কোনো পূর্ব নজাঁর নেই। 
..মনে করা যেতে পারে যে এতে এক বিগত যুগের ভয়াবহতা বর্ণনা করা হয়েছে! কিন্তু 
দৃঃখেব বিষয় এমন প্রমাণ বর্তমান যে এইসব ভয়াবহতা আজও আগেকারই মতোই তাঁর। 
হার্ডউইক কর্তৃক প্রায় দুই বছর আগে প্রকাশিত এক পযীস্তকায় বলা হয়েছে যে, ১৮৪২ সালে 
যেসব কুপ্রথা সম্পর্কে অভিযোগ করা হত সেগুলি আজও পযন্ত পূর্ণাবকাশত অবস্থায় রয়ে 
গেছে। শ্রামক শ্রেণীর সন্তানদের নৌতিক মান ও স্বাস্থ্য সম্পর্কে ব্যাপক অবহেলার এ এক আশ্চর্য 
প্রমাণ যে, এই রপোর্টটি ২০ বছর চোখের আড়ালে রয়ে গেল, আর এই ২০ বছরে শিশুদেরই, 
যাবা ন্যায়নীতি কথাটার মানে কা সে সম্পর্কে জ্ঞানের সামান্যতম হীঙ্গত ছাড়াই লালিত পালিত 
হল, যারা না পেল জ্বান, না ধর্ম, না স্বাভাবিক ঘ্লেহ, তাদেরই বর্তমান প্রজন্মে জনক জনন 
হতে দেওয়া হল।'*** 


সামাজিক পাঁরাস্ছিতিতে একটা পাঁরবর্তন ঘটে যাওয়ায় পার্লামেন্ট, ১৮৪০ 
পালে যেভাবে করোছল, ১৮৬২ সালের কমিশনের দাবগুলি আর সেভাবে চাপা 
গদয়ে রাখতে পারল না। তাই ১৮৬৪ সালে, কমিশন তার রিপোর্টের একাংশের 
বেশি প্রকাশ করার আগেই, মৃৎপাত্র প্রস্তুত শিজ্পগ্বাল (পটার সমেত), গৃহসজ্জার 
কাগজ, দিয়াশলাই. বন্দুকের টোটা ও টোটার ক্যাপ প্রস্তুতকারক এবং সূতা কাপড় 


* কারখানা-আইন প্রসার আইন পাস হয় ১২ অগস্ট ১৮৬৭-তে। তার নিয়ল্ণে আসে সমস্ত 
ফাউীশ্ড্র, কামারশালা ও মেশিন শপ সহ ধাতু ম্যান্ফ্যাকচার; তদুপাঁর কাচকল, কাগজ-কল, 
গাটাপার্চা ও ইনশ্ডিয়া-রবার কারখানা, তামাক কারখানা, লেটার-প্রেস ছাপাখানা ও বই বাঁধাই 
কারখানা এবং সবশেষে, ৫০ জনের বোশ লোক কর্মে 'নযুক্ত এমন সমস্ত কর্মশালা । ১৯৭ 
অগস্ট, ১৮৬৭-তে পাস-হওয়া শ্রমের ঘণ্টা নিয়মন আইন' ক্ষদ্রুতর কর্মশালাগুূলিকে ও তথাকাথত 
গাহস্ছ্য শিল্পগৃলিকে তার আওতায় আনে। 

এই সমস্ত আইন এবং ১৮৭২ সালের নতুন খাঁন সংল্রাস্ত আইনের বিষয়ে আমি ফিরে 
আসব 'দ্বতীয় খণ্ডে। 

+%:550096111786100) 0) ০910০016৮1৮ [মৃল্যবিহশন জীবন্ত দেহে পরধক্ষা-নরণক্ষা']। __ 
সম্পাঃ 

মদদ 96101015901 90157766 0০07%87655, 000. 99-98. 


অধ্যায় ১৫। -- যন্পাত ও আধুনিক শিজ্প ৫৯৯ 


কর্তনকারী সুতোকল শিল্পে চালু আইনগুলির আওতায় নিয়ে আসা হল। 
১৮৬৭-র & ফেব্রুয়ার তদানীস্তন টোঁর মন্ত্রিসভা তাঁদের রাজকীয় বক্তৃতায় 
যে কমিশন ১৮৬৬ সালে কাজ সমাপ্ত করোছল তার চুড়ান্ত সৃপারিশগীলির 
[ভাত্ততে কয়েকাঁট খসড়া আইন উপাস্থত করার কথা ঘোষণা করলেন। 

১৮৬৭-র ১৫ অগস্ট, কারখানা-আইনসমূহ সম্প্রসাণ আইন, এবং ২১ 
অগস্ট কর্মশালা নিয়ন্পণ আইন রাজকীয় সম্মতি লাভ করে: প্রথমোক্ত আইনটি 
বড় বড় 'শল্প সম্পার্কত এবং পরেরাট ছোট ছোট 'শল্প। 

প্রথমটির প্রয়োগ ব্রাস্ট-ফার্নেস, লোহা ও তামার কারখানা, ফাউীস্ড্রি, যল্মাগার, 
ধাতুদ্রব্য প্রস্তুত কারখানা, গাটাপার্চার জিনিসপত্র প্রস্তুত কারখানা, কাগজ কল, 
কাচকল, তামাক তৈরি, ছাপাখানা (সংবাদপন্র সমেত), বই বাঁধাই, সংক্ষেপে ৫০ 
জন বা তার বোশ ব্যাক্তি এককালে এবং বছরের মধ্যে অন্যন ১০০ দিন কর্মরত 
থাকে এমন সমস্ত শিজ্প প্রতিষ্ঠানে । 

কর্মশালা নিয়ন্্ণ আইনের প্রয়োগক্ষেত্রের পারাধ সম্পর্কে একটা ধারণা 
দেওয়ার জন্য আমরা তার ব্যাখ্যাবোধক ধারা থেকে নিচের অনূচ্ছেদগৃঁলি উদ্ধত 


হ্স্তাশলপ-এর অর্থ কোনো জিনিস, বা 'জানসের অংশ প্রস্তুত করায়, অথবা পাঁরবর্তন, 
মেরামত, অলঙকরণ, সমাপ্ত-প্রান্তুয়া বা অন্য কোনো প্রকারে জিনিসকে বিক্রয়ের উপযোগী করার 
কাজে বা সেই প্রসঙ্গে ব্যবসায়ন্রমে বা মুনাফা অজর্নের উদ্দেশ্যে প্রযুক্ত যে কোনো শাবাঁরক 
শ্রম। 

কম্মশালার অর্থ খোলা আকাশের নিচে বা আচ্ছাদনের নিচে যে কোনো ঘব বা স্থান, 
যেখানে কোনো শিশু, অগ্রাপ্তিবয়স্ক বা স্ত্লোক দ্বারা হস্তাশজ্প চালানো হয়, এবং যেখানে ও যার 
উপর সেই শিশু, অপ্রাপ্তবয়স্ক বা স্লীলোককে ষে ব্যক্ত নিয়োগ করেছে তার প্রবেশ আধিকার 
বা ?নয়ল্লণ বিদ্যমান। 

কাজে-নিযক্ত-র অর্থ, যে কোনো হস্তাঁশল্পে, মজনরর 'বানময়ে বা তা ছাড়াই, কোনো 
মালিক বা নিম্নে নার্দন্ট সংজ্ঞানুযায়শ গত বা মাতার অধীনে কর্মরত। 

শপতামাতা-র অর্থ তা, মাতা, আঁভভাবক বা এমন ব্যাক্ত যার উপর কোনো... শিশু 
বা অজ্পবয়স্কের রক্ষণভার ন্যস্ত বা নিয়ন্ত্রণ ক্ষমতা আছে।' 


যে ৭ম ধারা দ্বারা এই আইনের 'িবধান লঙ্ঘন করে শিশু, অপ্রাপ্তবয়স্ক বা 
স্লীলোকদের নিয়োগ করলে জাঁরমানার ব্যবস্থা করা হয়েছে, সে যে কেবল 
কর্মশালার আধকারীর, সে পিতামাতা হোক বা না হোক, উপরই জাঁরমানা 
বাঁসয়েছে তাই নয়, এমন কি 


চতুর্থ ভাগ। _ আপৌঁক্ষক উদ্বত্ত-মৃল্যের উৎপাদন ৬০০ 


“সেই শিশু, অপ্রাপ্তবয়স্ক বা স্্ীলোকের পিতামাতা, অথবা যে লোক তার শ্রম থেকে 
প্রত্যক্ষভাবে উপকৃত, অথবা তার উপর যার 'নিয়ল্মণক্ষমতা আছে তারও জাঁরমানার ব্যবস্থা 
করেছে। 


বড় বড় প্রাতষ্ঠানে প্রযোজ্য কারখানা-আইনসমূহ সম্প্রসারণ আইনে একগাদা 
অশুভ অব্যাহাতির ব্যবস্থা এবং মাঁলকদের সঙ্গে কাপরূষোচত আপসরফার 
মারফৎ কারখানা-আইনের মূল্যহানি করা হয়েছে। 

সমস্ত দিক থেকেই আত বাজে, কর্মশালা নিয়ন্মণ আইনাঁট বহনাদন পযন্ত 
কার্ক্ষেত্রে প্রয়োগ করার জন্য ভারপ্রাপ্ত পৌরসভা ও স্থানীয় প্রাতষ্তানগুলির 
হাতে বাতিল জিনিসের মতো পড়ে ছিল। ১৮৭১ সালে, যখন পার্লামেন্ট তাদের 
হাত থেকে সে ক্ষমতা সারয়ে নিল, কারখানা-পারদর্শকদের হাতে তা ন্যস্ত করার 
জন্য, এবং এইভাবে সেই পাঁরদর্শকদের 'নার্দস্ট কার্ক্ষেত্রের সঙ্গে লক্ষাঁধক 
কর্মশালা ও তিনশো ইট তোরর কারখানা যোগ করে 'দল, তখন সেইসঙ্গে এ 
ব্যবস্থাও করা হল যাতে তাদের বর্তমান অপ্রতুল কর্মচারী সংখ্যার সঙ্গে নতুন 
সহকারী আটজনের বেশি যোগ না হয়।* 

ত হলে, ১৮৬৭-র এই ব্রিটিশ আইনের মধ্যে যা আমাদের দৃষ্টি আকর্ষণ 
করে তা হচ্ছে, একদিকে, শোষক শ্রেণীদের পার্লামেন্টের উপর চাপিয়ে দেওয়া, 
পঠীজবাদ শোষণের আঁভশাপের বিরুদ্ধে এমন অসাধারণ এবং ব্যাপক ব্যবস্থা 
নীতগতভাবে গ্রহণ করার প্রয়োজনীয়তা; এবং অন্যদিকে সেই সমস্ত ব্যবস্থাকে 
কার্যকর করার সময় সেই আইনসভার মধ্যে যে দ্বিধা, 'বিরাক্ত ও সাঁদচ্ছার অভাব 
দেখা গেল। 

১৮৬২-র তদন্ত কামশন খাঁন শিজ্পের জন্যও এক নতুন নয়ন্দণ "বাঁধ 
প্রবর্তনের প্রস্তাব করেছিল, অন্যান্য শি্প থেকে এই খাঁন শিল্পের পার্থক্য তার 
অসাধারণ বৌশম্ট্য যে সেখানে ভূস্বামী ও পাঁজপাতর স্বার্থ হাতে হাত মেলায়। 
এই দুই স্বার্থের বিরোধ কারখানা-আইনের অনুকূল ছিল, এবং অপরপক্ষে এই 
বিরোধের অভাবই খান সং্রাম্ত আইন প্রণয়নের ক্ষেত্রে অযথা কালহরণ ও 
শয়তানির ব্যাখ্যা করার পক্ষে যথেম্ট। 

* এই কারখানা-পাঁরদর্শকদের 'কমর্বৃন্দ' ছিল ২ জন পাঁরদর্শক, ২ জন সহকারী 
পাঁরদর্শক আর ৪১ জন অবর-পাঁরদর্শক। আটজন আঁতারক্ত অবর-পাঁরদর্শক নিয়োগ করা হয় 
১৮৭১ সালে। ইংলন্ড, স্কটল্যান্ড ও আয়াল্যান্ডে আইনগলি প্রয়োগ করার মোট খরচ ১৮৭১- 


১৮৭২ সালে ২৫,৩৪৭ পাউন্ডের বোশ ছিল না, এর মধ্যে আইন ভঙ্গকার মাঁলকদের 
নামে মামলা বাবদ আইন সংক্রান্ত খরচও আছে। 


অধ্যায় ১৫। __ যল্পাতি ও আধূৃনিক শিল্প ৬০১ 


১৮৪০-এর তদন্ত কমিশন কর্তৃক উদ্ঘাটিত তথ্যগ্লি এমনই ভীীতপ্রদ, 
এমনই স্নায়ুচাণুল্যকর, এবং এমনই সারা ইউরোপ জোড়া কলঙ্ক রটনাকারণ 
যে পার্লামেন্ট নিজ বিবেকে প্রলেপ দেওয়ার জন্য ১৮৪২-র খাঁন সংক্রান্ত আইন 
প্রণয়ন করল, এবং তাতে খাঁনর অভ্যন্তরে দশ বছরের কম বয়স্ক শিশুদের ও 
স্ললোকদের 'নয়োগ 'নাষদ্ধ করার ব্যবস্থাটুক মাত্র করা হল। 

তারপর আর একাটি আইন, ১৮৬০-এর খাঁন পাঁরদর্শন আইন এই ব্যবস্থা 
করল যে এই কাজের জন্য বিশেষভাবে মনোনীত সরকারি কর্মচারীদের দ্বারা 
খানগুলি পাঁরদর্শন করা হবে, এবং স্কুলের প্রমাণপন্র না থাকলে বা ্দনের 
মধ্যে একটা ননার্দন্ট সময় স্কুলে যোগ না দিলে ১০ থেকে ১২ বছরের বালকদের 
কাজে নিয়োগ করা হবে না। পারদর্শকদের হাস্যকর রকমের সংখ্যাল্পতা, তাদের 
ক্ষমতার অপ্রতুলতা, এবং অন্যান্য নানা কারণে, সেসব কারণ আমাদের পরবতাঁ 
আলোচনায় সুস্পম্ট হয়ে উঠবে, এই আইনাঁট সম্পূর্ণ বাতিল হয়ে গিয়েছিল। 

খাঁন সংশ্রান্ত বিষয়ে একটি আত সাম্প্রতিক নীল বই হচ্ছে 22০02 £:02 
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18661 এই 'রপোর্টাট কমন্সসভার সদস্যদের মধ্য থেকে মনোনীত এবং 
সাক্ষীদের তলব ও জেরা করার ক্ষমতাসম্পন্ন একটি পালামেন্টার কমিটির কাজের 
ফল। বড় বড় পাতায় ছাপা বেশ ভারী একখানি বই, যার মধ্যে আসল 'রপোর্ট 
মাত্র পাঁচ লাইন স্থান নিয়েছে এই মর্মে: এই কামিটির গকছুই বলার নেই, এবং 
আরও সাক্ষীদের জেরা করতে হবে! 

সাক্ষীদের জেরা করার পদ্ধতি দেখলে মনে পড়ে ইংরেজী আদালতে সাক্ষীদের 
জেরার কথা, যেখানে উাকলবাব উদ্ধত, দ্র্থবোধক ও জটিল প্রশ্ন অগপ্রাসাঙ্গিকভাবে 
জিজ্ঞাসা করে সাক্ষীকে সন্তস্ত, বেসামাল করে দেওয়ার এবং তাকে দিয়ে বালয়ে 
নেওয়া উত্তরগুলিতে জবরদস্তি অর্থ আরোপের চেস্টা করেন। এই অনুসন্ধানে 
কাঁমশনের সদস্যরা নিজেরাই জেরাকারী, আর তাঁদের মধ্যে খাঁন মাঁলক এবং 
খাঁনর ইজারাদার উভয়ই আছেন; সাক্ষীরা আধকাংশই কর্মরত কয়লা খাঁন 
শ্রীমক। সমগ্র প্রহসনট পাঁজর প্রকৃতির এমন বোশল্ট্যবাহী যে রিপোর্টট থেকে 
[িছ্‌ ছু উদ্ধৃতি না দিলে চলে না। স্থান সংক্ষেপের জন্য উদ্ধত্রিগুলিকে 
আম বিষয় অনৃযায়ী সাঁজয়ে দিয়েছি। এ কথাও বলে রাখতে চাই যে, প্রাতিটি 
প্রন ও তার উত্তর ইংরেজ সরকারি পুস্তকে সংখ্যাঞ্কিত করা আছে। 

১। দশ বছর ও তদধর্ব বয়স্ক বালকদের খনিতে নিয়োগ । __ খাঁনতে কাজ 
যাওয়া আসা সমেত, সাধারণত ১৪ বা ১৫ ঘণ্টা চলে, অনেক সময় এমন কি 


চতুর্থ ভাগ । _ আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৬০২ 


ভোর ৩, ৪ বা &টা থেকে সন্ধ্যা ৫টা ও ৬টা পর্যস্ত নং ৬, ৪৫২, ৮৩)। 
প্রাপ্তবয়স্করা আট ঘন্টা করে স্থায়ী দুট শিফটে কাজ করে; কিন্তু খরচের দরুন, 
কোনো বালকের সঙ্গে এদের কাজের কোনো অদল বদল হয় না (নং ৮০, ২০৩, 
২০৪)। অপেক্ষাকৃত কম বয়সের ছেলেরা প্রধানত খনির 'বাভন্ন অংশে হাওয়া 
চলাচলের দরজা খোলা ও বন্ধ করার কাজে নিযুক্ত থাকে; অপেক্ষাকৃত আঁধক 
বয়স্ক ছেলেদের কয়লা বহন প্রভৃতি আরও পরিশ্রমসাধ্য কাজে লাগানো হয় 
(নং ১২২, ৭৩৯, ১৭৪৭)। ১৯৮ বা ২২ বছর বয়স না হওয়া পর্যস্ত তারা 
মাটির নিচে এই দীর্ঘসময়ব্যাপৰ কাজ করে, তারপর তাদের প্রকৃত খাঁন মজ.রের 
কাজে লাগানো হয় (নং ১৬১)। পূর্বেকার যে কোনো সময়ের তুলনায় বর্তমানে 
শিশু ও অগ্রাপ্তবয়সীদের সঙ্গে বোশ খারাপ ব্যবহার করা ও খাটিয়ে নেওয়া হয় 
(নং ১৬৬৩ _- ১৬৬৭)। খান শ্রীমকরা প্রায় সর্ববাদঈীসম্মতভাবে দাবি করছে যে 
১৪ বছরের কম বয়স্কদের খাঁনতে নিয়োগ 'নাঁষদ্ধ করে পার্লামেন্টে একটি আইন 
প্রণয়ন করা হোক। এবং এখন হাসসাী ভিভিয়ান (ইন নিজেই একজন খাঁন 
ইজারাদার) প্রশ্ন করছেন : 


'মজুরদের মতামত কি তদের পাঁরবারের দারদ্যের উপর নির্ভরশীল নয় 2, মিঃ ব্রুস: 'আপাঁন 
কি মনে করেন না যে, যে ক্ষেত্রে হয়তো পিতামাতার একজন আহত, বা রুগ্ন, বা পিতা হয়তো 
মৃত, এবং একমাত্র মা বর্তমান, সেসব ক্ষেত্রে ১২ থেকে ১৪ বছর বয়স্ক সন্তানের ১ শালং ৭ 
পেন্স উপার্জন বন্ধ করে দিলে, পারবারের মঙ্গলের পক্ষে ক্ষাতকর ব্যাপার হবে? ..সবর্ষেত্রে 
প্রযোজ্য একটা নিয়ম করতে চান 2 ...আপাঁন কি এমন একটা আইন হোক বলে সৃপাঁরশ করতে 
রাজী আছেন, যাতে বাপ মা'র অবস্থা যাই হোক না কেন, ১২ থেকে ১৪ বছর বয়স্ক ছেলেদের 
নিয়োগ 'নাঁষদ্ধ হবে? হ্যাঁ" নেং ১০৭--১১০)। ভিভিয়ান: 'ধরুন ১৪ বছরেব কম 
বয়সের ছেলেমেয়েদের 'নয়োগ শনাষদ্ধ করে একটা আইন পাশ করা হল, সেক্ষেত্রে এটা কি 
সগ্ভব নয় যে... বাপ মা'রা তাদের ছেলেমেয়েদের জন্য অন্যন্র, যেমন, ম্যানুফ্যাকচারে, কাজ খঃজবে 2, 
“সাধারণত সেরকম করবে না বলে আমার মনে হয়” নেং ১৭৪)। কীন্নেয়ার্ড: “অলপ বয়সীদের 
কেউ কেউ দ্বাররক্ষীর কাজ করে ?, হ্যাঁ।” প্রাতিবার দরজা খোলা বা বন্ধ করার সময় সাধারণত 
প্রবল বেগে হাওয়া ঢোকে, তাই না? হ্যাট সাধারণত তাই হয়'। “কাজটা শুনতে খুব সহজ, 
কিন্তু বাস্তবে খুবই কম্টদায়ক 2 'কয়েদখানায় ছোট কুঠরীর মধ্যে আটক থাকার মতোই সে 
সেখানে বন্দী হয়ে থাকে। বুর্জোয়া ভিভিয়ান: 'এই সব ছেলেদের বাতি দেওয়া হলে তখন 
তারা পড়তে পারে নাঃ হ্যাঁ, পড়তে পারে যাঁদ সঙ্গে মোমবাতি থাকে তবে... আমার মনে 
হয়, পড়ছে দেখতে পেলে তার দোষ ধরা হবে; সেখানে তাকে একটা কাজ করার জন্য রাখা 
হয়েছে, তাকে একটা কর্তব্য পালন করতে হয়, এবং সৌঁদকেই তার প্রথম নজর 'দিতে হয়, এবং 
খাঁনর ভেতর এসব জানিস বরদাস্ত করা হবে বলে আমার মনে হয় না" নেং ১৩৯, ১৪১, ১৪৩, 
১৫৮, ১৬০)। 


অধ্যায় ১৫। -- যন্ত্রপাতি ও আধূনিক শিপ ৬০৩ 


২। শিক্ষা। _ কর্মরত খান শ্রামকরা, শিল্প কারখানার শ্রামকদের মতো, 
নিজেদের ছেলেমেয়েদের বাধ্যতামূলক শিক্ষার জন্যও একটি আইন চায়। তাদের 
মতে, ১৮৬০ সালের আইনের যেসব ধারায় ব্যবস্থা আছে যে ১০ বছর থেকে ১২ 
বছর বয়সের ছেলেদের কাজে নিয়োগ করার আগে স্কুলের প্রমাণপন্ত চাই; 
সেই ধারাগলি একান্তই অসার। এই বিষয়ে সাক্ষীদের যেসব প্রশ্ন করা হয়েছিল 
সেগুলি সত্যই কৌতুককর : 


'এর (আইনটির) বেশি প্রয়োজন মালিকদের বিরুদ্ধে, না বাপ-মা'র বিরুদ্ধে 2, 'আমার মতে 
উভয়েরই বিরুদ্ধে প্রয়োজন, নেং ১১৫)। “একের চেয়ে অন্যের বিরূদ্ধে বোশ প্রয়োজন কিনা 
সে কথা বলতে আপনি রাজ নন?" 'না, এ প্রশ্নের জবাব দেওয়া আমার পক্ষে খুবই মৃশাঁকল' 
(নং ১১৫-১১৬)। “এই ছেলেরা যাতে স্কুলে যেতে পারে এমনভাবেই তাদের কাজের সময় 
নার্ঘন্ট হওয়া উচিত, এ ধরনের কোনো ইচ্ছা মালিকদের তরফে আছে বলে মনে হয়ঃ' "না; 
এ কারণে কখনো কাজের সময় কমানো হয় না' (নং ১৩৭)। 'মঃ কীন্নেয়ার্ড. "খাঁন শ্রামকরা 
সাধারণত তাদের শিক্ষাকে আরও উন্নত করে এমন কথা বলা যায়ঃ এমন কোনো লোকের 
উদাহরণ আপনার জানা আছে যারা, কাজে লাগার পর, নিজেদের শিক্ষাকে আরও উন্নত করেছে; 
নাক এই কথাই বোশ সত্য যে তারা আরও পোঁছয়ে পড়ে, এবং যা কিছু লাভ করেছিল তাও 
নম্ট করে ফেলে ?' “সাধাবণত তারা আরও. খারাপই হয়ে যায়; উন্নতি হয় না; তারা বদ 
অভ্যাসের বশবতাঁ হয়ে পড়ে; মদ খাওয়া, জুয়া খেলা প্রভৃতি শুরু করে এবং সম্পূর্ণ নম্ট হয়ে 
যায়, (নং ২১১)। “রাত্রে স্কুলের ব্যবস্থা করে তারা এ ধরনের (ঁশক্ষাদানের জনা) কোনো 
প্রচেত্টা করে 2' 'নৈশ বিদ্যালয় চলে এমন খাঁনর সংখ্যা নগণ্য, তবে যেসব জায়গায় হয়তো জন 
কতক ছেলে স্কুলে যায়; কিন্তু তারা শারীরিকভাবে এমন ক্লাস্ত হয়ে থাকে যে সেখানে 
শিয়েও তাদের কোনো লাভ হয় না' নেং ৪৫&৪)। “আপান তা হলে", বৃজোয়া ভদ্রলোকটি 
1সদ্ধান্ত টানলেন, 'শক্ষার [বরোধশী ?' “মোটেই নয়; কিল্ত' ইত্যাদ নেং ৪৪৩)। “কন্তু এগুলি 
(স্কুলের প্রমাণপন্র। চাইতে দি তারা মোিকরা) বাধ্য নয় 2, 'আইনমতে বাধ্য; 'ক্তু মালিকরা 
তা চান বলে আমার জানা নেই।' তা হলে আপনার মত এই যে প্রমাণপ্র দেখানো সম্পর্কে 
আইনের এই বিধান খাঁনগ্ীলতে সাধারণত পালিত হয় না?” “পাঁলত হয় না' নেং ৪8৪৩, 88৪৪)। 
'শমকরা কি এই ব্যাপারে পেশক্ষায়) খুব ওৎসুক্য দেখায় ?' 'আঁধকাংশই দেখায়' নং ৭১৭)। 
আইনাট কাধক্েন্রে প্রযুক্ত এটা দেখতে কি তারা খুব উৎকাঁণ্ঠত 2" হ্যাঁ, আঁধকাংশই' নেং 
৭১৮)। 'আপাঁন কি মনে করেন যে, এ দেশে যে আইনই পাশ হোক না কেন তাকে কাকির 
করার ব্যাপারে লোকেরা নিজেরা সাহায্য না করলে সে আইন সত্যকার ফলপ্রস্‌ হতে পারে 2" 
অনেক লোকই হয়তো বালকদের 'নয়োগে আপান্ত জানাতে চায়, কিন্তু তার ফলে সে হয়তো 
মাককামারা হয়ে যাবে' নেং ৭২০)। 'কার দ্বারা মাকামারা 2 “তার, মালিকদের দ্বারা" (নং ৭২১)। 
'যে লোক আইন মেনে চলছে মালিকরা তার দোষ ধরবে বলে আপাঁন মনে করেন... 2, 
'ধরবে বলেই আমার শ্বাস, নেং ৭২২)। “লিখতে বা পড়তে জানে না, ১০ থেকে ১২ বছর 
বয়সী এমন কোনো ছেলেকে কাজে নিতে কোনো শ্রামক অস্বীকার করেছে বলে আপাঁনি কখণো 
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শুনেছেন?" 'সেটা তো তাদের ইচ্ছা-আনচ্ছার উপর নির্ভর করে না' নেং ১২৩)। “আপাঁন 
কি পার্লামেন্টের হস্তক্ষেপ চাইতে রাজী ?' 'আঁম মনে কাঁর যে খাঁন শ্রামকদের ছেলেমেয়েদের 
শিক্ষার ব্যাপারে ফলপ্রসূ গছ করতে হলে, তাকে একাট পার্লামেন্টের আইন বলে বাধ্যতামূলক 
করতে হবে' নেং ১৬৩৪)। “আপাঁন কি কেবল খান শ্রীমকদের উপরই এই দায় চাপাবেন, না 
গ্রেট ব্রিটেনের সমস্ত শ্রমজীবী মানুষের উপর 2 “আম এসোঁছ খান শ্রমিকদের হয়ে বলতে, 
(নং ১৬৩৬)। “খনিতে কাজ করে এমন বালকদের অন্যান্য বালকদের থেকে আপাঁন পার্থক্য 
টানবেন কেন? 'কারণ আম মনে কার তারা নিয়মের ব্যাতিক্রম নেং ১৬৩৮)। “কোন দিক 
থেকে? 'শারীরক দিক থেকে' নেং ১৬৩৯)। “অন্যান্য শ্রেণীর বালকদের তুলনায় তাদের কাছে 
শিক্ষা বোশ মূল্যবান কেন 2" “বোশ মূল্যবান কিনা জান না; তবে খাঁনতে আতীরিক্ত শ্রমের দরুন 
সেখানে 'নযুক্ত ছেলেদের পক্ষে, রাঁববারের স্কুলেই হোক, বা 'দনের স্কুলেই হোক, 'শিক্ষালাভের 
সুযোগ অপেক্ষাকৃত কম' নেং ১৬৪০)। “এই ধরনের কোনো প্রশ্নকে একেবারে বিচ্ছিন্নভাবে দেখা 
অসন্ভব নয় কি? নেং ১৬৪৪)। “স্কুলের সংখ্যা ক যথেস্ট 2 -- না, নেং ১৬৪৬)। 
“রাষ্ট্র প্রত্যেক ছেলের স্কুলে যাওয়া বাধ্যতামূলক করলে, তাদের যাওয়ার মতো স্কুল থাকবে 2 
“না; তবে আমার মনে হয় যে, পাঁরবেশ দেখা দিলে, স্কুলও গাঁজয়ে উঠবে" নেং ১৬৪৭)। 'এই 
ছেলেদের অনেকে পড়তে বা লিখতে জানে না, একথা ধরে নিতে পাঁর 2, 'আঁধকাংশই পারে না। 
..বয়দকদেরও অধিকাংশই পারে না” নেং ৭০৫, ৭২৫)। 


৩। স্ঘী শ্রমিক 'নয়োগ। -_ ১৮৪২-এর পর থেকে স্তীলোকদের আর 
ভূগর্ভস্থ কাজে নিয়োগ করা হয় না, মাঁটর উপর কয়লা বোঝাই ইত্যাঁদ, কয়লার 
গাঁড়গলকে খাল ও রেল গাঁড়র কাছে টেনে নিয়ে যাওয়া, ঝাড়াই বাছাই প্রভাত 
কাজে নিযুক্ত রাখা হয়। গত তন চার বছরে এদের সংখ্যা উল্লেখযোগ্যভাবে 
বেড়েছে (নং ১৭২৭)। এদের আঁধকাংশই কর্মরত খাঁন শ্রীমকদের স্ত্রী, কন্যা ও 
বিধবা, এবং এদের বয়স ১২ থেকে ৫০ বা ৬০ বছরের মধ্যে নং ৬৪৭, ১৭৭৯, 
১৭৮১)। 


'্ত্ীলোকদের নিয়োগ করার ব্যাপারে কর্মরত খাঁন শ্ীমকদের মনোভাব ক 2, "সাধারণত তারা 
এর বিরুপ বলেই আমার মনে হয়' নেং ৬৪৮)। 'এর মধ্যে আপাঁন আপাত্তকর কণ দেখছেন ?' 
“আমার মনে. হয় এটা নারীত্বের প্রাত অপমানকর' নেং ৬৪৯)। “পোশাকের একটা বৈশিষ্ট্য 
আছে ?' "হ্যাঁ... পোশাকটা অনেকটা পুরুষের পোশাকের মতো এবং আমার বিশ্বাস কোনো কোনো 
ক্ষেতে, এর ফলে সমস্ত শালীনতা লোপ পায়।” 'স্ীলোকরা কি ধূমপান করে 2 'কেউ কেউ 
করে । এবং কাজটা বোধ হয় খুবই নোংরা 2, “অত্যন্ত নোংরা ।” “ওরা কালো আর তেল 'চিটএচটে 
হয়ে যায়? “খনির মধ্যে যারা কাজ করে তাদেরই মতো কালো... আমার বিশ্বাস যে সম্ভানবতশ 
মেয়েরা (এবং খাঁনর ওপর কাজ করে এমন অনেক মেয়েরই সম্ভতান আছে) তাদের 
সম্তভানের প্রাতি কর্তব্য পালন করতে পারে না' নেং ৬৫০-৬৫৪, ৭০১)। 'আপনার কি মনে হয় 
যে এই বধবারা অন্য কোথাও এমন কাজ পেত, যা থেকে তাদের এই পাঁরমাণ মজৃর মিলত 
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(সপ্তাহে ৪ শিলিং থেকে ১০ শিলিং)2' “এ 'াবষয়ে আম কিছু বলতে পাঁর না' (নং ৭০৯)। 
“তবু আপানি এইভাবে তাদের জাবিকা উপাজনের পথ বন্ধ করে দিতে চান, কৌ পাষাণ 
হৃদয় !), তাই না? “হ্যাঁ, চাই” নেঃ ৭১০)। “মেয়েদের কাজ করা সম্পর্কে... জেলায় সাধারণ 
মনোভাব কাঁ?' 'মনোভাব এই যে এটা সম্মানহানিকর; এবং খাঁন মজনুর হিসেবে আমরা নারী 
অংশ খুবই শ্রমসাধ্য; এই মেয়েদের মধ্যে কেউ কেউ একাঁদনে ১০ টন পযন্ত মাল তুলেছে' 
(নং ১৭১৫, ১৭১৭)। 'খাঁনর কাজে নিযুক্ত মেষেবা কারখানায় নিষুক্ত মেয়েদের চেয়ে কম 
নশীতিজ্ঞানসম্পন্ন বলে আপনার মনে হয়? .. 'খারাপদেব অংশ সামানা শকছু বোশ হতে পারে .' 
(নং ১২৩৭) “ীকন্তু কারখানাগনীলর নৌতক অবস্থা সম্পকেও আপানি খুব সম্ভুষ্ট নন" "না' 
(নং ১৭৩৩)। 'আপাঁন কি কারখানাতেও স্বীলোকদের নিয়োগ 'নাঁষদ্ধ করতে চান 2 "না, তা 
আম চাই না' (নং ১৭৩৪)। "নয় কেন?" 'আমার মনে হয় কারখানায় তাদের কাজ বৌশ 
সম্মানজনক" নেং ১৭৩৫)। “তা হলেও, আপনার মতে, তা তাদের নৈতিক জীবনের পক্ষে 
ক্ষৃতকর 2" 'খাঁনর ধারে কাজ কবার মতো অতটা নয়; কিন্তু সামাঁজক 'দকটাই বোশ রকম 
দেখছ; কেবল নৌতিক দিক থেকে আমি দেখাঁছ না। এই মেয়েদের সামাজিক সম্পর্কের দিক 
থেকে, এই অবনাঁতি একান্তই দুঃখজনক । এই ৪০০ বা ৫০০ মেয়ে যখন খান শ্রীমকদের স্তা 
' হয়, তখন এই অবনাঁতির দরুন পুরুষদের অত্যন্ত যন্ণা পেতে হয় এবং তার ফলে তারা ঘর- 
ছাড়া হয় এবং মদ খেতে শুরু করে, নেং ১৭৩৬)। 'খাঁনতে বন্ধ করে দলে, লোহা কারখানায়ও 
আপাঁন মেয়েদের নিয়োগ বন্ধ করতে বাধ্য হবেন, তাই নয় কি?" 'অন্য কোনো কাজ সম্পর্কে 
আমি বলতে পাঁর না' (নং ১৭৩৭)। 'লোহা কারখানায় যুক্ত স্লীলোকদের পারবেশ আর খাঁনতে 
মাটর উপরে নিযুক্ত স্ব্লোকদের পাঁরবেশের মধ্যে কোনো পার্থক্য দেখতে পান কি?' 'সে 
[বিষয়ে আমার কোনো "স্থির ধারণা নেই' নেং ১৭৪০)। “এক শ্রেণী থেকে অন্য শ্রেণীর পার্থক্য 
করা যায় এমন কোনো গছ আপনার নজরে এসেছে ? “সে বিষয়ে আমি খোঁজ করি নি, 
কিম্তু আমাদের জেলায় বাঁড় বাড়ি শিয়ে ঘুরে দেখে আমার এটুকু জানা আছে যে আমাদের 
জেলায় অবস্থা খুবই খারাপ হয়ে দাঁড়িয়েছে... নেং ১৭৪১)। “যেখানেই মেয়েদের কাজ করা 
সম্মানহানিকর সেরকম প্রত্যেকটি ক্ষেত্রেই ক আপনি সেই নিয়োগে হস্তক্ষেপ করতে চান? 
'তা ক্ষাতকর হবে আমার মনে হয়, এইভাবে: ইংরেজদের শ্রেন্ঠ অনুভূতিগ্ল এসেছে মায়ের 
শিক্ষা থেকে... নেং ১৭৫০)। “কাঁষ সংক্রান্ত কাজেও এই কথা সমভাবে প্রযোজ্য, তাই নাঃ 
হ্যাঁ, তবে সেখানে কাজ হয় মান্র দুটি মরশনমে, আর আমাদের চার মরশনমের প্রতোকাঁটতেই 
কাজ করতে হয়” নেং ১৭৫১)। “তাদের প্রায়ই দন রাত, সম্পূর্ণ ভিজে অবস্থায় কাজ করতে 
হয়, তাদের শরীর ধসে যায়, স্বাস্থ্যের সর্বনাশ হয়।' “আপাঁন সম্ভবত, এ বিষয়ে অনুসন্ধান 
করেন নি», 'দৈনান্দন জখবনের মধ্যে আমি নিশ্চয়ই এ ব্যাপারটা লক্ষ করোছ, এবং নিশ্চয় 
করে বলা যায় যে স্বীলোকদের খনির পাশে কাজ করানোর যে ফল হয় তার কোনো তুলনা 
নেই। ...এ কাজ পুরুষের... জোয়ান পুরুষের, নেং ১৭৫৩, ১৭৯৪)। “সমগ্র বিষয়টি সম্পর্কে 
আপনার অনভূতি হচ্ছে এই যে, অপেক্ষাকৃত ভালো শ্রেণীর খাঁন মজ;ররা, যারা নিজেদের 
উন্নত করতে, মানুষের পর্যায়ে উঠতে চায়, তারা স্তীলোকদের কাছ থেকে সাহাষ্য পাওয়ার 
বদলে, আরও নচের দিকে আকৃষ্ট হয়?" "হ্যাঁ নেং ১৮০৮)। 


চতুর্থ ভাগ। -- আপেক্ষিক উদ্বত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৬০৬ 


এই বুজৌোয়াদের তরফ থেকে আরও কয়েকাট বাঁকা প্রশ্নের পর, অবশেষে 
বিধবা, গরীব পাঁরবার ইত্যাঁদ সম্পর্কে তাদের “সহানৃভূতির' রহস্য প্রকাশ হয়ে 
যায়। 


'কয়লার মালিকরা খাঁনর কাজের তদারক করার জন্য কিছ ভদ্রলোককে নিয়োগ করে, এবং 
মালিকের প্রশংসা নেবার জন্য, তাদের নীত হচ্ছে যতদূর সম্ভব ব্যয়-সংকোচ করা, এবং এই 
মেয়েদের দৈনিক ১ শালং থেকে ১ শিং ৬ পেন্স মজুারতে কাজে নিয়োগ করা হয়, যেখানে 
একজন পুরুষকে দৌনক ২ শিলিং ৬ পেন্স হারে নিয়োগ করতে হত" নেং ১৮১৬)। 


৪। করোনারের অন[সন্ধান। 


“আপনাদের জেলায় করোনারের অন:সন্ধান প্রসঙ্গে, দূর্ঘটনা ঘটলে এই ধরনের অনুসন্ধানে 
অনুসৃত পাঁরচালনা পদ্ধাতির উপরে শ্রমিকদের কি আস্থা আছে? 'না, নেই' নেং ৩৬০)। 
“কেন নেই? প্রধানত এই কারণে যে, সাধারণত যেসব লোককে মনোনীত করা হয় যারা 
থাঁন বা এঁ ধরনের ব্যাপার সম্পর্কে কিছুই জানে না।” শ্রমিকদের কি জুুরতে বসার জন্য ডাকাই 
হয় নাঃ" “সাক্ষী হিসেবে ছাড়া কখনই নয়, আঁম যতদূর জান।' 'জুারতে বসার জন্য সাধারণত 
ঘাদের ডাকা হয় তারা কারা 2 “সাধারণত সেই অণলের ব্যবসায়ীরা... তাদের পারপাশ্খক অবস্থার 
দবুন কখনো কখনো তারা তাদের 'নয়োগকারণী... কারখানার মালিকদের দ্বারা প্রভাঁবত হতে পারে। 
এরা সাধারণত এমন যাদের কোনো জ্ঞানই নেই, এবং তাদের সামনে হাঁজর করা সাক্ষীদের 
কথা এবং যেসব ভাষা ব্যবহৃত হয় এবং এ ধরনের জিনিস বোঝে না বললেই চলে ।' “খানর 
কাজে নিযুক্ত ছল এমন লোকদের 'িয়ে জার গঠিত হোক এই ক আপাঁন চান? হ্যা, 
অংশত... তারা শ্রমিকরা) মনে করে যে সাধারণত রায় প্রদত্ত সাক্ষ্যের সঙ্গে সঙ্গাতিপর্ণ হয় না, 
(নং ৩৬১, ৩৬৪, ৩৬৬, ৩৬৮, ৩৭১, ৩৭৫)। “জার ডাকার একটা বড় উদ্দেশ্য হচ্ছে নরপেক্ষ 
জুরি পাওয়া, তাই না? "হ্যাঁ, তাই তো মনে হয়।' 'আপনার কি মনে হয় যে, বেশ কিছ;টা 
শ্রীমকদের নিয়ে গঠিত হলে জুরি নিরপেক্ষ থাকবে ? শ্রামকরা কেন একদেশদশর্শ হবে তর 
কোনো কারণ আমার নজরে আসে না। ...খনির সঙ্গে সংশ্লিষ্ট কাজকর্ম সম্পর্কে নিশ্চয়ই তাদের 
বোঁশ ভালো জ্ঞান আছে।' শ্রামকদের পক্ষ থেকে অন্যায় রকম কঠোর রায় দেবার একটা ঝোঁক 
থাকবে বলে আপনি মনে করেন না?” “না, আমার তা মনে হয় না” (নং ৩৭৮, ৩৭৯, ৩৮০)। 


&। জাল ওজন ও মাপ। __ শ্রামকরা পক্ষকালের পাঁরবর্তে সপ্তাহকাল পরে, 
এবং টুকার 'দয়ে মাপের পাঁরবর্তে ওজনের "হিসাবে মজার পেতে চায়; জাল 
ওজন প্রভৃতির হাত থেকেও তারা রক্ষাব্যবস্থা দাব করে (নং ১০৭১)। 


'অসাধুভাবে টুকারর আয়তন বাড়ালে, শ্রীমক তো ১৪ 'দনের নোটস 'দয়ে কাজ ছেড়ে দিতে 
পারে? শঁকন্তু সে যাঁদ আর এক জায়গায় যায়, সেখানেও তো সেই একই ব্যাপার চলছে" (নং 
১০৭১)। 'ক্তু যেখানে অন্যায় করা হল সে জায়গা তো সে ছাড়তে পারে? 'এ ব্যাপার সবন্ত 
ঘটছে; যেখানেই সে যাক এর কাছে তাকে নাত স্বীকার করতে হবে, নেং ১০৭২)। “কোনো লোক 
১৪ 'দনের নোটস দিয়ে ছেড়ে যেতে পারে ?" হ্যাঁ” নেং ১০৭৩)। অথচ এতেও তারা সন্তুষ্ট নয়! 


অধ্যায় ১৫। -_ যন্পাতি ও আধুনিক শিল্প ৬০৭ 


৬। খাঁন পাঁরদর্শন। __ বিস্ফোরণের ফলে হতাহত হওয়াটাই শ্রামকদের 
একমান্র বিপদের 'বষয় নয় (নং ২৩৪ ইত্যাদি)। 


“খনিগনীলর অত্যন্ত খারাপ বায় চলাচল ব্যবস্থা সম্পর্কে আমাদের লোকরা নালিশ করেছে... 
বায়, চলাচল ব্যবস্থা সাধারণত এমনই খারাপ যে লোকেরা প্রায় নিশ্বাস নিতেই পারে না; 
কিছনাদন এই কাজের সংস্পর্শে থাকার পর তারা যে কোনো রকম কাজের পক্ষে একেবারেই 
অননপযহক্ত হয়ে পড়ে; বস্তুত, খাঁনর ঠিক যে অংশে আম কাজ কার, সেখানে লোকদের এই 
কারণে কাজ ছেড়ে 'দয়ে বাঁড় চলে আসতে হয়েছে... যেখানে 'বস্ফোরক গ্যাস নেই সেখানেও 
এই খারাপ বায়ু চলাচল ব্যবস্থার দরুন তাদের কয়েকজনকে কয়েক সপ্তাহ বেকার বসে থাকতে 
হয়েছে... প্রধান সংড়ঙ্গগীলতে সাধারণত যথেষ্ট হাওয়া থাকে, তবু লোকরা যে খনন ক্ষেত্রে 
কাজ করছে সেখানে হাওয়া 'নয়ে যাওয়ার জন্য কোনো চেষ্টা হয় না। 'আপনারা পাঁরদর্শকের 
কাছে আবেদন করেন না কেন? 'সাত্য কথা বলতে কি অনেক লোক আছে যারা এ ব্যাপারে 
ভীরু; পাঁরদর্শকের কাছে আবেদন করার দরুন লোকরা বাল হয়েছে এবং কাজ হারয়েছে 
এমন একাধিক ঘটনা আছে।' 'কেন, পাঁরদর্শকের কাছে আবেদন করেছে বলে কি সে 
মাকামারা হয়ে যায় 2 “হ্যাঁ।? 'এবং অন্য কোনো খাঁনতে কাজ পাওয়াও তার পক্ষে কঠিন হয়ে 
' পড়ে ১" "হ্যাঁ।” “আইনের বিধানগদাল যথাযথভাবে পালিত হচ্ছে এটা সুনিশ্চিত করার মতো 
যথেষ্ট পাঁরমাণে আপনার খাঁনগনল পাঁরদাত হয় বলে আপাঁন মনে করেন? 'না, সেখানে 
কোনো পাঁরদর্শনই হয় না... পাঁরদর্শক মাত্র একবার খাদে নেমোছলেন, এবং তারপর সাত 
বছর হতে চলল । ...আম যে জেলার লোক সেখানে উপযুক্তসংখ্যক পাঁরদর্শক নেই। আমাদের 
আছেন ৭০ বছরের বোশ বয়সের এক বৃদ্ধ ১৩০টর বোশ কয়লাখাঁন পাঁরদর্শন করার জন্য।' 
'আপনার ইচ্ছা যে একটা অবর-পাঁরদ্শকের শ্রেণী থাক ? “হ্যাঁ” নেং ২৩৪, ২৪১, ২৫১, ২৫৪, 
২৭৪, ২৭৫, ৫৫৪, ২৭৬, ২৯৩)। "কন্তু আপাঁন কি মনে করেন যে, শ্রামকদের কাছ থেকে 
সংবাদ না পেলে, আপনি তাদের কাছ থেকে যত কাজ চান তা করার মত এক পাঁরদর্শক 
বাহনশ সরকারের পক্ষে পোষণ করা সম্ভব হবে? “না, প্রায় অসম্ভব হবে বলেই আমার মনে 
হয়।.." 'পাঁরদর্শকদের আরও ঘনঘন আসাই বাঞ্ছনীয় ?' “হ্যাঁ, এবং ডেকে না পাঠালেও' (নং 
২৮০, ২৭৭)। “এই সব পাঁরদশকদের দ্বারা এত ঘনঘন খাঁনগ্ীল পাঁরদর্শন করালে উপযনক্ত 
বায় চলাচলের ব্যবস্থা করার দায়ত্ব ৫) খাঁন মাঁলকদের উপর থেকে সরকারের উপর এসে 
পড়বে বলে কি আপাঁন মনে করেন না?” 'না, আমি তা মনে কার না, আম মনে কার, যে 
আইন ইতিমধ্যেই করা হয়েছে তাকে কাযকর করার দায়ত্ব তাদের নেওয়া উীচত' নেং ২৮৫)। 
'আপাঁন যখন অবর-পাঁরদরশকদের কথা বলছেন, তখন কি বর্তমান পরিদর্শকদের চেয়ে কম বেতনে 
এবং 'িচু ধরনের লোকদের বোঝাতে চাইছেন 2, “আপনারা যাঁদ অন্যরকম পান তবে তারা নিচু 
ধরনের হোক এটা আমি চাই না” নেং ২৯৪)। 'আপাঁন ক কেবল আরও বোঁশ সংখ্যক পাঁরদর্শক 
চান, না, নিম্নতর শ্রেণীর লোককে পারদর্শকর্‌পে চান 2, “এমন লোক চাই যে সব দিকে ঢ: 
মারবে, এবং সব ব্যবস্থা যাতে ঠিক থাকে তা দেখবে; এমন লোক যে নজেকে ভয় পাবে না' 
(নং ২৯৫)। “নিচু শ্রেণীর পাঁরদর্শক নিযুক্ত করা সম্পর্কে আপনার ইচ্ছা যাঁদ পূরণ হয়, তা 
হলে দক্ষতা ইত্যাদর অভাবের দরুন কোনো াবপদের আশঙ্কা থাকবে না বলে আপাঁন মনে 
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করেন :' 'আমার তা মনে হয় না, আমার মনে হয় সরকার সোঁদকে নজ্রর রাখবেন, এবং & 
কাজে উপযুক্ত লোকদের নেবেন' নং ২৯৭)। 


এই ধরনের জেরা অবশেষে কাঁমাটর সভাপাতর কাছেও বড় বাড়াঝাঁড় বলে 
মনে হয়, এবং 'তাঁন এই মন্তব্য করে বাধা দেন: 


'আপাঁন এমন এক শ্রেণীর লোক চান যারা খাঁনর সমস্ত ছোটখাট ব্যাপারেও খোঁজ করবে, 
এবং শ্রত্যেকাট গাঁল-ঘ:জতে ঢুকবে, এবং প্রকৃত তথ্যগাল নজরে আনবে... তারা প্রধান 
পরিদর্শকের কাছে রিপোর্ট করবে, তান তখন তাদের পেশ করা ঘটনাগুলির উপর তাঁর 
বৈজ্ঞানিক জ্ঞান প্রয়োগ করবেন 2 নেং ২৯৮, ২৯৯)। “এই সবকটি পুরনো কাজের জায়গায় 
হাওয়া চলাচল ব্যবস্থা করতে হলে অত্যন্ত বেশি খরচ লাগবে না কি?” হ্যাঁ, খরচ হয়তো 
লাগবে। কিন্তু সেইসঙ্গে জীবনরক্ষাও হবে' নেং ৫৩১)। 


একজন কর্মরত শ্রামক ১৮৬০ সালের আইনের ১৭শ অংশ সম্পর্কে আপাতত 
জানান; 'তাঁন বলেন, 


'বর্তমানে, একজন পরিদর্শক খাঁনর কোনো অংশকে কাজের অনুপযুক্ত দেখলে, তাঁকে 
খাঁন মালক ও স্বরাষ্ট্র সাঁচবের কাছে রিপোর্ট করতে হয়। সেই রিপোর্ট করার পর, মালিককে 
২০ দন সময় দেওয়া হয় ব্যাপারটা দেখার জন্য, কুঁড়ি 'দন বাদে খাঁনতে কোনো রদ বদল করতে 
সাঁচবের কাছে লেখেন, সেইসঙ্গে পাঁচজন হীরঞ্জানয়ার মনোনীত করেন, এবং সেই খাঁন 
মাঁলকেরই দ্বারা “নার্দন্ট পাঁচজন ইঞ্জনিয়ারের মধ্য থেকে স্বরাষ্ট্র সাঁচব, আম যতদ্‌র জানি, 
একজনকে নিযুক্ত করেন, সালিশশী 'হসেবে, িংবা হয়তো একাধক সাঁলশশ তাদের মধ্যে 
থেকে ানয়োগ করেন; এখন আমাদের মনে হয় যে সে ক্ষেল্নে খাঁন মালকই কার্যত তাঁর নিজের 
সালিশ নিয়োগ করেন' নেং ৫৮১)। 


বুর্জোয়া জেরাকারী, নিজেই একজন খাঁন মালক: 


“তবে... এ কি কেবল একটা কাল্পানক আপান্ত 2 নেং ৫৮৬) খখাঁন ইঞ্জিনিয়ারদের সততা 
সম্পর্কে তা হলে আপনার ধারণা খুবই খারাপ? এটা সাত্যই অন্যায় ও আবচার, নেং ৫৮৮)। 
“খাঁন ইীঞ্জানয়ারদের 'ি একটা ব্যাক্তি নিরপেক্ষ চারত্র নেই, এবং আপাঁন যে আশঙ্কা করছেন 
তাঁরা সে ধরনের পক্ষপাতমূলক "সিদ্ধান্ত করার উধের্ বলে কি আপাঁন মনে করেন না?” 
'এসব ব্যক্তির ব্যাক্তিগত চরিন্র সম্পর্কে কোনো প্রশ্নের জবাব দিতে চাই না। আমার বিশ্বাস তাঁরা 
অনেক ক্ষেত্রেই বেশ পক্ষপাতমূলক কাজই করবেন, এবং সে রকম করার সুযোগ তাঁদের 
হাতে থাকা উচিত নয়, যেখানে বহু লোকের জীবনের প্রশ্ন জাঁড়ত, নেং ৫৮৯)। 


এ বুর্জোয়াঁটই এই প্রশ্ন করতে লজ্জা অনুভব করলেন না: 
“বস্ফোরণের ফলে খাঁন মালকদেরও ক্ষাত হয় বলে কি আপাঁন মনে করেন নাঃ 
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অবশেষে, 


“আপনারা ল্যাঙ্কাশায়ারের শ্রামকরা কি সাহায্যের জন্য সরকারকে ডেকে না এনে নিজেদের 
স্বার্থ রক্ষা করতে সমর্থ নন 2 'না” নেং ১০৪২)। 


১৮৬৫ সালে গ্রেট ব্রিটেনে ৩,২১৭ট কয়লা খাঁন ছিল, এবং পাঁরদর্শক 'ছিল 
১২ জন। ইয়ক্শায়ারের একজন খাঁন মালিক নিজেই হিসাব করেছিলেন, (৫57765, 
২৬ জানুয়ার, ১৮৬৭) যে, তাদের দপ্তরের কাজেই সবট্ম সময় চলে যায়, সে 
কথা বাদ দিলেও, একজন পাঁরদর্শক দশ বছরে মান্র একবার একটি খাঁন পাঁরদর্শন 
করতে পারেন। গত দশ বছরে, 'বস্ফোরণ, সংখ্যা ও ব্যাপ্ত উভয়াদক থেকেই 
(কোনো কোনো ক্ষেত্রে ২০০-৩০০ লোকহানি সমেত) ভ্রুমবর্ধমান হারে বাড়ছে 
এতে আশ্চর্য হওয়ার কিছ? নেই। এইগ্দীলই হল “অবাধ, পঃঁজবাদণী উৎপাদনের 
সৌন্দর্য! 

১৮৭২ সালে গৃহীত অত্যন্ত ন্রুটিপূর্ণ আইনাঁটই হল প্রথম আইন যার 
দ্বারা খাঁনতে নিষুক্ত শিশুদের খাট্ুনির ঘণ্টা 'নিয়ল্মণ করা হয়েছে এবং ইজারাদার 
ও মালিকদের ছটা পাঁরমাণে, তথাকথিত দুর্ঘটনার জন্য দায়ী করা হয়েছে। 
কৃষতে শিশু, তরুণ ও স্ত্রীলোকদের নিয়োগ সম্পর্কে অনুসন্ধান করার জন্য 
১৮৬৭ সালে 'নযুক্ত রাজকীয় কামশন কয়েকাঁট বিশেষ গদরুত্বপূর্ণ রিপোর্ট 
প্রকাশ করেছে। কারখানা-আইনগহীলকে, অবশ্য সংশোধিত আকারে, কৃষির ক্ষেত্রে 
প্রয়োগ করার একাধিক চেষ্টা হয়েছে, কিন্তু সে .চেম্টা ব্যর্থতায় পর্যবাঁসত হয়েছে। 
এখানে আম একমান্র যোৌদকে দৃন্ট আকর্ষণ করতে চাই তা হচ্ছে এই 
ননীতগুলিকে সাধারণভাবে প্রয়োগ করার দিকে একটা দদর্বার ঝোঁকের আস্তত্ব। 

শ্রামক শ্রেণীকে মানাসক ও শারীরিক দক থেকে রক্ষা করার জন্য, কারখানা 
আইনকানুনকে যাঁদ সাধারণভাবে সমস্ত বৃক্ততে বিস্তৃত করা আনবার্ধ হয়ে উঠে 
থাকে, তা হলে অপরাঁদকে, আমরা যেমন হাঁতিপূর্বেই দেখিয়ে ?দয়োছ, সেই 
বস্তার অসংখ্য ছোট ছোট শিল্পের কয়েকটি একন্রীভূত ব্যাপক 'ভীন্ততে পারচালিত 
শিল্পে রূপান্তরিত হওয়াকে ত্বরান্বিত করে; সুতরাং এর ফলে পাঁজর কেন্দ্রীভূত 
হওয়া এবং কারখানা-প্রথার একান্ত প্রাধান্য দ্রুততর হয়। যে সকল প্রাচীন ও 
উত্তরণকালশন রূপের পিছনে পাঁজর প্রাধান্য তখনো অংশত লুকানো থাকে, এর 
ফলে সেই রূপগুলি ধ্বংস হয়ে যায় এবং তাদের স্থান নেয় পাঁজর প্রত্যক্ষ ও 
প্রকাশ্য কর্তৃত্ব; কিন্তু তারই মধ্য দিয়ে সেই কর্তৃত্বের প্রত্যক্ষ বরোধিতাকেও সার্ক 
করে তোলে । প্রাতাঁট 'বশেষ কারখানায় সমরুপতা, ধারাবাহকতা, নয়মান্ুবার্তিতা 
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ও ব্যয়-সংকোচ ব্যবস্থা চালু করতে বাধ্য করার সঙ্গে সঙ্গে, কাজের 'দিনকে 
সীমিত এবং 'নয়ান্ত করার দরুন প্রয়োগগত উল্লাততে যে প্রচণ্ড অগ্রগাত 
হয় তার ফলে এই বিস্তার সামাগ্রক প:জিবাদী উৎপাদনের অরাজকতা ও িপ়, 
শ্রমের তীব্রতা, এবং শ্রামকের সঙ্গে যল্তের প্রাতিযোগিতা বাঁড়য়ে দেয়। ছোটখাট 
এবং পাঁরবারকোন্দ্রিক শিল্পগুঁলিকে ধ্বংস করে এই বিস্তার 'প্রয়োজনাতারিক্ত 
জনসংখ্যার, শেষ আশ্রয় এবং তার সঙ্গে সমগ্র সামাঁজক বন্দোবস্তের অবশিষ্ট 
[নরাপত্তা ব্যবস্থাঁটকেও ধ্বংস করে দেয়। বাস্তব অবস্থাকে পাঁরপরূ করে এবং 
উৎপাদনের প্রন্নিম্মাকে সমগ্র সমাজের পর্যায়ে একব্রীভূত করে, তা উৎপাদনের 
পংঁজবাদী পদ্ধাতর দ্বন্দ ও বৈরগ্যাীলকে পাঁরপক্ক করে তোলে, এবং তার দ্বারা 
নতুন সমাজের গঠন বিন্যাসের উপাদানের সঙ্গে সঙ্গে, পুরনো সমাজকে 'বদীর্ণ 
করার জন্য শাক্ত যোগায় ।* 


* সমবায় কারখানা ও দোকানপাটের জনক রবার্ট ওয়েন কিস্তু, আগের মন্তব্য অনুসারেই, 
রৃপাস্তরের এই সমস্ত 'বাচ্ছন্ন উপাদানের প্রভাবের ব্যাপারে তাঁর অনুগামীদের মোহের সমভাগণী 
ছিলেন না কোনোমতেই। সেই রবার্ট ওয়েন কারখানা-প্রথাকে শুধু যে ব্যবহারকভাবে তাঁর 
পরণীক্ষাকার্ষের একমাত্র বানয়াদ করেছিলেন তাই নয়, সেই প্রথাকে তত্বগতভাবে সমাজ বিপ্লবের 
প্রারভ্তস্থল বলেও ঘোষণা করোছলেন। 'িডেন বিশ্বাবদ্যালয়ের অর্থশাস্বের অধ্যাপক হের 'ভসেরিং- 
এর মনে হয় এ বিষয়ে সন্দেহে আছে, "তান তাঁর 12708961227 1279181506 
514451570%0/0%1706,  1860-1862, গ্রন্থে _- যাতে স্থল অর্থনীতর সবরকম মাম 
উক্তিই পুনরুক্ত হয়েছে _- তিনি হস্তশিজ্পকে জোরালোভাবে সমর্থন জানান কারখানা-প্রথার 
বিরৃদ্ধে। 

[৪র্থ জার্মান সংস্করণে যোগ করা হয়েছে এই কথা। _ পরস্পরের 'বরোধাী কারখানা- 
আইন, কারখানা-আইন সম্প্রসারণ আইন এবং কর্মশালা সংক্রান্ত আইনের সাহায্যে ব্রিটিশ বিধান 
যেসব প্বাবরোধী আইনকানুনের বিভ্রাস্তকর জট' সান্ট করেছিল (5. 314) (বের্মান সংস্করণ 
৩৭২), শেষ পর্যন্ত তা অসহনীয় হয়ে উঠল, এবং তাই এই বিষয়ে সমস্ত আইনকে সংবাধবদ্ধ 
করা হল ১৮৭৮-এর কারখানা ও কর্মশালা আইনে । অবশ্য বর্তমানে বলবং এই 'ব্রাটশ শিজ্প- 
সংক্রান্ত সংঁবাধর 'বশদ পর্যালোচনা এখানে করা যাবে না। নিম্নলাখত মন্তব্য করলেই যথেষ্ট 
হবে। এই আইনের মধ্যে আছে: 

১। সতিবস্ কারখানা । এখানে সব কিছুই যেমন ছিল প্রায় তেমনই থাকছে: ১০ 
বছরের বোৌশ বয়সের শিশুরা দিনে ৫ ১/২ ঘণ্টা কাজ করতে পারে; অথবা ৬ ঘণ্টা আর 
শানবার অবকাশ; তরুণ ও স্ীলোকরা ৫& দিন ১০ ঘণ্টা করে এবং শাঁনবার বড়জোর ৬ ১/২ 
ঘণ্টা। 

২। সুতবস্ত ছাড়া অন্যান্য কারখানা । এখানে নিয়মগুলিকে ১ নং-এর নিয়মগুলির আরও 
কাছাকাছি আনা হয়েছে আগের তুলনায়, 'কস্তু এখনো এমন কতগবুলো ব্যাতত্রম আছে যেগুলি 


অধ্যায় ১৫। -- যল্পাত ও আধূঁনক শিজ্প ৬১১ 


পাঁরচ্ছেদ ১০। --. আধুনিক যল্ত্বশল্প ও কাষ 


কীঁষতে এবং কৃষি উৎপাদকদের সামাঁজক সম্পকের ক্ষেত্নে আধাঁনক 
যন্দীশজ্প যে বিপ্লব ডেকে এনেছে, সে সম্পর্কে পরে অনুসন্ধান করা হবে । এখানে 
পূর্বাভাস হসেবে তার কয়েকাঁট ফলাফল সম্পর্কে হাঙ্গতমান্র দেব। কারখানায় 
কর্মরত শ্রমিকদের ক্ষেত্রে যন্ত্রপাতি ব্যবহারের দরুন শরীরের উপর যেসব হানিকর 
প্রতিক্রিয়া দেখা যায়, কাঁষতে যন্ত্রপাতির ব্যবহার যাঁদ বা তা থেকে মুক্ত, কিন্তু 
শ্রীমককে স্থানচ্যুত করে তার স্থান দখল করার ব্যাপারে এর পারণাম অপেক্ষাকৃত 
তীব্র, এবং তুলনামূলকভাবে কম বাধার সম্মুখীন হয়; এ 'বষয়ে আমরা পরে 
আরও বিস্তৃত ভাবে আলোচনা করব। উদাহরণস্বরূপ, কেমারিজ ও সাফোক 
কাউস্টি দুটতে 'বগত ২০ বছরের মধ্যে ১৮৬৮ সাল পর্যন্ত) আবাদী জামর 
পাঁরমাণ অনেক বিস্তার লাভ করেছে, অথচ এই সময়ের মধ্যেই গ্রামীণ জনসংখ্যা 
হাস পেয়েছে, কেবল আপোক্ষিকভাবেই নয়, অনাপেক্ষিকভাবেও। উত্তর আমেরিকান 


পধাজপাঁতদের আনূকুল্য দেখায় এবং কোনো কোনো ক্ষেত্রে স্বরাম্ট্র সচিবের বিশেষ 
অনমাতিত্রমে যেগলকে প্রসারত করা যায়। 

৩। করমশালা, মোটামুঁট আগেকার আইনে যেমন, তেমনভাবে সংজ্ঞায়ত; সেখানে 
ধনযুক্ত 'শিশহ, অগ্রাপ্তবয়সী ছেলেমেয়ে ও স্ত্রীলোকের ব্যাপারে কর্মশালাগ্ীলি অ-সীতবস্র 
কারখানাগীলর প্রায় সমান পর্যায়ে, তবে অনুপুঙ্খের দক দিয়ে শর্তগুলি সহজতর 

৪। যে সমস্ত কর্মশালায় শিশুদের বা অপ্রাপ্তবয়সী ছেলেমেয়েদের নিযোগ করা হয় না, নিয়োগ 
করা হয় শুধু ১৮ বছরের বৌশ বয়সের স্ত-পুরূষদের; এই বর্গটা আরও সহজ শর্ত ভোগ 
করে। 

৫&। পারবারগত কর্মশালা যেখানে শুধু পাঁরবারের সদস্যরাই কর্মে নিযুক্ত, পারিবারিক 
আবাসস্থলে: আরও 'স্থিতিস্থাপক নিয়ম এবং একই সঙ্গে এই 'বাঁধনিষেধ যে পারদর্শক, মল্লিদপ্তর 
বা আদালতের বিশেষ অনুমাতি ছাড়া প্রবেশ করতে পারবে শুধু সেই সমস্ত কক্ষে যেগুলি বাসের 
উদ্দেশ্যেও ব্যবহৃত হয় না এবং সবশেষে পাঁরবারের সদস্যদের দ্বারা খড়-বুনন এবং লেস ও 
দস্তানা তোরর নিষেধহধন স্বাধীনতা । সমস্ত দোষত্রুটি সত্তেও এই আইনাঁট, ২৩ মার্চ ১৯৮৭৭-এর 
সুইস ফেডারেল কারখানা-আইনের সঙ্গে একতে এই ক্ষেত্রে এখনো সব 'দিক 'দিয়ে শ্রেষ্ঠ আইন। 
উক্ত সুইস ফেডারেল আইনাটির সঙ্গে এর একটা তুলনা বিশেষ কৌতৃহলোদ্দপক, কারণ তা 
দুটি বৈধানিক পদ্ধতির ভালো-মন্দ স্পষ্টভাবে দেখায় __ ব্রিটিশ, 'এীতহাসিক' পদ্ধাত, দরকার 
হলে যা হস্তক্ষেপ করে, আর মহাদেশশয় পদ্ধাত, যা গড়ে উঠেছে ফরাসী বিপ্লবের এতিহোোর 
উপরে এবং যা আরও বোঁশ সামান্করণ করে। দূর্ভগ্যবশত, পাঁরদর্শন করার জন্য লোকজনের 
অপ্রতুলতার দরুন 'ত্রিটশ সাবাঁধাট কর্মশালাগনাীলতে তার প্রয়োগের ব্যাপারে এখনো অনেকাংশেই 
অচল মাল। -- হ. এ.] 
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চতুর্থ ভাগ। __ আপেক্ষিক উদ্বৃত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৬১২ 


যুক্তরাষ্ট্রে এখনো পর্যন্ত কৃষি যন্ত্রপাতি শ্রমিককে স্থানচ্যুত করে শুধু নামে 
মানত; অন্যভাবে বললে, যন্ত্রপাতি ব্যবহারের ফলে জোতদারের পক্ষে আরও 
বস্তুত জমি নিয়ে চাষ করা সম্ভব হয়, ?কন্তু কার্যত কর্মরত শ্রামককে স্থানচ্যুত 
করা হয় না। ১৮৬১ সালে ইংলন্ড ও ওয়েল্‌সে কৃষি যন্তপাঁত উৎপাদনে নযুক্ত 
ব্যক্তির সংখ্যা ছিল ১০৩৪, অথচ কাঁষ যন্ত্রপাতি ও বাম্পচালিত ইঞ্জন ব্যবহারে 
নিযুক্ত কৃষি মজুরের সংখ্যা ১২০৫ অতিক্রম করে নি। 

অন্যান্য ক্ষেত্রের তুলনায়, কাঁষর ক্ষেত্রে আধুনিক যন্দাশজ্পের ফলাফল আঁধকতর 
বৈপ্লাবক, এই কারণে যে, প্রাচীন সমাজের সেই স্তস্ত, 'কৃষককে' সে 'নাশ্চিহ করে 
দেয়, এবং তার স্থানে মজ্বার-শ্রামককে স্থাপন করে। এইভাবে গ্রামাণ্চলেও 
সামাজিক পরিবর্তনের আকাঙ্ক্ষা ও শ্রেণীবৈর শহরের সমস্তরে উপনীত হয়। 
অধৌক্তক, সেকেলে কৃষি পদ্ধাতির স্থান নেয় বৈজ্ঞানিক পদ্ধাত। যে পুরাতন 
একতাবন্ধন কৃষি ও শিল্প উৎপাদনের শৈশবে তাদের একসঙ্গে বেধে রেখেছিল, 
পঃজিবাদী উৎপাদন সেই বন্ধনকে সম্পূর্ণ ছিন্ন 'ভিন্ন করে দেয়। কিন্তু সেইসঙ্গেই 
সে ভবিষ্যতে এক উচ্চতর সংশ্লেষণের বৈষাঁয়ক অবস্থা সৃন্ট করে, অর্থাৎ, 
সামায়ক বিচ্ছেদ কালে উভয়ের আঁজত আরও নিখত রূপের 'ভাত্ততে কাঁষ 
ও িল্পের 'মিলন। পংঁজবাদশ উৎপাদন, জনসংখ্যাকে কতকগ্াল বৃহৎ কেন্দ্রে 
একত্র করে, এবং শহরবাসী জনসংখ্যার ক্রমবর্ধমান প্রাধান্য সংঘটিত করে, একদিকে 
সমাজের এীতহাসিক চালিকা শাক্তকে কেন্দ্রীভূত করে; অপরাদকে, মানূষ ও 
মাঁটর মধ্যে বস্তুর সণ্টলনকে সে ব্যাহত করে, অর্থাৎ মানুষ মাঁটর যেসব উপাদান 
খাদ্য ও পরিধেয় রূপে গ্রাস করে, সেগুলি আবার মাটিতে ফিরিয়ে দেওয়ার 
পথে অন্তরায় সৃন্টি করে; সুতরাং জামর স্থায়ী উর্বরতার জন্য প্রয়োজনীয় 
শর্তাবলন লঙ্ঘন করে। এই কাজের দ্বারা তা একই সঙ্গে শহরের শ্রামকের স্বাস্থ্য 
এবং গ্রামীণ শ্রীমকের ব্বাদ্ধগত জীবনকে ধংস করে দেয় ।* কিন্তু সেই বস্তু সণ্চলন 
্রাক্রিয়া বক্ষণের স্বাভাবক শতগুীলকে ওলটপালট করার মধ্য দিয়েই সে সেই 


* 'লোককে আপনারা ভাগ করেন গে*য়ো বর্বর আর হাীনবীর্য বামনের দ্যাট বোর শাবিরে। 
হা ঈশ্বর! কৃষ আর বাণাঁজ্যক স্বার্থে বিভক্ত একটা জাতি নিজকে বলে সংস্থমান্ত্ক; শুধু 
তাই নয়, নিজেকে জাহির করে আলোকপ্রাপ্ত আর সভ্য বলে, সেটা শুধু যে এই বাঁভৎস ও 
অস্বাভাবিক ভাগাভাগি সত্তেও, তাই নয়, বরং এই ভাগাভাগর ফলে, (09৮10 0101)910 
পূর্বোক্ত রচনা, পৃঃ ১১৯) এই অনচ্ছেদাঁট একই সময়ে সেই ধরনের সমালোচনার শক্ত আর 
দুর্বলতা দেখিয়ে দেয়, যার জানা আছে বর্তমানকে কীভাবে সমালোচনা ও নিন্দা করতে হয়, 
কিন্তু জানা নেই কীভাবে তা অনুধাবন করতে হয়। 


অধ্যায় ১৫। __ যল্লপাতি ও আধূনিক শিল্প ৬১৩ 


প্রক্রিয়াকে একটা সসংবদ্ধ ব্যবস্থা হিসেবে, সামাজিক উৎপাদনের অন্যতম 
নিয়ামক বাঁধ হিসেবে, এবং মানবজাতির পূর্ণ বিকাশের উপযোগী রূপে তার 
পুনঃসংস্থাপনের জন্য গর্বিত প্রভুসলভ দাঁব জানায়। কাঁষতেও ম্যানফ্যাকচারের 
মতোই পাঁজর কর্তৃত্বাধীনে উৎপাদনের রূপান্তরের অর্থ একই সঙ্গে উৎপাদকের 
শহীদ হওয়া; শ্রমের হাতিয়ার শ্রাীমককে দাসে পারণত করার, শোষণ করার ও 
দরদ্রে পরিণত করার উপায়ে পরিণত হয়; 'বাভন্ন শ্রম-্রক্রিয়ার সামাজিক মিলন 
ও সংগঠনকে শ্রামকের ব্যক্তিগত প্রাণশক্তি, মুক্তি ও স্বাধীনতাকে চূর্ণ করে 
ফেলার এক সংগ্রাঠত পদ্ধতিতে পারণত করা হয়। গ্রামীণ শ্রামকদের ব্যাপকতর 
অণ্চল জুড়ে ছড়িয়ে থাকাটা তাদের প্রাতরোধ শাক্তকে ভেঙে দেয়, অপরপক্ষে 
কেন্দ্রীকরণ শহরের শ্রামকদের সে শাক্ত বাড়ায়। শহরের যল্মীশজ্পের মতোই, 
আধুনিক কৃষিতেও, গাতপ্রাপ্ত শ্রমের বার্ধত উৎপাদনশীলতা ও পাঁরমাণ কেনা 
হয় শ্রম ক্ষমতাকেই অপচয়ে বিনম্ট এবং রোগে ক্ষয়প্রাপ্ত করার মূল্যে । শুধু তাই 
' নয়, পধাঁজবাদী কৃষিতে সমস্ত প্রগাতিই হচ্ছে, কেবল শ্রাীমককে লুট করারই নয়, 
জাঁমকেও লুট করার কৌশলের অগ্রগাঁত; কোনো এক ননার্দন্ট কালের জন্য জামির 
উর্বরতা বৃদ্ধিতে অগ্রগাত হচ্ছে সেই উর্বরতার স্থায়শ উৎসগুলিকে ধ্বংস করার 
দিকে অগ্রগাত, কোনো দেশ যত বোশ আধুঁনক শিল্পের 'ভান্ততে তার বিকাশ 
শুরু করে, যেমন উত্তর আমোরকান যূুক্তরান্ট্রের মতো, তার ক্ষেত্রে এই ধ্বংসের 
প্রান্রুয়া ততই দ্লুত।* সুতরাং প:উজবাদী উৎপাদন প্রযাক্ত বিজ্ঞানে এবং বাভন্ন 


* তুলনীয়: 116018- 1922 0/6177£2 £% £1/76741206611026 24 4467216162৫ 
11951919816, 7. 8058১ 1862, এবং বিশেষত ১ম খন্ডে 50165672৫12 11061 
8৫582 ৫৫$ £৪1৫৮৫%5. প্রকীতি বিজ্ঞানের দ্ম্টকোণ থেকে আধুনক কীষর নোতিবাচক, অর্থাৎ 
ধ্বংসাত্মক দিকটির বিকাশ ঘটানো াবখের অন্যতম অমর সুকাতি। তাঁর কাষর ইাতহাসের 
সারসংক্ষেপেও -- যাঁদও মারাত্মক সব ভুল থেকে অ মুক্ত নয় _ রয়েছে আলোর ঝলক। 
কিন্তু দুঃখের বিষয় তান এই ধরনের এলোমেলো দাঁব করে ফেলেন: “আরও বোঁশ পাঁরমাণে 
গুড়ো করা এবং আরও ঘনঘন চাষ করার ফলে রম্ধ:ময় জাঁমর অভ্যন্তরভাগে বায়ু সপ্টালনে সাহাষ্য 
হয় এবং আবহাওয়ার ক্রিয়াধীন উপারিভাগ বার্ধত ও নবীকৃত হয়; কিন্তু সহজেই দেখা যায় 
যে জমির বর্ধত ফলন সেই জাঁমতে ব্যায়ত শ্রমের সমানুপাতিক হতে পারে না, অনেক কম 
অনুপাতে বাড়ে।' নিবিখ আরও বলেন, 'এই নিয়মটা জন স্টুয়ার্ট মল তাঁর 775782165০1 
£০91211521 75০7:972) গ্রন্থের প্রথম খন্ডের ১৭ পূৃচ্ঠায় সর্বপ্রথম বিবৃত করোছিলেন এইভাবে: 
'জমির ফলন যে নিযুক্ত মজ্‌রদের বৃদ্ধির ক্রমহ্াসমান অনুপাতে, ০566505 10871995 বাড়ে, 
(মল এখানে 'রিকার্ডোর অনুসারীদের দ্বারা ধববৃত নিয়মটিকে একটা ভ্রান্ত রূপে উপস্থিত 


চতুর্থ ভাগ। _- আপোঁক্ষিক উদ্ধত্ত-মূল্যের উৎপাদন ৬১৪ 


প্রাক্রুয়াকে এক সামাজিক সমগ্রতায় একন্র করার 'দকে বিকাশ ঘটায়, কেবলমান্ন 
সকল সম্পদের মূল উৎস -__ জমি ও শ্রমিককে হানবল করে। 


করেন, কারণ “নযক্ত মজ:রদের হাস ইংলন্ডে কাষর অগ্রগতির সঙ্গে সমান তালে চলেছিল 
বলে ইংলশ্ডে আবন্কৃত ও প্রযুক্ত নিয়মাটি সেই দেশে কোনোক্রমেই প্রযোজ্য হতে পারত না।) 
'সেটা কাঁষর সর্বজনীন 'নয়ম।” এটা খুবই উল্লেখযোগ্য, কেননা এই নিয়মের কারণ বিষয়ে মল 
অজ্ঞ ছিলেন, (14018, পূর্বোক্ত রচনা, খন্ড ১, পৃঃ ১৪৩ ও টাীকা)। "শ্রম শব্দটার যে ভুল 
ভাষ্য লিবখ করেন, যে শব্দটা দিয়ে তিনি অর্থশাস্ত্রে যেমন বোঝানো হয় তার চেয়ে একেবারে 
আলাদা কছ; বোঝেন, সে কথা ছাড়াও এটা "খুবই উল্লেখযোগ্য' যে, আযাডাম স্মিথের আমলে 
জেমস আণ্ডারসন যে তত্ব প্রথম প্রকাশ করেছিলেন এবং ১৯শ শতাব্দীর গোড়ার দক পধযন্ত 
বাভন্ন রচনায় যে তত্বের পুনরাবান্ত হয়েছিল; কুন্তীলকবাত্ততে ওস্তাদ ম্যালথাস তোঁর গোটা 
জনসংখ্যা সংক্রান্ত ততটাই একটা নিলক্জ কুস্ভীলকবৃন্ত) ১৮১৫ সালে যে তত্ব নিজের ভোগে 
লাগয়েছিলেন, যে তত্ব পাঁশ্চম আ্যান্ডারসনের সমসময়ে ও তাঁর থেকে স্বতল্প্রভাবে বিকশিত 
করোছল; ১৮১৭ সালে যে তত্বকে 'রিকােণ যুক্ত করোছলেন সাধারণ মূল্যতত্বের সঙ্গে, তার পর 
পৃথিবী জুড়ে চলোছল 'রিকার্ডোর তত্ব বলে এবং ১৮২০ সালে যার স্থালতাসাধন করেছিলেন 
জন স্টুয়ার্ট মিলের পিতা জেমস মিল; এবং শেষ পর্যন্ত জন স্টুয়ার্ট 
মিল ও অন্যান্যরা যে তত্বকে পুনরায় উপাস্থত করোছলেন ইতিমধ্যেই 
রশীতমত মামু হয়ে-যাওয়া ও প্রীতাঁট স্কুলের ছাত্রের জানা মতবাদ 'হসেবে, সেই 
তত্তের প্রথম প্রবনতা তিনি করেছেন জন স্টুয়ার্ট মিলকে। এ কথা অস্বীকার করা যায় নাযে 
জন স্টুয়ার্ট মিল সব 'দিক দিয়েই তাঁর 'উল্লেখষোগ্য' প্রামাণিকতার জন্য পুরোপুরি এই রকম সব 
91 0৮০ ৮০-র [কিছুর পাঁরবর্তে অন্য কিছু দেওয়া -. সম্পাঃ] কাছেই ধণী। 


টীকা 


[১] 'পাজ'-র খসড়া পাঁরক্পনা মার্স রচনা করেন ১৮৫৭ সালের অগস্ট থেকে ১৮৫৮ 
সালের জুন পর্যন্ত; পাশ্ডালাপর আয়তন ছল প্রায় ৫০ ফর্মা। 07%7072556 ৫6 
108170৫21 29121250761 0%0701786 (অর্থশাস্ত বিচারের মৌলিক বোশন্ট্যাবলণ') 
নামে মূল ভাষায় এট প্রথম প্রকাঁশত হয় মান্ন ১৯৩৯-১৯৪১ সালে, প্রকাশ করে 
সোভিয়েত ইউনিয়নের কমিউনিস্ট পার্টির কেন্দ্রীয় কাঁমাটির অধশনস্থ মার্কসবাদ- 
লোননবাদ ইনাস্টাটউট। মার্কস এ ছাড়াও ১৮৫৭ সালের নভেম্বরে তাঁর এ গ্রন্থের 
পারকজ্পনা রচনা করেন যা পরে বিশদ ও সঠিক রূপলাভ করে। অর্থনোতিক 
বর্গসমূহের সমালোচনার উদ্দেশ্যে নিয়োজিত তাঁর এই গবেষণা মোট ছটি গ্রন্থে বিভক্ত: 

(১) পঠাজ প্রসঙ্গে কেয়েকাঁট প্রার্থামক অধ্যায় সহ); (২) ভূমির মালিকানা প্রসঙ্গে; 
(৩) মজনার-শ্রম প্রসঙ্গে; (৪) রাষ্ট্র প্রসঙ্গে; (৫) বাহ্বাণিজ্য প্রসঙ্গে; (৬) বিশ্ব বাজার 
প্রসঙ্গে । প্রথম গ্রন্থে ('পজ প্রসঙ্গে) চারটি বিভাগ রাখার কথা ছিল: (ক) সাধারণ 
অর্থে পঠজ, (খ) 'বাঁভন্ন পঠঁজর মধ্যে প্রাতযোগিতা, গে) ক্রেডিট, (ঘ) জয়েন্ট-স্টক 
প*জ, 'সাধারণ অর্থে পঁজ, বিভাগটি আবার আরও তিন ভাগে বিভক্ত: ০১) পজির 
উৎপাদন প্রান্রয়া, (২) প*জর স্খলন প্রক্রিয়া ও €৩) এ দুটি একব্রে অথবা 
পধজ ও মুনাফা, সুদ। বিশেষ উল্লেখযোগ্য যে এই শেষোক্ত গৌণ বিভাগাটিই পরে, 
'পণজ, নামক সমগ্র রচনাটকে তিনটি খণ্ডে ভাগ করার 'ভান্ত হসেবে কাজ করে। 
অন্য এক বিশেষ রচনার বিষয়বস্তু করার কথা ছিল অর্থশাস্ম ও সমাজতন্বের ইাতহাসকে। 

একইসঙ্গে মার্স সিদ্ধান্ত নেন যে তাঁর রচনাটি আলাদা আলাদা সংস্করণ হিসেবে 
প্রকাশিত হবে এবং প্রথম সংস্করণাটকে 'কোনো একভাবে গোটা রচনারই প্রাতচ্ছাব 
হতে হবে” যার মধ্যে থাকবে শহধ প্রথম খণ্ডের প্রথম পর্ব _ সে অংশের মধ্যে থাকবে 
1তনাট অধ্যায়: (১) পণ্য; (২) অর্থ, অথবা সরল সণ্টলন প্রাক্রিয়া ও (৩) পজ। 
তবে রাজনোতক কারণে প্রথম সংস্করণের চূড়ান্ত খসড়ায় -. 'অর্থশাস্ত বিচার প্রসঙ্গে 
বইটিতে _ তৃতায় অধ্যায়টি স্থানলাভ করে নি। 

'অর্থশাদ্ত 'বচার প্রসঙ্গে বইটি প্রকাশিত হয় ১৮৫৯ সালে। আঁচরেই “দ্বতীয় 
সংস্করণ” অর্থাৎ উপরে উাল্লাখত প:জ সম্বন্ধে একটি অধ্যায় প্রকাশেরও পাঁরকষ্পনা 
ছল, যাতে থাকত ১৮৫৬৭-১৮৫৮ সালে লেখা পাশ্ডুলিাপর মূল অংশ। অন্যান্য জরুরণ 


৬১৬ 


কাজে ব্যস্ত থাকার দরুন মার্কস এ [ববয়ে আবার কাজ শুরু করেন সেই ১৮৬১ সালের 
অগ্রস্টে, বিরাট এক পাশ্ডালাপ রচনার কাজ শুরু করেন তিনি এবং সোঁট শেষ করেন 
১৮৬৩ সালের মাঝামাঁঝ। পান্ডুলিপির মোট আয়তন ছিল প্রায় ২০০ ফর্মা, লেখা 
হয়েছিল ২৩টি খাতায় এবং ১৮৫১৯ সালের মতোই এর নাম রাখা হয়েছিল 'অর্থশাস্ম 
1বচার প্রসঙ্গে । এ পাস্ডুলাপর আধকাংশে (৬ থেকে ১৫ ও ১৮ নং খাতায়) আলোচিত 
হয়োছল অর্থনোতিক মতবাদের হীতিহাস। সোভিয়েত ইউীনয়নের কমিউনিস্ট পার 
কেন্দ্রীয় কাঁমাটর অধীনস্থ মার্কসবাদ-লোনিনবাদ ইনাস্টাটউট রূশ ভাষায় এঁট ছাপার 
জন্য তোর করে এবং প্রকাশ করে, যার নাম দেওয়া হয় 'উদ্বত্ত-মূল্য তত্ব” (পোজ'-র 
৪র্থ খণ্ড)। 

পরবতাঁকালে কাজের সময় মার্কস সিদ্ধান্ত নেন যে, "সাধারণ অর্থে পাজ' এই 
বভাগাঁটর জন্য আগে যে পারকজ্পনা করেছিলেন [জের পুরো রচনাটিই সেভাবে তোরি 
করবেন। পাশ্ডালাপর হীতিহ।স-সমালোচনামূলক অংশাটর ব্যাপারে স্থির করা হয়োছল 
যে সেটা হবে চতুর্থ, শেষ অংশ। ১৮৬৬ সালের ১৩ অক্টোবর কুগেলমানকে লেখা এক 
'চঠিতে মার্কস উল্লেখ করেন, “গোটা রচনাট 'নিম্নালাখত অংশসমূহে ভাগ করা হবে: 
প্রথম পর্ব -- পাঁজবাদী উৎপাদন । "দ্বতীয় পর্ব -- পাঁজর সণ্টলন। তৃতীয় পর্ব _ 
সামাগ্রকভাবে প্রক্রিয়ার 'বাভন্ন ধরন। চতুর্থ পর্ব _- তত্বের ইীতহাস।, আলাদা আলাদা 
সংস্করণ হিসেবে রচনার প্রকাশের আগেকার পাঁরকজ্পনা মাকস বাতিল করে দেন এবং 
প্রথমে পুরো রচনাটি অন্ততঃপক্ষে মোটামুটিভাবে শেষ করার আর তার পরেই শহধু 
সেটা প্রকাশ করার কর্তব্য 'স্থর করেন। 

১৮৬৩ সালের অগস্ট থেকে ১৮৬৫ সালের শেষ পর্যন্ত মার্কস তাঁর সাবশাল 
নতুন পাস্ডুলাঁপ রচনা করেন। এঁটই ছিল 'প:ঁজি'-র তিন খন্ড 'বাঁশম্ট তাত্ক কাজের 
প্রথম পূর্ণাঙ্গ খসড়া পাশ্ডুঁলাঁপ। আর একমাত্র পুরোপুরি ভাবে রচনা শেষ হওয়ার 
পরই জোনুয়ার, ১৮৬৬) মার্কস চূড়ান্তভাবে প্রকাশের জন্য কাজ শুর করেন, উপরস্তু, 
এঙ্গেলসের পরামর্শে পুরো রচনার বদলে প্রথমে তিনি 'পুজি'-র প্রথম খণ্ড প্রকাশের 
[সদ্ধান্ত নেন। এই চূড়াস্ত খসড়াটি মার্কস প্রস্তুত করেন খুবই যত্ন সহকারে এবং 
প্রকৃতপক্ষে তা ছিল সামাগ্রকভাবে 'পঠীঁজ'র পুরো প্রথম খণ্ডটাই আবার তোর করা। 

'পাজ-র প্রথম খন্ড প্রকাশের সেপ্টেম্বর, ১৮৬৭) পর তার "দ্বিতীয় সংস্করণ 
(১৮৭২) প্রকাশের আগে তাতে মাক্স অসংখ্য রদবদল করেন, রুশ সংস্করণের জন্য 
বিশেষ নির্দেশ দেন, যেটি ১৮৭২ সালে পিটার্সবর্গে প্রকাশিত হয় এবং সোঁটই ছিল 
“পঠুজ'-র প্রথম বিদেশী অনুবাদ । ফরাসী অনুবাদেরও 'তিনি অনেক রদবদল ও সম্পাদনা 
করেন, যোট আলাদা আলাদা সংস্করণ রূপে প্রকাশিত হয় ১৮৭২ থেকে ১৮৭৫ সালে। 


অন্যাদকে 'পঠজ"-র প্রথম খণ্ড প্রকাশের পর আচরেই পুরো রচনাঁটি শেষ করার 
উদ্দেশ্যে মার্কস অন্যান্য খণ্ডের ব্যাপারেও কাজ চাঁলয়ে ষান। তবে তা 'তাঁন করে 
উঠতে পারেন 'ন। বহু সময় তাঁর চলে যায় প্রথম আন্তজগাতকের সাধারণ পাঁরষদের 
নানা কাজে। স্বাস্থ্য খারাপ হওয়ার দরূনও মাঝেমধ্যে কাজ বন্ধ রাখতে হয়। এসব 


[২] 
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সত্তেও বিজ্ঞানের ব্যাপারে মাক্সের মহান বিবেক ও পৃখ্খানৃপৃঞ্খতা, তাঁর সেই কঠোর 
আত্ম-সমালোচনা, এঙ্ষেলসের ভাষায়, যার সাহায্যে, প্রকাশ করার আগে তাঁর মহান 
অর্থনৌতক আঁবচ্কারগুিকে একেবারে সুসম্পূর্ণ রূপদানের চে্টা করেন', তাঁকে বাধ্য 
করে কোনো একটা সমস্যা অধ্যয়ন করতে গিয়ে বারংবার আতারক্ত গবেষণা চালাতে । 
সৃম্টিশশল এই কাজ চলাকালেও নতুন নতুন অনেক প্রশ্ন দেখা দেয়। 
১৮৮৩ সালে মাক্সের মৃত্যার পর ফ্রিডারখ এঙ্গেলস কর্তৃক প্রস্তুত পংজি'-র 
ধদ্ধতীয় (১৮৮৫) ও তৃতীয় (১৮৯৪) খণ্ড প্রকাশিত করা হুয়। 
পৃঃ ১৭ 


পজি'-র প্রথম জার্মান সংস্করণের 6১৮৬৭) প্রথম খন্ডের প্রথম অধ্যায় “পণ্য ও 
অর্থের কথা বলা হচ্ছে। দ্বিতীয় সংস্করণ প্রন্ুতকালে মার্কস তাঁর বইয়ের অনেক 
রদবদল করেন এবং তার কাঠামোতে 'বপুল পাঁরবর্তন ঘটান। আগেকার প্রথম অধ্যায়ের 
বাভন্ন বিভাগ ও পাঁরাশম্টের জায়গায় তোর করা হয় আলাদা [তনাঁট অধ্যায়, 
যা নিয়েই গঠিত হয় বইটির প্রথম ভাগ। পৃহ ১৭ 


ফ. লাসালের এই রচনাটির তৃতীয় অধ্যায়ের কথা বলা হচ্ছে: 11677 045406-5670122 
007 10618257067 61971971£5516 11707, ০৫০1: 02512112077 47626. 
76111, 1864 মহামান্য বাস্তিয়া শুল্টসে-ডেলিচ, অর্থনীতিক জুলিয়ান, অথবা 
পুজি ও শ্রম', বার্লন, ১৮৬৪)। পৃঃ ১৭ 


চি 


[8] নশল বই (18৩ 3০০9) -_ 'ব্রাটশ পার্লামেন্টের নানা তথ্য ও বৈদেশিক মল্প্ণালয়ের 


[৫] 


[৬] 


কুটনৌতিক দলিলপত্র সব্রান্ত প্রকাশনার সাধারণ নাম। এর নীল-রঙা মলাটের জন্যই এই 
নাম, ১৭শ শতাব্দশ থেকে এটি ইংলণ্ডে প্রকাশিত হয় এবং এই দেশের অর্থনৌতিক 
ও কুটনোতিক ইতিহাস অধ্যয়নের ব্যাপারে এটিই হল মূল সরকার উৎস। পৃঃ ২১ 


'পাঁজ'-র প্রথম খণ্ডের চতুর্থ জার্মান সংস্করণে (১৮৯০) বর্তমান উত্তরভাষের প্রথম 
চারটি অনুচ্ছেদ বাদ দেওয়া হয়। বর্তমান সংস্করণে এট 'সম্পূর্ণভাবে দেওয়া হল। 


পঙঃ ২৪ 


শস্য আইন-বিরোধশ লশখগ -: ১৮৩৮ সালে কারখানা-মালিক কবডেন ও ব্রাইট কর্তৃক 
এটি গঠিত হয়। শিল্প বৃ্জোয়াদের স্বার্থ রক্ষা করে এই লগ তথাকথিত শস্য আইনকে 
রদ করতে সক্ষম হয়, যার বলে অভিজাত জাঁমদারদের স্বার্থে বিদেশ থেকে শস্য আমদাঁন 
সীমাবদ্ধ কিংবা 'নাষদ্ধ করা হয়। ১৮১৫ সালে গৃহীত শস্য আইনের বলে শস্য 
আমদানির উপর নিষেধাজ্ঞা জার থাকত সেই সময় পর্যন্ত, যতক্ষণ না খোদ ইংলশ্ডে 
শস্যের দাম কোয়াটার প্রাতি ৮০ শালং-এর নিচে হয়। ১৮২২ সালে এই আইনের 
সামান্য রদবদল করা হয়, এবং ১৮২৮ সালে বাজারদরের হাসবাদ্ধর সঙ্গে সধ্লাম্ট একটা 
ধারা যোগ করা হয়। আভ্যন্তারক বাজারে শস্যের দাম কমার সঙ্গে সঙ্গে শস্যের আমদানি 
শুত্ক বৃদ্ধি পায় এবং ঠিক উল্টো __ এর দাম বাড়ার সঙ্গে সঙ্গে তা কমে। শস্য-আইন 
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রদ করে ও শস্যের অবাধ বানিজ্য প্রাতিত্ঠা করে লশগের উদ্দেশ্য ছিল শস্যের আভ্যন্তারক 
দাম কমানো, এবং এভাবে মজ্হার-শ্রীমকদের মজার কমানো। অবাধ বাণিজ্যের ধনকে 
লীগ ব্যাপকভাবে ব্যবহার করে শ্রামক ও শিজ্প-মালিকদের স্বার্থের এক্য সংক্রান্ত 
বাগাড়ম্বরপূর্ণ প্রচারের কাজে। ১৮৪৬ সালে শস্য আইন রদ করা হয়। পৃঃ ২৬ 


এখানে বলা হচ্ছে ই. ডট্সৃগেনের এই প্রবন্ধের কথা: “কার্ল মার্কস। 'পুজি। 
অর্থশাস্ত্র বিচার । হামবৃর্গ, ১৮৬৭, 7)6770170450/65 7/০0/6781446 গ্ণতাল্লিক 
সাপ্তাহিক')-এর ১৮৬৮ সালের ৩১, ৩৪, ৩৫ ও ৩৬ সংখ্যায় যা প্রকাশিত হয়। 
১৮৬৯ থেকে ১৮৭৬ সালে এটি প্রকাশিত হয় নতুন নামে _ 767 791/55444 
(“গণরাম্ট')। পৃঃ ২৯ 


১৮৬৭ থেকে ১৮৮৩ সালে প্যারিসে প্রকাশিত 4.৫ 12151959016 09574206. 72526 
(“দৃজ্টবাদ। পর্যালোচনা') পান্কার কথা বলা হচ্ছে। ১৮৬৮ সালের নভেম্বর-ডিসেম্বরের 
তৃতীয় সংখ্যায় “প:ঁজ'-র প্রথম খণ্ডের সংক্ষিপ্ত পর্যালোচনা প্রকাশিত হয়, যার লেখক 
ছিলেন অ. কোঁং-এর দম্টবাদের অনুগামী ই. ভ. দ্য রবোর্তি। পৃঃ ৩০ 


“দাসপ্রথারক্ষার্থ 'বিদ্রোছ+ নামে আভাহিত করা হচ্ছে মার্কন যুক্তরাম্মের দাক্ষণের দাস- 
মালিকদের বিদ্রোহকে, যার ফলে দেখা দেয় ১৮৬১-১৮৬৫ সালের গৃহযুদ্ধ ' 
পৃঃ ৪৬ 


১৮৬৩ সালের ১৬ এপ্রল গ্র্যাডস্টোন প্রদত্ত ভাষণের উদ্ধৃতিকে পূর্বপাঁরকল্পিত উদ্দেশ্য 
নিয়ে বিকৃত রুপদানের জন্য মাক্সের বিরুদ্ধে বুর্জোয়া প্রারতানাধরা বারংবার যে 
কুংসামূলক আক্রমণ চালায় তার স্বরূপ উন্মোচনের প্রয়াসে ১৮৯১ সালে হামবৃর্গে 
এঙ্গেলস এক [বিশেষ রচনা “ব্রেনটানো ০০ মার্কস, উদ্ধৃতির অবাস্তব বিকৃত রূপদান 
প্রসঙ্গে । প্রশ্নের ইতিহাস ও দাঁলল।' প্রকাশ করেন। পৃঃ ৪৮ 


ক্ষুদে ল্যা্কারের আবিত্কার'-এর কথা বলতে 'দিয়ে মার্কস নিম্নীলাখত ঘটনার কথা 
উল্লেখ করতে চেয়েছেন। ১৮৭১ সালের ৮ নভেম্বরের রাইখস্টাগ্গের আধবেশনে, বেবেলের 
বিরদ্ধে কটাক্ষ করে বুর্জোয়া সংসদ-সদস্য জাতীয়তাবাদী-উদারনশীতক ল্যাস্কার ঘোষণা 
করেন যে, জার্মানির সোশ্যাল-ডেমোক্রাটিক শ্রমিকরা যদি চায় প্যারস কমুনারদের 
পদাঙ্ক অনুসরণ করতে, "তা হলে ভদ্দু ও সম্পান্তর আঁধকারী আভজাত সম্প্রদায় তাদের 
ধপাটয়ে ঠাশ্ডা করবে। তবে এ আকারে এটি প্রকাশের ব্যাপারে বক্তা 'সন্ধান্ত নিতে 
পারেন নি, আর স্টেনোগ্রাফ-করা রিপোর্টে “পাঁটয়ে ঠান্ডা করবে' কথার বদলে বলা 
হয়েছিল “তাদের বশে রাখবেন'। বেবেল এই কুৎসারই স্বরূপ উন্মোচন করেন। শ্রমিক 
মহলে ল্যাস্কার হাঁসি-ঠাট্টার পান্ন হয়ে ওঠেন। খর্বাকীতির জন্য বিদ্রুপ করে তাঁর নাম 
দেওয়া হয় “ক্ষুদে ল্যাস্কার' | পৃঃ ৪৯ 


[১২] 


[১৩] 


[১৪] 


[১৫] 


[১৬] 


[১৭] 


[১৮] 


40” 


৬১৯ 


এই বইটি দুষ্টব্য: ৬. 12009. 41 11551914661 17101967710 6/৫ 71094801201 4171৫ 
0০7577104501% ০1 £76 276089%5 1746415. [0 (/০ ৬০1007065, [,0150015) 1831, 


পৃঃ ৬৩ 


মাক্সি এখানে শেকস্পায়রের তথ্যাভান্তক এীতিহাসিক রচনা 'রাজা ৪র্থ হেনরি'-র 
প্রথম অংশ থেকে কথোপকথনটি ব্যবহার করেছেন। তৃতীয় অঙ্কের তৃতীয় দৃশ্যে ডেম 
কুইকৃলি-র উদ্দেশ্যে ফলস্টাফ বলছেন: 'জানি না, তাকে কশভাবে কাবু করা যায়। 
উত্তরে তিনি বলছেন: “মধ্যে কথা, আমায় কীভাবে কাবু রুরা যায় তা তুই আর অন্য 


সবাওই ভালোভাবেই জানস।' পৃঃ ৭২ 
লম্বার্ড স্ীউ __ 'সাটর (লণ্ডনের আর্ক কেন্দ্র) এক রাস্তা, যেখানে অনেক বড় বড় 
ব্যাঙ্কের অবাঁস্থৃতি; লন্ডনের আর্ঘক বাজারের সমার্থক। পৃঃ ৮৯ 


ওয়েনের সমান্তরাল চতুর্ুজ প্রসঙ্গে রিকার্ডো উল্লেখ করেছেন তাঁর এই গ্রন্থে 
07770126480 ৫০ 41518616876. 5০0 ০৫50010, 24071002) 18922, 0. 21. 
সামাঁজক পুনগণঠিন সংক্রাস্ত নিজ ইউটোপশয় প্রকজ্পকে বিকশিত করে ওয়েন প্রমাণ 
করেন যে, অর্থনৌতক, আর দৈনান্দন জশবনযাপনের দৃন্টিভাঙ্গতেও আঁধকতর ব7ক্তিযুক্ত 
হল সমান্তরাল অথবা বর্গাকৃতি ধরনের বসত এলাকা নির্মাণ করা। পৃঃ ১০৬ 


প্রান গ্রশক দাশশীনক এঁপাঁকউরাসের মতে, যোকে সাধারণভাবে বন্ুবাদশী ও নাস্তিক 
বলা যেতে পারে) নানান ধরনের অসংখ্য জগতের আস্তত্ব রয়েছে। এইসব জগতের 
উদ্ভব ঘটে এবং তা 'বরাজ করে 'নজেদের স্বকীয় ও স্বাভাঁবক আইনানযায়শ। ঈশ্বরেরা 
যাঁদও আছেন, তবে তাঁরা আছেন এইসব জগতের বাইরে, সেগুলির মধ্যবতাঁ চ্ছানে, 
এবং মহাবশ্ব বা মানব জশবনের বিকাশে তাঁরা কোনরুপ প্রভাব বিস্তার করেন না। 


পৃঃ ১১০ 
লাঁগতের মেলা _- প্যারিসের উপকণ্ঠে ধবরাট এক মেলা; ১২শ থেকে ১৯শ শতাব্দী 
পর্যন্ত প্রীত বছর অন্াষ্ঠত হত। পৃঃ ১১৬ 


429691/%56 ্যপকযালিপৃসৃ) - নিউ টেস্টামেন্টের অন্তর্গত প্রাচীন খাস্টান 
সাহত্যের অন্যতম রচনা (সেন্ট জন রচিত 'রহস্যোপ্যাটন, নামক বাইবেলের সর্বশেষ 
পুন্তক)। রাঁচত হয় ১ম শতাব্দীতে । আযাপক্যালপসের রচয়িতা সর্বজনীন ঘ্‌ণা প্রদর্শন 
করেছেন রোমক সাম্রাজ্যের প্রীতি, যার পাঁরচয় 'দয়েছেন “পশহ, নামে এবং মনে করেছেন 
তা দৈতোর আকার ধারণ করবে । উদ্ধত অংশটি ১৭ ও ১৩ নং অধ্যায়ের সঙ্গে জঁড়ত। 

পৃঃ ১১৯ 


ইংকা সমাজ _- ১৫শ শাতাব্দীর গোড়া থেকে ১৬শ শতাব্দীর মাঝামাঝি পর্যন্ত বর্তমান 
পেরুর ভূখণ্ডে অবস্থিত এক দাস-রাক্্, যাতে আদম প্রথার অনেক জের বজায় ছিল। 
এখানে রাজত্বকারশ ইংকা জাতির ছিল ১০০ বংশগত গোম্ঠ আইিউ), পরে বা ক্রমশ 
গ্রামীণ (্রাতবেশশ) গোম্ঠশতে রূপান্তারত হয়। পৃঃ ১২০ 


[২০] 


[২১] 


[২২] 


[২৩] 


[২৪] 


[২৫] 


[২৬] 


৬২০ 


প্যানডেক্টগ্ীল __ ভাইজেস্টগুলির লোতিনে, 10183 -__- সংকলন) গ্রীক নাম, 
রোমান নাগাঁরক অধিকার 'বাধর আত গুরুত্বপূর্ণ অংশ। ডাইজেস্ট হল রোমান 
আইনাবদদের রচনাবলী থেকে অংশাঁবশেষের সংকলন এবং ত দাস-মালিকদের স্বার্থ 
প্রকাশ করত। &৩৩ সালে বাইজে্টাইন সম্মাট ইউসাঁতনিয়ানের রাজত্বকালে সেগুলি 
প্রকাশিত হয়। পৃঃ ১২৪ 


[৬/. 25. 2১2.] 10921750101 ৫ 77০74661017 676 10856090679 ০1 ৫ 4/09141- 
7/656 24552861707 616 46147500 0/%6 14200669 ?6110911764 2676 26213 
1819-18-20, 86 265 2121256/15 512105 21601. ৫710 (৮5761 87261 £7:6 07৫615 
০9] 7/511567% 2৫014 7719. [,0719017, 1821. ১৮২১ সালে লন্ডনে প্রকাশিত এই 
বইটির "দ্বিতীয় সংস্করণে উদ্ধত অংশাঁট আছে ২৭৭-২৭৮ পৃণ্ঠায়। পৃহ ১২৮ 


প্রাচীনকালের পুরাকথায় মানবজাতির ইতিহাসকে মোট পাঁচটি পর্যায়ে ভাগ করা হয়। 
এই পাঁচটির প্রথম দূট ছিল স্বর্ণ ও রৌপ্য ষূগ॥ সবচেয়ে সুখী তথা জ্বর্ণ ঘুগে 
মানুষের নাক কোনো রকম দঃখকম্ট ছিল না এবং শুধু এর পরবতণ যুগগুলতেই 
তাদের জীবন অন্য রকম হয়ে ওঠে। পণ্চম তথা শেষ লৌহ ষৃগাঁট ছিল অন্যায়, 
অত্যাচার ও খুনোখুনির ঘটনায় ভরা। পাঁচ ষুগের উপাখ্যানের কথা বার্ণত হয়েছে 
গ্রঁক কাঁব হাসিওড ও রোমান লারক-কাঁৰ আঁভডের সৃজনকর্মে। পৃঃ ১৩৩ 


এখানে বলা হচ্ছে ১৭০৭ সালের ইঙ্গ-স্কাটিশ ইউনিয়নের কথা, যার বলে স্কটল্যান্ড 

চূড়ান্তভাবে ইংলন্ডের অস্তভূর্তি হয়। পরিণামে স্কাটিশ পার্লামেন্ট চিরতরে ভেঙে দেওয়া 

হয় এবং দুই দেশের মধ্যেকার সমস্ত অর্থনোৌতক বাধানষেধও তুলে দেওয়া হয়। 
পৃঃ ১৩৩ 


মার্কস এই উদ্ধৃতি দিয়েছেন দুযপোঁ দ্য নেমুরের 142227065৫6 20901601 (9) %251৫), 
0% 1£65%776৫6 5৫512708065 4+6০9709776 59০21 ডঃ কেনে-র প্রাতপাদ্যগুলি, 


অথবা তাঁর সামাঁজক অর্থনীতির মৃলকথার পর্যালোচনা') -: এই রচনা থেকে, যোঁট 


প্রকাশিত হয়োছিল এই বইটিতে: £/)589072425 455০. 8106. 00908100007) €0 063 
০0701061)091765 187 0. 102775. ৮8105 17 02055 1846) 392 পেফজিওক্যাটস্‌ত। 


এ. ড্যেরের মৃখবন্ধ ও টকা সহ। প্রথম অংশ, প্যারস, ১৮৪৬, পৃ ৩৯২)। পৃঃ ১৪৪ 


টাকার 7০ ০15৫ (কোনো গন্ধ নেই) -- নিজ সন্তানের উদ্দেশে এই কথাগুলি বলেন 
রোমান সম্রাট ভেসপাসিয়ান ড৬৯-৭৯ সাল), যখন শোৌচাগারের জন্য বিশেষ এক কর 
প্রবর্তনের জন্য তাঁর ছেলে তাঁকে ভতসনা করে। পৃহ ১৪৬ 


4, হু, 00115710562 21677727661 261 5 122£5/81756. 21611 015 36015 1809, 
5. 280 জো. হ. মুযলার। 'রাম্ট প্রশাসন বিদ্যার মূলকথা'। ২য় অংশ, বার্লন, 
১৮০৯, পৃঃ ২৮০)। পৃত ১৬৩ 


[২৭) 


[২৮] 


[২৯) 


[৩০] 


[৩১] 


[৩২] 


[৩৩] 


[৩৪] 


৬২১ 


কথার মারপ্যাঁচ: ইংরোজতে '5০৮676187। কথার অর্থ "সার্বভৌম, রাজা', এবং একইসঙ্গে 
তা 'সভূরিন্‌ত, পাউস্ড-স্টার্লং-এর সোনার মোহরের নামও বোঝায়। পৃঃ ১৬৬ 


চ১,:090158011169670 17626195106 12 1707)66.. [102 120077017125665 16770170565 
৫৮ 47111755612. ১2725518435 0০ 215 (পূ. বুয়াগলবের, “ফ্রান্সের খুচরো 
খবর'। '১৮শ শতাব্দীর অর্থনীতাবদ-ধনপাঁতরা' বইয়ে, প্যারস, ১৮৪৩, পৃঃ ২১৩)। 

পৃঃ ১৬৯ 


প্ 


1256 177072 (8811207),- 202127770০0 07 410071655০1 176 13077072016 1776 
1707856 ০] (00777790175, ৫2860 8 7687%09 1864. পঃ ১৭৪ 


চর 


মার্কস উদ্ধৃতি 'দয়েছেন ডবালউ পোঁটর রচনার: 7/78%7)508671 (্জ্ঞানীদের 


বাণী"), যেটি পারশিষ্ট রূপে প্রকাশিত হয়োছল এখানে মার্কস উীল্লাখত আরও একাট 
বইয়ে: 2০12/2521 472£9779 ০1 1121270. 1672. [,0170017১ 1691. পৃঃ ১৮৩ 


মার্কস এখানে ড. 'রিকাডেণর বইয়ের উদ্ধাত 'দয়েছেন: 716 71821) 12766 ০1 34118০% 
৫ 170০0]1 ০01 176 1)227202212011 ০01 84711 70125. 77176 708711 20162077, 
(00171650660. 1,01700177), 1811. পৃঃ ১৮৫ 


10201767009 07/501016, €অর্থ সন্লন নীতি”), অথবা 'আর্থক স্কুল” -_- অর্থের 
পাঁরমাণগত তত্বের সমর্থক এক অন্যতম ধারা । এর প্রাতানাঁধরা প্রমাণ করেন যে পণ্যের 
মূল্য ও দাম 'ানভর করে কী পারমাণ অর্থ বাজারে ছাড়া আছে তার উপর। 
তাঁদের লক্ষ্য ছিল সাস্ছর অর্থ সণ্চলন ব্যবস্থার প্রাত সমর্থন জানানো এবং এর 
একমাত্র উপায় হিসেবে তাঁরা দেখোছলেন ব্যাঙ্ক-নোটের উপর আবশ্যিকভাবে সোনার 
মোড়ক দেওয়া এবং দাম ধাতুর আমদানি-রপ্তানির উপর সেগুলির পারমাণ নিয়ন্ণ 
করা। নজেদের ভ্রান্ত তত্বগত 'ভীত্তর উপর 'নর্ভর করে, “আর্থিক স্কুলের মতে আত 
উৎপাদনের অর্থনৌতক সংকটের মূল কারণ ছিল তাঁদের 'নর্ধারত অর্থ সণ্চলন 
নীতি ভঙ্গ করা। ১৯শ শতকের প্রথমার্ধে ইংলন্ডে 'আর্িক স্কুলের, তত্ব বেশ জনাপ্রিয় 
হয়োছল। তবে এই তত্বের ১৮৪৪ সালের ব্যাক আইন) উপর নিভ'র করতে ইংলস্ড 
সরকারের চেষ্টায় কোনো সাফল্য হয় নি। এবং শুধু তার সমস্ত বৈজ্ঞানক অসারতা ও 
ব্যবহাঁরক ক্ষেত্রে তা প্রয়োগের সম্পূর্ণ যাঁক্তহীনতার প্রমাণ করে। পৃঃ ১৮৬ 


এখানে বলা হচ্ছে ফ্রান্সের ইনাস্টটিউট, ফ্রান্সের উচ্চ বৈজ্ঞাঁনক প্রাতঘ্ঠানের কথা -- যা 
আবার বেশাঁকছু শাখা অথবা আকাদোম নয়ে গঠিত, প্রাতাত্ঠিত হয় ১৭৯৫ সালে। 
দেস্টুট দ্য ট্রোস ছিলেন নৌতিক ও রাজনোৌতক বিজ্ঞান আকাদোমর সদস্য। পৃঃ ২০৯ 


মাকস উল্লিখিত “কুসার নেতৃত্বে বিপ্রব' হল রুমানিয়ার ইতিহাসে এক গুরুত্বপূর্ণ ঘটনা । 
১৮৫৯ সালের জানয়ারতে প্রখ্যাত সামাজিক ও রাজনোতক কমাঁ আলেকান্দ্রর কুসা 


[৩৫] 


[৩৬] 


[৩৭] 


[৩৮] 


৬২২৭ 


প্রথমে মোলদাভিয়া ও পরে ভালাখিয়ার নৃপাঁতি নিরবাঁচিত হন। বহুকাল ধরে অটোমান 
সাম্রাজ্যের উপর জামদার-সামস্ততাল্নকভাবে নির্ভরশশল এই দুই ডানিয়ূব রাজ্যের 
সংযক্তর ফলে অখণ্ড রুমানিয়া রাম্ট্রের 'ভিত্তি স্থাপন সম্ভব হয়েছিল। শাসন-ক্ষমতা 
পেয়ে কুসা অনেক বুর্জোয়া-গণতান্িক সংস্কার বাস্তবায়নের কাজে লাগেন। তবে তাঁর 
নীতি জমিদার ও বেশাঁকছ্‌ বৃর্জোয়ার তরফ থেকে প্রচণ্ড বাধার সম্মুখীন হয়। 
জমিদার সম্প্রদায়ের প্রাতীনাধদের সংখ্যাগুরু অংশ সহ জাতশয় সংবিধান সভা বখন 
সরকার উত্থাপত কৃষি সংস্কারের খসড়া প্রকঙ্ুপ প্রত্যাখ্যান করে, শুধু তার পরেই 
১৮৬৪ সালে কুসা এক রাত্রশয় কু্যু-র আশ্রয় নেন, ফলে প্রতিক্রিয়াশীল জাতীয় 
সংবধান সভা ভেঙে দেওয়া হয়, এক নতুন সংঁবধান জনসাধারণ্যে ঘোঁষত হয়, ভোটারদের 
সংখ্যাবাদ্ধ ঘটে ও সরকারের ভূমিকা বাড়ে। নতুন এই রাজনৈতিক পাঁরস্ছিতিতে যে 
কাঁষ সংস্কার ঘটে তার উদ্দেশ্য ছিল ভূমিদাসত্বের 'বলোপসাধন এবং মূল্যশোধের 
1ভাত্ততে কৃষকদের জাম দেওয়া । পৃঃ ২১৫ 


হয, 90:01, 09215 ৫+600770977%56 20918£026, 06 £2%০5245097 ৫25 172702065, 
%£ 46/677775776776 12 21095267566 465 72££0725. 10006 [১ 9০৮-৮605990, 
1815, 7.288 হে. স্টর্ক, 'অর্থশাস্ত্, অথবা জাতসমহের সমাদ্ধ নির্ধারক মূল 
উৎসের বর্ণনা, । প্রথম খণ্ড, সেন্ট 'পিটার্সবুর্গ, ১৮১৫, পৃঃ ২৮৮)। পৃঃ ২৩১ 


4৯০ (01)62001162,. 2£676556 0% 22207626, £50584017 ৫65 62565 ££ ৫65 1 
125 4৫ 10 2£56786%/807 ৫০622116265 71£61065565 50682165. 2205১ 1841, ০. 14 
(আ. শেরবৃলিয়ে, 'সমাক্ধ অথবা দারদ্যু। আধুনিক সামাজিক ধন বণ্টনের 'বাভন্ন 
কারণ ও পাঁরণামের রৃপরেখা'। প্যারস, ১৮৪১, পৃঃ ১৪)। পৃঃ ২৩১ 


মাক্স বিদ্রুপ করে 'ভিলহেল্ম রোশারের নাম রেখেছেন প্রখ্যাত প্রাচীন গ্রীক ইতিহাসকার 
থুঁসডাইভডিসৃ-এর নামানুসারে ভিলহেল্ম থ্যাঁসডাইীডিস রোশার, কারণ এই স্হুল 
অর্থনশীতাঁবদ তাঁর 7052 07%712827 ৫27 1$2££97416/:97,9725 ('অর্থশাস্দ্ের মলকথা') 
গ্রন্থের প্রথম সংস্করণের ভূমিকায়, মাকসের ভাষায়, “বনয়ের সঙ্গে নিজেকে অর্থশাস্বের 
থুঁসিডাইডিস্‌ বলে ঘোষণা করেন'। থুসিডাহীডসৃ-এর উদ্ধৃতি 'দিয়ে রোশার এই ডীক্তটি 
ব্যবহার করেন: 'প্রাচশন সেই ইতিহাসকারের মতো, আমারও ইচ্ছে আমার রচনা তাদের 
কাজে লাগুক, যারা... ইত্যাদ, ইত্যাদ। পৃঃ ২৭২ 


এখানে বলা হচ্ছে জার্মান লেখক ও সাহিত্য সমালোচক গোটশেডের কথা, যান সাহত্যে 
বিশেষ এক ইতিবাচক ভূমিকা পালন করেন। তবে একইসঙ্গে সাহিত্য ক্ষেতে সামান্য 
একটু নব তরঙ্গের ব্যাপারেও প্রচণ্ড অসাহফ্‌তা প্রকাশ করতেন। তাই তাঁর নাম সাহত্য 
ক্ষেল্লে অহঙ্কার ও একগংয়োমর সমার্থক হয়ে ওঠে। পৃঃ ২৭২ 
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[৪১] 


[৪২] 


[8৩] 


[58] 


৬২৩ 


৬, 12000. 4 £2116710 $. 711518762৫, 66276 :560%61 £০ 00756701075 ০7 
1106 77016018017) 767%876৫ &9 971/151) 44271811876. 10100051815, 0. 29. 


প্ঃ ৭৫ 


১৮৩৩ সালের কারখানা-আইনের কথা বলা হচ্ছে। এ সম্বন্ধে দেখুন বর্তমান খণ্ডের 


৩৪৫-৩৪৬ পুন্ঠা। পৃঃ ২৮০ 


হিলিয়াস্ট গ্রক শব্দ পহলিয়াস, _ হাজার _- থেকে) -- যাঁশহখংষ্টের দ্বিতীয় 
আঁবর্ভাব এবং পাঁথবীতে ন্যায়, সর্বজনীন সমানাধকার ও মঙ্গলের এক 'হাজার বছরের 
রাজত্ব" স্থাপন সংশ্রান্ত ধমাঁয়-আধ্যাত্মক শিক্ষার প্রচারকরা। মেহনতীরা অসহনীয় শোষণ 
ও দুঃখকম্টে জজর্ণারত হয়ে যখন অলৌকিক কল্পনার মধ্য 'দিয়ে মঁক্তর পথ খ:জছিল, 
দাসসমাজ ভাঙার সেই পর্যায়েই 'হলিয়াস্ট ধর্মবশ্বাসের উত্তব ঘটে। এই ধর্মীবশ্বাসের 


1বশেষ প্রসার ঘটে এবং পরবতর্ঁকালে নিয়ামতভাবে 'বাভন্ন ধরনের মধ্যযুগীয় ধমাঁয় 
উপদলের শিক্ষায় স্থানলাভ করে। 


পৃঃ ২৮৪ 
&. 016,712 19712195097) ০1 1৫417816017652 07,475 12420581102 ০1 11৫ 
50861116176, 740721, 0720. 00017172270101 150071072 ০1 16 £2০৫০7) 59516?) ০ 
07661 772/2110. 1,017001) 18399, 0. 406. পৃঃ ২৮৫ 
[8006 97111706701 ক্ষেদে শিলিংওয়ালারা), অথবা বার্মংহাম স্কুল,-_ ১৯শ শতকের 
প্রথমার্ধে উদ্ভূত অর্থশাস্মের এক বিশেষ ধারা। এর সমর্থকরা পাঁরিমাপ সংক্রান্ত আদর্শ 
আর্ক এককের তত্ব প্রচার করে এবং সে অনুযায়ী অর্থমুদ্রাকে মনে করত শব্ধ 
গণনার এক একক' র্‌পে। বার্মিংহাম স্কুলের প্রাতানাধরা __ টমাস ও ম্যাথিয়াস 
আটউড হ্রাতৃদ্বয়, সপুনার, প্রমুখেরা ইংলন্ডের অর্থমনদ্রাতে সোনার ভাগ কমাবার প্রকম্প 
উত্থাপন করেন, যার নাম হয়েছিল 'ক্ষুদে শিলং প্রক্প'। এর থেকেই এই ধারার এই নাম 
হয়। একইসঙ্গে "ক্ষুদে শিলংওয়ালারা সরকারি পন্থার 'বিরদ্ধাচরণ করে, যার উদ্দেশ্য 
[ছিল প্রচলিত আর্ক এককের ওজন কমানো। তাদের মতে এই ব্যবস্থা বাস্তবায়িত হলে 
কাল্িমভাবে মূল্যবৃদ্ধি ঘটবে, ফলে শিল্প ও দেশের সাধারণ অবস্থার উন্নাত ঘটবে। 
প্রকৃতপক্ষে কিন্তু প্রস্তাঁবত অর্থের মূল্যহ্াসের ফলে শএধ এমন এক অবস্থা দেখা গত যাতে 
সস্তা টাকাকাঁড়তে সরকার ও ব্যাক্তগত খণ পাঁরশোধ করা সম্ভব হত, অর্থাৎ যারা 'ছল 
সব ধরনের খণের মূল গ্রহীতা, সেই সরকারি কোষাগার আর বড় বড় শিল্পপাঁতরাই 
এতে লাভবান হত। এই ধারার কথাই মার্স উল্লেখ করেছেন তাঁর “অর্থশাস্ন বিচার 
প্রসঙ্গে গ্রন্থে । প্‌ ২৯০ 


২6516776770 ০078877104০ ('অরগানিক রেগলামেন্ট') -_ ডানিয়বের রাজ্যসমূহের 
(মোলদাঁভিয়া ও ভালাখিয়া) প্রথম সংঁবধান; ১৮৩১. সালে সেটি চালু করেন প. দ. 
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ফাসিলেভ _. এই রাজ্যসমৃহের প্রধান রুশ প্রশাসক। ১৮২৮-১৮২৯ সালের রুশ-তুরস্ক 
যুদ্ধের পর রুশ সেনাবাহনী এ রাজ্যগুলি দখল করে নেয়। অরগানিক রেগলামেন্ট 
অনুসারে প্রত্যেক রাজ্যের আইনপ্রণয়নের ক্ষমতা ছিল বড় বড় জামদারদের দ্বারা নির্বাচিত 
সভার হাতে, আর কাষশীনর্বাহশ ক্ষমতা __ জমিদার, পাদ্রী ও নগর প্রাতানাধদের 

আজীবন নির্বাচত নৃপাঁতদের হাতে । আগেকার সামন্ততাল্লিক ব্যবস্থা, যার মধ্যে বেগার- 
খাটাও ছিল, তা বজায় রেখে এই রেগলামেন্ট বড় বড় জোতদার ও উচ্চ যাজক সম্প্রদায়ের 
প্রভৃত্বকারী অবস্থান আরও জোরদার করে। এই ধরনের “সংঁবধানের, প্রাতিবাদে কৃষকরা বেশ 
কয়েকবার বিদ্রোহ করে। একইসঙ্গে আবার অরগানিক রেগলামেণ্টের লক্ষ্য ছিল বুয়া 
পুনগ্ঠনের কাজ সহসম্পন্ন করা, যেমন, আভ্যন্তারক শল্কের বাধা রদ করা, অবাধ 
বাণিজ্য, প্রশাসন থেকে আদালতকে আলাদা করা, ইত্যাদ। পৃঃ ২৯৬ 


৮১০০০ 1167901) 0205087)95 (এই যে, আবার ক্রিসাঁপন) -- এই কথা 'দয়েই শুরু 
হয় জুভেনালের ৪র্থ কৌতুক রচনাট, যাতে (প্রথম অংশে) রোম সম্রাট দোমিশিয়ানের 
এক দরবার-কমাঁ ক্রিসাঁপনের তীব্র গনন্দা করা হয়েছে। রূপকার্ে এর অর্থ: “আবার সেই 
একই ব্যাক্ত"অথবা “আবার সেই একই ব্যাপার, ৷ পৃঃ ৩০৮ 


ইীলয়াটিক __ প্রাচীন গ্রীক (খীঃ পৃঃ ৬ষ্ঠ শতাব্দীর শেষ 'দক,:&ম শতাব্দী) দর্শনের 
এক ভাববাদী ধারা। এর প্রখ্যাত প্রাতীনাঁধদের মধ্যে ছিলেন 'জনোফেনেস, পারমোনডেস 
ও জেনন। প্রসঙ্গত, ইলিয়াটবাদীরা প্রমাণ করেন যে, বস্তুর গাত ও রকমফেরের কোনো 
প্রকৃত আস্তত্ব নেই এবং তাদের আস্তত্ব শুধু মতের মধ্যে। পৃঃ ৩১০ 


গ্র্যান্ড জরি -- ১৯৩৩ সাল পর্যস্ত ইংল্ডে চালু এক প্রথা; ১২ থেকে ২৩ জনকে 
নিয়ে গঠিত এক জর কমিটি। কাউস্টির “সদয় ও বিশ্বাসী লোকেদের, মধ্য 
থেকে এদের 'নর্বাচন করতেন শোরফ এবং তাদের কাজ 'ছল কোনো মামলার প্রাথামক 
পর্যালোচনা ও আভযংক্তদের ফৌজদারী আদালতে সোপর্দ করার ব্যাপারে "সিদ্ধান্ত 


গ্রহণ। পৃঃ ৩১৩ 
মার্কস এখানে ট. কার্লাইলের 'আধ্ানিক প্রচারপন্র” বইটির উপর তাঁর নিজের সমালোচনার 
কথা উল্লেখ করছেন। পৃঃ ৩১৮ 


একসেটার হল -__- লশ্ডনের এক ভবন, যেখানে 'বাঁভন্ন ধমাঁয় ও লোকাহতৈষাঁ সামিতির 
সভা অন্যাষ্ঠত হয়। পৃঃ ৩২৯ 


“পদ মূঙো অল্নের জন্য নিজের জল্মগত আঁধকার সে বাকয়ে দেয়।' __ প্রতীকী অর্থে 
দৈনাশ্দিন জীবনে বহুল প্রচলিত এ বাক্যটি এসেছে বাইবেলে এক উপাখ্যান থেকে। 
সেখানে নাক এমনই সামান্য মূল্যের বানিময়ে ক্ষ-ধার্ত ইসাউ তার ভাই জ্যাকবের কাছে 
অগ্রজ হিসেবে নিজের আঁধকার বেচে দেয়। পঃ ৩৩৬ 
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প্রেগ মহামারী -__ ১৩৪৭ থেকে ১৩৫০ সালে পশ্চিম ইউরোপে প্রাদুভ্ত ভয়ত্কর প্লেগ 
মহামারাঁ। প্রাপ্ত তথ্যানুসারে প্লেগরোগে সে সময় মারা যায় আড়াই কোটি লোক -_ 
পাশ্চম ইউরোপের জনসংখ্যার প্রায় এক-চতুর্থাংশ। পৃঃ ৩৩৭ 


100107165 17:0817  00171778550)1. 17475 1060011 ০1 176 02717817০21 ০] 
1785 1421254))5 0978770855077275, 017৫272৫, &) 76 179856 ০1 0০০777015, £০ 
65 1717864, 28 17%72 1839, 7১. 59. পৃঃ ৩৪৬ 


এখানে চার্টিস্টদের দাবদাওয়া সম্বালত গণ চার্টার'-এর কথা বলা হচ্ছে; পার্লামেন্টে 
পেশ করার জন্য খসড়া আইন 'হসেবে এট প্রকাশ করা হয় ১৮৩৮ সালের ৮ মে। 
এতে ছিল মোট ছ"ট দফা: সর্বজনীন ভোটাঁধকার (২১ বছর এবং তদূধ্ত বয়সের 
পুরুষদের জন্য), পার্লামেন্টে প্রাতি বছর নির্বাচন, গোপন ভোটদান ব্যবস্থা, ভোটের 
এলাকাগুলির আয়তনের সমতাসাধন, পার্লামেন্টের সদস্য-পদপ্রার্থীদের জন্য সম্পদের 
[হসাব-নিকাশ জানত বাঁধ রদ করা, পার্লামেন্ট সদস্যদের ভাতা দেওয়ার ব্যবস্থা 
করা। | পৃঃ ৩৪৮ 


শস্য আইন-বিরোধী লীগের (৬ নং টাকা দ্রষ্টব্য) সমর্থকরা তাদের বাগাড়ম্বরপূর্ণ 
প্রচারে শ্রীমকদের এই বলে বোঝাত যে, অবাধ বাণিজাা প্রাতাত্ঠত হলে তাদের প্রকৃত বেতন 
বাড়বে এবং শ্রামকরা আগের তুলনায় দু'গুণ বোঁশ রুটি পাবে (15: 1০৭?)। উপরন্তু 
দুশট রুট (বড় ও ছোট) যথাযথ লেখা সহ প্রচারের চাক্ষুষ দণ্টান্ত হিসেবে এমন 
কি রাস্তায়ও নিয়ে ঘোরা হত। তবে বাস্তবে এসব প্রাতিজ্ঞা ও ছলনার ভণ্ডতা প্রাতপন্ন 
হয়। শস্য আইন রদ হওয়ার ফলে ইংলশ্ডের শিজ্প-পজ আরও শাক্তশালণী হয় এবং 
শ্রামক শ্রেণীর জশবনের স্বার্থের বিরদ্ধে নিজ আক্রমণ আরও জোরদার করে। 


পৃঃ ৩৪৯ 


কনভেনশনের বিপ্লবী কাঁমশনার নামে ডাকা হত ১৮শ শতাব্দীর শেষ দিকের ফরাসণ 
বুর্জোয়া 'বিপ্রবের সময়ে 'বাভন্ন জেলা ও সেনাবাহনীতে [বশেষ ক্ষমতাপ্রাপ্ত 
কনভেনশনের (১৭৯২-১৭৯৫ সালের ফরাসণশ প্রজাতন্দের জাতীয় সংবিধান সভা) 
প্রতীনাধদের। পৃঃ ৩৫০ 


সঙ্দেহভাজনের আইন (19; 063 51596015) -_- ১৮৫৮ সালের ১৯ ফেব্রুয়ার ফ্রান্সের 
আইনপ্রণয়নকারী সংস্থায় গৃহীত এক আইন। এর ফলে সম্রাট ও তাঁর সরকার অসম 
ক্ষমতার আধিকারী হয়েছিলেন, যেমন, দ্বিতীয় সাম্রাজ্যের প্রাত শঘুভাবাপন্ন হসেবে 
সন্দেহভাজন যে কোনো ব্যাক্তকে ফ্রান্স ও আলজেরিয়ার 'বাঁভন্ন জায়গায় নির্বাসন 
অথবা ফ্রান্সের রাজ্যসমা থেকে একেবারে বাহচ্কার করা চলত। পৃঃ ৩৫৪ 


১০টি ধারার আইন __ রোমক দাস রাষ্ট্রের প্রাচীনতম আইনের নমুনা “১২টি ধারার 
আইনের, প্রার্থামক রূপ। ব্যক্তিগত মালিকানা রক্ষাকারী এ আইনে গরীব অধমর্ণের 
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স্বাধশীনতা খর্ব করার, তাকে দাস 'হসেবে 'বান্র করার অথবা তার দেহ টুকরো টুকরো 
করে কেটে ফেলার আঁধকার রাখা হয়েছিল। পৃঃ ৩৫৬ 


ফরাসী ইতহাসকার লেঙ্গে এ উপপাদ্যের কথা বলেছেন তাঁর এই রচনায়: 716976 
৫25 107% 6598165, ০ 77117702065 1012007567760%8% 06 12 5004666. 109056 ][], 
101507655 1767১ 11৮76 ৬১ 017291175 40 োগরিক আইন তত্র, অথবা সমাজের 
মৃূলগত নাত", ২য় খণ্ড, লন্ডন, ১৭৬৭, ৫ম গ্রন্থ, ২০শ অধ্যায়)। পঃ ৩৫৬ 


জার্মান দারশীনক ডুমার তার 70£2 ০5/:677702556 225 21071512076 44162717075 
(“পুরান খশষ্টীয় আচারানচ্ঠান') গ্রন্থে প্রাতপাদন করেন যে, প্রথম দিককার খঃশস্টানরা 
ইউকারিস্টের সময় মানুষের মাংসও ব্যবহার করত। পঃ ৩৫৬ 


মহান ফরাসী ইউটোপাঁয়-সমাজতান্রক ফুঁরয়ে ভাঁবষ্যং সমাজের যে ছাব এ'কেছেন, 
তাতে লোকে একাঁট কর্মদবসে নানান রকমের কাজ করবে, অর্থাৎ কর্মদবস গঠিত 
হবে কয়েকটি সংক্ষিপ্ত শ্রম আঁধবেশন (০০:55 56217০69,) দ্বারা, যার প্রাতটি দেড়-দ 
ঘণ্টার বেশি স্থায়ী হবে না। ফুঁরয়ের মতে, এর ফলে শ্রমের উৎপাদনশশলতা এত বাড়বে 
যে, আগেকার সময়ের যে কোনো পঠাঁজপতির তুলনায় একেবারে গরীব কমাঁও অনেক 
বেশি পরিমাণে তার চাহিদা মেটাতে পারবে। পৃঃ ৩৬০ 


এখানে ১৮৬৬ সালের ২০ থেকে ২৫ অগস্ট পর্যস্ত বাঁ্টমোরে অন্যন্ঠত আমেরিকান 
শ্রীমকদের সাধারণ কংগ্রেসের কথা বলা হচ্ছে। 'বাভন্ন দ্রেড ইউানয়নের ৬০ হাজারেরও 
বোঁশ শ্রামকদের প্রাতানাধস্বরূপ ৬০ জন প্রাতানাধ এই কংগ্রেসে হাজির ছিলেন। এই 
কংগ্রেসে বহু সমস্যা আলোচিত হয়, যেমন, আট ঘণ্টার কর্ম-দবসকে আইনাসিদ্ধ করার 
প্রশন, শ্রাীমকদের রাজনোতিক ক্রিয়াকলাপের প্রশন, সমবায় সংক্রান্ত প্রশ্ন, সমস্ত শ্রামককে 
ট্রেড ইউনিয়নের আওতায় আনা, ইত্যাঁদ। জাতীয় শ্রামক ইউনিয়ন নামে শ্রামক শ্রেণীর 
এক রাজনোতিক সংগঠন গড়ার ব্যাপারেও এই কংগ্রেসে 'সদ্ধান্ত গৃহাঁত হয়। পৃঃ ৩৭২ 


শ্রমজীবী মানুষের আন্তজাতিক সামাতর জেনেভা কংগ্রেসের যে প্রস্তাবের উদ্ধৃতি 
এখানে দেওয়া হয়েছে, সেটি রচিত হয়েছিল মার্সের 'বিশেষ প্রশ্নের র্যাপাবে 
সামায়ক কেন্দ্রীয় সামাতর প্রাতানাধবৃন্দের প্রাতি নর্দেশাবলশ' রচনার 'ভাত্ততে। 
প্রস্তাবের এই জায়গায় উক্ত “নর্দেশাবল একেবারে হুবহ দেওয়া হয়েছে। পৃঃ ৩৭৩ 


2185102. 01১21228৫72 012ছ 1/96120 স্বোধীনতার মহাসনদ) -- 
১২১৫ সালে ইংলণ্ডের রাজা জন ভূমিহীন যে সনদে স্বাক্ষরদান করেন, হীতহাসে তা 
এই নামেই স্থানলাভ করেছে। রাজাকে এই 'মহাসনদ” পেশ করোছিল বড় বড় সামস্তরা, 
যাদের প্রাত নাইট ও শহরবাসীদের সমর্থন 'ছিল। এর শরতগুলির মধ্যে ছিল রাজার 


[৬৪] 


1৬৫] 


[৬৬] 


[৬৭] 


৬৮] 


[৬৯] 


৬২৭ 


ক্ষমতার যথেষ্ট সীমিতকরণ, সামস্তদের বহন স্বাধীনতা রক্ষা করা এবং নাইট সম্প্রদায় ও 
শহরের ব্যাপারে কয়েকটি সুষোগস্যাবধা দেওয়া। আলোচ্য অংশে মার্কস বোঝাচ্ছেন 
পুঁজির সঙ্গে সন্দীর্ঘ ও নিরলস সংগ্রাম করে ইংলন্ডের শ্রামক শ্রেণী কর্ম-দিবস সশীমত 
করার ব্যাপারে ষে আইন চাল করতে সক্ষম হয়োছল তার কথা । পৃঃ ৩৭৫ 


“কছুই শেখে নন, -- বহুল প্রচলিত এই বাক্যাট নেওয়া হয়োছল ফরাসণী আডামরাল 
দ্য পানা-র এক চাঠ থেকে । মাঝে মাঝে এর রচাঁয়তা হসেবে তালেরাঁর নাম করা হয়। 
এ কথা বলা হয়োছল রাজভক্তদের (রয়্যালস্ট) উদ্দেশে, ১৮শ শতাব্দীর শেষভাগের 
ফরাসী বুর্জোয়া বিপ্লব থেকে কোনো শিক্ষালাভে যারা সাঁতযই ছিল অক্ষম। পৃঃ ৩৮১ 


অজ্ঞতা কখনই যথেষ্ট কারণ নয়, ?স্পনোজা তাঁর 'নশাতাশক্ষা'-য় প্রেথম অংশ, পারাঁশিষ্ট) 
এ কথা বলেছেন প্রকৃতি সম্বন্ধে যাজকীয়-পরমকারণবাদশ দন্টভাঙ্গর প্রাতানাধদের 
প্রাত, যাদের মতে সব ঘটনার, মূল কারণ হল “ভগবানের ইচ্ছা” এবং যাদের যু্ক্তর 
একমাত্র হাতিয়ার ছিল অন্য কারণ না জানার যু্ক্ত। পৃঃ ৩৮১ 


দ্রষ্টব্য: 4. 09616161. 511 17119177776 ৫1 16 26061917767776771 26 56571201165, ০& 
15567 26. 2/7512%6 5০০০৪, 1921765 [-11]) 6815 1835 (আআ. কেত্‌লে, 'মানুষ 


ও তার ক্ষমতার বিকাশ প্রসঙ্গে, অথবা সামাঁজক পদার্থাবদ্যা সংক্লাম্ত রচনাবলণ' ৷ প্রথম 
ও 'দ্বতীয় খণ্ড, প্যারস, ১৮৩৫)। পৃঃ ৩৯৯ 


৬. 1২0501)67. :595161% 461 7/091/5001715617216. 32170 1: 1015 0৮727016867 ৫67 
15280977010/:07017716. 1071069) ৮6061)006 00100 ৮6106556116 4৯01286, ১০৪06271 
9100. 4/১০৪9১৪৪) 1958, 5. 88-89 (ভ. রোশার, 'জাতীয় অর্থনীতি ব্যবস্থা” । প্রথম 
খণ্ড: “অর্থশাস্তের মূলকথা'। তৃতীয় সংস্করণ, পারবার্ধত ও সংশোধিত । স্টুটগার্ট ও 
আউগসবদর্গ, ১৮৫৮, পৃঃ ৮৮-৮৯)। পৃঃ ৪০০ 


১৮৪৪ সালে রচডেল ম্যাণ্টেস্টার শিল্প জেলার অন্তর্গত) শ্রামকরা ইউটোপীয়- 
সমাজতান্ত্রিক ভাবধারায় অনুপ্রাণিত হয়ে ন্যায়সঙ্গত অগ্রবাহিনী সমাজ নামে যে 
ভোগ্যপণ্যের সমবায় সামাতি গড়ার উদ্যোগ নেয়, এখানে তার কথা বলা হচ্ছে; এই 
সামাত ছিল ইংলন্ড ও অন্যানা দেশে শ্রীমকদের সমবায় আন্দোলনের অঞ্কুরস্বরূপ। 

পৃঃ ৪০৯ 


উপকথা অনুসারে, রোমান আঁভজাত কুলগুরু মেনোনিয়াস আযাগ্রপ্পা খীঃ পর ৪৯৪ 
সালে বিদ্রোহী নিচু জাতের লোকেদের শান্ত করেন উদরের বিরুদ্ধে দাঁড়ানো মানবদেহের 
অন্যান্য অঙ্গের ব্যাপারে এক কাঁহনশ শুনিয়ে । মেনোনয়াস ত্যাগ্রপ্পা তাঁর সমকালশন 
সমাজকে তুলনা করেন মানবদেহের সঙ্গে, যার হাত হল এইসব নিচু জাতের লোকেরা আর 
এই যল্মের উদর হল আঁভজাত কুলের লোকেরা। আর যেহেতু উদর থেকে হাতকে 


[৭০] 


[৭১] 


[৭২] 


[৭৩] 


[৭8] 


[৭৫] 


৬২৮ 


'বাচ্ছন্ন করে ফেললে জীবন্ত দেহ্যন্দ্ের মৃত্যু আনবার্য, ঠিক সেভাবেই নিচু জাতের 
লোকেরা নিজ নিজ দায়ত্ব পালন থেকে বিরত হলে প্রাচীন রোমক সাম্রাজ্যের পতনের 
[দনও ঘাঁনয়ে আসবে। পৃঃ 8৪৩ 


সোসাইটি অব আর্টস (5০০15 ০ 4১:05) -_- ১৭৫৪ সালে লম্ডনে প্রাতীষ্ঠত এক 
বুর্জোয়া-শক্ষামূলক ও লোকাহতৈষী সমাজ । এই সমাজ ঢাক-পিটিয়ে ঘোষণা করে যে, 
তার উদ্দেশ্য হল “চারুকলা, কুঁটরাশল্প ও বাঁণজ্যের প্রসার ঘটানো” এবং “গরীবের 
কর্মসংস্থান, বাণিজ্যের প্রসার, দেশের সম্াদ্ধর জন্য সবাইকে সাহায্য করা । শ্রমিক এবং 
কারবারদের মধ্যে তা মধ্যস্থতার ভূমিকা গ্রহণ করতে চেয়েছিল। মার্কস এই সমাজকে 
“আর্টস ও প্রতারণার সমাজ" রূপে আঁভাঁহত করেন। পৃঃ ৪8৪৬ 


এখানে মার্কসের একটু ভুল রয়ে গেছে। 0০755772871 41222772555 41071219206 
গ্রন্থের লেখক প্রকৃতপক্ষে কূটনীতিক জেমস হ্যারস (10825652774 0০০77651071427,66 
গ্রন্থের লেখক) নন, বরং তাঁর পিতা জেমস হ্যারস। পৃঃ ৪৪৯ 


মার্স আকিলোকুসের এই উদ্ধূতিটি 'দয়েছেন সেক্স্টুস হীম্পারকুসের এই রচনা 


থেকে: 445275%57728)2770180955 17052 ১0, 44 গোঁণিতজ্ঞদের বিরুদ্ধে, গ্রন্থ 2], 
88)। প্‌ঃ$ ৪৪৯ 


৩০ জন স্বৈরাচারীর পতনের সময় _- এখানে বলা হচ্ছে খুীঃ পৃঃ ৫ম শতাব্দীর 
শেষের কথা, যখন 'ন্রিশজন গোম্ঠীতন্মীর অত্যাচারী শাসনের বদলে প্রাচীন এথেন্সে দাস- 
মালিকদের গণতন্ত্র পুনঃপ্রাতিষ্ঠিত হয়। তা ছিল এথেন্সে বাঁণাঁজ্যক ও মহাজনী পধাজ 
বিকাশের সময়। পৃঃ ৪৪৯ 


প্লাটোর রিপাবলিক -_ প্রাচীন গ্রীক দার্শনিক প্লাটো রচিত রচনাগলিতে আদর্শ দাস- 
মালিক রাষ্ট্রের চনত আঁঙ্কত হয়েছে, যার মূলনীতি হল 'বাভন্ন স্তরের স্বাধীন 
নাগারকদের মধ্যে কঠোর শ্রম-ীবভাজন পদ্ধীত। যেমন, দার্শানকদের কাজ ছিল প্রশাসন 
পারচালন, সেনাদের কাজ ছিল যন্দ্ধ করা, নাগারকদের জীবন ও সম্পান্ত রক্ষা করা, 
কৃষক, কারবারি ও বাঁণকদের -__ জাীবনধারণের সামগ্রী উৎপাদন ও সরবরাহ করা। 

পৃঃ ৪৫১ 


ক্যালারক হীঞ্জন -- এমন ইঞ্জন যার কাজের মূলে ছিল সাধারণ বায়ুকে গরম ও ঠাণ্ডা 
করার মাধ্যমে তার আয়তনের প্রসারণ ও সঞ্কোচনের নশীতি। বাম্পচাঁলত ইঞ্জিনের 
তুলনায় এ ছিল বোঁশ জগম্দল এবং ভালো কাজের সূচক ছিল খুবই কম। ক্যালারক 


ইঞ্জিন আঁবম্কৃত হয় ১৯শ শতাব্দীর গোড়ায়, তবে সেই শতাব্দীরই শেষে এর সমস্ত 
ব্যবহারক গুরুত্ব লোপ পায়। পৃঃ ৪৫৬ 


[৭৬] 


[৭%] 


[৭৮] 


[৭৯] 


[৮০] 


[৮১] 


৬২৯ 


জেনি _ ১৭৬৪ থেকে ১৭৬৭ সালে জেমৃস্‌ হারগ্রশভূস আঁবষ্কৃত এবং তাঁর কন্যার নাম 
আরোপিত সুতো-কলের নাম। পৃঃ 8৫৮ 


13951)65. 716 00৫01; 772৫6. 780 1.2268165 ০01 476 28০০৫ € ৮76০, 10615061624 
66976 472 24272860591 87681201877 15567019, 5০867486527 
14607070805 1725426206507. 815000000--1590007 1857) 0. 48. পৃঃ ৪8৭৫ 


প্রাভ কাউীন্সিল -_ ইংলম্ডের রাজার পৃঞ্ঠপোষকতায় গড়া এক বিশেষ সংগঠন, যার 
অন্তর্ভুক্ত ছল “বাঁভন্ন মন্মণী ও উচ্চপদস্থ ব্যাক্ত, এবং তৎসহ ধার্মক সম্প্রদায়ের 
শিরোমণিরা। প্রথম প্রাতষ্ঠিত হয় ১৩শ শতকে । বহুকাল ধরে পার্লামেন্ট ছাড়াও 
রাজার তরফ থেকে এর ছিল আইনপ্রণয়নের অধিকার। ১৮শ ও ১১শ শতকে প্রিভি 
কাীন্সলের ভূমিকা অনেক কমে যায়। আধাঁনক ইংলশ্ডের প্রশাসন ক্ষেত্রে প্রাভ 
কাউন্সিলের বস্তুত কোনো ভূমিকা নেই। পৃঃ 8৮৭ 


কারখানাকে 'বন্দীশালা' (453 28765 70161885,) বলে আভাঁহত করেছেন ফুরিয়ে তাঁর 
এই গ্রন্থে: 24108552 250857£61 17701656166, 1610%/27001766, 77671507/2876, 6৫ 18768- 
0096, ££70/517161 72£616116, 1 69177867066, ৫672947:66,  06787£2%6, 207727£ 
082৫7%%16 270052- 22055 1835) 0. 59 €েস্ড শিল্পকর্ম, বিচ্ছিন্ন, ঘৃণ্য, ভর 
ও তার বিরুদ্ধে বিষনাশক: প্রকৃত শিল্পকর্ম, মিশ্র, আকর্ষক, যথার্থ যা চারগুণ বোশ 


উৎপাদনে সক্ষম।' প্যারস, ১৮৩৫, পৃঃ &৯)। পৃঃ ৫২০ 
মার্কস এখানে স. ল্যান্সেলোত্তির রচনার উদ্ধৃত 'দয়েছেন: 1/19££48 ০০67০ 


0০157782878 7101 21156789015 ৫455£ ৫আধ্নিকত অথবা ধীশাক্ত, অতীত কালের 
ধঁশাক্তর তুলনায় যাকোন অংশেই কম নয়') এবং দিয়েছেন এই বই থেকে: ]. 3০০1০00200, 
1321172£62%1 06501501716 ৫617 757167:414775616. 83200 1১ 146100216) 1786, ৯. 125- 
126 (জে. বেকমান, “আঁবজ্কারের ইতিহাস প্রসঙ্গে, ১ম খণ্ড, লাইপাঁজগ, ১৭৮৬, পৃঃ 
১২৫-১২৬)। ল্যান্সেলোন্তির কাজের তথ্যাঁদ মার্কস নিয়েছেন বেকমানের সেই একই 
বই থেকে। পৃঃ &২১ 


সারাঁণাট তোর করা হয়েছে £4০91£55 এই সাধারণ নামের তিন পার্লামেন্ট দাললের 
তথ্যাদর ভত্ততে: 25167 ৫০ 2৮444716255 ০1 6126 ££9710%12816 162 29456 
01 (০077777,075, ৫216৫ 15 41721 18560 152121771০0 27) 4401655 ০1 £/22 £070/- 
26016 16 11056 ০1 00771772915, ৫2664 24. 44151 18601, 10627176091 440855 
91 (16 11011076616 £16 1101456 01 (907727720715, ৫216৫ ৩ 10666175661 1867. 


পৃঃ ৫২৯ 


টকা 


[৮২] 


[৮৩] 


[৮৪] 


[৮৫] 


[৮৬] 


[৮৭] 


76747 22007 ০1 1%6 0071775507675 ৫0005766৫৫০ £7:1276 27260 86 0784. 
7%£2261017. 27:4 £165 01 772065 0077107%5 ৫170 ০1:61 41550011075: £0866/061 0861) 


218710165০1 £0467106. 1,0150017) 1868) 10. 63, 64. প্‌ঃ ৬৩১ 


তথাগুলি মার্কস নিয়েছেন এই পার্লামেন্ট দলিল থেকে: 0977, (97087 ৫7৫ 16201. 


12427176010 07৫61 ০1 116 13079%72916 6116 £9%56 ০1 00721770775, ৫৫6৫ 18 
67860191867. পৃঃ ৫৫০ 


ইডানয়নের [বর্দ্ধে আইনসমূহ - ১৭৯১ ও ১৮০০ সালে ইংলন্ডের পার্লামেন্ট 
গৃহীত আইনসমূহ, যার বলে যে কোনো প্রকারের শ্রামক সংগঠনের প্রাতিষ্ঠা ও 
ক্রিয়াকলাপের বিরুদ্ধে নিষেধাজ্ঞা জারী করা হয়োছল। ১৮২৪ সালে পার্লামেন্ট কর্তৃক 
এই আইনসমূহ রদ করা হয়, এবং পরবতাঁ বছরে এ রদ পুনরায় অনুমোদন লাভ 
করে। তবে এর পরেও শাসনল্ত শ্রামক ইউনিয়নগুলির ক্রিয়াকলাপ যথেষ্ট সীমিত করে 
দেয়। যেমন, ইউনিয়নে শ্রমিকদের যোগদানের জন্য সাধারণ প্রচারের কাজ এবং হরতালে 
যোগ দেওয়ার ঘটনাকে দেখা হত 'জুলম' ও 'জবরদান্ত' রূপে, আর তা পড়ত 
ফোজদারশী অপরাধের আওতায়। পৃঃ ৫৫২ 


মাস এখানে বলছেন চশনের সঙ্গে ইস্ট-ইণণ্ডয়া কোম্পানির একচেটিয়া বাণিজ্য রদ করার 
(১৮৩৩ সাল) পর চশনের বাজারে ইংলণ্ডের বাক্তিগত কারবারীদের প্রবল অনুপ্রবেশের 
কথা। সপাঁরসরে বেড়োছল আফিং-এর চোরাকারবার, ইংলণ্ডের সরকারের তরফ থেকে 
যা সর্বতোভাবে সমর্থন লাভ করেছিল এবং এ ক্ষেত্রে সেই সরকার সচেতনভাবে চীনের 
আইনকানুন লগ্ঘন ও স্বার্থ ক্ষুপ্র করে আর ব্যাপক হারে চীনবাসাঁদের স্বাস্থ্য বিষাক্ত ও 
নষ্ট করে। মাদকদ্রব্যের এই চোরাবাজারী রপ্তানি রাখতে চাঁন সরকার যে কঠোর 
বাবস্থাবলম্বন করে তার জবাবস্বর্প ইংরেজরা প্রথম 'আফিং যদ্ধ (১৮৩৯-১৮৪২) 
বাধায়, যা শেষ হয় চীনাদের পক্ষে এক অসম ও লুণ্ঠনমূলক চুক্তি সম্পাদন দ্বারা । 

পৃঃ ৫৫৭ 


রোজপ্রীর জেনারেল __ ইংলণ্ডের পাঁরবারিক অবস্থা রেজিস্ট্রেশনের কেন্দ্রীয় ব্যরোর 
আঁধকর্তার এই হল নাম। নিজস্ব সাধারণ কাজকর্ম ছাড়াও এই ব্যরা ১০ বছরে 
একবার লোকগণনার কাজ করত। পৃঃ ৫৭৩ 


এখানে এই পার্লামেন্ট দাললের কথা বলা হচ্ছে: 7৫0401£65. 166441149৫7 
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